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Elektrikli Sabit Oranli Oranlayici TR

iki bilesenli mastik ve yapistirici malzemelerle kullanim icindir.
Sadece profesyonel kullanim icindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde kullanilmak tGzere onaylanmamistir.

2000 psi (13,8 MPa, 138 bar) Maksimum Sivi Giris Basinci
3500 psi (24,1 MPa, 241 bar) Maksimum Sivi Cikis Basinci

Model bilgileri icin bkz. sayfa 3.

Onemli Glivenlik Talimatlari

Ekipmani kullanmadan énce bu kilavuzdaki ve
ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari ve talimatlari
okuyun. Bu talimatlari saklayin.
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeller

Modeller

8 haneli sistem parca numarasini belirlemek igin asagidaki matrisi kullanin.

NOT: Yedek parca siparisi i¢in bkz. Pargalar BolimU, sayfa 34. Matristeki rakamlar, Pargalar ¢izimleri ve
listelerindeki numaralar.

EFR
@irinci, ikincive | Hane 4 | Hane 5 | Hane 6 Hane 7 Hane 8
Uciincii Hane)
Sistem Gostergesi |Voltaj Secenekleri Seit(;::terl(()lleri A Tarafi Pompa | B Tarafi Pompa Sggﬂﬁzrll]:ri
EFR Karbon ve
(Elektrikli Sabit 240V A ADM A 5cc A 5cc C | Paslanmaz
Oranli Oranlayici) 2 Celik
A 480 V B 10 cc B 10 cc S Paséae'ri:‘az
C 15cc C 15 cc
D 20 cc D 20 cc
E 25 cc E 25 cc
F 30 cc F 30 cc
G 35cc G 35cc
H 40 cc H 40 cc
| 45 cc | 45 cc
J 50 cc J 50 cc
K 60 cc K 60 cc
L 65 cc L 65 cc
M 70 cc M 70 cc
N 75 cc N 75 cc
(0] 80 cc (0] 80 cc
P 86 cc P 86 cc
Q 90 cc Q 90 cc
R 100 cc R 100 cc
S 105 cc S 105 cc
T 120 cc T 120 cc
U 140 cc U 140 cc
\' 150 cc \' 150 cc
w 160 cc w 160 cc
X*| Pompayok [X*| Pompa yok
10 cc Yuksek 10 cc Yuksek
1 1
Asinmali Asinmal
20 cc Yiksek 20 cc Yiksek
2+ 2+
Asinmal Asinmal
40 cc Yiksek 40 cc Yiksek
4+ 4+
Asinmali Asinmali
80 cc Yuksek 80 cc Yuksek
8+ 8+
Asinmali Asinmali
100 cc Yiksek 100 cc Yiksek
9+ 9+
Asinmali Asinmali

* EFR, her iki pompa se¢imi igin “X” atanarak pompalar olmadan yapilandirilabilir. Sistem ile birlikte génderilecek
baglanti parcalarini belirlemek icin malzeme sec¢imi gereklidir. Sistemi hizmete sokmadan énce pompalar
ayrica satin alinabilir ve monte edilebilir. Z Serisi Kimyasal Pompa Talimatlari-Pargalar kilavuzuna bakin.

+ Ylksek Asinmall pompalarla EFR yapilandirmalari, yalnizca paslanmaz celik malzeme secenekleriyle
kullanilabilir ve standart EFR pompalariyla birlikte segilemez.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti
semboli genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosedure 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu
kilavuzun metin bélimlerinde veya uyar etiketlerinde gérindiginde, buradaki uyarilara bagvurun. Bu bélimde

ele alinmayan, Griine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

A TEHLIKE

SIDDETLI ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Bu ekipman 240 V’den daha fazla voltajla ¢calistinlabilir. Bu voltajla temas 6lim veya ciddi

yaralanmalara neden olabilir.

e Kablolari s6kmeden ve ekipmanin bakim/servis islemlerinden énce ana elektrik kaynagini
kapatin ve baglantilari sékdn.

*  Bu makine topraklanmalidir. Yalnizca toprakl bir gii¢ kaynagina baglayin.

e Tum elektrik kablo tesisati yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir ve bitln
yerel diizenlemelere ve kurallara uygun olmalidir.
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MPa/bar/PSI

Uyarilar

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya delinmis pargalardan figkiran sivi, deriyi keserek igine

nufuz eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gértinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek

ciddi yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi gérin.

* Tabancay/valfi bir bagkasina ya da viicudun herhangi bir kismina dogrultmayin.

e Elinizi puskirtme ucunun Gzerine koymayin.

e Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yénani
degistirmeye calismayin.

* Puskdrtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan 6nce
bu kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliye Prosediiri’'ni uygulayin.

* Ekipmani calistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikin.

e Hortumlar ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli parcalar derhal degistirin.

=

1223

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.

Ekipmanin icinden akan boya veya solventler statik elektrik kivilcimi olusmasina yol agabilir.

Yangin ve patlamalarin éniine ge¢mek igin:

* Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

* Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiru értuler (potansiyel

statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.

Solventi higbir zaman ylksek basingta puskirtmeyin veya dékmeyin.

Calisma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tiir dékiinti maddeden temizleyin.

Ortamda yanici buharlar varsa fisi prize takmayin/prizden ¢ikarmayin ve cihazi veya isiklari

agcmayin/kapatmayin.

e Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.

e  Statik kivilcimlanma olusursa veya bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e (Calisma alaninda calisan bir yangin séndirtct bulundurun.

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buharlar, géze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda

ciddi yaralanmalara ya da 6lime yol agabilir.

e Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek igin Glvenlik Bilgi Formlarini (SDS’leri)
okuyun.

* Tehlikeli sivilari onayli haznelerde saklayin ve ilgili yénergelere gore atin.
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Uyarilar

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli pargalar parmaklarinizin ve vicudunuzun diger parcalarinin sikismasina, kesilmesine

veya kopmasina neden olabilir.

* Hareketli parcalardan uzak durun.

* Makineyi, koruyucu siperleri ya da kapaklar sékilmuas halde calistirmayin.

* Ekipman, herhangi bir uyari vermeden ¢alismaya baglayabilir. EKipmani kontrol etmeden,
tasimadan veya servisini yapmadan 6nce Basing¢ Tahliye Prosedirii’nu uygulayin ve tim
glc kaynaklarini kapatin.

MPa/bar/PSI

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanlis kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

* Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkolin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

* Endusuk degerli sistem bilegseninin maksimum galigma basincini veya sicaklik degerini agmayin.
Tim ekipman kilavuzlarindaki Teknik Ozellikler bélimine bakin.

e Ekipmanin islanan parcgalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman
kilavuzlarindaki Teknik Ozellikler béliimiine bakin. Sivi ve solvent (reticilerinin uyarilarini
okuyun. Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin distribitdrden veya bayiden Givenlik
Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.

* Ekipman kullanimda degilken tim sistemi kapatin ve Basin¢ Tahliye Prosediiri’'n( uygulayin.

» Ekipmani giinlik olarak kontrol edin. Asinmig veya hasarli pargalar sadece orijinal Ureticinin
yedek parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

* Makine Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gecgersiz kilabilir ve guivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

e TUum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

e Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

* Hortumlari ve kablolar kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak
yUzeylerin uzagindan gegirin.

* Hortumlari blkmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢ekmek icin hortumlari kullanmayin.

e Cocuklari ve hayvanlari galisma alanindan uzak tutun.

*  Gegerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.

KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN

Calisma sahasindayken gdzlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve

yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi i¢in uygun koruyucu

ekipman takin. Bu ekipman, asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

* Koruyucu gézlik ve igitme korumasi.

e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler ve
eldivenler.
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A (Kirmizi) ve B (Mavi)
Bilesenlerini Ayri Tutun

N A A

Capraz kontaminasyon, sivi hatlarinda malzeme
sertlesmesine yol acgabilir; bu da, ciddi yaralanmaya
veya ekipman hasarina yol agabilir. Capraz
kontaminasyonu 6nlemek icin:

* Abileseni (Kirmizi) ve B bileseni (Mavi) islanan
parcalarini asla birbirinin yerine kullanmayin.

e  Bir tarafindan kontamine olmussa diger tarafta
hicbir zaman solvent kullanmayin.

Malzemeleri Degistirme

UYARI

Ekipmaniniz icinde kullanilan materyali degistirme
ekipmanin hasar gorip kullanim digi kalmamasi
acisindan 8zel bir dikkat gerektirir.

* Materyal degisimi sirasinda ekipmani tamamen
temizlenmesi icin birka¢ defa yikayin.

¢ Kimyasal uyumluluk konusunu materyal Ureticisiyle

dogrulayin.

3A6789H

Uyarilar

A (Kirmizi) ve B (Mavi)
Bilesenler

NOT: Malzeme tedarikgileri, ¢oklu bilesen malzemeleri
ifade ederken farklilik gdsterebilirler.

Tdm makinelerde:

* A (Kirmizi) tarafi, sertlegtiriciler ve katalizérler
icin dugUnulmastar.

* B (Mavi) tarafi polioller, regineler ve bazlar
icin disindlmustdr. Kullanilan malzemenin
yapilandirmasina bakiimaksizin, yiksek
hacimli malzeme B (Mavi) tarafinda olmalidir.



Parca Tanimlamasi

Parca Tanimlamasi

SEK. 1: Parca Tanimlamasi

Anahtar:

WDV IUVZZIAXRNCITIOTMOOT>

*

A Pompasi

B Pompasi

Gig Kesme Anahtari

Gelismis Gortntuleme Moduli (ADM)
Pompa Boyunduruk Ortiisii

Elektrikli Tahrik Motoru

Gelen Gug Baglantisi

Pompa Girigleri

Pompa Cikislari

Tahrik Motoru iletisimi ve G/C Konektérleri
Kaldirma Halkasi

Basin¢ Tahliye Bosaltma Borulari

A Tarafi Cikis Bosaltma/Tahliye Valfi*
B Tarafi Cikis Bosaltma/Tahliye Valfi*

Sistemle birlikte verilen gerekli bilesenler.
Pompalar olmayacak sekilde yapilandirilmis EFR
sistemleri, pompalar monte edildikten sonra ancak
sistemi hizmete sokmadan énce monte edilmesi

gereken bogaltma/tahliye valfleriyle donatiimistir.
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Parca Tanimlamasi

Tipik Montaj

Kullanicinin Sagladig
Ozel Gii¢ Kablosu
Devre Korumasi

Girig
Regiiltorleri %

Nty

23 Dagitim Valfi*

EFR Oranlayici

ti34748a

A Besleme Sistemi*

B Besleme Sistemi*

SEK. 2: Tipik Montaj

*

Gerekli aksesuarlar oranlayici ile birlikte veriimez.

® Opsiyonel aksesuarlar oranlayici ile birlikte verilmez.
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Parca Tanimlamasi

Gelismis Goruntuleme Moduli (ADM)

Kullanici Ara Yuzu

AA

AH

e

SEK. 3: ADM Parca Tanimlamasi - On

AC

AD

TI12362a1

Diigmeler
Belirtme
Cizgisi |Digme [islev
Sistemi [Sistemi acar/kapar. Sistem
AA acma/ kapatildiginda sicaklik kontroll ve
kapama |puskurtme iglevi devre digi olur.
Sistem  [Sistemin durumunu goruntuler.
AB Durum  [Ayrintilar igin bkz. Sistem Durum
GostergesGostergesi (AB) Durumlari
i 1191 sayfa 11.
Tam sistem iglemlerini durdurur.
AC Durdur  [Glvenlik veya acil durum
durdurmasi degildir.

10

Belirtme
Cizgisi |Diigme |islev
Yazilim _|ADNIde Kullanilan uygulama
AD .
Tuslan  pelirler.
_ Ir Sayl girerken veya segim
AE Iptal yaparken secimi veya say girigini
iptal eder.
AF Giris eger degistirmeyi veya segim
yapmayi onaylar.
(Calistirma ve Kurulum ekraniari
o arasinda gecis yapar. Kurulum
Kilit/
AG ekranlari parola korumaliysa
Kurulum 7. o
digme calistirma ve parola girig
ekrani arasinda gecis yapar.
AH Gezinme EKran icinde gezinme veya yeni

ekrana gecme.
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SEK. 4: ADM Parca Tanimlamasi - Arka

Parca Tanimlamasi

ti12363a1

Anahtar:

AJ

AK
AL
AM
AN
AP
AR
AS

Diz Panel Montaj Yerleri
Model Numarasi

USB Moduli Arayizu

CAN Kablo Baglantilari
Modtil Durum LED’leri
Aksesuar Kablo Baglantilari
Kart Erisim Kapag

Batarya Erisim Kapagi

Sistem Durum Gostergesi (AB) Durumlari

Sirekli Yanan Yesil - Calisma Modu, Sistem Acik
Yanip Sénen Yesil - Kurulum Modu, Sistem Acik

Siirekli Yanan Sari- Calisma Modu, Sistem Kapali
Yanip Sénen Sari - Kurulum Modu, Sistem Kapali

3A6789H

ADM Modiilti Durum LED’leri (AN)

Durumlari

Modiil Durum

LED’i Sinyali Aciklama
Yesil yaniyor Sistem acik.
Sari yaniyor iletisim sardyor.

Kirmizi renkte
surekli yaniyor

ADM donanim arizasi.

Kirnmizi yanip

sénuyor

Yazilim yukleniyor.

USB Modiilti Durum LED’leri (AL)

Durumlari

Modiil Durum
LED’i Sinyali

Aciklama

Yanip s6nen yesil

Sistem acik.

Sari yaniyor

USB'ye bilgi indiriliyor

Yesil/Sar Yanip
Soéniyor

ADM mesgul, USB
bu moddayken bilgi
aktaramaz
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Kurulum

Kurulum

Tam elektrik kablo tesisati yetkili bir elektrik teknisyeni
tarafindan yapilmaldir ve bitin yerel dizenlemelere

ve kurallara uygun olmalidir.
Topraklama

NN

Ekipman, statik kivilcim ve elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin topraklanmalidir. Elektrik veya statik
kivilcim, buharin alev almasina ya da patlamasina
neden olabilir. Yanlig topraklama elektrik carpmasina
neden olabilir. Topraklama, elektrik akimi i¢in bir ¢ikis
yolu sunar.

EFR: gl¢ kablosu (musteri tarafindan saglanir)
Uzerinden topraklanir.

Sivi besleme kaplari: yerel yasalara uyun.
Piskirtilen malzeme: yerel yasalara uyun.

Yikama sirasinda kullanilan solvent kovalari:
yerel yasalara uyun. Sadece topraklanmis zeminler
Uzerinde iletken metal kovalar kullanin. Kovayi, kagit
veya karton gibi iletken olmayan, iletkenlikte sirekliligi
bozan bir ylzey Gzerine koymayin.

Yikarken veya basinci tahliye ederken topraklama
surekliligini saglamak i¢in: dagitim valfinin metal
kismini, toprakli metal kovanin kenarina dogru sikica
tutun ve ardindan dagitim valfini tetikleyin.

Guc Gereksinimleri

Sistem icin devre kesicisiyle birlikte ayri bir devre
gereklidir.

Giciu Baglama

1. Gug kablosu tellerini asagidaki uzunluklarda kesin:

e Topraklama teli - 16,5 cm (6,5 ing)
e Gug telleri- 7,6 cm (3,0 ing)
e Gerektigi kadar yUksik ekleyin. Bkz. SEK. 5.

$EK. 5: Gii¢c Kablosu

2. Baglanti kutusu kapagini (BA) ayirmak icin
dort vidayi sékiin ve anahtari (C) elektrikli tahrik
motorundaki baglanti kutusundan (BB) ¢ikarin.

ti34744a
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Voltaj Faz Hz Akim
200-240 VAC 1 50/60 20 A SEK. 6: Baglanti Kutusu Kapagini Cikarma
400-480 VAC 1 50/60 10A
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NOT: Baglanti kutusunun iginde, gii¢ telleri, baglanti
kesme blogundaki 2T1 ve 4T2 terminallerine dnceden
takilmistir. Terminal konumlari igin bkz. SEK. 7.

N ‘ @21 1L1®
TP @412 3120
t)

6T3 5L3@ )
|

SEK. 7: Terminal Baglantilari

3. Gig kablosunu kablo tutucunun igcinden gegirip
baglanti kutusuna yerlegtirin.

ti34746a

P

1

Kablo
Tutucu

SEK. 8: Giicli Baglama

Kurulum

E

Topraklama telini baglanti kutusunun icindeki
toprak terminaline SEK. 8 altinda gésterildigi
gibi takin.

5. SEK. 7 altinda gosterilenlere bakarak gug¢
kablosunun tellerini 1L1 ve 2L2 terminallerine
baglayin.

NOT: 480 V sistemlerde, gli¢ kesme anahtari ve
elektrikli tahrik motoru arasina fabrikada, voltaj
dasuricu bir transformatér takiimistir. Bkz. Kablo
Semalari sayfa 58.

NOT: Topraklama telini, elektrikli tahrik motorunun
disindaki topraklama pabucu tespit somununa
baglamayin. Bkz. Topraklama sayfa 12.

6. Gug tellerini, alanin izin verdigi 6lgtude, guc¢ kesme
anahtarinin (C) her iki yanindaki acik alana
yerlestirin.

7. Baglanti kutusu kapagini (BA) tekrar takin ve 2.
adimda sokilen dort vidayi kullanarak anahtarin

(C) baglantisini kesin.

Kurulumdan énce tiim kablo tellerinin dogru
yonlendirildiginden emin olun. Vidalar sikildiginda
teller sikisirsa hasar meydana gelir.

3A6789H

8. Gig kablosunu baglanti kutusunda givenli
bir sekilde tutmak icin kablo tutucuyu sikin.

SEK. 9: Kablo Tutucuyu Sikma
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Kurulum

Ekipmani Kullanmadan Once
Hava Cikish Yag Kapagini
Takma

Tahrik motoru disli kutusu fabrikada 6n yag dolumu
yapilmis olarak génderilir. Gegici hava ¢ikissiz kapak
(PX) génderim sirasinda yag sizintisini énler. Bu gegici
kapak kullanimdan énce, ekipmanla birlikte verilen
hava cikish yag kapagi (PY) ile degistiriimelidir.

NOT: Kullanmadan 6nce yag seviyesini kontrol edin.
Yag seviyesi gézlem caminin yari seviyesinde olmaldir.

SEK. 10: Hava Qlklssu ve Hava Cikish YaQ\KapakIarl
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Ayar
EFR'yi istenen calisma alanina yerlestirdikten sonra:

NOT: EFR’nin diz bir ylizeye yerlestirildiginden emin
olun. Gereken alan igin bkz. Boyutlar sayfa 59.

1. EFR'yi sabit bir montaj konumuna sabitleyin.
Bkz. Boyutlar sayfa 59.

2. Pompa olmayacak sekilde yapilandiriimig EFR
sistemleri icin ayr olarak siparis edilen pompalari
kurmak icin a ile d arasindaki adimlari izleyin.
EFR zaten pompalarla yapilandiriimigsa 3. adim
ile devam edin.

a. Elektrikli tahrik motorunun pozisyonunu,
secilen pompalarin dodru oranina ayarlayin.
Bkz. Tahrik Motoru ve Boyunduruk
Pozisyonunu Kontrol Etme ve Tahrik
Motoru ve Boyunduruk Pozisyonunu
Degistirme, sayfa 18.

b. Ayri satin alinan A ve B pompalarina giris
baglanti parcalarini (EFR ile birlikte verilir)
takin. Bkz. Parcalar sayfa 34.

c. Pompalar EFR lizerine takin. Bkz. Parcalar
sayfa 34. B pompasi (daha biytk hacimli),
tahrik motorunun elektrik baglantilarinin yan
kismina yerlestiriimelidir. Pompayi boyunduruk
adaptérlerine (216) baglamak igin yayl
kelepceler (106) kullanin (pompalarla birlikte
verilir).

d. Adaptérleri (107) pompa cikislarina takin,
ardindan ¢ikis manifoldu gruplarini (108, 109)
ve bosaltma borularini (112) takin.

3. Varsa sivi girig regUlatorlerini EFR sivi giriglerine
(J) monte edin ve baglayin. Bkz. Giris Regiilatéri
Kitleri sayfa 39.
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Ayar

4. Besleme sistemlerini baglayin.

a. A bileseni (Kirmizi) ve B bileseni (Mavi)
besleme tamburlari icin besleme pompalarini
monte edin. Bkz. SEK. 2, sayfa 9.

L‘%\(’@%’\

2000 psi maks
giris basinci

giris basinci
g0sterge

b. Besleme sistemlerinin ve varsa giris
regulatérlerinin baglanmadan énce kapali
veya sifir basinca ayarli oldugundan emin
olun.

NOT: Besleme pompalarindan gelen besleme
hortumlar minimum 19 mm (3/4 in¢) i¢ ¢capta
olmahdir.

c. Bbileseninin (Mavi) giris hortumunu B pompasi
girisine (J) monte edin, baglayin ve sikin.

d. A bileseninin (Kirmizi) giris hortumunu A

pompasi girisine (J) monte edin, baglayin
ve sikin.
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Ayar

5. Swvi ¢ikis hortumlarini pompa ¢ikislarina (K) takin.

Adaptér baglanti parcalari gerekebilir, bkz. Cikis
Baglanti Parcalari, sayfa 39.

o

Cikis hortumlarini dagitim valfine baglayin.
Montaj talimatlarinin tamami igin dagitim valfi
bilesen kilavuzunuza bakin.

7. Hortumlarda basing kontrol yapin. Sizinti yoksa
hasar gérmelerini 6nlemek igin ¢ikis hortumlarini
birbirine sabitleyin.

16

Yikama

Yangin ve patlama riskinin éntine ge¢gmek igin,
mutlaka ekipmanin ve atik haznesinin topraklamasini
yapin. Statik kivilcimlari ve sigrama kaynakli
yaralanmalari engellemek i¢in, mutlaka mimkdin
olan en disik basingla yikayin.

e Eski siviyl yeni siviyla yikayin ya da yeni siviyi
kullanmaya baglamadan énce eski siviyi uygun
bir solvent ile yikayin.

Yikama sirasinda mimkin olan en disik basinci
kullanin.

Tdm sivi bilesenleri, genel solventler ile uyumludur.

e Sistemin tamamini yikamak icin dagitim valfi ve
bosaltma valfi icinden sivi gegirin.
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Ayar

Tahrik Motoru ve Boyunduruk Pozisyonu

A” MPa/bar/PS|

Tahrik motoru ve boyunduruk pozisyonu, sistemin 4. Hacme gore karigsim oraniniz igin uygun
hacim karisim oranina gére ayarlanmalidir. pompalarin monte edildigini dogrulayin.
Hacim oranini hesaplamak icin B tarafindaki
NOT: Karisim orani yalnizca kurulu iki pompanin pompanin deplasmanini A tarafindaki
boyutuna gdre belirlenir. Tahrik motoru ve boyunduruk pompanin deplasmanina bélin (B/A).

pozisyonunu degistirmek, karigsim oranini dogrudan
degistirmez ancak iki pompa arasindaki basinci
dengelemek gerekir.

Tahrik Motoru ve Boyunduruk
Pozisyonunu Kontrol Etme

1. Gug kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI)
konumuna cevirin.

2. Basing Tahliye Prosediirii islemini uygulayin,
bkz. sayfa 20.

3. Dért vidayi gevsetin ve pompa boyundurugu 5.

. S6z konusu karigim orani igin tahrik motoru
Ortusuna (F) cikarin.

pozisyonunun dogru sekilde ayarlandigini
dogrulayin. Aksi takdirde, Tahrik Motoru ve
Boyunduruk Pozisyonunu Degistirme
prosedurind uygulayin.

NOT: Tahrik motoru montaj plakasinda ve oran ayarini
go6steren pompa boyundurugunda, numaralandiriimis
gbsterge cizgileri vardir.
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Ayar

Tahrik Motoru ve Boyunduruk 5. Tahrik motoru baglanti gubuklarinin altindaki ti¢

Pozisyonunu De§i§tirme adet somunu (D2) geV§etin.

Her bir karisim orani ayari icin belirli tahrik motoru DB piston

pozisyonlari mevcuttur. Elektrikli tahrik motorunun cubuk

pozisyonunu ayarlamak icin: I

=

1. Glg¢ kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI) ]

konumuna gevirin. /

2. Basing Tahliye Prosediirii islemini uygulayin,
bkz. sayfa 20. Jr

3. Dort viday gevsetin ve pompa boyundurugu
Ortisund (F) cikarin.

D2
DC
DD

6. Cikis milini kavrayin ve tahrik motorunun
pozisyonunu, gdsterge cizgileri, oraninizla
ayni hizaya gelene kadar kaydirin.

UYARI

Baglanti cubuklarina (DD) ¢elik ¢ekicle vurmayin.
Elektrikli tahrik motoru tabaninin hasar gérmesine

Vidalar neden olabilir.
4. Adaptér gubuguna (DA) bir anahtar yerlestirin, -
ardindan boyunduruk (DC) lizerindeki disli 7. Ug somunu (D2) ve boyunduruk somununu (DB)
boyunduruk somununu (DB) gevsetmek igin sikin.

verilen aleti (DT) kullanin. . ) )
8. Boyunduruk somununu sikmak i¢in verilen aleti

(DT) kullanin, ardindan pompa boyundurugu

DC
DB DA 7 artistnd (F) takin.
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Calistirma

N A

Baglatma

1. Siviyr yiklemek icin besleme sistemlerini kullanin.

NOT: EFR fabrikada yag ile test edilmistir. Dagitima
baslamadan énce yagdi uygun bir solventle yikayin.

a. Tum makine baglantilarinin saglam olup
olmadigini kontrol edin. Bkz. Ayar sayfa 15.

b. Her iki besleme sisteminin bir hava kaynagina
bagli oldugunu dogrulayin.

c. Guc kesme anahtarini (C) ON (ACIK)
durumuna getirin.

d. Makinenin ON (ACIK) durumunda oldugunu
ve sistem durum gdstergesinin (AB) sirekli
yesil renkte yandigini dogrulayin. Bkz. Sistem

Durum Géstergesi (AB) Durumlari sayfa 11.

e. Her iki BASING TAHLIYE/DAGITIM valfini
(R, S) DISPENSE (DAGITIM) (cikis basinci
gOstergelerine isaret edecek sekilde)
konumuna getirin.

f. Besleme sistemlerini baglatin. Bkz. Malzeme
Giris Basincini Ayarlama sayfa 21.
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Calistirma

A A\

Bilesen A ile B’yi ayri tutun

Capraz kontaminasyon, sivi hatlarinda sertlesmig
malzemeye neden olabilir ve bu da, ekipmana hasar
verebilir ya da cilde veya g6zlere geldiginde veya
sigradiginda ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Ekipmanin islanan pargalarinin ¢apraz
kontaminasyonunu énlemek icin A bileseni ve B
bileseninin parcalarini asla birbirinin yerine
kullanmayin.

g. Sistemi ylklemek icin besleme sistemlerini
kullanin.

h. Pompayi hazirlamak igin pompanin birkag
kez veya hava icermeyen sivi gelene kadar
devir yapmasini saglayin. Pompanin ADM
araciligiyla hazirlanmasina iligkin talimatlar
icin bkz. Giris Ekrani, sayfa 41.

Sigrama kaynakli ciddi yaralanmalari énlemek igin
sivilarl distk basingta dagitin.

i. Karistirici takili degilken, dagitim valfinin ug
parcasini topraklanmis iki atik kabinin Gzerinde
tutun. Karistiriciy1 kapali birakin ve her iki sivi
da ug parcasindan hava olmaksizin serbestce
akana kadar dagitim valfini tetikleyin.

j- Valf kapaliyken, gerekli karigtiriclyr dagitim
valfine takin. Dagitim valfi kilavuzunuza bakin.
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Calistirma

Kapatma

y |
A C

1. Pompalari park edin.

a. Ana ekranda . simgesine basin.

Malzeme dagitilir. Pompa otomatik olarak
park edilir. Pompa, park edildiginde hareket
etmeyi durduracaktir.

i
2. EFR’yi devre digi birakmak icin ADM ]

Ustuindeki etkinlestirme/devre disi birakma
tusuna basin.

3. Gulc¢ kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI)
konumuna gevirin.

4. Besleme sistemindeki sivi basincini tahliye edin.

Sivi basincinin tahliye edilmesiyle ilgili talimatlar
icin uygun besleme sistemi kilavuzuna bakin.

5. Basing Tahliye Prosediiri islemini uygulayin,
bkz. sayfa 20.

20

Basin¢ Tahliye Prosediri

Bu semboli her gérdiginizde Basing Tahliye

2.y Prosedirt 'nd uygulayin.

/#\ v
Basin¢g manuel olarak tahliye edilmedigi strece

4
=gy
bu makine basing altindadir. Basing¢li sividan, sivi
sigramasindan ve hareketli parcalardan kaynaklanan
cilde nufuz etme gibi yaralanmalari énlemek igin,
boya pUskirtmeyi durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
once Basing Tahliye Prosediri’'nt uygulayin.

NOT: Basing tahliye hortumlarindaki donatilar ¢inko
kaplamali karbon celigidir. Hortumlar stlfir ile
islenmistir. Sertlesmeyi dnleyebileceginden yeniden
kullanmadan 6énce malzemelerinizin ¢inko kaplamayla
ve sulfurle uyumunu kontrol edin.

1
1. EFR'yi devre disi birakmak i¢cin ADM ]

Ustuindeki etkinlestirme/devre disi birakma
tusuna basin ve etkin olmadigini dogrulayin.

2. Basinci tahliye edin ve besleme sistemlerini
kapatin. Uygun besleme sistemi kilavuzuna bakin.

3. BASINC TAHLIYE/DAGITIM valflerini (R, S)
PRESSURE RELIEF/CIRCULATION (BASING
TAHLIYE/DOLASIM) (bosaltma hortumlarina
dogru bakacak sekilde) konumuna ¢evirin.
Siviyl, topraklanmis atik kaplarina veya besleme
tanklarina yonlendirin. Géstergelerin 0 degerini
gbsterdiginden emin olun.

4. Dagitim valfinde emniyet kilidi olan modellerde,
dagitim valfi emniyet kilidini devreye alin.
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Calistirma

Malzeme Giris Basincini Ayarlama

i

MPa/ bar/PS|

Giris grubunda giris basing regulatéri ile donatiimis
sistemlerde basin¢ uygularken dikkatli olunmahdir.
Cok fazla basing, hortumun patlamasina neden
olabilir. EFR sistemine malzeme ylUklemeden

6nce, pompa/darbe besleme sistemi ve giris basing
regulatéra ¢alistirma ve servis kilavuzlarini okuyun.

Sistem girisinde sivi basincini ayarlamak igin
asagidaki prosedurl uygulayin. Bu islemde, besleme
pompasi ve ¢ikis hortumundan olusan besleme
sisteminin yuklenmis, hazirlanmig ve pompa girisine
malzeme beslemeye hazir oldugu varsayilir.

1. Malzeme besleme pompasinin 2000 psi (13,8 MPa,
138 bar) maksimum sivi giris basincindan fazla
malzeme basinci saglamadigini dogrulayin.

2. Malzeme besleme pompasinda basing olmadigini
dogrulayin.

3. Kullaniliyorsa her iki sivi giris regulatérinun
dizgin calistigini do@rulayin. Ayrintili calistirma
talimatlari icin regulatdr bilesen kilavuzuna bakin.

4. Her iki giris regulatérin( (kullaniliyorsa),
regulatérlerde hava basinci olmayacak ve
regulatér basing géstergesinde sifir degeri
okunacak sekilde ayarlayin.

5. Manifold gruplarindan gelen tahliye hatlarinin
cikisina topraklanmis bir hazne yerlestirin ve
hatlar buna sabitleyin.

6. Manifoldun Gstliindeki basing tahliye valflerini

(SA, SB) bosaltma/devridaim pozisyonuna gevirin.

7. En fazla 2000 psi (13,8 MPa, 138 bar) basin¢
saglamak Uzere, besleme pompasina giden
hava basincini kademeli olarak yukseltin.
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8. Sivi girig regulatéri kullaniliyorsa malzemenin
pompa icinden gecerek tahliye hortumundan
digari akmasini saglamak icin giris regulatérindeki
hava basincini yavasca artirin. Gereken malzeme
basinci malzemenin viskozitesine ve debiye bagli
olarak degisir.

9. Malzeme, bosaltma hortumundan akmaya
bagladiktan sonra akis durana kadar girig
regulatérindeki basinci yavasca dusurin.

10. Malzeme yeniden akmaya baglayana kadar giris
regulatérindeki basinci kademeli olarak artirin.

11. Malzeme bosaltma ¢ikisindan disari akmaya
baslayinca basing tahliye valflerini (SA, SB)
kapatin.

NOT: Pompa girisi basing gdstergesi degerini
kaydedin. Bu basinci, uygulamanin gereksinimlerini
karsilamak icin malzeme besleme basincini
ayarlamada baglangi¢ noktasi olarak kullanin.

NOT: Genel bir kural olarak, yiksek viskoziteli
malzemelerde dagitim basinci, malzeme giris
basincinin 2 ila 3 kati olmalidir. Bu nedenle
maksimum dagitim basinci 2500 psi (17 MPa, 172 bar)
ise giris basinci 1250 psi’nin (9 MPa, 86 bar) Gzerinde
olmamalidir. Daha diisuk viskoziteli akiskan malzemeler
icin dagitim basinci, giris basincinin 3-4 kati olmalidir.
Yalnizca EFR pompalarini yeterli 6lgctide besleyecek
kadar besleme basinci kullanin. Minimum besleme
basinci 70 psi‘dir (0,48 MPa, 4,83 bar).

12. Girig basing regulatéri kendi kendini tahliye
etmez. Malzeme basincini regullatérde distrmek,
akis yonlinde biriken basing tahliye edilene kadar
okunan basing degerini etkilemez. Sayfa 20,
Basing Tahliye Prosediirii islemini uygulayin.
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Bakim

Bakim

4

N\ A A

NOT: Belirli sistem bilesenlerine iligkin bakim talimatlar
icin bilesen kilavuzlarindaki Bakim bolimune bakin.
Bkz. llgili Kilavuzlar sayfa 2.

Goérev Program
Yeni unitedeki ilk kullanim ilk 200.000 -
yaginin degistiriimesi 300.000 devirden
sonra
Sivi hatlarinin sizinti bakimindan Gunluk
kontrolU
Dolasim valflerinin Fusion® Haftalik

gres (117773) ile yaglanmasi

Puskdrtme valfi karigtirma
odasi ¢ikiglarinin dizenli
olarak temizlenmesi, bkz.
puskirtme valfi kilavuzu

Bkz. puskurtme
valfi kilavuzu

Puskartme valfi gek valf filtre
elemanlarinin temizlenmesi,
bkz. puskirtme valfi kilavuzu

Bkz. puskurtme
valfi kilavuzu

Dolasim Valflerini Fusion Gresle (117773)
Yaglama

22

Koruyucu Bakim Programi

“
A BC

Sisteminize 6zgu calisma kogullari, ne kadar sik
araliklarla bakim gerektigini belirler. Ne zaman ve ne
tir bakim gerektigini kaydederek dnleyici bir bakim
programi olusturun ve ardindan sisteminizin kontroll
icin dizenli bir program belirleyin.

Yag Seviyesi Kontroli

Gobzlem camindan (FC) yag seviyesini kontrol edin.
(Bkz. SEK. 11.) Yag seviyesi, puskiurtme makinesi
calismazken gézlem caminin yaklasik yari seviyesinde
olmaldir. Yag seviyesi dislkse doldurma kapagdini
(FB) acin ve Graco Parca No. 16W645 ISO 220
silikonsuz sentetik EP digli yagi doldurun.

Bkz. SEK. 11.

Yag kapasitesi yaklasik 2,0 - 2,2 ¢ceyrek kuart'tir
(1,9 - 2,1 litre). Fazla doldurmayin.

Sadece Graco parga numarasi 16W645 olan
yag! kullanin. Farkli bir yag diuzgin yaglama

sa@layamayabilir ve tahrik aksaminda hasara
neden olabilir.

FB

> @'\\’ "§ —
@:swm-*\\v« N BAY
FC 2 A\ N

SEK. 11: Goézlem Cami ve Yag Doldurma Kapagi
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Yag Degistirme

NOT: Yagi, rodaj dénemi olan 200.000 ila 300.000
devirden sonra degistirin. Rodaj déneminden sonra
yag! yilda bir degistirin.

1.

2.

Kapatma prosedriini uygulayin, bkz. sayfa 20.

Yag bosaltma ¢ikisinin altina en az 2 kuart’lik
(1,9 litrelik) bir hazne yerlestirin. Yag bosaltma
tapasini (FA) cikarin. Yagin tahrik motorundan
bosalmasini bekleyin.

Yag bosaltma tapasini (FA) yerine takin.
18-23 ft-Ib (25-30 Nem) tork uygulayin.

Doldurma kapagini (FB) agin ve Graco Parga
16W645 ISO 220 silikonsuz sentetik EP disli
yagi doldurun. G6ézlem camindan (FC) yag
seviyesini kontrol edin. (Bkz. SEK. 11.) Yag
seviyesi gézlem caminin yaklasik yari seviyesine
gelene kadar yag doldurun. Yag kapasitesi
yaklasik 2,0 - 2,2 ¢ceyrek kuart'tir (1,9 - 2,1 litre).
Fazla doldurmayin.

Doldurma kapagini yerine takin.

Yatak On Yiikii

Bkz. SEK. 11. Yatak 6n yUkleri (FD) fabrikada
ayarlanir ve kullanici tarafindan ayarlanamaz.
Yatak 6n yuklerini ayarlamayin.
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Bakim

Elektrikli Tahrik Motorunun
Kalibrasyonu

y |
@ (/)
A '@\‘L/‘,

1. Pompalar park edin:

a. Anaekranda . simgesine basin.

Malzeme dagitilir. Pompa otomatik olarak
park edilir. Pompa, park edildiginde hareket
etmeyi durduracaktir.

2. Gug kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI)
konumuna cevirin.

3. Basing Tahliye Prosediirii islemini uygulayin,
bkz. sayfa 20.

4. Dért vidayi gevsetin ve pompa boyundurugu
Ortasuna (F) cikarin.

Vidalar

5. Pompayi boyunduruk adaptérlerine baglayan
yayli kelepceleri ¢cikarin. Kalibrasyon iglemi
sirasinda tahrik motorunun serbestce devir
yapiyor halde olmasi gerekir.

Yayli Kelepce
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Bakim

10.
11.

12.

13.

14.

15.

24

Gg kesme anahtarini (C) ON (ACIK) durumuna
getirin.

ADM’deki Bakim Ekrani 1’e gidin (bkz. sayfa 48).

Kalibrasyon moduna girmek icin ’E 6gesine
basin.

Kalibrasyonu baslatmak igin . 6gesine

basin. Kalibrasyon igsleminin bitmesini bekleyin.

a. Tahrik motoru ¢ikis mili birkac¢ dakika boyunca
yavasca ileri geri ydnde calisacaktir.

b. Otomatik kalibrasyon igleminin ortasinda mil
duraklar.

c. Mil daha hizli bir sekilde bes veya alti kez
devir yapacaktir.

Kalibrasyon isleminin basariyla tamamlandigini
dogrulayin. Basaril kalibrasyon, ekranda

goruntilenen yesil onay isareti ile belirtilir.

Kalibrasyon ekranindan ¢ikin.

Boyundurugu, pompalari baglama pozisyonuna
getirmek i¢in Jog islevini kullanin (bkz. sayfa 48).

Gg kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI)
konumuna gevirin.

Daha 6nce sokulmis olan yayh kelepceleri
kullanarak pompalari boyunduruk adaptérine
baglayin.

Pompa boyundurugu 6rtusuni (F) degistirin.

Gig kesme anahtarini (C) ON (ACIK) konumuna
getirin ve calismayi devam ettirin.

ADM - Bataryayi Degistirme ve
Ekrani Temizleme

/N

Bataryayi Degistirme

Gug baglh olmadiginda ADM saatini bir lityum pil
calistirir.

Bataryayi degistirmek icin:

1.

Kapatma prosedurini uygulayin, bkz. sayfa 20.

2. ADM’nin glg¢ baglantisini kesin. Bu, ADM’nin
altindan CAN kablosu ¢ikarilarak yapilabilir.

3. Batarya erisim kapagini ¢ikarin.

4. Eski bataryayi ¢ikarip yeni bir CR2032 batarya ile
degistirin.

5. Eski lityum bataryayi yerel ydnetmeliklere uygun
olarak atin.

6. Batarya erigim kapagini degigtirin.

7. ADM gug baglantisini yapin ve Gelismis Ekran 1
ile saati yeniden ayarlayin. Bkz. Gelismis Ekran 1
sayfa 47.

Temizlik

Ekrani temizlemek icin cam temizleyicisi gibi herhangi
bir alkol bazli ev temizleyicisi kullanin. Bezin Gizerine
puskurtin ve ardindan ADM'yi silin. ADM’ye dogrudan
puskurtmeyin.
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Sorun Giderme

NA A

E]/[‘u

2.

3. Gugc kesme anahtarini OFF (KAPALI) konumuna

kontrol edin.

getirin.

NOT: Her bir hata koduna yonelik neden ve

¢Ozimler icin Cevrimici yardim almak lzere
http://help.graco.com sayfasini ziyaret edin.

Sorun Giderme

1. Basin¢ Tahliye Prosediirii islemini uygulayin,
bkz. sayfa 20.

Sékmeden dnce olasi tim sorunlari ve nedenlerini

Gereksiz onarim iglemlerinden kaginmak igin her
bir sorun icin 6nerilen cézimleri sirasiyla yapmayi

deneyin. Ayrica, sorun olduguna karar vermeden énce
tim devre kesicilerin, anahtarlarin ve kontrollerin
dogru sekilde ayarlandigindan ve kablo tesisatinin
dogru oldugundan emin olun.

Sorun

Neden

Céziim

Genel

Gorintileme ModUll tamamen
siyah

Gig Yok

Gig¢ kesme anahtarinin (C)
ON (ACIK) konumunda
oldugunu dogrulayin

Gevsek Baglanti

Gelismis Gorintileme Moduli’'niin
5 pimli kablosunu sikistirin

Gorintileme Modull Arizasi

Gelismig Goéruntileme Moduli’'ni
degistirin

Bir taraftan hic malzeme
puskuartiimayor ya da yanlis
miktarda puskurtaltyor

Kiresel Valf kapali
(monte edildiyse)

Besleme kuresel valfini agin.

Besleme Bos

Sivi ekleyin

Malzemede Hava Var

Makineyi hazirlayin

Pompa contasindan énemli élgctide
sizinti var

Pompa safti agsinmis ve/veya
saft contasi aginmigtir

Pompa safti grubunu ¢ikarip
yeniden monte edin; pompa
montaj kitini okuyun

Dagitilan malzemenin agirlig dogru
degil

Kurulumdan sonra iki malzemeden
birinin veya her ikisinin de 6zgdl
agirhgi degismistir

Ozgiil agirhgr kontrol edin ve
kurulum ekranlarina tekrar girin

Cek valf anzasi

Cek valfi ¢cikarin, temizleyin
veya gerekiyorsa degistirin

Piston asinmis veya kinllmistir

Pistonu degistirin

Oranlama Sistemi

Oranlama pompasi durunca basing
tutmuyor

Pompa pistonu veya girig valfi
kaciriyordur

1. Hangi pompada basing
kaybi oldugunu belirlemek
icin gOstergelere bakin.

2. Hangi yon valfi gésterge
lambasinin yandigina bakarak
pompanin hangi yénde
durdu@unu belirleyin.

3. Valfi onarin.

3A6789H
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Céziim

Malzeme dengesizligi

Pompadan yetersiz debi;

Oranlama pompasina sivi beslemeyi
artirin:

e Mudmkun oldugunca kisa
minimum 19 mm (3/4 ing) i¢
capli besleme hortumu kullanin

Girig filtresi elemanini temizleyin

Asinmis pompa giris valfi
klresi/yatagi veya contasi

Dizensiz pompa hareketi

Pompa kavitasyonu

Besleme pompasi basinci ¢cok
dusuktur. Basinct minimum 100 psi
(0,7 MPa, 7 bar) degeri saglayacak
sekilde ayarlayin.

Pompa cikisi dusuk

Sivi hortumu veya dagitim valfi
tikanmigtir; sivi hortumu i¢ capi
cok kuguktar

Acin, temizleyin, daha genis i¢ capa
sahip hortum kullanin.

Piston valfi veya deplasmanli
pompa girig valfi aginmistir

Bkz. pompa kilavuzu 3A0019.

Besleme pompasi basinci yeterli
degil

Besleme basincini kontrol edin
ve en az 100 psi (0,7 MPa; 7 bar)
seviyesine ayarlayin.
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EFR Hata Kodlari

Sorun Giderme

blyuktir

Hata Kodu Kod Aciklamasi Neden Coézim
Giris basinci ¢cok yUksektir, geri
cekilme strokunun asiri yiksek Giris besleme basincini disuran.
tork gerektirmesine neden oluyor
Pompa boyutlari, motorun galisma | Birlesik pompa boyutunu dasdrdn.
A4ANX Yiiksek akimli motor | 228Incini yenebilmesi igin ¢ok Cikis debisini veya cikis calisma

basincini diguran.

Sisteme yanlis pompa boyutlari
programlanmistir

Ayar ekranindan pompa
boyutlarinin, sisteme kurulu
pompalarla uyumlu oldugunu
kontrol edin.

Sistem, Gelismis Gérlintileme

CAN kablosunun takili oldugunu
dogrulayin.

CACA Lensim Gellemi | Modli (ADM) e iletisim CAN Kablosunu gikarin ve konekior
Hata Ekrani ¢
kuramiyor. somununa ters gelmemesine dikkat
ederek geri takin.
CAN kablosunun takili oldugunu
N N : o el ... |dogrulayin.
CACC lletisim Hatasi Ag Sistem, lletisim Ag Gecidi Moduli _
Gegidi (ADM) ile iletisim kuramiyor. CAN kablosunu ¢ikarin ve kongktor
somununa ters gelmemesine dikkat
ederek geri takin.
CAN kablosunun takili oldugunu
iletisi dogrulayin.
CACE 2i:l§lLr:nHl?;?1trol Sistem, Akiskan Kontrol Modull gruray ~
gKal (ADM) ile iletigim kuramiyor. CAN kablosunu ¢ikarin ve kongktor
Modull somununa ters gelmemesine dikkat
ederek geri takin.
CAN kablosunun takil oldugunu
— . . dogrulayin.
CACM lletisim Hata Motor | Sistem, Motor Kontrol Modli _
Kontrol Modili (3MCP) ile iletisim kuramiyor. CAN kablosunu gikarin ve konektor
somununa ters gelmemesine dikkat
ederek geri takin.
o Veriyolu kablosunun dogru sekilde
”et|§|m Hatas! Ag Otomasyon gegldlnln, Otomasyon bag“ Oldugunu kontrol edin.
CCCC Geoidi kontrol Unitesiyle baglantisi — —
¢ kesilmistir. An? bilgisayarin yanit verdigini
dogrulayin.
Malzeme kalmadi A malzeme beslemesini dogrulayin
Pompa A tarafi ¢cekvalfi kontrol edin ve
DDDA : kirse temizleyin Sizdirmazlik
Kavitasvonu A o gerekirse temizleyin Sizdirmazl
y Gekvalf dogru galigmiyordur elemanlarinda kagak veya bilyada
hasar olup olmadigini kontrol edin
Malzeme kalmadi B malzeme beslemesini dogrulayin
Pompa B tarafi gekvalfi kontrol edin ve
DDDB : g kirse temizleyin Sizdirmazlik
Kavitasyonu B gerekirse y
y Gekvalf dogru galismiyordur elemanlarinda kacak veya bilyada
hasar olup olmadigini kontrol edin
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Sorun Giderme

Hata Kodu Kod Aciklamasi Neden Coézim
Makineyi ve hortumlari malzeme
i kagag! belirtilerine kargi kontrol
Cikis A'da Kagak Basingta sabit duruyorlien A d('; g S
DHDA Tespit Edildi tarafindan basing kacagi edin.
gergeklesiyordur Pompa ve bilyali cekvalfteki
contalari kontrol edin.
Makineyi ve hortumlari malzeme
i kacagi belirtilerine karsi kontrol
Cikis B'de Kagak Basingta sabit duruyorkven B d('; 9 $
DHDB Tespit Edildi tarafindan basin¢ kacagi edin.
gergeklesiyordur Pompa ve bilyali cekvalfteki
contalari kontrol edin.
Akis hizini azaltin
. Debi K Pompa istenen debiyi Pompa boyutlarini arttirin
ebl Rorunamiyor saglayamiyordur Hat gerilimini 6l¢iin. Dlslk hat
gerilimi maksimum galisma
debisini disurebilir.
Pompa istenen debinin elde Akis hizini azaltin
FANX g)éa: I\graks. Ckist edilmesini saglayacak kadar
Gly hizli calisamiyordur Pompa boyutlarini arttirin
Malzemenin azlig1 veya yoklugu i¢in
Basing A, kullanici tarafindan besleme sistemini kontrol edin.
Dusuk Basing ’ m -
P1DA tanimlanan dolum basinci Dolum hizini yikseltin.
Alarmi Cikisi A ltindad
sinininin altindaair Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azlig1 veya yoklugu icin
Basing B degeri asagida besleme sistemini kontrol edin.
Dusik Basing = .
P1DB Alarmi Cikisi B kullanici tarafindan tanimlanan Dolum hizini yikseltin.
dolum basinci sinindir Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azlig1 veya yoklugu icin
besleme sistemini kontrol edin.
Takiliysa besleme sistemi
Diisik B Basmg A, kullanici tarafindan filtrelerinin tikali O|Up olmadltjlnl
P1FA usuxbasing tanimlanan dolum basinci kontrol edin.
Alarmi Girisi A _ :
sinirinin altindadir Besleme sisteminde tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin.
Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azli§i veya yoklugu icin
besleme sistemini kontrol edin.
Takiliysa besleme sistemi
Diisiik B Basing B degeri asagida filtrelerinin tikah olup olmadigini
P1FB usukbasing kullanici tarafindan tanimlanan kontrol edin.
Alarmi Girisi B . ,
dolum basinci siniridir Besleme sisteminde tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin.
Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
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Sorun Giderme

Hata Kodu Kod Aciklamasi Neden Cozim
Malzemenin azhgi veya yoklugu igin
Basing A, kullanici tarafindan besleme sistemini kontrol edin.
Dusuk Basing ’ r -
P2DA tanimlanan dolum basinci Dolum hizini yikseltin.
Sapmasi Cikisi A tindad
sininnin altindadir Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azhgi veya yoklugu igin
o Basinc B degeri asagida besleme sistemini kontrol edin.
Dusuk Basing - -
P2DB Sapmasi Cikisi B kullanici tarafindan tanimlanan Dolum hizini yikseltin.
dolum basinci sinirdir Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azhgi veya yoklugu igin
besleme sistemini kontrol edin.
Takiliysa besleme sistemi
Diisiik B Basing A, kullanici tarafindan filtrelerinin tikal olup olmadigini
P2FA usuk Basing tanimlanan dolum basinci kontrol edin.
Sapmasi Girisi A _ _
sinirinin altindadir Besleme sisteminde tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin.
Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Malzemenin azligi veya yoklugu icin
besleme sistemini kontrol edin.
Takiliysa besleme sistemi
Disiik B Basing B degeri asagida filtrelerinin tikalh olup olmadigini
P2FB usuk Basing kullanici tarafindan tanimlanan kontrol edin.
Sapmasi Girisi B _ _
dolum basinci siniridir Besleme sisteminde tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin.
Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Besleme sistemindeki ayarlari
. Basing A, kullanici tarafindan kontrol edin ve gerekirse basinci
Yuksek Basing ’ diisiri
P3FA L tanimlanan dolum basinci usurun.
Sapmasi Girisi A
sinirini agiyordur. Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Besleme sistemindeki ayarlari
Viiksek B Basing B, kullanici tarafindan kontrol edin ve gerekirse basinci
P3FB uksek Basing tanimlanan dolum basinci dusardn.
Sapmasi Girisi B
sinirini agiyordur. Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Besleme sistemindeki ayarlari
Viksek B Basing A, kullanici tarafindan kontrol edin ve gerekirse basinci
P3FC uksSek Basing tanimlanan dolum basinci dusdrdn.
Sapmasi Girisi A
sinirini agiyordur. Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Besleme sistemindeki ayarlar
Viksek B Basing B, kullanici tarafindan kontrol edin ve gerekirse basinci
P3FD uksek Basing tanimlanan dolum basinci dusardn.

Sapmasi Girisi B

sinirini agiyordur.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
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Sorun Giderme

Hata Kodu

Kod Aciklamasi

Neden

Céziim

P3DA

Yuksek Basing
Cikis A

A basinci kullanici tanimli siniri
aslyor

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha disuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi disurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak ¢alisma basincini
dasaran.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.

P3DB

Yiksek Basing
Cikis B

B basinci kullanici tanimli siniri
aslyor

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha disuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi disurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak calisma basincini
dasaran.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.

P3DC

Yiksek Basing
Sapmasi Cikisi A

Basing A, kullanici tarafindan
tanimlanan dolum basinci
sinirini agtyordur.

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha disuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi dusurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamay:
azaltarak calisma basincini
dusurdn.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.

P3DD

Yuksek Basing
Sapmasi Cikisi B

Basing B, kullanici tarafindan
tanimlanan dolum basinci
sinirint agiyordur.

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha disuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi disurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak ¢alisma basincini
dasaran.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.

P3FA

Yuksek Basing
Giris A

Besleme basinci ¢ok yuksektir

Giris besleme basincini dusurin.
Giris basinci, ¢ikis basincinin
%67’sini agmamahdir.

Cikis calisma basinci ¢ok ylksektir.

Cikis calisma basincini ylkseltin.
Cikis basinci, giris basincinin en
az 1,5 kati olmalidir.
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Sorun Giderme

Hata Kodu

Kod Aciklamasi

Neden

Céziim

P3FB

Ylksek Basing
Giris B

Besleme basinci ¢ok ylksektir

Giris besleme basincini dusirin.
Girig basinci, ¢ikis basincinin
%67’sini agmamalidir.

Cikis calisma basinci ¢ok yUksektir.

Cikis calisma basincini ylkseltin.
Cikis basinci, giris basincinin en
az 1,5 kati olmahdir.

P4DA

Yiksek Basing
Cikis A

A Basincli, sistem sinirini agiyor

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha dusuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi dusurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak calisma basincini
dasurin.

P4DB

Yiksek Basing
Cikis B

B Basinci, sistem sinirini agiyor

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha dusuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi dusurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak calisma basincini
dasurdn.

P4DC

Yiksek Basing
Alarmi Cikisi A

Basin¢ A, kullanici tarafindan
tanimlanan dolum basinci
sinirint aglyordur.

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha dusuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi dusurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak calisma basincini
dasurin.

P4DD

Yiksek Basing
Alarmi Cikisi B

Basing¢ B, kullanici tarafindan
tanimlanan dolum basinci
sinirint aglyordur.

Malzeme sertlesmesi veya akis
engelleri olup olmadigini kontrol
edin.

Malzemeyi daha dusuk bir debide
bosaltmayi deneyin.

Debiyi dusurerek ve/veya
hortumdaki ve valfteki kisitlamayi
azaltarak calisma basincini
dasurin.

P4FA

Yuksek Basing
Alarmi Girisi A

Basing A, kullanici tarafindan
tanimlanan dolum basinci
sinirini agiyordur.

Besleme sistemindeki ayarlari
kontrol edin ve gerekirse basinci
dasarin.

Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
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Sorun Giderme

Yiksek B

boyutlandiriimigtir

Hata Kodu Kod Aciklamasi Neden Coézim
Besleme sistemindeki ayarlari
Yiksek B Basmg B, kullanici tarafindan kontrol edin ve gerekirse basinci
P4FB uKsek Basing tanimlanan dolum basinci sinirini | dasaran.
Alarmi Girisi B
astyordur. Ayar ekranindan basing ayarlarini
kontrol edin.
Motor Kontrol Modiilindeki bir Basing sensordnin Motor Kontrol
Bril sensor baglantisi kopmustur veya Moddildndn (MCM) 6 numarali
P6DA Basing Sensord hatalidir konektdriine dogru sekilde
Hatasi Cikis A baglandigindan emin olun
Hatali sensor Basing Sensérinu Degistirme
. . Basin¢ sensorinin Motor Kontrol
ey [Modlinn (M) e
P6eDB Basing Sensoru hatalidir 9 pmus y konektdrine dogru sekilde
Hatasi Cikis B baglandigindan emin olun
Hatali sensor Basin¢ Sensoérinu Degistirme
Motor Kontrol Modiilindeki bir Basing sensoruntin Akigkan Kontrol
Bril sensor baglantisi kopmustur veya Moddldndn (FCM) 6 numarall
P6FA Basing Sensorti | BORSSY 239 pmusturveya |\ onektdriine dogru sekilde
Hatas Girig A baglandigindan emin olun
Hatal sensor Basing Sensérini Degistirme
Motor Kontrol Modiliindeki bir Basq_\g_ sensorunun Akigkan Kontrol
Bril sensor baglantisi kopmustur veya Moddldndn (FCM) 5 numaral
P6FB Basing Sensor hatalidir konektdriine dogru sekilde
Hatasi Girig B baglandigindan emin olun
Hatali sensor Basing Sensériinu Degistirme
Oncelikle sistemden temiz malzeme
gecirmeyi deneyin. Ardindan,
PUsklrtme hatti tikali basinci tahliye edin ve dolum
valfinde kirlenmis malzeme veya
engel olup olmadigini kontrol edin.
P7DA Basing Dengesizligi | orifis kisitlamalari yanlis A ve B malzemelerinin basincint
Yiksek A dengelemek icin orifis
boyutlandiriimigtir
kisitlamalarini ayarlayin
Malzeme kalmadi B malzeme beslemesini dogrulayin
e . Gelismis Goruntileme Modulindn
Basing dengesizligi cok dusuk (ADM) Ayar ekranindan basing
tanimlandi AN . .
dengesizligi miktarini yikseltin
Oncelikle sistemden temiz malzeme
gecirmeyi deneyin. Ardindan,
Puskuartme hatti tikali basinci tahliye edin ve dolum
valfinde kirlenmig malzeme veya
engel olup olmadigini kontrol edin.
P7DB Basing Dengesizligi Orifis kisitlamalari yanlis A ve B malzemelerinin basincini

dengelemek icin orifis
kisitlamalarini ayarlayin

Malzeme kalmadi

A malzeme beslemesini dogrulayin

Basin¢ dengesizligi cok dusik
tanimlandi

Gelismis Gorlntileme Modulunin
(ADM) Ayar ekranindan basing
dengesizligi miktarini yikseltin
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Sorun Giderme

Hata Kodu Kod Aciklamasi Neden Cozim
. Sogutma fanlarinda engel
T4NX Yksek Sicaklik Sogutma fanlari dogru galismiyor | olmadigini ve sogutma fanlarinin
Motor 9 o :
dogru calistigini kontrol edin
Diisiik Gerilim Kablo baglantilarini kontrol edin
VAINX s AC gerilimi ¢gok duguktur ve hat geriliminin belirlenen sinirlar
Motor o N .
icinde oldugundan emin olun
VANX Ylksek Gerilim AC gerilimi gok yiiksektir Hgt gerlllm[n|n bellrlengn sinirlar
Motor icinde oldugundan emin olun
Kodlayici konektoriniin strdcu
Kodlayici Hata Kodlayici takili degildir icindeki devre kartina dogru sekilde
WBNX Motor takildigindan emin olun
Kodlayici anzahdir Kodlayiciyi degistirin
WMNX Kontrol Unitesi Arizali devre kart Motor kontrol devre kartini degistirin
Ariza Motor
Kodlavici Kodlayiciy1 Gelismis Goériintlleme
W5NX a8y Kodlayici kalibre edilmemigtir Modulinin (ADM) bakim
Kalibrasyonu Motor . .
ekranindan kalibre edin
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Parcalar

Parcalar

EFR Ortak Sistem Parcalari
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Parcalar

Sivi Bolumu

B Tarafi Pompa

108

109

A Tarafi Pompa
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Parcalar

‘/g.o%:\
\ r&\\%l

236

237 A/A

238

A Mavi dis sabitleme maddesi uygulayin.
A 0,8-1,13 Nem (7-10 ing-Ib) tork uygulayin.
A 20-27 Ne m (15-20 ft-Ib) tork uygulayin.

A 23-32 Ne m (17-23 ft-Ib) tork uygulayin.

A 67-81 Ne m (50-60 ft-Ib) tork uygulayin.
A Adaptoérlere 122-135 Nem (90-100 ft-Ib) tork uygulayin.
A 196-210 Ne m (145-155 ft-Ib) tork uygulayin.
& Burclari yuvaya oturuncaya kadar bastirin.
& Montaj icin gésterildigi sekilde boyunduruk
grubunu yénlendirin. Boyunduruk grubunu

adaptore kaydirin, ardindan baglanti

gubuklarini takin. 251
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Tum Sistemlerde Ortak Parcalar

Parcalar

Malzeme Secimine Gére Degisen Parcalar

Ref. | Parca Aciklama Mkt
103 kz. Tablo [ALT, Kimyasal, SST1 (B tarati) 1
104 kz. Tablo [ALT, kimyasal, SST (A tarafi) 1
T05  [15M669  [SENSOR, basing, sivi CIKISI 2
100 124078 KELEPCE, yay, sabit gerilim 2
1127 [T6W043 BORU, basing tahliye 2
119 PSETO0 ORTU, pompa boyundurugu T
2T [114182 DA, flans bashg z
122 T6V153 RONDELA, tespit 4
123 PoBOT9 KIT, adm, efr T
1247 F-- KABLO, can 1

— BRAKET, adm 1
1257 26B020 (128, 131 ve 132i icerir)
128" |-- ARA PARCA, adm braketi Z2
1317 F-- DA 2
1327 |- RONDELA 2
138~ [128441 KABLO, gca, m12Z, 8 pimli T
1397 [120997 KABLO, tek uclu, m12, 5 pimli 1
140~ [12/7068 KABLO, can, TM 1
Z{0N| PSN520 ITAHRIK MOT ORU T
24024 1/E535 BAGLAN ITCUBUGU 3
P03~ PSE099  [CERGEVE T
04 F-- PLAKA T
P05 112395 DA 4
2{0]§] -~ [ORAN PLAKASI 1
P07 154636 RONDELA 3
08 113980 SOMUN 9
P09 62468 CUBUK, baglanti, 14,25 uzunluk 4
P10 16D450 IADAP TOR T
211 16D451 bQMQN, boyunduruk 1
P12 188542 BILEZIK, yatak 2
14 123976 HALKA, gecmell, harici Z2
15 62471 BUYUNPUHUK 1
P16 POH392 ADAPTOR, pompa 2
P17 F-- [OBAN GOSTERGESI T
018 b62469 CUBUK, baglanti, 14,25 uzunluk, Z2

1,25 cap

P19 T6E882 KAYTS, alt Kisimlar 2
P34 108851 RONDELA, duz 1
P35 F-- CIVATA, delikl, 3/8-16, 1300 b 1
P36 [-- RONDELA, Kilill, 3/8 T
P37 907126 SOMUN, altigen, 3/8-16 1
P3BA [17Y723  [ETIKET, guvenlik, uyari, yatay T
P39A [T5HT08 ETIKET, guvenlik, uyari, sikisma 2
241 TEHB888 LAS [TK RONDELA, bastirmali 1
P51 151258 [ALET, somun anahtari 1

3A6789H

Parca
Karbon | Paslan-
Ref. | Celik | maz Celik Aciklama Mkt.
BAGLANTTPARCAST, A
1071 (123719 [131783 adaptor, ORB x NPT
TOBT P6BOT8 [26B429 ANIFOLD, grup, B tarail T
TO9T P6B129 [P6B229 ANIFOLD, grup, A tarafl T
110t 191872 |191929  [PAUEANTIFARGASL, 2
adaptor
BAGLANTT ELEMANT, 2
1131 95847 [121116 irsek, 3/4 npt
T14T 801787 (113833 AGLANTT PARCASI, 1 2
T15T [T00615 516308 URG 2
BAGLCANTT ELEMANT, A
1161 [100840 (166866 irsek, 1/4 npt
T17T [T1364T 113641  |[GOSTERGE 2
*  Gosterilmemistir

** ADM Braketi Kiti 26B020’a dahildir.
1 Manifold ve baglanti parcasi kiti 26B021 (karbon

celigi icin) ve 26B022’ye (paslanmaz celik icin)

dahildir.

A Yedek giivenlik levhalari, etiketleri ve kartlar
licretsiz olarak alinabilir.
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Parcalar

Elektrik Tertibati

231

228

227
_ T~
@ -
= [ /-
'V i
A 224
223
226/
240V 480 V 240V 480V
Sistemler Sistemler Sistemler Sistemler
Ref. |Aciklama Parca | Mkt] Parca | Mkt Ref. | Agiklama Par¢a | Mkt, Parca | Mkt.
20 |KAPAK, pompa, alt |P5ET03 TP5ET03 1 b3y [PURG, genim 191171 Tho1171 1
P2TT |VIDA T14182 A[TT4182 3 giderme, 3/4 ing
P22 AGLANTTRKUTUSU |- == T URG, gerlim - T
23 DA 117080 4117080 4 p32t giderme, 1 ing 126881
ANAHTAR, T T ETIKET, guvenlik, - T
P24 baglanti kesme: 40 A 123970 123970 P33AT tehlike P5E178
o5 [APAK, — U T b4t SOMUN, geriim 126891 T
baglanti kutusu giderme, 1in¢
P76 DA T13768 A[TT3768 g bao ABLO DEMETT, T
10OPU/Z, 1 1 transformator, efr
027 .
baglanti kesme, panel
P28A [ETIKET, kaz 189930 1189930 T * Gosten/meml§tlr
TAPA, bassiz 374 npt [102726 == -
P29t [BAGLANTTELEMANI| T 1 Transformatér Kiti 26A703’e dahildir
kablo kanali, 3/4 npt . . . .
TRANSFORMATOR, - 1 A Yedek glivenlik levhalari, etiketleri ve kartlar
P30T Lgov Ucretsiz olarak alinabilir.
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Aksesuarlar

NOT: Karistiricilar ve aksesuarlar hakkinda daha
fazla bilgi icin MD2 Valf Talimatlari-Pargalar
kilavuzuna bakin.

Aplikator

255179 |Valf, Dagitim, 1:1, Yumusak Oturma YUzeyleri
255180
255181
255182

\Valf, Dagitim, 1:1, Sert Oturma YUzeyleri

Valf, Dagitim, 10:1, Yumusak Oturma YUzeyleri

Valf, Dagitim, 10:1, Sert Oturma YUzeyleri

Dagitim Valfi Arayuz Kiti

Parca Aciklama
6C485 |MD2 Valf Solenoidi, kablolu

Aksesuarlar

Cikis Baglanti Parcalari

158683 [90°, 1/2-NPT (m) x 1/2-NPT (f), Celik

100206 [1/2-NPT (m) x 1/4-NPT (f), Celik

123094 190°, 1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), Celik

127324 [1/4-NPT (m) x JIC-04 (m), Celik

125572 [1/4-NPT (m) x JIC-05 (m), Celik

16V432 [1/2-NPT (m) x JIC-06 (m), Celik

121319 [1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), Celik

15Y925 [1/2-NPT (m) x JIC-10 (m), Celik

166242 190°, 1/2-NPT (m) x 1/2-NPT (f), Paslanmaz Celik
122767 [1/2-NPT (m) x 1/4-NPT (f), Paslanmaz Celik
124885 190°, 1/2-NPT (m) x JIC-08 (m), Paslanmaz Celik
124961 [1/4-NPT (m) x JIC-04 (m), Paslanmaz Celik
122727 [1/4-NPT (m) x JIC-05 (m), Paslanmaz Celik
123597 [1/4-NPT (m) x JIC-06 (m), Paslanmaz Celik
16G398 [1/2-NPT (m) x JIC-08 (m),

Paslanmaz Celik

Giris Regllatori Kitleri

Parca Aciklama

PB6A704 Baglant pargalari ile SS Mastik Regulator Kiti
PB6A705 [Baglanti parcalari ile CS Mastik Regulatér Kiti

Giris Baglanti Parcalari

157785 [3/4-NPT (m) x 3/4-NPS (F) déner, Celik
C20487 [3/4-NPT (m) x 3/4-NPT (m), Celik
124286 [3/4-NPT (m) x JIC-08 (m), Celik
15Y934 [3/4-NPT (m) x JIC-10 (m), Celik
125661 [3/4-NPT (m) x JIC-12 (m), Celik

)

)

)

)

190724 [3/4-NPT (m) x 3/4-NPT (m), Paslanmaz Celik
125296 [3/4-NPT (m) x JIC-08 (m), Paslanmaz Celik
15M863 [3/4-NPT (m) x JIC-12 (m), Paslanmaz Celik
124315 [3/4-NPT (m) x JIC-16 (m), Paslanmaz Celik

3A6789H

llave Aksesuarlar

Cesitli

Parca Aciklama

121728 |ADM icin Uzatma Kablosu, 4 metre

255244 [Koruyucu ve 4 metre Kablo ile Ayak Pedal

Ayak pedali i¢in 4 metre adaptér kablosu,

8 pim ila 4 pim

4 metre M12 6rgll kablo (valf kontroll veya dizi
secimi igin)

4 metre 8 pimli M12 6rgli Entegrasyon/Tetikleme
Kablosu

127948 |Ayirici kablosu, 3x 8 pim M12

172431

120997

128441

iletisim Ag Gegidi Modiilii (CGM)

EFR iletisim Ag Gecidi Modiili, kullanicinin PLC gibi
harici bir kontrol cihaziyla EFR’yi kontrol edebilmesini
saglar. Daha fazla bilgi i¢in bkz. EFR iletisim Ag
Gecidi Modulu kilavuzu.

Parca Aciklama

25B127 |DeviceNet CGM Kiti

P6A700 [EtherNet/IP CGM Kiti
P6A701 |PROFIBUS CGM Kiti
P6A702 [PROFINET CGM Kiti
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Gelismis Gortntileme Modili (ADM) Calismasi

Gelismis Goruntiuleme Modula (ADM) Calismasi

Gic kesme anahtar (C) ON (ACIK) konumuna
getirilerek ana gu¢ acildiginda iletisim ve baslatma
tamamlanana kadar acilis ekrani gérintilenir.

®

GRACO
O-—_0

ADM'yi kullanmaya baglamak i¢in makinenin agik
ve etkin olmasi gerekir. Makinenin etkin oldugunu
dogrulamak igin Sistem Durum Gdstergesi Isigrnin
(AB) yesil yandigini goérin, bkz. SEK. 3, sayfa 10.
Sistem Durum Géstergesi Isig1 yesil de@ilse ADM

Gig¢ Acma/Kapatma (AA) dugmesine ,| basin.
Makinenin devre digi olmasi durumunda Sistem
Durum Gdstergesi Isigi sari renkte yanar.

Sisteminizi tam olarak kurmak icin agagidaki igslemleri
yapin.

1. Genel sistem ayarlarini yapin. Bkz. Gelismis
Ekran 1, sayfa 47.

2. Olgi birimlerini ayarlayin. Bkz. Kurulum Ekrani 1,
sayfa 45.

3. Sistem o6zelliklerini etkinlestirin/devre digi birakin.
Bkz. Kurulum Ekrani 2, sayfa 46.

4. Pompa bilgilerini tanimlayin. Bkz. Kurulum
Ekrani 1, sayfa 45.

5. Dozajlan tanimlayin. Bkz. Dizi Tanimlama
Ekrani 1, sayfa 43.

6. Dizileri tanimlayin. Bkz. Dizi Tanimlama
Ekrani 2, sayfa 45.

7. lIsterseniz sayaglari gérintileyin/sifirlayin.
Bkz. Bakim Ekrani 1, sayfa 48.

8. Entegrasyon 6zelliklerini etkinlegtirin/devre disi
birakin. Bkz. Entegrasyon Ekrani 1, sayfa 49.

40
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ADM Ekranina Genel Bakis

ADM Ekranina Genel Bakis

N A

Giris Ekrani ﬁ 57
Sistem Etkin sira Hata ve Olaylar 1845 p5| ._,I @

SA 2923 pi W1
Durum secildi Ekran B f,'_ in
S — 20 cofrnin
} Test Sequences Purge Rate
C 1 ¥

Bir dizi secmek icin aktif dizi cubugunu vurgulamak
Uzere gezinme tuslarini kullanin. Ardindan, istenilen
dizinin secilecegi acilir menlyl agmak icin Enter

L
digmesine .| basin.

Diziler uzaktan da segilebilir. Bkz. G/G Entegrasyonu
sayfa 52.

’E‘J_*J 1573 pi \
B —_I— 41 2820 psi

!

0 cclrin

Ana ekran, ADM agildiginda ilk gériintilenen ekrandir.
Burada pompanin A ve B sivi ¢ikislarindaki gercek
debisini ve mevcut sivi basincini izleyebilirsiniz.

Bu ekran ayrica, secilen aktif dizinin yani sira aktif
hatalari veya olaylari da géruntiler.

. simgesine bastiginizda ana ekrana girersiniz

ve aktif diziyi, bir dizinin tekrarlanma sayisini ve
temizleme akisini segebilirsiniz.

Ana ekrana girdikten sonra aktif bir diziyi duraklatabilir,
durdurabilir veya baglatabilirsiniz.

)

CTT=

e =
N e el =]
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ADM Ekranina Genel Bakis

Ana ekranin sag tarafinda, kullanicinin Gniteyi Basin¢ Alma: Basildiginda, basin¢ alma simgesi
hazirlamasina, park etmesine temizlemesine
ve Unitenin basincini almasina olanak taniyan
simgeler bulunur.

NOT: Bu simgelere erismek i¢in sistem aktif olmalidir.
Sistem etkin degilken secilebilecek tek simge basing
alma simgesidir.

Hazirlama: Basildiginda, hazirlama simgesi
Uniteyi hazirlar. Hazirlama simgesine basildiginda

) |
lnitevi ) ' i & A J ‘—’ 774 pi —
lisacak olan dizi, kullanici tarafind | o2 il Q@ ®
calisacak olan dizi, kullanici tarafindan yapilan 536 pi .

basing 6n ayarina baghdir. Basing On Ayarini B —:r’_ 41 813 psi R
yapma hakkinda bilgiler icin bkz. Kurulum Ekrani 2, I @
sayfa 46. 0 cefrnin .

!
15 11:36
=

Temizleme: Basildiginda, temizleme simgesi
malzemeyi pompalardan temizler. Malzemenin
pompalardan temizlenmesini durdurmak icin

7
temizleme simgesine @r‘ tekrar basin.

a0 cofmin

il 2 15 MINS Shots
Park: Basildiginda, park simgesi . ompalari t—
g P 9 pomp Al “—’ 1445 psi

park eder. 34 ps, ®
295 p5| o -
B 1 41 fasi !
100 cefrmin

A —I_ “J' 1457 psi

1068 Dﬂ
G35 p5|

B _;t— 41 2371 psi

0 cofmin
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Index (Dizin) Mentusu

Ana ekranda, dizine erismek icin ﬂ digmesine
basin. Bu ekran; Sequence Definition (Dizi Tanimi),
Setup (Kurulum), Advanced (Gelismis), Maintenance

(Bakim), Shot Log (Dozaj Gunligu), Events (Olaylar),

Errors (Hatalar) ve Integration (Entegrasyon)
ekranlarina erisim saglar.

o LSB Activity In Process

i equence Definition Shot Log

E Setup Events

Advanced Errars

Maintenance Integration

3A6789H

ADM Ekranina Genel Bakis

Dizi Tanimlama Ekrani 1

Bu ekran, kullanicilarin dizileri olusturmalarina ve
dizenlemelerine olanak saglar. Burada kullanicilar,
secilen dizi sirasindaki debiyi, dozaj boyutunu ve ayri
dozaj boyutlarinin kalibrasyonunu diizenleyebilirler.
Operatoér modu, hacim, kitle/agirlik ve saniye de dahil
olmak Uzere dozaj boyutu igcin dért secenek mevcuttur.

N # 3 Y-
cofrnin Shot Size Calibration

1] (o] (oo e~ (oo ]|

[\j ¥ 73] A e
cofrnin Shiot: Size Calibaration 1
+— EEEIEE [~
— g
seconcls
operatar
=S|
o p— o
i +

NOT: Kullanici dozaj boyutu igin saniyeyi secerse
secilen dozaj boyutu icin kalibrasyon, bundan sonra
s6z konusu olmayacaktir.

NOT: Kullanici, dozaj boyutu igin operatér modunu
secerse EFR yalnizca, dizinin sz konusu 6zel dozaj
icin harici bir tetikleyici kaynagi veya ayak pedali etkin
oldugu sirece istenen debide dagitim yapar.

NOT: Debi sifira ayarlanmigsa EFR, bir sonraki dozaj

boyutunu gerceklestirmeden dnce belirtilen sireyi
bekler.
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ADM Ekranina Genel Bakis

* —
simgesine basilarak bir diziye yeni dozaj

boyutlari eklenebilir. Bédylece, mevcut durumda
vurgulanmis olan dozaj boyutundan énce yeni bir

=

dozaj boyutu eklenir veya simgesine basilarak
mevcut durumda vurgulanmig olan dozaj boyutundan
sonra yeni bir dozaj boyutu eklenir. Segili bir dozaj

boyutunu silmek igin simgesine basin.

L Test
[\j o @l iy 3
Cofmmin Shot Size Calibration
ol 1 | [100] [ 10.00 [ e [+] [0.00 H+]
=
=S|
+—

Bir dozaj boyutunun yanindaki kutu isaretlenirse
kullanict mutlaka dozaj boyutunu ayak pedali vb.
harici bir tetikleyici kaynagindan etkinlestirmesi gerekir.
EFR, isaretlenen sec¢im kutusunun yaninda gdsterilen
dozaj boyutunu yiritmeden énce tetikleyici sinyali
alinana kadar bekler. Harici tetikleyici alindiktan
sonra EFR ilgili siray! yaritmeye devam eder.

i [ Test ~ &
ij # 30 iy
coimin Shot Size Calibration
1[] [100] [10.00 [ g =] [0o0 [+ =] |1
¥

44

Kullanici ana ekrana, isaretlenen bir dozaj boyutu
iceren bir dizi aktif dizi olarak seciliyken girerse
kullanicinin, diziyi dagitmaya baslamak i¢in ekranin

alt kismindaki . simgesine basmasi veya

harici bir tetikleyici sinyali (6rnegin bir ayak pedali
veya bagka bir manuel digme) saglamasi gerekir.

Dizi baglatildiktan sonra dur ’ﬁ ve duraklat u

simgeleri gérandar.

ivity If Process

Y
1845 p5| | @
0 cefenin

Purge Rate
»

30 codmin
Purge Rate
¥

Test Sequences
C 1

NOT: Aktif dizi, isaretlenmis bir dozaj boyutu

igermiyorsa Unite, . simgesi veya harici bir

tetikleyici sinyali saglandiginda dagitmaya baglar.
Dizi, bitinceye kadar dagitmaya devam eder.
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Dizi Tanimlama Ekrani 2

Bu ekran, kullanicinin secilen dizileri kopyalamasina,
silmesine ve adlandirmasina olanak tanir. Listeden
bir dizi segmek igin ok tuslarini kullanin. Segilen dizi,
asagida gosterildigi gibi yesil renkte vurgulanir.

NOT: Bu ekranda segcilen dizi, diizenlenebilecegi
Dizi Tanimlama Ekrani 1’de de gdésterilir. Bkz. Dizi
Tanimlama Ekrani 1 sayfa 43.

Sequence Selection
[
[ |

Test
15 MIMS Shots
GEL

Graco

L Jf=dlye e e ] - (SRR

Bir diziyi adlandirmak i¢in istenilen dizi segiliyken

simgesine basin. Asagida gdsterilen yeni bir
ekran gorunur ve kullanicinin segilen dizinin adini
dizenlemesini saglar. Istediginiz harfi segmek igin
ok tuglarini kullanin ve harfi kabul etmek igin
digmesine basin.

Sequence Marne

Gracol

CLIIE s el e s ]T-]
[][t] [-]=
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ADM Ekranina Genel Bakis

Kurulum Ekrani 1

Bu ekran kullanicinin, dagitim modunu, hiz birimlerini,
basing birimlerini, basing dengesizligi alarmini ve A
ile B pompalarinin pompa hattini, boyutunu ve 6zgil
agirligini degistirmesine olanak saglar.

Dispense Mode (Dagitim Modu): Dagitim modu,
hacim veya agirlik olarak ayarlanabilir. Dagitim
modu agirlik olarak ayarlanmigsa debi g/dk olarak
gorintilenir; hacim olarak ayarlanmigsa debi cc/dk
olarak gérintulenir.

Rate Units (Hiz Birimleri): Hiz birimleri dakika, saniye
veya saat olarak ayarlanabilir.

Pressure Units (Basing Birimleri): Basing birimleri psi
veya bar olarak ayarlanabilir.

Pressure Imbalance Alarm (Basing Dengesizlik
Alarmi): Segildiginde, basing dengesizlik alarmi hem
A hem de B pompalarindaki basinci izler. Pompalar
arasindaki basing farki, alarm kutusunda tanimlanan
basingtan blyUkse bir alarm tetiklenir.

Pump Line (Pompa Hatti): Pompa hatti mevcut
durumda yalnizca Z Serisi olarak ayarlanabilir.

Size (Boyut): Kullanici, tnitedeki A ve B pompalarinin
boyutunu buraya girebilir.

Specific Gravity (Ozgiil Agirlik): Kullanici buraya,
kullanilan malzemenin 6zgul agirhgini girebilir.

Systern [+
Disperse Mode: [volurme  [w]

Rate Urits: 3
Pressure Units:
Pressure mbalance Alarm:[ ] [0 psi I

1

Over Pressure Alarem [0 |psi
A B

Purng Line; [Z-Series  [»]| [F-Series || _
Szer [ 5000 Jec [ 500 e (B

Specific Gravity:  |1.260 1.290
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ADM Ekranina Genel Bakis

Kurulum Ekrani 2

Bu ekran, kullanicinin bir Jel Zamanlayicisi ve Basing
On Ayari ayarlamasini saglar.

Gel Timer (Jel Zamanlayicisi): Etkinlestirildiginde,
jel zamanlayicisi malzemenin karistiricida
yogunlasmasini énler. Kullanici, ¢alisacak bir
dizinin yani sira, makinenin dagitimlar arasinda
bekleyebilecegdi bosta kalma suresinin uzunlugunu
da secebilir. Sistem, ayarlanan siire dolmadan
tekrar dagitim yapmazsa jel zamanlayicisi, 6nceden
ayarlanmig diziyi dagitir.

Enable (Etkinlestir): Jel zamanlayicisini etkinlestirmek
icin bu kutuyu isaretleyin.

Idle Period (Bosta Kalma Stiresi): Bu, Unitenin
dagitima baslamadan énce bosta kalacagi suredir.

Alarm: Bosta kalma suresine ulasildiktan sonra
EFR’nin bekleyecegi sureyi gdsterir. Bu da robotun
bosaltma konumuna hareket etmesine izin verir.

Repeat Until (Tekrar Kriteri): Segilen dizi, belirtilen
miktarda malzeme temizlenene kadar tekrarlanir.

Pressure Preset (Basing On Ayari): Basing én ayari

kullanicinin, ana ekranda hazirlama simgesine
basildiginda ¢alisacak diziyi segcmesini saglar.
Kullanici, ana ekranda gdsterilen Aktif Diziyi veya
basing 6n ayari acilir menusuinde listelenen diger
dizilerden birini segebilir. Basing 6n ayarinin
yuratilmesi, EFR’nin, calisma basincini 6grenmesine
ve sistemi doldurmasina izin verir.

Repeat Until (Tekrar Kriteri): Segilen dizi, hazirlama
sirasinda belirtilen miktarda malzemeye ulagilana
kadar tekrarlanir.

@ Gel Timer

3 GEL [=] 1
Enable:
Iele Perind: [ 120 | seconcs
Alarrm [ 0 |seconds
Repeat Sequence Unti: [ 20 ]

Pressure Preset

[Active Sequence [+]
Repeat Sequence Until: [ 20 ]ec 3

46

Kurulum Ekrani 3

Bu ekran kullanicinin bir dolum iglemi sirasinda
EFR’nin giris ve ¢ikis basing degerlerini takip
etmesine izin verir. Kullanici hem giris hem cikis
basinglariyla ilgili A ve B igin izin verilen bir minimum
ve maksimum deger belirleyebilir. Kullanici ayrica
her bir bagimsiz basing siniri igin uyari seviyesi de
belirleyebilir. Uyar seviyeleri Devre Digi, Sapma ve
Alarm olmak Uzere ¢ tanedir.

Devre Disi: Basing takibi gergeklesmez.

Sapma: Basing minimum degerin altina diserse veya
maksimum degerin Ustline ¢ikarsa kullanici uyarilr,
ancak doldurma igleminin devam etmesine izin verilir.

Alarm: Basin¢c minimum degerin altina diserse veya
maksimum degerin Ustline ¢ikarsa mevcut dolum
islemi durdurulur ve alarm onaylanana kadar daha
fazla dolum iglemi yapilmasina izin verilmez.

NOT: Giris basinci takibi sadece Basing Transdiser
Kiti (25B128) takili olan sistemlerde mevcuttur. Kit
takili degilse Ayar ekrani 3'te sadece ¢ikis takibini
g6rantulenir.

Wo Active Errors
Dispense Pressure Alerts IT

B Pressure Units: psi
A et B 2
Mirirnurm | 1000 1000 Disabledt  |w
Maxirnuim (1500 500 pevation
A Outlet B
Mirimum [1500]  [1500]  [Devition [+ |G
Maxirmurm [2200] [z200] [Alarm [=] 3
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Gelismis Ekran 1

Bu ekran kullanicinin, ADM’de gdésterilen dili, tarihi ve
saati degistirmesini saglar. Kullanici ayrica burada bir
sifre ayarlayabilir ve ekran koruyucuyu degistirebilir.

language Englsh  [w]
Date Forrmat: [romdddi [w] 1

Date: [05]/[14]/
Tirne: [05]:
Enter Password: (0000

Screen Saver: [ B]minutes

3A6789H

ADM Ekranina Genel Bakis

Gelismis Ekran 2

Bu ekran, kullanicinin sistemde yuklt yazihmi

|Q
goruntilemesini ve ylkseltmesini saglar.

simgesine tiklandiginda, mevcut durumda hangi

yazilimin yUkli oldugunu gdsteren yeni bir ekran
acilr.

Setup

B

Software Part # 17WESE
Software Yersion 000065

Software Part # 17VE55

Software Version: 0.00.085
Mockie Sgitvge  plinere
Acvanced Display 17WESE Qo00a1
IISE Configuration 17 7E4 103001
Motor Contral Module 17WE55 000107
Fluid Control Module 1MES4 001005
Gatemay 17795 301004
INCGH 177720 o0s001

[/ EY |

47



ADM Ekranina Genel Bakis

Bakim Ekrani 1

Bu ekran, hem mevcut durumda hem de kullanim
Omri boyunca A ve B pompalarinin ¢evrimlerini ve
ayrica dagitim valfinin acilma ve kapanma sayisini
izler. Kullanici, pompalari bakim ekranindan da
calistirabilir.

Kullanici, istenen pompayi (A veya B) veya dagitim

valfini vurgulayip | simgesine basarak,
pompalarin veya dagitim valfinin mevcut cevrimlerini
temizleyebilir.

Kullanici, pompalari ileri . veya geri ’ﬁ

hareket ettirmek icin ekranin alt kismindaki oklara
basabilir.

’E simgesi, elektrikli tahrik motorundaki yeni bir
motor kontrol kartinin kalibrasyonu igin kullanilir ve

bu simgeye yalnizca, motor karti degistirildiginde
veya W5NX hatasi etkin oldugunda basiimalidir.

Current Lifetirne
Pump a0 ] 15
Purnp E: [EHEE 1S

E Disperge Valve: [ O | )

A (=0
B (TT—}

USE Activity In Proc

|E EALL:

Driver Calibration

BEFORE STARTIMG CALIBRATICN:
,r:_ 1. Relieve Pressure
& Decouple Purmps
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Bakim Ekrani 2

Bu ekran kullanicilarin, gelen AC giicunin hat
voltajini, motor sicakligini, motordaki tork ytzdesini
ve pompalarin pozisyonunu gérmelerini saglar.

Pompa pozisyonunun sagindaki ok, pompalarin
hareket yénunl gosterir. Yesil ok pompalarin hareket
ettigini, kirmizi ok ise sistemin bir gecis asamasinda
oldugunu gosterir.

Yukariyi gésteren yesil ok, pompanin tahrik motoru
muhafazasina dogru hareket ettigi, asagiy1 gbsteren
yesil ok ise, pompanin pompalara dogru hareket ettigi
anlamina gelir.

Yukariyi gosteren kirmizi ok, Ust gecisi, asagiyi
gbsteren kirmizi ok ise alt gegisi gosterir.

Diagnostics IT
Line Voltage: 293.82 W
Motor Ternperatures 24 °C 2
Motor Torgue: 0 %
Purnps Position: 2490 in
1
+
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Shot Log (Dozaj Gunligii)

Bu ekran kullanicilara tamamlanan tim dozajlarin
bir listesini gosterir. Her dozaj girisinde bir tarih ve
zaman damgasi, segilen dizi, dagitilan miktar ve A

ve B pompalarinin baslangi¢ basinglari bulunur.

ADM Ekranina Genel Bakis

Hata Ekranlari

Bu ekran kullanicilara sistemde olan hatalarin listesini
gosterir. Her hata giriginin bir agiklama ve tarih ve saat
damgasinin yani sira hata kodu bulunur. Her birinde
10 hatanin bulundugu 5 sayfa vardir. Son 50 hata
gOsterilir.

Date Time &% ﬁﬂ A B :':
0311418 1304 8 1919 o« 2323 2588 psi 2o
03011418 1301 8 1919 cc 2353 2997 pd (=
031118 1238 8 1919 cc 2302 2330 pdi [
D118 1237 8 1919 o« 2334 2393 pa

05/11/18 1255 B 1919 cc 2366 2601 ps
0311418 1253 8 1919 cc 2327 2387 pai |8
03011418 1251 8 1918 cc 2336 2307 pi (|
031118 1248 8 1919 o« 2362 2393 psi =
01118 1246 8 1919 cc 2351 2399 poi [
D118 1244 8 1919 cc 2339 22599 pa (R

Tirne

Date

Destription

05/ 14/18 0205
05i14/18 0902
05/ 1418 0544
05/ 14418 05324
08/14/16807.43
05/14/18 0740
05/ 144180734
05/14/1807:33
0513718 11.36

LSE Activity In Process
Cornrn, Error Advanced Display
LISE Activity In Process
IISE Activity In Process
High Pressure Cutlet A
High Pressure Cutlet A
High Pressure Outlet A
High Pressure Cutlet A
Cornrn, Error Advanced Display

Olay Ekranlari

Bu ekran kullanicilara sistemde olan olaylarin listesini
gosterir. Her olay girisinin bir aciklama ve tarih ve saat

damgasinin yani sira olay kodu bulunur. Her birinde
10 olayin bulundugu 20 sayfa vardir. Son 200 olay

gosterilir.

Diate

Cnde

Diescription

Tirne +
0309418 11:40 EQUS Custorn Lang, Downloacded 7
08/03118 1140 EQUL Sys Settings Downloaded p
08/03/15 11:40 EQUS Logs Downloaded =
08/09/18 11:38 ELOX  Systern Power On 3
03/03/183 1137 EMOX Systern Power OFf
0309018 11:35 ELOX  Systern Power On 1
058/03/1811:35 EMOX Systern Power Off =
+
3A6789H

05131181141

4
Cornrn, Error Advanced Display |8

Entegrasyon Ekrani 1

Bu ekran kullanicinin, tnitenin bir PLC’den ne zaman
giris aldigini ve unitenin bir PLC’ye ne zaman ¢ikis
g6nderdigini gérmesini saglar. Entegrasyon girisleri,
EFR’nin sinyali kullanmasi i¢in kutuyu isaretleyerek
etkinlestirilmelidir. Onay kutusu isaretli degilse EFR,
sinyali dikkate almaz.

Her bir entegrasyon pimi hakkinda agiklamalar igin
bkz. G/C Entegrasyonu, sayfa 52.

Analog Flow Rate (4-6):
Seguence Select (ADM:

Integration OQutputs
Dispense YWalve (3-43%
Systerm Ready (4-7
Alarmm (4-8)

Integration
Trigger (4-1)
Pressure Preset (4-2% |:|
GMD (4-37, 5 (4-4%
Systern Enable (4-5; [
)
L]

00
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ADM Ekranina Genel Bakis

Entegrasyon Ekranlari 2 ve 3

Bir CGM baglandiginda bu ekran gérundr.

Bu ekran bagli bir CGM igin kurulum ekranini
gorantller. Daha fazla bilgi igin lletisim Ag Gegidi
Moduli Kurulum Kiti Talimatlar-Parcalar kilavuzuna
bakin.

EtherMet/P I?

IP Address |192{165)001]035
DHCF:
Subnet hask:
Gateway:
DNS 1 3
DHS 2:

SR E Secjuen

[][EALE

Ethertet/IP I?

Harcware Revision: 0000 2
Systern Serial # 00000000

Map I0: 00000
Map Marme; 17WEST
Map Revision: 001013

Map Date: 07030418

50

USB Eklenti Ekrani
Bu ekran, ADM’ye bir USB cihazi takildiginda gériindr.

Burada kullanici, ekranin her iki yanindaki sol ve
sag ok simgelerine basarak verileri ADM’den USB

cihazina indirmek icin tarih secebilir ’ﬁ.
Tarihler secildikten sonra simgesine

bastiginizda indirme baglar. Bir USB cihazina
indirilebilecek bilgiler arasinda, dozaj ginligu
verileri, hatalar ve olaylar bulunur.

iptal simgesine . basildiginda, USB indirme

islemi iptal edilir.

Mo Active Errars

LISE Download Range

Start Date: 07115015

End Date: 08/14/15
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Yazilim Giincellemesi

Yazilim Guncellemesi

NOT: Kendi yazilim token’inizi yakiyorsaniz ADM
Token Programlama kilavuzuna bakin. Bkz. llgili _ m— — _
Kilavuzlar sayfa 2. Aksi takdirde 17Y711 Yazihim Yazilim ilerlemeyi géstermek igin glincellenirken

Giincelleme Prosediiri ile devam edin. durum gosterilir. Yazihm yiklemesinin kesintiye
ugramasini énlemek icin, durum ekrani kaybolana

kadar karti s6kmeyin.

17Y711 Yazilim Giincelleme

Proseduru NOT: ADM ekrani acildiginda, su ekranlari

gbreceksiniz:
NOT: Token, ADM token boélmesinde bulunur.

lik:
Yazilim, ADM yaziiminda giincellendiginde baglanmig ' o g
tiim modiillerde de otomatik olarak guncellenir. Yazilim hangi modillerin
Yazilim gtincellenirken ilerlemenin gésterildigi hazir gtincellemeleri
bir durum ekrani gérintllenir. alacagini kontrol eder.
ERACO
1. Guc kesme anahtarini (C) OFF (KAPALI) i e ¥
konumuna getirin. Ikinci :
2. ADMyi braketten c¢ikarin. Tamamlanana_kadar oIy
yaklasik sdreyi gésteren
3. Kart erigim panelini (BK) cikarin. gtincelleme durumu. S,
Ucincii:
Glincellemeler
ADM tamamlandi. Simge by -
basarili/basarisiz n
gtincellemeyi gésterir. -
Asagidaki Simge &)
tablosuna bakin.

Simge |Aciklama

4. EFR yazim yukseltme kartini (TK, parga Glncelleme basarili.

no. 17Y711) yuvaya takip sikica bastirin.

NOT: Kartin belirli bir ydnde takilmasi gerekmez. Glncelleme basarisiz.

Glncelleme tamamlandi, degisiklige gerek
yok.

Moduller guncellendi veya guncelleme
gerektirmedi; bu durumda bir veya daha
fazla modulin kartla manuel olarak
guncellenmesi gerekir.

Sl ]

Karti (TK) cikarin.
7. Kart erisim panelini (BK) degistirin.
ADM'yi brakete takin.

9. EFR iglem ekranlarina devam etmek icin .

simgesine basin.

5. Gug kesme anahtarini (C) ON (ACIK) durumuna
getirin.
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G/C Entegrasyonu

G/C Entegrasyonu

Konektoér | Pim Giris/Cikis Aciklama
3 1 [ Gegerli Deqgil Kullaniimiyor
3 2 [ Gecerli Deqgil Kullaniimiyor
3 3 [ Gecerli Degil oprak
Dijital Cikis: alf Sinyali: Bu dijital ¢ikis pimi ON (ACIK) konumunda
3 4 |e 24VACIK oldugunda deger agik olacak, bu dijital ¢ikis pimi OFF (KAPALI)
e 0V KAPALI konumunda oldugunda ise deger kapatilacaktir.
3 5 [ Gecerli Degil Kullaniimiyor
Dijital Giris: etikleyici Sinyali: Bu dijital giris pimi bir harici kaynak veya
4 1 | 5-24VACIK bir ayak pedali tarafindan ON (ACIK) konuma getirildiginde EFR
e 0V KAPALI sistemi aktif siray1 yaratar.
Dijital Giris: Basin¢ On Ayari (Doldurma): Bu dijital giris pimi ON (ACIK)
4 5> |e B4V ACIK konumdayken EFR sistemi, basin¢ 6n ayar prosedurini
e 0V KAPALI yUratirken bu dijital giris pimi OFF (KAPALI) konumdayken
basing 6n ayar prosedird durdurulur.
4 3 [ Gecerli Degil oprak
4 4 [ Gecerli Deqgil H+5 V Besleme
Dijital Giris: Sistem Etkinlestirme: Bu dijital giris pimi ON (ACIK)
4 5 |e 524V AQIK konumunda oldugunda EFR sistemi etkin olacak, bu dijital
e 0V KAPALI giris pimi OFF (KAPALI) konumunda oldugunda ise EFR sistemi
etkin olmayacaktir.
/Analog Debi: Bu Analog Debi sadece operatér modunda bir
sira varken kullanilir. Operatér oduna alinan debi, 10V’lik bir
sinyale karsilik gelir. Daha sonra 0 V’nin 0 degerinde akisa karsilk
geldigi analog aralikta 6lgeklendirme yapmak icin dogrusal bir
4 6 Analog Giris: Olcek kullantlir.
* 0-10V Analog Aralik |
Ornek: Bir dizi adiminin operatér modu, 100 cc/dk debiye sahipse
ve 5V’lik bir analog debi sinyali génderiliyorsa EFR, 50 cc/dk’da
calisir. 10V, 100cc/dk’ya, 7,5V, 75cc/dk’ya ve 0V, Occ/dk’'ya
karsilik gelir.
Dijital Cikis: Sistem Hazir: EFR sistemi bir sonraki komutu almaya hazir
4 7 le 524V ACIK oldugunda bu dijital ¢ikis pimi ON (ACIK) konumunda olur.
e 0V KAPALI EFR sistemi dagitim yapiyorsa, bir diziyi yUkllyorsa veya valf
aciksa sistem hazir sinyali OFF (KAPALI) konumunda olur.
Dijital Cikis: Alarm Aktif: Bu dij_ital <_;|k|§ pimi,v EFR sisteminin aktif bir alarmi,
4 8 |o 5-24VACIK sapmasi veya tavsiyesi bqundugu_nda ON (AQ_IK) konumurjda
e 0V KAPALI olur. Aktif alarm, sapma veya tavsiye yoksa dijital ¢ikis pimi OFF

(KAPALI) konumunda olur.

NOT: EFR yazilimi +5 V’yi ON (ACIK) olarak kabul
eder. Bu da, konektdr 4’Gn 3. pimindeki +5 V
beslemesinin, dijital giris pimlerini ON (ACIK)
konumuna getirmek i¢in de bir harici kaynak
olarak kullanilabilecegi anlamina gelir.

52
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G/C Entegrasyonu

Konekitor 3

Konektor 4

G/C Entegrasyon
Kablosu Renkleri

Asagidaki tabloda, EFR konektéri 4'ten G/C
entegrasyonu i¢in EFR ile birlikte verilen M12,
8 pimli 6rgli kabloya (128441) iliskin tel renk
kodlari gbsterilmektedir.

Pim Renk
Beyaz
Kahverengi
Yesil
Sari
Gri
Pembe
Mavi
Kirmizi

] N| O O & W] D =
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G/C Entegrasyonu

G/C Entegrasyon Semalari

G/C baglantilari izerinden herhangi bir entegrasyon sinyali génderilmeden 6nce, EFR’ye entegrasyon girisleri
Entegrasyon Ekrani 1’de etkinlestiriimeli ve sistem aktif durumda olmalidir. Sistem hazir pimi ON (ACIK)
konumunda oldugunda, EFR PLC’den komut almaya hazirdir.

Sistemi aktif duruma getirmek icin, ADM LED durumu yesil renge dénene kadar ADM Uzerindeki ,| digmesine
basin. Ekranin sol Ust kdsesinde “Active (Aktif)” ifadesi géruntilenir. Sistem, sistem etkinlestirme G/C pimi ON
(ACIK) konumuna getirilerek de aktif duruma getirilebilir.

Sistem aktif duruma gectikten sonra, G/C pimleri lizerinden dagitim komutlari génderilebilir. Bu, asagida
g0sterilen semalarda gérulebilir.

NOT: Her bir G/C sinyali arasinda 100 ms gecikme 6nerilir.

EFR Ayrik Sinyal Calisma Basinci On Ayari

Otomasyon Girigleri (EFR Cikiglari)

Sistem Hazir

Alarm Aktif

Valeve Sinyali

Otomasyon ¢ikislar (EFR Girigleri)

Sistem Etkinlestirme

Basing On Ayari | l

EFR Durumu

Doldurma Calismasi |

‘r

Tus
EFR Doldurma Devam Ediyor

Basing 6n ayar pimi ON (ACIK) konumunda oldugunda ve sistem aktif durumdayken sistem, hazirlama &ézelligini
baslatir. Sistem veya basing 6n ayar pimi OFF (KAPALI) konumuna gelirse sistem, hazirlama &zelligini durdurur.
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Otomasyon Girigleri (EFR Gikiglan)
Sistem Hazir

Alarm Aktif

Valeve Sinyali

Otomasyon cikiglan (EFR Girigleri)

Tetikleyici Sinyali (Ayak Pedalr)

Sistem Etkinlestirme _|

Dizi Secim Bitleri (opsiyonel komut) |

EFR Durumu

Dizi Calistirma

EFR Ayrik Sinyal Calisma Dizisi

G/C Entegrasyonu

Tus

EFR Dizisi Caligiyor

Dizinin operatér modunda olmamasi durumunda tetik pimine yapilan bir darbe dizinin yartttilmesine neden olur.

Dizi secim bitlerini gdndermek istege baghdir. Dizi se¢im bitleri génderilmezse EFR mevcut durumda secili diziyi

kullanir.

Otomasyon Girigleri (EFR Gikiglan)
Sistem Hazir

Alarm Aktif

Valeve Sinyali

Otomasyon ¢ikislar (EFR Girigleri)

Tetikleyici Sinyali (Ayak Pedali)

Sistem Etkinlestirme | |

Dizi Secim Bitleri (opsiyonel komut) |

EFR Durumu

Dizi Calistirma

L |

EFR Ayrik Sinyal Calisma Dizisi Operatér Modunda

[TT T 1.

Tus

EFR Dizisi, Operatér Modunda Calisiyor

Analog Debi Ayar Noktasi Komutu, ¢alisma
sirasinda debinin degistiriimesi icin kullanilabilir

Bir dizi sUresince, bir dozaj operatér modundaysa EFR, yalnizca tetikleyici pimi ON (ACIK) konumunda
oldugunda bu dozaji dagitir. Tetikleyici pimi OFF (KAPALI) konumunda oldugunda, EFR dizide bulunan

bir sonraki dozaja devam eder.

3A6789H
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G/C Entegrasyonu

Dizi secim bitlerini géndermek istege baghdir. Dizi secim bitleri génderilmezse EFR mevcut durumda segcili diziyi
kullanir.

EFR Ayrik Sinyal Durdurma Dizisi

Otomasyon Girigleri (EFR Cikislari)

Sistem Hazir | | |_

Alarm Aktif

Valeve Sinyali |

Otomasyon ¢ikislarn (EFR Girigleri) : i i

Tetikleyici Sinyali (Ayak Pedal)

Sistem Etkinlegtirme |_| l

Dizi Secim Bitleri (opsiyonel komut) |

EFR Durumu

Dizi Caligtirma

Tus
EFR Dizisi Caligiyor
EFR Dizisi durduruluyor

Sistem etkinlestirme G/C pimindeki bir OFF (KAPALI) darbesi diziyi durdurur.

Dizi secim bitlerini géndermek istege baghdir. Dizi sec¢im bitleri génderilmezse EFR mevcut durumda segcili diziyi
kullanir.
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Uzaktan Dizi Secimi

Aktif dizi, ADM’deki Konektor #1 (AP) kullanilarak

degistirilebilir. Segim bitleri varsayilan olarak yiksek
seviyelere cekilir ve istenen diziyi segmek i¢in diisuk
seviyeye birakilmaldir.

ADM Konektérii # 1 (AP)

NOT: Kablonun ucundaki pimlere bakildigindaki

gorunim.
2 /o -\ Kahverengi DOZAJ SECIMI-BIT 0
< o \5 Gri DOZAJ SECIMI-BIT 3
3\ o o / 4 siyah DOZAJ SECIMI-BIT 2
Mavi ORTAK
Beyaz DOZAJ SECIMI-BIT 1
Dizi Dizi Dizi Dizi
Secilen | Secimi | Secimi | Secimi | Secimi
Dizi BITO BIT1 BIT2 BIT3
Numarasi ((Kon. # 1,|(Kon. #1,|(Kon. #1,|(Kon. #1,
Pim #1) | Pim # 2) | Pim # 4) | Pim # 5)
Yok/
Gortnttlemel vy ol | viksek | Yiksek | Yiksek
Moduli
Secimi
1 Dusuk Yuksek Yuksek Yuksek
2 Yuksek Dusuk Yuksek Yuksek
3 Dusuk Dustk Yiksek YUksek
4 Yuksek Yuksek Dusuk Yuksek
5 Dusuk Yuksek Dusuk Yuksek
6 Yuksek Dusuk Dusuk Yuksek
7 Dusuk Dusuk DUsuk | Yuksek
8 Yuksek Yuksek Yuksek Dusuk
9 DUsUK | Yuksek | YUksek Dusuk
10 Yuksek Dusuk Yuksek Dusuk
11 DUsUK DUsuk | YUksek Dusuk
12 Yuksek Yuksek Dusuk Dusuk
13 DUsUK | Yuksek Dusuk Dusuk
14 Yuksek | Dusuk Dusuk Dusuk
5 DUsUK Dusuk DUsUK Dusuk

3A6789H

G/C Entegrasyonu

Ayak Pedali Baglantisi

172431 numarall kablonun 5 pimli disi konektérinu
ayak pedali konektdrune takarak ayak pedalini
(255244) baglayin. G/C entegrasyon kablosu (128441)
da isteniyorsa dagiticiyi (127948) EFR’nin 4 numarali
konektérine takin ve ardindan entegrasyon kablosunu
(128441) ve 172431 numaral kabloyu dagiticiya
baglayin. G/C kablosu istenmiyorsa 172431 numarali
kabloyu EFR’nin 4 numarali konektérine baglayin.

57



Kablo Semalarn

Kablo Semalari

NOT: Tahrik motoru dahili kablo tesisati icin APD20 Advanced Precision Driver Talimatlari kilavuzuna bakin.

Guc Kablo Tesisati

Musteri Topraklama

/ Kablosu

Musteri
Gug Girisi

Musgteri Topraklama
Kablosu

J / Misteri

Gug Girisi

v

X1-X3

X6-X9 Raliiet
- Hs H4
-\

éj OLCEK 1/2 [%

]

1
O

000
€19 7y 11z
a3
O

k
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Boyutlar

Boyutlar

3A6789H

Boyutlar

A

MmN W

Makine Montaj Delikleri, 55cm (21,5 ing)
10 mm (3/8 ing) Montaj Baglanti Elemanlari icin
Makine Montaj Delikleri 54 cm (21,1 ing)
Toplam Makine Yuksekligi 56 cm (22 ing)
Toplam Makine Uzunlugu  127cm (50 ing)
Toplam Makine Genisligi 57 cm (22,5 ing)
Montaj Deligi Ofseti 30cm (12iing)
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

EFR

ABD Metrik
Maksimum sivi ¢calisma basinci ¥ 3500 psi 24 MPa, 241 bar
Maksimum sivi sicakligi 120°F 50°C
Sivi dolagim portlari 1/4 NPS(m)

200-240 V, 1ph, 50/60 Hz

Hat voltaj derecesi
voay ! 400-480 V, 1ph, 50/60 Hz

Paslanmaz celik, ¢cinko kaplamali karbon celik, piring,
volfram karbir, krom, florlu elastomer, PTFE,
molekil agirlhi@i ultra yiksek polietilen, silisyum nitrir

Islanan parcalar

Agirlik (besleme pompalari dahil degil)

240 V sistemler

320 Ib

145 kg

480 V sistemler

401 Ib

182 kg

Tam yiik amper

240 V sistemler

20 A

480 V sistemler

10 A

Giris baglanti parcasindaki sivi giris basinci

Pompa Girisi

|70 - 2000 psi

10,48 - 13,8 MPa, 4,8 - 138 bar

Sivi Girigleri

Bilesen A

3/4 npt(f)

Bilesen B

3/4 npt(f)

Manifoldlardaki Sivi Cikislari

Bilesen A

1/2 npt(f)

Bilesen B

1/2 npt(f)

Notlar

markalaridir.

t Temel makine igcin hortumlar olmadan maksimum calisma basinci 3500 psi’dir (24,1 MPa, 241 bar).
3500 psi’den daha dlistik nominal degeri olan hortumlar, valfler veya aksesuarlar monte edilirse sistemin
maksimum sivi ¢alisma basinci hortumlarin degeri olur. Hortumlar icin minimum basing 2000 psi’dir.
Basing dederi 2000 psi altinda olan hortumlari kullanmayin.

Tum diger markalar veya ticari isimler sadece tanimlama amaciyla kullaniimistir ve kendi sahiplerinin ticari

Performans
Birlesik Deplasman Min. Dozaj Min. Cikis Akisi| Maks. Cikis Akisi | Maks. Ortalama Cikig
(A Pompasi + Boyutu (Maksimum Basin¢t **
B Pompasi) 20 devir/dk)*
60 cc 0,3cc 20 cc/dk 1200 cc/dk 3500 psi (241 bar)
80 cc 0,3 cc 20 cc/dk 1600 cc/dk 3500 psi (241 bar)
100 cc 0,3cc 20 cc/dk 2000 cc/dk 3500 psi (241 bar)
120 cc 0,3cc 20 cc/dk 2400 cc/dk 3500 psi (241 bar)
140 cc 0,3 cc 20 cc/dk 2800 cc/dk 3400 psi (235 bar)
160 cc 0,3cc 20 cc/dk 3200 cc/dk 3000 psi (207 bar)

olabilir.

** Yiksek giris basinclari bu degeri azaltir, 2x giris basincini ¢ikarin.

* Akis, kalin malzemeler kullanilirken veya yiksek kisitlama durumunda, dretilen basing miktari ile sinirl
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Teknik Ozellikler
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildigi
tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her turli 6zel, genisletilmis ya da sinirh garanti
hari¢ olmak Gzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman pargalarini onaracak
veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazil tavsiyelerine gére monte edilmis, calistiriimis ve bakimi yapilmis olmasi
durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza,
tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco
gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek Graco
tarafindan saglanmamig yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan
ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti énceden édenmis olarak bir Graco yetkili
distribttdriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizal pargalari Gcretsiz olarak onarir ya da
degistirir. Nakliye tcreti énceden 6denmis ekipman orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna
rastlanmazsa onarim isi parga, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir licret kargihginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA
SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimlaligi ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici
baska higbir tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplar, kisilerin ya da milkin zarar gérmesi veya diger tim
arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil olmak izere, ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali
ile ilgili her turll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HIiCBIR GARANTI VERMEZ VE iMA EDILEN HiCBIR TICARi ELVERISLILIK VE BELIRLI BiR
AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu tirtinler (elektrik motorlari,
anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her tiirlii talebinde makul bir sekilde
yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun isbu sézlesme
uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir lrtin ya da diger mallarin saglanmasi, performansi ya da kullanimindan
kaynaklanan dolayli, anzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumiu tutulamaz.

Graco Bilgileri
Mastik ve Yapistirici Dagitim Ekipmani

Graco uriinlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK ICIN Graco distribiitdriiniizle temasa gecin, www.graco.com adresine gidin veya en yakin
distrib0téri bulmak igin arayin.

ABD’den ariyorsaniz: 1-800-746-1334
ABD disindan ariyorsaniz: 0-1-330-966-3000

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildidi sirada mevcut olan en son Uirtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A6165
Graco Headquarters: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2018, Graco Inc. Tim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
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