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GRACO

Pistolet Switch'~ 3D 3A8129C

PL

Aplikator obrotowy do zastosowan dotyczacych uszczelniania za pomoca robotow.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych na terenie
Europy.

Patrz na stronie 4 w celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia roboczego.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie
przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowad.

Numer modelu
17V558

Numer modelu
17V567

Numer modelu
17V562 /

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Instrukcja obstugi
w jezyku angielskim

Opis

3A8066

ZBstaw montazowy pistoletu Switch
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Modele

Modele

Nr

Maksymalne cisnienie

. . | Seria robocze Opcje portéw materiatu Rodzaje czujnikéw Typ kabla
czesci .
psi (MPa; bary)

17V558 | C 3350 (23,1; 231) | PWwa porty pojedynczego Brak czujnikéw 5 wtykéw
materiatu z recyrkulacja

17V559 | C 3350 (23,1; 231) | DWa porty pojedynczego Temperatura S
materiatu z recyrkulacja 8-wtykowy

17V561 C 3350 (23,1; 231) Dwa pprty poledynczggo Temperatura i ci$nienie S
materiatu z recyrkulacja 8-wtykowy

17vs62 | C 3350 (23,1; 231) | Pwaporty dladwoch Brak czujnikéw 5 wiykow
materiatow z recyrkulacja

17v563 | C 3350 (23,1; 231) Dwa porty dla dwoch . Podwoijna temperatura o |
materiatow z recyrkulacja 8-wtykowy

17V564 | C 3350 (23,1; 231) | Jeden port pojedynczego Brak czujnikow 5 wtykow
materiatu bez recyrkulaciji

17Vv565 | C 3350 (23,1; 231) | Jeden port pojedynczego Temperatura o
materiatu bez recyrkulacji 8-wtykowy

17v667 | C 3350 (23,1; 231) Jedeq port poledynczeg9 Temperatura i ci$nienie S
materiatu bez recyrkulaciji 8-wtykowy
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie
ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy zapoznac¢ si¢ ponownie z niniejszymi ostrzezeniami. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji
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Ostrzezenia

obstugi moga pojawiaé sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem,
ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

AWARNING

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
spowoduije przebicie skoéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest
powaznym urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa
interwencja chirurgiczna.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku rekg, ciatem, rekawica ani szmata.

Po zakoriczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedurg usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzgdzenia.

e Codziennie sprawdzac weze i ztaczki. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

XBP>DR>

MPa/bar/PSI

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie nalezy obstugiwac¢ urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub
alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Patrz
Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac¢ sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub
sprzedawcy.

¢ Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedurg usuwania cis$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Codziennie sprawdza¢ urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

e Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga
doprowadzi¢ do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e UpewniC sig, ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty
zatwierdzone do uzytku w srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

e Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci i goracych powierzchni.

¢ Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za weze.

¢ Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

¢ Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

>

MPa/bar/PSI
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Ostrzezenia

AWARNING

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z ptynami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium,
moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie
sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia.

* Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani ptyndw zawierajacych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z
aluminium. Informacje dotyczace zgodnosci mozna uzyskaé u dostawcy materiatéw.

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:

¢ nie wolno dotyka¢ goragcych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparéw oraz oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
e respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz
rozpuszczalnika.
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Opis ogdiny

Opis ogolny

Opis

Pistolet Graco Switch 3D to lekkie, wysokocisnieniowe,
wyposazone w wiele dysz urzadzenie do zastosowan
zrobotyzowanych, ktére wymagaja wysokiej precyzji

i jakosci. Pistolet Switch 3D jest wyposazony w ztgcze
obrotowe zapewniajace optymalng elastycznos$¢ robota
i trzy dysze obstugiwane indywidualnie. Ztacze
obrotowe umozliwia robotowi obracanie gtowicy dysz
niezaleznie od przewodow i wezy zasilajgcych pistolet
Switch 3D.

Gtowica dyszy moze zosta¢ okreslona dla réznych
katéw dysz i kierunkdw szczelin.

Ze wzgledu na swojg elastycznos¢ pistolet Switch 3D
jest przeznaczony do takich zastosowan jak:

¢ Powlekanie podwozia (UBC).

e Uszczelnienie podwozia (UBS).

e Uszczelnienie spawdw, ISS, HEM.

Pistolet Graco Switch 3D jest przeznaczony do pracy
z wigkszoscig rodzajéw jednosktadnikowych klejow
i uszczelniaczy o $redniej i wysokiej lepkosci.

Zawory elektromagnetyczne obstugujace ttoki zaworow
materiatowych sg montowane zewnetrznie w celu
utatwienia konserwacji.

Cyrkulacja materiatu jest zapewniona na catej dtugosci
pistoletu Switch 3D dla zapewnienia tiksotropowego
rozktadu materiatu i kontroli temperatury.

W razie potrzeby do podstawowej konfiguracji Switch
3D Gun mozna doda¢ nastepujgce funkcje opcjonalne:

e Jeden czujnik temperatury PT 100 na wlocie
materiatu, mierzacy temperature materiatu
wlotowego

e Cisnienie materiatu moze by¢ monitorowane za
pomocg przetwornika cisnienia zamontowanego w
kanale materiatowym.
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentow

Zespot gtéwny

Fic. 1

Key:

A. Zespot gtowicy dyszy

B. Zespdt pierscienia zamka

C. Zespot korpusu gtéwnego

D. Obudowa przytacza (pokazano dwa wloty)
E. Komora obrotowa

F. Zawodr odcinajacy zespdt preta i cylindrow
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Montaz

Montaz

N A A C

Aby unikng¢ obrazen ciata, nalezy zachowac¢ szczegodlng
ostroznosc¢ przy podtgczaniu wysokoci$nieniowej
instalacji doprowadzajgcej materiat i podczas prébnego
natryskiwania zawsze pozostawac w bezpiecznej
odlegtosci od dysz.

Przed rozpoczeciem instalacji pistoletu Graco Switch
3D nalezy zapoznac sie z Opis na stronie 8 oraz
punktem Identyfikacja komponentéw na stronie 9,
aby poznac¢ poszczegdlne czesci pistoletu Switch 3D.

Aby zapewni¢ bezproblemowe dziatanie pistoletu
Switch 3D, wazne jest, aby urzadzenie byto prawidtowo
zainstalowane na robocie. Wazne jest, aby przed
uruchomieniem doktadnie sprawdzi¢ dziatanie pistoletu
Switch 3D.

Pistolet Switch 3D posiada wiele opcji montazu do
robota, ktére mozna naby¢ oddzielnie od firmy Graco
Inc. Instrukcje oraz czesci do montazu na konkretnym
robocie mozna znalez¢ w podreczniku dotyczacym
zestawu montazowego pistoletu Switch 3D (3A8066).
Typowa instalacja pistoletu Switch 3D - patrz Instalacja
pistoletu Switch 3D w tej sekciji.

Nalezy sprawdzi¢, czy pistolet Switch 3D nie zostat
uszkodzony podczas transportu. Nalezy natychmiast
powiadomi¢ przewoznika, jezeli wystepuja jakiekolwiek
uszkodzenia.

Uziemienie

/N i\ ©

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowaé zapton lub
eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewod
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Nastepujgce instrukcje dotyczace uziemienia stanowig
minimalne wymagania dla instalacji pistoletu Switch 3D.
Konkretny uzyty system i robot moze zawiera¢ inny
sprzet lub obiekty wymagajgce uziemienia. Nalezy
sprawdzi¢ lokalne przepisy elekiryczne w celu uzyskania
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szczegotowych informacii na temat wymagan
dotyczacych uziemienia.

Pistolet Switch 3D: Uziemi¢ poprzez podtaczenie do
wiasciwie uziemionego weza materiatu i pompy.

Pompa: Patrz instrukcja obstugi pompy.

Weze materiatu: W celu zapewnienia ciggtosci
uziemienia stosowac wytacznie rozpraszajgce tadunki
elektrostatyczne weze przewodzace o maksymalnej
catkowitej dtugosci 100 stop (30,5 m). Nalezy
sprawdzac opor elektryczny wezy materiatu
przynajmniej raz w tygodniu. Jesli ogdiny opdr do
uziemienia przekracza 25 megaomoéw, nalezy
natychmiast wymieni¢ waz. Nalezy uzywac¢ miernika,
ktory jest w stanie zmierzy¢ rezystancje na tym
poziomie.

Zbiornik zasilania cieczg: Stosowac sie do przepisow
miejscowych.

Kubly do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: Stosowac sie do przepisow
miejscowych. Nalezy uzywac¢ wytgcznie metalowych
kubtéw wykonanych z materiatu przewodzacego
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie nalezy
umieszczac kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton, ktére
przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy
ptukaniu lub dekompresji: przytkng¢ mocno
metalowg czes¢ pistoletu Switch 3D do wnetrza
uziemionego metalowego kubta, a nastepnie nacisng¢
spust zaworow.

Instalacja pistoletu Switch 3D

AN(8

Typowe wymagane czesci i instalacja
pistoletu Switch 3D

Ponizsze czesci sg uzywane w typowej instalaciji
pistoletu Switch 3D i sg zwykle wymagane. Niektére
czesci moga sie rézni¢ w zaleznosci od konkretnego
robota i wyposazenia opcjonalnego. Zestawy do
montazu pistoletu Switch 3D mozna zakupi¢ oddzielnie
od firmy Graco Inc.
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e 1 szt. Pistolet Graco Switch 3D z glowicg dyszy
i pokrywa dyszy
1 szt. kotnierza do montazu robota

e 1 szt. wspornika przeciwobrotowy

e 1 szt. Zestaw kabli 5-stykowych, 17V857

przeznaczony dla wszystkich pistoletéw Switch 3D.

e 1 szt. Zestaw kabli 8-wtykowych, 15N265
przeznaczony dla pistoletéw Switch 3D
wyposazonych w czujnik temperatury i/lub
cisnienia

2 szt. sworzni prowadzgcych @ 6 mm

3 szt. Srub M6 x 20 z tbem szesciokatnym
4 szt. Srub z tbem szesciokatnym

3 szt. Zestawy dysz

1 szt. weza powietrznego poliuretanowego 8 mm
1 lub 2 szt. wezy materiatu zasilajgcych i
powrotnych z osprzetem 3/8 BSPP

3A8129C

Montaz

Kotnierz do montazu robota

1. Przymocowa¢ kotnierz montazowy do szdstej osi
robota za pomocg wymaganych srub
dostarczonych w zestawie montazowym pistoletu
Switch 3D.

2. Kotnierz montazowy zostaje nastepnie
przymocowany do korpusu pistoletu Switch 3D za
pomoca trzech $rub z gniazdem szesciokatnym
M6 x 20. Dokreci¢ momentem 98,2 in-Ib (11,1 Nem).
Wazne jest, aby upewni¢ sig, ze dostarczone z
zestawem sworznie prowadzgce 6 mm sg wtozone
we wtasciwych pozycjach. Patrz FIiG. 2.

M6 x 20
szesciokatne

Sworznie
prowadzace 6 mm

Wsporniki przeciwobrotowe

Po zamontowaniu pistoletu Switch 3D do robota
wsporniki przeciwobrotowe muszg zostac
przymocowane do obudowy obrotowej (619) i do
punktu mocowania na robocie za pomoca srub z tbem
szesciokatnym. Doktadne dopasowanie wspornikow
przeciwobrotowych zalezy od wykorzystywanego
robota i zestawu. Patrz przyktad instalacji na FIG. 3 oraz
numery czesci komory obrotowej na stronie 32.
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Montaz

Wsporniki
przeciwobrotowe

Komora
obrotowa

Fic. 3

Dysze

UWAGA: Dysze nie sg dostarczane w zestawie z
pistoletem Switch 3D i muszg by¢ zakupione oddzielnie,
aby odpowiadaty specyfikacji klienta. Patrz Zestawy
dysz na stronie 35, aby zapozna¢ sie z opcjami
dotyczacymi rozmiaréow dysz.

1. Wtozy¢ trzy uszczelki dyszy (303) do odpowiednich
zagtebien w gtowicy dyszy (301).

2. Dysze (302) nalezy witozy¢ w pokrywe dyszy (305),
zwracajgc uwage, aby dysza byta prawidtowo
zamocowana w pokrywie dyszy.

3. Pokrywa dyszy z wtozonymi dyszami musi by¢
mochno przymocowana do gtowicy dyszy (301) za
pomocg sruby z tbem szesciokgtnym M6 (306) w
srodku pokrywy. Dokreci¢ momentem 29,2 in-Ib
(3,3 Nem). Patrz FiG. 4.

FiG. 4

Potaczenia kablowe

UWAGA: Kable i weze sg mocowane dopiero po
przykreceniu pistoletu Switch 3D do robota.

Podfaczy¢ kabel (1001) wykorzystywany wraz ze
wszystkimi pistoletami Switch 3D oraz kabel (1003) w
przypadku pistoletéw Switch 3D wyposazonych w
czujniki. Nastepnie podtaczy¢ drugi koniec kabla,
wykonujac odpowiednie przytaczenia do szafy
sterowniczej robota. Patrz FIG. 5.

Patrz w tabeli Modele na stronie 4, aby uzyskac
informacje o typie kabla potrzebnego do pracy z
pistoletem Switch 3D.

P 10011003 w

przypadku

“a—__ Podiaczenie do szafy
sterowniczej robota (nie

FiG. 5
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Podtaczanie wezy

INFORMACJA

Nalezy stosowac wytgcznie armature pneumatyczna,
ktorej znamionowa temperatura robocza jest réwna lub
wyzsza od temperatury roboczej systemu dozowania
cieczy. Uzycie ztagczy pneumatycznych o nizszej
wartosci znamionowej moze doprowadzi¢ do ich
stopienia i spowodowaé uszkodzenie zaworu
dozujacego.

Doptyw powietrza jest podtaczony do pistoletu Switch
3D za pomocg weza poliuretanowego 8 mm do facznika
obrotowego (620) z boku obudowy obrotowej (619).
Klient musi zainstalowac¢ zawér upustowy powietrza
pomiedzy doprowadzeniem powietrza a podtgczeniem
pistoletu Switch 3D. Patrz FIG. 6.

W przewodach zasilajgcych i powrotnych zastosowano
ztgcza 3/8 BSPP. Waz doprowadzajgcy materiat jest
podtaczony do przytacza oznaczonego ,,Wlot”. Waz
powrotny materiatu jest podtaczony do portu
oznaczonego ,Wlot powrotny 2”. (Jesli nie wybrano
obiegu, port Wlot powrotny 2 jest podtgczany za
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pomoca wtyczki 3/8 BSPP (132879). W przypadku
wybrania wersji do dwdch materiatdéw oba potgczenia sa
wlotami (nie ma mozliwosci powrotu). Patrz FIG. 6.

620

Zawor recyrkulacyjny <
dostarczany przez Pim o, == D

Zawor upustowy
dostarczany przez
klienta

Klient dostarcza weze
materiatowe ze

ztgczkami 3/8 BSPP.

FiG. 6

Sprawdzi¢ swobodne poruszanie si¢

Po zakonczeniu montazu wezy i przewodow nalezy
sprawdzi¢ ich swobodne poruszanie sie poprzez
przesuniecie pigtej osi robota. Weze i kable muszg mie¢
mozliwos¢ swobodnego poruszania sie bez naciggania
lub ocierania ramienia robota.

Przeptukiwanie pistoletu Switch 3D przed
uzyciem

Pistolet Switch 3D przetestowano przy uzyciu lekkiego
oleju mineralnego, ktéry pozostawiono w przewodach

cieczy w celu ochrony czesci. W celu unikniecia
zanieczyszczenia cieczy olejem, przed pierwszym

3A8129C

Montaz

uzyciem pistoletu Switch 3D nalezy przeptuka¢ do
rozpuszczalnikiem zgodnym chemicznie.

Test szczelnosci i zalanie przed uzyciem

Po catkowitym zainstalowaniu pistoletu Switch 3D na
robocie pistolet Switch 3D moze zostac przetestowany
pod katem szczelnosci. Procedura ta powoduje
réwniez zalanie pistoletu Switch 3D przed uzyciem.

a. Otworzy¢ zawdr doprowadzania powietrza.
Nie moze wystepowac zaden dzwiek
wydobywajgcego sie powietrza.

b. Sprawdzi¢, czy zawory elektromagnetyczne
(613), pokazane jako czesci komory obrotowej
na stronie 32, dziatajg prawidtowo, otwierajgc i
zamykajac kazdy zawor zawieszenia robota i
wstuchujgc sie w dzwiek pracujgcego ttoka.

c. Zastosowag cisnienie podawania materiatu
i sprawdzi¢ szczelnosc.

d. Umiesci¢ pistolet Switch 3D w uziemionym
metalowym wiadrze i przedmuchac¢ wszystkie
dysze jedna po drugiej, az urzadzenie zostanie
catkowicie wypetnione materiatem, a cate
uwiezione powietrze zostanie usuniete z
systemu doprowadzajgcego.

e. Otworzy¢ zawoér recyrkulacyjny dostarczony
przez klienta i przeptukaé materiat przez zawor
az do chwili usuniecia catego powietrza
uwiezionego w materiale powrotnym. Patrz FIG.
6.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Omadwienie obstugi

Pistolet Switch 3D nakfada pasy materiatu na podtoze.
Wysokos$¢ i szeroko$¢ granulatu materiatu jest zalezna
od predkosci przeptywu materiatu i predkosci ruchu
robota. Wielko$¢ granulatu moze by¢ réwniez
okreslona przez rozmiar dyszy. Patrz Charakterystyka
wydajnosci poczawszy od strony 41, aby uzyskac
pomoc dotyczaca okreslenia ustawien pistoletu Switch
3D.

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
Y nalezy wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru

N A O C

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato
sie pod cisnieniem az do chwili recznego obnizenia
cisnienia. Aby unikngé powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wirysk podskdrny czy rozpylenie cieczy,
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia
nalezy wykona¢ Procedure usuwania nadmiaru
cisnienia.

Procedura ta opisuje sposéb uwalniania cisnienia z
pistoletu Switch 3D. Informacje na temat zmniejszania
cisnienia w calym systemie mozna znalez¢ w
odpowiedniej instrukcji obstugi systemu podawania
cieczy.

1. Zamkna¢ doptyw materiatu.

2. Umiesci¢ pistolet Switch 3D w uziemionym
metalowym wiadrze, aby zmniejszy¢ cisnienie
ptynu.

3. Uwolni¢ cate cisnienie powietrza z przewodéw
poprzez zamkniecie zaworu upustowego
dostarczanego przez klienta. Patrz FIG. 6.

4. Jesli koncéwka dyszy lub waz materiatu sg zatkane
lub jesli po wykonaniu powyzszych czynnosci
cisnienie nie zostato catkowicie obnizone, nalezy
bardzo powoli poluzowa¢ dostarczany przez klienta
wagz materiatowy 3/8 cali ze ztaczem wlotowym
BSPP (704) (patrz FIG. 6).
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Ptukanie pistoletu Switch 3D

/N © A

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznos¢ statyczng
i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
przeptukujac nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie
najnizsze cisnienie.

e Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekdw
i dokrecig, jesli to konieczne.

e Przeptukiwac cieczg, ktéra jest zgodna z usuwang
cieczg oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

Konfiguracja
A

ANAN

1. Kiedy pistolet Switch 3D zostat catkowicie zalany,
a pofgczenia kablowe podtgczone do systemu
sterowania robota, pistolet Switch 3D jest gotowy
do naktadania materiatu na podtoze.

2. Nalezy obliczy¢ natezenie przeptywu na podstawie
wymaganej wysokosci i szerokosci w stosunku do
predkosci robota.

3. Wyregulowa¢ dostarczany wraz z robotem system
sterowania przeptywem materiatu, aby uzyskac¢
wymagane natezenie przeptywu.

4. Zaprogramowac prace robota za pomocg
odpowiedniej dyszy do dozowania materiatu. Dysza
musi by¢ prostopadta do podtoza.

5.  Uruchomi¢ program i zatwierdzi¢ wysokos¢ oraz
szerokos¢ granulatu.

6. Predkos¢ przeptywu, predkosc¢ robota i rozmiar
dyszy moga by¢ regulowane w celu osiagniecia
zadanej wysokosci i szerokosci granulatu
materiatu.

7. Odlegtos¢ dyszy od celu moze mieé¢ wptyw na
jakosc¢ granulatu. Im dalej od celu znajduje sie
dysza, tym wiecej powietrza moze zostac
zatrzymane pomiedzy spodem granulatu a
podtozem. Patrz Wzér granulatu i FIG. 39. na
stronie 43.

8. Po potwierdzeniu prawidtowej wysokosci,
szerokosci i jakos$ci granulatu pistolet Switch 3D
jest gotowy do natryskiwania.
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Konserwacja

NA B C

Aby zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym
przez ptyn pod cisnieniem, nalezy zmniejszy¢ cisnienie
przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
dotyczacych czyszczenia, kontroli lub serwisowania
urzadzenia.

UWAGA: Przed demontazem nalezy upewnic sie,

ze wszystkie czesci zamienne sg dostepne (nowe

w nieotwartym opakowaniu, jesli zostaty dostarczone),
a pozostate czesci sa doktadnie wyczyszczone.
Powinien by¢ réwniez dostepny odpowiedni Srodek
smarny i srodek do zabezpieczania gwintéw.

Pistolet Switch 3D, materiat i przewody powietrza
nalezy sprawdzac co najmniej raz na dwa tygodnie.
Sprawdzac pod katem szczelnosci i innych widocznych
uszkodzen

W ponizszych tabelach wymieniono zalecane
procedury i czestotliwosci konserwacji. Konserwacja
jest podzielona na czynnosci mechaniczne i
elektryczne. Typowe zastosowanie oznacza pistolet
Switch 3D zamontowany w automacie dozujgcym
uszczelniacz o $rednim stopniu $ciernosci.

Table 1: Czynnosci mechaniczne

Raz
w miesigcu
Co lub co

Zadanie tydzien | 100 000 cykli
Upewni¢ sie, ze nie ma v
wyciekéw
*Sprawdzenie zuzycia wezy v
*Sprawdzenie/uszczelnienie %
ztgczy materiatu
*Sprawdzenie/uszczelnienie v
ztaczy powietrza
*Sprawdzenie/uszczelnienie v
ztaczy sprzetowych

*

Przy zaktadanym ruchu automatycznym.
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Table 2: Instalacja elektryczna

Zadanie Co tydzieny Co miesiac

Sprawdzenie przewodow

pod katem zuzycia v

Sprawdzi¢ potaczenia

przewodow v

Konserwacja okresowa

Typowymi czesciami zuzywalnymi w pistolecie Switch
3D sa pierscienie uszczelniajgce wewnatrz komory
obrotowej, zawory odcinajgce preta, uszczelki pretéw
oraz gniazda zawordéw odcinajacych pretéw.

Ze wzgledu na rézne materiaty, ktére moga by¢
uzywane w pistolecie Switch 3D, czestotliwosé
konserwacji zapobiegawczej musi by¢ oceniana dla
kazdego przypadku zastosowania.

W oparciu o $rednie zuzycie, Zestaw serwisowy,
25T484 jest dostarczany w celu konserwaciji raz w roku,
a Zestaw serwisowy, 25T485 jest dostarczany do
konserwacji raz na dwa lata (patrz strona 35). Oba te
zestawy mozna naby¢ za posrednictwem Graco Inc.

1. Zdejmowanie i demontaz pistoletu Switch 3D.
Patrz Demontaz pistoletu Switch 3D poczawszy
od strony18.

2. Wyczyscic¢ wszystkie czesci wchodzace w sktad
zestawow serwisowych.

3. Ponownie zamontowac pistolet 3D. Patrz Montaz
pistoletu Switch 3D poczawszy od strony 24.
Nastepnie nalezy przetestowac wszystkie funkcje
pistoletu Switch 3D, aby upewnic¢ sie, ze wszystkie
czesci sg prawidtowo zainstalowane.
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Recykling i usuwanie

Czynniki wptywajace na
zywotnosé pistoletu Switch 3D

Jako wytyczne co do czestotliwosci wykonywania
zadan zwigzanych z konserwacja nalezy stosowac
tabele konserwaciji. Dodatkowe czynniki, ktére moga
mie¢ wptyw na okres eksploatacyjny pistoletu Switch
3D to miedzy innymi:

¢ Ciecze materiatowe — Ciecze Scierne lub
wypetnione wtbknem znacznie bardziej niszczg
uszczelnienia, waty i gniazda niz ciecze nieScierne,
takie jak olej.

e Spadek cisnienia w gniezdzie zaworu — Gdy
zawor wewnetrzny otwiera sie lub zamyka, ciecz
jest przyspieszana do wysokiej predkosci w
obszarze styku zawér odcinajgcy/gniazdo.
Szybkos¢ zuzycia na styku zawér
odcinajacy/gniazdo bedzie znacznie wieksza
przy cisnieniu 3000 psi niz przy cisnieniu 1000 psi.
Zmiana rozmiaru koncowki w celu zmniejszenia
predkosci cieczy moze mie¢ istotny wptyw na
zuzycie.

e Liczba cykli — Ma znacznie wiekszy wptyw na
zuzycie pistoletu Switch 3D niz liczba litrow. Jesli
mozna wykonac te sama prace przy mniejsze;
liczbie cykli wtaczania/wytgczania, pistolet Switch
3D bedzie stuzyt dtuzej.

16

e Szybkos$¢ uruchamiania — Szybkie otwieranie
i zamykanie zaworéw wewnetrznych wydtuza okres
eksploatacji zaworu odcinajacego i gniazda.

Recykling i usuwanie

Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy
go rozmontowac i przeznaczy¢ do recyklingu w
odpowiedzialny sposéb.

¢ Wykonaé¢ Procedura usuwania ci$nienia, opisang
na stronie 14.

e Oprodznic¢ ciecze i przeznaczy¢ je do utylizacji
zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Patrz karta
charakterystyki przekazana przez producenta.

e Zdemontowac¢ ptytki drukowane i inne elementy
elektroniczne. Przeznaczy¢ do recyklingu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

¢ Reszta produktu powinna zostaé¢ przekazana do
zaktadu odpowiedzialnego za recykling.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw

1. Nalezy przeprowadzi¢ Procedura usuwania

' ,5& cisnienia, strona 14, przed przystgpieniem do
. oavarres @4 sprawdzania lub naprawy pistoletu Switch 3D.
Problem Przyczyna Rozwigzanie

Wycieki powietrza z pistoletu
Switch 3D.

Zuzyta uszczelka.

Wymieni¢ uszczelke.

Luzne lub zuzyte przytacza
powietrza.

Dokreci¢ przytacza sprezonego
powietrza.

Zuzyte uszczelki o-ring.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Poluzowac sruby.

Dokreci¢ sruby.

Woycieki materiatu z przedniej czesci
pistoletu Switch 3D.

Uszczelki na koricéwkach lub
gniazdach sg zuzyte.

Wymieni¢ uszczelki gniazd.

Wymieni¢ zespdt gtowicy dyszy

Wymieni¢ zawdr odcinajacy preta.

Przeszkoda wewnatrz pistoletu
Switch 3D.

Zdjac¢ gtowice dyszy.

Wycieki materiatu z otworu

odwadniajacego pistoletu Switch 3D.

Uszczelki zainstalowane
nieprawidtowo.

Zuzyte uszczelki.

Sprawdzi¢ uszczelnienia obrotowe
i w razie potrzeby wymienic.

Pistolet Switch 3D nie wylacza sie.

Luzne ztagcza pneumatyczne lub
zasilanie powietrzem wytgczone.

Dokreci¢ potaczenia powietrza
i wigczy¢ doprowadzenie powietrza.

Zuzycie zfgcza gniazda zaworu
odcinajgcego preta.

Wymieni¢ gtowice dyszy i drgzek
gniazda zaworu odcinajgcego.

Peknigcie ttoka, odpady w cylindrze
powietrznym lub odpady wewnatrz
sekcji podawania cieczy.

Zdemontowac pistolet Switch 3D.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ ttok, ttoczysko i uszczelki
o-ring.

Sprezyna peknieta lub zatozona
nieodpowiednio.

Zdemontowac pistolet Switch 3D.
Sprawdzi¢ sprezyne i wymieni¢ w
razie koniecznosci.

Pistolet Switch 3D nie otwiera sie ani
nie natryskuje materiatu.

Luzne ztagcza pneumatyczne lub
zasilanie powietrzem wytgczone.

Dokreci¢ przytacza sprezonego
powietrza.

Zepsute ttoczysko, ttok lub iglica.
Resztki lub zastyglty materiat
wewnatrz sekcji podawania cieczy.

Zdemontowac pistolet Switch 3D.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ ttok, ttoczysko i uszczelki
o-ring.

3A8129C
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Naprawa

Naprawa

ANVANN

y |
2

Aby zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym
przez ptyn pod cisnieniem, nalezy zmniejszy¢ cisnienie
przed czyszczeniem, sprawdzeniem lub
serwisowaniem urzadzenia.

Demontaz pistoletu Switch 3D
z robota w celu naprawy

UWAGA: Przed zdemontowaniem pistoletu Switch 3D
nalezy wyczyscic¢ pistolet Switch 3D, robota i wszystkie
sgsiednie czesci.

1. Nalezy upewni¢ sig, ze cisnienie powietrza i
materiatu zostato odprowadzone.

a. Nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami
podanymi w czesci Plukanie pistoletu Switch
3D na stronie 14.

b. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 14.

2. Odfagczy¢ waz doprowadzajgcy materiat i waz
powrotny materiatu. Do poluzowania przytgcza
weza wysokocisnieniowego nalezy zawsze uzywac
dwoch kluczy. Patrz FIG. 7.

3. Odfgczy¢ waz powietrzny 8 mm. Patrz FIG. 7.

4. Odtaczyc¢ ztacza kablowe, odkrecajac tgcznik na
5-wtykowym ztaczu kablowym (1001) i
8-wtykowym ztaczu kablowym (1003), o ile zostat
zamontowany. Patrz FIG. 7.
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Klient dostarcza
waz powietrzny 8
mm.

1001 1003
w przypadku
wyposazeni
a w czujniki

FiG. 7

5. Wykreci¢ sruby mocujace obudowe obrotowa (619)
do wspornika przeciwobrotowego.

6. Odkreci¢ trzy sruby mocujace pistolet Switch 3D
do kotnierza montazowego robota. Patrz FIG. 8.

FiG. 8

7. Pistolet Switch 3D moze by¢ teraz zdemontowany
Z robota.

Demontaz pistoletu Switch 3D

Pistolet Switch 3D moze zosta¢ zdemontowany po jego
wyjeciu z robota. Patrz Demontaz pistoletu Switch 3D
z robota w celu naprawy.

1. Zdjac¢ zespot gtowicy dyszy.
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a. Zdjaé pokrywe dyszy (305/306) z
zamontowanymi dyszami (302) poprzez
wykrecenie Sruby z tbem szesciokagtnym M6
(307).

b. Nastepnie mozna zdja¢ uszczelki dyszy (303).
Patrz FiG. 9.

501

Fic. 10

3. Usunac ttok (506) poprzez poluzowanie dwoéch srub
nastawczych M4 (507), ktére odblokowuijg ttok i
zawor odcinajacy preta. Po wykreceniu srub, ttok
(506) jest dostepny. Uszczelka o-ring (505) i
pierscien prowadzacy (504) moga zostaé zdjete.
Patrz FIG. 11.

305/306 / %

Fic. 9

2. Aby uzyskac dostep do pretéw zaworu
odcinajgcego (512) i ttokow (506), nalezy najpierw
réwnomiernie wykreci¢ trzy sruby M4 (501).
Nastepnie mozna zdja¢ pokrywe cylindra (502)
wraz ze sprezynami (503). Patrz FiG. 10.

INFORMACJA

Wykreci¢ réwnomiernie trzy sruby M4. Zwazywszy, ze
pokrywa jest mocowana przez sprezyne, sSruby moga
uszkodzi¢ gwinty w obudowie cylindra powietrznego
(509) w przypadku nieréwnomiernego odkrecenia.

Fic. 11

4. Odkreci¢ trzy sruby M4 z tbem szesciokgtnym
(304), ktére mocujg glowice dyszy (301) i ztaczke
(104/105) do przedniej czesci korpusu gtownego
(101). Nastepnie mozna zdemontowac prety
zaworu odcinajacego (512). Patrz FiG. 12.
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101

104/105

FiG. 14

FiGg. 12

7. Wyjac¢ podktadki dystansowe (203 i 204),
uszczelnienia pretéw (201) i tozyska pretow (202).
Patrz Zestaw narzedzi do zakiadania
i zdejmowania uszczelnien 25T489, strona 37, w
celu usunigcia uszczelnien pretow. UWAGA:
dostepne sa 2 rozmiary przektadek (203 i 204).
Patrz FiG. 15.

5. W razie potrzeby nalezy usuna¢ jedng dolng
uszczelke materiatowa (106) lub dwie dolne
uszczelki materiatowe (104). Teraz mozna zdjg¢
ztaczke materiatu (105) lub dwie ztgczki materiatu
(103) i uszczelke ztgczki (102). Patrz Fic. 13.

104
101 ~ P \
102 3 AN 203
103 202 /o‘@?%
Fic. 13 N W
6. Wykreci¢ trzy sruby M4 (508) mocujagce obudowe 201 @,

cylindra powietrznego (509). Po zdjeciu cylindra Fic. 15

powietrznego mozna zdja¢ uszczelke obudowy

cylindra (511) i uszczelki pretow (201). Patrz 8. Po zdemontowaniu ztaczki z korpusu gtéwnego

20

Zestaw narzedzi do zaktadania i zdejmowania
uszczelnien 25T489, strona 37, w celu usuniecia
uszczelnien pretéw. Patrz FIG. 14.

poluzowac dwie sruby M5 (403) i zdja¢ zespot
pierscienia zamka (401) z podktadka (402). Patrz
FiG. 16.
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9. Wysung¢ zespdét komory obrotowej z obudowa
przytaczeniowa. Patrz FiG. 17.

402/401

Zespot komory /

obrotowej z obudowg
przytaczeniowg

FiG. 16

Fic. 17

10. Aby uzyskac dostep do wnetrza zespotu obudowy
przytaczy, nalezy postepowaé w nastepujacy
sposob:

a. Zdjac¢ pokrywe goérng (707), odkrecajac dwie
Sruby pokrywy M3 (705).

b. Nastepnie mozna wykreci¢ cztery sruby M5
(701) w celu oddzielenia zespotu obudowy
ztaczy od zespotu komory obrotowe;.

Teraz mozliwy jest dostep do czujnikéw lub wtyczek.

Zuzyte pierscienie uszczelniajgce o-ring (722) powinny
by¢ wymienione na nowe. Patrz FIG. 18.
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FiGc. 19

FiG. 18
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11. Wszystkie czesci wewnetrzne i uszczelki moga by¢
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12. Dostep do zawordw elektromagnetycznych i
kolektora mozna uzyskac¢ po zdjeciu pokrywy (612)
i odkreceniu czterech srub M3 (611). Ztacza
kablowe (723) moga zosta¢ odtgczone, a zawory
elektromagnetyczne (613) moga by¢ wyjete za
pomoca dotgczonych srub. Patrz FIG. 20.

Po wyjeciu wszystkich czesci nalezy ponownie
wyczysci¢ wszystkie czesci, ktére beda uzywane
ponownie. Czesci nalezy czysci¢ rozpuszczalnikiem
kompatybilnym z kazda z nich. Wyrzuci¢ czesci, ktore
nie sg potrzebne do ponownego montazu.

UWAGA: Dodatkowe informacje i numery czesci

zamiennych znajduja sie w sekcji Czesci na stronie 28.

3A8129C
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FiG. 20
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Naprawa

Montaz pistoletu Switch 3D

UWAGA: Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie czesci zamienne sa dostepne, a pozostate
dokfadnie wyczyszczone. Powinien by¢ rowniez
dostepny odpowiedni srodek smarny i srodek do
zabezpieczania gwintow.

1. Przed ich zamontowaniem na wewnetrznych
czesciach obudowy obrotowej nalezy natozy¢ lekki
Srodek smarny na wszystkie uszczelnienia i
uszczelki o-ring. Wtozy¢ tozyska kotnierzowe (602)
do obudowy obrotowej (619) i obudowy tozyska
(604). Patrz FIG. 21.

602

Fic. 22

3.

Fic. 21

2. Ostroznie wtozy¢ wszystkie czesci prostopadle do
obudowy obrotowej, jak pokazano na FIG. 22.
O-ringi (606) nalezy zamontowac na pierscieniu
rozdzielacza powietrza (605) przed ich wtozeniem
do otworu obudowy obrotowej. Przed montazem
nalezy upewnic¢ sig, ze wszystkie uszczelki i otwor
obudowy obrotowej sg lekko hasmarowane. Patrz
FiG. 22.

INFORMACJA

Poszczegdlne czesci majg ostre krawedzie i moga
spowodowac uszkodzenie otworu obudowy
obrotowej, jesli nie zostang wtozone prawidtowo.

Wyréwnag styki
z otworami w

601

Potfaczyé obudowe tozyska (604) z obudowg
obrotowa (619) za pomoca czterech srub M5 (601).
Dokreci¢ momentem 29,2 in-Ib (3,3 Nem). Zwrécic
uwage na cztery sworznie w linii obudowy tozyska i
zamocowac je w czterech otworach w ztgczce
rozdzielacza pierscienia powietrza (605). Patrz FIG.
23.

604

FiGc. 23

24
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Naprawa

4. Zespdt obudowy ztgczowej jest przymocowany do
obudowy obrotowej za pomoca czterech srub M5
(716). Dokreci¢ momentem 57,5 in-1b (6,5 Nem).
Nastepnie nalezy przymocowac pokrywe (707) za
pomoca dwdéch srub M3 (705). Dokreci¢
momentem 12 in-Ib (1,35 Nem). Zuzyte uszczelki
o-ring (722) powinny zosta¢ wymienione na nowe
przed ponownym montazem. Patrz FIG. 24

FiG. 25
Zespot
obudowy 6. Wiozy¢ do korpusu srodkowego przektadki
ztgczowej dystansowe uszczelnienia wlotowego (203) i

przektadki dystansowe uszczelnienia zwrotnego
(204) pretow (201) oraz tozyska pretow (202). Patrz
Zestaw narzedzi do zaktadania i zdejmowania
uszczelnien 25T489 na stronie 37 w odniesieniu
do instalacji uszczelek pretéw. Nalezy zwrécic
uwage, ze diuzsza powrotna przektadka
uszczelniajgca (204) musi zosta¢ umieszczona

w komorze lll, jak zaznaczono na przedniej czesci
korpusu gtéwnego. Patrz FiG. 26.

Fic. 24

5. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy (603) w rowku na
zewnatrz obudowy tozyska (604). Wsungc¢
kompletny zespot na korpus gtéwny (101) i upewnic
sie, ze powierzchnia czotowa obudowy tozyska
Scisle przylega do powierzchni czotowej korpusu
gtéwnego. Wsuna¢ blokade (401) na korpus gtéwny
i dokreci¢ dwie sruby M5 (403) z momentem
obrotowym wynoszacym 57,5 in-lb (6,5 Nem). Patrz
Fic. 25.

FiG. 26

7. Zamontowag trzy pozostate uszczelki pretéw (201)
w obudowie cylindra powietrznego (509), patrz
Zestaw narzedzi do zaktadania i zdejmowania
uszczelnien 25T489 na stronie 37 w odniesieniu
do instalacji uszczelek pretéw. Zamontowac nowa
uszczelke (511) i za pomoca trzech $rub M4 (508)

3A8129C 25



Naprawa

zamocowac obudowe cylindra powietrznego do
korpusu gtéwnego (101) z momentem obrotowym
29,2 in-lb (3,3 Nem). Patrz FIG. 27.

FiGc. 29

508 10. Przymocowacé gtowice dyszy (301) do ztgczki za
pomoca srub M4 (304) przykreconych do korpusu
gtéwnego. Dokreci¢ momentem 29,2 in-lb (3,3
Nem). Patrz FiG. 30.

FiG. 27

8. Wiozy¢ nowg uszczelke ztaczki (102) w szczeling na
powierzchni czotowej korpusu gtéwnego (101).
Wsuna¢ odpowiednig ztaczke (103/105) do korpusu
gtdbwnego, ustawiajgc otwory sworzni ztgczki
doktadnie naprzeciwko kotkéw ustalajgcych.
Umiesci¢ nowg uszczelke (104) w dwéch ztgczkach
materiatu (103) lub uszczelke (106) w jednej ztaczce

materiatu (105). Patrz FiG. 28.

FiG. 30

11. Montaz dysz, patrz Dysze na stronie 12.

12. W celu przeprowadzenia montazu ttokéw i
zawordow odcinajgcych preta:

104

a. Nasmarowac uszczelki o-ring (505) i pierscienie

101 prowadzace (504), uzywajac smaru
102 syntetycznego.
b. Umiesci¢ pierscienie na ttokach i upewnic sieg,
103 ze sg one prawidtowo osadzone w ich
FiG. 28

odpowiednich rowkach.

9. Wtozy¢ pretowe zawory odcinajace preta (512)

przez ztagczke do korpusu gtdwnego. Patrz FIG. 29. ¢. Wiozy¢ tioki do obudowy cylindra (509),

wyréwnujac jednoczesnie otwdr zaworu
odcinajgcego pret z zaworem odcinajacym preta
(512).

d. Wcisnac ttoki i zawér odcinajacy preta w taki

sposoéb, aby zawory odcinajace preta znalazly
sie w otworze ttoka. Patrz FiG. 31.
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e. Natozy¢ smar blokujacy do gwintow (LoctiteTM
242 Blue lub jego odpowiednik) na dwie sruby
M4 (507) i dokrecié, aby zablokowac zawoér
odcinajgcy ttoka i preta momentem obrotowym
29,2 in-1b (3,3 Nem).

f. Sprawdzi¢ ruch zaworu odcinajgcego preta i
ttoka, aby poruszaty sie rownomiernie bez
wigzania. Patrz FIG. 31.

512 |

AT

RS

|l
/ o NN N

FiG. 31

13. Witozy¢ sprezyny (503) do ttokdw, natozy¢ pokrywe
cylindra (502) na sprezyny i zamocowac do
obudowy cylindra za pomoca trzech srub M4 (501).
Dokreci¢ momentem 29,2 in-Ib (3,3 Nem). Patrz FIG.
32.

3A8129C

Naprawa

FiG. 32

Testowanie przed instalacja

Jesli pistolet Switch 3D zostat zmontowany po
powaznej operacji naprawy lub konserwacji, przed
przywroceniem pistoletu Switch 3D do produkciji zaleca
sie przywrécenie testu dziatania.

Minimalny poziom kontroli dziatania polega na
podtaczeniu zasilania sprezonym powietrzem i
sprawdzeniu szczelno$ci poprzez reczne otwarcie
kazdego z zaworow elektromagnetycznych (613).

Potaczenia kablowe mozna skontrolowaé za pomoca
omomierza, aby sprawdzi¢ potaczenia od wtyczki do
zaciskow i upewnic sie, ze nie ma zadnych zwarc.

Al
AN A O

Jesli pistolet Switch 3D jest testowany offline z
zastosowaniem cisnienia materiatu, aby uniknac
mozliwosci wstrzykniecia materiatu pod skoére, podczas
testowania natryskiwania nalezy zawsze pozostawac¢ w
bezpiecznej odlegtosci od dysz.

Wykona¢ ostatnig kontrole wszystkich srub
montazowych, a nastepnie postepowac zgodnie z
instrukcja Montaz na stronie 10, aby zamontowac
pistolet Switch 3D na robocie.

27



Czesci

Czesci

Legenda dotyczaca czesci

FiG. 33

Key:

A. Zespo6t gtowicy dyszy na stronie 30

B. Zespot pierscienia zamka na stronie 30

C. Zespot korpusu gtéwnego na stronie 29

D. Obudowa ztgczowa (pokazano dwa wloty) na stronie 33
E. Komora obrotowa na stronie 32

F. Zawor odcinajacy preta i zespot cylindréow na stronie 31

28
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Zespot korpusu gtéwnego

Wykaz czesci zespotu korpusu gtéwnego

~

Czesci

llos¢ przypadajgca na numer modelu

* Wchodzace w skiad Zestaw serwisowy, 25T484 na
stronie 35.

3A8129C

0 (o ™ N [ <t 0 N
sci | Opi 518/ 8/ 8 8/ & & 8
Poz. |Czesci | Opis [2_ ,'2_ ,'2_ ,'2_ ,'2_ s E S
101 257656 | KORPUS, gtowny 1 1 1 1 1 1
102* |17V839 | USZCZELKA ztgczki 1 1
103 17V856 | ZLACZKA, z dwdch materiatow 1
104* |18C660 | USZCZELKA dolna, z dwéch y y
materiatow
105 |18C662 | ZLACZKA, z jednego materiatu 1 1 1 1 1 1
106* | 18C715| USZCZELKA dolna, z jednego 1 1 1 1 1 1
materiatu
®Wchodzace w skfad Zestaw uszczelek fozysk,
i | i llo$ 257488
Poz. |Czesci | Opis .

C UWAGA: Dostepne sg dwa narzedzia do demontazu i
201*® | 17V813 | USZCZELKA ttoka 4 instalacji zestawow uszczelek, patrz: Zestaw
202*# | 17V831 | LOZYSKO ttoka 2 narzedzi do zaktadania i zdejmowania
203 17V819 | PRZEKLADKA uszczelnienia, wlot| 2 uszczelnien 25T489.

204 17V820 | PRZEKELADKA uszczelnienia, 1
powrot
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Czesci

Zespot gtowicy dyszy

30

Lista czesci glowicy dyszy

Poz.

Czesci

Opis

llog

301

17V875

GLOWICA dyszy

302

GLOWICA (referencyjna)

303*

17Vv833

USZCZELNIENIE dyszy

304

133073

SRUBA, M4 x 30, SCHS

305¢

17v872

POKRYWA dyszy

306%

17V873

POKRYWA dyszy

307

17V806

SRUBA, M6 x 12, BHCS

= = ) W W W = O

* Wchodzace w skfad Zestaw serwisowy, 25T484.

& 17V872 przeznaczony do modeli dwumateriatowych.

% 17V8783 przeznaczony do modeli
fednomateriatowych.

Zespot pierscienia zamka

402
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Zawor odcinajacy preta i zespot cylindrow

501

Lista czesci do zaworu odcinajgcego preta i zespotu cylindrow

507

Poz. | Czesci | Opis "02
501 116474 | SRUBA, M4 x 20, SHCS 3
502 | 17v818 | POKRYWA cylindra 1
503 | 17V830 | SPREZYNA 3
504 | 17v832 | PIERSCIEN ustalajacy 3
505 |17V812 | USZCZELKA O-RING 3
506 | 17V826 | TLOK 3
507 | 129647 | SRUBA, M4 x 5, SHSS g
508 | 132979 | SRUBA, M4 x 30, FHMS 3
509" |25T486 | OBUDOWA, cylinder powietrzny 1
201 17V813 | USZCZELKA ttoka 3
511 18C977 | USZCZELKA obudowy cylindra 1
512 25T487 | PRET, odcinajacy, zawor 3

* Obudowa cylindra powietrznego zawiera trzy uszczelki

3A8129C

511

509

508

preta (201).

512

Czesci
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Czesci

Komora obrotowa

606

Wykaz czesci zespotu korpusu gtéwnego

Poz. |Czesci | Opis Iloz
613 | 17V890 | ZAWOR elektromagnetyczny, 3/2| 3
614 |17Vv805 | SRUBA, M3 x 16, FHMS 2
615 |17V886 | ROZDZIELACZ ;
elektromagnetyczny, zawoér

616 | 132555 | SRUBA, M3 x 6, FHMS 2
617 | 17v889 | POKRYWA wewnetrzna 1
618 |17V887 | USZCZELKA, rozdzielacz 1
619 [25T490 | OBUDOWA, potgczenie obrotowe| 1
620 |17V816 | LACZNIK kolankowy obrotowy,

meski

Poz. |Czesci | Opis "02
601 17V804 | SRUBA, M5 x 16, FHMS il
602 |17V828 | LOZYSKO Kotnierzowe 2
603 |[17V893 | PIERSCIEN, uszczelka, hr 1
604 |17V901 | OBUDOWA tozyska 1
605* |17V894 | ZLACZKA, dystrybutor, pierscien y
powietrzny
606 |17V821 | USZCZELKA O-RING 4
607 |17V825 | PIERSCIEN, dystrybutor, otwor 1
odwadniajgcy
608 |17V895 | USZCZELKA obrotowa 3
609 17V841 | PIERSCIEN, dystrybutor, materiat| 2
610 |17V827 | TARCZA, podstawa 1
611 132559 | SRUBA, M3 x 6, BHCS 4
612 |17vV888 | POKRYWA 1
32

* ZEACZKA, rozdzielacz, pierscient powietrzny (605)

beda dostarczane z zainstalowanymi uszczelkami
O-RING (606).
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Obudowa ztgczowa

3A8129C
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Czesci

Lista czesci obudowy ztgczowej

llos¢ przypadajaca na numer modelu
s _ 8 2 o 8| 8] 3| 8| ©
Poz. | Czesci Opis Q9 9 S S 2 2 2 2
- = = = T E| E| E
701 17V803 | SRUBA, M5 x 30, SCHS 4 4 4 4 4 4 4 4
702 | 17V902 | ZLACZKA, podwdjna wliotowa 1 1 1 1 1
703 | 17V809 | USZCZELKA, podktadka, 16 MM 2 2 2 2 2 1 1 1
704 | 17V916 | ZLACZKA wkretna, 3/8 BSPP 2 2 2 2 2 1 1 1
705 132559 SRUBA, M3 x 6, BHCS 8 8 8 8 8 8 8 8
706 17V843| POKRYWA boczna, niebieska 2 2 2 2 2 2 2 2
707 17V844 | POKRYWA gorna, niebieska 1 1 1 1 1 1 1 1
711% | 17V808 | USZCZELKA, podktadka, 10 MM 1 1 2 1 2 1 1 2
712 | 17V795|SRUBA, M10 x 10, HHCS 1 1 1
713t | 17v807 | PODKEADKA, 10/14x1, miedziana 1 1 1 1 1
714 17V815| ZATYCZKA, M10x1 1 1 1 1 1
715 15N126| ZLACZE, kabla, podwdjnego 1 1 1 1 1 1 1 1
716 | 108326 | SRUBA, M5 x 20, SCHS 4 | 4 | 4| 4| 4| 4] 4] 4
717 15N115| WSPORNIK, ztgcza, podwdjny 1 1 1 1 1 1 1 1
720 17V829 | CZUJNIK, przetwornik cisnienia 1 1
721 15N089 | CZUJNIK, RTD 1 1 2 1 1
722 117059 | USZCZELKA O-RING 4 4 4 4 4 4 4 4
793 17V891 KABEL przytagczeniowy zaworu 3 3 3 3 3 3 3 3
elektromagnetycznego
704 17V903 OBUI_DO\_NA cieczy, temperatura, 1 y y ; 1 1 1
przyciski
725 | 17X635 | OBUDOWA ptynu, 2 czujniki temperatury 1
726 | 18C895 | ZLACZKA, pojedyncza wlotowa 1 1 1
34 3A8129C



Zestawy i nharzedzia

Zestawy dysz
L
W
Lista czesci dysz
. .| Sz.wcalach Di. w calach
Poz.| czesci
(mm) (mm)

801 [17Vv669| 0,012 (0,30) 0,27 (7)
802 [17v670| 0,012 (0,30) 0,31 (8)
803 [17V671| 0,012 (0,30) 0,35 (9)
804 [17V672| 0,012 (0,30) 0,39 (10)
805 [17V673| 0,015 (0,38) 0,37 (8)
806 |17V674| 0,015 (0,38) 0,35 (9)
807 |17Vv675| 0,015 (0,38) 0,39 (10)
808 [17Vv676| 0,015 (0,38) 0,43 (11)

UWAGA: Zestawy zawierajg dysze i 1 uszczelnienie.

3A8129C

Zestawy i narzedzia

Zestaw serwisowy, 25T484

&~

Lista czesci zestawu serwisowego, 25T484

504 619

505 K
S ©©

201

Poz. | Czesci

Opis

619 | 117059

USZCZELKA O-RING, Viton

505 |17v812

USZCZELKA O-RING

201 [17Vv813

USZCZELKA ttoka

(O(D-boflh

401 |17v817

PODKEADKA pierscienia
blokujacego

—

602 | 17v828

+OZYSKO kotnierzowe

202 (17Vv831

LOZYSKO ttoka

504 |17Vv832

PIERSCIEN ustalajacy

303 | 17V833

USZCZELKA dyszy

102 |17V839

USZCZELKA ztaczki

511 | 18C977

USZCZELKA obudowy cylindra

= ) W N W N

605 | 17V894

PIERSCIEN dystrybutora
powietrza

610 | 17V895

USZCZELKA obrotowa

104 | 18C660

USZCZELKA dolna, z dwdch
materiatéw

106 |18C715

USZCZELKA dolna, z jednego
materiatu

UWAGA: Zestaw serwisowy 25t484 jest dostarczany

do konserwacji zapobiegawczej pistoletu Switch 3D raz

w roku, w zaleznosci od $redniego zuzycia.
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Zestawy i narzedzia

Zestaw serwisowy, 25T485 Zestaw serwisowy obudowy
cylindra powietrza, 25T486

o003

%)

Lista czesci zestawu serwisowego, 25T485

6

Poz. | Czesci Opis Iloz
401 | 17v817 PODKLADKA pierscienia 1
blokujgcego
613 | 17V890| ZAWOR elektromagnetyczny . . .
PIERSCIEN, Uszozelka Lista czesci zestawu serwisowego
603 | 17V893| o ciwpylowa 1 obudowy cylindra powietrza, 25T486
P Czesci Obi llo$
UWAGA: Zestaw serwisowy 25t485 jest przeznaczony 0z. | Lzescl pis é
do prewencyjnej konserwacji pistoletu Switch 3D raz na 501 117vV813 | USZCZELKA fioka 3
dwa lata, w zaleznosci od $redniego zuzycia. 500 | 17V892 | OBUDOWA, Gylinder powietrzny 1

UWAGA: Uszczelki pretéw (510) sg zamontowane
w obudowie cylindra powietrza.

Zestaw materiatlow watu
zaworu, 25T487

512

201

202
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Lista czesci zestawu serwisowego watu
zaworu, 25T487

Lista czesci zestawu serwisowego watu

Zestawy i narzedzia

zaworu, 25T488

Poz. | Czesci Opis "02 Poz. | Czesci Opis Iloj
201 | 17V813| USZCZELKA ttoka 3 201 | 17v813| USZCZELKA ttoka 9
613 | 17V838| PRET, odcinajacy, zawor 1 202 | 17V831| LOZYSKO ttoka 3
202 | 17V831| LOZYSKO ttoka 1

Zestaw uszczelek tozysk,

25T488

3A8129C

202

\

\

Zestaw narzedzi do zaktadania
i zdejmowania uszczelnien
25T489

902

d

/

Lista czesci zestawu do zaktadania
i zdejmowania uszczelnien, 25T489

901

Poz. | Czesci Opis "02
901 | 17v860 NARZEDZIE, uszczelka rury 1
instalacyjnej
902 | 17v861 NARZEDZIE, pret instalacyjny 1
uszczelki
37



Zestawy i narzedzia

Instrukcje dotyczace zaktadania i 4. Wocisng¢ uszczelke do wneki za pomocg preta.
zdejmowania uszczelnien Patrz FIG. 35
Zdejmowanie uszczelnien 901 201

Aby zdja¢ uszczelke preta, nalezy przeprowadzi¢
spiczasta koncowke preta montazowego uszczelki
(902) przez srodek uszczelki preta (201). Zawiesi¢
wgtebienie narzedzia na przeciwlegtej stronie :' """"""" =P e
uszczelnienia i wyja¢ uszczelnienie z podktadek
uszczelniajgcych (203 i 204) lub obudowy cylindra
powietrznego (509). Patrz FiG. 34.

902
Fic. 35
- 902 Zestaw kabli 5-stykowych,
17V857
20 1001
FiG. 34

Instalacja uszczelnienia

1. Umiesci¢ ptaski maty koniec uszczelnienia preta
w koricoéwce rury instalacyjnej uszczelnienia (901).
UWAGA: zakonhczenie sprezyny uszczelnienia
powinno by¢ skierowane do zewnatrz.

. : : o ... Lista czesci zestawu kabli 5-stykowych,
2. Zakonczenie rury instalacyjnej z uszczelkg umiescic 17V857

prostopadle do wneki elementu, do ktérego

uszczelka ma zostaé wtozona. L, . . llos
Poz. | Czesci Opis -

3. Umiesci¢ tepe zakonczenie preta instalacyjnego
(902) w otwartym koncu rury instalacyjnej.

1001 | 17V857 | PRZEWOD, M12, 5 wtykdw 1
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Zestawy i narzedzia

Zestaw kabli 8-wtykowych, Lista czeSci narzedzia do
15N265 zaktadania/zdejmowania gniazda
materialowego, 17V972
1003 Poz. | Czesci Opis "0(5;
1100 |17V972 | NARZEDZIE, montazowe 1

Zestaw narzedzi, 17V859

Lista czesci zestawu kabli 8-wtykowych,

15N265
Poz. | Czesci Opis “02
1003 | 15N265| PRZEWOD, M12, 8 wtykéw 1

Narzedzie do
zakladania/zdejmowania
gnhiazda materiatlowego, 17V972

Zestaw narzedzi, 17V859

1100 Poz. | Czesci Opis

\ 1200 |17V859 | NARZEDZIA, zestaw 1
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Zestawy i narzedzia

Zestawy modernizacyjne czujnika, bez czujnika 25U225,
czujnik temperatury 25U226, czujnik temperatury, cisnienia 25U227,
dwa czujniki temperatury 25U228

Lista czesci zestawu modernizacyjnego 25U225, 25U226, 25U227, 25U228

40

llosé

Poz. | Czesci Opis 25U225 25U226 25U227 25U228
1300 |15N115| WSPORNIK, ztacza, podwdjny 1 1 1 1
1301 | 15N126 | ZLACZE, kabla podwdjnego 1 1 1 1
1302 |18C869| CZUJNIK, RTD 1 1 2
1303 | 18C870 | PRZETWORNIK, cisnienia, .5-4.5v, 350B 1

1304 |17V808 | USZCZELKA, podktadka, 10 mm 1 2 2
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Charakterystyka wydajnosci

Charakterystyka wydajnosci

Szerokos¢ wzorca w
odniesieniu do rozmiarow
zakonczen ramion

Ponizsze testy zostaty przeprowadzone przy uzyciu
typowej zgrzewarki PCV. Patrz FIG. 36.

e 600 000 centypuazoéw

e Ciezar wiasciwy 0,82

Ponizszy wykres przedstawia statg predkosc¢ przeptywu
9,4 cm%/s i statg predkos¢ robota 300 mm/s.

Szerokos¢ wzorca w odniesieniu do rozmiarow zakonczen
22,00
/\’676
,§21,00
17V675
g_ 17V674 17672
8 20,00 _
L ./
3 Dysza
3 17ve73 17V671 Szerokosc
o 19,00 —— 0,03 mm
% 17v670 —- 0,038 mm
p> 17V669
e
18,00
N
(/)]
17,00
-~ Mhniejsza Wymiar Wigksza i
16,00
FiG. 36
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Charakterystyka wydajnosci

Cisnienie materiatu w odniesieniu do rozmiarow koncowek

Ponizszy wykres przedstawia wartosci ci$nienia dla kazdej korcéwki w celu uzyskania szerokosci przedstawione;
na wykresie Szerokos¢ wzorca w odniesieniu do rozmiaréw zakonczen ramion. Patrz FIG. 36. Dane dotyczace
cisnienia moga by¢ przydatne przy wyborze rozmiaru koncéwki ze wzgledu na ograniczenie cisnienia w
urzgdzeniach pomiarowych. Patrz FiG. 37.

Cisnienie materiatu w odniesieniu do rozmiaréow
2000
179689 17V670
1800
17V671
17V672
& 1600
o 17V673
q;) 1400 m—— Dysza
‘e Szerokosd
ko) 17V674 ——0,03 mm
~% 1200 17V675\. —— 0,038 mm
o
17V676
1000
800
~pmmm= Mniejsza Wymiar Wieksza =i
600
Fic. 37
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Charakterystyka wydajnosci
Wzor Wysokosé / Szerokos¢ a przeptyw w cm®/s

Zwiekszenie predkosci przeptywu przy tej samej predkosci robota spowoduje zwiekszenie szerokosci wzoru i
wysokosci granulatu. Patrz FiG. 38

Wz6r Wysokosé / Szerokos$é a przeptyw w cm®/s

30 ‘0

S }
14,1 cm?d/s

5 o
© 20 . )
o — 11,8 cm¥s 0 =
8 9,4 cmd/s E
i s
\m °
g X
3 o
o (2]
= 10 o &
X S
(7]

> 0,5

Dysza 17V676 —e— Szeroko$
—- Wysoko$
° 0
1 2 3
Fic. 38
Wzor granulatu S

Odlegtosc¢ od celu wptywa na jako$¢ warstwy graniczne;j
pomiedzy uszczelniaczem a powierzchnig metalowa. Prawidtowa odlegtosé dla
Nadmierna odlegtos¢ moze spowodowaé uwiezienie czystego wzorca granulatu.
powietrza pomiedzy granulatem a powierzchnig
metalowg, co moze spowodowac wnikanie wilgoci
pomiedzy warstwy. Patrz FiG. 39** N —— T T

9 Q *
Nadmierna odlegtos$¢ skutkuje
wadliwym wzorcem

Of&ﬂgraz-"%u'*%(& d&ﬂﬂ)

FiG. 39

* Wyniki uzyskane przez uzytkownika moga sie
réznic..

** Utwardzanie na gorgco moze zmniejszy¢ ten
efekt.
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Wymiary

Wymiary

59in
149,6 mm
4,5 in $r. zew.
[ T 11,5mm
2,4in
61,6 mm
B 12,125in i
B 308 mm
1,1in
28 mm
17,75 in
451 mm

Fic. 40 Widok z boku typowy dla modeli 17V558, 17V559, 17V561, 17V562, 17V563

12,125in

308 mm

17,75in

T

4,7 in
120,0 mm

-1

4,5in sr. zew.
11,5 mm

2,4in
61,6 mm

1,1in

451 mm

FiG. 41 Widok z boku typowy dla modeli 17V564, 17V565, 17V567

T 28 mm
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Wymiary

Srednica 4 mm

Srednica 4,05 mm +/- 0,03
2 otwory o $rednicy 105 mm

BC
40°

Srednica 4,45 cala
113 mm

M6 THRU
3 otwory EQ SP
0 $rednicy 103 mm BC

etow Switch 3D

F1G. 42 Kotnierz montazowy do robotéw, typowy dla Wszystkich pistol

3A8129C
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Schematy potaczen

Schemat okablowania

Schematy potaczen
5-wtykowego

Ziacze 5- i 8-wtykowe

Tl

Slslislisie)slislslle] sl slslls)s!

12345678 91011121314

@ o

© 00

0o0

Nr styku| Kolory przewodow
1 Brazowy
2 Biaty
3 Niebieski
4 Czarny
5 Szary
FIG. 43
Kolory Schemat okablowania
T1 X1 X2 przewodow _
1 6 Rézowy 8 Wtykowego
2 4 Z6tty
3 3 Zielony
4 2 Brazowy
5 8 Czerwony
6 1 Biaty
7 7 Niebieski
8 5 Szary
9 3 Niebieski
10 2 Biaty
11 1 Brazowy Nr styku| Kolory przewodow
12 4 Czarny 1 Biafy
13 4 Czamny 2 Brazowy
14 4 Czarny 3 Zielony
4 Zotty
5 Szary
6 Roézowy
7 Niebieski
8 Czerwony
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Schematy potgczen

5-wtykowe - brak czujnika dla modeli 17V558, 17V562 i 17V564

{1 A
o
Elektromagne (
Y3 ° :IE

U

Elektromagne ]

J b

U

Elektromagne A =\
Y1 :IE
SCHEMAT
- — - 7

: TT% |

L - - _— 4
SCHEMAT OKABLOWANIA ZAWORU

1 3 4 5
Xlo o T @ o |

T1011 10 9 12,13, 14

FiG. 44 Schemat dotyczacy modeli 17V558, 17V562 i 17V564

UWAGA: Specyfikacje znajdujg sie w rozdziale
Komponenty elektryczne na stronie 51.
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Schematy potaczen

Ziagcza 5- i 8-wty

Modele nr 17V559, 17V561, 17V565 i 17V567

RED

kowe czujnikow temperatury i cisSnienia.

GRN

|Tl

BLK

WHT

il

Czujnik cisnienia
Patrz uwaga.

RED

=

RED

WHT

WHT

Czujnik temperatury B
Patrz uwaga. — |

P
o =i fefl i=h
r 1
1 2 3 4 5
X1 o o) o) o) o |
Elektro- Elektro- Elektro-
| | magnes magnes magnes
| Tlo1l1 10 9 12,13, 14 |
| | == == ==
— — —
| Y1 Y2 Y3 | v3 v2 vi
LN _+ ] & & &
SCHEMAT OKABLOWANIA SCHEMAT OKABLOWANIA
ZAWORU
My A~ A o o ' 7 5 "~ & Aoy 1
X2 1? 2? 3? ﬁ) 5? 60 7O 8OX2
| Fide e % oo | mor ds & bs)
N N N N |
|| C C ¢ | |
¢ ¢ [ L 8 8
L [ _ |
oltc 2 o 'S S
s Zlg 23 IS g e
ola Ol &&= <=(o - < > >
MisE e Bk 'd F a s |
| X-Ducer cisnienia | Czujnik temperatury |
- - - - - - = = = - - - - _— 4
SCHEMAT OKABLOWANIA

FiG. 45 Schematy dotyczace modeli 17V559, 17V561, 17V565 i 17V567

UWAGI:

1.

2.

48

W przypadku modeli 17V561 i 17V567 nalezy
zastosowac przetwornik cisnienia i czujnik

stosowac wyltgcznie czujnik temperatury.
3. Specyfikacje znajduja sie w tabeli Komponenty

temperatury. elektryczne na stronie 51.

W przypadku modeli 17V559 i 17V565 nalezy
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Schematy potgczen

2 5- i 8-wtykowe czujniki temperatury dla modelu 17V563

Temp. Wiot2 % 1
| C | |
Temp. Wiot 1 | ' %

g [ —
o i Fl-f1
r 7
1 2 3 4 5

X1 o o) o) o) o |

Elektro- Elektro- Elektro-
| | magnes magnes magnes
| T1011 10 9 12,13, 14 |

T T T
|Yl Y2 Y3 = %) e 5 wn
| % % |
L N~ = =4 =4
SCHEMAT OKABLOWANIA SCHEMAT
ZAWORU
Fros ~ < < — < — = T = T4
X2 @ L2 f 4? 5? 6? oy &g X2
JEFR TN YR TN TR TR TR A 1)
N N N N |
| 3% g |
sl 5 g g & l { s |
x 4 L L 2
| “ e
, [ r |

| 1 wejscie 1. wejscie temp. 2. wejscie czujnika |
L — _

" SCHEMAT OKABLOWANIA CZUJNIKA

FiG. 46 Schemat dotyczacy modelu 17V563

UWAGA: Specyfikacje znajduja sie w rozdziale
Komponenty elektryczne na stronie 51.

3A8129C 49



Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolet Switch 3D

USA Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3350 psi 23,1 MPa, 231 baréw
Maksymalna temperatura ptynu 176°F 80° C
Minimalne ci$nienie powietrza 80 psi 0,55 MPa, 5,5 bara
Maksymalne ci$nienie powietrza 116 psi 0,8 MPa, 8 baréw

Rézne w zaleznosci od typu dyszy; maksymalnie: 20,16 in /

Dtugos¢ 516 mm

Wysokos$é obrotowa 6in [150 mm
Uktad montazowy Kotnierz do montazu robota

Porty powietrzne 0,3 in ‘8 mm
Typ zaworu elektromagnetycznego Port monostabilny 3/2

Napiecie 24 VDC

Wiot materiatu

Wszystkie modele Ztacze meskie 3/8 BSPP

Powrét materiatu

17V558, 17V559, 17V561 Ztacze meskie 3/8 BSPP

17V562, 17V563, 17V564, 17V565, 17V567 | Nd.

Wymagany moment obrotowy

M2,5, $ruba 7,1 in-lb 0,8 Nem
M3, Sruba 12 in-Ib 1,35 Nem
M4, Sruba 29,2 in-lb 3,3 Nem
M5, Sruba 57,5 in-Ib 6,5 Nem
M6, Sruba 98,2 in-lb 11,1 Nem
M8, Sruba 235,4 in-Ib 26,6 Nem
3/8 BSPP, zlgczka wkretna 30-35 ft-Ib 41-48 Nem

Obciazenie obrotowe watu

Wszystkie modele

62-159,3 in-Ib, 0 — 3335 psi

7-18 NeM 0 - 230 baréw

Normalne obciazenie obrotowe watu

0 baréw 65 in-Ib 7,3 Nem

100 baréw 79,7-110in-lb 9-12,43 Nem
200 baréw 106,2-135 in-lb 12-15,25 Nem
Katowniki dysz

Wszystkie modele [0]45] 75|

Numer ztgcza stykowego

17V558, 17V564, 17V562 5 wtykow

17V559, 17V561, 17V563, 17V565, 17V567 | 18 wiykdw

Masa

Wszystkie modele 10,1 Ib.

Czesci pracujgce na mokro

Wszystkie modele

acetal, FKM, PTFE

UHMW PE, stal nierdzewna, aluminium, weglik wolframu,

50
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Parametry techniczne

Komponenty elektryczne
Numer czesci| Opis Klasa elektryczna
17Vv829 Czujnik, temperatury Czujnik platynowy RTD 100 omow
17X657 Przetwornik (350 baréw, 5000 psi) Wejscie 24 V DC, wyjscie 0,5do 4,5V DC
17V890 Elektromagnes 24V DC: 2,88W

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII
/N\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —

www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w
dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedituzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$é wytacznie w przypadku urzadzers montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzagdzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich
przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewfasciwe
dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami,
sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtfasciwa konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowacd koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia
albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy
zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z
dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na
skutek naruszenia umowy, gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Urzadzenia dozujgce do uszczelniaczy i klejow

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco. W celu znalezienia
najblizszego dystrybutora nalezy odwiedzi¢ strone www.graco.com lub zadzwonigé.

Dla potaczen w Stanach Zjednoczonych: 1-800-746-1334
Dla potaczen spoza Stanow Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Original instructions. This manual contains English. MM
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

WWWw.graco.com
Revision C, October 2021
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