Sahibinin Kilavuzu G

Kablosuz Tasinabilir Havasiz  3p4773E
Puskurtme Makineleri R

Proje Serisi Boya Piiskiirtme Makineleri

Onemli Giivenlik Talimatlan

Makineyi kullanmadan énce bu kilavuzdaki ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari ve
talimatlan okuyun. Ekipmanin kumandalarini ve dogru kullanim seklini 6grenin.
Bu talimatlar saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler

Tabancayla birlikte verilen tibbi uyar kartini okuyun. Doktorlara yénelik enjeksiyon
yaralanmalari tedavi bilgileri icermektedir. Cihazi ¢alistinrken bunlarn yaninizda
bulundurun.
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Ek Kilavuz Dilleri

\} Questions?
51844-241-9499 |- Ly
SERVICE O

Sadece su bazli mimari boya ve kaplamalarda tasinabilir boya piiskiirtme uygulamasi
icin. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli (olarak siniflandirilmis) yerlerde kullaniimak
lizere onaylanmamstir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Piiskiirtmeye Baslamadan Once

Piiskiirtmeye Baslamadan Once

Onemli Giivenlik Bilgileri icin Uyarilari Gézden Gegirin
Onemli! Dikkatli sekilde okuyun ve iyi glivenlik davraniglari sergileyin.

Modeller
Piskiirtme
Makinesinin | S$arj Cihazi
Model Adi Voltaji Meme Ailesii Meme Boyutu
17M363 Ultra 120V
GTL 17PST5 ) FFLPxxx
CNWJvs | 17N164 Ultimate 120V
Intertek 17P516 *
110474 17N165
CAN/CSA 120V
522{323 17N166
uyghnca TC Pro TCPxxx
sertifikalidir 17P518 *
Uygunluk:
UL 1450
C E 17N167 Ultra 100V
0,008 - 0,016 in¢
Ul 930V (0,20 - 0,41 mm)
't
17N220 @
C € 17M366 Ultra FFLPxxx
230V
[ H [ 17M364 Ultra
@ 17N221 Ultra 230V

* Akl ve sarj cihazi olmadan sadece alet.

Calisma basinci araligi: 500 — 2000 psi (35 — 138 bar; 3,5 MPa - 14 MPa)

Asagidaki DeWALT pilleriyle uyumludur:
DCB183 ve DCB203

llgili Kilavuzlar

Tirkce
Kilavuz Aciklama

DeWALT sarj cihazi kilavuzu
2

Calistirma videosu
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http://graco.com/hhsupport
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Onemli Kullanici Bilgileri

Onemli Kullanici Bilgileri
Satin Aldiginiz icin Tesekkiir Ediyoruz!

Tebrikler! Graco Inc. tarafindan Uretilen yiksek kalite bir boya plskirtme makinesi satin
aldiniz. Bu pusklrtme makinesi, su bazli ve yag bazli (mineral ispirto) mimari boya ve
kaplamalarda Ustin puskirtme performansi saglamak Uzere tasarlanmistir. Bu kullanici
bilgileri, puskirtme makinenizle kullanilabilecek malzeme tirlerini anlamaniza yardimci olmak
amaciyla hazirlanmistir.

Lutfen puskirticunizle kullanilip kullanilmadigini belirlemek igin malzeme kutusunun etiketi
Uzerindeki bilgileri okuyun. Tedarikginizden Gulvenlik Bilgi Formunu (SDS) isteyin. Kap etiketi
ve SDS malzeme igeriklerini ve bununla ilgili 6zel énlemleri agiklamaktadir.

Boyalar, kaplamalar ve temizleme malzemeleri genellikle
asagidaki 2 temel kategoriden birine girer:

belirtiimelidir. Plskiirtme makineniz bu tip malzemelerle uyumludur.

SU BAZLI: Kap etiketinde malzemenin sabun ve su ile temizlenebilecegi
M Pliskiirtme makineniz klorlu agartma gibi sert temizleyicilerle uyumiu DEGILDIR.

YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toluen, neft, MEK, lake tineri, aseton, denattire alkol
ve terebentin gibi yanici solvent maddeler igerir. Kabin etiketinde bu malzemenin
YANICI oldugu belirtiimelidir. Bu tir malzemeler piiskirtme makineniz ile uyumlu
DEGILDIR ve KULLANILAMAZ.

Piskurtme makineniz klorlu agartma gibi
sert temizleyicilerle uyumlu DEGILDIR.
Bu temizleyicilerin kullaniimasi
puskdrtliclye hasar verecektir.
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Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir.
Unlem isareti sembolii genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosedure 6zgu riskleri
belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin béliimlerinde veya uyan etiketlerinde goériindiigiinde,
bu Uyarilara bagvurun. Bu bdlimde ele alinmayan, trtine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar
bu kilavuzun diger bdlimlerinde yer aliyor olabilir.

A\ UYARI
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YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI
Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlar gibi yanici dumanlar alev alabilir veya
patlayabilir. Yangin ve patlamalarin éntine gegmek igin:

Parlama noktasi 38°C’nin (100°F) altinda olan malzemelerle temizlemeyin veya
pusklrtmeyin. Yalnizca yanici olmayan veya su bazl malzemeler ya da yanici
olmayan boya tineri kullanin. Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi edinmek
icin malzeme distribitériinden veya bayiden Givenlik Bilgi Formlarini
(SDS’ler) isteyin.

Yanici malzemeleri sigaralar, motorlar ve elektrikli ekipman gibi acik ates veya
ates kaynaklari yakinina puiskurtmeyin.

Ekipmandan gecgen boya ya da solventler statik elektrik olusmasina yol agabilir.
Statik elektrik, boya veya solvent buharlarinin varliginda yangin veya patlama
riski yaratir. Statik bogsalma ve kivilcimlara karsi korunmak igin, plskirtme
makinesi ve puskuirtme alanindaki tim nesneler dahil, plsktrtme sisteminin tim
parcalari dogru bir sekilde topraklanmalidir.

Statik elektrik bosalmasini 6nlemek icin tlim kaplarin ve toplama sistemlerinin
topraklandigindan emin olun. Antistatik ya da iletken olmadiklar slirece kova
kaplamalari kullanmayin.

Statik kivilcimlanma olusursa ya da statik ylk hissederseniz kullanimi derhal
durdurun. Sorunu tespit edip giderene kadar ekipmani kullanmayin.

Halojenli hidrokarbon igeren boya veya solventler kullanmayin.

Puskulrtme alanini iyi havalandirin. PUskurtme alaninda iyi bir temiz hava

akigi saglayin.

Puskurtme makinesi kivilcim olusturur. PUskirtme, yikama, temizleme veya
bakim sirasinda pompa tertibatini iyi havalandirilan bir ortamda tutun.
Pusklrtme alaninda sigara igmeyin veya kivilcim veya alev bulunan yerlerde
puUskirtme yapmayin.

Pisklrtme alaninda lamba anahtarlarini, motorlari ya da benzer kivilcim
Uretebilecek Urtnleri ¢calistirmayin.

Alani temiz ve boya ya da solvent kaplarindan, bez pargalarindan ve diger yanici
malzemelerden uzak tutun.

PUskdrtllen boyalarin ve solventlerin igerigini dgrenin. Boya ve solventlerle
birlikte verilen Givenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) ve kap etiketlerini okuyun.
Boya ve solvent Ureticilerinin gtvenlik talimatlarina uyun.

Calisma alaninda galigsan bir yangin sénduiriici bulundurun.
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AKU VE SARJ CIHAZI UYUMLULUK TEHLIKESI

Bu aletle sadece DEWALT marka Maks 18V veya Maks 20V akdleri ve aki sarj
cihazlarini kullanin.

DEWALT akulerin ve aki sarj cihazlannin glvenligi ve kullanimi ile ilgili olarak bu
aletle birlikte bulunan TUM TALIMATLARI OKUYUN.

AkUyl yikamayin veya Uzerine su puskirtmeyin.

Aklyl suyla nemlendiriimis bez disinda bir seyle temizlemeyin.

@9

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Yiksek basingl puskirtme insan viicuduna toksinlerin nifuz etmesine ve ciddi
yaralanmalara sebep olabilir. Bdyle bir pliskiirme meydana gelmesi durumunda,
hemen bir hekime bagvurun.

Tabancayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da puskirtmeyin.
Ellerinizi ve dier uzuvlarinizi ¢ikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek
sizintilar herhangi bir uzvunuzla durdurmayi denemeyin.

Her zaman puskirtme memesi kelebegi kullanin. Piskirtme memesi kelebegi
takili olmadan asla puskuirtme yapmayin.

Graco puskirtme memelerini kullanin.

Puskurtme memelerini temizlerken ve degistirirken 6zen gosterin. Plskirtme
sirasinda pUskirtme memesinin tikanmasi durumunda, piskirtme memesini
temizlemek igin ¢cikartmadan 6nce Uniteyi kapatmak ve basinci tahliye etmekigin
Basin¢ Tahliyesi Prosediirii’ni uygulayin.

Ekipmani eneriji verilmis durumda ya da basingli bir sekilde basinda kimse
olmadan birakmayin. Ekipmanin basinda kimse yokken ya da ekipman
kullanimda degilken, servis, temizlik veya pargalarin ¢ikariimasindan énce pili
cikarin ve Basing Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

Hasar olup olmadigini gérmek icin parcalari kontrol edin. Hasarl parcalar degistirin.
Bu sistem 2000 psi (138 bar; 14 MPa) basing Uretebilecek kapasitededir.

En az 2000 psi (138 bar; 14 MPa) dereceli Graco yedek parcalarini veya
aksesuarlarini kullanin.

Uniteyi calistirmadan énce tum baglantilarin gtivenli oldugundan emin olun.
Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin.
Kumandalari eksiksiz olarak égrenin.

CIHAZIN HATALI KULLANIMININ YARATACAGI TEHLIKELER
Yanlis kullanim 8lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Boya yaparken daima uygun eldivenler, g6z koruyuculari ve solunum cihazi ya da
maske takin.

Cocuklarin yaninda galistirmayin veya puskirtmeyin. Cocuklari makineden her
zaman uzak tutun.

Asiri uzanmayin ya da dengesiz bir destek lizerinde durmayin. Her zaman yere
saglam basin ve dengenizi koruyun.

Dikkatli olun ve ne yaptiginiza bakin.

Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.
Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin.
Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve
guvenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

Sadece kuru yerlerde kullanin. Suya ya da yagmura maruz birakmayin.

iyi aydinlatiimis alanlarda kullanin.

Tdm makinenin, makineyi kullandiginiz ortam i¢in derecelendirildiginden ve
onaylandigindan emin olun.
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BASINCLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI
Basingli ekipmanda altiminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal

reaksiyonlara ve ekipmanin hasar gérmesine sebep olabilir. Bu uyarinin géz ardi
edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

* 1,1,1-trikloroetan, metilen klordr, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu
tlr solventleri iceren sivilar kullanmayin.
Klorinle agartma kullanmayin.
Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir.
Uyumluluk icin malzeme saglayiciniza danigin.

f ZEHIRLI SIVI VEYA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da dumanlar, goze ya da cilde sigramalari, yutulmalan ya da
solunmalar durumunda ciddi yaralanmalara ya da 6lime yol agabilir.

e Kullandiginiz sivinin kendine 6zgl tehlikelerini 6grenmek icin Glivenlik Bilgi
Formlarini (SDS’leri) okuyun.

® Tehlikeli sivilar onayli haznelerde saklayin ve ilgili ydnergelere gore atin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN

Calisma alanindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin

solunmasi ve yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci

olmasi i¢in uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullanin. Koruyucu ekipman

asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

()

e Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler
ve eldivenler.
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Puskurtme Makinenizi Taniyin
Puskiurtme Makinenizi Taniyin

PUSKURTM

Plsklrtme Memesi

Doldurma Digmesi

Puskirtme Memesi Kelebegi

Kap Basligi

FlexLiner™

Kap Destegi

O M m g O m >

Pompa Filtresi

VacuValve™

Pil

Hiz Kontroll

Teshis Lambasi

Slizgeg

Huni

Slizge¢ Hava Borusu

T U Z | X T

Tetik
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Kontrol Bilesenlerinizi Taniyin

Kontrol Bilesenlerinizi Taniyin

Doldurma Diigmesi

Doldurma Diigmesi, siviyl kaba veya
Puskurtme Memesine yénlendirir. Doldurma
isleminde pompadaki havayi bosaltmak igin
kullanilir. PUskirtme makinesi pompada hava
varken puskurtme yapmaz.

PUsklrtme makinesini doldururken veya
sistem basincini bosaltirken Doldurma
Digmesini DOLDURMA konumuna getirin.

Swviyi puskurtmek igin Doldurma Dugmesini
PUSKURTME konumuna getirin.

VacuValve

VacuValve, FlexLiner igcindeki havanin tahliye
edilmesi i¢in kullanilir. Bu, puskuirtme
makinesinin doldurulmasi i¢in gereklidir.

Piskiirtme Memesi

Pusklrtme Memesi, havasiz plskilrtme
teknolojisinin kilit bir 6gesidir. Plskirtme
Ucundaki ¢cok kigtik delikten yiksek basincta
pompalanan boya disari pUskurerek ¢ikar.

Pusklrtme Ucu geri gekilerek tikanikliklar
hizlica agilabilir.

Tetik

Tetik, puskirtme makinesinin ¢alismasini
kontrol eder.

Hiz Kontroli

Hiz KontrolU, plskirtme sirasinda
yavaglatmaniza ya da hizlandirmaniza
olanak tanr.

3A4773E




Kurulum

Basin¢ Tahliyesi Prosediiri

’
@ (/)

Bu puskirtme makinesi, kullanimdayken
2000 psi (138 bar; 13,8 MPa) degere
kadar i¢ basing olusturur. Plskirtmeyi
durdurdugunuzda ve ekipmanin temizli-
ginden, kontroliinden, bakimindan veya
tasinmasindan dnce basingli sividan
kaynaklanan ciddi yaralanmalari énlemek
icin, bu Basing Tahliyesi Prosediirinii
uygulayin.

1. Basinci tahliye etmek igin, Doldurma
Digmesini asagi dogru gevirerek
DOLDURMA konumuna getirin.

10

Puskiirtme Makinesi
Kurulumu

gl
N A C

Yalnizca su bazh malzemeler kullanin.
Ambalajinda “YANICI” oldug@u belirtilen
malzemeleri kullanmayin. Malzeme
hakkinda daha fazla bilgi edinmek icgin
distributérden veya perakendeciden bir
Guvenlik Bilgi Formu (SDS) isteyin.

Piiskiirtme alanini iyi havalandirin.
Piskirtme alaninda iyi bir temiz hava
akisi saglayin.

NOT: Bu piiskiirtme makinesiyle
kullanilacak malzemeleri SALLAMAYIN.
Bazi son kat vernikleri ve emayeler
sallandiginda piskirtme makinesi
performansini etkileyecek sekilde havayi
tutar. Malzemeyi karistirin veya Ureticinin
puskurtilen malzeme hakkindaki
tavsiyelerini kontrol edin.

1. Kap Destegine bir FlexLiner takin.

NOT: FlexLiner’'in Ust sizdirmazlik kenarinda,
kinsma veya katlanma gibi herhangi bir hasar
olmadigini dogrulayin. Hasarllysa hava
kacirir ve doldurulamaz.

1i41225a
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4. Suzgecin Hava Borusu, kabin asir boya

2. Hava sizdirmazligi saglamak igin
Kap Basligini Kap Destegine takip
iyice sikistirin.

NOT: Hava gegirmez sizdirmazlik saglamak
icin Kap Basliginin icindeki conta fabrikada

yaglanmistir. Yag akip gitmisse, contaya
Conta Yagi (dahil) uygulayin.

1i41226a

3. Huniyi Kap Baslgina yerlestirin ve
cevirerek kilitleyin. Kabi doldururken
boyayi stizmek i¢in Stizgeci Huniye
yerlestirin.

Huni

1i41220a
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ile doldurmasini 6nleyecektir. Kabi su
sekilde doldurun:

a. Huniyi izleyerek (kabi degil),
boyay yavasca Huniye dokiin.
Boyanin akmasi durdugunda,
kap dolmustur.

NOT: Boyanin bosalmasi durdugunda kabin
dolu olmadigini gériirseniz, bir karigtirma
cubugu kullanarak boya bosalmaya devam
edene kadar Slizgecin Ust kisminda kalan
kalintilan siyirn.

1i42310a

b. Hunideki boya fazlasini, Huni ve
Suizgec kaba takili haldeyken
boya kutusuna geri dokin.

1i41222a
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c. Slzgeci kaldirn ve huninin alt d. Huniyi ve Slizgeci kaptan ¢ikarin
kisminda capraz cubuklar ve boya kutusunun kenarina
gorebildiginizden emin olun. kancalayin.

Aksi takdirde, kap asiri
doldurulmustur. Boya fazlasini
boya kutusuna geri dokun.

1i41302a

1i41223a
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alistirma
Calistirma

Her zaman tam sarj olmus akiiyle calistirin. 2. Pompayi asagida aciklandigi sekilde
Pliskiirtme makinesiyle birlikte génderilen doldurun:

Akii ve sarj cihazi bilgilerine bakin. a. Doldurma Diigmesinin asagiya,

DOLDURMA konumuna dogru
ﬁ f E isaret ettiginden emin olun.

Aklyl yalnizca iyi havalandiriimis bir
alanda ve boyalar ve solventler dahil,
yanici veya kolay tutusan malzemelerden
uzakta degistirin ve sarj edin.

1. Kabi, piskirtme makinesine asagida
aciklandigi sekilde takin:

a. Pompa Filtresinin takili ve temiz
oldugundan emin olun.

ti42443a

c. VacuValve kapagini agin ve
VacuValve’de daha fazla hava
kabarcigi gériinmeyene kadar

N FlexLiner’'i hafifce sikin.

b. VacuValve'i (Kap Basliginda) NOT: FlexLiner’daki havanin tamamen
Doldurma Digmesi (plskirtme bosaltilabilmesi icin plskirtme makinesini,
makinesinde) ile hizalayin. VacuValve en yiksek noktada olacak

c. Kap tertibatini piskirtme gekilde egin.

makinesine dogru itin ve
doéndurerek kilitleyin.

" 197228
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alistirma

d. Tetige 10 saniye boyunca
basarken FlexLiner’i skkmaya
devam edin.

ti42444a

NOT: Bu, pompadaki ve haznedeki tim
havayi bosaltacaktir. Boya puskurttilmez,
pompada devridaim yapar ve kaba

geri doner.

e. VacuValve’de daha fazla hava
kabarcigi gérinmediginde,
Tetigi birakin ve VacuValve
kapagini kapatin.

st

|
tid2456a

14

3. Doldurma Diigmesini éne PUSKURTME
konumuna gevirin. Piskirtme
Memesinin ileri, PUSKURTME
konumunda oldugunu dogrulayin.

"
1i42335a

4. Puskurtme makinesini bir atik kovasina
dogrultun ve Tetige 5 saniye boyunca
basarak depolama sivisini puskurtin.

® Pompanin hasar gérmesini
Oonlemek amaciyla, pliskirtme
makinesi 5 saniye sonra puskirtme
yapmazsa DURDURUN ve
BASLATMA islemini tekrarlayin.

Artik puskiirtme yapmaya
hazirsiniz!

NOT: En iyi sonucu almak igin;

malzeme bitmek lzereyken tim malzemeyi
FlexLiner’dan tahliye etmek amaciyla,
FlexLiner'in alt kismini yavag¢a bastirarak
son malzemeyi Kap Basligina itin.

ONEMLI! Motorda, kendini asin kullanimdan
koruyan yerlesik bir 6zellik vardir. Motorun
durmasi, termal anahtarin takildigini gsterir.
Motor, 20 ila 30 dakika boyunca soguduktan
sonra normal olarak calisir.
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Puskurtme
2. Puaskurtme kalibini test etmek icin bir

a parca hurda kartona dogrultarak
A & ®% Tetigi gekin.

3. Gerekirse, Hiz Kontrollnu iyi bir
Yalnlzc_a su lgazll majzeme}er kqllgnln. piiskiirtme kalibi olusturan ayara
Ambalajlndg YANICI” oldugu belirtilen yavasca yikseltin.
malzemeleri kullanmayin. Malzeme

g

hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin NOT: T_oz_un_'lay.l. én aza indirmek igin her
distribiitérden veya perakendeciden zaman lyi bir pskirtme kalibi saglayan en
bir Glivenlik Bilgi Formu (SDS) isteyin. distik hiz ayarinda plskartme yapin.
Piiskiirtme alanini iyi havalandirin. 4. Puskirtme makinesinin ylizeyle olan
Puskiirtme alaninda iyi bir temiz hava mesafesini ve elinizin hizini istediginiz
akisi saglayin. ylzey kaplamasina gére ayarlayin.
NOT: Daha diizgiin bir piskirtme iglemi
1. Hiz Kontrolini mevcut en dugtk icin sadece puskurtlcunuzle birlikte gelen
ayara getirin. ve ayni meme ailesinden olan bir

meme kullanin.

Piskiirtme Meme Meme
Makinesinin Adi Ailesi Parca No.
Ultra FFLP FFLPxxx
Ultimate FFLP FFLPxxx
TC Pro TCP TCPxxx

Meme ve Basin¢ Secimi

Malzemeniz igin &nerilen piiskiirtme basinci tablosuna bakin. Ureticinin tavsiyeleri icin boya
(malzeme) kutusuna bakin.

Kaplamalar
I¢ Mekan
_Vernikleri/ Dis . Dis
Ic Mekan ve | Mekan Ic Mekan| Mekan
Dis Mekan Kati Lateks | Lateks | Filtre
Temizleyiciler Vernikler| Astarlar Emayeler| Boya Boya Rengi
Hiz Kontrolii 1-5 6-10 | 6-10 | 6-10 6-10 6-10
Meme deligi Boyutu
0,20 mm (0,008 ing) v Mavi
0,25 mm (0,010 ing) v v Mavi
0,30 mm (0,012 ing) v v Mavi
0,36 mm (0,014 ing) v v v v Siyah
0,41 mm (0,016 ing) v v v v v Siyah

3A4773E 15



Piskiirtme Memesinin

Puskurtme Kalibi Kalitesi
Yonu

iyi bir pliskiirtme kalibi, bosluklar olmadan

esit olarak dagtilir. Iyi bir plskiirtme kalibini
a elde etmek icin puskirtme makinesi Hiz
A @ Kontrollind, el hizini ve duvarla arasindaki
O

mesafeyi ayarlayin.
Deri enjeksiyonu nedeniyle ortaya gikacak Fazlaliklar olusmaya devam ediyorsa,
ciddi yaralanmalan onlemek igin malzemenin inceltimesi gerekebilir.
Plskdrtme Memesini veya Plskurtme Malzemenin inceltilmesi gerekiyorsa,
Memesi Kelebegini gevirirken elinizi

VIe ureticinin tavsiyelerini uygulayin.
ondnde tutmayin.
\[ Eﬁlzgﬁn Piiskiirtme ® Kétii Puskiirtme Kalibi
alibi IZLER - Kenarlarda
HAYIR EVET Yiizeyden f bosluklar
12 ing (30 cm) Basing cok
diigiik
N g\
) 57
Nﬂg‘{@ Meme Aginmasi 7
tid24462 3

Puskirtme Acisi

Plskirtme Memesi Kelebegini dikey veya
yatay puUskirtme yonline gore istediginiz
gibi ayarlayin.

Bir ylizeye pUskirtmeye baglamadan 6nce,
bu temel puskirtme tekniklerini uygulamak
icin bir parca hurda karton parcasi kullanin.

®  Puskirtme makinesini ylizeye 10-12 ing
(25-30 cm) uzaklikta tutun ve yizeye
dogrultun. Puskirtme agisini
yOnlendirmek Uzere plskirtme
makinesinin egilmesi, son katin
purizlli tamamlanmasina neden olur.

J Yiizeye 10-12 in¢ (25-30 cm) Bir aciyla piiskiirtmek,
paralel

diiz olmayan son kata
10-12ing (25-30cm) neden olur

-

Kalin » ,/
i 3N

DUZ BiR SON KAT

Piskiirtme
Memesinin
Yoénii

fi424452

DUZ OLMAYAN SON KAT 49447,

16
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®  Piskirtme makinesini diizglin
tutmak icin bileklerinizi esnek birakin.
Pusklrtme agisini yénlendirmek igin
puskurticiyl yelpazelemek purizlt
bitirmeye neden olur.

NOT: Piskirtiicliyl hareket ettirme hizinizin
puUskirtme uygulamasina etkisi olacaktir.
Malzeme titresimli ise ¢ok hizli hareket
ettiriyorsunuzdur. Eger malzeme damliyorsa
cok yavas hareket ettiriyorsunuzdur.

Bkz. Sorun Giderme, sayfa 27.

J Diizgiin Piiskiirtme ® Diiz olmayan Piiskiirtme
Kalibi Kalibi

DUZ BIR SON KAT ince Kalin ince

ti42448a)

Puskurtme Makinesini
Yoneltme

Puskurtme makinesini, her hamlenin
%50’sini drtecek sekilde bir dnceki hamlenin
alt ucuna dogru yoéneltin.

Hareketi %50 drtmek
icin Tabancay buraya
dogrultun
Harekete basladiktan
sonra tetigi cekin

‘ Hareketi bitirmeden
o once tetigi birakin

el
S
1S

i42449a

3A4773E

Tetikleme Zamanlamasi

Hareketi baglattiktan sonra Tetigi ¢cekin.
Hareketi bitirmeden 6nce Tetigi birakin.
Piskirtme makinesi, Tetik ¢ekildiginde
ve birakildiginda hareket ediyor olmalidir.

Harekete basladiktan
sonra tetigi cekin

—>

A Al a7 aly 3 3
o @ @ e & P e
an i i L an ian

Hareketi bitirmeden
once tetigi birakin

—>

1i42450a

Tersine Cevrilebilir
Puskirtme Memeleri

Puskirtme makineniz, genis ve dar ters
cevrilebilir Plskurtme Memeleriyle
uyumludur.

® 0,014 ve Daha Blytik Puskurtme
Memeleri boya puskirtmek igindir
ve siyah Pompa Filtresi ile birlikte
kullaniimalidir.

® (0,012 ve Daha K¢tk Puskurtme
Memeleri vernik puskirtmek igindir
ve mavi Pompa Filtresi ile birlikte
kullaniimalidir.

Tum modellerle birlikte tim memeler ve
filtreler saglanmamaktadir.

17



Meme Tikanikliklarini 4. Puskurtme makinesi atik kovasina
. dogrultun, Doldurma Diagmesini

Temizleme PUSKURTME konumuna getirin.

Tikanikhg gidermek igin tetigi cekin

L5 ve 5 saniye tutun.

Deri enjeksiyonu nedeniyle ortaya
cikacak ciddi yaralanmalar énlemek icgin
Plskirtme Memesini veya Puskirtme
Memesi Kelebegini cevirirken elinizi
o6nlnde tutmayin.

Puskurtme Memesinin kirle tikanmasi
durumuna kargi bu puskirtme makinesi,
sOkulmesini gerektirmeden parcaciklari hizla
ve kolaylikla temizleyen tersine cevrilebilir bir
Puskirtme Memesiyle tasarlanmigtir.

NOT: Piskirtme Memesi hala tikaliysa,
1-4 arasi adimlari tekrarlamaniz ya da
eskisini yedek PlUskirtme Memesi ile

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 10.  dedistirmeniz gerekebilir.
Lo - = 5. Doldurma Digmesini asagdiya
2 f\éﬁf\”kg‘ﬁuﬂinsgség'ngmﬁ'KL'G' DOLDURMA konumuna gevirin. _
) Plskirtme Ucunu tekrar PUSKURTME

'1: konumuna getirin. Doldurma Dagmesini
ileriye dogru gevirerek PUSKURTME

konumuna getirin ve puskirtme
PUSKURTME  TIKANIKLIGI AGMA

islemine devam edin.
142306b

3. Hiz Kontrollini en yiiksek ayara getirin.

18 3A4773E



Piskiirtme Memesi 4. Plskirtme Memesini Takin.
. Pusklirtme Memesi, Plskirtme
Montajl Memesi Kelebegine dogru sonuna
dek itilmelidir.
A
70
AN =

Cilde puskirme nedeniyle meydana
gelebilecek ciddi yaralanmalar énlemek
icin PUskUrtme Memesini ve Plskirtme
Memesi Kelebegini takip cikarirken elinizi
Puskurtme Memesinin énline getirmeyin.

Puskirtme Memesi kacaklarini énlemek i¢in
Puskirtme Memesinin ve Piskirtme
Memesi Kelebeginin diizglin sekilde takiimis
oldugundan emin olun.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 10’daki talimatlari uygulayin.

1424262

Eski Akliyl Cikarin. 5. Puskirtme Memesi Kelebek tertibatini
Contay! (B) Puiskiirtme Memesi pusklrtme makinesine takin ve sikin.
Kelebegine (C) takmak igin plskirtme ®  Piskirtme Memeleri kullanildikga

memesini (A) kullanin. ve asindirici boyayla yipranir ve dizenli
olarak degistiriimelidir.

Puskurtme kalibi bagarili degilse,
Puskurtme Memesi aginmig olabilir.
Pisklirtme Memesini degistirin.

Bkz. Puskiirtme Kalibi Ariza Teghisi,
sayfa 30.

UYARI

Malzemenin PUskirtme Memesinde
kurumasini 6nlemek amaciyla PUskurtme
Memeleri, kullanildiktan hemen sonra
uygun temizleme sivisiyla (su veya mineral
ispirto) temizlenmeli veya saklanmalidir.
Aksi halde, PUskirtme Memesi hasar
gorebilir. Bkz. Temizleme, sayfa 21.

1i424252
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Kap|ar| Yeniden Doldurma 3. Pompa Filtresini pompaya yeniden
takin. Puskirtme makinesini bir bez

‘I lizerine yerlestirin.
P\\‘

Yalnizca su bazh malzemeler kullanin.
Ambalajinda “YANICI” oldugu belirtilen
malzemeleri kullanmayin. Malzeme =
hakkinda daha fazla bilgi edinmek i¢gin 3
distributérden veya perakendeciden bir
Guvenlik Bilgi Formu (SDS) isteyin.

1i42452a
Piiskiirtme alanini iyi havalandirin. L o
Plskirtme alaninda iyi bir temiz hava 4. Kabi, Piskirtme Makinesi Kurulumu,
akisl saglayin. sayfa 10’daki 3. ve 4. adimlari

uygulayarak yeniden doldurun.
Ardindan, Galistirma, sayfa 13’deki
talimatlar uygulayarak devam edin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 10’daki talimatlari uygulayin.

2. Kaptertibatinipiskirtme makinesinden Puskurtmede Duraklatma
cikarin. Pompa Filtresini ¢ikarin ve filtre

bdlmesindeki kirliligi temizleyin.

Boya hizla kurur ve piskirtme makinesinde
tikanmalara neden olur. PUskirtme iglemini
5 dakika ila 2 saat arasinda duraklattiginizda
bu adimlarn izleyin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 10’daki talimatlan uygulayin.

2. Akulyu Cikarin.
‘ 3. Deligin kurumasini dnlemek igin
Puiskirtme Memesini 90 derece gevirin.
ti42317a \:% § A/

\

\ -

T W

/
=
w
8

4. Puskurtme makinesinin tamamen
sizdirmaz oldugundan emin olun.
VacuValve’in kapall oldugundan
ve kabin plUskirtme makinesine,
havasl tamamen bosaltiimis olarak
takildigindan emin olun.

1i42318a
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Temizleme

Temizleme

UYARI

Her kullanimdan sonra boya tabancasinin
uygun bir sekilde temizlenmemesi
katilasmis malzemeye, puskirtme
makinesinde hasara neden olacaktir ve
garanti gegerli olmayacaktir. PUskirtme
makinesinde mineral ispirto disinda
solventler depolamayin. Depolamadan
6nce daima Graco Pump Armor ile yikayin.

)
g

Yalnizca su bazl malzemeler kullanin.
Ambalajinda “YANICI” oldugdu belirtilen
malzemeleri kullanmayin. Malzeme
hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin
distribltérden veya perakendeciden bir
Guvenlik Bilgi Formu (SDS) isteyin.

iyi havalandirimis bir alanda kullanin.
Pilskirtme alaninda iyi bir temiz hava akisi
saglayin.

Ciddi yaralanmalara ya da ekipmanin
hasar gérmesine sebebiyet vermemek igin
puskirtme makinesinin elektronik
aksamini temizleme sivilarina maruz
birakmayin. Yikama esnasinda puskirtme
makinesini kovanin agzindan en az 10 in¢
(25 cm) uzaklikta tutun.

3A4773E

Puskirtme Makinesini
Temizleme

Puskirtme makinesini diizguin sekilde ve her
puskirtme isleminden sonra temizlemeniz
son derece 6nemlidir! Dizgln sekilde
uygulanan bakim ve onarim, boya puliskirtme
makinenizin uzun slre sorunsuz sekilde
kullanilmasina olanak tanir.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 10’daki talimatlari uygulayin.

2. Kaptertibatini plskirtme makinesinden
¢ikarin ve ardindan Pompa Filtresini
¢ikarin. Puskirtme makinesini bir bez
Uzerine yerlestirin.

ti42452a

3. Kap Bagligini ¢cikarin ve boyanin
fazlasini boya kutusuna geri dékun.
TUm parcalarn ilik suyla temizleyin.

1i42469a

NOT: VacuValve haznesinin igini
temizlediginizden emin olun. VacuValve
hava deligi tikanirsa, bir atag yardimiyla
deligi temizleyin.

21



Temizleme

4.

Temizleme sivisini sirklle etmek icin
temiz kap tertibatini yariya kadar
temizleme sivisiyla doldurun ve
puskirtme makinesine yeniden takin.

a. Doldurma Digmesinin asagida,
DOLDURMA konumuna isaret
ettiginden emin olun.

b. Hiz Kontroliini 10’a ayarlayin.

c. Puskirtme makinesini ters gevirin
ve 15 saniye tetikleyin.

1i42320a

Temizleme sivisi puskirtmek icin kap
tertibatini yariya kadar temizlik sivisiyla
doldurun ve pusklrtme makinesine
yeniden takin.

a. Doldurma Diigmesini PUSKURTME
konumuna ve PUskirtme Memesini
TIKANIKLIGI ACMA konumuna
getirin.

22

ti42321a

b. Puskirtme makinesini ters gevirin
ve 15 saniye boyunca bir atik
kovasina tetikleyin.

c. Puskiirtme Memesini PUSKURTME
konumuna getirin ve 15 saniye
boyunca bir atik kovasina tetikleyin.

1i42322a

Pusklrtme makinesi temizlenene
kadar Temizleme adimlarini gerektigi
kadar tekrarlayin.

Doldurma Diigmesini agagi dogru
DOLDURMA konumuna getirin.

AkUyU Cikarin.

Puskirtme Memesini, PUskirtme
Memesi Kelebeginden c¢ikarin.

10. Puskirtme Memesi, Pliskiirtme Memesi

Kelebegi ve Pompa Filtresini ik su
ve eski bir dis fircasiyla temizleyin.
Piskirtme Memesini ve Pompa
Filtresini yeniden takin.

3A4773E



Saklama

UYARI 5

Puskurtme makinesini Pump Armor™ ile
saklamadiginizda, bir sonraki piiskirtme
isleminizde ¢alismayla ilgili sorunlarla
karsilagabilirsiniz. Temizledikten sonra
pusklrtme makinesini her zaman Pump
Armor ile doldurun. Puskiirtme
makinesinde kalan su, pompayi
asindirir ve zarar verir.

Pump Armor sivisi depolama sirasinda

puskirtme makinesini korur. Plskirtme

makinesini bir sonraki kullanimda baglatma

sorunlarina karsi korumaya yardimci olur.

®  PUsklrtme makinesini suyla dolu olarak
saklamayin.

Puskirtme makinesi bas asagi
durumdayken, pompa agikhigindan
yaklasik 2 oz. (60 ml) Pump Armor
dokiin (pakete dahildir).

1i42454a

®  Suyun puskirtme makinesi icinde

donmasina izin vermeyin. 6.
®  Plsklrtme makinesini basing altinda 7.

depolamayin.
®  PUsklrtme makinesini kapali mekanda,

serin ve kuru bir yerde depolayin. 8.

®  Puisklrtme makinesiniiginde veya kabin
icinde malzemeyle depolamayin.

1. Pusklrtme makinesini ve kap tertibatini
temizleyin. Bkz. Temizleme, sayfa 21.

Temiz Pompa Filtresini pompaya takin.

Pusklrtme makinesini bas asagi tutun
ve kap tertibatini ptiskiirtme makinesine
takin. Aklyd Takin.

Pusklrtme makinesi bir atik kovasinin
Uzerinde bas asagi dururken, 6énce
Piskirtme Memesinden sivi ¢cikana
kadar Tetige basin ve ardindan hemen
Tetigi birakin (yaklasik 1 saniye).

2. Doldurma Digmesini asagiya NOT: Tum siviyi plskrtmeyin. Pompa artik
DOLDURMA konumuna cevirin. depolama i¢in Pump Armor ile dolduruimustur.

3. Kaptertibatini piskirtme makinesinden

¢ikarin ve ardindan pompadan Pompa

Filtresini ¢ikarin. 9.

4. Doldurma Diigmesini PUSKURTME
konumuna ve Puskirtme Memesini
TIKANIKLIGI ACMA konumuna getirin.

3A4773E
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Sistem basincini bosaltmak igin
Doldurma Valfini DOLDURMA
konumuna getirin ve depolama igin
derhal PUSKURTME konumuna geri
getirin. Aklyd Cikarin.

10. Pump Armor sisesi lizerindeki cocuk

koruma kapagini ¢ikarin ve bir sonraki
kullanim igin iyice sikarak kapatin.
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Referans

Referans

Temizleme Sivisi
Uyumlulugu

NA AG

Su Bazli Malzemeler

2

®  Su bazh malzemeleri puskdrtirken,
sistemi tamamen su ile yikayin.

®  Subazh malzemeleripiskirtmekiginilk
once tim sistemi su ile yikayin. Su bazli
malzemeyi puskirtmeye baslamadan
6nce memeden akan su tamamen
berrak ve temiz olmalidir.

®  Swvinin derinize veya g&zlerinize
sicramasini 6nlemek icin tabancayi her
zaman kovanin duvarinda hizalayin.
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Bakim

Puskirtme makinenizin dogru ¢alismasini saglamak igin rutin bakim dnemlidir.

Puskurtme makinesini iyi bir sekilde
havalandirilan bir alana taslyin ve boyalar ile
solventler dahil, yanici veya kolay tutusan
malzemelerden uzakta tutun.

Islem Uygulama Sikhgi
Pompa Filtresini kontrol edin. Gunlik olarak veya her puskirtme
sonrasinda
Kutu havalandirmalarini tikanma yéniinden inceleyin. Gnlik olarak veya her puskirtme
sonrasinda
Pompa Filtresi altindaki pompa giris deliklerinde tikanma olup Piskirtme makinesi her
olmadigini kontrol edin. temizlendiginde
e H Tapanin veya 6n valfin ucu ile cikig valfi
glkl§ valﬂe”nl TemIZIeme tertibatindaki tespit pargasi arasinda bir
Cikis valfi grubundaki kir ve birikintiler bosluk birakin.
puskuirtme makinesi performansini etkileyebilir 5 mm

ve temizlenmesi gerekir. YALNIZCA (3/16 ing) [
piiskiirtme makinesi calismiyorsa ve diger
sorun giderme 6nlemleri sorunu

¢co6zmemisse bu adimlari uygulayin. T §=

Tapalar/baglanti elemanlarinin : .
slyriimamasini saglamak igin uygun aletler —

kullaniimalidir.

1. Basing Tahliyesi Prosediiri,
sayfa 10’daki talimatlan uygulayin.

Cikis valflerini valf tapalarina veya 6n valfin
icine tamamen sokmayin. Cikis valfleri valf

2. Eski Akiyii Cikarin. tapalarina veya 6n valfin igine tamamen
.. . . o sokulursa, puskirtme makinesi disuk
3. Ug g|k|§ valfini temizlemek Igin iki pompa performansla Qal|§acakt|r_
tapasini ve 6n valfi gikartin. Pompa
tapalarini 8 mm veya 5/16" Alyan anahtari a. Valf tapalan ve 6n valfte halka
kullanarak sékin. contalar oldugundan emin olun.

b. ki pompa tapasini ve 6n valfi takin.
Pompa tapalarini 8 mm veya 5/16"
Alyan anahtari kullanarak takin. Cikis
valfi ve pompa tapalarini torkla sikin,
bkz. sayfa 32, sikkma torklari i¢in.

" o®

4. Cikis valfi grubunu ilik su veya mineral
ispirtoyla temizleyin.

5. Cekvalf bilyasi kilit mandalindaki yaya
karsl serbestce hareket etmelidir.

6. Eger cikis valfi tertibati valf tapasindan
cikartiimissa, gosterildigi gibi takin.

3A4773E 25
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Geri Dénustirme ve Bertaraf

Geri Donlistiirme ve Bertaraf

Uriin Omrii Sonu

Uriiniin kullanim émrii sona erdiginde sékiin
ve sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

® Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 10’daki talimatlan uygulayin.

e Sivilar bosaltin ve ilgili ydnetmeliklere
uygun olarak bertaraf edin. Malzeme
Ureticisinin Glvenlik Bilgi Formuna
bakin.

®  Motorlar, aklleri, devre kartlarini,
LCD’leri (sivi kristal ekranlar) ve diger
elektronik bilegenleri ¢ikarin. ligili
yénetmeliklere uygun olarak geri
déndstardn.

®  Elektronik bilesenleri normal ev ¢dpliyle
veya endustriyel atiklarla birlikte

atmayin. E

e Uriiniin geri kalan kismini bir geri
doénustirme tesisine génderin.

26

Kullanim Omrii Sonunda
Atma

Pompa sistemi artik daha fazla
calisamayacak duruma geldiginde,

pompa hizmetten alinmali ve sékulmelidir.
Parcalar malzemesine gore tek tek ayriimali
ve uygun sekilde imha edilmelidir.

Ana yapisal malzemeleri Yapi Malzemeleri
Kisminda gérilebilir.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme
. Questions? [OE #:
/!\ A\ A C 844-241-9499 LT
. graco.comtechsupport FEI¥EL 3

Pusklrtme makinesini yetkili servis merkezine
getirmeden 6nce bu Sorun Giderme
Tablosundaki tim maddeleri kontrol edin.

X
\
K

o every customer, every time

Plskiirtme Makinesi Ariza Teshisi

Sorun Neden Coziimii
Puskirtme makinesi, | Tetik cekildiginde teshis Aklyu, sarj edilmis bir aklyle degistirin.
tetik ¢ekildiginde hi¢ lambasi iki kez yanip AKG Kl SmranG dold
ses gikarmiyor sonliyor. Hatall voltaj AkH U darll_mt_o_mrunu oldurmus.
oldugunu gosterir. uyu degigtirin.
Tetik cekildiginde teshis AkUniin sogumasini veya oda sicakligina
lambasi ¢ kez yanip dénmesini bekleyin.

s6nlyor. Akl sicakhginin gok
sicak veya ¢ok soguk
oldugunu gosterir.

Tetik cekildiginde teshis Pompa ve/veya motor tertibatini
lambasi dort kez yanip degistirin.

s6nlyor. Tikall rotor
durumunu belirtir.

Tetik cekildiginde teshis Aklyu takin veya degistirin.
lambasi yanip sénmuyor.
Akinin takili olmadigini veya
hasar gérdugunu belirtir.

Smartcontrol’ii degistirin.
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Sorun Giderme

Sorun Neden Coézimii
Plskirtme makinesi Plskirtme makinesi Pompayi hazirlayin. Bkz. Galistirma,
ses cikarlyor ama doldurulmamistir. sayfa 13.
}ﬁtlk gekildiginde Kap Desteginde yalnizca bir tane
¢ malzeme FlexLi Idudund in ol
pUskurtmiiyor exLiner oldugundan emin olun.
Kap kapaginin Kap Destegine sikica
gectiginden emin olun. Kapak destege
sikica gegirildiginde disler kap kapaginin
alt kismindan goériintyorsa, Kap Destegini
tamamen cikarip yeniden takin ve takil
haldeyken dislerin gériinmediginden
emin olun.
Kap kapaginin, Kap Destegine sikica takili
oldugundan, kap kapagi Uzerindeki okun
Kap Destegindeki gostergenin aralig
icinde kaldigindan emin olun.
Kap tertibatinin plskirtme makinesine
diizglin sekilde kilitlendiginden emin olun.
FlexLiner'dan tim havanin ¢iktigindan
ve VacuValf’in diizgiin kapandigindan
emin olun.
VacuValve haznesini ve hava deligini
temizleyin. Bkz. Temizleme, sayfa 21.
Piskurtme makinesini temizleyin.
Bkz. Temizleme, sayfa 21.
Cikis valfleri dizgln takilmamis. Bkz.
Cikis Valflerini Temizleme, sayfa 25.
Pompa Dolumu/Piskirtme | Pompa Dolumu/Puskirtme diigmesini
diugmesi, POMPA DOLUMU | ileriye dogru cevirerek PUSKURTME
konumunda. konumuna getirin.
Puskirtme Memesi, Pusklrtme Memesini PUSKURTME
PUSKURTME konumunda konumuna getirin.
degil.
PUskirtme Memesi tikall. Bkz. Meme Tikanikliklarini Temizleme,
sayfa 18.
Boyada kir var. Boyayi stiziin. Bkz. Puskiirtme Makinesi
Kurulumu, sayfa 10.
Pompa Filtresi tikanmistir. Bkz. Temizleme, sayfa 21.
Hiz Kontroll ¢ok dusik Piskurtene kadar hizi arttirin.
olarak ayarli.
Malzeme kabinda malzeme | FlexLiner’ malzemeyle yeniden doldurun
yok veya ¢ok az. ve pompay! hazirlayin. Bkz. Kaplan
Yeniden Doldurma, sayfa 20.
Pompa kullanim émrini Pompa grubunu degistirin.
doldurmus.
Tetik gekildiginde teshis Pompa ve/veya motor tertibatini
lambasi dort kez yanip degistirin.
sonuyor. Kilitli rotor
durumunu belirtir.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziimii

Plskirtme makinesi
koétl sonug veriyor

Plsklrtme Memesi kismen
tikal.

Bkz. Meme Tikanikliklarini Temizleme,
sayfa 18.

Puskirtme Memesi dogru
konumda degildir.

Plskirtme Memesini PUSKURTME
konumuna cevirin.

Malzeme uygulamasi igin
yanhs PlUskurtme Memesi.

Farkli boyda bir ptskirtme memesi takin.
Bkz. Meme ve Basing¢ Sec¢imi, sayfa 15.

Piskirtme Memesi asinmig
veya hasarldir.

Piskirtme Memesini degistirin. Bkz.
Piiskiirtme Memesi Montaji, sayfa 19.

Puskurttlen malzeme
sallandigindan dolayi
hava almis.

Malzemeyi SALLAMAYIN. Malzemeyi
karistirin veya Ureticinin puskirtilen
malzeme hakkindaki tavsiyelerini
kontrol edin.

Puaskurtilen malzeme
puskirtmek igin ¢ok soguk.

Malzemeyi isitin.

Cikis valfleri eski veya
asinmis.

Uc cikis valfine ulagsmak icin iki pompa
tapasini ve 6n valfi ¢cikartin. Cikis valflerini
temizleyin, bkz. Cikis Valflerini
Temizleme, sayfa 25. Gerekiyorsa
kayis! degistirin.

Pompa kullanim émrind
doldurmus.

Pompa tertibatini degistirin.

Pompa boya
puskurtir, fakat su
puskurtmez

Pompa kullanim émrind
doldurmus.

Pompa tertibatini degistirin.

Boya, kap diglerinden
siziyor

Kap diizguln yerlestiriimemis.

Kap Desteginde yalnizca bir tane
FlexLiner oldugundan emin olun.

Kap kapaginin Kap Destegine sikica
gectiginden emin olun. Kapak destege
sikica gegirildiginde disler kap kapaginin
alt kismindan goériinlyorsa, kap kapagini
tamamen cikarip Kap Destegine tekrar
takin ve sikica takill haldeyken diglerin
goriinmediginden emin olun.

Kap kapaginin Gizerindeki ok isareti,

Kap Desteginin Uzerindeki géstergenin
araligiicinde kalacak sekilde kap kapagini
sikistirin.

FlexLiner icindeki havayi bosaltirken,
Kap Destegini esnetmekten ya da
itmekten kaginin.

FlexLiner icindeki havayi bosaltirken,
FlexLiner’i gekmediginizden emin olun.

FlexLiner kapaginin ya da kap kapagi
contasinin hasar gérmediginden
emin olun.

FlexLiner kapaginin ya da kap kapagi
contasinin tozdan ve kurumus boyadan
uzak oldugundan emin olun.

FlexLiner’ degistirin.
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Sorun Giderme

Piliskiirtme Kalibi Ariza Teshisi

Sorun

Neden

Coziim

Piskirtme kalibinda
dalgalanma var:

Piskirtme yapilirken
operatdr ¢ok hizli hareket
ediyor

Yavas hizda hareket.

Plskirtme Memesi tikali

Bkz. Meme Tikanikliklarini
Temizleme, sayfa 18.

Malzemenin
tozlastinimasi zor oluyor

Hiz Kontrollii modellerde,
istenilen kalip elde edilene
kadar hizi arttirin.

Bkz. Piiskiirtme, sayfa 15.

Plskirtme makinesi
hedef ylizeyden ¢ok uzak

PUskirtme makinesini
ylzeyden uzakta tutun.
Bkz. Piiskiirtme, sayfa 15.

Malzeme uygulamasi icin
yanlig Pisklrtme Memesi

Farkl buyukltkte bir PUskirtme
Memesini takin. Bkz. Tersine
Cevrilebilir Piiskiirtme
Memeleri, sayfa 17.

Piskirtme kalibinda fazlalklar var:

ti15526a

Hiz Kontroll ¢ok diisuk
olarak ayarli

Hiz Kontrollii modellerde,
istenilen kalip elde edilene
kadar hizi arttirin.

Bkz. Piiskiirtme, sayfa 15.

Malzeme uygulamasi igin
yanlig Pisklirtme Memesi

Farkl buyukltkte bir PUskirtme
Memesini takin. Bkz. Tersine
Cevrilebilir Piiskiirtme
Memeleri, sayfa 17.

Malzemenin inceltiimesi
gerekiyor olabilir

Ince malzemede, boya
Ureticisinin tavsiyelerini
dikkate alin.

Malzeme puskirtme
makinesi ile uyumlu degil

Farkli malzemeye gegin.

Paskirtme Memesi
asinmis veya hasarli

Puskurtme Ucunu degistirin.

Puskirtme kalibr damliyor/akiyor:

L \y/vvv

Piskirtme yapilirken
operatdr ¢cok yavas
hareket ediyor

Plskirtme sirasinda
puskirtme makinesini daha
hizll hareket ettirin.

Plskirtme makinesi
hedef ylizeye ¢ok yakin

Puskurtme makinesini
ylzeyden uzaga g6turiin.
Bkz. Puiskiirtme, sayfa 15.

Puskulrtme yoni
degistirilirken Tetigi
tutmak

Yon degistirirken Tetigi birakin.
Bkz. Piiskiirtme, sayfa 15.

Hiz kontrolli gok yiksek
olarak ayarli

Hiz Kontrolli modellerde,
istenilen kalip elde edilene
kadar hizi azaltin. Bkz.
Piiskiirtme, sayfa 15.

Pusklrtme Memesi
asinmis veya hasarlidir

Pusklrtme Ucunu degistirin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Plskurtme kalibi bitiste veya
baslangicta “saciliyor”:

N

ti15525a

PlUskirtme Memesi ve
Piskirtme Memesi
Kelebeginde fazla
malzeme birikmis veya
Piskirtme Memesi
kismen tikali

Plskirtme Memesini ve
Puskirtme Memesi Kelebegi
tertibatini temizleyin.
Piskirtme Memesini
temizleyin. Bkz. Meme
Tikanikhklarini Temizleme,
sayfa 18.

PUskirtme Memesi,
Pusklrtme Memesi
Kelebegine tam olarak
yerlestiriimemis

Bkz. Meme Tikanikliklarini
Temizleme, sayfa 18.

Pusklrtme Memesi
asinmis veya hasarlidir

Puskirtme Ucunu degistirin.

Pompa maksimum
kullanma émrine ulagti

Pompayi degistirin.

Tetik birakildiktan sonra
Piskirtme Memesi malzemeyi
damlatmaya ya da sizdirmaya
devam ediyor:

PUsklirtme Memesi
asinmis

Puskirtme Memesini degistirin.
Bkz. Referans, sayfa 24.

Pusklrtme Memesi,
Piskurtme Memesi
Kelebegine tam olarak
yerlestirimemis

Bkz. Referans, sayfa 24.

Piskirtme Memesi Kelebegi veya
Piskirtme Memesi kabzasindan
malzeme siziyor

Puskurtme Memesi
contasi ve yatagi hasarli
veya dlizgun takilmamis

Bkz. Referans, sayfa 24.
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Yedek Parcalar

Yedek Parcalar

1i42455a

Ref. Tork Ref. Tork
A 10ing-lIb (1,1 Nem) A 55-65 in¢-Ib (6,2 - 7,3 Nem)
A 8-10ing-Ib (0,9 - 1,1 Nem) A 5-7 in¢-Ib (0,6 - 0,8 Nem)

10-15 ing-Ib (1,1 - 1,7 Nem)
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Yedek Parcala

Parca Listesi

Piskiirtme
Ref. | Makinesinin Adi | Parca No Aciklama
1 TUmuU 17P186 Kit, pompa tertibati (4, 9, 77, 25 icerir)
3 Tama 17P554 Filtre. pompa, boya, 3’li paket
Tama 17P555 Filtre. pompa, vernik, 3’lt paket
4 Tama 17P183 Kit, cikis valfi onarimi (4a’dan 3, 4b’den 2, 50°den 2, 51°den 1 icerir)
4a Tumu Cikis valfi tertibat
4b Tama Cikis valfi tapasi
9 Tdma 17P098 Pompa Dolumu/Puskurtme valfi (18, 37 icerir)
11 TUma 16Y425 Oring
12 TUmaU 17P179 Kit, kutulu Smartcontrol37, 34, 37°den 7, 52 icerir
13 TOma 17N515 Kapak, kap79°dan 1 icerir
Tama 17A226 FlexLiner, 32 oz. (3’li paket)
14 Tumu 17P212 FlexLiner, 32 oz. (25’li paket)
Tama 17F005 FlexLiner, 42 oz. (3’li paket)
Tama 17P549 FlexLiner, 42 oz. (25°li paket)
15 Ultra, Ultimate | 17N392 Destek, kap, 32 oz.
17P550 Kit, kap destegi, kapak ve tapa 32 oz. (13, 74’den 1, 15, 17, 19°dan
16 1 icerir)
17P552 |1<i_t, ka_u)a destegi, kapak ve tapa 42 oz. (13, 74’den 1, 15, 17, 19°dan
icerir)
17 Tdma 17M879 | Tapa, kap kapagi, plskirtme makinesine dahil degildir (g6sterilmiyor)
18 Tama 17M882 Doldurma DGgmesi
19 Tama 17P712 VacuValve baslig (3l paket)
20 Ultra 17P665 Kit, etiket, marka
Ultimate 17R361 Kit, etiket, marka
25 TOmU 17P174 Kit, 6n valf 57 icerir
26 Ultra, Ultimate | 17M883t | Dolap, saklama (gdsterilmiyor)
29 Ultra, Ultimate | 246215 Kelebek, puskirtme memesi, FFLP
30 Ultra, Ultimate | FFLP514 | Puskirtme ucu, FFLP 514
FFLP410 | Modeller; 177M364, 17M366
31 Tumu 17P235 Kit, kutu, kapak (37°den 7 icerir)
34 TUma 17P111 Motor, DC
36 Tuma 17P501 Kit, meme yatagi ve contasi (5’li paket)
37 Tumu 17R614 Vida, yildiz bagl
37a Tama 128726 Vida, yildiz bagli
38* Tama Lityum-iyon Kompakt Akl Paketi DEWALT
17P557 Modeller; 17M364, 17M366, 17N220. 17P199, 17N167.
Model; 17P519 bu akulyu gerektirir
17P558 Model; 177N221. Model; 17P520 bu akiivit naraldtirir
39* Tama Lityum-iyon Akt Sarj Cihazi DEWALT (g6sterilmiyor)
17P560 Modeller; 177M364, 17M366, 17N220. 17P199.
Model; 17P519 bu sarj cihazini gerektirir
17P559 Model 17N167
17P561 Model; 17N221. Model; 17P520 bu sarj cihazini gerektirir
40 Tumu 18B057 Kit, huni, sGizge¢ 7 ref miktar icerir. 11
41 Tumu 25T467 Yaglayici, conta yagi
42 Tuma 17K515 Etiket, A+ Servis
50 Tama 17M394 | Oring
51 Tuma 125119 Oring
--- 17A000 Pompa Armor, 4 oz pUsklrtme makinesi (gosterilmiyor) ile génderilir
--- 253574 Pompa Armor, 8 oz plsklrtme makinesi (gosterilmiyor) ile génderilmez
52 A Tama 17P681 Kit, uyan etiketleri (gosteriimiyor)
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Yedek Parcalar

Piiskiirtme
Ref. | Makinesinin Adi | Parca No

Aciklama

Tibbi uyar karti (g6sterilmiyor)

17R476 Ingilizce, Ispanyolca, Portekizce (Brezilya)
53 A 17A134 Ingilizce, Cince, Korece
179960 Ingilizce, Ispanyolca, Fransizca
17F690 Felemenkge, Almanca, ltalyanca
A Yedek guvenlik etiketleri, isaretleri ve kartlar Ucretsiz olarak temin edilebilir.

T PN 17P515, 17P516, 17P518, 17P928 ve 17P929’a dahil degildir.

* Akl ve sarj cihaz (lkenin gereksinimlerine baghdir.
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Teknik Ozellikle

Teknik Ozellikler

Kablosuz Tasinabilir Piskiirtme Makinesi
U.S. Metrik

Maks. Galisma Basinci 2000 psi 14 MPa; 138bar
Agirlik 5,25 Ib 2,4 kg
Boyutlar:

Uzunluk 14,0 in¢ 36,1 cm

Genislik 5inc 12,7cm

Yukseklik 10,5in¢ 26,7 cm
Saklama Sicakligi Araligi &< 32°-113°F 0° - 45°C
Calisma Sicakligi Araligi v/ 40° -90° F 4° -32°C

Saklama Nem Aralig %0 - %95 badil nem, yogusmayan
Ses Basinci Seviyesi 86,0 dBa
Ses Gucu Seviyesit 90,7 dBa, Belirsizlik = 0,5 dBa
Titresim Dizeyi (EN 50580:2012’ye Titresim toplam degeri Titresim toplam degeri
uygun sekilde dlgtlmustir) ap =332 ft/s2 an=10,1 m/s2
Belirsizlik = 0,5 m/sn? Belirsizlik = 0,2 m/sn?

Sarj Cihazi Glic Kaynagi

17N167 100 Vac, 50 Hz, 15A,1 @

17M366, 17M364, 17P519, 230 Vac, 50 Hz, 16A,1 @

17N220, 17N221, 17P520
Aki 20 V MAKS* 2,0 Ah Li-ion

Voltaj (DC) Kompakt Akl Paketi DEWALT

Maksimum meme deligi 0,016 in¢ 0,41 mm

@ Sivi pompa iginde donarsa pompa arizasi olusur.
+ DuUsUk sicaklik kosullarinda darbe olursa plastik parcalar hasar gérebilir.

v Cok yuksek ya da disik sicakliklardaki boya viskozitesi degisiklikleri piskirtme makinesi
performansini etkileyebilir.

1 Tim okumalar dolum modunda, varsayilan operatér konumunda alinmistir. Ses gii¢ seviyeleri
ISO 3741’e gore 1 metrede (3,3 fit) test edilmistir.

* Maksimum ilk aki voltaji (is yuki olmadan élgildiuginde) 20 volttur. Nominal voltaj 18’dir.
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda,
kullanim i¢gin orijinal aliciya satildidi tarinte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini garanti eder. Graco
tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletiimis ya da sinirli garanti hari¢ olmak lzere Graco, satis tarihinden
itibaren on iki ay sirreyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman pargalarini onaracak veya
degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistinimig
ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay! veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya
uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki komponent parcalarinin kullaniimasi
sebepli olunarak ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek makinenin Graco
tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse Graco
tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan
sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye licreti 5nceden
6denmis olarak bir Graco yetkili distribitoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi
durumunda, Graco tim arizal parcalar Ucretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye icreti 5nceden 6denmis
makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna
rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir licret karsiliginda yapilir.
BU GARANTIi MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BIiR AMACA UYGUNLUK
GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN
DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimlGltgi ve alicinin yegane ¢d6zim hakki yukarida
belirtilen sekilde olacaktir. Alici bagka higbir kanun yolu (arzi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis
kayiplar, kisilerin veya miilkiin zarar gérmesi veya diger tiim arizi veya sonug olarak ortaya gikan kayiplar dahil
ancak bunlarla sinirl olmamak utzere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her tirll islem, satis tarihinden
itibaren iki (2) yil icinde yapiimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR,
EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BILESENLERLE iLGILi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ

VE HIQBIR ZIMNI TiCARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL
ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu urinler (elektrik motorlari, salterler,
hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her turli talebinde
makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden
dolayi, Graco’nun isbu sézlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir
Uriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya
da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumilu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Urlinlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri i¢in bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK ICIN Graco distriblitériiniize bagvurun veya en yakin distribiitdrii 6grenmek igin
1-888-541-9788 numarali telefonu distribltor.

DEWALT® ve DEWALT Logosu, DEWALT Industrial Tool Co.’nun ticari markalaridir
ve lisans altinda kullanilir

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son diriin bilgilerini
yansitmaktadir. Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini
sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A4749

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2017, Graco Inc. Tim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon E, Haziran 2024
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