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BETRIEBSANLEITUNG
306-694

GRACO AUSGABE N -10/86

HYDRA-SPRAY®

BULLDOG® PUMPE

Theor. Ubers. Verhdltnis 30:1

Betriebsdruck max. 240 bar

MODELL 220-507
MODELL 217-579 - mit standard Luftmotor

* Schnellumschaltender Iuftmotor an beiden
Hubenden. .. greBe Fordermengen bei
minimaler Pulsation

* Getrennte Bauweise

* §ltasse zum Schutz der Halspackungen

* Hartmetall-Ventilsitze

Allgem. Bedienungshinweise s.
Anleitung 306-997

e SICHERHEITSHINWEISE S. ANLEITUNG 307—229

¢ Technische Anderungen vorbehalten

GRACO DEUTSCHLAND GMBH
D-4040 NEUSS, MOSELSTRASSE 19 - TELEFON: 02101/4077-0




SICHERHEITSHINWETISGSE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307-229)

Vor Inbetriebnahme des Ger#tes sind simtliche Bedienungsanleitungen
einschlieB8lich die der Zubeh&rteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen
am Gerdt diirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt
werden

VORSICHT HUCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen~ bzw. Pumpen-
auslaB kann schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Ger#it ausschalten,(Stecker herausziehen)*
und Pistole einige Male 8ffnen,um den Druck des Systems zu entlasten.
MaterialablaBhahn 6ffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten
geschehen,

Zum Spililen bzw. Reinigen der Anluge sind die entsprechenden Vorschriften
zu beachten.

Gerdt und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden
konnen. Beim Reinigen bzw. Durchsplilen stets MetallgefdBe benutzen,
wobei die Pistole Kontakt mit dem Metallbahidlter haben muB. Es diirfen
mur geerdete Materialschliuche eingesetzt werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets
umgelegt sein.

Wir empfehlen, Airless~Pistolen nur mit Diisenschutzkappe zu verwenden,
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenommen wird. Gerdt
abstellen,(Stecker aus Steckdose herausziehen)¥Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind sdmtliche Schlauchverbindungen
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport gelbst haben kdnnten.
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material k¥nnte sonst aus den AnschluBstellen
austreten und zu Verletzungen fithren.

Keine beschidigten Schlduche mehr einsetzen, Materialaustritt unter
hohem Druck kann zu Verletzungen fiihren. Vor jeder Inbetriebrnahme sind
die gesamten Schliuche zu iiberpriifen., Beschidigte Schliuche nicht mit
Isolierband und XZhnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der
Schlduche darf nur von Fachpersonal ausgefGhrt werden.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine ausreichende Liiftung zu sorgen.

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und Zubehdr eingesetzt werden,
die fiir die entsprechenden Betriebsdriicke des Gerites ausgelegt sind.

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geriten

HINWEIS: Ein Gerdt mit der Ubersetzung vom z. B. 45:1 entwickelt einen
Materialdruck, der um das 45fache h8her ist als der Lufteingangs-
druck. Alle Zubeh8rteile mlissen auf diesen Materialdruck ausgelegt
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B, des Ubersetzungsverhiltnisses)
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Waranungshinweise
entsprechend zu dndern.



MONTAGE '

Luftschlauch (mind. 18 mm ID) an 3/4" NPT LufteinlaB anschliefen. Materialschlauch
an 1" NPT Auslaf anschlieBen, Materialsaugschlauch an 1 1/2" NPT EinlaR der Pumpe.
Soweit verbrauchte Luft abgefuhrt werden soll, LuftauslaBstopfen entfernen und Ab-
saugung mit Schlauch verbinden. Luftabla8 betragt 1" NPT. Die 16 Auspuffldcher
mit selbstdichtenden Schrauben (12 mm lang) verschlieBen,

ARBEITSWEISE REGULIEREN VON PUMPENGESCHWINDIGKEIT UND DRUCK

In einem direkten Versorgungssystem liuft die Pumpe automatisch an und hidlt auch w1eder
an, sobald der MaterialauslaB gedffnet bzw. geschlossen wird. Voraussetzung ist die
Zufuhr der richtigen Luftmenge und des richtigen Luftdruckes (sihe techn., Daten auf

der Riickseite). Zu eipem Umlaufsystem lHuft die Pumpe stindig mit wechselnder Geschwin-
digkeit (je nach Materialentnahme) bis zum Abschalten der Luftzufuhr.

Zur FKontrolle des Materialdruckes und der Pumpengeschwindigkeit sollte ein Luftregler
benutzt werden., Es sollte stets mit dem niedrigst miglichen Luftdruck, der gerade

noch eine einwandfreie Fdrderung zul#dRt, gefahren werden. Fiir den Fall eines Schlauch-
defektes bzw. zur Wartung der Pumpe sollte ein Ablafluftventil in der Luftleitung
installiert sein (Abb. 1). . . :

SCHMIERUNG UND WARTUNG DER PUMPE
In der zZufthrleitung ist zu empfehlen, einen Luftfllter/Wasserabschelder und einen
Luftdler einzusetzen.

Die {ltasse sollte stets mit Graco TSL-01 gefiillt sein. Die Packungsmuttern miissen
wichentlich auf Festsitzen lberpriift werden. Die Packungsmutter sollte leicht ange-
zogen sein - gerade genug, um ein Lecken zu verhindern.

I
Kalben in
unterer
Stellung

Qltasse

Packungsmutter

2bb.1

Pumpe immer vor dem Eimtrocknen des Materials spiilen. Falls wasserhaltige Medien gepumpt
werden, zunichst mit Wasser spiilen, dann zum Schutz des Gerites mit einem passenden
Lésemittel.

Die Pumpe darf nie abgestellt werden, solang alles Material verpumpt worden ist und sich
Luft in den Materialleitungen befindet., Die Pumpe und die Leitungen miissen entweder mit
Material gefiillt werden oder gesplilt und anschliefend wmit L8semittel gefiillt werden.

Die Pumpe mufl stets im unteren Umkehrpunkt des Hubes angehalten werden, damit ein Antrock-
nen des Materials an der Kolbenstange verhindert wird.

Oltasse : PUMPE VOR GEBRAUCH MIT LOSEMITTEL SPULEN
1/’Packungsmutter

Die Pumpe wurde werksseitig mit einem leichten 01 ge~

.testet. Dieses U1 verbleibt zum Schutz in der Pumpe.
‘/r”4mﬂbﬁwtmme Daher ist die Pumpe vor Inbetriebnahme zu spiilen, damit
$plint gin Yermisc@en des Oles mit dem zu verpumpenden Material
%_’_I Kugel vermieden wird. ?eim Einbau def Pumpe in ein Umlaufsysten
/ )}r—” sollte das Losemittel ca, 10 min. im Umlauf verpumpt
1 werden, dann Ansaugschlauch aus L¥semittel nehmen und
& . o alles Losemittel aus System herauspumpen bevor dle
i Pumpe angehalten wird.
EINSTELLEN DER VENTILE
‘é%il/’//BOHFn Die Ventile sind flr mittlere Fordermengen von niedrig
gﬁ Kugelfihrung| viskosen Materialien eingestellt. Zur Verarbeitung
Kugel fiir héher viskose Materialien bzw. fir grofie Férder-
Abb. 2 \:jj::::ﬁdmum ggngen ist de? Kugelbolzen“so héher zu setzen, dal
ie Kugeln weiter &6ffnen kdénnen.
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Genaue Montagehinweise siehe Absatz "Kolben, Zylinder, Kolbenstange".

WARTUNG Stets Material~- und Luftdruck veor
BESELTIGUNG VON STORUNGEN _ dem Warten der Pumpe ablassen.

Pumpe nie chne Auspuffschild betreiben.

FEHLERQUELLE

Pumpe arbeitet — Fdrdermenge zu gering in beiden Hiiben
- Fdrdermenge zu gering im Abwirtshub
. - ¥drdermenge zu gering im Aufwirtshub
Unkontrolliertes bzw. zu schnelles Laufen
Pumpe arbeitet nicht

URSACHE FEHLERBESEITIURG

Verstopfte bzw., falsch dimensionierte Luftzufuhr Reinigen, erhshen

Falscher Luftdruck - geschlossenes bzw,
verstopftes Luftventil ete.

Leergepumpter Materialschlauch Fiillen

Offnen, reinigen

Blockierter Materialschlauch, Ventil, Pistole etc. Reinigen*
Riickschlagventile miissen eingestellt werden *— Einstellen
Halspackung zu fest Lockern
Lockere Halspackung oder verschlissene Packungen Festziehen, ersetzen
Qffenes oder verschlissenes Einlafventil —&— Reinigen, warten
Offene oder verschlissene Materialkolben I:; ..

Reinigen, warten

oder Packungen

Beschidigte Luftsteuerung Warcen* %
Eingetrocknetes Material an Kolbenstange ' Lockern

%  Druck ablassen und Materialschlauch abkuppeln. Wenn die Pumpe wieder arbeitet,
sobald die Luft eingespeist wird, ist der Schlauch etc. verstopft.

** Siche Formblatt 307-304/307-049 fiir Ersatztelile und Wartung.

Die Hinweise zur Fehlerbeseitigung sind uur fiir seltener auftretende Ursachen gegeben.
Vor dem Demontieren des Gerites sind alle iibrigen Fehlquellen zu untersuchen,

REINIGUNG -~ REPARATUR

EINLASSVENTIL

Wenn EinlaBventil in Pumpengehiuse festsitzt, etwas Ol auf Gewinde tropfen und
Gehiduse mit leichten Schligen bearbeiten. Dann Ventil herausschrauben.

Kugelbolzen herausnehmen, O-Ringhalter, O-Ring und Kugel ausbauen. Alle Teile rei-
nigen und auf Verschleif bzw. Besch#digung untersuchen. Ventil unter Verwendung
evtl. notwendiger neuer Teile wieder zusammenbauen und in das Pumpengeh#use ein-
schrauben.

KOLBEN, ZYLINDERROHR, KOLBENSTANGE

EinlaBventil aus Pumpengehiuse herzusschrauben. Kolbenstange vom Luftmotor ab-~
schrauben und Packungsmutter lockern. ' Kolbenstange herunterdriicken
und Kolben nebst Kolbenstangensatz von unten aus dem Gehiuse herausziehen,
Kolben aus Kolbenstange herausschrauben und Kugel, Scheibe, Packungen, Stiitz-—
sowie Gegenring herausnehmen,

Alle Teile reinigen und sorgfiltig auf Verschleif bzw. Beschidigunmg untersuchen.
Kolbenstange auf Kerben, Kratzer oder Verschleif iiberpriifen, Falls erforderlich,
neue Teile beim Wiederzusammenbau von Kolben, Packungen und Kugel in Kolbenstange
benutzen. Mit ca. 220 Nm anziehen. Neue Lederpackungen in leichtes Ol tauchen,

um sie besser montieren zu k&nnen. Falls sich Zylinderrohr nicht mit dem Kolben
herausnehmen 1#8t, im eingebauten Zustand dberprifen . Falls Zylinder wegen Be-

-
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schiadigungen oder Verschleif ausgetauscht werden muf und sich nicht demontieren 1ERt,
bitte nichste Graco-Vertretung benachrichtigen. Pumpe wieder zusammenbauen und
Kolbenstange an Luftmotor anschlieBen.

HALSPACKUNGEN

Einlafventil und Kolben demontieren wie vor beschrieben. Dann Packungsmutter aus

Geh#use schrauben und Packungen mit Stiitz— und Gegenring herausnehmen (Abb. 3).

Neue Lederpackungen fiir bessere Montage in leichtes 01 tauchen und stets neue Stiitz-

und Gegenringe beim Zusammenbau verwenden. Neue Lederpackungen und Ringe einzeln
nacheinander einbauen, wobei darauf zu achten ist, daB diese Teile gut ineinanderliegen.

Pumpe wieder zusammenbauen und Kolbenstange mit Luftmotor verbinden, Packungsmutter
leicht anziehen. Nachdem Pumpe arbeitet, Packungsmutter so nachstellen, daf Packungen
dicht sind und Pumpe einwandfrei arbeitet. Mutter an Verbindungsstangen wmit ca. 55 Nm

anziehen.

‘ |~ Kolbenstange
o
[\ A tleasse
- ackungs—
mutter
A O
—*Gegenring
“ " V-Packung
. : < UHMWPE
:iy
* -Packung/Leder
Material- " *Stitzring
Anslass 374" =
-..Q*Dichtung/'reflon
o ™ *Splint
| \ Bolzen
*Schedibe
*Hugel / ,//__,__-_*Stﬂtzring
] *V-Packung/
] Leder
| L >t \—_*V-Packung/
Kolben 7 UHMWPE
mit 203-237 Nm *Gegenring
anzishen Zvlind
"’,——' ylindex
| — Pumpen~Gehiuse
Bolzen
/-—- Kugelfiihrung
\ O-Ring
*ugel—""
Geh#us
mit .340 Nm

anziechen

Abb., 5
* empfohlene Ersatzteile



MODELL 220-507

30:1 BULLDQOG-PUMPE mit
schallgeddmpftem. Luftmototr

Drehmoment
47-68 N-m

MODELL 217~579

_ 30:1 BULLDOG-~PUMPE mit
‘Standard-Luftmotor

Pos. Nr. 17 U-Pumpe, beinhaltet

Pos. Nr. 19-39 -
/”\

**30 . - . -

ST 24

**21
**32 . .
Lippen nach )
**%@%en e 26? @ ?

32**

=4}

Lippen nach
oben zeigend

—)

brehmoment 37
203237 N'm_ >
**23

35
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TEILELISTE
MODELL 220-507, Serie A MODELL 217-579
30:1 BULLDOG~PUMPE mit schallg.-Luftmotor 30:1 BULLDOG-PUMPE mit Standard Luftmotor
beinhaltet Pos. 1-15 u. 17-41 beinhaltet Pos. 1-14 u. 16-41
POS. TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE POS. TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE
1 *100~103  Splint 2 25 *%154-652 Dichtung, PTFE 1
3 101-712  Mutter '3 26 *164-653 Kugelstop 1
4 101-936 Mutter o1 27 *164-654 Scheibe 1
5 102~176  Schlissel i 28 *%{p4-655 Gegenring 2
7 *158-674 0-Rirng, Buna~N 1 29 *%164-656 V-Packung, Leder 4
B 166-634  Bogen, 90° 1 30 *%*1g4-657  Stiitzring 2
9 167-911 Verbindungsstange 3 31 178-900 Zylinder 1
10 168-210 Mutter 1 32 *%108-452 V-Packung UHMWPE 6
11 168-211 Mutter o1 33 . 172-3992 Kugelstop 1
12 168-212 Verbindungsstange .1 35 178-761 ¥ugelfihrung 1
14 172-447 Platte 1 36 205-514 Packungsmuttexr 1
15 215-255 Luftmotor , 37 '205-516  Kolbenventil 1
s. 307-304 1 38 217-470 Gehéduse, Auslalh 1
16 208-356  Luftmotor 39 217-476 _ EinlaBventil . 1
s. 307-049 1 140 172-466 Platte 1
17 217-530 Unterpumpe,Serie 41 102-556 Niet 2
B beinh. Teile 19-39 T o
19 *%¥100-279 Kugel ' 1 - * Empfohlene Ersatzteile
20 **101-178  Xugel 1 ** In Reparatursatz 220-399 entahlten
21  **101-274  Splint 2 - T
23 **166-073 0O-Ring 1 Teile mit Bezeichnung und Teil-Nr. unter
24 178-899  Kolbenstange 1 Angabe der Modell- und Seriennummer be- -

_Stellen. N

Rep.Satz 220-399 (Standard) Rep.Satz 217-474

{separat zu bestellen) mit PTFE -Packungen
Pos. Menge Pos T Menge 100-279 1 164-655 2
: 101178 164-657 2
1; i gg ; 101-274 1 164-918 10 -
20 5 29, 4 164-652 1 166-073 1
21 1 30 .2
23 1 32 -3 Rep.Satz 217-473

mit Polyurethan-Packungen

100-279 1 164-655 2
101-178 1 164-657 2
101-274 1 167-659 10
164-652 1 166-073 1
166-730

V-Packung Gummi

Beli Umristung filir gummige~
packte Pumpe werden
10 x 166-730 eingesetzt.
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ZUBEHUOR { MuB separat bestellt werden )

MATERIALFILTER 214-625

350 bar max. Betriebsdruck
60 mesh (120 em? Filterfliche)

3/4" npti EinlaB 3
3/8 u. 1/2" npti AuslaB

MATERIALFILTER 218-029

350 bar max. Betriebsdruck

60 Mesh (120 cm? Filterfliche)
3/8" NPT (i) Einla$

1/4" NPT (i} AuslaB

-

LUFTREGLERSATZ 205-712

14 bar max. Betriebsdruck

3/4" NPT

3/4" wpsM(i)

LUFTFILTER 106-149

17,5 bar max. Betriebsdruck
1/2" NPT Ein- und Auslai

LUFTOLER 214-848

17,5 bar max. Betriebsdruck
1/2" NPT Ein- und Auslaf

KILFROST . o /ii\

6789-257 1 Ltr.

HYDRA-SPRAY-PISTOLEN
1"1‘
345 bar max. Betriebsdruck 1?

208-327 0,94 mm Diise

208-663 2,29 mm Diise

208-664 2,29 mm Diise
4-Finger-Abzug

PUFFERTANK MIT FILTER 214-624

350 bar max. Betriebsdruck

60 mesh {120 cm® Filterfliche)

3/4 npt{i) EinlaB

3/8 npt(i) und 1/2 npt(i)
Auslall

CE=pr G @

Hochdruck-Verbindungsnippel

6710-660 Nippel 3/4"NPTA 129 Lg.
179~-971 Nippel 3/4"NPTA x 3/4"NPSM
107-245 Drehgel.3/4"NPTAx 3/4" NPSMI

166-606 Nippel 3/4"NPTA x 3/8"NPTA 116 Lg.

HOCHDRUCK - KUGELHAHN, Viton DHchtungen

350 bar max. Betriebsdruck

210-657 1/4 npt(a)

210-658 3/8 npt(d)

210-659 3/8x1/4 nptia)
{siehe 306-861)

ERDUNGSKLAMMER 103-538

ERDUNGSDRAHF 208-950

7,6 m lang

WANDKONSOLE 206-221

GRACO -TSL - OL /h’\

206~995 0ﬂ95 Liter
206-996 3,8 Liter

SAUGSCHLAUCH 214-961

1,8 m lang,3/4
Knickschutz an beiden Enden

‘ 3/4" npt 3/4" npt ;



UMBARUSATZ 217-472

Zum Umbau des FuBventiles der Serie A,B und C,

der Unterpumpe 206-773 auf Serie D.

Beinhaltet:

TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE
164-891 0-Ring, PTFE 1
172-399 Kugelstop 1
176-532 Fithxung 1
178-756 Scheibe i
214-471 Fuflventil 7 1

o mﬁgﬁ

Existierende p o]

Ny

Kugel (nicht in
217-472 enthalt

Teil 23(2Dicht.)
und 33{Kugelstop
aus Originalaus-—
fihrung entfer-

nen.

>

"RUNAWAY"
TROCKENLAUFSICHERUNGSVENTIL

Modell 215-362

Dag adjustierbare Trockenlauf-
sicherungsventil kontreolliert den
Luft-Volumen-Strem zur Pumpe und
schaltet die Pumpe ab, wenn der
eingestellte Wert lberschritten
wird.

Dieses kann durch den Leerlauf
der Pumpe, bedingt durch einen
leeren Materialbehdlter, eine
unterbrochene Materialzufuhr
oder auch eine Hohlraumbildung
hervorgerufen werden.

175-756
176532
172-339
164-891
21347

FASSDECKEL UND RUHRWERK 207-19%8

fir 200-Liter-Behdlter

SAUGROHR fir 200 Liter FaB

206-266 3/4" npt
208-332 1"

npt L Iy
POS, TEIL-NR. BEZEICHNUNG MENGE A
N 2
1 100-220 Schraube 1 t
2 176-684 Adapter ™~4
3 156-591 Bogen, 90° 3/4"
od. 169-529 Bogen, 1",90° 1 &
4 156-592 Rohr 1
5 156-593 O-Ring i
5] 156-100 Scheibe 1 T |
7 161-377 Filter 1 _———b
- 8  159-101 Mutter 1 g—\t7
: 8
wenn anstatt Pilter (7) Kugelventil '
gewiinscht wird, Filtersieb entfernen
1 x 100-279 Kugel einsetzen.
PUMPEN-KENNLINIEN
30:1 BULLDOG PUMP .
MODEL r:srsnl:}‘ghﬂ“cvcusio.qu.ou 26 GALLONS /CYCLE .05
TEST MATL.#30 @I DOPPELHUBE/LITER s.28 LITER/DOPPELEUB .t¢
MATERIAL~ T LUFT-
DRUGH BEDARF
bar PSI . CFM w? /min
| AD0OD 160
230 b ]
3800 140 —] 40
[ 2000 129~
* 200k-m e Mt g — 32
dcru
- Ci I : o ]
- 2300 2 & " 2 100 -{
i 3 0‘ m
150k= o — 2a
| 2000l Marer Fgnasit : ) =23 L
' et g AT A o A
éa;-‘ 1 3,
- | | P, _-_;."II —
sool 1500 3 ’{:S"" S “ -1 16
T ro%e 2t
I Mniise s e 7l
[ 1000 o el ;‘E t‘haaa'r 7]
! X .
L = s
- soo [ : 20
I s ARBEITSBEREICH BET MAX. [ :
' r i 3 &0 DH/min 3::
A i : A - Ho la

. GPH
(SN T R T O VOY SN SHNT TN AN OO VO K N | 1/fain
15




o - - 10 - - ABMESSUNGEN
TECHNISCHE DATEN

Lufteingangsdruck: 2,5 - 8.0 bar - R — .
Max. Betriebsdruck: 240 bar - ' LT R 3/4" NPSI
LufteinlaB: 3/4" NpsI Lufteinlas
MaterialauslaB: 3/4" NPTIL -

MaterialeinlaB: 1 1/2" WPTI chne Bogen

Gewicht: 43 kg —

; — I 1076 mwm
.  J

Benetzte Telle: R

== 78 mm
Stahl, verchromter Edelstahl, Wolfram Xarbid, —— T ’
Leder, UHMWPE, PTFE T )
1 1/2" NPTI 465 mm
Material- {
EinlaB
Dichtuag 161-806
Radius

102 mm

1(;_|vier 11, mm ¢ Bohrungen
v lauf 267 mm @ xreis

247,7 mm @

GARANTIE

Da wir voraussetzen, daB eventuelle Herstellungs- und Materialfehler inner-
halb von 12 Mecnaten zutage treten, gewdhren wir fir alle unter dem Waren-
zeichen “GRACC" vertriebenen Erzeugnisse eine zwdlfmonatige Garantie gegen
Material- und Herstellungsfehler, sofern die Gerfte gemiB unseren Empfehlung-
en und Anwelisungen montiert und bedient werden., Nicht unter die Garantie fal-
len Schéden und Abnutzungserscheinungen, die auf falsche Anwendung, Verschleif,
Korrosion, Vernachldssigung, Unfall, den Einbau von nicht von GRACO gelieferten
Original-Ersatzteilen, unsachgemiBe Montage oder eine Behandlung der Gerdte zu-
rickzufihren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrschtigen.

Die GRACO GmbH repariert oder ersetzt kostenlos alle schadhaften Teile, sofern
sie frachtfrei an uns direkt oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle ein-
geschickt werden. Ergibt die Priifung eines Schadenfalles wdhrend der Garantie-
zeit, daB der Schaden auf andere Ursachen als Herstellungs- oder Materialfehler
zurdckzuflhren ist, so wird die Reparatur in angemessener Weise in Rechnung ge-
stellt. Einzelteile, die zum Einbau in GRACO-Gerdte gekauft werden, unterliegen
der Garantie des jeweiligen Lieferanten.

Pumpenteile, die mit dem zu férdernden Material in Verbindung kommen, sind aus
den in den technischen Daten genannten Materialien hergestellt. Es kdnnen somit
alle Materialien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestdndig singd.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder
Ldsemittel werden von uns weder hergestellt noch verkauft. Wir sind deshalb
nicht verantwortlich ftr die Wirkung. Wegen der grofien Zahl von Materialien wie
z.B. Farben, Lacke und L&semittel und wegen ihres unterschiedlichen Reakticns-
verhaltens sollten der Kidufer und Betreiber unserer Produkte vom Materialher-
steller alle mit der Handhabung seines speziellen Materials zusammenhingenden
Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Ausri-
stung verwendeten Dichtungen und Metallen betrifft. Wir weisen ausdricklich
darauf hin, daf halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Aluminium
oder verzinkten Teilen, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter
bestimmten Umstdnden ( abhdngig von Druck, Temperatur und Konzentration) eine
Reaktion eingehen kdnnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten sind beim
Materialhersteller zu erfragen. Mdgliche Gefahren durch giftigen Sprihnebel,
Feuex, Explosion, Reaktionszeiten nach dem Mischen und toxische Wirkung des
verarbeiteten Materials oder seiner Komponenten auf Menschen und Tiere sowie
Pflanzen sollten erdrtert und berlcksichtigt werden.

Gem#B "Richtlinien fiir Fliissigkejitsstrahler" der Berufsgenossenschaft miissen

Gerite mindestens alle 12 Monate durch fachkundige-z.B. Ihren GRACO-HAndler-

auf Sicherheit Oberprift werden, wobei die Ergebnisse der Prifung schriftlich
festzuhalten sind.





