NOMENCLATURE - INSTRUCTIONS

QU'IL CONVIENT DE LIRE, D'ASSIMILER AVANT D'UTILISER L’EQUIPEMENT ET DE
CONSERVER POUR REFERENCE. REV D
craco JANV 90

POMPE VISCOUNT®I 3000

PRESSION HYDRAULIQUE MAXIMUM EN ENTREE 70 bar (1000 psi)
PRESSION MAXIMUM SUR SORTIE DE PRODUIT 210 bar (3000 psi)

La présente notice contient des AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS IMPORTANTES 9@ 307 623 F

Modéle 221-080, Série A

avec pompe de refoulement Severe-Duty*

" Les pompes de refoulement Severe-Duty possédent un piston et
un cylindre résistant & la corrosion et & 'abrasion. Voir les CARAC-
TERISTIQUES TECHNIQUES, Pigces en contact avec le produit,
en dos de notice pour de plus amples informations.
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AVERTISSEMENT

Cet équipement est & usage exclusivement PROFESSIONMEL.
llest 2 UTILISER ot ENTRETENIR uniquement par du personnel ayant LU et ASSIMILE les informations IMPORTANTES relatives & la SECURITE
DES PERBONNES et de FEQUIPEMENT contenues dans cette Naotice et dans celles des BIFFERENTS CONSTITUANTS du Systéme.

TERMES UTILISES

Veiller & bien lire et bien comprendre chacun des termes suivants avant de
poursuivre la lecture du manuel.

AVERTISSEMENT : Avertit I'utiisateur qu'il doit éviter ou corriger une
condition pouvant accasionner des blessures corporelles.

SECURITE GENERALE

Dans cet équipement lg produit est & Tés haute pression. Le jet venant du
pistolet, de fultes ou de la rupture de composanis peuvent étre la cause
d'injection de prodult sous pression & travers la peau qui en pénétrant dans
le corps provoque de graves blessures risquant d'entrainer Famputation.
Toute injecticn de prodult sous la peau ¢oit 8tre TRAITEE EN URGENGE et
considérée comme une BLESSURE GRAVE. Le Médacin doi &ire averti de
la nature de la blessure.

Le traitement chirurgical doit &tre IMMEDIAT etne doit pas &tre retardé pour
Identification exacte du produit qui sera communigué au Médecin dés que
possible,

Be méme une prajection ou des &clabaussures de produit dans les yeux
peuvent causer des dommages sérieux.

NE JAMAIS diriger le pistolet vars quelquun ou vers soi-mame.

NE JAMALIS mettre la main ou les doigts sur la buse.

ATTENTION : Avertit 'utiisateur qu'il doit éviter ou corriger une condition
pouvant occcasionner 'endommagement ou la destruction du matériel.
REMARQUE : identifie les procédures essentielles ou des informations
complémentaires.

RISQUES DE BLESSURE PAR INJECTION

NE JAMAIS essayer de refouler la peinture lors du ringage, ce N'EST PAS
un systéme pneumatique. )

TOUJOURS respecler la procédure de décompressicn ci-aprés avant de
nettayer ou de démaonter la buse ou de procéder a lentretien d'une partie de
'équipement.

NE JAMAIS essayer de stcpper ou de dévier des fuiles aveciamain ouicuta
autre partie du corps,

S'assurer que les sécurités de I'équipement fonclicnnent correcternent
avant chague utilisatian.

S'gssurer gue les séeuwritds prapres au pisiclet fonctionnent correctement
avant chaque utilisation, Ne pas enlever ni madifier de piéce guelconque du
pistolet, Il pourrait en résulter un mauvals fonctionnement et un risque de
biessures corporelles.

PROCEDURE DE DECOMPRESSION

Afin de diminuer les risques de blessures corporelles graves y compris
linjection de produit ou les blessures provoquées par les parties mabiles ou
les chags electrigques, sulvre la pracédure sulvante lars de larrdt du systeme,
du mentage, du nettoyage ou du changement de buse et lors de 'arrét de la
pulvérisation, ’ .

1. Engager le verrou de gachette,

2. Fermer la iigne d'arrivée de pression d'huile, puis ia lighe de retour.
Arréter le groupe hydraulique de puissance.

3. Dégager le verrou de sécurité de gacheite,

4. Maintenir une partie métalligue du pistolet fermement appuyée contre la
paroi métaliique d'un seau de collecte de produit. iW'uiiliser que des seaux
METALLIGUES convenabiement MiS A LA TERRE Eviter les cartans
ou papiers de protection sur e sol car ils peuvent interrompre la
continulié de mise a la terre.

5. Actionner le pistolet, de fagon & purger le produit.

§. Remeltre le verrou de gachette.

7. Ouvririe robinel de purge de \a pompe el pracer un seau méialigue, mis
A [a terre, au-dessous de celui-¢l de fagon & réeupérer le produit,

8. Laisserlerobinetde purge de lapompe cuvertjusgu'dnouvelle utlisation
de la pompe.

Si vous supposez gue |a buse ou le tuyaw est complétemerit bouché, ou que

la pressicn n'a pas &té totalement éliminée aprés avolr suivi la procédure ci-

dessus, desserrer TOUT DOUCEMENT la bague de retenue du chapeau

d'alr ou bien le raccord du fexible, de maniére & éiiminer lentement la

pression. Ensuite, desserrer compldtement. Nettoyer la buse ou [e flexible.

IMPORTANT : Si la pompe st montée sur un Circulating, les opérations 1,

4, 5 et 6 n'auront pas lieu.

SECURITE DE PISTOLET

Ne jarmais modifier, aitérer ou supprimer de pigces de I'éguipements et en
particutier du pistolet.

Vérifier avant utilisation que les ségurltés du sysiéme et du pistolet sonien
bon état de fonctionhement.

VERROU DE GACHETTE

Larsque vous arrétez la pulvérisation, m&mea pour un coLrtinstant, toujours
mettre le verrou de gachette, rendant aingi le pistolet inopérant. Ne pas en-
clengher ia sécurité risque de pravaguer une action de la gachette acciden-
telle, notamment en cas de chute du pistolet,

Pour enlever la sécurité, pousser le verrou axialement et le faire tourner de
90 degrés. h -

DIFFUSEUR

Lediffuseur du pistolet brise le jetet réduit ie risque d'injection guand ia buse
n'est pas en place. Pour vérifier le fonctionnement du diffuseur, suivre 1a
procédure de décompratsion et ensuite enlever la buse.

Toute mauvaise uiilisation de |'équipement ou des accessoires, telle que
surpression, modification de pisces, incompativiité crirmigue, utlisation de
piéces usées ou endommagées, peut entrainer la rupture d°un éément et
étre la cause d'une injection de prodult ou d'autres blessures graves,
d'incendie ou de dommage sur le matériel alentour.

NE JAMAIS MODIFIERquelque partie que ¢¢ soit de l'équipement ; en
faisant une modification, on provoque de mauvais fonctionnement.
VERIFIER les constituants de I'équipement régulizrement, réparer oL rem-
placer les pidces endommagées ou Usées.

PRESSION : se rélérer aux caractéristiques techniques de Péquiperment en
fin de Notice. h 4
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SECURITE
DANGER DU A LA MAUVAISE UTILISATION DU MATERIEL

Régler fa pression & la pompe sur la valeur la plus faible possible.

Fainter le pistolet dans un seau métallique mis & la terre. Retirer le verrou dq
pistolet et actionrer la g&chette, Le jet doit &ire instable et tourbliionnaire. Si
I'¢coulement se fait selon un jet régulier, remplacer le diffuseur immédiate-
ment.

SECURITE DE BUSE

1l faut faire és attenticn lors du nettoyage ou du changement de [abuse. Si
la buse se bauche en cours de travail, engager immédiatement le verrou de
gachette.

TOUJOURS respecter la procédure de décompression et ensuite démanter
la kuse pour [a neticyer,

NE JAMAIS essuyer du produit qui se trouverait sur 'embout de 1a buse
avant que ia pression solt complétement éliminée et que la sécurité scit
enclenchée.

Vérifier que TOUS LES CONSTITUANTS du systéme ont des performan-
tes de PRESSION AU MOINS EGALES A CELLES DE LA POMPE.

Ne JAMAIS tenter, par un moyen quelconque, de faire fonctionner les
constituants de volre systéme & ure pression supérieure a celle indiguée
dans leur Natice respeciive.

Ne JAMAIS utiliser 'appaseillage pour un but autre gue celul pour leguel fa
&té cangu. )

VERIFIER auprés de votre fournisseur que les PRODUITS UTILISES SONT
COMPATIBLES AVEC LES MATERIAUanstitutifs de I'éguipement qui
sont en contact avec eux. Voir 1a liste des MATERIAUX EN CONTACT
AVEC LE PRODUIT en fin de la notice technlgue de chaque équipement.




RISQUES D’'INCENDIE OU D’EXPLOSION

De I'dtectricité statique est créée par le passage du produit & grande vitesse
dans la pompe et dans les flexibles et peut provoquer un dégagement
d'¢tincelles. Ces étincelles peuvent metire le feu aux vapsurs de solvant et
au produit distribué, aux particules de peussidre et autres substances
inflammables, que i'on effectue I'application en intérieur ou en extérieur, &t
elles peuvent causer un incendie ou une explosion ainsi que des blassures
et des dégats matériels graves.

RISQUES D’INCENDIE

5 se produlides étincelies d'dlectricité statique ou si 'on ressentia moindre
décharge, CESSER IMMEDIATEMENT LA DISTRIBUTION. Ne pas se
servir & nouveau du systéme avant gue le probléme n'ait &té identifié et
corigé. )

Pour dviter les risques d'électicité statique, les équipements doivent atre
mis 2 la terre conformément au paragraphe «MISE A LA TERRE».

MISE A LA TERRE

Paur éviter les risques dus & I'électricité statique, les constiants de
Uinstallation doivent &ire mis A la terre conformément aux instructions ci-
aprés, .

Toujours prendre connaissance de la législation en vigueur pour lamise Ala

terre. S'assurer que le systéme est raccordé & une vrale ligne de terre.

1. Pompe :mettre 4 la terre en utilisant un cable adéquat st une pince ainsi
qu'l est expliqué dans le manuel concernarit la pampe.

2. Gompresseur d'air etiou aiiméntation en énergie hydrauligue : metire &
1a terre selon les recommandations du fabricant.

3, Piswlet :le pistclet est mis & la terre par intermédiaire du tuyau praduit
qui doit &tre conducteur. Vérifier Ia cenductibilité de vbtre tuyau auprés
de vitre fournisseur ou utilisez un tuyau Graco,

4. Ohbjets 4 peindre : #is doivent dtre mis & la terre & I'aide d'un systéme
cabie/pince approprié, ou, s'ils sont suspendus, a I'aide de crochets &

bord vif {{ame ou pointe}, Maintenir propres en permanence les crochets
supportant les pibces afin d'assurer la continuilé élactrigue.

5. Tous les objets conducteurs dans [a zone de pulvérisation doivent étre
correctement mis & la terre.

6. Le sol du local de travail doit &tre conductible et mis a (a terre. I ne faut
pas recouvrir le sol de carton ou de tout autre matériau non conductvle
qui risguirait ¢'interrompre la conductivité,

7. Les Hguides inflammables situés dans la zone de travail doivent &tre
conservés dans des récipients homologués et mis 4 la terre. Ne pas en
stocker plus qu'il n"est nécassaire & Une équipe de travail.

8. Seaude solvant: n'utiliser que des seaux métaliiques munis de prise de
terre qui sont conductibles. Ne pas placer le seau sur un suppart non
conductible tel que du carton ou du papier ce qui interrompralt la
conductivité, o

SECURITE PENDANT RINCAGE

Avant ringage, assurez vous que le systéme complet et le seal de collecie
produit sont convenablement mis & [a terre. Référez-vous au paragraphe
«MISE A LA TERRE= et suivez la procédure de «<DECOMPRESSIONS.
Retirez la buse de pulvérisation (pistolets de pulvérisation seulement).

Le piston du mateur pneumatique, situé derridre les plagues de celui-¢i, se
déplace lorsoue le moteur estalimenté en air. Les pléces en mouvementsont
suscepilbles de pincer ou d'amputer les dolgts du ¢'autres parties du corps.
Clest pourquoi Il ne fautjamais se servir de la pompe lorsque les plagues du

Le fluide saus pression contenu dans le flexible pelt &Fe trés dangereux. Si
te flexibie fuit, se fend ou se rompt en raison d'une usure ou d'une malvaise
utilisation, le jetde produit sous pressien peut créer des blessures corporel-
les, des |njections de produit ou des dégais sur le matériel alentour.

Bien serrer tous les raccordements produit avant chaque utilisation - la
pression peut détacher Un raccord desserré au provaguer une fuite par ce
méme raccord. :

NE JAMAIS UTILISER DE FLEXIBLE ENDOMMAGE.

Avant chague utilisation, vérifier le flexible sur toute sa longueur pour
détecter les coupures, les fuites, Fabrasion, un revétement bombé, des
détériorations au des raccords mal sertis. Si une de ces coriditions est
rencontrée, il v a lieu de remplacer Immédiatement le flexible. NE PAS
essayer de remettre les raccords en place sur des flexibles haute pressicn

Mettre la pompe & la terre, desserrer le contre-éerou (W) de l'oeillet
de mise & [a terre etla rondelle (X). Intreduire le bout d'un fil de mise
ala tetre (Y) de 1,5 mm? minimum dans la fente de I'ceillet (Z) et
serrer solidementle contre-écrou. Voir fig. 1. Se référer aia page 12
pour cammander un fil et une pince de mise 4 la terre. Relier le bout
de la pince du {il de mise A |a terre & 1a vraie terre,

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

SECURITE DE FLEXIBLE

Toujours ulilisez Iz pression la plus faible possible et maintenez fermement
le contact métal-métal entre le pistolet ou la vanne distributrice et le seau
pendant tout le ringage pour imiter les risgues de blessure par injection, les
éclaboussures et les étincelles dues & I'électricité statique,

moteur pneumatique ont été déposées. Se tenir & I'écart des pidces en
mouvement lorsque F'on démarre ou l'on utilise [a pompe. Avant toute
vérification ou intervention sur fa pompe, suivre la PROGCEDURE DE DE-
COMPRESSION de la page 2 pour éviter quela pompe ne démarre acciden-
tellement.

ni de les réparer 4 Faide de ruban adhésif ou touf auire prodult similaire. Un
flexibie réparé ne peut véhiculer du produtt sous haute pression et devient
DANGEREUX.

[ANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SOIN,

Ne pas tirer sur les flexibles pour bouger "éguipement. Ne pas utiliser de
solvants et de produits incompatibles avec les revétements intérieurs ou
exiérieurs du flexible. NE PAS exposer le Pexible & des températures
supérieures a 82°C (180°F) ou inférieures & -40°C (-40°F).

CONTINUITE ELECTRIQUE.

Votre tuyau deit 2tre conducteur pour éviter 'accumulation de charges
electrostatiques dangereuses. Vérifiez auprés de votre fournisseur la con-
formité de la résistance de vatre tuyau avec les réglementaiions en viguealr.

Fig. 1
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INSTALLATION

Nota1

=2

LEGENDE

A Flexible Produit au Pistolet F  Manomeétre

B Vanne de purge produit G

C Flexible d'aspiration H Détendeur

D Ligne de Retour Hydraulique J  Accumulateur
E K

Vanne d'isolement
Fig. 2

Vanne de Contrdle de Débit

Circuit de Purge Produit

Nota 1 :SORTIE HYDRAULIQUE 7/8-14 UNF-2A
EVASEMENT 37°(M)
Nota 2 : ENTREE HYDRAULIQUE 8/4-16 UNF-2A
- EVASEMENT 37°(M)
Nota 3 : ENTREE PRODUIT 3/4 npt(m)

| ——

=

N

Ligne d'alimentation hydraulique
Source de Puissance Hydrauligue
Fil de Mise & la Terre

Coupelle

Clapet anti-retour

po=zgr

Linstallation modéle présentée ci-dessus sert uniquement de
guide, Se metre en contact avec le concessionnaire Graco pour
obtenir des renseignements spécifiues, Les accesSoires de
montage Graco sont donnés en page 11. Les dimensions de la
pompe et le schéma de pergage des trous de montage sont
mentionnés en page 11,

Mettre la pompe 2 la terre comme cela est décrit en page 3.

ATTENTION

Le circuitd'alimentation hydraulique doit &tre maintenu dans la
propreté & teut moment afin d'éviter tout dommage au moteur
etdlaligne d'alimentation hydraulique. Purger toutes les lignes
hydrauliques avec de I'air et rincer & fond avec de I'huile
hydraulique avant de relier les lignes au moteur.

Obturer tolljours les entrées, sorties et lignes hydrauliques lors de
leur désassemblage pour une raisoriquelcongue, ceci pour &viter
que la saleté et autres contaminants ne s'introduisent dans le cireult
instaliation.

S'assurer que votre ligne d'alimentation hydraulique est équipée
d'un fillre d’aspiration 4 la pompe hydraulique et d'un filtre de ligne
de retour de 10 microns, Se référer attentivement aux recomman-
dations du fabricantquant au réservoir et au nettoyage du filtre ainsi
quaux remplacements périndiques de fluide hydrautique,

Lignes hydrauliques

Brancher une ligne d'alimentation hydraulique {L} de diamétre
intérieur minimum de 12,5 mm au raccord d'entrée male du moteur
hydraulique de 3/4-16 UNF-2a avec dvasement de 37°.

Brancher une ligne de retour (D) de diamétre intérieur de 5/8 pouce

au raccord de sortie méale du moteur hydraulique de 3/4-16 UNF-2a
avec évasement de 37°.

4 307-623 F

Sur la ligne d'alimentation hydraulique (L), monter une vanne
d'isclement (E) pour isoler le circuit installation pour I'entretien; un
manométre produit (F) afin de contriler la pression d'huile hydrau-
lique au moteur et d'éviter [z mise en surpression du moteur ou de
la pompe de refoulement; une vanne de contréle de débita compen-
sation thermique et de pression (G) pour empécher le moteur de
s'emballer; un détendeur (H) avec un circuit de purge produit (K}
allant directement dans fa ligne de retour hydrauligue; et un accu-
rulateur {J) dontle butestde diminuer le martélement provogue par
le renversement de marche du moteur.

Sur la ligne de retour hydraulique (D), installer une vanne d'isole-
ment (E) pour isoler le moteur lors de son entretien.

AVERTISSEMENT

Afin de réduire les risques de blessure corporelle grave, ¥
compris linjection de preduit, volre circuit installation doit
inclure une vanne de purge montée & proximité de l'orifice de
sortie de produitde la pompe, ceci pour rel&cher |a pression de
produit dans le pompe de refoulement et les flexibles lors de
I'arrét de la pornpe. Veir Fig, 2.

Installer une vanne de purge produit (B} et un flexible de distribution
mis A la terre (A) au raccord de débit de produit de 3/8 npt.
Racoorder un flexible d'aspiration & 'enirée produit de 3/4 nptde la
pompe. Voir Fig. 2. ’

AVERTISSEMENT

Afin de réduire le risque de rupture d'un &lément, ce qui peut
entrainer une blessure corporelle grave, y compris une injec-
fion de produit, s'assurer que tous les accessoires et éléments
du circuit installation peuvent résister & la pression et au débit
générés par la pompe.




FONCTIONNEMENT
| AVERTISSEMENT

Afin de diminuer les risques de blessures cotporelles graves y
compris l'injection de produit ou les blessures provoquées par
les parties mobiles ou les chocs électriques, suivre la procé-
dure suivante lors de l'arrét du systéme, du montage, du
neftoyage ou du changement de buse et lors de Farrét de la
pulverisation.
1. Engager le verrou de gachette. o
2. Fermer laligne d'amivée de pression d'huile, puis la ligne
de retour. Arréter le groupe hydraulique de puissance.
3. Deégager le verrou de séourité de gachette.
4. Maintenir une parie métallique du pistolet fermement
appuyee contre la paroi métallique d'tin seau de collecte
de produit. N'utiiser que des seaux METALLIQUES
convenablement MIS A A TERRE . Eviter les cartons ou
papiers de protection sur le sol car ils peuventintesrompre
la continuité de mise 2 la terre.
Actionner le pistolet, de fagon 4 purger le produit.
Remettre le verrou de gachette.
Ouvrir le robinet de purge de la pompe et placer un seau
métallique, mis A |a terre, au-desscus de celui-cf de fagon
& récupérer le produit.
8. Laisser le robinet de purge de la pompe ouvert jusqu'a
nouvelle utilisation de ia pompe.
Si vous supposez que fa buse ou fe tuyau est complétement
bouché, ou que 1a pression n'a pas & totalement dliminge
aprés avoir suivi la procédure ci-dessus, desserrer TOUT
DOUCEMENT la bague de retenue du chapeau d'air ou bien le
raccord du flexible, de maniére & &liminer lentement fa pres-
sion. Ensuite, desserrer complétement. Nettoyer la buse ou le
flexible.
IMPORTANT : Si la pompe est montée sur un Cireulating, les
opérations 1, 4, 5 et & n'auront pas liew.

ATTENTION

Lars de fa fermeture du systdéme d'alimentation hydraulique,
fermer TOUJOURS [a vanne d'isolement de la ligne d'alimen-
tation (E) en premieretensuite [a vanne d'isclement de la ligne
de retour, ceci afin d'empécher la mise en surpression du
rmoteur ou de ses joints. Lors de la mise en marche du cireuit
installation hydraulique, ouvrir d*abordiavanne disclement de
[a ligne de retour. tL

Nom

Vérifier e niveau de fluide hydrauligue et ajouter, si besoin est, du
fiuide Jusqu'aux lignes de remplissage avant chague utilisation.
Remplir la coupelle (121) de fa pompe de refoulement au 1/3 de
liquide de Iubrification Graco (TSL) ou de solvant agréé afin d'éviter
que le produit ne séche sur la tige de piston ou wendommage les
[eints. Se reporter & Fig. 3.

Rincer Ia pompe avant d'en faire usage pour [a premiére fois pour
éliminer I'huile légére laissée & l'intérieur aprés les essais en usine
et destinée & protéger la pompe contre la corrosion. S'assurer que
le solvant utilisé est compatible avec le fluide & projeter et avec les
piéces en contact avec le produit.

AVERTISSEMENT

S'assurer que tout le circuit installation et les seaux de ringage
sont carrecternent mis & la terre avant le ringage. Utiliser
toujours fa pression la plus basse possible et maintenir d'une
main ferme le contact métal 4 métal entre le pistolet et le seau
pour réduire le isque d'émission statique d*étincelles et d’écla-
boussement.

MAINTENIR LE
CONTACT/METAL
ENTRE LE SEAU
ET LE PISTOLET

Pour faire fonctionner la pompe, cuvrit ta ligne d'alimentation hy-
draulique. Ouvrir d'abord la vanne d'isolernent de la ligne de retour,
ensuite la vanne disclement de la ligne d'alimentation. Ouvrir
lentement la vanne de contrdle de débit. Utiliser la pression la plus
basse possible afin d'obtenir les résultats voulus. Des pressions
plus élevées ne font quaugmenter ['usure de buse et 'usure de
pompe. )

]
\—121

( l'u

Fig. 3

Dans un systéme dalimentation directe, la pompe se met en
marche lotsque le pistolet ou la vanne sont olveris et se bloque
quand ceux-ci sont fermeés. Dans un systéme de circulation, la
pompe fonctionne continuetllernent jusqu'a ce que la ligne d'alimen-
tation hydraulique soit fermée.

AVERTISSEMENT

Alfin de réduire le risque de mise en surpression du circuit ins-
tallation, ce qui pourrait conduire 2 de graves blessures corpo-
refles y compris une injection de fluide, se conformer toujours
aux mesures de précaution suivantes :

NE JAMALS dépasser une enfrée hydraulique au moteur de 70
bar (1000 psi) ou 7,8 litres/min.

NE JAMAIS dépasser Ia pression maximurn de 210 bar (3000
psi) en sottie de pomipe. ’

ATTENTION

Ne jamais laisser |la température d’huile hydraulique dépasser
54° C{130°F). Les joints du moteur peuvent tre endommagés
et des fuites peuvent se produire a des températures d'huile
plus dievées.

MAINTENANCE

Vérifier 'étanchéité de 'écrou de presse-étoupe tous les huit jours.
Toujours se conformer & 'Avertissement Réglementaire de
Reéduction de la Pression juste avant le réglage. L'écrou de
presse-gtoupe devrait étre suffisamment seré pour empécher
toute fuite mais sans plus. Un trop grand serrage ne ferait que
comprimer et endoramager les joints et aurait pour résultat une
pompe qui fuit.

Contréler scrupuleusement a ligne d’alimentation produit. Si la
pompe vide le conteneur d'alimentation, Pair est aspiré dans la
pompe, ce qui provoque son embaliementetson endommagement.
Sila pompe s'emballe, la fermer immédiatement. Remplir le conte-
neur d'alimentation et amorcer la pompe pour éliminer tout 'air, ou
rincer la pompe et les flexibles & Paide d'un solvant agree et laisser
la pompe remplie d'un sclvant & base d'huile pour protéger les
piéces de la pompe contre la corrosion.

ATTENTION

Ne jamais laisser [e produit 4 base d'eau ou l'air dans lapompe
lorsque celle-ci n'est pas utilisée. Remplir ia pompe de white-
spifit cu aukre solvant & base d'huile afin d'empécher toute
corrosion de fa pompe ou le durcissement du produit dans la
pompe.

Rincey toujours la pompe avant que le produit ne séche a Iintérieur.
Arréter toujours la pompe au bas de sa course pour éviter gue le
produit ne séche sur la tige de piston de pompeetn'endommage [es
joints de coupelle.
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ENTRETIEN

AVERTISSEMENT

Afin de diminuer les tisques de blessures corporelles graves y 5.
compris linjection de produit ou les blessures provoquées par
les parties mobiles ou Jes chocs électriques, suivre [a procé-
dure suivante lors de ['arrét du systéme, du montage, du
nettayage ou du changement de buse et lors de farrét de la
pulvérisation.

1. Engager e verrou de gachette. 8.

2. Fermer laligne d'arivée de pression d'huile, puis la ligne
de retour. Arréter le graupe hydraulique de puissance.

3. Dégager le verrou de séourité de gachette.

4. Maintenir une parie métalique du pistolet fermement
appuyée contre la paroi métallique d'un seau de collecte
de preduit. N'utifiser que des seaux METALLIQUES
convenablement MIS A LATERRE . Eviter les cartons ou

Actionner le pistolet, de fagon & purger le praduit.
Remettre le verrou de gachette.

7. Cuwrit le robinet de purge de la pompe et pfacer un seau
métallique, mis ala terre, au-dessous de celui-¢i de fagon
& récupérer le produit,

Laisser le robinet de purge de la pompe ouvert jusqu’a
nouvelle utilisation de la pompe.

Si vous supposez que la buse ou le tuyau est complétement
bouché, ou que la pression n'a pas &t totalement éliminée
aprés avoir suivi la procédure di-dessus, dessetrer TOUT
DOUCEMENT la bague de retenue du chapeau d'air ou bien [e
raceord du flexible, de maniére & £liminer feniement |a pres-
sion. Ensuite, desserrer complétement. Nettoyer labuse oule
flexible,

®

la continuité de mise & |a terre.

papiers de protection sur le sol car ils peuvent interrompre

IMPORTANT : Si la pompe est montée sur un Circulating, les

opérations 1, 4, 5 et 8 n"auront pas lieu.

TABLEAU DES CAUSES DE PANNE

PROBLEME

CAUSE

REMEDE

La pompe fonctionne mais rendement faible
dans les deux courses

Lighes restreintes ou alimentation hydrauiigue in-
suffisante

Pression hydraulique Insuffisante; vannes, etc.
fermées ou bouchées

Alimentation produit épuisée

Ligne prodult, vannes, eic. bouchées

Ecrou de presse-étoupe trop serré

Ecrou de presse-étoupe desserré ou joints usés

Besoin de réglage des clapets anti-retour

Déboucher les lignes; augmenter l'aiimentation
hydraulique

Quvrir; nettoyer.

Remplir & réamorcer ou rincer.*
Déhoucher.**
Desserrer.

Serrer; remplacer; voir 307-845.

| Régler; voir 307-845.

La pempe fanctionne mais rendement faible sur
course descendante

Vanne d'Aspiration maintenue auverie ou usée

Déboucher; entretien, voir 307-845.

La pompe fonctionne mals rendement faible sur
course matitante

Pisten maintenu ouvert ou usé ou joints usés

Déboucher; entretien, voir 307-845.

Fonctionnement jiréguller de ia pompe

Alimentation produit épuisée

Vanne d'Aspiration maintenue guverte ou usée ou
joints usés

Débitdralimentation de fluide hydraulique excessif
Air entrainé dans fluide

Besoins de réglage des clapets de hon-retour

Remplir et réamorcer ou rincer.”

Déboucher; entretien, voir 307-845.

Diminuer.
Purger tout I'air; changer produit,

Régler; voir 307-845.

La pompe he fonctionne pas -

Lignes restreintes ou alimentation hydraulique in-
sulfisante

Presslon hydraulique insuffisante; vannes, etc.
fermées ou bouchées

Alimenation fluide épuisée
Ligne praduit, vannas, ele. bouchées
Moteur hydrauligue endommagé

Grippage de tige de piston par fluide séché

Déboucher; augmentsr.

Ouvrir; nettoyer.

Remplir et réamorcer ou rincer.”
Débaucher.*™
Entretien; voir 307-158,

Entretien;™* vair 307-845.

»

Arréter i2 pompe immédiaterment si celle-¢i fonclionne trop rapidement; vérifier I'alimentation en fluide. Sivide, recharger et réameorcer
la pompe en étantsar d'éliminer tout I'air du systéme, ou rincer la pompe et la conserver avec un solvanta pase d'huile tel que [e white-
spirit, ceci pour empécher toute corrosion.

Se conformer & I' Averissement Réglementaire de Réduction de la Pression mentionné cl-dessus. Débrancher 1aligne produit. Si
la poripe se met en marche lorsyue la pulssance hydrautique est rétablie, la ligne, etc. est obstruée.

*** Améter toujours la pompe au bas de sa course, et garder 'écrou de presse-étoupe/coupelie & moitié plein de TSL (liquide de [ubrifica-
tion Gracoy) afin d'éviter le grippage de la tige de piston.

e
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ENTRETIEN

NOTES :

Le kit de réparation des joints 220-397 est disponible. Utitiser
outes les pidces fournies dans le Kit pour obtenir les meilleurs
résultats méme si les anciennes pidces sermblent encore étre
bonnes.

Un astérisque placé derrigre un numéro de référence dans le
texte, parexemple (114%) indique que [a pidce estinciuse dans
le kit de réparation.

Nettoyer toutes les piéces lors du désassemblage etles contrd-
ler pour raison d'usure ou d'endommagement, Remplacer les
piéees s'ily alieu. Faire usage d'un lubrifiant & base de lithium
A feneur élevée.lorsque la lubrification est spécifiée. Utiliser le
produit d'étanchéité pour filets CV Lockiite® Grade lorsque le
produit d'éianchéité pour filets est spécifié.

Démontage de la Pompe de Refoulement (voir Fig. 4)

1.

Rincer la pompe si possible. Se conformer & I'Avertissement
Reéglementaire de Reéduction de Ia Pression en page 6.
Arréter [a pompe en bas de sa course.

Débrancher tous les flexibles de la pompe de refoulement,

Dans le cas ol la pompe est dtde de son bati, débrancher
d'abord les flexibles hydrauliques etoblurer tous les raccords et
lignes hydrauliques pour éviter tout encrassement.

Enlever la goupille (17) du haut de |a tige de piston de pompe
{115).

Dévisser et refirer les trois contre-écrous de tirant (15).

Dévisser la tige de piston de pompe (115) de la tige de liaison
du moteur et Ster ta pompe en tirant.

Voir ia Réparation de la Pompe de Refoulement en page 8.

Fig. 4

5
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REPARATION DE LA POMPE DE REFOULEMENT

Vanne d'aspiration (voir Fig. 5)

1.

Devisser le corps de la vanne d'aspiration (119) et retirer la
goupille de verrouillage de la bille {110), la bague de retenue
(112), lejoint tasique {1117), le guide bille (118} et la bille (103",
Remonter la vanne d"aspiration avecun nouveau joint tarique et
une nouvelle bitle.

Piston, Chemise ou tige de piston de pompe (Voir Fig. 5)

1.

w

10.

Oterie corps de la vanne d'aspiration (119} en le dévissant du
corps de [2 pompe {120).

Desserrer 'écrou de presse-étoupe/coupelle (121),
Pousser [a tige de piston de pornpe (115}

Desserrer le goujon (117) et le retirer ainsi que Ja tige du bas du
corps de pompe,

Dévisser le pistan de la tige et enlever la bille, les gamitures,
lanneau d'arrét et les joints.

Vérifier la partie extérieure de la tige de piston de pompe et la
surfaceintétieure lisse de lachemise (108) 4 cause d'une éven-
tuelle striation par usure et autres défauts de surface. Une tige
ou chemise usée ou endommagée provoguera une usure
accélérée des joints etaura pour résultafune fuite de la pompe.

Pour détacher la chemise, [a irer du bas du carps de pompe. Si
vous n'arrivez pas 2 la sortir, mettez-vous en contact avec la
Filiale Usine ou le Setvice Entretien Graco le plus proche.
Installer une nouvelle chemise de telle fagon que le bard
chanfreiné se frouve au bas du corps de potpe. )

Graisset lintéricur de la chemise {108, la tige (115).

Graisser les nouveaux joints, garnitures et le coté extérieur du
goujon (117). Un ala fois, empiler les jeints etles garnitures sur
le goujon (117) dans lordre indiqué dans le SCHEMA DE
MONTAGE en page 9. S'assurér que les [évres des joints en V
$e présentent de face vers le haut.

Placer une nouvelle bille (102*) dans le siége. Appliquer du
produit d'étanchéité pour tes filtes du goujon {117). Visser I'en-
semble dans la fige de piston de pompe (115). Effectuer un
couple de rotation du piston de 88-102 N.m.

Joints de tige de piston (Voir Fig, 5)

Devisser la vanne d'aspiration (122) du corps de pompe.
Retirer l'ensemble piston et tige de piston de pompe,

Dévisser et refirer I'écrou de presse-étoupefcoupelle (1213,
Retirer les joints et les garnitures de la cavité du corps de
pompe. : :
Graisser les nouveaux joints et garnitures, Un A [a fois, empiler
les joints et les gamitures en haut du corps de pompe (120)
dans lordre Indiqué dans le SCHEMA DES PIECES DE
RECHANGE en page 9. $'assurer que les [8vres des joints en
V se présentient face vers le bas.,

Installer et serrer F'écrou de presse-étoupe suffisamment pour
arréter toute fuite mais sans plus.

Raccorder & nouveau (@ pompe de refoulement au mateur.

Remplir 'écrou de presse-étoupe/coupélie (121)au 1/3 avec e
liquide de lubrification Grace {TSL) ou un solvant agréé.

Raccorder & nouveau le fil de mise & la terre sl celui-ci a &t&

débranché pour 'entrelien de la pompe.

8 307-623 F

Nota 1 :
Nota 2 :

Nota 3.
Nota 4 :
Nota 5.
Nota 6 .

Fig. 5

*104  Cuir

NOTE: Les joints de tige de piston sont empilés:
UHMWPE, cuir, UHMWPE, cuir, cuir, UHMWPE
Cuir ' ‘

UMMWPE

UHMWPE

NOTE: Les joints de tige de piston sont empilés:

UHMWPE, cuir, cuir, UHMWPE, cuir, UHMWPE

121




NOMENCLATURE PLAN DE DETAIL

Pompe de Refoulement, Modéle 221-073
Sétie B, comprend pléces 101 4 122

REP. REF. DESIGNATION aTE / \
102 101-823"  BILLE, acler inoxydable {piston) .......e.n. 1 '
103 101-874"  BILLE, acigr inoxydable; diam. 12,5 mm '
(I el C=31e7 ) ) VYO | =
104 184-477"  JOINT EN V; GUIK ..cvcvcveeceeresesvecaecneens 6 121 /
105 164-480  JOINT, plat:PTFE 1 C
106 178-902™ CHEMISE, corps .1 :
108 108-484 ANNEAU D’ARRET, joint; piston .............. 1 =
109 108-4537  JOINT EN V; UHMWPE ..covoeoeeeeeeeeeecr i 8 114 / b
110 165049  TIGE, sans téte, drt; arrdt de bifle ............. 1 @/
111 185-052 JOINT TORIQUE;PTFE ............ e 1 t
112 165-279 BAGUE DE RETENUE ...cooveeeirrrreneenas 1 '
113 183-621* PRESSE-ETOUPE; mile ..... 2 /
114 183622 PRESSE-ETOUPE; femelle........ 2
115 217-841 TIGE DE PISTON DE POMPE . e 1 .
116 170-257 GUIDE, Bille ........c.o i reeeerrrercemermasansn 1
117 208-345 GOUJON | A 1
118 205-981 CORPS, vanne d asplranon ........................ 1
120  207-011 CORPS, pompe de refoulement ................ 1
121 207-737  ECROV, presse-étoupe; avec coupelie
delubrifiant..............ccocevvveirecrene e 1
122 205-882 VANNE D'ASPIRATION PRODUIT,

comprend pléoes‘ios 110, 111, 112,
1168et118... 1

*

Compris dans le kit de réparation 220-397.

** Piéces de rechange recarmmandées, A garder sous la main
pour réduction des temps darrét.

RENSEIGNEMENTS PRATIQUES

*
Dans le tableau mentionné ci-dessous figurent les ANCIENNES et L%L a
NOUVELLES pigces suite & un changement de montage de l'en-
semble cité,
Changament Etat REF. N° Pléace Désignation
sur Ensemble
221-073 Ancienne 100-065 Bille
Pompe de Neouvellle 102 101-283 Bille
Refoulement Ancienne 210-041 Tige
Nowvelle | 115 | 217-541 Tige / /O
INTERCHAMGEABILITE : les NOUVELLES pigces remplacent s
les ANCIENNES qui sont placées directement au-dessus d'elles. \ ! 117
108 / r—— e
KIT DE REPARATION & .
. . P N .
A ACHETER SEPAREMENT (&) 108 /
Kit de réparation Mo 220-397 . /'Q
Comprend les pidces : ! 11 f@? 110
) !
Réf. N° QTE / Notd — 44 /O
102 1 ., 103
103 1
104 8
105 1 . 119
108 6 k J 7
111 1 /
113 2 \_.
114 2 B

Neota 1 ;109" UHMWPE
Nota 2 :*108 UHMWPE
Nota 3 1 104* Cuir

Nota 4 :Ré&f. No 122
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NOMENCLATURE

Pompe Viscount | 3000, Modele 221-080
Série A, pompe courte

REP. REF.
2 100-508
3 {70884
5  100-133
] 217-222
7 107-185
B {08470
8 27521
10 407197
11 104-029
12 104-582
13 179-882
14 168-221
15 102-021
16 221973
L2 58
17 100-103
18 106282 .
23 156-082

10 307-623 F

DESIGNATION QTE
VIS, MECANIQUE .o ececmnmeicececmnne 4
PLAQUE, identification ... ceeen 1
RONDELLE D'ARRET ..o &

" MOTEUR VISCQUNT |,
Voir manuel 307-654 pour pigces .............. 1
ADAPTEUR, filet drt; 7/8-14 UNF-22; "
gvasement (M) 37° . 1
COQUDE, filet. drt, évasement 37° 1
TUBE, entrée, diam. int. 12,5 mm 1

TE, passage, fitel. drt; 3/4-16 UNF-2a;
gvasement (M) 37° ....ceceareceererrencas 1
PINCE, demise 3 [aterre .o 1
RONDELLE, ergot - 1
EMBASE, MOLBUN ..vcverecemeremsvneesemeeerce |
|
3

TIRANT, longueur 146 MMM ........o.oos
CONTRE-ECROU, 6 pans; filet. 3/8-16 ...

POMPE DE REFOULEMENT,
Voir nomenclature & parten page 9 .......... 1
GOUPILLE FENDUE ......oveeeeeeeeeeemeceanns 1

ECROU, & pans, %/8" .,
JOINT TORIQUE oo, 1

PLAN DE DETAIL




ACCESSOIRES (A acheter séparément)

LIQUIDE DE LUBRIFICATION (TSL)
Liquide ne s'évaporant pas, pour coupeiles
206-395 0,95 litre

206-996 3,8 litres

FLEXIBLE DE RETOUR ET D’ALIMENTATION HYDRAULIQUE
Pour ligne de retour; diamétre intérieur 5/8", couplé 3/4 npi(m) x 7/
8°-14 Sae &vasement (f) 37°, coude tournant, 90°, mis 2 la terre.

PRESSION MAXIMURI DE TRAVAIL 104 bar {1500 psi)
180-091 longusur 0,9 m
180-092 longueur 1,8 m

Pour ligne alimentation; diamétre intérieur 1/2", couplé 1/2 npt{m) x
3/4"-16 Sag évasement (f) 37°, coude fournant 90°, mis 4 la terre.
PRESSION MAXIMUM DE TRAVAIL 138 bar (2000 psi)

180-090 longueur 6,8 m

180-093 longueur 1,2 m

VANNES D'ISOLEMENT
102-644 374 npi(f) pour ligne d'alimentation
102-645 1" npt(f) pour ligne de retour

FLUIDE HYDRAULIGUE AGREE PAR GRACO
169-236 20 litres
207-428 3,8 lires

FLEXIBLE D'ASPIRATION 214-961
Pour ringage avec solvant & base de pétrole et produits & base
d'eau. Longueur 1,8 m.

TUBE D’ASPIRATION 206-266

209 litres
REP. REF. DESIGNATION GTE 3
1 100-220 ~ VISAOREILLES. ... ... 1 [
2 176-884 ADAPTEUR, bonde.......... 1
3 156-591  COUDE, 90° 3/ npt; 5 D e
1524 NS . e 1 ;
4 156-592 TUBE colonne montante 1 . -
5 156-503  JOINT TORIQUE ... l j’
8 159-100 BAGUE DE RETENUE,
grile ... R | 1
7 159-101 ECROU, bague de 2
retenue de grille .............. 1
8 161-377 GRILLE, fite ... 1 4 —
e
e

Longueur 7,6 m

SCHEMA DIMENSIONNEL

Nota 1

g
mm)

29.9"
(759 mm)

e
mm)

Nota 1 :SORTIE HYDRAULIQUE 3/4-16 UNF-2A,
EVASEMENT (M) 37°

Nota 2 :ENTREE HYDRAULIQUE 7/8-14 UNF-2A,
EVASEMENT (M) 27°

Nota 3 :SORTIE &/8 NPT

Nota 4 :ENTREE 3/4 NPT

SCHEMA DE MONTAGE
DES TROUS DE PERCAGE

Nota 2

Nota 1 :COUPE DE DIAMETRE (108 mm)
Nota 2 :DEUX trous de 8 mm sur cercle de pergage de 127 mm de
diamétre; Embase pouruue de trous taraudés de 1/2-20,
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Model 223587, Series C
Displacement Pump

Ref. Ref.
No. Part No. Description Qty. No. PartNo. Description Qty.
7% 112-722 BALL, piston; chrome; 32 186—-187 GUIDE, ball; stainiess stesl 1
0.31" (7.9 mm} dia. 1 33 223-593 HOUSING, valve, intake;
18*  164—-477 V-PACKING; leather 6 stainless stee! with
19*  164-480 GASKET, flat; PTFE 1 tungsten carbide seat 1
20 178—902 SLEEVE, housing; stainless steel 1 a4 223565 STUD, piston; stainless steel with
221~ 186-184 RETAINER, packing; tungsten carbide seat 1
slainless steel 1 35 207-011 HOUSING, outlet; carbon steel 1
23* 164-—-862 V-FACKING;PTFE 6 36 207-731 PACKING NUT/WET-CUP;
24* 186—182 GLAND, packing, male; ' carbon steel
stainless stest 2 38 172479 TAG, warning (not shown) 1
* H =
25 186181 St;ﬁ:aos,s Pﬁ::;ng’ female; > * These parts are included in Standard Repair Kit
o6 223-589 ROD, displacement; 235635, which may be purchased separately. The
ot ’ kit includes PTFE and leather packings.
stainless steel 1

- To convert the pump to ultra-high molecular weight
£ " . .
28t 1iz2-721 g‘;‘;‘a ?:ﬁ’ g:';rome, polyethylene and leather packings, order Kit

1
29 186-179 PIN, ball stop; stainless steel 1 223—675.

30* 165—-052 SEAL, o-ring;PTFE 1 ¥ Keep these spare parts on hand to reduce down
31 186—183 RETAINER, o-ring; stainless steel 1 time.

Manual
Change Summary

Assembly Part Ref |Part No. | Name
Changed Status | No.

223587 Old 17 102—-119 | SST Ball
Displ. Pump, | New 17 112-722 | Chrome Ball
to Series C; Oid 28 101-750 | SST Ball
223586 New 28 | 112-721 1 Chrome Ball
Pump to

Series B;

221-075

Pump to

Series C;

and Repair Kit

235—-635

306—-981 17
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Pression maximum en sortle

Débit de produit

Dimension orifice de sortie produit
Dimension orifice d'entrée produit
Vitesse max. recommandée
Consommation de fluide hydraulique
Pression hydraulique en entrée
Entrée hydraufique

Sortie hydradligue

Piéces en contact avec le liguide

Poids

210 bar
3/m. at 170 bar
3/8 npt(f)

: 3/4 npt(m)

40 cycles/min.

0,195 litre par cycle; ou 3,8 litres pour 19,5 cycles
70 bar max.

3/4-16 UNF-2A, évasement (m} 37°

i 7/8-14 UNF-2A, évasement (m} 37°

Acier au carbone, Acier Inoxydable # 440 (Billes),
Chrome Dur sur Acier Inoxydable # 340 (Tige et Chemise),
Polythéne de poids moléculaire trés élevé (UHMWPE),

PTFE Cuir

15,75 kg

Lockiite®est la marque déposée de la Compagnie Locktite,

GRACO FRANCE S.A 113-117 Rue des Solets F 94523 RUNGIS S.LL.IL.C

Tél : 46 87 22 38 ; Télex 265847 F ; Fax 46 85 65 39
© Copyright 1982 Graco -






