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Regelbereich: 1,5 bis 11 bar
Materiatviskositat: 15 bis 300 Pa s

MODELL 222-115, SERIE C

— federgesteuert
— Edelstahimanometer, Anzeigebereich 0—21 bar
~DurchfluBmenge bis 11 I/min

nur fiir Niederdruck—Zirkulationssysteme

@ SICHERHEITSHINWEISE S. ANLEITUNG 307 229 G-A

@ Technische Anderungen vorbehalten
Copyright 1993 GRACO GmbH

GRACO GmbH
MOSELSTRASSE 19 - D—41464 NEUSS - TELEFON: 0 21 81/40 77—0- FAX: 0 21 81/40 77 58




SICHERHEITSHINWETILISHE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-3A)

Vor Inbetriebnahme des Geridtes sind simtliche Bedienungsanleitungen einschlieB-
lich die der Zubehdrteile sorgfdltig zu lesen. Anderungen’ am Gerat' 'ddrfen nux-
durch autorisiertes Fachpersconal durchgefiihrt werden.

VORSICHT HOCHSTDRUCK ! # Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. PumpenauslaB kann
schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Geridt ausschalten (Stecker herausziehen)* und
Pistole einige Male &ffnen, um den Druck des Systems zu entlasten. Materialab-
lafhahn &ffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Sexvicearbeiten geschehen.

Zum Sptlen bzw.'Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften zu
beachten.

Gerit und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu vermeiden,
wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursachi werden kénnen. Beim Reinigen
bzw. Durchspiilen stets Metallgef#ife benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem
Metallbehdlter haben mufi. Bs dirfen nur geerdete Metallschliuche eingesetzt

" warden. . .

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets umgelegt
sein. R - T

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Disenschutzkappe zu verwenden. Pistole nie
auf Menschen rxichten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Dise abgenommen wird. Gerdt abstellen
{Stecker aus Steckdoss herausziehen)*, Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind samtliche Schlauchverbindungen festzuziehen,
die sich zum Beispiel beim Transport geldst haben kénnten. VORSICHT HUOCHSTDRUCK!
Material kdnnte sofort aus den Anschlufistellen austreten und zu Verletzungen f£ihren.

Keine beschédigten Schliuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter hchem Druck
kann zu Verletzungen fihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schliuche
zu (berpriifen. Beschddigte Schliuche nicht mit Isolierband und dhnlichen Materia-
lien reparieren, das Einbinden der Schlfuche darf nur von Fachpersonal ausgefihrt
werden.

Am Arbeitsplatz ist Ffilir eine ausreichende Liftung zu sorgen.

Es sollten nur Original GRACO Ersatzteile und Zubehdr eingesetzt werden, die far
die entsprechenden Betriebsdriicke des Gerdtes ausgelegt sind.

* nur bei elektrisch angetriebenen
Ger&ten :

HINWEIS: Ein Gerfit mit der Ubersetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck,
der um das 45fache hdher ist als der Lufteingangsdruck. Alle Zubehérteile
missen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Anderung der Pumpe
(z.B. des Ubersetzungsverhidltnisses) sind die entsprechenden Typenschilder
bzw. Warnungshinweise entsprechend zu andern.

# Nur bei HOCHSTDRUCK-SYSTEMEN bzw. PUMPEN.




TYPISCHE INSTALLATION : -

Métériaileitung

//Materialdruckregler

D Kugelventil Ausgang

(C) Kugelhahn

Eingang Luftfilter &
Regler P
Rickstauregler . _Rohrver-
schraubung j

Materialleitung {Rficklauf)

abb. 3.1

INSTALLATION

Materialdruckmanometer werden zur genauen Kontrolle des Materialdruckes zur Spritz-
pistole oder zum Abfuallventil bendtigt. ’

Regler, die in einem Zirknlationssystem installiert sind, reduzieren den Materialdruck

von der.Haunptmaterialleitung auf den gewlnschten Druck an der Spritzpistole oder am
Zerstiuberkopf. .

Vor Installation des Materialreglers

1. Geeigneten Platz fir Materialregler festlegen.

3. System ausreichend spilen, um Metallteilchen und andere Verunreinigungen herauszu-~
spGlen, bzw. um Leckagen festzustellen.

ACHTUNG! Um ein Verstopfen des Reglers zu vermeiden, muB das neue System ausreichend
gesplilt werden, um eine Beschidigung des Reglers zu vermeiden.

Installation des Materialreglers L

1. Regler im System mit By-pass anschliefen.

2. Fir jede Pistole einen Regler verwenden. Siehe Ende der Betriebsanleitung fiir Ab-
messungen, '

. Der Regler muB in wvertikaler Position montiert werden, wie chen gezeigt. Dieses ge-
wihrleistet besten Durchfluf und ein minimum BAbsetzen von Material. Wenn ein Mano-
meter eingesetZt wird, muB dieses vertikal angebracht sein. Wenn der Regler hori-

zontal angeordnet ist, muB das Manometer mittels eineg Bogens vexrtikal installiert
werden.

3. AuBengewinde eindichten, auBer den Drehgelenken.

4, System spiilen, siehe nachfolgend unter SPULEN.




INBETRIEBNAHME o . —

ACHTUNG! 1. Verschmutzungen k8nnen den Regler beschddigen. Deshalb ist es notwendig,
dal das gesamte System zuvor gerelnlgt und getestet wird, bevor mit Mate-
rial gearbeitet wixd. -

2. Es wird empfohlen, daB dieser Materialregler nur in Umlaufanlagen einge-
getzt wird, wo Material kontinuierlich durch den Regler flieRt.

3., Stets den mdglichst niedrigsten Luft- und Materialdruck einstellen. 7"I.....
Hbherer Druck fihrt zu vorzeitigem VerschleiB der Spritzdise.

Hinweis: Mummern und Buchstaban im nachfolgendem Text bezlehen sich auf die Nummern
und Buchstaben in den abbildungen bzw. in der Teilezeichnung.

Einstellen des Materialdruckes o _ : : ' LT

1. Pumpe starten und Ventil (C) &ffnen, damit Materlal in den Regler eintritt, siehe
Abb. 3.1.

2. Mit Sechskant (B) des Schilissels (7) Adjustiermutter (8) wvoll im Uhrzeigersinn
drehen.

3. Mittels Seite (A) des Schliissels (7) Adjustiermutter (8) einfiihren, dann Schlissel S
im Uhrzeigersinn drehen, um den Materialdruck zu erhfhen oder im Gegenuhrzeigersinn,

um den Materialdruck zu senken, siehe Abb. 4.1, Materialdruck so einstellen, das
geine ausreichende Zersitiubung vorhanden ist.

Hinweis: Bevor der Druck im Regler gesenkt wird, erst Druck im Schlauch entlasten. Das
Manometer zeigt den Materialdruck ab dem Regler an.

ACHTUNG! Den Regler nicht als Absperrventil verwenden.

4, Wenn der Regler wvibriert, Schlissel (7)) im Uhrzeigersinn. drehen, um den Druck zu er-
héhen, dann Materialdruck absenken, bis gewilinschte Einstellung erreicht ist.

Abb. 4.1

Sptlen , - g
1. Regler mit geeignetem Losemittel spililen, wenn das {ibrige System gespiilt wird.

ACHTUNG! Um den Manometer nicht zu beschidigen, diesen abmehmen, wenn der Materialdruck
{iber den Regelberxeich geht.

2. Pumpe zbstellen und Materlaldruck im System entlasten. Dieses geschieht durch &ffner
des Riickstaureglers.oder eines anderen By-pass Ventiles, siehe 2bb. 3.1.

3. Teil (B) des Adjustierschliissels (7) in Adjustiermutter (8) einfihren und voll im
Gegenuhrzeigersinn drehen, um das Reglerventil zu 6ffnen (By-pass), siehe Abh. 4.1.

Hinweis: Die Adjustierschraube (8) muP im Gegenuhrzeigersinn gedreht werden, damit der
Regler in volle By-pass Stellung kommt.

4. Solange spiilen, bis das System sauber ist. Stets den niedrigst mdglichen Druck ver- —
wenden. ' )

5. Mach dem Spiilen Sechskant (B} des Schlussels (7) in Adjustiermutter ({8) einfihren
und voll im Uhrzeigersinn drehen. ’




FEELERQUELLENXKARTE

WARNUNG !

Druckentlastung

Um Verletzungen zu vermeiden, stets erst Druckentlastung durchflihren, bevor
Servicearbeiten am Regler durchgefilihrt werden. Stets Materlalkugelhahn
schliefien und Druck entlasten.

Lose Scheibe (18)

Partikel zwischen Scheibe
(18} und Gehause (1)

Problem Ursache LSsung
iKeine Druckregelung Beschadlgte Membrane (14) Ersetzen
Gehrochene Feder (5) Ersetzen

Schraube (19) anziehen

Auselnanderbauen und Teile
reinigen

Maizerial tritt unter
Gehduse (1) aus

|Lose Kappe (&)

Beschidigte Membrane (14)

Schraube (3} anziehen

Ersetzen

Druck tber Einstellung

Materialventil unter Material-

regler
Beschidigte Membrane (14)

Partikel zwischen Scheibe
{18) und Gehause (1)

Ventil &ffnen

Ersetzen

Auseinanderbanen und Teile
reinigen

Druck unter Einstellung

Leere/fverstopfte Zufihriei-
tuang

Partikel zwischen Scheibe
(i8) und Gehause {1)

Verschmutzte Luftspritzpisto>
le oder Abfillventil

Falscher Regler eingesetzt,
siehe Ende dieser Betriebs-
anleitung

Yy

Fiillen/Reinigen

Luseinanderbauen‘und Teile

reinigen

Exrsetzen, siche Serviceinstruk-

tionen

Zusdtzlichen Regler installieren

Material tritt unter
Gehiuse (1) aus

Loser Deckel (2)
Beschadigter 0-Ring {4)

ISchraukbe {3) anziehen

Ersetzen

Regler wvibriert

Materialviskositat unter
15 Crs

Regler wird als Absperrein-
heit elngesetzt

Richtigen Regler einsetzen

Siehe unter Druckeinstellung




SERVICE

Auseinanderhau

1.
2.
3.

7.
a.
9.

10.
11.

Druckentlastung durchfihren.
Regler aus System ausbauen.

Um den Regler zu schliefen, Teil (A) des Schlissels {7) in Adjustiermutter (8) ein-
fihren und im Gegenuhrzeigersinn drehen, siehe Bbb. 6.1.

Inbusschliissel in Drehgelenk (20) einfthren und Kappenschraube {19) herausschrauben,
siehe Abb. 6.1 oder 7.1. :

Kappe (6) an Gehduse (1) halten und die. sechs Schrauben (3) mit Schlfissel (7) ab-
nehmen.

Deckel (2) und Schraube (19) mit Scheibe (18) und VentilstdBel (17) wvon Gehduse (1)
abnehmen. PTFE -0-Ring (4) in Geh3use auf Beschidigqungen UGberpriifen und falls not-
wendig, ersetzen. o T

Kappe (6), Adjustierschraube (10) mit Mutter (11} und Feder (5} abnehmen.
Mutter (12) won der Membranbasis (16} abnehmen.

Scheibe (13) und Membranen (14 + 15) abnehmen.

Mancmetexr (22) von Rohr (21) gchrauben.

Alle Teile reinigen und fherpriifen. Begchidigte Teile erxgetzen.

3

siche Aus- 16

schnitt @ L

unten aindichten
i

. 19.
Drehmoment
3,9-5 Nm )
Drehmoment
28,5-47 Nm
7

5

einfetten
Téflonband auf 10
Gewlndeginge

aeinfetten

14

23

11

, & 9
Schrauben in angegebener U _’/) 20 @/ einfetten
8

Reihenfolge mit 14 Nm anziehenf (”,’
@ .elnfetien
= ’

Abb. 6.1 ‘= BODENANSICHT == . o -



Zusammenhal

1.
2.

3.
4.

5.
a.
7.
8.

9.
10.

11.,.

1z,
13.
14.

Gewindesicherungsmittel auf die Gewindeginge der Membranbasis (16) auftragen.

Folgende Teile einzeln einlegen: Mermbrane (15), Membrane (14), Scheibe (13) und
Membranbasis (16). L8cher der beiden Membranen ausrichten.

Mit Mutter (12) sichern. Mutter mit 28-47 Nm anziehen, siehe Akb. 6.1 oder 7.1.

Die aufere Fliche der Feder (5), Adjustierschraube (10) und beide Seite der Scheibe
(9) sowie dex Adjustiermutter (8) mit leichtem Fett einfetten.

Feder an Adjustierschraube (10) gegen Mutter (11) installieren.
Adjustierschraube {8) im Gehduse (6) einlegen, wie in Abb. 7.1 gezeigt.
Scheibe (9) in Gehfuse (B} einlegen, auf guten Sitz achten.

Adjustierschraube (10), Mutter (11}, Feder (5} und zusammengebaute Membrane (13,
14, 15, 16} in Kappe (6), wie in Abb. 6.1 gezeigt, einlegen. Die L3cher in der
Membrane mit den L3cherrn in der XKappe ausrichten.

StéBel (17) in -Basis (16) installieren.

Geh&use (1) an Kappe (6) anlegen, Schraubenbohrungen ausrichten, dabei Stdfel (17)
nicht beschidigen.

Gewindesicherungsmitfel auf die Schraube (19) aufgeben und diese mit Scheibe (18)
durch den StSBel (17) filbren. Schraube lose in Membranbasis (16) eindrehen.

Deckel (2) auf Gehiuse (1) legen und Schraubenbohrungen ausxichten.
Schrauben in Bohrungen einfihren und wie in Abb. 6.1. gezeigt, anziehen.

Schrauben (19) mit 4,5-5,6 Nm anziehen.

21

23

Abb. 7.1




TEILEZEICHNUNG

“Modell 222-115.

23
t TEILELISTE —_

Pog. Teile-Nr. Bezeichnung

1 187-88B1 Reglergehduse

2 187-872 Reglerdeckel

3 100-642 Schraube, 19 mm

4 102-857* O-Eing,

5 106-480 . Feder

& 176~135 Reglerkappe

7 215-393 Reglerschlissel

8 176-136 Adjustierschraube
9 i76-692 Scheibe

10 176~691 Adjustierschraube
11 171-855 Adjustiermutter
12 171-858 Mutter

L3 171-862 “Membranscheibe

TeileQN};

Beieichnung

Menge FPos.
1 14 180-051* @ Membrane, Mylar
1 15 180-052%  Membrane, PTFE
& 16 187871 Basis
1 17 183-~-867* StéRel
1 18 183-868 Scheibe ‘
1 19 ,188-005 Schraube, 35 mm
1 20 235-208 Drehgelenk
1 21 187-877 Rohr
1 22 187-876 Manometer, 21 bar
1 23 235-207 Drehgelenk
1
1 * Empfochlene Ersatzteile
i

R e S S e N L

Menge;r



UMBRIUSATZ 223-783

Teile-Nr. 223-783 Umbausatz, Serie "E"
Zum Umbau des Materialdruckreglers ,
217=314 auf Modell 222-115 Niederdruckmaterialregler

UMBAUSATZ 223—783

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Pos. Teile-Nr. Bergeichnung Menge
1 187-881 Reglergehiuse : 1 i6 187-871 Basis 1

2 187-872 Reglerdeckel 1 17 183-867 Stdfel 1

3 10C-642 Schraube, 19 mm 6 18 183-868 Scheibe 1

4 102-857 o-Ring, PTFE 1 19 188-005 Schraube, 35 mm 1
14 180-C51 Membrane, Mylar i 20 235-208 Drehgelenk 1
i5 180-052 Menbrane, PTFE i



REGULTIERTER DRUCK

LELISTUNGSTABELLE

Testmedium: &5 CPS

bei 14 bar

Bar ~
11.2. 10.5 bar
\-\__
9.8 T
8.4
_ 7 bar
7.0
5.6 4.9 bar
4,2,
28,
14,
0 T T ¥ 1] T 1
19 38 57 716 95

liter/min

DURCHFLUSS

ABMESSUNGEN

3/8"NPSM (I) Ausgang

Manometer—

307,3 mm




_11_

ZUBEHOR (separat zu bestellen)

LUFT-FILTER-REGLER SATZ 217-075

zul. Betriebstberdruck 14 bar

mit zwei regelbaren Auslissen 0-7 bar
mit zwel ungeregelten Auslissen 0-14 bar
siehe Anl. 307476 '

MATERTIAL~DRUCK MANOMETER

171-200 Edelstahl, Anzeigenbereich 1-7 bar

170-757 Edelstahl, Anzeigenbereich 1-14 bax

FILTER-DRUCKLUFT-REGLER 6711-292

zul. Betriebsitberdruck 16 bar
Regelbereich 0-4 bar mit Feder 6773774

"Regelbereich 0,4-10 bar mit Feder 6773775

Fllterelement 50 Micron
Iuftein- und -auslalR R 1/2" BSP (I)
Manometeranschluf R 1/82 BSPE (I)




TECHNISCHE DATEN ) o oL

zul. Bétfiebsﬁbefdfﬁék=-” :' 18 bar
Regelbereich : 1,5 - 11 bar
Maximale Durchflulmenge .z 9,5 1/min bei Materizlviskosit&t wvon . -

65 CPS und 14 bar Eingangsdruck
Mit Material in Berilihrung kommende Teile : .Edelstahl 1.4301, 1.4401, 1.4057 und 1.4542 =
Hartchrom, PTFE

Viton® * Schutzmarken von Du Pont

GARANTIE

Fiir dieses GRACO-Erzeugnis gewihren wir eine zwdlfmonatige Garantie nach Mafgabe folgender Bestimmungen:

Die Gaxantie umEaft alle Material~ und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezelt auftreten. Diese Garantie -

umfalit nicht Schiden, die auf falsche Anwendung, Verschleid, Korrosion, Vernmachlassigung, Unfall, unsachgem#Be Mon-— - . -
tage oder eine Behandlung der Gerdte zurickzufdhren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrichtigen. Mit dem

Einbau von anderen als Original-GRACC-Ersatztedlen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbI oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.

Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifung

des Fehlers, dafi kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich auws der
jeweils gultigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen barechnet.

Die gesetzlichen Gewdhrlelstungsanspiche des Xunden bleiben von dieser Garantie unberihrt.

Die zwdlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den
Zeltpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.i. ankime.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch fiir die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Sang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem zu fordernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materialien hergestellt. Es kdnnen somit alle Materialien geférdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestindig
sind.

Dle mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge-—
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fiix die Wirkung. Wegen der groBen Zahl won Materialien,
wie z.B. Farben, Lacke und Ldsemittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktlonsverhaltens sollten der Kiufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabhung seines speziellen Materiales zusammenhin-—
genden Fakten in Erfahyung bringen, auch sowelit es den Kontakt mit den in der Awrgstung verwendeten Dichtungen und
Metallen betriffe., Wir welsen ausdricklich darauf hin, daf halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Telle, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmten Umstanden (abhédngig
von Druck, Tempexatur und Kenzentration] eine Reaktion eingehen kdnnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mdgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Explosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und
Tiere sowle Pflanzen sollten erdrtert und berlcksichtigt wexden.

Gem#B "Richtlinien fir Flossigkeltsstrahler" der Berufsgenossenschaft missen Gerite mindestens alle 12 Monate durch
Fachkundige =~ z.B. Thren GRACO-Hdndler - auf Sicherheit Gberprift werden, wobel die Ergebnisse der Prifung schrift-
lich festzuhalten sind.





