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SI.CHERHEITSHINWEISE 

(weitere Hinweise siehe 1\nleitung 307229 G-A) 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtlichc Bedienungsanleitungen einschlieB-
lich die der Zubehorteile sorgfaltig zu lesen. Anderungen· am Gerat·'durfen nur' 
durch autorisiertes Fachpersonal durchgefuhrt werden. 

VORSICHT HOCHSTDRUCK! # Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. PumpenauslaB kann 
schwere verletzungen verursachen. 

Nach Be'endigung der Arbeiten Gerat ausschalten (Steckerherausziehen) * und 
Pistole einige Male offnen, urn den Druck des Systems zu imtlasten. Materialab-
laBhahn 6ffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten geschehen. 
Zum Spulen bzw.' Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften zu 
beachten. 
Gerat und zu spritzendes Werkstuck erden, urn statische Entladung zu ve~eiden, 
wodurch Funken, F~uer oder Explosionen verursach~ werden k5nnen. Bairn Reinigen 
bzw. Durchspulen stets MetallgefaBe benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem 
Metallbehalter haben muB. Es durfen nur geerdete Metallschlauche eingesetzt 
werden. 
Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets u~gelegt 
sein. 
Wir empfehlen, Airless-Pistqlen nur mit Diiscnschutzkappe zu verwenden. Pistole nie 
auf ,Menschen richten! Dei VerlctZungen sofort Arzt aufsuchen! 

Strets Druck ablassen bevor Pistole oder Duse abgenommen wird. Gerat abstellen 
(Stecker aus Ste.ckd<:,se herausziehen)*, pistolencJ.bzug betatigen. 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Schlauchverbindungen festzuziehen, 
die sich zum Beispiel beim Transport gel6st haben k6nnten. VORSICHT HOCHSTDRUCK! 
Material konnte sofort aus den AnschluBs~ellcn austretenCund zu Vcrletzungen fGhren. 

Keine beschSdigten Schlauchc meqr einsetzen, Materialaustritt unter hohem Druck 
kann zu verletzungen fuhren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schlauche 
zu uberprufen. Beschadigte Schlauche nicht mit Isolierband und ahnlichen Materia-
lien reparieren, das Einbinden dcrSchlaucile darf nur von Fachpersonal ausgefuhrt 
werden. 

Am Arbcitsplatz ist fGr eine ausreichcnde LGftung zu sorgen. 

Es solI ten nur Original GRACO Ersatzteile und Zubehor eingesetzt werden, die fur 
die entsprechenden Betriebsdrucke des Gerates ausgelegt sind. 

* nur bei elektrisch angetriebenen 
Geraten 

HINWEIS:EinGcrat mit der Ubcrsetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck, 
der urn das 45fache h6her ist alsder Lufteingangsdruck.· AIle Zubehorteile 
mussen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Knderung der Pumpe 
(z.B. des Ubersetzungsverhaltnisses) sind die entsprechenden Typenschilder 
bzw. Warnungshinweisc entsprechend zu andern. 

# Nur bei HOCHSTDRUCK-SYSTEMEN bzw. PUMPEN. 
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TYPISCHE INSTALLATION 

Materialleitung 

Materialdruckregler 

Riickstauregler. 

(el Kugelhahn 
Eingang 

__ Rohrver-
schraubung 

Materialleitung ,{~ucklaufl 

Abb. 3.1 

INSTALLATION 

Kugelventil Ausgang 

Luftfilter & 
RegIer 

Materialdruckrnanometer werden zur genauen -kontrolle des Materialdruckes zur Spritz-
pistole oder zum Abfullventil benotigt. 
Regler, die in einem Zirkulationssystem installiert sind, reduzieren den Materialdruck 
von der:Hauptmaterialleitung auf den -gewunschten--Druck an der Spritzpistole oder am 
Zerstauberkopf., 

Vor Installation des~Materialreglers 

1. Geeigneten Platz fur Materialregler festlegen. 

2. Ein Kugelventil an den Ein- und Ausgang des Reglers montieren. 
3. System ausreichend spulen, urn Metallteilc~en und andere Verunreinigungen herauszu~ 

spulen, bzw. um Leckagen festzustellen~ 

ACHTUNG! Urn ain Verstopfen des Reglers zu vermeiden, muE das neue System ausreichend 
gespult werden, urn eine Beschadigung des Reglers zu vermeiden. 

Installation des Materia~ieglers 

1. RegIer im System mit By-pass anschlieBen. 

2. Fur jede Pistole einen RegIer verwenden. Siehe Ende der Betriebsanleitung fur Ab-
messungen. 

Der Regler muE in vertikaler Position montiert werden, wie oben gezeigt. Vieses ge-
wahrleistet besten DurchfluE und ein minimum ~setzen von Material. Wenn ein Mano-
meter eingesetzt wird, muB dieses vertikalangebracht sein. Wenn der RegIer hori-
zontalangeordnet ist, muB das Manometer mittels eines Bogens vertikal installiert 
werden. 

3. AuBengewinde eindichten, auEer den Drehgelenken. 

4. System spulen, siehe nachfolgend unter SptlLEN. 
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INBETRIEBNAHME 

ACHTUNGl 1. Verschmutzungen k6nnen den RegIer bes.chadigen. Deshalb ist es notwendig, 
daB das gesamte System zuvor gereinigt -und getestet wird, bevor mit Mate-
rial gearbeitet wird. 

2. Es wird empfohlen, daB dieser Materialregler nur in Umlaufanlagen einge-
setzt wird, wo Material kontinuierlich durch den RegIer flieBt. 

3. Stets den moglichst niedrigsten Luft- und Materialdruck einstellen. 
Hoherer Druck fUhrt zu vorzeitigem VerschleiB der Spritzduse. 

Hinweis: Nummern und Buchstaben im nachfolgendem Text beziehen sich auf die Nummern 
und Buchstaben in den Abbildungen bzw. in der Teilezeichnung. 

Einstellen des Materialdruckes 
1. Pumpe starten und Venti 1 (C) 6ff_nen, damit Material in den RegIer eintritt, siehe 

Abb. 3.1. 

2. Mit Sechskant (B) des Schllissels (7) Adjustiermutter (8) vall im Uhrzeigersinn 
drehen~ 

3. Mittels Seite (A) des Schlussels C7r Adjustiermutter (8) einfUhren, dann Schlussel 
im Uhrzeigersinn drehen, um den Materialdruck zu erh6hen oder im Gegenuhrzeigersinn, 
urn den Materialdruck zu senken, siehe Abb. 4.1. Materialdruck so einstellen, das 
eine ausreichende Zerstaubung vorhanden ist. 

Hinweis: Bevor der Druck im Regler gesenkt wird, erst Druck im Schlauch entlasten. Das 
Manometer zeigt den Materialdruck ab dem RegIer an. 

ACHTUNG! Den Regler niGht als Absperrventil verweuden. 

4. Wenn der RegIer vibriert, Schlussel (7) im Uhrzeigersinndrehen, urn den Druck zu er· 
h6hen, dann Materialdruck absenkeh, bis gewunschte Einstellung erreicht ist. 

B 

Abb. 4.1 

Spulen 
1 ~ RegIer mit geeignetem Losemittel spule-n, wenn das- Ubrige System gespult wird. 

A.CHTUNGl Um den Manometer nicht zu beschadigen, diesen abnehmen, wenn der Materialdruc}:c-__ _ 
tiber den Regelbereich geht. - --

2. Purnpe abstellenriiid Materialdruck im System entlasten. Dieses geschieht durch offner 
des Ruckstaureglers,,6der eiues anderen By-pass Ventiles, siehe Abb. 3.1. 

3. Teil (B) des Adjustierschllissels (7) in Adjustiermutter (8) einfilllren und voll im 
Gegenuhrzeigersinn drehen, uIIl--das Reglerventil zu offnen (By-pass), siehe Abb. 4.1. 

Hinweis: Die Adjustierschraube (8) muB im Gegenuhrzeigersinn gedreht werden, damit der-
RegIer in vclleBy-pass Stellung kommt. 

4. Solange spulen, bis das System sauber ist. Stets den niedrigst m5g1ichen Druck ver-~. 
wenden. 

5. Nach dem Spulen Sechskant (B) des Schlussels (7) in Adjustiermutter (8) einfUhren 
und voll im Uhrzeigersinn drehen. 
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FEHLERQUELLENKARTE 

WARNUNG! Druckentlastung 
Urn Verletzungen zu vermeiden, stets erst Druckentlastung durchfUhren, bevor 
Servicearbeiten am Regier durchgefUhrt werden. Stets Materialkugelhahn 
schlieEen und Druck entlasten. 

Problem Ursache 
.. 

L6s~g 
. 

~eine Druckregelung Beschadigte Membrane (14) Ersetzen 

Gebrochene Feder (5) Ersetzen 

Lose Scheibe ( 18) Schraube (19) anziehen 

Partikel zwischen Scheibe Auseinanderbauen und Teile 
(18) und Gehause (1 ) reinigen 

... 

Material tritt unter Lose Rappe ( 6) Schraube ( 3) anziehen 
\:;ehause ( 1) aus Beschadigte Membrane ( 14) Ersetzen 

Druck Uber Einste11ung MateriaLventiL unter Material- Ventil. 6ffnen 
regler 

Beschadigte Membrane ( 14) Ersetzen 

Partikel zwischen Scheibe ~useinanderbauen und Tei1e 
( 18) und Gehause (1) reinigen' , 

. -

Druck unter Einste11ung Leere!verstopfte ZufUhr1ei- Fiillen/Reinigen 
tung 

Partikel zwischen Scheibe Auseinanderbauen und Tei1e 
( 18) und Gehause ( 1) creinigen 

Verschmutzte Luftspritzpisto~ fErsetzen, siehe Serviceinstruk-
1e oder Abfiill venti1 fianen 

. 

Falscher RegIer eingesetzt, Zusatzlichen RegIer installieren 
siehe Ende dieser Betriebs-
anleitung 

Material .,tritt __ unter Loser Deckel ( 2) ~chraube ( 3) anziehen 
pehause (1) aus Beschadigter O-Ring ( 4) fErsetzen 

iRegIer vibriert Materialviskositat unter f-ichtigen Reg1er einsetzen 
15 CPS 

Reg1er wird a1s Absperrein- ~iehe unter Druckeinste11ung 
heit eingesetzt 

.-



SERVICE 

Auseinanderbau 

1. Druckentlastung durchfUhren. 

2~ Regler aus System ausbauen. 
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3. Um den RegIer zu schlieBen, Teil (A) des Schlussels (7) in~Adjustiermutter (8) ein-
fUhren und im Gegenuhrzeigersinn drehen, siehe Abb. 6.1. 

4. Inbusschlussel in Drehgelenk (20) einfuhren und Kappenschraube (19) herausschrauben, 
siehe Abb. 6.1 oder 7.1. 

5. Kappe (6) an Gehause (1) halten und die sechs Schrauben (3) mit Schlussel (7) ab-
nehmen. 

6. Deckel (2) und Schraube (19) mit Scheibe (18) und Ventilst6Bel (17) von Gehause (1) 
abnehmen. O-Ring (4) in Gehause auf Beschadigungen Uberprufen und falls not-
wendig ( ersetzen.-

7. Kappe (6), Adjustierschraube (10) mit Mutter (11) und Feder (5) abnehmen. 

8. Mutter (12) von der Membranbasis (16) abnehmen. 

9. Scheibe (13) und Membranen (14 + 15) abnehmen. 

10. Manometer (22) von Rohr (21) schrauben. 

11. ALle TeiLe reinigen und Uberprufen. Beschadigte TeiLe ersetzen. 

Abb. 6.1 

2 

1 

Scbrauben in angegebener 
Reihenfolge mit 14 Nm anziehen 

6 

5 
BODENl\NSICHT 

3 fC~· -. ~ 
siehe Aus- 16 
schnitt @ 

unten ~ndichten 
I 15 

14 

... 
13 

~12 
~ Drehmoment 
~ 28,5-47 Nm 

5 
einfetten 

10 

11 

9 
22 ~8einfetten 

~ ,einfetten 

6 

PTFEPTFE
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Zusammenbau 

1. Gewindesicherungsmittel auf die Gewindegange der Membranbasis (16) auftragen. 

2. Folgende Teile einzeln einlegen: Membrane (15), Membrane (14), Scheibe (13) und 
Membranbasis (16). Locher der beiden Memoranen ausrichten. 

3. Mit Mutter (12) sichern. Mutter mit 28-47 Nm anziehen, siehe Abb. 6.1 oder 7.1. 

4. Die auBere Flache der Feder (5), Adjustierschraube (10) und beide Seite der Scheibe 
(9) sowie der Adjustiermutter (8) mit leichtem Fett einfetten. 

5. Feder an Adjustierschraube (10) gegen Mutter (11) installieren. 

6. Adjustierschraube (8) im Gehause (6) einlegen, wie in Abb. 7.1 gezeigt. 

7. Scheibe (9) in Gehause (6) einlegen, auf guten Sitz achten. 

8. Adjustierschraube (10), Mutter (11), Feder (5) und zusammengebaute Membrane (13, 
14, 15, 16) in Kappe (6), wie in Abb. 6.1 gezeigt, einlegen. Die Locher in der 
Membrane mit den L6Cherh in der Kappe ausrichten. 

9. StoBel (17) in~Basis (16) installieren. 

10. Gehause (1) an Kappe (6) anlegen, Schraubenbohrungen ausrichten, dabei StoBel (17) 
nicht beschadigen. 

11. Gewindesicherungsmittel auf die Schraube (19) aufgeben und diese mit Scheibe (18) 
durch den StoBel (17) fUhren. Schraube lose in Membranbasis (16) eindrehen. 

12. Deckel (2) auf Gehause (1) legen und Schraubenbohrungen ausrichten. 

13. Schrauben in Bohrungen einfUhren und wie in Abb. 6. 1. ge-zeigt, anziehen. 

14. Schrauben (19) mit 4,5-5,6 Nm anziehen. 

18 -_.p.,,~~ 

4 ---I-~,....l!!If-o 

16 

15 

Abb. 7.1 

23 



TEILEZEICHNUNG - 8 -
-

Modell 222-115 

15 

14 

6 

7 

TEILELISTE 
~" __ 0 ___ - .-._._-

Pos. Teile-Nr. Bezeichnunsr Menge Pes. Teile-Nr. Bezeichnung Men~e~_ 

1 187-881 Reglergehause 1 14 180-051* _Membrane, Mylar 1 
2 187-872 Reglerdeckel 1 15 180-052* Membrane,  1 
3 100-642 Schraube, 19 mm 6 16 18]~871 Basis 1 
4 102-857* O':'Ring, 1 17 183-867* StoBeI 1 
5 106-480 Feder 1 18 183-868 Scheibe 1 
6 176-135 Reglerkappe 1 19 .188-005 Schraube, 35 mm 1 
7 215-393 Reglerschlussel 1 20 235-208 Drehgelenk 1 
8 176-136 Adjustierschraube 1 21 187-877 Rohr 1 
9 176-692 Scheibe 1 22 187-876 Manometer, 21 bar 1 

10 176-691 Adjustierschraube 1 23 235-207 Drehgelenk 1 
11 171-855 Adjustiermutter 1 
12 171-858 Mutter 1 * Empfohlene Ersatzteile 
13 171-862 --:Metfibranscheibe 1 

PTFE
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UMBAUSATZ 223-783 

Teile-_Nr. 223-783 Umbausatz, Serie HE" 
Zum Umbau des Mat.erialdruckreglers 
217-314 auf Modell 222-115 Niederdruckmaterialregler 

16 

,10 

---~ .. ~~~-.~ 

UMBAUSATZ 223-783 

Pas. Teile-Nr. Bezeichnung Men'i!e Pas .. Teile-Nr. Bezeichnung 

1 187-881 Reglergehause~ 1 16 187-871 Basis 
2 187-872 Reglerdeckel 1 17 183-867 StoBel 
3 100-642 Schraube, 19 mm 6 18 183-868 Scheibe 
4 102-857 O-Ring,  1 19 188-005 Scru:aube, 35 

14 180-051 Membran.e.l Mylar 1 20 235-208 Drehgelenk 
15 180-052 Menbrane,  1 

15 

14 

Menge 

1 
1 
1 

mm 1 
1 

PTFE

PTFE
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LEISTUNGSTABELLE ABMESSUNGEN 

Testmedium: 65 CPS bei 14 bar 

Bar 

11.7 I 10.slbar 152,9 mm 

"-... r.... 
9.8 

------ I'\. 

'" 8.4 

7 bar 

7.0 ............. 

5.6 4.9 bar 
3 mm 

~ 
4.2 

2.8 3/8"NPSM (I) 

1.4 

o 
lItar/mln 1.9 3.8 ~,5.7 

DURCHFLUSS 
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ZUBEHOR (separat zu besteIIen) 

LUFT-FILTER-REGLER SATZ 217-075 

zul. Betriebsliberdruck 14 bar 

mit zwei regelbaren Auslassen 0-7.bar 
mit zwei ungeregelten Auslassen 0-14 bar 
siehe AnI. 307476 

MATERIAL-DRUCK MANOMETER 

171~200 Edelstahl, Anzeigenbereich 1-7 bar 
170-757 EdelstahI, Anzeigenbereich 1-14 bar 

FILTER-DRUCKLUFT-REGLER 6711-292 

zul. Betriebsliberdruck 16 bar 
Regelbereich 0-4 bar mit Feder 6773774 
Regelbereich 0,4-10 bar mit Feder 6773775 
Filterelement 50 Micron 
Luftein- und -auslaB R 1/2" BSP (I) 
ManometeranschluB R 1/82 BSP (I) 



TECHNISCHE DATEN 

zul. BetriebsUberdruck 
Regelbereich 
Maximale DurchfluBmenge 

Mit Material in BerUhrung kommende Teile 

18 bar 
1,5 - 11 bar 
9,5 l/min bei Materialviskositat von 
65 CPS und 14 bar Eingangsdruck 

.Edelstahl 1.4301, 1.4401, 1.4057 und 1.4542 
Hartchrom,  

Vitan®- Schutzmarken von Ou Pont 

GARANTIE 

Fur dieses GRACO-Erzeugnis gewahren wir eine zw51fmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen: 

Die Garantie umEa!3.t aIle l-laterial- und Herstellungsfehler I die wShrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie 
umfaBt nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, Verschleifi, Korrosion, Vernachl.assigung, Unfall, unsachgemaBe Mon-
tage oder eine Behandlung der Gerate zuruckzufiihren sind, welche die normale Arbeitsweise beeint.rachtigen. Mit dem 
Einbau von anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt. 

Cie Teile massen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden. 
Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos aIle schadhaften Teile. Ergibt die prUfung 
des Fehlers, daB kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aUS der 
jeweils gultigen Preisliste d~r GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet. 

Die gesetzliehen Gewahrleistungsanspuche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberUhrt. 

Die zw51fmonatige Garantiefrist beginnt mit der Dbergabe des GRACQ-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den 
Zeitpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.a. ankamc. 

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlangert noch fur die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang gesetzt. 

pumpenteile, die mit dem zu fordernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technisehen Daten genann-
ten Materialien hergestellt .. Es konnen somit aIle Materialien gefordert werden, gegen die diese Werkstoffe best~ndig 
sind. 

Die mit unseren Produkten verarbciteten Materialien wie Chemikalien und/oder Losemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantloJortlich filr die Wir!cung. Wegen der groBen Zahl von Mater:i.alien, 
wie z.B. Farben, Lacke und L6semittel und weqen ihren unterschiedlichen Reaktlonsvernaltens solI ten der Kaufer und 
Betreiber unserer produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenh~n
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kont-akt mit den in der Aurilstung verwendeten Dichtungen und 
Metallen betrifft.. wir weisen ausdrGcklich darauf hin, daB halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sieh in unseren Produkten befinden !cannen, unter bestimmten Umstanden (abhangig 
von Druck, 'Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen konnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten 
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefahren durch giftige SprUhnebel, Feuer, Explosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und 
Tiere sowie Pflanzen soIL ten erdrtert und berlleksichtigt werden. 

GemaB "Richtlinien ffu: Flussigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft mussen Gerate mindestens aIle 12 Monate durch 
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Handler - auf Sicherheit ilberprllft ~lerden, wobei die Ergebnisse der Prl1fung schr!ft-
lich festzuhalten sind. 

PTFE




