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Wielosktadnikowy pistolet natryskowy z funkcja mieszania i czyszczenia powietrzem
przeznaczony do natryskiwania pianek niepalnych i polimocznika. Wytacznie do
zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenia nie dopuszczono do pracy w atmosferach wybuchowych na terenie Europy.

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 3500 psi
(24,5 MPa, 245 baréw)

Zakres cisnienia na wlocie powietrza 80—-130 psi
(0,56-0,9 MPa, 5,6-9,0 barow).

Maksymalna temperatura cieczy 200°F (94°C)

Szczegodtowe informacje na temat modelu,
patrz strona 4.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania
omawianego urzagdzenia nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
W nhiniejszej dokumentacji oraz we
wszystkich instrukcjach powigzanych.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowad.

Wazne informacje dla
uzytkownika

Przeczytaj karte ostrzezen medycznych
dotgczong do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje
dotyczgce leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec jg przy sobie
podczas uzytkowania urzadzenia.

TI2408-1A

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Spis tresci

Pistolety ze strumieniem okragtym ..........
Pistolety ze strumieniem ptaskim............
Pistolety ze strumieniem ptaskim do kotkéw
rozporowych .............. ... . .....
Pistolet ze strumieniem okragtym . ... .......
Pistolet z czteremawezami . ...............
Pistolet ze strumieniem rozpryskowym . ... ...

Pistolety wykorzystujgce proporcje inne 1:1 .. ..

Ostrzezenia.............ciiiiiiininnnnnnn.
Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw
(ISO) ..ot e
Warunki stosowania izocyjanianéw .. ........
Samozapton materiatéow. . ... ... ... ... ...
Sktadniki Ai B nalezy przechowywac
oddzielnie .......... . ... ... ...
Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgo¢ . ... ... ..
Zywice pianek ze $rodkami porotworczymi

OpisogolIny. .......cciiiiiiii e i
Zasada dziatania . ............. .. ... ... ..
Oznaczenia podzespotow . ..................
Montaz................ciiiiiiiiiinnnnnn
Uziemienie . .. ......... ...
Montaz....... ... .. . . .. .. .. . . .. ...
Konfiguracje opcjonalne. . .................
Eksploatacja .. ................. ... ... ...,
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia. . . . ..
Blokada bezpieczenstwa ttoka. . ............
Obracanie gtowicy rozpylajacej . ............
Spadek cisnienia powietrza . ...............
Przeptukiwanie pistoletu . .................
Codzienne wytgczanie . .. .................
Konserwacja..........c.ociiiiiiinnnannnnn.
Konserwacja zapobiegawcza. . .............
Dostarczany zestaw narzedzi ..............
Czyszczenie powierzchni pistoletu . .........
Czyszczenie dyszy komory mieszania. ... ....
Czyszczenie glowicy rozpylajacej . .. ........
Czyszczenie otwory spustowe . . .. ..........
Smarowanie. . ........... ...
Kontrola wktadéw uszczelnienia bocznego
komory mieszania ... .................
Kontrola blokady bezpieczenstwa ttoka. . . . . ..
Kontrola zaworéw zwrotnych . .. ............
Czyszczenie rozdzielacza ptynéw . . .........

Czyszczenie przejdC. . .. ... L 27
Czyszczenie ttumika. . ............ ... ... 27
Kontrolattoka . ........... ... ... .. ..... 28
Kontrola zaworu powietrza. . ............... 28
Demontaz korncéwki przedniej . . ............ 29
Montaz koncowki przedniej ... ............. 29
Rozwigzywanie probleméw .................. 30
(037 o 33
Rysunki szczegbtowe . ... ....... ... ... 35
Zestawy komory mieszania .. .............. 36
Zestawy dyszy ptaskich . .................. 37
Zestawy naprawcze pistoletow. .. ........... 38
Zestawy ekranéw filtracyjnych
zaworoéw zwrotnych . ................ .. 38
Zestaw wiertet. . ... ... 38
Zestaw wiertet do czyszczenia uchwytu. . ... .. 38
Zestawy wiertet. . . ... ... L 39
Zestawy rozwiertakéw . ................. .. 40
Akcesoria..........ociiiiiiii i 4
Zestawy do konwersji FusionPC ... ......... 41
Zestawy uszczelek bocznych. . ....... ... .. 42
Zestawy wkiaddéw dla uszczelek bocznych. . . . . 42
Zestawy dyszy przedtuzajgcych. ............ 42

Zestawy uszczelek do dyszy przedtuzajace;j . . . 42
Zestaw gtowicy rozpylajgcej dyszy

przedtuzajacej ... .......... .. ... .. 42
Zestaw kotkéw rozporowych dla strumienia

pfaskiego . ......... ... o oL 42
Zestaw dyszy do napetniania. . ... .......... 43
Zestaw do czyszczenia pistoletéw . . .. ... .. .. 43
Zestawy ztgczekdowezy. ................. 43
Zestaw do konwersji wzoru rozprysku . ... .. .. 43
Ostonapistoletu .. ....................... 43
Smar do przebudowy pistoletu. .. ........... 43
Wktad ze smarem na czas wylgczenia

pistoletu . . ........... .. ... ... 43
Rozdzielacz przeptukiwania . .. ............. 43
Zestaw zaslepki do regulacji przeptywu . . . . ... 43
Zestaw pojemnika do przeptukiwania

rozpuszczalnikiem .. ......... . ... ... 44
Zestaw kubta do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem . ...................... 44
Narzedzie do czyszczeniadyszy ............ 44
Rozdzielacz cyrkulacyjny . .. .. ............. 44

Parametry techniczne....................... 45

Przeptyw powietrza przez komore mieszania. . . 45

Standardowa gwarancja firmy Graco ... ....... 46

312573ZAS



Powigzane instrukcje

Powigzane instrukcje

Instrukcja obstugi

w jezyku angielskim
309963 Zestaw do przeptukiwania pistoletu
Fusion rozpuszczalnikiem

Opis

309818 Zestaw rozdzielacza cyrkulacyjnego

3A5616 Zestaw zaslepki do regulacji
przeptywu pistoletu Fusion

311071 Zestaw pianki do kotkdw rozporowych
i zestaw TP100

3A7314 Instrukcja obstugi pistoletu
natryskowego Fusion PC

3A7318 Zestaw do konwersji Fusion PC
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Modele

Modele

Pistolety ze strumieniem okragtym

Komora mieszania
Element Rozmiar otwory Ksztattstrumienia
pistoletu, Numer wirvskoweao Rozmiar Uszczelka w odlegtosci 24 in
seria katalogowy Y 9 réwnowazny Materiat (61 cm) od celu
in (mm) -

in (mm)
246099, A AR2020 0,020 (0,50) -000 Stal nierdzewna 5(127)
246100, A AR2929 0,029 (0,70) -00 Stal nierdzewna 8 (203)
248617, A AR3737 0,037 (0,94) Brak Stal nierdzewna 9 (227)
246101, A AR4242 0,042 (1,00) -01 Stal nierdzewna 11 (279)
246102, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Stal nierdzewna 12 (305)
246103,A | AR6060 0,060 (1,50) .03 Stal nierdzewna 14 (356)
246104, A AR7070 0,070 (1,75) -04 Stal nierdzewna 15 (381)
246105, A AR8686 0,086 (2,15) -05 Stal nierdzewna 18 (457)
255201, A | AR4242 0,042 (1,00) -01 Stop poliweglanowy 11 (279)
255202, A AR5252 0,052 (1,30) -02 Stop poliweglanowy 12 (305)

Komory mieszania dla strumienia okragtego wedtug wartosci cisnienia i natezenia przeptywu
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NATEZENIE PRZEPLYWU w gpm (l/min)*
* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min)
nalezy pomnozy¢ przeptyw w gpm przez 10. Przyktad:

2gpmx 10

0

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(3,5, 35) (6,9,69)  (10,3,103) (13,8, 138) (17,4,172,4) (20,7,207) (24,1, 241)

CISNIENIE w psi (MPa, bary)

*Dostepne sg réwniez dodatkowe komory mieszania AW (wzor szeroki). Patrz Zestawy dyszy przediuzajacych na
stronie 42.
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Modele

Pistolety ze strumieniem ptaskim

Komora mieszania Dysza ptaska
Element Rozmiar . .
pistoletu, Numer otworu Rozmiar Numer Rozmiar Rozmiar
seria katalogowy | wtryskowego | réwnowazny | katalogowy strumienia otworu,
in (mm) in (mm) in (mm)
247101,A | AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0424 8-10 (203-254) | 0,024 (0,61)
247102, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247103, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247104, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247107, A AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247108,A | AF2020 0,020 (0,50) -000 FT0848 16-18 (406-457) | 0,048 (1,22)
247111, A | AF2929 0,029 (0,70) .00 FT0424 8-10 (203-254) | 0,024 (0,61)
247112, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247113, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247114, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247117, A AF2929 0,029 (0,70) -00 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247118,A | AF2929 0,029 (0,70) .00 FT0848 16-18 (406-457) | 0,048 (1,22)
247121,A |  AF4242 0,042 (1,00) 01 FT0424 8-10 (203-254) | 0,024 (0,61)
247122, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247123, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247124, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247127, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247128, A AF4242 0,042 (1,00) -01 FT0848 16-18 (406-457) 0,048 (1,22)
247131, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0424 8-10 (203-254) 0,024 (0,61)
247132, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)
247133,A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0624 12-14 (305-356) 0,024 (0,61)
247134, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0638 12-14 (305-356) 0,038 (0,97)
247137, A AF5252 0,052 (1,30) -02 FT0838 16-18 (406-457) 0,038 (0,97)
247138,A | AF5252 0,052 (1,30) .02 FT0848 16-18 (406-457) | 0,048 (1,22)
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Modele

Komory mieszania dla strumienia pltaskiego wedlug wartosci cisnienia i natezenia

przepltywu

20 Ib/min

nalezy pomnozy¢ przeptyw w gpm przez 10. Przyktad: 2

NATEZENIE PRZEPLYWU w gpm (I/min)*
* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min),

gpm x 10

3,0
(11,4)

2,25
(8,55)

15
6.7)

0,75
(2,85)

0

AF2020

500
(3,5, 35)

1000
(6,9, 69)

1500
(10,3,

2000
103)

(13,8,138) (17,4, 172,4)

2500 3000

(20,7, 207)

CISNIENIE w psi (MPa, bary)

3500
(24,1, 241)

Pistolety ze strumieniem pltaskim do kotkdw rozporowych

W celu uzyskania dalszych informacji zachecamy do zapoznania sie z instrukcjg zestawu pianki do kotkéw
rozporowych oraz TP100. Patrz Powigzane instrukcje na stronie 3.

Nr K Komora mieszania Dysza ptaska Dane dot. przeptywu
r kata- -
logowy Rozmiar Roz- Srednica strumienia . Przyblizone
pisto- IT:tI:I: otworu wtry- | miar I’:aut::: przy odlegtosci 24 in Rc,:t,:vr::'zr natezenie przeptywu
skowego réwno- (610 mm) od celu . przy 1000 psi
letu gowy gowy in (mm)
in (mm) wazny in (mm) (7,0 MPa; 70 barach)
249525 | AF4242 | 0,042 (1,00) -01 FTM979 22 (559) 0,038 11 Ib/min
(0,97) (4,99 kg/min)
249526 | AF5252 | 0,052 (1,30) -02 FTM979 2 (559) 0,038 15 Ib/min
(0,97) (6,81 kg/min)

Pistolet ze strumieniem okragtym

Nr Komora mieszania Srednica strumienia | Referencyjny numer
katalogowy Numer Rozmiar otworu Rozmiar przy odlegtosci 24 in katalogowy dla
. katalo- wtryskowego (610 mm) od celu przeplywu
pistoletu ; réwnowazny in (mm) réwnowaznego
gowy in (mm) 9
249529 | AW3939 | 0,039 (0,99) 01 16 (406,4) AR4242
249530 AW4646 0,046 (1,17) -02 18 (457,2) AR5252
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Pistolet z czterema wezami

Modele

Pistolet o szerokim okraglym strumieniu naktadania wraz z rozdzielaczem z czterema wezami

Nr

Komora mieszania

Srednica strumienia

Przyblizone

Rozmiar Sci 24 i seni
katalogowy | Numer | oony | Roamiar | P(G1ommodco | - prey 1000 g8l
pistoletu | katalo- |\ o owego | réwnowazny in (mm) (7,0 MPa; 70 barach)
gowy in (mm) , ’
249810 AW2222 0,022 (0,56) Niedostepne 8-9 (203-229) 4.5 Ib/min
(nd.) (204 kg/min)

Pistolet ze strumieniem

Pistolety wykorzystujace

rozpryskowym proporcje inne 1:1
Komora mieszania Nr katalogowy Komora
Nr kata- Rozmiar pistoletu mieszania
logowy | Mumer otworu Rozmiar 253888 AR2232
pistoletu atalo- |\ tryskowego rowno-
gowy in (mm) wazny
248408 | AR7070 | 0,070 (1,75) -04
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego

z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie

do niniejszych ostrzezeh. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi mogg pojawiac sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

+ Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczgcg instrukciji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczehstw powodowanych przez uzywane
ciecze, tacznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

» Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbaé o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowa¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczace srodkéw ochrony osobistej w niniejszej instrukcji.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ calg skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg zapobiec
powaznym obrazeniom, tgcznie z dtugotrwatym narazeniem, inhalacji toksycznych oparéw, mgty lub par,
reakcji alergicznej, oparzeniom, obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

*  Wiasciwy respirator, ktory moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi.

+  Srodki ochrony oczu i stuchu.

MPa/bar/PSI

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wyglgdac jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

» Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zatgczona blokada bezpieczenstwa ttoka.

* Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

* Nie zatrzymywa¢ ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

* Po zakoniczeniu natryskiwania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu nalezy
wykonaé¢ czynno$ci opisane w czesci Procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzgdzenia.

+ Codziennie sprawdzaé weze i ztgcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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Ostrzezenia

>

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzgdzenia i podgrzewane ciecze mogg stawac sie bardzo gorace.
Aby unikng¢ powaznych oparzen:

* nie wolno dotyka¢ gorgcych cieczy ani urzgdzenia.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikbéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze

roboczym mogg ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez
sprzet moze by¢ przyczyng pojawienia si¢ iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi,
pozarowi lub eksplozji:

* Nalezy korzystac z urzadzenia wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

+ Usunac¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne
zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

+ Uziemi¢ wszystkie urzagdzenia w obszarze roboczym. Patrz Uziemienie instrukcje.

* Nigdy nie spryskiwac¢ ani nie przeptukiwa¢ rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

+ W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

* Nie przytagczac ani nie odigczac przewoddw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytgczac zasilania czy
oswietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

»  Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

* Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

* Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA

‘: Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwa¢ urzgdzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych

lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami zwilzanymi urzgdzenia. Patrz Parametry
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu
nalezy uzyskac¢ Karte charakterystyki (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Jesli sprzet nie jest uzywany, nalezy catkowicie go wytgczy¢ i przeprowadzi¢ Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia.

Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie aprobat oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sieg, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do
uzytku w Srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wylgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informaciji nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem.

Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi,

czesci ruchomych oraz gorgcych powierzchni.

Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggng¢ urzgdzenia za waz.

Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

Stosowanie urzgdzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium,
moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzgdzenia. Niezastosowanie

! NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia.

Nie stosowa¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynédw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

Nie stosowa¢ wybielacza chlorowego.

Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje

z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

10
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Wazne informacje dotyczgce izocyjanianéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

WA O

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych magiet, par i rozpylonych czgstek.

+ Zapozna¢ sie z ostrzezeniami producenta cieczy i kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS),
aby zapoznac¢ sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

+ Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzagdzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktory zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

+ Uzycie niewlasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia moze skutkowacd
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachow.
Urzgdzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

* Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjaniandw, wszystkie osoby
w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio
dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

» Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych
postepowania ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

* Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony osobistej muszg pozostawaé poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjanianow i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej
24 godzin.

» O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzega¢
zalecen producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujgcym tekstem:

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB ___ GODzIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

DATA:
GODZINA:
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (1ISO)

Samozapton materiatéw

N A

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatdbw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami

i kartami charakterystyki (SDS) producenta materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac¢ oddzielnie

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac

wystgpieniem utwardzonego materiatu w przewodach

z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen

lub uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec

kontaminaciji krzyzowej:

* Nigdy nie wolno mieszac¢ czesci majgcych kontakt
ze sktadnikiem A z cze$ciami stykajgcymi sie ze
skfadnikiem B.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgo¢
Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu, tworzgc
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka,

a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajgc swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

* Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszgcym w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

* Nalezy utrzymywaé wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere pomiedzy
izocyjanianami i powietrzem atmosferycznym.

* Nalezy stosowac wytgcznie przewody
zabezpieczone przed wilgocia, ktére sg zgodne
chemicznie z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz mogg one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

* Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim $rodkiem
smarujgcym.

12

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotwoércze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajdujg sie
pod cisnieniem, zwlaszcza w przypadku wstrzgsniecia
ich. Aby ograniczyc¢ pienienie, zminimalizowaé wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznosé podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

+ Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

*  Po przeptukaniu nalezy zawsze czysci¢ filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

» Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informaciji 0 zgodnosci chemiczne;.

+ Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczysci¢
wszystkie elementy stykajgce sie z cieczami
i wymieni¢ weze. Epoksydy czesto zawierajg
aminy po stronie B (utwardzacz). Poliuretany
czesto zawierajg aminy na stronie B (zywica).
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Opis ogéiny

Zasada dziatania

Spust nacisniety (natryskiwanie cieczy)

Komora mieszania (19) cofa sie, zamykajgc przeptyw
powietrza odcinajgcego. Otwory wiryskowe (IP)
wyréwnane z otworami cieczy uszczelnienia bocznego
(18c), umozliwiajg wptyniecie cieczy przez dysze
komory mieszania (N).

Legenda

Powietrze 000
czyszczace O O O
Ciecz [> [> [> [>
Powietrze CI N )
czyszczace e e
Smar T

UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.

19 18c
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TI3545a
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Opis ogodiny

Spust zwolniony (czyszczenie powietrzem)

Komora mieszania (19) przesuwa sie do przodu,
zamykajgc przeptyw cieczy. Otwory wtryskowe (IP)
otwarte na komore powietrzng (AC) umozliwiajg
przeptyw powietrza czyszczgcego przez dysze komory
mieszania (N).

Legenda

Powietrze 000
czyszczace O OO
Ciecz [> [> [> [>
Powietrze ® 0.0
czyszczgce o e e
Smar T

UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaly przedstawione
w skali.
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P
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Oznaczenia podzespotow

Oznaczenia podzespotow

Rys. 1: Identyfikacja komponentow

TI2408A

Legenda

SrXC«IToOmMmmMmOoOO ®m>

14

Zawor cieczy po stronie A (ISO)
Zawor cieczy po stronie B (ZYWICA)
Gtowica rozpylajgca
Szybkozigczka przewodu powietrza
Ttumik

Obudowa cieczy

Ztacze smarowe (pod ostong)
Uchwyt

Opcjonalny wlot powietrza

Zawor powietrza czyszczacego
Blokada bezpieczenstwa ttoka
Rozdzielacz ptynéw pistoletu

Legenda

Dysza komory mieszania

Opcjonalne wloty cieczy (widok od strony A)
Pierscien blokujacy

Potaczenia obrotowe wlotéw cieczy (widok od
strony A)

Spust

Przedni pierscien ustalajgcy

Waz powietrza z koricéwka biczowg pistoletu
Zawor powietrza

s<cH oxnUv=Z

*

* Pistolety ze strumieniem rozpryskowym nie majg
w zestawie zaworu powietrza (W).
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Montaz

Montaz

Uziemienie 4. Do giéwnego V\{ezla powi.etrza poQiaczyé waz
powietrza z korncéwka biczowg pistoletu (V) oraz
zawor powietrza (W*). Do pistoletu podtaczyé
rozdzielacz ptynow (M).

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzgdzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewod
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Pistolet natryskowy: Uziemi¢ poprzez podtgczenie do

wiasciwie uziemionego weza cieczy i pompy. TI2554A

* Pistolety ze strumieniem rozpryskowym nie majg
Dozownik: Postepowaé zgodnie ze wskazdéwkami w zestawie zaworu powietrza (W).
opisanymi w instrukcji obstugi dozownika.
5. Podtaczy¢ szybkoztgczke przewodu powietrza (D).
. Wiaczy¢ doptyw powietrza. Otworzy¢ zawér
Montaz powietrza (W*). Powietrze powinno wychodzi¢

d N).
1. Zamknaé zawory cieczy A i B. z dyszy (N)

f‘f‘?:: {
] :

8 / '
vl 13
T~ N ’
\ TI2414-1A
ti2411a 6. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz

Blokada bezpieczenstwa tloka na stronie 20.
2. Podtgczy¢ weze cieczy A (ISO) i B (ZYWICA)
do rozdzielacza ptynow.

B (ZYWICA)

V“T‘ e A (1S0) TI2417A TI2410A
3. Zalgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz 7. Nacisngc¢ spust w celu sprawdzenia catej drogi do
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20. komory mieszania. Przednia gtowica rozpylajgca

(C) powinna pozostawa¢ niemal catkowicie
zrownana z przednim pierscieniem ustalajacym (U).

TI2400A

TI2414-1A
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Montaz

8. Otworzy¢ zawor powietrza czyszczgcego (K)
0 1/4 - 1/2 obrotu i nacisng¢ spust pistoletu w celu
sprawdzenia przeptywu powietrza czyszczgcego.
W razie potrzeby wyregulowac.Krok ten nie dotyczy
pistoletu 248408 ze strumieniem rozpryskowym.

TI2413A

9. Zalgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2409A

10. Wigczy¢ dozownik.

11. Otworzy¢ zawér cieczy B (ZYWICA) (okoto trzy
czwarte obrotu). Nastepnie otworzy¢ zawor cieczy A
(1SO).

TI2414A

12. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2410A

16

13. Wykonac natrysk prébny na kartonie. Wyregulowaé
ci$nienie i temperature w celu uzyskania
pozadanego rezultatu.

TI2645A

14. Natozy¢ warstwe Srodka smarnego z przodu
pistoletu i na pierscien blokujgcy (R) lub zastosowac
ostone pistoletu w celu zapobiegniecia gromadzeniu
sie nadmiaru natryskiwanego materiatu i utatwienia
demontazu. W celu zaméwienia smaru i ostony
pistoletu patrz Smar do przebudowy pistoletu,
strona 43.

15. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.
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Konfiguracje opcjonalne

Zmiana potozenia rozdzielacza ptynéw

Rozdzielacz ptynéw montowany jest u dotu pistoletu,
ze strong A znajdujaca sie po lewej (patrzac z pozycji
operatora, z tytu pistoletu). W razie potrzeby rozdzielacz
mozna zamontowac¢ w gornej czesci pistoletu.

Nalezy pamietac, ze spowoduje to zmiane potozenia
elementoéw znajdujgcych sie po stronie A (lewej)
(potaczenie obrotowe wlotu cieczy, zaworu zwrotnego,
wktadu uszczelnienia bocznego oraz komory mieszania)
na prawa.

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementow sktadnika A (izocyjanian) z elementami
sktadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
moga prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzi¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowaé kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Odtagczy¢ szybkoztgczke przewodu powietrza (D) i
zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A

3. Postepowac zgodnie z procedurg Demontaz
koncowki przedniej na stronie 29.

4. Obréci¢ obudowe cieczy (F) o 180 stopni.

5. Postepowac zgodnie z procedurg Montaz
koncowki przedniej na stronie 29.

6. Ponownie podigczy¢ rozdzielacz ptynéw. Ponownie
podigczy¢ przewdd powietrza. Wznowic¢ uzywanie
pistoletu.

312573ZAS

Montaz

Zmiana potozenia weza

Potaczenia obrotowe wlotu cieczy i szybkozigczki
przewodu powietrza ustawi¢ w kierunku tylnej czesci
pistoletu. Jezeli jest to potrzebne, potozenia te moga
zosta¢ zmienione, tak aby weze byty prowadzone w dét.

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementoéw skfadnika A (izocyjanian) z elementami
skfadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
mogqg prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzi¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowac kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Zwolni¢ nadmiar cisnienia w systemie. Nalezy
postepowac zgodnie z procedurg uwalniania
nadmiaru cisnienia opisang w instrukcji obstugi
posiadanego dozownika.

3. Odtaczy¢ przewdd powietrza (D) i zdemontowaé
rozdzielacz ptynow (M).

TI2554A

4. Odtgczy¢ weze do cieczy od potgczen obrotowych
przewodow cieczy (S). Zdemontowacé potagczenia
obrotowe. Zdjg¢ korki z wylotéw opcjonalnych (P).

TI2417A
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Montaz

5. Na korki (12c), kolanka (50*) oraz gwinty meskich
potgczen obrotowych wlotéw cieczy (S) natozy¢
uszczelniacz do gwintéw. Na opcjonalnych wlotach
cieczy (P) zainstalowac kolanka (50*) w taki sposob,
aby byty skierowane w dét. Na kolankach
zainstalowa¢ potgczenia obrotowe (S). Po stronie A
nalezy koniecznie zamontowac potgczenie
obrotowe A (mniejsze). W miejscach, w ktorych
znajdujg sie potgczenia obrotowe nalezy
zamontowac dotgczone do zestawu korki. Dokrecié
wszystkie czesci momentem 235-245 in-Ib (26,6 —
27,7 Nem).

12¢

50*

ﬂ/ S TI2646A

* Kolanka (50) nie sg stosowane w przypadku pistoletow
rozpryskowych.

6. Podtaczy¢é weze Ai B do potgczen obrotowych A
B.

7. Zdemontowac szybkoztgczke przewodu powietrza
(D) oraz opcjonalny korek wlotu powietrza (J).
Zamienic¢ miejscami. Natozy¢ smar do gwintow i
dokrecié¢ sruby momentem 125-135 in-lb (14-15
Nem).

TI2540A
J

8. Ponownie podtgczy¢ rozdzielacz ptynéw. Ponownie
podtgczy¢ doptyw powietrza. Wznowi¢ uzywanie
pistoletu.

18

Zmiana potozenia lub wymiana dysz do
natryskiwania ptaskiego

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Zdja¢ gtowice rozpylajgca (10) i ptaska dysze
natryskowa (39). Sprawdzi¢ pierscien o-ring (40).

TI2557A

UWAGA: Jezeli koncéwka jest przyklejona, podwazyé
matym wkretakiem lub $ciggnaé za pomoca szczypiec.
Konhcéwka zostata wezesniej utwardzona w celu
zwiekszenia odpornosci na uszkodzenia.

3. W celu oczyszczenia, zanurzy¢ koncéwke
w odpowiednim rozpuszczalniku, patrz Dostarczany
zestaw narzedzi, strona 22. Ostroznie oczy$ci¢ przy
uzyciu narzedzia do czyszczenia dysz 15D234.
W celu dobrania konfiguracji dyszy, patrz Narzedzie
do czyszczenia dyszy, strona 44.

4. Ustawi¢ dysze poziomo lub pionowo bgdz
zamontowaé dysze w innym rozmiarze.

//J
D

UWAGA: Dysze oznaczone w czesci tylnej trzema
ostatnimi cyframi numeru katalogowego. Patrz
Przewodnik po numerach katalogowych dyszy
ptaskich na stronie 37.

TI2649A

TI2648A

5. Ponownie zamontowac i recznie dokrecié gtowice
rozpylajaca.

UWAGA: Wyréwnanie otworéw powietrza czyszczgcego
na gtowicy rozpylajgcej nie ma wptywu na prace.
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Eksploatacja

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia
Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,

.=y nalezy postepowac zgodnie z procedurg
usuwania nadmiaru ci$nienia.

y |
NAABC

Urzgdzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikng¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod ci$nieniem, takich jak wtrysk podskérny,
czy rozpylenie cieczy, zawsze po zakohczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac¢
procedure usuwania nadmiaru ci$nienia.

1. Zalaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2409A

2. Zamkngc¢ zawory cieczy Ai B. Pozostawi¢ zawér
powietrza (W) otwarty.

TI2421A

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2410A
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Eksploatacja

B

W celu zredukowania ci$nienia nacisng¢ spust
pistoletu i wypusci¢ strumief na karton lub do
pojemnika na odpady.

TI4722a

5. Zatagczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttloka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa tloka na stronie 20.

TI2409A

UWAGA: Nalezy pamietac, ze po zwolnieniu cisnienia
z pistoletu natryskowego, ciecz znajdujgca sie w wezu

i dozowniku nadal bedzie pozostawata pod cisnieniem.
W celu zwolnienia ci$nienia nalezy postepowac zgodnie
z procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia opisang
w instrukcji obstugi posiadanego dozownika.
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Eksploatacja

Blokada bezpieczenstwa tloka

AN

Ciecz pod wysokim cisnieniem wydostajgca sie

z urzadzenh natryskowych moze przebi¢ skére. Aby
zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym przez
ciecz pod cisnieniem, nalezy zawsze zatgczaé blokade
bezpieczenstwa ttoka i zamykac zawory odcinajgce
materiatu, by unikng¢ przypadkowego wyzwolenia
urzadzenia podczas przerwy w natryskiwaniu.

Zalaczanie blokady bezpieczenstwa ttoka: Wcisng¢
pokretto i obréci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Jezeli blokada jest zatgczona, pistolet nie bedzie podawac.

Zatozona

r_257826_313266_1_2b

Zwalnianie blokady bezpieczenstwa ttoka: Wepchng¢
pokretto i obréci¢ do samego konca w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdwek zegara. Pomiedzy pokrettem

a korpusem pistoletu powstanie wolna przestrzen.

r_257826_313266_1_1b

Obracanie gtowicy rozpylajacej

A O

Zawsze przed przystgpieniem do obrdcenia gtowicy
rozpylajgcej (C) nalezy zastosowac sie do wskazowek
opisanych w Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia
na stronie 19.

TI2421A

20

Spadek cisnienia powietrza

W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza,
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytgczy¢
pistolet, nalezy wykonac¢ jedng z ponizszych czynnosci:
*  Zafgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka.

« Zamkng¢ zawory cieczy A i B.

TI2421A

2

WPa/bar/PSI

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemia¢ sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznosc¢
statyczng i obrazeniom powodowanym przez
rozbryzgi cieczy, przeptukujgc nalezy zawsze
stosowacé mozliwie najnizsze cisnienie.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Odtgczyé pistolet od weza.

3. Podtgczyc¢ pistolet do bloku rozdzielacza
przeptukiwania (52).

4. Przeptukac przy uzyciu odpowiedniego
rozpuszczalnika tak, aby ciecz sptyneta do
uziemionego kubta, mocno przyciskajgc przy tym
metalowg czes¢ rozdzielacza ptynéw (M) do boku
kubta. Podczas przemywania zastosowacé najnizsze
mozliwe cidnienie cieczy.

5. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

6. Odtaczy¢ pistolet od bloku rozdzielacza
przeptukiwania.

UWAGA: W celu zapewnienia dokfadniejszego mycia
oferujemy rowniez dodatki w postaci zestawdw do
przeptukiwania rozpuszczalnikiem 248139 i 248229.
Zestawy te sg kompatybilne z rozdzielaczem
przeptukiwania 15B817. W celu uzyskania
szczegotowych informacji dotyczacych przeptukiwania
nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg zakupionego zestawu
do przeptukiwania rozpuszczalnikiem.

312573ZAS



Codzienne wylaczanie

y |
@ (/1)

Smarowac pistolet codziennie w celu zapobiegniecia
utwardzeniu dwdéch skfadnikéw oraz utrzymywac kanaty
cieczy w czystosci. Powietrze czyszczgce
przechodzace przez komore powietrza (AC) oraz otwory
wtryskowe (IP) i wydostajace sie z dyszy komory
mieszania (N) niesie ze sobg mgietke smaru osadzajagcg
sie na powierzchniach wewnetrznych.

Legenda
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Eksploatacja

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

2. Pozostawi¢ wigczone zasilanie sprezonym
powietrzem i zwolniony spust pistoletu.

3. Zdjac¢ ostone zigcza smarowego. Przy uzyciu
pistoletu do smarowania (Y) rozpoczaé podawanie
smaru do ztgcza smarowego (G) dopdki z dyszy
komory mieszania (N) nie zacznie wydobywac sie
mgietka zawierajgca smar.

UWAGA: Nie przesadzac¢ z iloscig smaru. Wykonac
maksymalnie dwa wstrzykniecia. Nie natryskiwa¢ mgty
smaru na materiat, na ktéry ma by¢ ktadziony natrysk.

TI2415A

4. Ponownie zatozy¢ ostone ztgcza smarowego.

5. Tylko pistolety z okraglym i ptaskim
strumieniem natryskiwania: Zamkna¢ zawér
powietrza (W).

Tylko pistolet ze strumieniem rozpryskowym:
Odciag¢ gtéwny doptyw powietrza.
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Konserwacja

Konserwacja zapobiegawcza

Harmonogram zalecany

Procedura konserwacyjna

Codziennie Przeptukiwanie pistoletu, strona 20.

Czyszczenie dyszy komory mieszania, strona 23.

Czyszczenie glowicy rozpylajacej, strona 23.

Co tydzien Kontrola wktadéw uszczelnienia bocznego komory mieszania, strona 24. Sprawdzié

pierscienie o-ring.

Kontrola zaworéw zwrotnych, strona 26. Sprawdzi¢ pierscienie o-ring i filtry.

Kontrola blokady bezpieczenstwa ttoka, strona 26.

Kontrola zaworéw zwrotnych, strona 26.

W razie potrzeby Czyszczenie otwory spustowe, strona 23.

Smarowanie, strona 24.

Dostarczany zestaw narzedzi
*  Wkretak do nakretek szesciokatnych, 5/16

*  Wkretak, koncowka 1/8

*  Wiertlo do dyszy. R6zne wielkosci w zaleznosci od
rozmiaru dyszy.

*  Wiertlo do otworu wtryskowego, rézne rozmiary
w zalezno$ci od wielkosci otworu. Patrz TABELA 1
na stronie 23.

* 117661 Imadto precyzyjne, podwdjne odwracalne

szczeKi
D) 4
o

Odwracalne

g
)
Odwracalne
TI3864a

+ 551189 Pistolet do smarowania z 3 uncjami smaru
+ 15B817 Rozdzielacz przeptukiwania

(niedostarczany w zestawie z pistoletem ze
strumieniem rozpryskowym).

22

Czyszczenie powierzchni pistoletu

W celu utrzymania pistoletu w czystosci niezbedne jest
stosowanie ostony pistoletu oferowanej w postaci dodatku.

Pokrycie cienkg warstwg smaru utatwi czyszczenie.

Przetrzeé zewnetrzng strone pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Do zmigkczania utwardzonego materiatu stosowac
N-metylopirolidon (NMP), ® Dynasolve CU-6 marki
Dynaloy, SB Versaflex, Dzolv® lub ich odpowiednika.

312573ZAS




Czyszczenie dyszy komory
mieszania

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Zalgczyc blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz
Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2409A

3. Do oczyszczenia dyszy komory mieszania (N)
zastosowac¢ odpowiedniej wielkosci wiertto. W razie
potrzeby delikatnie oczysci¢ gtowice rozpylajgca (C)
sztywnym pedzelkiem.

UWAGA: Patrz TABELA 1 oraz Zestawy wiertel na

stronie 39.

Tabela 1: Rozmiary wiertet do dyszy

Natrysk okragty Natrysk ptaski
Nr katalo- Rozmiar Nr katalo- Rozmiar
gowy komory| wiertta |gowykomory| wiertta
mieszania | in (mm) mieszania | in(mm)
AR2020 | nr58;0,042| AF2020 | 3/32; 0,094
(1,00) (2,35)
AR2929  |nr55;0,052| AF2929 | 3/32; 0,094
(1,30) (2,35)
AR3737 | nr55; 0,052
(1,30)
AR4242  1nr53;0,060 AF4242 | 3/32: 0,094
(1,50) (2,35)
AR4747  11/16;0,0625
(1,59)
ARS252  |nr50; 0,070 AF5252 | 3/32; 0,094
(1,75) (2,35)
ARB060 | nr44; 0,086
(2,15)
AR7070 | 3/32; 0,094
(2,35)
AR8686 | nr32;0,116
(2,90)
AR2237 0,47 (1,2) AF2033 | 3/32; 0,094
(2,35)
AR2924  |nr55;0,052| AF2942 | 3/32:0,094
(1,30) (2,35)
AR3729 | nr55;0,052
(1,3 mm)

312573ZAS

Konserwacja

Czyszczenie glowicy rozpylajacej

Zanurzy¢ gtowice rozpylajgca w odpowiednim
rozpuszczalniku. Oczy$ci¢ otwory wiertlem nr 58 (0,042).

Czyszczenie otwory spustowe

1.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

Odtaczy¢ szybkoztgczke przewodu powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

Postepowac¢ zgodnie z procedurg Przeptukiwanie
pistoletu na stronie 20. Jezeli przeptukanie
pistoletu nie powiedzie sie, patrz Kontrola
wkladow uszczelnienia bocznego komory
mieszania strona 24.

TI2554A

Postepowaé zgodnie z procedurg Demontaz
koncowki przedniej na stronie 29.

Wypychaé komore mieszania (19) do przodu do chwili
uwidocznienia sie otworédw wtryskowych (IP). Niektore
komory mieszania majg otwory pogitebiane (CB),

w zwigzku z czym catkowite oczyszczenie otworéw
wtryskowych bedzie wymagato zastosowania wiertet
w dwdch rozmiarach. W celu dobrania wiasciwego
rozmiaru wiertet nalezy zapoznac sie z TABELA 2 na
stronie 24. Dodatkowo mozna zapoznaj sie takze

z Zestawy wiertel na stronie 39.

TI2420A

CB

TI3533a

Komory mieszania AR i AF, Komory mieszania AR i AF,
202012929 4242 |lub wigksze
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Tabela 2: Rozmiary wiertet do otworéow

wtryskowych
Nr Rozmiar wiertta dla | Rozmiar wiertta
katalogowy | otworu wtryskowego | pogtebiajacego
komory ~(IP) (CB) w calach
mieszania in (mm) (mm)
AR2020 | nr76;0,020 (0,50) |nr 53; 0,060 (1,50)
AR2929 | nr69; 0,029 (0,70) |nr 53; 0,060 (1,50)
AR3737 nr63; 0,037 (0,94) |Nd.
AR4242 | nr58:0,042 (1,00) |Nd.
AR4747 | nr56;0,0165 (1,18) |Nd.
AR5252 | nr55; 0,052 (1,30) |Nd.
ARG060 nr 53; 0,060 (1,50) |Nd.
AR7070 nr 50; 0,070 (1,75) |Nd.
ARB686 | nr44; 0,086 (2,15) |Nd.
AF2020 | nr76;0,020 (0,50) |nr 53; 0,060 (1,50)
AF2929 | nr69; 0,029 (0,70) |nr 53; 0,060 (1,50)
AF4242 nr 58; 0,042 (1,00) |Nd.
AF5252 nr 55; 0,052 (1,30) |Nd.
Zestawy komor mieszania dla proporcji innych niz
1:1
AR2232Z | nr74;0,023(0,59) |nr53; 0,060 (1,50)
nré1; 0,032 (0,81)
AR2942 | nr58; 0,042 (1,07) |nr 53; 0,060 (1,50)
nr 69; 0,029 (0,74)
AR3729 | nr63; 0,037 (0,94) |nr53; 0,060 (1,50)
nr 69; 0,029 (0,74)
AR2033 | nr76, 0,020 (0,50) |nr53; 0,060 (1,50)
nr 66; 0,033 (0,84)
AR2942 nr 69; 0,029 (0,74) |nr53; 0,060 (1,50)
nr 58; 0,042 (1,07)

6. Wepchna¢ komore mieszania (19) z powrotem
na miejsce.

7. Postepowac zgodnie z procedurg Montaz
koncoéwki przedniej na stronie 29.

8. Ponownie podtgczy¢ rozdzielacz ptynéw (M).
Ponownie podtgczyé¢ doptyw powietrza.
Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Smarowanie

Obficie nasmarowac wszystkie uszczelki okragte,
uszczelki i gwinty. Nasmarowac gwinty i zewnetrzng
strone pierscienia zabezpieczajgcego (11).

Aby zamowi¢ smar, patrz Smar do przebudowy
pistoletu, strona 43.

24

Kontrola wktadéw uszczelnienia
bocznego komory mieszania

Aby uzyskac informacje na temat dostepnych wielkosci
komér mieszania, patrz Modele, strona 4.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

2. W celu usunigcia pozostatosci substancji chemicznych
nalezy postepowaé zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu, na stronie 20.

3. Odtaczy¢ rozdzielacz ptynéw (M). Pozostawié
ietrze.

TI2543A

4. QOdigczy¢ waz powietrza z koncéwkg biczowag
pistoletu (V) od szybkoztgczki przewodu powietrza
(D).

TI2540A

5. Postepowac zgodnie z procedurg Demontaz
koncowki przedniej na stronie 29.

6. Zdemontowac gtowice rozpylajgcg (10) i pierscien

ustalajgcy (9). Sprawdzi¢ pierscien o-ring (3)
znajdujgcy sie wewnatrz pierscienia ustalajgcego.

10

TI2424A
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7. Wyciggna¢ wktady uszczelnienia bocznego (18).

o <N S\

TI2426A

8. Wyciggna¢ komore mieszania (19) z tytu obudowy
cieczy. Sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.
Postepowac zgodnie z procedurg Czyszczenie
otwory spustowe na stronie 23.

9. Nalozy¢ cienkg warstwe smaru na komore
mieszania (19). Zamontowa¢ komore mieszania.
Wytrawiona litera A i naciecie (N) muszg znajdowaé
sie po tej samej stronie co litera A na obudowie
cieczy. Komora mieszania zostata wyposazona
w wypusty dopasowujgce do obudowy cieczy.

19

TI2428A

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczenh krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementow sktadnika A (izocyjanian) z elementami
sktadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
mogg prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzié¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowaé kanaty
cieczy i uniemozliwic¢ dziatanie pistoletu.

10. Doktadnie sprawdzi¢ pierscienie o-ring
i powierzchnie wktadéw uszczelnienia bocznego.
Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.
Mocno nasmarowac pierscienie o-ring (18d, 18e)
i ponownie zatozy¢. Nacisngé na uszczelnienie
boczne (18c) w celu sprawdzenia poprawnosci
dziatania sprezyny (18b).

U@QO

18d TI2427A

312573ZAS

Konserwacja

11. Nasmarowac i ponownie zatozy¢ wktady
uszczelnienia bocznego (18).

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementéw skfadnika A (izocyjanian) z elementami
skfadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
mogg prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzi¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowac kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

TI2426A

12. Nasmarowac¢ wszystkie gwinty i zamontowaé
pierscien ustalajgcy (9). Zamontowac gtowice
rozpylajaca (10).

TI2424A

13. Postepowaé zgodnie z procedurg Montaz
koncoéwki przedniej na stronie 29.

14. Podtgczy¢ powietrze i kilkukrotnie nacisngé spust
pistoletu w celu sprawdzenia pod kgtem
szczelnosci. Jezeli zawér zwrotny przepuszcza
w potozeniu zamknietym, oznacza to, ze jest
niewtasciwe uszczelnienie cieczy po tej stornie
komory mieszania lub na bocznych
uszczelkach/wktadach Skorygowaé problem przed
podtgczeniem rozdzielacza ptynow

15. Podtaczy¢ rozdzielacz ptyndéw. Podtgczy¢ sprezone
powietrze. Wznowié uzywanie pistoletu.
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Kontrola blokady
bezpieczenstwa ttoka

1.

26

Postepowac¢ zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

Odtgczy¢ szybkoztgczke przewodu powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynow (M).

TI2554A

Odkreci¢ pokrywe cylindra (5). Przytrzymac
ogranicznik ttoka (28) za pomocg klucza i wykrecic
z blokady bezpieczenstwa (4). Sprawdzi¢ sprezyne
(30) i pierscienie o-ring (14 i 24).

TI2433A

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Oczysci¢ gwinty rozpuszczalnikiem

i alkoholem. Zastosowac¢ na gwinty na ograniczniki
(28) sredniej wytrzymatosci Loctite® lub
odpowiednik i zmontowac.

Podtgczy¢ rozdzielacz ptynow.

Podtgczy¢ sprezone powietrze. Wznowi¢ uzywanie
pistoletu.

Kontrola zaworéw zwrotnych

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. W celu usuniecia pozostatosci substanciji chemicznych
nalezy postepowaé zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu, na stronie 20.

3. Odtgczy¢ rozdzielacz ptynéw (M). Pozostawié
podigczone sprezone powietrze.

TI2543A

4. Odtaczy¢ waz powietrza z koncowka biczowa
pistoletu (V) od szybkoztgczki przewodu powietrza
(D).

TI2540A

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczenh krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementéw skifadnika A (izocyjanian) z elementami
sktadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
mogqg prowadzi¢ do utwardzania sie¢ materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzié¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowa¢ kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

5. Podwazy¢ zawory zwrotne (26) przy nacieciu.

AN

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu zwrotnego
(26f, 26g) moga prowadzi¢ do wyciekéw
zewnetrznych. Aby unikng¢ mozliwych wyciekéw oraz
doznania powaznych urazéw spowodowanych
wiryskiem podskornym, konieczne jest dokonanie
wymiany wszystkich uszkodzonych o-ringéw.

312573ZAS



6. Wysunac filtr (26d). Oczys¢ i sprawdz czesci.

Doktadnie sprawdzi¢ pierscienie o-ring (26f, 269).

Jezeli konieczne, wykreci¢ wkret (26b)
i rozmontowac caty zawor zwrotny.

B

Czyszczenie przejsé

Konserwacja

Jezeli konieczne, oczysci¢ przejscia w obudowie cieczy
za pomoca wiertet. Srednice i lokalizacja przej$¢, patrz
TABELA 3 i RYS. 2. Wiertta dostepne sg w zestawie

akcesoriow, patrz Akcesoria, strona 41.

Tabela 3: Srednice kanatow

Opis kanatu Poz. Litera _Srednlca
in (mm)
Opcjonalny wlot C 7/16; 1/8
sprezonego powietrza (11,0; 3,1)
Powietrze czyszczace D 1/8 (3,1)
26 Powietrze ttoka E,F 1/8 (3,1)
Wylot powietrza G 11/32; 1/8
(8,7; 3,1)
Otwoér zaworu H 9/32 (7,1)
powietrznego
TI2429A Powietrze czyszczace Nie pokazano|3/32 (2,35)
Otwory zaworu zwrotnego | Nie pokazano [3/32 (2,35)
7. Z powrotem zmontowa¢ zawory zwrotne. Wkret S - 3735 (535
(26b) powinien by¢ wpuszczony (na 1/16 cala lub mar Nie pokazano (2.35)

1,5 mm) w powierzchnige obudowy (26a). Mocno
nasmarowac pierscienie o-ring (26f, 26g)
i ponownie ostroznie zatozy¢ w obudowie cieczy.

8. Podtaczyé rozdzielacz ptynéw. Podtgczyé sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Czyszczenie rozdzielacza ptynéw

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce rozdzielacza
ptynéw odpowiednim rozpuszczalnikiem,

nie zapominajgc o ich wyszczotkowaniu podczas
kazdego demontazu. Pamietaé¢ o oczyszczeniu dwdch
przytaczy cieczy (FP) na gérnej powierzchni styku.
Nie uszkodzi¢ ptaskich powierzchni uszczelniajgcych.
Pokry¢ smarem w celu odizolowania wilgoci,

jezeli powierzchnia pozostaje odkryta.

RYs. 2 Kanaly pistoletu

Czyszczenie ttumika

Zdemontowac i oczysci¢ ttumik odpowiednim

Ti2411-4 rozpuszczalnikiem.
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Kontrola ttoka 8.
1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.
2. Odtgczyé przewdd powietrza (D) i zdemontowac
rozdzielacz ptynéw (M).
e ﬁ
- 9.
2]
’i TI2554A
3. Postepowac zgodnle z procedurg Demontaz
koncowki przedniej na stronie 29.
4. Zdja¢ pokrywe cylindra (5) i sprawdzi¢ pierscien
o-ring (14). 1
2.
TI2430A
5. Nacisng¢ tioczysko, aby wyjac ttok (15).
6. Sprawdzi¢ pierscien o-ring tloka (16) oraz o-ring
watu (17). Wymieni¢ pierscienie o-ring, jezeli sg
zuzyte lub uszkodzone.
3.
15
16
TI2431A
7. Mocno nasmarowac pierécienie o-ring ttoka.
Ponownie zamontowac tlok. Wat posiada wypust
zapewniajgcy prawidtowosé montazu. Wcisngé
mocno ttok do gniazda.
4,
5.
6.

28

TI2432A

Zamontowac pokrywe cylindra (5).

TI2430A

Postepowac zgodnie z procedurg Montaz
koncowki przedniej na stronie 29.

10. Podtgczy¢ rozdzielacz ptynéw. Podtgczy¢ sprezone

powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Kontrola zaworu powietrza

Postepowac¢ zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

Odtaczy¢ przewdd powietrza (D) i zdemontowac
rozdzielacz ptynow (M).

ll h TI2554A

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (2) i wyjac
sprezyne (31). Za pomocg narzedzia o matej
Srednicy, wypchng¢ cewke (32) od przodu.
Sprawdzi¢ pierscienie o-ring (24).

TI2434A

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy€. Dokreci¢ zatyczke (2) momentem
125-135in-lb (14—15 Nem).

Podtgczy¢ rozdzielacz ptynow.

Podtgczy¢ sprezone powietrze. Wznowié uzywanie
pistoletu.
312573ZAS



Demontaz koncéwki przedniej

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

2. Postepowac zgodnie z procedurg Przeptukiwanie

pistoletu na stronie 20.

INFORMACJA

Jezeli pierscien zabezpieczajgcy (R) jest
zakleszczony z powodu osadzenia materiatu,

nie zdejmowac go na site przez obracanie catej
koncéwki przedniej. Moze doj$¢ do ztamania
zapadek ustalajgcych (Z). Zanurzy¢ przéd pistoletu
w rozpuszczalniku, zmigkczy¢ utwardzony materiat
i oswobodzi¢ pierscieh zabezpieczajacy.

3. Odkrecac¢ pierscieh zabezpieczajacy (R) dopoki
przednia koncowka pistoletu nie bedzie luzna.
Obrdci¢ pokrywe cieczy (F) o 1/8 obrotu w lewo.
Odkreci¢ catkowicie pierscien zabezpieczajgcy
i wyjac przednig koncowke pistoletu.

TI2416A

Montaz koncéwki przedniej

A

Nieprawidtowy montaz korncéwki przedniej moze
skutkowaé doznaniem powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskérnym. Aby
unikng¢ niebezpieczenstwa doznania obrazen,
przed przystgpieniem do uzytkowania pistoletu
nalezy sprawdzi¢, czy czes¢ przednia zostata
nalezycie zamocowana, a pierscien blokujgcy
odpowiednio przylega do uchwytu.

1. Zatgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L). Patrz

Blokada bezpieczenstwa ttoka na stronie 20.

TI2409A

312573ZAS

Konserwacja

2. Nasadzac gtowice rozpylajgcg (C) w taki sposob,

aby zréwnata sie z przednim elementem pistoletu.
Dzieki temu komora mieszania zostanie catkowicie
cofnieta.

TI2422A

3. Sprawdzi¢, czy pierscien o-ring (21) jest na swoim

miejscu. Mocno nasmarowa¢ smarem pierscien
o-ring, gwint pierscienia zabezpieczajgcego (R)
oraz uchwytu, a takze zewnetrzng strone
pierscienia zabezpieczajgcego. Ustawi¢ koncéwke
przednig (F) zgodnie z wymaganiami wybranej
instalacji rozdzielacza ptynow (przedstawiono
montaz od dotu).

4. Wrozy¢ koncowke z wypustem (19) komory

mieszania do gniazda (X). Nakreci¢ recznie,
tak daleko jak to mozliwe, pierscien
zabezpieczajgcy na uchwyt.

TI2416A

5. Obréci¢ obudowe cieczy o 1/8 obrotu w prawo,
w celu zaczepienia szczelin (Y) i zaczepow (Z).
Docisng¢ kohcdéwke przednig w celu zapewnienia,
ze jest wiasciwe osadzona. Bardzo ostroznie,
kontynuowac przykrecanie pierscienia
zabezpieczajgcego (R) na uchwyt (H). Kiedy
pierscieh blokujgcy jest wlasciwie zamontowany,
dotyka uchwytu.

(
\ TI2423A
\A
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

1. Przed sprawdzeniem lub dokonaniem naprawy
@i!Ja pistoletu nalezy wykona¢ czynno$ci opisane
H pa/bor 5 @4 w Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia na

stronie 19.

INFORMACJA 2. Przed przystgpieniem do demontazu pistoletu

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych

w pistolecie nie nalezy zamienia¢ miejscami
elementoéw skfadnika A (izocyjanian) z elementami
sktadnika B (zywica). Zanieczyszczenia krzyzowe
mogqg prowadzi¢ do utwardzania sie materiatu

w pistolecie. Utwardzony materiat moze uszkodzi¢
powierzchnie uszczelniajgce, zablokowac kanaty
cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

nalezy sprawdzi¢ wszelkie mozliwe problemy
i ich przyczyny.

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Pistolet nie natryskuje z catg Blokada bezpieczenstwa tloka Zwolni¢ blokade bezpieczehstwa. Patrz
mocg po nacisnieciu spustu zostata zatgczona. Blokada bezpieczenstwa tloka na
stronie 20.
Ttumik zostat podtgczony (22). Wyczyscié ttumik. Patrz Czyszczenie
ttumika na stronie 27.
Uszkodzone pierscienie o-ring Wymienic pierscienie o-ring zaworu
zaworu powietrza (24). powietrza. Patrz Kontrola zaworu
powietrza na stronie 28.
Brak natryskiwania cieczy Zawory cieczy sg zamkniete (12b). | Otworzy¢ zawory cieczy.
pomimo petnego uruchomienia  Njedrozne otwory wiryskowe. Oczy$ci¢ otwory wtryskowe. Patrz
pistoletu. Czyszczenie otwory spustowe na
stronie 23.
Niedrozne zawory zwrotne (26). Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworéw zwrotnych na stronie 26.
Pistolet uruchamia sie powoli Ttumik zostat podigczony (22). Wyczysci¢ tlumik. Patrz Czyszczenie
ttumika na stronie 27.
Uszkodzone pierscienie o-ring tloka | Wymienié pierécienie o-ring tloka.
(16, 17). Patrz Czesci na stronie 33.
Zanieczyszczony zawor powietrza Oczysci¢ zawor powietrza lub wymienic
lub uszkodzone pierscienie pierscienie o-ring. Patrz Kontrola zaworu
o-ring (24). powietrza na stronie 28.
Pistolet opdznia, a nastepnie Doszto do utwardzenia materiatu Sprawdzi¢ uszczelnienia boczne (18c)
dziata niespodziewanie wokoét uszczelek bocznych (18). i komore mieszania (19) pod kagtem
zarysowan. Wymieni¢. Patrz Kontrola
wkiadéw uszczelnienia bocznego
komory mieszania na stronie 24.
Pierscienh ustalajgcy (9) nie siega Dokreca¢ pierscien podtrzymujacy,
do dna. dopdki nie dosiegnie dna.
Utrata wzoru okragtego Brudna dysza komory mieszania. Oczysci¢ dysze komory mieszania Patrz
Czyszczenie dyszy komory mieszania
na stronie 23.
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Utrata wzoru ptaskiego

Niedrozna dysza natryskowa.

Oczysci¢ przy uzyciu odpowiedniego
rozpuszczalnika. Patrz Zmiana
potozenia lub wymiana dysz do
natryskiwania ptaskiego na stronie 18.

Koncowka jest zuzyta.

Wymieni¢ dysze do natryskiwania
ptaskiego. Patrz Zmiana potozenia lub
wymiana dysz do natryskiwania
ptaskiego na stronie 18.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania
PatrzCzyszczenie dyszy komory
mieszania na stronie .23

Przeciek miedzy ptaskg
koncoéwkg i komorg mieszania

Koncoéwka nie zostata prawidlowo
osadzona.

Zmontowac¢ podzespét. Patrz Zmiana
potozenia lub wymiana dysz do
natryskiwania ptaskiego na stronie 18.

Brak lub uszkodzony o-ring (40).

Wymieni¢ o-ring dyszy do natryskiwania
ptaskiego. Patrz Zmiana potozenia lub
wymiana dysz do natryskiwania
ptaskiego na stronie 18.

Nieréwnowaga cisnien

Niedrozne otwory wtryskowe.

Oczysci¢ otwory wiryskowe. Patrz
Czyszczenie otwory spustowe na
stronie 23.

Niedrozne zawory zwrotne (26).

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworow zwrotnych na stronie 26.

Niejednolita lepkos¢.

Wyregulowaé temperature w celu
skompensowania.

Ciecz Ai/llub B w czesci
powietrznej pistoletu

Uszkodzone uszczelki boczne (18c).

Wymieni¢. Patrz Kontrola wktadéw
uszczelnienia bocznego komory
mieszania na stronie 24.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymieni¢. Patrz Kontrola wktadow
uszczelnienia bocznego komory
mieszania na stronie 24.

Uszkodzone pierscienie o-ring
uszczelnienia bocznego (18d, 18e).

Wymieni¢ pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego. Patrz Kontrola wkladéw
uszczelnienia bocznego komory
mieszania na stronie 24.

Gtowica rozpylajgca jest
przykrecona, natomiast zawory
cieczy (12b) sg otwarte.

Najpierw zamkng¢ zawory.

Mgta cieczy z komory mieszania
lub gtowicy rozpylajgcej

Uszczelki boczne (18c¢) sg
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelki boczne. Patrz Kon-
trola wktadéw uszczelnienia bocznego
komory mieszania na stronie 24.

Uszkodzone boczne pierécienie
o-ring (18d, 18e).

Wymieni¢ pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego. Patrz Kontrola wkladéw
uszczelnienia bocznego komory
mieszania na stronie 24.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymieni¢ komore mieszania. Patrz
Kontrola wkladéw uszczelnienia
bocznego komory mieszania na
stronie 24.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nadmierne rozpylanie

Zbyt duza ilo$¢ powietrza
czyszczgcego.

Zredukowac ilo$¢ powietrza czyszczgcego.
Patrz Montaz na stronie 15.

Szybkie gromadzenie sie
materiatu na gtowicy
rozpylajacej.

Niedroznos¢ otworéw gtowicy
rozpylajgce;j.

Oczysci¢ otwory gtowicy rozpylajgce;.
Patrz Czyszczenie gtowicy rozpylajacej
na stronie 23.

Zbyt mato powietrza czyszczacego.

Zwiekszy¢ ilod¢ powietrza czyszczgcego.
Patrz Montaz na stronie 15.

Uszkodzenie/brak pierscienia o-ring
obudowy cieczy (23).

Wymienic o-ring obudowy cieczy.
Patrz Czesci na stronie 33.

Uszkodzony o-ring przedni (3).

Wymienic o-ring przedni. Patrz Czesci,
strona 33.

Zmniejszona ilos¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzony o-ring przedni (3).

Wymieni¢ o-ring przedni. Patrz Czesci na
stronie 33.

Nadmierna ilo$¢ powietrza
czyszczgcego kiedy zamkniete
sg zawory cieczy i nacisniety jest
spust pistoletu.

Uszkodzenie/brak pierscienia o-ring
obudowy cieczy (23).

Wymieni¢ o-ring obudowy cieczy.
Patrz Czesci na stronie 33.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sg zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (12b).

Wymieni¢ zawory cieczy.

Podmuch powietrza z ttumika po
nacisnieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Zadne dziatanie nie jest wymagane.

Staly przeciek powietrza
z ttumika.

Uszkodzone pierscienie o-ring
zaworu powietrza (24).

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu.
Patrz Kontrola zaworu powietrza na
stronie 28.

Uszkodzone pierscienie o-ring tloka
(16, 17).

Wymienic pierscienie o-ring ttoka.
Patrz Czes$ci na stronie 33.

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierscienie o-ring
zaworu powietrza (24).

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu.
Patrz Kontrola zaworu powietrza na
stronie 28.

Wyciek powietrza wokot
pierscienia blokujacego.

Uszkodzony o-ring (21).

Wymieni¢ o-ring. Patrz Czesci na
stronie 33.

Nie mozna dokrecic¢ pierscienia
podtrzymujgcego (9) dopdki nie
dosiegnie do dna.

Gtowica rozpylajgca (10)
zamontowana przed pierscieniem
ustalajagcym (9).

Najpierw zamontowa¢ pierscien
ustalajacy (9), a nastepnie gtowice
rozpylajaca (10). Patrz Kontrola
wkiadéw uszczelnienia bocznego
komory mieszania na stronie 24.
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Czesci

Czesci

UWAGA: Ponizej przedstawiono pistolet aplikujgcy strumien okragty. W celu uzyskania informacji na temat czesci
przeznaczonych do innych modeli zachecamy do zapoznania sie z Rysunki szczegétowe na stronie 35.

Informacje szczegé6towe na temat
wktadu uszczelnienia (18)

(0]

I P

18df
TI3926A 18at

Informacje szczego6-
towe na temat zawo-
ru zwrotnego (26)

26b¢/?

118; patrz powyzsze 26dt /(I
informacje 26qt

szczegotowe

TI3927A

10

126; informacje

Ju
szczegotowe znajduja 9 |
sie po prawej stronie H\

12a

TI2435C
A Dokreci¢, stosujgc moment 125-135 in-lb (14—15 Nem).

A Dokreci¢, stosujac moment 20-30 in-Ib (2,3 — 3,4 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 235-245 in-lb (26,6 — 27,7 Nem).
A Dokreci¢, stosujgc moment 35-45 in-Ib (4—5 Nem).

A Dokreci¢, stosujac moment 32—40 ft-lb (43—54 Nem).
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Czesci

Poz. Czes¢ Opis llos

1 15K365 UCHWYT

2 15B208 KOREK, zaworu powietrza

3t 248137 O-RING; PTFE; zestaw 6 szt.

4 15B206 BLOKADA bezpieczenstwa

5 15B204 KRYZA cylindra

6 192272 PIN )

7% 15B215 PIERSCIEN blokujgcy

8t 15B223 ZAWOR powietrza czyszczacego

9f 15B211 PIERSCIEN, ustalajacy

10f 15B210 GLOWICA ROZPYLAJACA, do
pistoletéw ze strumieniem okragtym

11f 246491 OBUDOWA cieczy

11a 248860 ZESTAW, wktadka gwintowa, Fusion 1

N e T T e S G U W N o 1

—

12 246012 ROZDZIELACZ, cieczy, 2 weze; 1
zawiera elementy 12a-12g
249523 ROZDZIELACZ, cieczy, 4 weze; 1

zawiera elementy 12a, 12b, 12d-12g,
50; patrz Rysunki szczegétowe,
strona 35

12a ---- ROZDZIELACZ

12b 246356 ZAWOR, cieczy

12c 100139 ZATYCZKA, rury; 1/8-27 npt

12d 15B221 SRUBA, 5/16-24

12e 117634 POLACZENIE SRUBOWE, strona B;
1/8 npt(m) x nr 6 JIC(f), do
rozdzielacza z 2 wezami

12f 117635 POLACZENIE OBROTOWE, 1
strona A; 1/8 npt(m) x nr 5 JIC(f);
do rozdzielacza z 2 wezami

=S a2 NN -

12g 15B993 SPREZYNA, pierscien blokujgcy 1

13 15B209 SPUST 1

14 248136 O-RING, pokrywa cylindra; zestaw 1
6 szt.

15 15B203 TLOK 1

16 248135 O-RING, tlok; opakowanie 6 szt. 1

17 248134 PIERSCIEN O-RING, wat ttoka; 1
opakowanie 6 szt.

18% 246349 WKLAD, uszczelka, strona A, SST; 1
obejmuje 18a-18e

246350 WKLAD, uszczelka, strona B, SST; 1

obejmuje 18a-18e

18a ---- KORPUS WKtLADU 1

18b 117491 SPREZYNA 1

18c ---- ZESTAW USZCZELEK, patrz 1
Zestawy uszczelek bocznych,
strona 42

18d 248130 O-RING, korpus wktadu; zestaw 6 szt. 1

18e 248128 O-RING, uszczelnienie boczne; 1
zestaw 6 szt.

19 - KOMORA, mieszania; patrz Zestawy 1

komory mieszania, strona 36
20 15C480 PODKLADKA falista
21f 248132 O-RING; opakowanie 6 szt.
22 119626 TLUMIK
231 248131 O-RING; zestaw 6 szt.
241 246354 O-RING; zestaw 6 szt.
25f 100846 SMAROWNICZKA
26F 246731 ZAWOR, zwrotny, strona A;
zawiera elementy 26a-26g

JEE U K (I L I QI N

34

Poz. Czesé

246352

26at ----
26bt 15B214
26ct 257420
26dt ----

26et 117490
26ff 248133

26gf 248129

27t 116550
28  15B205
29 203953
30 114070
31 117485
32 15B202
33 100721
35 117509
36 222385
37t 15B689
46 117792
47 117510
49  15B772
50 112307
51  15B565
55 172479
56 15D235
57 117773
65 248279

Opis

ZAWOR, zwrotny, strona B;
zawiera elementy 26a-26g
OBUDOWA

SRUBA, 5/16-18 x 1/2 in (13 mm)
KULKA; karbidowa; zestaw 10 szt.
SITO, patrz Zestawy ekranéw
filtracyjnych zaworéw zwrotnych,
strona 38

SPREZYNA

O-RING, czoto zaworu zwrotnego,
zestaw 6 szt.

USZCZELKA OKRAGLA, obudowa

zaworu zwrotnego; opakowanie 6 szt.

PIERSCIEN, ustalajgcy
OGRANICZNIK TLOKA

SRUBA, 10-24 x 3/8 in (10 mm)
SPREZYNA

SPREZYNA

SUWAK, zawor

KOREK, rury; 1/4-18 npt

tylko pistolety o okragtym i ptaskim
wzorze

SZYBKOZLACZKA, meska, powietrze;
1/4 npt(m); tylko pistolety z okragtym
i ptaskim strumieniem natryskiwania
KARTA, ostrzegawcza, niepokazana
POKRYWA, smarowniczka
PISTOLET DO SMAROWANIA,
niepokazany

ZE ACZKA, przewdd sprezonego
powietrza

WAZ, powietrza; 1/4 npsm (fbe);
18in (0,46 m)

KOLANKO; 1/8 npt (m x f);

tylko pistolety z okragtym i ptaskim
strumieniem natryskiwania
ZAWOR, kulowy; 1/4 npt (m x f);
tylko pistolety z okragtym i ptaskim
strumieniem natryskiwania
PRZYWIESZKA, ostrzegawcza;
niepokazana

ZNAK, instrukcja, niepokazany
WKLAD ZE SMAREM, 3 oz,
niepokazany; SDS dostepna na
stronie www.graco.com

WKLAD ZE SMAREM, tubka, 4 oz,
niepokazany; SDS dostepna na
stronie www.graco.com

llosé

_ A

UWAGA: Dodatkowe czesci, patrz Rysunki szczegotowe,
strona 35.

Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki i karty

dostepne sg bezpftatnie.

Wraz z zestawem do wymiany koricowki przedniej

246361.

W przypadku kodu daty B17 lub wczes$niejszego nalezy

zapoznac sie z instrukcjg 310767.
W zestawie ogranicznika bezpieczenstwa 248064

(zawiera 1 pozycje 24).
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Rysunki szczego6towe

Czesci

Informacje szczegé6towe
na temat plaskiego
strumienia
natryskiwania

19
!

4

TI2557A

Dostarczane narzedzia

Informacje szczegétlowe na temat zestawu
oferujgcego plaski strumien natryskiwania
pianki dla kotkéw rozporowych 19

62

TI4660C-1

Informacje szczegétowe na
temat dyszy rozpryskowej
10

60

TI4555B

Informacje szczegétowe
na temat rozdzielacza
przeptukiwania

35 (odn.)

\A/ 33 (0dn)

43 /’/ Informacje szczegétowe na temat rozdzielacza
— plynéw wyposazonego w 4 weze bd >4
D
TI3870A
12d (odn.)
TI2647A
12f
A Dokreci¢, stosujgc moment
125-135 in-Ib (14—15 Nem).
& Dokreci¢, stosujgc moment
235-245 in-Ib (26,6 — 27,7 Nem).
& Dokreci¢, stosujgc moment
3240 ft-Ib (43—-54 Nem). TI7T134A
Poz. Cze$é Opis llos¢  Poz. Czes¢ Opis llosé
39  FTxxxx DYSZA, ptaska; patrz Zestawy 1 61 15F240 ADAPTER, kotek rozporowy 1
dyszy ptaskich, strona 37 62 15F854 USZCZELNIENIE, dyszy, 1
40 246360 O-RING, PTFE, tylko modele 1 kotek rozporowy
z plaskg dysza; zestaw 3 szt. 63 15F241 KOREK, powietrze, kotek rozporowy 1
Zestawy dyszy ptaskich, strona 37 64 FTM979 DYSZA, ptaska, kotek rozporowy 1
43 117661 IMADLO, do kotkdw, podwdjne 1 10 15B801 GLOWICA ROZPYLAJACA,; 1
odwracalne szczeki do pistoletéw ze strumieniem
52 15B817 ROZDZIELACZ, przeptukiwanie 1 ptaskim, nie wchodzi w sktad
pistoletu; tylko pistolety z okragtym zestawu do wymiany koncowki
i pfaskim strumieniu natryskiwania przedniej 24636
53 117642 WKRETAK DO NAKRETEK, 1 15D973 GLOWICA ROZPYLAJACA, 1
szesciokatnych, 5/16 do pistoletu ze strumieniem
54 118575 WKRETAK, koncowka 1/8 1 rozpryskowym, nie wchodzi w sktad
58  15D972 ELEMENT USTALAJACY, dyszy, 1 zestawu do zmiany koncowki
tylko pistolety ze strumieniem przedniej 246361
rozpryskowym
59 15D971 DYSZA, tylko pistolety ze 1 Wraz z zestawem koricowki rozpryskowej 248414.
strumieniem rozpryskowym Wraz z zestawem pianki do kotkéw rozporowych
60 248019 USZCZELKA, zestaw 5 szt., 1
- ) 9L 249421.
tylko pistolety ze strumieniem
rozpryskowym.
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Czesci

Zestawy komory mieszania

Przewodnik po nr katalogowych komér mieszania

Przyktadowy numer katalogowy AR4242:

AR

42

42

AR = oczyszczanie powietrzem,

Wielkos¢ otworu A

Wielkos¢ otworu

do pistoletéw o wzorze okrgglym (0,042 in) B (0,042 in)

AF = oczyszczanie powietrzem,

do pistoletdw o wzorze ptaskim

Strumien okragty

Zestaw Zestaw Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar wiertet|Wielkos¢ Rozmiar
komory komory otworu wiertel do |otworu do otworéw poglebienia |wiertet do
mieszania |mieszania |dyszy dyszy, wtryskowego |wtryskowych, pogtebienia,
ze stali nie- |Chromex in (mm) in (mm) in (mm)
rdzewnej

AR2020 AR20CX 0,042 nr 58 (1,00) |0,020 nr 76 (0,50) 0,060 nr 53 (1,50)
AR2929 AR29CX |0,052 nr 55 (1,30) |0,029 nr 69 (0,70) 0,060 nr 53 (1,50)
AR3737 AR37CX 0,052 nr 55 (1,30) |0,037 nr 63 (0,94) Nd. Nd.
AR4242 AR42CX 0,060 nr 53 (1,50) |0,042 nr 58 (1,00) Nd. Nd.
ARAT747 AR47CX  |0,0635 1/16 (1,59) |0,0469 nr 56 (1,18) Nd. Nd.
AR5252 AR52CX 0,070 nr 50 (1,75) |0,052 nr 55 (1,30) Nd. Nd.
AR6060 AR60CX 0,086 nr 44 (2,15) |0,060 nr 53 (1,50) Nd. Nd.
AR7070 AR70CX |0,094 3/32 (2,35) (0,070 nr 50 (1,75) Nd. Nd.
ARB8686 AR86CX 0,116 nr 32 (2,90) |0,086 nr 44 (2,15) Nd. Nd.

Zestawy komory mieszania do natryskiwania okragtego dla proporcji innych niz 1:1

Zestaw komory Rozmiar Rozmiar Rozmiar otworu |Rozmiar wiertet do |Wielkos¢ Rozmiar wiertet

mieszania (zawiera |otworu dyszy |wiertet do wtryskowego |otworow pogtebienia do pogtebienia,

wiertta) dyszy, wtryskowych, in (mm)

in (mm) in (mm)

AR2232 0,094 0,047 (1,2) 0,024 nr 74; 0,023 (0,57) |0,061 nr 53; 0,0595
0,0325 nr 67; 0,032 (0,81) (1,5)

AR2942 0,053 nr 55 (1,3) 0,043 nr 58; 0,042 (1,07) |0,061 nr 53; 0,0595
0,031 nr 69; 0,029 (0,74) (1,5)

AR3729 0,053 nr 55 (1,3) 0,038 nr 63; 0,037 (0,94) |0,061 nr 53; 0,0595
0,031 nr 69; 0,029 (0,74) (1,5)
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Strumien ptaski

Czesci

Zestaw komory Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar wiertet |Wielkos¢ Rozmiar wiertet
mieszania (zawiera |otworu dyszy |wiertet do |otworu do otworow pogtebienia |do pogtebienia,
wiertla i pierscienie dyszy, wtryskowego |wtryskowych, in (mm)
o-ring) in (mm) in (mm)
AF2020 0,094 3/32 (2,35) (0,020 nr 76 (0,50) 0,060 nr 53 (1,50)
AF2929 0,094 3/32 (2,35) (0,029 nr 69 (0,70) 0,060 nr 53 (1,50)
AF4242 0,094 3/32 (2,35) (0,042 nr 58 (1,00) Nd. Nd.
AF5252 0,094 3/32 (2,35) 0,052 nr 55 (1,30) Nd. Nd.
Zestawy komory mieszania do natryskiwania ptaskiego dla proporcji innych niz 1:1
Zestaw komory Rozmiar Rozmiar Rozmiar Rozmiar wiertel |Wielkos¢ Rozmiar wiertet
mieszania (zawiera|otworu dyszy |wiertet do |otworu do otworow pogtebienia |do pogtebienia,
wiertta) dyszy, wtryskowego |wtryskowych, in (mm)
in (mm) in (mm)
AF2033 0,094 3/32 (2,35) (0,035 nr 66; 0,033 (0,84) {0,061 nr 53; 0,0595
0,021 nr 76; 0,020 (0,51) (1,50)
AF2942 0,094 3/32 (2,35) (0,042 nr 58; 0,042 (1,07) {0,061 nr 53; 0,0595
0,031 nr 69; 0,029 (0,74) (1,50)

Strumien szeroki

Zestaw zawiera komore mieszania i wiertta do czyszczenia. Pistolety natryskowe z komorami mieszania
zapewniajgcymi szeroki strumien natrysku umozliwiajg natryskiwanie strumieni o wiekszej Srednicy niz pistolety
wyposazone w standardowe komory mieszania.

Srednica strumienia przy |Przeplyw réwnowazny |Rozmiar wiertet |Rozmiar wiertet

odlegtosci 24 in (609,6 mm) ([do komory mieszania |do dyszy do pogtebiania
Zestaw |od celu; in (mm) o wielkosci cale (mm) w calach (mm)
AW2222 |8 (203,2) Nd. 0,047 (1,20) nr 74; 0,022 (0,56)
AW2828 |15 (381,0) AR2929 1/16; 0,062 (1,59) |nr70; 0,028 (0,71)
AW3333 |15 (381,0) AR3737 nr 53; 0,060 (1,52) |nr 66; 0,033 (0,84)
AW3939 |16 (406,4) AR4242 nr 50; 0,070 (1,78) |nr61; 0,039 (0,99)
AW4646 |18 (457,2) AR5252 0,085 (2,15) nr 56; 0,046 (1,17)
AW5757 |18 (457,2) ARG6060 nr 43; 0,089 (2,26) |1,45 mm; 0,057 (1,45)
AW6464 |22 (563,9) AR7070 7/64; 0,109 (2,77) |nr52; 0,064 (1,63)
AW8282 |24 (609,6) AR8686 1/8; 0,125 (3,18) |nr 45; 0,082 (2,08)

Zestawy dyszy plaskich

Przewodnik po numerach katalogowych

dyszy ptaskich

Przyktadowy numer katalogowy FT0848:

Dysza ptaska

Dysza do natry-
skiwania pta-
skiego (poz. 39)

Rozmiar strumienia, in (mm)

312573ZAS

FT 08 48 FT0424 maty przeptyw, 8—10 (203-254)
FT=Konco |x2=dtugos¢ Réwnowazna $rednica FT0438 Sredni przeptyw, 8-10 (203-254)
wka ptaska |strumienia otworu (0,048 in) FT0624 maly przeptyw, 12—14 (305-356)
(8x2=16 in) FT0638 $redni przeptyw, 12—14 (305-356)
FT0838 Sredni przeptyw, 16—18 (406—457)
FT0848 duzy przeptyw, 16—18 (406-457)
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Czesci

Zestawy naprawcze pistoletow

Wykres czyta¢ z lewej na prawg i z gory do dotu, aby ustali¢ iloS¢ kazdej czesci w zestawie.

Obejmuje
246347 246351 246355 129209
Zestawy Zestaw pierscieni (246348 Zestaw Kompletny |Zestaw pierscieni
zbiorcze o-ring wkiadu Zestaw pierscieni zestaw o-ring dla wysokich
pierscieni uszczelnienia uszczelnienia |o-ring zaworu |pierscieni |wartosci
Poz. |o-ring (ilo§¢) |bocznego bocznego zwrotnego o-ring temperatur/cisnienia
3 248137 (6) 1
25M244 (50)
14 1248136 (6) 1
16 |248135 (6) 1
25M245 (25)
17 |248134 (6) 1
18c 2
18d |248130 (6) 4 4
25M242 (50)
18e |248128 (6) 2 2 2 2
298790 (50)
25M221 (10)
21 |248132 (6) 1
23 248131 (6) 1
25M243 (50)
24 246354 (6) 5
25M239 (50)
26f (248133 (6) 2 2
26g (248129 (6) 2 2
25M247 (25)
40 246360 (3)
25M248 (25)

Zestawy ekranow filtracyjnych
zaworéw zwrotnych

Kazdy zestaw zawiera sita filtrujgce.

Pistolet dostarczany jest w zestawie z sitami filtrujgcymi;
wielkos¢ oczek 80.

Czes¢ Opis

246357 Oczko 40 (0,015 in, 375 mikrondw)
246358 Oczko 60 (0,010 in, 238 mikrondw)
246359 Oczko 80 (0,007 in, 175 mikrondw)
38

Zestaw wiertet

119386

Zestaw zawiera 20 wiertet do czyszczenia o rozmiarach
od 61 do 80.

Zestaw wiertet do czyszczenia
uchwytu

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet bardzo dtugich, potrzebnych
do oczyszczenia przej$¢ w uchwycie powietrza
czyszczgcego pistoletu i w obudowie cieczy.
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Zestawy wiertet

Do czyszczenia otwordw pistoletu i kryz. llustracje stuzg
do poréwnania $rednicy. Rzeczywista diugos¢ moze
sie réznic.

1in

(25,4 mm)

1in
UWAGA: Nie wszystkie wielkosci sg stosowane dla ‘ (25,4 mm)
danego pistoletu. |
Elementy Rozmiar wiertta
zestawu |llosé | nominalnie | cale | mm |llustracja
249115 |6 1/8 0,125]| 3,18 | ~
246623 |3 #32 0,116 | 2,90 | ~
246810 |3 7/64 0,109| 2,77 | —
246813 |3 #39 0,099 | 2,51 | —
246624 |3 3/32 0,094 | 2,39 —~
246812 |3 #43 0,089 2,26 —
246625 |3 #44 0,086 | 2,18 —
248639 |6 2,15 mm 0,085| 2,15 —
249114 |6 #45 0,082 2,08 -
246811 3 2 mm 0,079 | 2,00 —
246626 |6 #50 0,070 1,78 —
249113 |6 #52 0,64 | 1,63

—
248893 |6 1/16 0,062 | 1,59

—
246627 |6 #53 0,060 | 1,52

—
249112 |6 1,45 mm 0,057 | 1,45 _
246809 |6 #54 0,055| 1,40

—
246628 |6 #55 0,052 1,32

249764 |6 1,20 mm 0,047 1,20

246814 |6 #56 0,046 | 1,18

246629 |6 #58 0,042 1,07
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Czesci

Elementy Rozmiar wiertta

zestawu |llo$¢ | nominalnie | cale | mm |llustracja

246808 |6 #60 0,040( 1,02 _

248640 |6 #61 0,039 0,99 _

248618 |6 #63 0,037 0,94 _

248891 |6 #66 0,033| 0,84

246807 |6 #67 0,032 0,81

246630 |6 #69 0,029 0,74

248892 |6 #70 0,028 0,71

246815 |6 #73 0,024 0,61

276984 |6 #74 0,023| 0,57

246631 |6 #76 0,020 0,51

246816 |6 #r7 0,018 0,46 .

246817 |6 #81 0,013 0,33

Zestawy rozwiertakow

Elementy Rozmiary rozwiertakéw

zestawu [|llo$€é| nominalnie | cale | mm |llustracja

25B041 1 #32 0,116 | 2,90 | . |
25B040 3/32 0,094 | 2,39 . . |
25B039 1 #44 0,086 | 2,18 . . |
25B038 1 #50 0,070 | 1,78 . , .
25B037 1 116 0,062 | 1,59 . : ,
25B035 1 #53 0,060 | 1,52 . . ,
25B034 1 #55 0,052 | 1,32 . . .
25B032 1 #58 0,042 | 1,07

40
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Akcesoria

Akcesoria

Zestawy do konwersiji Fusion PC

Umozliwiajg przeksztatcenie pistoletu natryskowego Fusion AP w pistolet Fusion PC, zapewniajgcy mozliwo$é
korzystania z wktadoéw z ptynami ProConnect™. Patrz Powigzane instrukcje na stronie 3.

Strumien okragly

Komora mieszania
Zestaw do Rozmiar otworu Ksztatt strumienia
konwersji Numer wirvskowedao Rozmiar w odlegtosci 24 in
katalogowy y 9 réwnowazny (61 cm) od celu
in (mm) .
in (mm)
25P700 PC29RD 0,029 (0,70) 00 8 (203)
25R087 PC37RD 0,037 (0,94) 00-01 9 (227)
25P701 PC42RD 0,042 (1) 01 11 (279)
25P703 PC47RD 0,0469 (1,18) 01-02 11 (279)
25P702 PC52RD 0,052 (1,3) 02 12 (305)
25R088 PC60RD 0,060 (1,50) 03 14 (356)

Strumien ptaski

Komora mieszania Dysza ptaska
Zestaw d_‘_’ N Rozmiar otworu R . N Rozmiar Rozmiar
konwers;ji umer wtryskowego hozmiar umer strumienia otworu
katalogowy in (mm) réwnowazny | katalogowy in (mm) in (mm)’
25R089 AF2929 0,029 (0,70) 00 FT0438 8-10 (203-254) | 0,038 (0,97)

Podstawowy

UWAGA: Podstawowe zestawy do konwersji zawierajg te same akcesoria, co zestawy standardowe z wyjgtkiem
komory mieszania i wiertet. W zestawie znajduje sie okragta gtowica rozpylajgca.

Zestaw do konwersji

25P704
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Zestawy uszczelek bocznych

Zestawy te zawierajg uszczelniajgcy pierscien o-ring dla
kazdego uszczelnienia.

Materiat Zestaw Opis llosé

Stal 246348 ZESTAW USZCZELEK 2

nierdzewna [377299 ZESTAW USZCZELEK 50

Stop poliwe-249990 ZESTAW USZCZELEK 2

glanowy 277298 |ZESTAW USZCZELEK 50

Chromex |25N573 |ZESTAW USZCZELEK 2

Zestawy dyszy przedtuzajacych

Zestawy wkitadéw dla uszczelek
bocznych

Elementy
Materiat zestawu |Opis llosé
Stal 246349 |ZESTAW Z WKLADEM, 1
nierdzewna strona A
246348 |ZESTAW Z WKLADEM, 1
strona B
Stop poliwe- |277297 |ZESTAW Z WKLADEM, 1
glanowy strona A
277296 |ZESTAW Z WKLADEM, 1
strona B
Chromex 25N571 |ZESTAW Z WKLADEM, 1
strona A
25N752 |WKLAD, strona B 1

Zestawy zawierajg przedtuzenie, uszczelke kohcowki ptaskiej i okragtej, wiertto do czyszczenia oraz instrukcje.

UWAGA: Zestawy dyszy przedituzajgcych wymagajg zestawu gtowicy rozpylajgcej z dyszg przedtuzajgcg 248020

(nalezy zakupi¢ oddzielnie).

Srednica otworu x Zalecenie Odlegtos¢ Srednica strumienia,
Zestaw dlugosé, in (mm) Komory mieszania |natryskiwania, ft (m) |in (mm)
248010 0,042 x 0,50 (1,06 x 12,7) |AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248011 0,052 x 0,50 (1,32 x 12,7) |AR2929/AF2929 12 (3,66) 10 (254)
248012 0,060 x 0,50 (1,52 x 12,7) |AR4242/AF4242 12 (3,66) 12 (305)
248013 0,070 x 0,50 (1,78 x 12,7) |AR5252/AF5252 8 (2,44) 20 (508)
248014 0,042 x 1,0 (1,06 x 25,4) |AR2020/AF2929 15 (4,57) 10 (254)
248015 0,052 x 1,0 (1,32 x 25,4) |AR2929/AF2929 12 (3,66) 8 (203)
248016 0,060 x 1,0 (1,52 x 25,4) |AR4242/AF4242 12 (3,66) 8 (203)
248017 0,070 x 1,0 (1,78 x 25,4)  |AR5252/AF5252 8 (2,44) 8 (203)
* Mierzone przy kropli w srodku strumienia mniejszej niz 8 in (203 mm), przy ci$nieniu statycznym 1200 psi (8,4 MPa;
84 bary).
Zestawy uszczelek do dyszy Zestaw gtowicy rozpylajacej
przedtuzajgcej dyszy przedtuzajgcej

Zestaw zawiera 5 uszczelek.

Elementy zestawu |Opis

248018 Zestaw uszczelek do ptaskiej
kohcowki przediuzanej

248019 Zestaw uszczelek do okragtej
dyszy przedtuzajgcej

42

248020

Zawiera gtowice rozpylajgcg do wykorzystania
z zestawami dysz przedtuzajgcych 248010-248017.

Zestaw kotkéw rozporowych dla
strumienia ptaskiego

249421

Do natryskiwania wzoréw ptaskich o duzym przeptywie.
Do stosowania tylko z ptaskimi komorami mieszania.
AF2929, AF4242, AF5252. Zawiera element
adaptacyjny i narzedzie do czyszczenia.

Patrz Powigzane instrukcje na stronie 3.
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UWAGA: W skiad zestawu nie wchodzi komora
mieszania dla ptaskiego strumienia natryskiwania.
Nalezy zamoéwic¢ oddzielnie.

UWAGA: Dla zastosowan przy mniejszych przeptywach
i mniejszych wzorach naktadania dostepna opcjonalna
koncéwka FTM762

24C358

Opcjonalne kotki rozporowe TP100 do natryskiwania
Sciennej pianki izolacyjnej na kotki rozporowe.
Patrz Powigzane instrukcje na stronie 3.

Zestaw dyszy do napetniania
248528

Do konwersiji pistoletu czyszczgcego powietrzem do
zastosowan nalewania. Zawiera dysze, uszczelki,
rurki i wiertto do czyszczenia.

Zestaw do czyszczenia pistoletow
15D546

Zestaw zawiera jedenascie narzedzi i szczotek
przeznaczonych do czyszczenia pistoletu.

Zestawy ztaczek do wezy
246944

Umozliwiajg tgczenie pistoletu firmy innej niz Graco
z wezem podgrzewanym Graco.
248029

Umozliwiajg tgczenie pistoletu Graco Fusion z zestawami
wezy typu D-gun, innych niz te oferowane przez firme
Graco.

246945

Umozliwiajg tgczenie pistoletu Graco Fusion z wezem
podgrzewanym innej marki.

Zestaw do konwersji wzoru
rozprysku
248414

Umozliwia takie przeksztatcenie pistoletu czyszczonego
powietrzem Fusion, aby natryskiwat on wytgcznie
strumien okragty, duze krople i nadawat sie do
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zastosowah wymagajgcych matych strat przy natrysku.
Zawiera gtowice rozpylajgca, dysze, element ustalajgcy,
uszczelke i wiertta do czyszczenia. Patrz Powigzane
instrukcje na stronie 3.

Ostona pistoletu
244914

Utrzymuje pistolet w czystosci podczas natryskiwania.
Opakowanie 10 szt.

Smar do przebudowy pistoletu
248279, 4 oz (113 g) (ilosé 10)

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny
na wode. Karta charakterystyki (SDS) dostepna na
stronie www.graco.com.

Wktad ze smarem na czas
wylaczenia pistoletu

248280 Wktad, 3 oz (ilos¢ 10)

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule, fatwo
przeptywajacy przez kanaty pistoletu, zapobiegajgcy
utwardzeniu dwoch sktadnikéw i utrzymujgcy kanaty
cieczy w czystosci.

Rozdzielacz przeptukiwania
15B817 Blok rozdzielacza

Patrz 52.

Zestaw zaslepki do regulaciji
przeptywu

25D632

Zapewnia zmienny przeptyw do pistoletu Fusion
czyszczonego powietrzem. Patrz instrukcja zestawu
zaslepki do regulacji przeptywu pistoletu Fusion. Patrz
Powigzane instrukcje na stronie 3.

>
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Zestaw pojemnika do
przeptukiwania rozpuszczalnikiem

248139 Pojemnik z rozpuszczalnikiem,
1 kwarta (0,95 1)

W komplecie z rozdzielaczem przeptukiwania 15B817,
stuzy do przeptukiwania pistoletu rozpuszczalnikiem.
Przenosny, do stosowania w miejscu uzytkowania
pistoletu. Patrz instrukcja zestawu do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem. Patrz Powigzane instrukcje na
stronie 3.

Tl4165a

Zestaw kubta do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248229 Kubet 5 gal (19 I)

Zawiera rozdzielacz przeptukiwania z oddzielnymi
zaworami odcinajgcymi A i B oraz regulatorem
powietrza. Patrz instrukcja zestawu do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem. Patrz Powigzane instrukcje na
stronie 3.

Tl4211b

44

Narzedzie do czyszczenia dyszy

15D234

Dostosowane do ksztattu koputy wewnetrznej CeramTip
i szczelin dyszy ptaskich.

Koniec kon-
Koniec koncowek cowek do )
do czyszczenia czyszczenia

mechanicz-

powietrzem

\/ nego
[¢ //

Rozdzielacz cyrkulacyjny

Tl4244a

246362

Podtaczy¢ do pistoletu rozdzielacz ptynéw w celu
umozliwienia wstepnego podgrzewania weza. Patrz
instrukcja obstugi zestawu rozdzielacza cyrkulacyjnego.
Patrz Powigzane instrukcje na stronie 3.

ﬁ ﬁ TI3877a
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolet natryskowy Fusion czyszczony powietrzem
Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3500 psi 24,5 MPa, 245 baréw
Minimalne ci$nienie wlotowe powietrza 80 psi 0,56 MPa, 5,6 bara
Maksymalne ci$nienie wlotu powietrza 130 psi 0,9 MPa, 9 barow
Zakres przeptywoéw powietrza Patrz ponizszy wykres
Typowe natezenie przeptywu dla pistoletow Patrz wykres Pistolety ze strumieniem okragtym, strona 4
0 wzorze okragtym
Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw Patrz wykres Pistolety ze strumieniem ptaskim, strona 5
0 wzorze pfaskim
Maksymalna temperatura cieczy 200° F 94° C
Wielkos$¢ wlotu powietrza Szybkoztgczka 1/4 npt
Wielkos¢ wlotu sktadnika A (ISO) -5 JIC 1/2-20 UNF
Wielkos¢ wlotu sktadnika B (zywica) -6 JIC 9/16-18 UNF
Wymiary 75x8,1x3,3in 191 x 206 x 84 mm
Masa 261b 1,2 kg
e Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, weglik,
Czesci zwilzane S o
odporne na chemikalia pierscienie uszczelniajgce
Hatas
Maksymalne cisnienie akustyczne 81,1 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)
Maksymalna moc akustyczna 91,0 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)
Moc akustyczna mierzona wedfug 1SO-9416-2.
Uwagi
Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasno$c¢ ich odpowiednich wtascicieli.

Przeptyw powietrza przez komore mieszania

Cisnienie

powietrza (spust Rozmiary komér mieszania (scfm (m®/min))

zwolniony)

psi (MPa; bary) | AR2020 | AR2929 | AR3737| AR4242| AR5252 | AR6060 | AR7070 | AR8686

0,8 1,4 2,0 2,6 3,7 4.6 57 7.1

80 (0,56, 5.,6) (0,022) | (0,039) | (0,056) | (0,073) | (0.104) | (0,129) | (0.160) | (0,200)

100 (0.7, 7) 0,9 1,7 29 3.1 4,6 5,7 7.1 8,8
e (0,025) | (0,048) | (0,081) | (0,087)| (0,129) | (0,160) | (0,200) | (0,246)

130 (0,9, 9) 1,2 2,3 3,2 4.1 59 7,3 9,2 11,3
= (0,034) | (0,064) | (0,090) | (0,115) | (0,165) | (0,204) | (0,258) | (0,316)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytgcznie w przypadku urzgdzen montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewfasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementoéw,
korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwg
konstrukcjg, instalacjg, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe
czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady
materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia
mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji
nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sg gwarancjg ich producentéw,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczehn w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarangcji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie
Www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 309550
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢« P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

Www.graco.com
Wersja ZAS, Lipiec 2022
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