288478, 826086, 288008, 262116, 17C926

@ WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA Informagje na

obstugi agregatu - zachowaj te instrukcje.

Pistolety natryskowe Contractor i FTx

Modele pistoletéw Contractor: 288420, 288421, 288425, 288475, 288477, 288478, 826085, 288009, 262114
Modele pistoletéw FTx: 288427, 288428, 288429, 288430, 288431, 288436, 288438,288477,

temat dekompresji, zalewania oraz natryskiwania podano w Instrukcji

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 3600 psi (248 bar, 24.8 MPa)
BT - Urzadzenie do malowania architektonicznego oraz do nanoszenia powlok -

®

GRACO
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Ponizsze ostrzezenia dotyczg nastawiania, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego wyposazenia. Symbol wykrzyknika oznacza
: ogolne ostrzezenie, a symbol niebezpieczenstwa dotyczy ryzyka specyficznego dla procedury. Powrd¢ do tych ostrzezen. Poza tym
B ostrzezenia specyficzne dla produktu mozna znalez¢ w catym tekscie podrecznika tam, gdzie to ma zastosowanie.

SRODKI OSTROZNOSCI

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU
@ PODSKORNEGO
Ciecz wyptywajaca pod wysokim ci$nieniem z pistoletu,
i przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw spowoduje
przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktoéry w rezultacie moze
doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa
3 pomoc chirurgiczna.
- « Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek
: czesci ciata.
« Nie przyktadaj reki do koncowki rozpylacza.
* Nie zatrzymuj oraz nie zmieniaj kierunku wycieku za pomocg
reki, ciata, rekawicy lub szmaty.
« Nie rozpoczynaj rozpylania bez zainstalowania ostony nasadki
oraz ostony spustu.
« Zawsze, gdy nie korzystasz z pistoletu, zablokuj rygiel spustu.
« Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
oraz serwisowaniem urzgdzenia nalezy postepowac zgodnie
z opisang w niniejszym podreczniku Procedura dekompresiji.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

w tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikéw oraz
farb znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec
zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi
pozaru lub eksplozji nalezy:

« Uzywac urzadzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki
kontrolne, papierosy, przenosnie lampy elektryczne oraz
plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

» Zapewnic, aby w miejscu pracy nie znajdowaty sie odpady,

w tym rozpuszczalniki, szmaty lub benzyna.

* Nie przytaczacé lub odtgczaé przewodow zasilania ani witgczaé
lub wytgczaé oswietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

« Nalezy uziemi¢ sprzet w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje
dotyczace uziemienia Podrecznik.

» Uzywac wylgcznie uziemionych przewodéw.

« Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskac pistolet
do uziemionego kubta.

« Jezeli zauwazysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz
wstrzgs, natychmiast przerwij dziatanie. Nie uzywaj
ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia
problemu.

« W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajaca
gasnica.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z
Eﬂ NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem
lekéw narkotycznych lub alkoholu.

« Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub
wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie do czesci
systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz
rozdziaty Dane techniczne znajdujace sie we wszystkich
podrecznikach obstugi wyposazenia.

» Uzywac ptynoéw i rozpuszczalnikow kompatybilnych ze
zwilzonymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne we wszystkich instrukcjach obstugi. Zapoznac sie
z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu
uzyskania petnych informacji o materiale, nalezy uzyskac karte
charakterystyki produktu MSDS od dystrybutora lub
sprzedawcy.

» Codziennie sprawdza¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast
wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie na oryginalne czesci
zamienne Producenta.

« Nie wolno zmienia¢ lub modyfikowa¢ konstrukgji sprzetu.

* Nalezy uzywac sprzetu wytgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych informacji
prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

* Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego,
ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz goracych powierzchni.

« Nie wolno zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ przewodoéw lub
uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

« Dzieci i zwierzgta nie powinny zbliza¢ sig do obszaru roboczego.

» Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI
ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Nie uzywaj 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych
rozpuszczalnikéw zawierajacych halogenkowe weglowodory lub
ptynoéw zawierajgcych tego typu rozpuszczalniki z ci$nieniowym
wyposazeniem aluminiowym. Zastosowanie tych substanciji
moze prowadzi¢ do powaznych reakcji chemicznych i pekniecia
wyposazenia, co moze prowadzi¢ do smierci, kalectwa oraz
uszkodzenia mienia.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE
:ﬁ W czasie stosowania, serwisowania oraz przebywania w
-,\,‘ polu roboczym urzgdzenia nalezy stosowaé¢ odpowiednie
wyposazenie ochronne, tak aby uchroni¢ sie przed ciezkim
obrazeniami. Wyposazenie ochronne obejmuje miedzy innymi:
« Okulary ochronne
» Odziez i maske zgodne z zaleceniami producenta ptynu
i rozpuszczalnika
* Rekawice
* Ochraniacze stuchu

& CE



Procedura dekompresji

/9| OSTRZEZENIE
Postepuj zgodnie z Procedurg usuwania
@ nadmiaru cisnienia (dekompresji) za
= kazdym razem, gdy istnieje koniecznos$¢
usuniecia nadmiaru ci$nienia, przerwania
rozpylania, sprawdzenia lub naprawy urzadzenia oraz
instalacji lub oczyszczenia nasadki rozpylajace;.

1.  Wytacz zasilanie i wyreguluj ci$nienie rozpylania na
najnizsza wartosé.

2. Przytéz pistolet do kubta z ptynem ptuczacym. Wcisnij
spust, aby dokona¢ dekompresii.

Jesli podejrzewasz, ze dysza lub waz urzadzenia jest zatkany,
lub po wykonaniu powyzszych czynnosci w uktadzie nadal
pozostaje cisnienie, BARDZO POWOLI poluzuj nakretke
trzymajaca ostone dyszy lub ztgczke weza, aby stopniowo
spusci¢ nadmiar cisnienia, a nastepnie odkre¢ je do konca.
Oczys¢ waz lub zatkang koncowke.

Blokada spustu pistoletu (2)
\| OSTRZEZENIE

Aby zapobiec obrazeniom, gdy pistolet nie jest
uzywany, zawsze wigcz blokade pistoletu (2), gdy
pistolet jest wytaczony lub pozostawiony bez opieki.

Spust zablokowany
(brgk natryskiwania)

Spust odblokowany
(_natryskiwanie)

ti10166a ti10167a

Ustawienia

1\l OSTRZEZENIE

Upewnij sie, ze pistolet jest wytgczony i odtaczony od Zrodta
zasilania. W instrukcji obstugi pistoletu podano procedure
zalewania i natryskiwania.

Podtacz pistolet do agregatu do natryskiwania

1. Podiacz waz zasilania do wylotu cieczy rozpylacza.

2. Podiacz drugi koniec weza zasilania do potgczenia
obrotowego pistoletu (8). Do mocnego dokrecenia
wszystkich potgczen uzyj dwoch kluczy (jeden na
potaczeniu obrotowym (8) i drugi na wezu).

3. Procedure zalewania opisano w instrukcji obstugi
rozpylacza.

Montaz dyszy (26) i ostony (25) na pistolecie

\\ OSTRZEZENIE

1.Jesli wyposazenie ostatnio pracowato,

wykonaj dekompresje. Wigcz blokade

spustu (2).

2. Przy pomocy otéwka lub podobnego przedmiotu wtéz
uszczelke (24) z tytu ostony (25).

3. Zainstaluj ostone (25) na koncu pistoletu (1).

4. Wioz dysze (26) w ostone (25). Dokre¢ nakretke
ustalajaca.

Obstuga

Natryskiwanie

1. Wytacz blokade spustu (2).

2. Upewnij sie, czy dysza w ksztalcie strzatki (26)
skierowana jest w przéd (natryskiwanie).

3. Trzymaj pistolet w pozycji prostopadtej, okoto 12 cali
(304mm) od powierzchni. Najpierw ustaw pistolet
a nastepnie nacisnij spust (13), aby rozpocza¢ prébne
rozpylanie.

4. Powoli zwiekszaj cisnienie pompy dopoki pokrycie nie
bedzie réwne i rownomierne (dodatkowe informacje
podano w instrukcji obstugi rozpylacza).

Ustawianie rozpylania

t\ OSTRZEZENIE

Poluzuj nakretke (3) Poziomo
ustalajgca ostony. s
Ustaw ostone (25) 2
poziomo, aby
natryskiwa¢ wzor
poziomy.

4. Ustaw ostone (25)
pionowo, aby
natryskiwa¢ wzor pionowy.

Usuwanie materialu zatorowego

1.Wykonaj dekompresje ci$nienia. Wiacz
blokade spustu (2).

N

(4) Pionowo

w

OSTRZEZENIE

1.  Wykonaj dekompresje cisnienia. \Wgcz blokade spustu (2).

2. Obré¢ dysze (26) o 180°. Wytacz blokade spustu (2).
Skieruj pistolet do wiadra lub na ziemieg i nacisnij spust,
aby usung¢ zatory.

3. Wigcz blokade spustu (2). Obré¢ dysze (26) o 180°

z powrotem w potozenie natryskiwania.

Czyszczenie

Po kazdej zmianie roboczej wyptucz pistolet i przechowaj go
w suchym miejscu. Nie zostawiaj pistoletu lub czesci w wodzie
ani w rozpuszczalnikach czyszczacych.

312280H



Ref
No.

Part. No.

288812
289914
287032
287033
287034
120777

15K282
15J735
15J736
288811
120733
15J706
15J698
120834
15J409

Description

HOUSING, assy., Contractor
HOUSING, assy., FTX

FILTER, 60 mesh

FILTER, 100 mesh

FILTER, 60 and 100 mesh combo
PACKING, o-ring

HANDLE

Contractor Gun

FTX Gun

FTX-A Gun (not shown)

SWIVEL, assy, gun

O-RING, urethane, clear
RETAINER, guard, trigger

TUBE, handle, Contractor Gun
SCREW, set, Contractor Gun
TRIGGER, Contractor/FTX Gun, 2-fin-
ger

Dysza i ostona

RAC X

312280H

Qty

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Ref

Part. No.

15J768

15J769

117602
288488

15J696
105334
15J464
15J528
121093
15B549
119799

Part. No.

246453
243281
246215
243161
LTX515
LTX517
286515
286517
PAA517
PAA515
262517

22

ti8502b

Description

TRIGGER, Contractor Gun, 4-finger
(not shown)

TRIGGER, FTX Gun, 4-finger (not
shown)

SCREW, shoulder, pan hd

KIT, needle, repair

NEEDLE, assembly

DIFFUSER, assembly

PIN, trigger (strona 4)

NUT, lock, hex (strona 4)
GUARD, trigger

GUIDE, spring

SPRING, compression

NUT, end

BRUSH, cleaning

Description

OneSeal™, RAC X (5-pack)
OneSeal™, RAC 5 (5-pack)
GUARD, RAC X

GUARD, RAC 5

TIP, spray 515, RAC X

TIP, spray 517, RAC X

TIP, spray 515, RAC 5

TIP, spray 517, RAC 5

TIP, spray 517, RAC X Europe
TIP, spray 515, RAC X Europe
TIP, spray 517, RAC 5 Europe

Qty

A A A A A A aaanN

Qty

[ QR L U QUK UK (L (U QUL QUL U



Konserwacja
' OSTRZEZENIE

Przed wykonaniem konserwacji pistoletu przeczytaj wszystkie
ostrzezenia na przedniej oktadce niniejszej instrukc;ji
i wykonaj dekompresje.

Czyszczenie/ wymiana filtra (5)

@ @ 1.Dekompresja. Wigcz blokade spustu (2).

MPabar PR

N

Odtacz waz cieczy od pistoletu na potaczeniu
obrotowym (8).

Odtacz ostone spustu (19) od ustalacza ostony (10).
Odkre¢ uchwyt (7) od pistoletu (1).

Wyjmij filtr (5) przez goére uchwytu (7).

Oczysc¢ filtr (5). Do rozluznienia i usuniecia
zanieczyszczen uzyj miekkiej szczotki.

Wit6z czysty filtr (5) do uchwytu (7).

Przymocuj uchwyt (7) do pistoletu (1). Mocno dokre¢.
9. Zal6z ostone spustu (19) na ustalacz ostony (10).

S e

®© N

Naprawa

Potrzebne narzedzia:

* Klucz nastawny 8 calowy
* Klucz do nakretek 1/4 cala

Wymiana igly

ti8510b

Dane techniczne

Maksymalne cis$nienie robocze
Wielko$¢ otworu cieczy 0,125in. (3,18 mm)
Masa (z dyszg i ostona) 22 0z (630 g)
Wiot Potaczenie obrotowe 1/4 npsm
Maksymalna temperatura materiatu 120°F (49°C)
Czesci zwilzane
Poziom hatasu*
Moc akustyczna
Cisnienie akustyczne

3600 psi (248 bar, 24,8 MPa)

87 dB(A)
78 dB(A)

OSTRZEZENIE

@ 1.Wykonaj dekompresje cisnienia.

Wiacz blokade spustu (2).

2. Wyjmij dysze (26) i ostone (25) z pistoletu (1).

Odtacz waz cieczy od pistoletu na potaczeniu

obrotowym (8).

Odkrec¢ nakretke (17) i wyjmij sworzen spustu (16).

Odkrec dyfuzor (15a) z przedniej czesci pistoletu (1).

Wyjmij zespot igty (15b) z przodu pistoletu (1).

Przy pomocy miekkiej szczotki oczys¢ wewnetrzne kanaty

pistoletu.

8. Nasmaruj pierscienie o-ringi nowej igly za pomoca
niesilikonowego smaru.

9. Wprowadz nowg igte (15b) z przodu pistoletu (1)
upewniajac sie, czy ptaszczyzny na bokach (a)
skierowane sg do bokéw obudowy pistoletu.

10. Zainstaluj dyfuzor (15a). Dokre¢ dyfuzor momentem
26-30 ft-lbs (35.25 - 43.38 Nem).

11. Zamontuj sworzen (16) i nakretke (17).

w
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Przettumaczone podreczniki

Hiszpanski - 312098

Estonski - 312277

Francuski - 312099

totewski - 312278

Holenderski - 312265

Litewski - 312279

Niemiecki - 312266

Polski - 312280

Wihoski - 312267

Wegierski - 312281

Turecki - 312268

Czeski - 312282

Grecki - 312269

Stowacki - 312283

Chorwacki - 312270

Stowenski - 312284

Portugalski - 312271

Rumunski - 312285

Dunski - 312272

Butgarski - 312286

Finski - 312273

Chinski - 312287

Szwedzki - 312274

Japonski - 312288

Norweski - 312275

Koreanski - 312289

Rosyjski - 312276

Tfumaczone instrukcje mozna ofrzymac u dystrybutora

lub na stronie www.graco.com.

Stal nierdzewna, poliuretan, nylon, aluminium, weglik wolframu, elastomer odporny na rozpuszczalniki, mosigdz

*Pomiar na wysokosci 3.1 stép (1m) podczas natryskiwania farby wodnej, ciezar wiasciwy 1.36, przez dysze 517 pod ci$nieniem

3000 psi (207 bar, 20.7 MPa) wediug ISO 3744

For complete warranty information contact your local Graco distributor, call Graco customer service:
1-800-690-2894 or visit our website: www.graco.com.
All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.
Informacje dotyczace patentow dostepne sa na stronie: www.graco.com/patents.

Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 311861

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
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