Betrieb — Wartung G

GRACO

PR70" und PR70V " ..o

mit erweitertem Anzeigemodul DE

Anlagen mit festem oder variablem Mischverhaltnis. Fiir die genaue Abmessung,
Mischung und Dosierung von Zweikomponenten-Materialien. AusschlieBlich fiir die
Nutzung durch Fachleute bestimmt.

Nicht zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen (Europa) zugelassen.

Max. Betriebstiberdruck: 20,7 MPa (207 bar; 3000 psi)
0,7 MPa (7 bar, 100 psi) Maximaler Lufteinlassdruck

Lesen Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen in den mitgelieferten
Handblichern durch. Bewahren Sie
diese Anweisungen sorgféltig auf.

@ Wichtige Sicherheitshinweise
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Abbildung zeigt PR70v mit erweitertem Anzeigemoadul.
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.




Inhaltsverzeichnis

Sachverwandte Handbiicher
Produkt-Konfigurator
Warnhinweise

Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

Kennzeichnung der Komponenten
Erweitertes Anzeigemodul (ADM)
Bildschirmnavigationsschema ...............
Erdung
Installation
Maschine installieren
Tankbeflllungssystem 256577, Installation . . . .
Inbetriebnahme
Setup
Setup-Bildschirme
Einstellungen bearbeiten
Kalibrieren der Kolbenposition
Entliften des Ausgabekopfs ... ............
Justierung des Phasenabgleichs
Dosierventil-Ricksog einstellen

Zeitpunkt fiir die Offnung des Dosierventils
(ODV) einstellen

Kalibrieren des Dosiergewichtsverhéltnisses
(NUrPR70V) .. ..o

Kalibrieren des Schusses

Kalibrierung Volumenzahler/Verhaltnis-
Uberwachung

Uberpriifung der Dosierung
Setup der externen Steuerungsschnittstelle . . ..
Bedienung
Betriebsbildschirme
Nachfillautomatik . .. ....................
Temperatursteuerung
Spdltimer
USB-Daten
USB-Protokolle
Download-Verfahren
Druckentlastung Vorgehensweise ............
Ausschalten

43

44
47

Wartung ........oiiii e 67
Zeitplan ....... ... ... 67
Reinigen der Pumpenwellen .............. 67
Demontieren und Reinigen

des Dosierkopfes . . ......... ... .. ... 68
Spiilen des pneumatischen Luftmotors

82/0216/11 ... .. 68
Olen des pneumatischen Luftmotors . . . ... .. 68
Olen des Getriebes des pneumatischen

Luftmotors 01/0368-1/11 ............. 68
Upgrade-Token installieren . . ... ........... 69
Lichtsdule (optional) .. ................... 69

Fehlerbehebung ................ ... ..., 70
Fehlercodes .......... ... ... ... .. .. ... 72

Sdtze ... i e 77

Abmessungen ........... ..t iiii 78
Anlage mitinternen Tanks ................ 78
Anlage mitexternen Tanks ................ 79

TechnischeDaten ..............ccoiiiuunn. 80

California Proposition65 ................... 81

Graco-Standardgarantie ................... 82

3A1887ZAC
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PR70 und PR70v - Betrieb und Teile
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Produkt-Konfigurator

Produkt-Konfigurator
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Die folgenden Teilnummern gelten fir die Konfiguration der PR70 und der PR70v. Bei den grau unterlegten
Elementen in der unten angegebenen Konfigurator-Tabelle handelt es sich um ,Super Standard“-Elemente,
die Ublicherweise auf Lager gehalten werden, um schnellstmdgliche Lieferungen gewéhrleisten zu kénnen.

Code A Teil Luftmotor

A LC0262 [PR70 mit 4,56 mm (3,0 Zoll) Luftmotor

B LC0264 [PR70 10,26 mm (4,5 Zoll) Luftmotor

C LC0263 |PR70 mit Luftmotor 4,56 mm (3,0 Zoll)
und HydraCheck

D LC0265 |PR70 mit Luftmotor 10,26 mm
(4,5 Zoll) und HydraCheck

F LC0242 |PR70v mit 4,56 mm (3,0 Zoll)
Luftmotor

G LC0244 |PR70v 10,26 mm (4,5 Zoll) Luftmotor

H LC0243 |PR70v mit Luftmotor 4,56 mm
(8,0 Zoll) und HydraCheck

4

J LC0245 |PR70v mit Luftmotor 10,26 mm
(4,5 Zoll) und HydraCheck

L LC4000 [PR70f mit Luftmotor 4,56 mm (3,0 Zoll)
und HydraCheck

M LC4001 |PR70f mit Luftmotor 10,26 mm
(4,5 Zoll) und HydraCheck

P LC4002 |PR70f mit Luftmotor 4,56 mm (3,0 Zoll)
und HydraCheck

R LC4003 |PR70f mit Luftmotor 10,26 mm

(4,5 Zoll) und HydraCheck

3A1887ZAC




Kolben und Dosierrohrmaterial fiir

Produkt-Konfigurator

KolbengroBe fiir geringes Volumen

Code B Teil hohes Volumen Code E Teil (mm}2)

A LC1___ |Nylon-Kolben, Dosierrohr aus Edelstahl 1 80, nur als Nylon-Version erhéltlich
(die Ietztgn drei Stell?n d_er TeiI(Zenummer 2 100, nur als Nylon-Version erhéltlich
geben die KolbengréBe in mm< an) - —

B LC2___ |UHMWPE-Kolben, Dosierrohr aus S 120, nur als Nonn—Vers!on erh?ItI!ch
Edelstahl (die letzten drei Stellen der 4 140, nur als Nylon-Version erhaltlich
Teilenummer geben die KolbengréBe S 160
in mm? an) 6 180

C LC3___ |UHMWPE-Kolben, Dosierrohr aus 7 200
Keramik (die letzten drei Stellen der 8 220
Teilenummer geben die KolbengréBe 9 240
in mm? an) A 260

Code C KolbengroBe fiir hohes Volumen (mm?) B 280

1 80, nur als Nylon-Version erhaltlich C 300

2 100, nur als Nylon-Version erhltlich F 320

3 120, nur als Nylon-Version erhéltlich G 360

4 140, nur als Nylon-Version erhaltlich H 400

5 160 J 440

6 180 L 480

7 200 M 520

8 220 R 560

9 240 S 600

A 260 T 640

B 280 U 720

C 300 w 800

F 320 X 880

G 360 Y 960

H 400 4 Benotigen Sie eine anwendungs-

J 440 spezifische KolbengroBe fiir geringes

L 480 Volumen, wenden Sie sich an den

Hersteller (nur Edelstahl).

M 520 )

R 560 Code F Teil Steuerungen

S 600 B LC0272 |Standardanzeigemodul mit 1

T 640 Materialsteuerungsmodul

U 720 D LC0274 Erweit.ertes Anzeigenmodul mit 1

W 300 Materialsteuerungsmodul

E LC0275 |Erweitertes Anzeigenmodul mit 2

X 880 Materialsteuerungsmodulen

Y 960

Z

Code D
A

Teil
LC1___

Benotigen Sie eine anwendungsspezi-
fische KolbengroBe fiir hohes

Volumen, setzen Sie sich bitte mit der
Fabrik in Verbindung (nur Edelstahl).

Kolben und Dosierrohrmaterial fiir
geringes Volumen

Nylon-Kolben, Dosierrohr aus Edelstahl
(die letzten drei Stellen der Teilenummer
geben die KolbengréBe in mm? an)

Lc2___

UHMWPE-Kolben, Dosierrohr aus
Edelstahl (die letzten drei Stellen der
Teilenummer geben die KolbengroBe
in mm? an)

LC3___

UHMWPE-Kolben, Dosierrohr aus
Keramik (die letzten drei Stellen der
Teilenummer geben die KolbengréBe
in mm? an)
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Schlauch fiir hohes Volumen /

Schlauch fiir geringes Volumen

A1 | LC0801 |4,8 mm - 0,6 m (3/16 Zoll - 2,5 FuB)
A2 | LC0802 |4,8 mm - 3,0 m (3/16 Zoll - 10 FuB)
A3 | LC0803 |4,8 mm - 4,6 m (3/16 Zoll - 15 FuB)
A4 | LC0804 |6,5 mm - 0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB)
A5 | LC0805 |6,5mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB)
A6 | LC0806 |6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB)
A7 | LC0807 9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB)
A8 | LC0808 9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB)
A9 | LC0809 9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB)
AA | LC0810 |13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB)
AB | LCO811 |13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
AC | LC0812 [13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)
AG | LC0813 {19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)




Produkt-Konfigurator

AH LC0814 {19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB)
B4 LC0881 |Beheizt, 6,5mm-0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB
B5 LC0882 |Beheizt, 6,5 mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB
B6 LC0883 |Beheizt, 6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB
B7 LC0884 |Beheizt, 9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB
B8 LC0885 |Beheizt, 9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB
B9 LC0886 |Beheizt, 9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB
BA LC0887 |Beheizt, 13 mm-0,6 m(1/2 Zoll - 2,5 FuB
BB LC0888 |Beheizt, 13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
BC LC0889 |Beheizt, 13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB),
BG LC0890 |Beheizt, 19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)
BH LC0891 |Beheizt, 19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB),
C1 LCO0161 |Rickfluhrung, interne Tanks,

4,8 mm - 0,6 m (3/16 Zoll - 2,5 FuB)
c2 LC0162 |Ruckfuhrung, interne Tanks,

4,8 mm - 3,0 m (3/16 Zoll - 10 FuB)
C3 LC0163 |Ruckfuhrung, interne Tanks,

4,8 mm - 4,6 m (3/16 Zoll - 15 FuB)
C4 LC0164 |Rickfluhrung, interne Tanks,

6,5 mm - 0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB)
C5 LCO0165 |Ruckfluhrung, interne Tanks,

6,5 mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB)
C6 LC0166 |Ruckflhrung, interne Tanks,

6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB)
Cc7 LC0167 |Ruckflhrung, interne Tanks,

9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB)
Cc8 LC0168 |Ruckflhrung, interne Tanks,

9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB)
C9 LC0169 |Ruckflhrung, interne Tanks,

9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB)
CA LC0170 |Ruckflhrung, interne Tanks,

13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB)
CB LC0171 |Ruckflhrung, interne Tanks,

13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
cC LC0172 |Ruckflhrung, interne Tanks,

13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)
CD LC0173 |Ruckflhrung, interne Tanks,

19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)
CE LC0174 |Ruckflhrung, interne Tanks,

19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB)
D1 LC0175 |Ruckflhrung, externe Tanks,

4,8 mm - 0,6 m (3/16 Zoll - 2,5 FuB)
D2 LC0176 |Ruckflhrung, externe Tanks,

4,8 mm - 3,0 m (3/16 Zoll - 10 FuB)
D3 LC0177 |Ruckflhrung, externe Tanks,

4,8 mm - 4,6 m (3/16 Zoll - 15 FuB)
D4 LC0178 |Ruckflhrung, externe Tanks,

6,5 mm - 0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB)
D5 LC0179 |Ruckflhrung, externe Tanks,

6,5 mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB)
D6 LC0180 |Ruckflhrung, externe Tanks,

6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB)
D7 LC0181 |Ruckflhrung, externe Tanks,

D8 LC0182 |Rickfihrung, externe Tanks,
9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB)
D9 LC0183 |Rickfihrung, externe Tanks,
9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB)
DA LC0184 |Rickflhrung, externe Tanks,
13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB)
DB LC0185 |Ruckfihrung, externe Tanks,
13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
DC LC0186 |Rulckfihrung, externe Tanks,
13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)
DD LC0187 |Rickfuhrung, externe Tanks,
19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)
DE LC0188 |Ruckfihrung, externe Tanks,
19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB)
E1 LC0190 |Ruckflhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 6,5 mm - 0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB)
E2 LC0191 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 6,5 mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB)
E3 LC0192 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB)
E4 LC0193 |Rickflhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB)
E5 LC0194 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB)
E6 LC0195 |Ruckfluhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB)
E7 LC0196 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB)
E8 LC0197 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
E9 LC0198 |Riuckflhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)
EA LC0199 |Ruckflhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)
EB LC0200 |Ruckfluhrschlauch, beheizt, interne
Tanks, 19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB)
F1 LC0201 |Ruckfihrschlauch, beheizt, externe
Tanks, 6,5 m - 0,6 m (1/4 Zoll - 2,5 FuB)
F2 LC0202 |Ruckflhrungsschlauch, beheizt, externe
Tanks, 6,5 mm - 3,0 m (1/4 Zoll - 10 FuB)
F3 LC0203 |Ruckflhrschlauch, beheizt, externe
Tanks, 6,5 mm - 4,6 m (1/4 Zoll - 15 FuB)
F4 LC0204 |Rickflihrschlauch, beheizt, externe
Tanks, 9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB)
F5 LC0205 |Ruckflhrungsschlauch, beheizt, externe
Tanks, 9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB)
F6 LC0206 |Ruckflhrschlauch, beheizt, externe
Tanks, 9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB)
F7 LC0207 |Ruckfihrschlauch, beheizt, externe
Tanks, 13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB)
F8 LC0208 |Ruckfihrungsschlauch, beheizt, externe
Tanks, 13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB)
F9 LC0209 |Ruckflhrschlauch, beheizt, externe

Tanks, 13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)

9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB)
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Produkt-Konfigurator

13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB)
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FA LC0210 |Ruckfiihrungsschlauch, beheizt, externe G4 LC0446 |Hochdruck, Ruckfihrung, interne Tanks,
Tanks, 19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB) 19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB)

FB LC0211 |Ruckfuhrschlauch, beheizt, externe G5 LC0447 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks,
Tanks, 19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB) 19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB)

GA LC0400 [Hochdruck 9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - HA LC0472 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 0,6 m
2,5 FuB) (3/8 Zoll - 2,5 FuB)

GB LC0401 |Hochdruck 9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - HB LC0473 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 3,0 m
10 FuB) (3/8 Zoll - 10 FuB)

GC LC0402 |Hochdruck 9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - HC LC0474 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 4,6 m
15 FuB) (3/8 Zoll - 15 FuB)

GD LC0403 [Hochdruck 13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - HF LC0475 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 0,6 m
2,5 FuB) (1/2 Zoll - 2,5 FuB)

GE LC0404 [Hochdruck 13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - HG LC0476 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 3,0 m
10 FuB) (1/2 Zoll - 10 FuB)

GF LC0405 [Hochdruck 13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - HJ LC0477 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 4,6 m
15 FuB) (1/2 Zoll - 15 FuB)

GH LC0406 [Hochdruck 19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - HL LC0478 |Hochdruck, beheizt, 19 mm - 3,0 m
10 FuB) (38/4 Zoll - 10 FuB)

GJ LC0407 [Hochdruck 19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - HM LC0479 |Hochdruck, beheizt, 19 mm - 4,6 m
15 FuB) (8/4 Zoll - 15 FuB)

GK LC0432 |Hochdruck, Riickfiihrung, interne Tanks, HQ LC0480 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 0,6 m
9,5 mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB) (3/8 Zoll - 2,5 FuB)

GL LC0433 |Hochdruck, Riickflihrung, interne Tanks, HR LC0481 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 3,0 m
9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB) (3/8 Zoll - 10 FuB)

GM LC0434 |Hochdruck, Riickfiihrung, interne Tanks, HS LC0482 |Hochdruck, beheizt, 9,5 mm - 4,6 m
9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB) (3/8 Zoll - 15 FuB)

GQ LC0435 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, HT LC0483 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 0,6 m
13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB) (1/2 Zoll - 2,5 FuB)

GR LC0436 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, HU LC0484 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 3,0 m
13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB) (1/2 Zoll - 10 FuB)

GS LC0437 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, HX LC0485 |Hochdruck, beheizt, 13 mm - 4,6 m
13 mm - 4,6 m (1/2 Zoll - 15 FuB) (1/2 Zoll - 15 FuB)

GT LC0438 |Hochdruck, Rlckflihrung, interne Tanks, HY LC0486 |Hochdruck, beheizt, 19 mm - 3,0 m
19 mm - 3,0 m (3/4 Zoll - 10 FuB) (3/4 Zoll - 10 FuB)

GU LC0439 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, H2 LC0487 |Hochdruck, beheizt, 19 mm - 4,6 m
19 mm - 4,6 m (3/4 Zoll - 15 FuB) (8/4 Zoll - 15 FuB)

GW LC0440 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, NN - Nicht erforderlich
9,5mm - 0,6 m (3/8 Zoll - 2,5 FuB) Code K Teil Dosierventil

GX LC0441 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, N N/A  |Keiner
9,5 mm - 3,0 m (3/8 Zoll - 10 FuB) -

GY LC0442 |Hochdruck, Riickfiihrung, interne Tanks, 2 255179 |MD2-Ventil, 1:1-Auslass
9,5 mm - 4,6 m (3/8 Zoll - 15 FuB) 3 255181 |MD2-Ventil, 10:1-Auslass

G1 LC0443 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks, 4 LC0120 |MD2, Handventil, 1:1-Auslass
13 mm - 0,6 m (1/2 Zoll - 2,5 FuB) 5 LC0122 [MD2, Handventil, 10:1-Auslass

G2 LC0444 |Hochdruck, Ruckfuhrung, interne Tanks, 6 LC0121 |MD2, Hebelbetatigung, 1:1-Auslass
13 mm - 3,0 m (1/2 Zoll - 10 FuB) 7 LC0123 |MD2, Hebelbetatigung, 10:1-Auslass

G3 LC0445 |Hochdruck, Rickflihrung, interne Tanks,




Produkt-Konfigurator

Code L Teil Mischertyp B LC0315 |Zwei Volumenzéhler 3,8 I/min
in Volumenzéhler al/min
! LCOO83 |4,8 mm (3/16 Zoll) x 32 ein Volumenzahler 0:5 Gal/min),,
2 | LCO057 |6,4 mm (1/4 Zoll) x 24 mit Druckwandlern
3 | LCO058 |9,5 mm (3/8 Zoll) x 24 D | LC0317 |Zwei Volumenzahler 3,8 I/min
4 LC0059 (9,5 mm (3/8 Zoll) x 36 (2,0 Gal/min), mit Druckwandlern
5 LC0060 |9,5 mm (3/8 Zoll), Kombi E LC0316 |Ein Volumenzdhler 2,0 Gal/min,
6 LC0062 6,4 mm (1/4 Zoll) x 24, Luer-Verriegelung ein Volumenzahler 1,0 Gal/min),
7 LCO0061 |4,8 mm (3/16 Zoll) x 32, Luer-Verriegelung mit Druckwandlern
8 LC0295 |12,7 mm (1/2 Zoll) x 24 F LCO314 '52iHOVG°|T/f:ﬁf:*)li?r:e\r/;-6nlq/$igéhIer
9 | LC0296 [12,7 mm (1/2 Zol) x 36 (1,’9 el ok Gal/mirl\J),
Code M Teil Applikator-Halterung mit Druckwandlern
N LC0294 |Keine, kundenspezifische Montage der Code P Teil Tank fiir hohes Volumen
Steuerung und des Applikators N N/A  |Keiner
1| o092 g:fatfr?:fr:tlsﬁg'rel\rﬂg‘zd fp;ﬁ{(:&? 1 | 256896 |Keine Tanks, 1 1/2-Zoll-NPT-Flansch
5 LC0293 |Mastmontage, nur Regler 2 255241 ?n:% ZDV;/iCI:Ili(Zlgstanks aus Polyethylen,
3 256439 |Tankstativ, Steuerung und auf dem —
Gerét m?ntiener MD%-AppIikator 3 255250 ?n:% ZDV;IIcilILr;gIJ,Set?nneknsw ?;% T/?gj;m:pk’
4L 256438 JTankstativ. nur Steuerung 4 | 255251 |81, Zwillingstanks aus Polyethylen,
CodeN  Teil Netzkabeloption mit Deckel, zwei 120 V-Riihrwerken
1 121055 |120 V AC, nordamerikanisches 5 255281 |81, Zwillingstanks aus Polyethylen,
Kabelset mit Deckel, mit Absperrventilen
2 121054 |10 A, 250V, USA 6 255282 |8 |, Zwillingstanks aus Polyethylen,
3 121056 |10 A, 250 V, Kontinental-Europa mit Deckel, einem 120 V-Ruhrwerk,
4 | 121057 |10 A, 250 V, Vereinigtes Absperrventilen
Konigreich/Irland 7 255283 |8 |, Zwillingstanks aus Polyethylen,
5 121058 |10 A, 250 V, Israel mit Deckel, zlwei 120 V-Ruhrwerken,
6 | 124864 |10 A, 250 V, Australien Absperrventilen
" ister o v e e I
; 51, , ndsensoren,
8 | 124863 |10 A, 250 V, Schweiz - Absp?esrrsentiloc standsensore
9 124862 |10 A, 250 V, Danemark A LC0013%|3 I, Edelstahl
A__| 121060 |10 A, 250 V, Indien B |LCO012x|7,5 |, Edelstahl
B N/A__ Option Heizungssteuerung C  |255285%|3 1, Edelstahl, mit Absperrventil
Code O  Teil Volumeniiberwachung D | LC0156 |81, Zwillingstanks aus Polyethylen,
N LC0041 |Keiner mit Deckel, einem pneumatischem
1 257433 |Druckwandler Rahrwerk
2 LC0302 |Zwei Volumenzahler 3,8 I/min E LC0157 |81, Zwillingstanks aus Polyethylen,
(0,5 Gal/min), ohne Druckwandler mit Deckel, zwei pneumatischen
3 | LC0305 |Zwei Volumenzahler 3,8 l/min Riihrwerken
(1,0 Gal/min), ohne Druckwandler F 255284% 7,5 |, Edelstahl, mit Absperrventil
4 | LCO303 |Ein Volumenzahler 1,0 Gal/min, G |LC0254%|7,5 |, Edelstahl, 240 V-Heizung
ein Volumenzéhler 0,5 Gal/min, H LC0255%|7,5 |, Edelstahl, 240 V-Heizung,
ohne Druckwandler mit Absperrventil
5 LC0307 |Zwei Volumenzahler 3,8 I/min J LC0054 |30 |, Edelstahl
(2,0 Gal/min), ohne Druckwandler K LC0158 |8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
6 LC0306 |Ein Volumenzahler 2,0 Gal/min, ein mit Deckel, einem pneumatischen
Volumenzahler 1,0 Gal/min, ohne Rahrwerk, mit Absperrventilen
Druckwandler L LC0259 |30 I, Edelstahl, 240 V-Heizung
7 LC0304 |Ein Volumenzahler 7,6 I/min M LC0055 |60 I, Edelstahl
(2,0 Gal/min), ein Volumenzahler P LC0159 |8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
1,9 /min (0,5 Gal/min), mit Deckel, zwei pneumatischen
ohne Druckwandler Riihrwerken, mit Absperrventilen
A LC0312 |Zwei Volumenzahler 3,8 I/min R LC0260 |60 |, Edelstahl, 240 V-Heizung
(0,5 Gal/min), mit Druckwandlern
8 3A1887ZAC




Produkt-Konfigurator

LC0126

8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
mit Deckel, einem 240V-Rihrwerk

<

LC0142

extern, pneumatisches Riuhrwerk - 30 |

LCo127

8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
mit Deckel, zwei 240 V-RUhrwerken

LC0143

Externes, pneumatisches Ruhrwerk -
60|

LC0128

8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
mit Deckel, einem 240 V-Ruhrwerk,
Absperrventilen

LC0238%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren,
240 V-Heizung, mit Absperrventil

Code R

LCO146

Teil
N/A

Externe Vakuumentgasung,
pneumatisches Rihrwerk,
EinfUll6ffnung, Slinger - 30 |

Tank fiir geringes Volumen
Keiner

LC0129

8 I, Zwillingstanks aus Polyethylen,
mit Deckel, zwei 240 V-RUhrwerken,
Absperrventilen

256896

Keine Tanks, 1 1/2-Zoll-NPT-Flansch

LC0235%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren

LC0160

Druckspeicher, Fluorelastomer

|00 |—

LC0236%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren,
mit Absperrventil

LC0297

Druckspeicher, EP

LCO013%

3 |, Edelstahl

LC0237%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren,
240 V-Heizung

LCO012%

7,5 1, Edelstahl

255285%

3 |, Edelstahl, mit Absperrventil

Code Q

*

Teil
N/A

Bei der Bestellung von Tanks flr
Ersatz- oder Austauschteile siehe
Abschnitt Teile im Handbuch der

255284 %

7,5 |, Edelstahl, mit Absperrventil

LC0254%

7,5 |, Edelstahl, 240 V-Heizung

Zufuhrsysteme PR70 und PR70v.
Tankdeckel fiir hohes Volumen

Keiner

IT|I®OMO|m|>

LC0255%

7,5 |, Edelstahl, 240 V-Heizung,
mit Absperrventil

LC0054

30 |, Edelstahl

LC0259

30 |, Edelstahl, 240 V-Heizung

LC0018

Interne Staubschutzabdeckung

LC0055

60 |, Edelstanhl

LC0019

Interne Klemme

LC0260

60 |, Edelstahl, 240 V-Heizung

LC0020

Interne Vakuumentgasung

LC0021

intern, Rihrwerk, 120 V AC, 50/60 Hz

<|DZ|r|-

LC0238%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren,
240 V-Heizung, mit Absperrventil

LC0022

Internes Rihrwerk, 240 V AC, 50/60 HZ

>

LC0160

Druckspeicher, Fluorelastomer

OO~ W|IN|—=

LC0023

intern, Rihrwerk, 120 V AC, 50/60 Hz,
Entgasung

<

LC0297

Druckspeicher, EP

LC0024

intern, Rihrwerk, 240 V AC, 50/60 Hz,
Entgasung

LC0237%

7,5 |, Edelstahl, Hochstandsensoren,
240 V-Heizung

LC0025

Intern, 120 V AC, 50/60 Hz, Entgasung
und Einfulléffnung

©

LC0026

Intern, 240 V AC, 50/60 Hz, Entgasung
und Einfulléffnung

LC0142

extern, Klemme - 30 |

LC0101

Externe Klemme - 60 |

Code S

*

Teil
N/A

Bei der Bestellung von Tanks flr

Ersatz- oder Austauschteile siehe
Abschnitt Teile im Handbuch der
Zufiihrsysteme PR70 und PR70v.

Tankdeckel fiir geringes Volumen
Keiner

LC0043

extern, Vakuumentgasung - 30 |

LC0018

Interne Staubschutzabdeckung

LC0102

Externe Vakuumentgasung - 60 |

LC0019

Interne Klemme

LC0047

extern, elektrisches Ruhrwerk - 30 |

LC0020

Interne Vakuumentgasung

LC0048

extern, elektrisches Ruhrwerk - 60 |

LC0021

intern, Rihrwerk, 120 V AC, 50/60 Hz

XTImO |m|>

LC0147

extern, Vakuumentgasung,
pneumatisches Rihrwerk,
Einfull6ffnung, Slinger - 60 |

LC0022

Internes Rihrwerk, 240 V AC, 50/60 HZ

OO |WIN|—=

LC0023

intern, Rihrwerk, 120 V AC, 50/60 Hz,
Entgasung

LC0051

extern, Vakuumentgasung,
elektrisches Ruhrwerk, Einfull6ffnung,
Slinger - 301

LC0024

intern, Rihrwerk, 240 V AC, 50/60 Hz,
Entgasung

LC0052

Externe Vakuumentgasung,
elektrisches Ruhrwerk, Einfllléffnung,
Slinger - 60 |

LC0025

Intern, 120 V AC ,50/60 Hz, Entgasung
und Einfulléffnung

©

LC0026

Intern, 240 V AC, 50/60 Hz, Entgasung
und Einfulléffnung

w

LC0130

intern, pneumatisches Rihrwerk

LC0142

extern, Klemme - 30 |

LCO0131

Internes, pneumatisches Rihrwerk,
Entgasung

LC0101

Externe Klemme - 60 |

LC0043

extern, Vakuumentgasung - 30 |

LC0132

Internes, pneumatisches Rihrwerk,
Entgasung, Einflll6ffnung

LC0102

Externe Vakuumentgasung - 60 |

DM |m|>

LC0047

extern, elektrisches Ruhrwerk - 30 |

3A1887ZAC



Produkt-Konfigurator

T

LC0048

extern, elektrisches Rihrwerk - 60 |

LC0147

extern, Vakuumentgasung,
pneumatisches Rihrwerk,
Einflll6ffnung, Slinger - 60 |

LC0051

extern, Vakuumentgasung,
elektrisches Ruhrwerk, Einfulléffnung,
Slinger - 30 |

LC0052

Externe Vakuumentgasung,
elektrisches Rihrwerk, Einfllléffnung,
Slinger - 60 |

LC0130

intern, pneumatisches Rihrwerk

LC0131

Internes, pneumatisches Rihrwerk,
Entgasung

LC0132

Internes, pneumatisches Rihrwerk,
Entgasung, Einfulléffnung

Code U Teil Heizzonenregler
N N/A  |Keiner
C LC0250 |1 Tank oder 1 Schlauch
D LC0251 |2 Tanks, 1 Tank und 1 Schlauch oder
2 Schlauche
E LC0252 |2 Tanks und 1 Schlauch oder 1 Tank
und 2 Schlauche
F LC0253 |2 Tanks und 2 Schlduche
Code V Teil Externe Tankstative
N N/A  |Keiner
2 LC0103 |PR70-Tankstativ
3 LC0247 |PR70v-Tankstativ

LC0142

extern, pneumatisches Rihrwerk - 30 |

LC0143

Externes, pneumatisches Rihrwerk -
601

LC0146

Teil
N/A

Externe Vakuumentgasung,
pneumatisches Rihrwerk,
Einfllléffnung, Slinger - 30 |

Tank-Fiillstandssensoren
Keiner

LC0278

Tanks aus Polyethylen - nur
Tiefstandsensoren

LC0279

zwei 7,5-1-Tanks aus Edelstahl - nur
Tiefstandsensoren

LC0282

Zwei 30-I- oder 60-I-Tanks aus
Edelstahl - nur Tiefstandsensoren

LC0281

7,5-I-Tank aus Edelstahl - nur
Tiefstandsensoren, und 30-1- oder
60-I-Tanks aus Edelstahl - nur
Tiefstandsensoren

LC0280

Druckspeichersensoren, und
7,5-1-Tank mit Tiefstandsensoren

LC0283

Druckspeichersensoren, und 30-I-
oder 60-I-Tank mit Tiefstandsensoren

LC0284

Zwei 7,5-I-Tanks aus Edelstahl - Hoch-
und Tiefstandsensoren, mit
Nachfull-Logik

LC0287

Zwei 30-I- oder 60-I-Tanks aus
Edelstahl - Hoch- und
Tiefstandsensoren, mit Nachfull-Logik

LC0286

7,5-I-Tank aus Edelstahl - nur
Tiefstandsensoren und 30-I- oder
60-I-Tanks aus Edelstahl - Hoch- und
Tiefstandsensoren, mit Nachfllllogik

LC0289

7,5-I-Tank aus Edelstahl - Hoch -und
Tiefstandsensoren, mit Nachfill-Logik,
und 30-I- oder 60-I-Tanks aus
Edelstahl - Hoch- und
Tiefstandsensoren, mit Nachfull-Logik

LC0285

Druckspeichersensoren, und
7,5-I-Tank mit Hoch- und
Tiefstandsensoren

LC0288

Druckspeichersensoren, und 30-I-
oder 60-I-Tank mit Hoch- und
Tiefstandsensoren

N/A

Zwei Satze Druckspeichersensoren

10
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur

dieses Gerats. Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und das
Gefahrensymbol bezieht sich auf Risiken, die wéhrend bestimmter Arbeiten auftreten. Konsultieren Sie diese
Warnhinweise regelméaBig. Weitere produktspezifische Hinweise befinden sich an den entsprechenden Stellen
Uberall in dieser Anleitung.

/\ WARNUNG

STROMSCHLAGGEFAHR

Eine falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung des Systems kann einen
elektrischen Schlag verursachen.
e Schalten Sie vor dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten immer den Netzschalter aus,
und ziehen Sie den Netzstecker.
Verwenden Sie nur geerdete Steckdosen.
Nur 3-adrige Verlangerungskabel verwenden.
¢ Die Erdungskontakte miissen sowohl am Stromkabel als auch bei den Verlangerungskabeln
intakt sein.
¢ Die Anlage vor Regen und Néasse schitzen. Nicht im Freien aufbewahren.

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus dem Dosierventil, aus undichten Schlauchen oder
beschédigten Komponenten austritt, dringt in die Haut ein. Diese Art von Verletzung sieht unter
Umstanden lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatsdchlich um schwere
Verletzungen, die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf.
e Das Dosierventil nicht gegen Personen oder Kérperteile richten.
¢ Die Hand nicht Uber das Ende der Dosierdlse halten.
e Undichte Stellen nicht mit Handen, dem Koérper, Handschuhen oder Lappen zuhalten
oder ablenken.
e Stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung in dieser Betriebsanleitung ausfiihren,
wenn das Spritzen beendet ist und bevor das Gerét gereinigt, Uberprift oder gewartet wird.

GEFAHREN DURCH GIFTIGE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Materialien oder Dampfe kénnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen,

wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

¢ Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB).

e  Gefahrliche Materialien nur in daflir zugelassenen Behaltern lagern und die Materialien gemaB
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

e Beim Spritzen oder Reinigen des Gerats immer undurchlassige Handschuhe tragen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Wenn Sie das Gerat verwenden, Wartungsarbeiten daran durchfiihren oder sich einfach im

Arbeitsbereich aufhalten, missen Sie eine entsprechende Schutzbekleidung tragen, um sich vor

schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Einatmen von giftigen Dampfen,

Verbrennungen oder Gehérschaden zu schiitzen. Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter

anderem folgende Schutzvorrichtungen:

e Schutzbrille

¢ Schutzkleidung und Atemschutzgerat nach den Empfehlungen der Material- und
Lésungsmittelhersteller

¢ Handschuhe

e Gehdrschutz

3A1887ZAC
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Warnhinweise
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/\ WARNUNG

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entzindliche Ddmpfe im Arbeitsbereich, wie Losungsmittel- und Lackddmpfe, kbnnen explodieren

oder sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

e Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.

e Mogliche Ziindquellen; wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen
und Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische
Elektrizitat) beseitigen.

e Den Arbeitsbereich frei von Schmutz, einschlieBlich Loésungsmitteln, Lappen und Benzin, halten.

e Bei Vorhandensein entflammbarer Dampfe keine Netzkabel einstecken oder abziehen und
keinen Lichtschalter betatigen.

e Alle Gerate im Arbeitsbereich erden. Siehe Anweisungen zur Erdung.

e Bei statischer Funkenbildung oder einem elektrischen Schlag, das Geréat sofort abschalten.
Das Gerat erst wieder verwenden, nachdem das Problem erkannt und behoben wurde.

¢ Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstichtiger Feuerléscher griffbereit sein.

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tddlichen

Verletzungen flhren.

¢ Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn mide oder unter Einfluss von Drogen oder Alkohol stehen.

e Den zulassigen Betriebsdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponenten mit
dem niedrigsten Nennwert nicht Gberschreiten. Siehe Technische Daten in allen
Geratehandbiichern.

¢ Nur Materialien oder Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates
vertraglich sind. Siehe Technische Daten in allen Geratehandbiichern. Sicherheitshinweise
der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fir vollstandige Informationen zum
Material kbnnen Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB) beim Vertriebspartner oder Handler
angefordert werden.

e Das Gerat taglich Uberprifen. Reparieren oder ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte
Teile umgehend und nur mit Original-Ersatzteilen des Herstellers.

e Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden.

e Das Gerét darf nur fir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Bei Fragen den
Vertriebspartner kontaktieren.

¢ Die Schlauche und Kabel nicht in der N&he von belebten Bereichen, scharfen Kanten,
beweglichen Teilen oder heiBen Flachen verlegen.

e Die Schlauche nicht knicken, zu stark biegen oder zum Ziehen der Gerate verwenden.

¢ Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fernhalten.

e Alle glltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

Bewegliche Teile kénnen Finger oder andere Kérperteile einklemmen oder abtrennen.

e Abstand zu beweglichen Teilen halten.

e Das Gerét niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

¢ Unter Druck stehende Gerate kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor dem
Uberpriifen, Bewegen oder Warten des Gerites daher die in dieser Betriebsanleitung
beschriebene Druckentlastung durchfiihren. Das Gerét von der Stromversorgung bzw.
Druckluftzufuhr trennen.

VERBRENNUNGSGEFAHR

Geratefldchen und erwdrmtes Applikationsmaterial kbnnen wahrend des Betriebs sehr hei3
werden. Um schwere Verbrennungen zu vermeiden, weder heiBes Material noch Geréat beriihren.
Warten Sie, bis sich das Gerat/erwarmte Material abgekihlt hat.

12
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Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

Isocyanate (ISO) sind Katalysatoren, die in Zweikom-
ponenten-Schaumen und Polyurea-Beschichtungs-
materialien verwendet werden. ISO reagiert mit
Feuchtigkeit (z. B. Luftfeuchtigkeit) und bildet kleine,
harte, abrasive Kristalle, die im Material geldst
werden. SchlieBlich bildet sich ein Film auf der
Oberflache, und das ISO-Material beginnt zu gelieren,
wodurch die Viskositét erhéht wird. Wenn mit
diesem teilweise ausgeharteten ISO-Material
gearbeitet wird, verringert dies die Leistung des
Gerats und verkirzt die Haltbarkeit aller damit in
Berlhrung kommenden Teile.

HINWEIS: Die Starke der Filmbildung sowie die
Kristallisationsgeschwindigkeit hdngen von der
ISO-Mischung, der Feuchtigkeit und der
Temperatur ab.

So kann der Kontakt von ISO mit Feuchtigkeit
verhindert werden:

¢ Immer einen versiegelten Behalter mit einem
Trockner in der Bellftungs6ffnung oder eine
Stickstoffatmosphére verwenden. ISO-Material
niemals in einem offenen Tank lagern.

e Das PR70 hat freiliegende Wellen, daher missen
bei der Verwendung von ISO-Materialien
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen getroffen
werden. Darauf achten, dass die Wellen sauber
gewischt und geschmiert sind, wenn Sie langere
Zeit nicht benutzt werden, z. B. Uber Nacht.

Der Schmierstoff erzeugt eine Barriere zwischen
dem ISO-Material und der Atmosphére.

Das System bewerten und dieses Verfahren bei
Bedarf haufiger durchfihren.

e Mit Feuchtigkeitsschutz ausgestattete Schlduche
verwenden, die speziell fir ISO-Materialien
entwickelt wurden, wie die mit dem Gerat
mitgelieferten Schlduche.

¢ Niemals regenerierte L6sungsmittel verwenden,
die eventuell Feuchtigkeit enthalten. Darauf
achten, dass Lésungsmittelbehélter bei
Nichtgebrauch immer geschlossen sind.

¢ Niemals Losungsmittel an einer Seite verwenden,
wenn es bereits an der anderen Seite
eingesetzt wurde.

e  Gewindeteile beim Zusammenbau immer mit
ISO-Pumpendl oder Fett schmieren.

3A1887ZAC
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Kennzeichnung der Komponenten

Kennzeichnung der Komponenten

104

110

102
1i13389b

Legende:

101 Behalter

102 Dosierkopf

103 Ricksog-Einstellknopf

104 Erweitertes Anzeigemodul

105 Luftdruckregler der Anlage

106 Druckentlastungsschalter
der Anlage

107 Netzschalter

108 Wasserabscheider

109 Lufteinlass

110 Befestigungsschrauben
des Geh&uses

111 Gehause der Anlage

112 Rihrwerk

106 119 Volumenzahler

1i13388b

109 110

107 108

ABB. 1: PR70v mit internen Tanks und weiteren Optionen
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Kennzeichnung der Komponenten

103

102

1i12387b

Legende:

101 Behalter

102 Dosierkopf

103 Ricksog-Einstellknopf

104 Erweitertes Anzeigemodul

105 Luftdruckregler der Anlage

106 Druckentlastungsschalter der Anlage
107 Netzschalter

108 Wasserabscheider

109 Lufteinlass

110 Befestigungsschrauben des Gehauses
111 Gehause der Anlage

112 Rihrwerk

113 Entgasungsventilbaum

114 Druckanzeige fur Druckluft im Behalter
115 Tankstativ

116 Einfulléffnung

117 Druckspeicher

118 Druckspeicher - Luftdruckregler

1i12388b

110

109 107 108
ABB. 2: PR70v mit externem Tank, Druckspeicher und anderen Optionen

104
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Kennzeichnung der Komponenten

Erweitertes Anzeigemodul (ADM)

Wird eine ungultige Taste gedrlickt, gibt das
erweiterte Anzeigemodul drei Pieptdne aus,
um den Bediener darauf hinzuweisen.

ABB. 3

AD

AG AE AH
Legende:
AB ,Anlage deaktivieren“ Taste AG Enter-Taste
AC Softkey-Tasten AH Wechseln zwischen
AD Pfeiltasten Setup-/Betriebsmenls
AE Ziffernblock AJ Status-LED Modul

AF Abbruch-Taste

LED-Modulstatusanzeigen Diagnose

Status Beschreibung

leuchtet griin Anlage aktiviert; glltiger Modus ausgewéhlt
blinkt gelb Anlage deaktiviert (Setup-Bildschirme)
leuchtet gelb Anlage deaktiviert (Betriebsmens)

16
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Bildschirmnavigationsschema

Bildschirmnavigationsschema

Die schwarzen Pfeile im Schema geben an, Ist das Passwort aktiviert, muss es eingegeben
welche Pfeiltaste gedrickt werden muss, werden, um auf die Setup-Bildschirme zuzugreifen.
um zum gewiinschten Menu zu gelangen. Geben Sie das Passwort mit Hilfe des Ziffernblocks

ein und driicken Sie anschlieBend Enter (Cl)-

Betriebsbildschirme

s — —
Ny (N (N
Z Home Z Daten #1 Z Fehler #1 ZErelgzlsse :
N N 10
Daten #2 Fehler #2 Erelgglsse
N ™" i
Daten #... Fehler #... EreLngSe
\ NN
ﬂ Passwort- ﬂ

eingabe

(falls
aktiviert)

Setup-Bildschirme
Saral EUSER
N N

5| Bearbeiten

\

Z Kalibrierung Z Optionen #1 Z Erweitert Z System Z HandbuchZ

N n

Bear#bzeiten Optionen #2
3 N
Bearbeiten _
#... Optionen #...
L\ 'y N )

3A1887ZAC 17
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Dieses Produkt muss geerdet werden. Im Falle eines
elektrischen Kurzschlusses verringert die Erdung die
Gefahr eines Stromschlags durch Ableitung des
elektrischen Stroms. Das Produkt ist mit einem Kabel
ausgestattet, das Uber einen Erdungsleiter mit einem
geeigneten Erdungsstecker verfugt. Der Stecker
muss in eine Steckdose eingesteckt werden, die
ordnungsgemaB installiert und alle anwendbaren
Sicherheitsvorschriften erflllt.

Eine fehlerhafte Installation des Erdungssteckers
kann Stromschlaggefahr verursachen. Wenn das
Kabel oder der Stecker repariert oder ausgetauscht
werden muss, darf der Erdungsleiter nicht an eine der
Flachklemmen angeschlossen werden. Der isolierte
Leiter mit griner AuBenflache mit oder ohne gelbe
Streifen ist der Erdungsleiter. Der mitgelieferte
Stecker darf nicht modifiziert werden wenn er nicht in
die Steckdose passt, muss von einem Elektriker

eine passende Steckdose angebracht werden.

Das Produkt darf nur an eine Steckdose
angeschlossen werden, die genauso aufgebaut

ist wie der Stecker. An diesem Produkt darf kein
Adapter verwendet werden.

Installation

Vermeiden Sie Kontakt mit den elektrischen
Verbindungen, wenn Sie die Anlage an die
Stromversorgung anschlieBen. Vermeiden Sie,
dass Krytox mit der Pumpenwelle, dem Deckel des
PE-Tanks oder der Dichtung dieses Deckels in
Berthrung kommt. Kontakt mit Krytox kann zu
grippeahnlichen Symptomen flhren. Lesen Sie alle
Warnhinweise und die Sicherheitsdatenblatter des
Herstellers, um Informationen zu den besonderen
Risiken des verwendeten Materials zu erhalten.

Maschine installieren

ACHTUNG

Heben Sie die Anlage nicht an den Tanks heraus.

18

Maschine aufstellen

1. Nutzen Sie eine Werkbank oder eine &hnliche
Einrichtung, auf der Sie die Anlage montieren.
Uberpriifen Sie, dass am Aufstellungsort
AnschlUsse fir Druckluft und Strom vorhanden
sind und der Aufstellungsort gut bellftet ist.

2. Positionieren Sie die Anlage am vorgesehenen
Aufstellungsort. Stellen Sie die Anlage dabei auf
die im Lieferumfang enthaltenen GummifiiBe.

Maschine ggf. montieren

3. Losen Sie die Befestigungsschrauben auf beiden
Seiten des Gehduses (110) und dieses abnehmen.

4. Befestigen Sie den Rahmen am gewiinschten
Aufstellungsort, indem Sie die Befestigungs-
elemente (nicht im Lieferumfang enthalten) durch
die 4 Montagebohrungen stecken. Siehe ABB. 4.

Variables Verhéltnis

(] Jimen

@ e (E]wu .

ti12712a

Festes Verhéltnis

ti12713a

ABB. 4: Montagelécher

AnschlieBen der Druckluftzuleitung

5. SchlieBen Sie eine Druckluftleitung an den Luft-
einlass (109) auf der Riickseite der Maschine an.

3A1887ZAC



Spannungsversorgung

Wenn die Anschlussarbeiten nicht richtig
ausgefuhrt werden, kdnnen Stromschlage oder
andere schwere Verletzungen durch falsche
Verkabelung die Folge sein. Sédmtliche
Elektroarbeiten diirfen nur vom ausgebildeten
Elektriker durchgefiihrt werden. Bei der Installation
sind alle nationalen und &rtlichen Sicherheits- und
Brandschutzbestimmungen zu beachten.

6. Verwenden Sie das mitgelieferte Stromkabel,
um das Geréat an den Netzstrom anzuschlieBen
(100-240 V AC, 50/60 Hz, 1 Phase).

System erden

<

Die Ausristung muss geerdet sein. Durch Erdung
wird im Fall von elektrostatischer Aufladung oder
eines Kurzschlusses eine Abflhrleitung flr den Strom
geschaffen und somit das Risiko von statischer
Aufladung sowie Stromschlagen reduziert.

7. Die Anlage ist durch das Stromkabel geerdet.

e \ergewissern Sie sich, dass der Stecker in eine
Steckdose eingesteckt wird, die ordnungsgemas
installiert ist und alle anwendbaren Gesetze und
Sicherheitsvorschriften erfullt.

e Das Produkt darf nur an eine Steckdose
angeschlossen werden, die genauso aufgebaut
ist wie der Stecker.

System spiilen

8. Die Anlage wird in der Fabrik mit Mineraldl
getestet. Spllen Sie die Anlage vor der
Erstinbetriebnahme.

3A1887ZAC

Installation
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Installation

Tankbeflllungssystem 256577,
Installation

Das Tankbefullungssystem wird unmontiert geliefert.
Es kann entweder auf dem Tankdeckel oder an der
Seite des Tanks montiert werden. Siehe ABB. 5

und ABB. 7.

Wenn Sie eine Heizung oder ein Rihrwerk benutzen
oder ein Slinger-Blatt im Tank installiert ist, sollte das
Tankbeflllungssystem am Deckel montiert werden.
Werden dickere Materialien verwendet, ist das
Tankbeflllungssystem an der Seite des Tanks
anzubauen. Das Einleiten dicker Materialien in den
Tank kann dazu fiihren, dass sich Luft im Material
ansammelt. Fur alle anderen Materialien kann

das Tankbefillungssystem an beiden Stellen
angebracht werden.

Deckel des Tankbeflillungssystem
installieren

1. Verwenden Sie das PTFE-Band und die
mitgelieferten Anschlussstiicke, um das
Tankbeflllungssystem zu montieren.
Siehe ABB. 5.

30-I- oder 60-I-Tanks

1i13386a

7,5-1-Tank

ABB. 5: Tankdeckel installieren

20

2. Bei Tankbefiillungssystemen, die am
A-seitigen Tank montiert werden,
das Netzkabel des Tankbefillungssystems in die
Buchse ,,A” auf der Rickseite der Maschine
einstecken. Siehe ABB. 6.
Bei Tankbefiillungssystemen, die am
B-seitigen Tank montiert werden,
das Netzkabel des Tankbefillungssystems in die
Buchse ,,B“ auf der Riickseite der Maschine
einstecken. Siehe ABB. 6.

ti12583a
ABB. 6: Stromquelle des Tankbefiillungssystems

3A1887ZAC



Montage des Tankbefillungssystems an
der Seite des Tanks

1. Verwenden Sie das PTFE-Band und die
mitgelieferten Fittings, um das Tankbefiillungs-
system, wie in Abb. ABB. 7.

30-I/- oder 60-I-Tanks

ti13385a

7,5-1-Tank

ABB. 7: Montage an der Tankseite

3A1887ZAC

Installation

2. Bei Tankbefiillungssystemen, die am

A-seitigen Tank montiert werden,

das Netzkabel des Tankbefilllungssystems in die
Buchse ,,A” auf der Rickseite der Maschine
einstecken. Siehe ABB. 8.

Bei Tankbefiillungssystemen, die am
B-seitigen Tank montiert werden,

das Netzkabel des Tankbeflllungssystems in die
Buchse ,,B* auf der Riickseite der Maschine
einstecken. Siehe ABB. 8.

ti12583a
ABB. 8: Stromquelle des Tankbefiillungssystems
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

1. Betatigen Sie den Netzschalter (107), der sich
auf der Rickseite der Anlage befindet.
Das Anzeigemodul wird automatisch
eingeschaltet und beginnt mit dem Ladevorgang.

2. Schieben Sie den Druckentlastungsschalter (106)
der Anlage nach oben. Dabei handelt es sich um
die gelbe Lasche auf der Riickseite der Anlage.
Das Loch in der Lasche sollte nicht sichtbar sein.

3. Istdie Anlage deaktiviert, betatigen Sie mehrmals

die Betriebsartenwahlischaltflache (.), um den

Modus ,,deaktiviert® zu beenden und eine neue
Betriebsart auszuwéahlen. Driicken Sie Enter

(), um die neue Betriebsart zu Gbernehmen.

(5] ‘5_5_5'

0.0

[E0)°C ¢B) -&L

0.0

ABB. 9: Deaktivierter Modus

22
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Setup-Bildschirme

Bearbeitungsbildschirme

07/23/08 08:35

[+ Marual

Setup

GG
""" Mo A
GA [
T GK
[ Auto
i orm Sec pidis orm  Sec GJ
Al 3 3545 441 BO: O
Al: 0O Bl: O
Az & 623 20 B2 0
A% 46 1000 53 B3 O GK
A4 0 B4 00
A% 17 9373 100 B3 O
AR 0 BE: 0O
A7 0 BT O
AR 36 2333 15 BE: O
A% 12 430 35 B3 0
/ f * * Abbildung zeigt Bearbeitungsmeni 2
GC GD GE GF
Legende:
GA Schaltflache ,,Bildschirm GF Verzégerung zwischen zwei Schiissen
offnen/verlassen (nur Bearbeitungsmens 2-5)
GB Name des aktiven Menis GG Schaltflache ,,Auto-Sequenz-Modus

GC Schussnummer (Bearbeitungsmenii 1) aktivieren/deaktivieren
oder Sequenzposition (nur Bearbeitungsmens 2-5)
(Bearbeitungsmen 2-5) GH Namen der angrenzenden Menls
GD Schussnummer (nur GJ Nummer des aktiven Menls
Bearbeitungsmenis 2-5) GK Nummern der angrenzenden Meniis
GE SchussgroBe

ABB. 10

Schaltflache ,,Bildschirm 6ffnen/verlassen”

Viele Menus nutzen die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA). Beim Scrollen durch die
Menls mit Hilfe der Pfeiltasten kénnen die Angaben
in den Menus Uberprift, jedoch nicht verandert
werden. Um die Angaben in einem Bildschirm zu
verandern, der Uber die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA) verfigt, missen Sie zundchst
,Bildschirm 6ffnen/verlassen” driicken, um auf den
Bildschirm zuzugreifen. Sind Sie einmal im Mend,
kénnen Sie mit Hilfe der Pfeiltasten navigieren und die
Pfeiltasten, den Ziffernblock und die Enter-Taste
verwenden, um Werte zu verandern.

3A1887ZAC
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Setup

Ubersicht

Es gibt insgesamt flnf Bearbeitungsments. Bearbei-
tungsmend 1 ist das Schussbearbeitungsmeni und
Bearbeitungsmeniis 2-5 sind Sequenzbearbei-
tungsmenis. Bearbeitungsmenii 1 zeigt Schuss 1 bis
Schuss 50. Jeder Schuss hat eine definierte
SchussgréBe, die in Gramm gemessen wird.

Bearbeitungsments 2-5 zeigen Sequenz A bis
Sequenz G. Jede Sequenz verfligt Uber zehn
Positionen; gezeigt als A0 bis A9 in ABB. 10.
Jeder dieser zehn Positionen in der Sequenz
verwendet eine der Schussnummer (GD), die im
Setup-Bildschirm 1 festgelegt wurden. Die dritte
Spalte in ABB. 10 zeigt die SchussgréBen (GE)
fr die ausgewahlten Schussnummern.

Wird die Anlage im Sequenzmodus betrieben und ist
ein Schuss der Sequenz beendet, wird die Anlage
automatisch die nachste Position in der Sequenz
auswahlen, deren Schussnummer gréBer als Null ist.

Wird die Anlage im Sequenzmodus betrieben, kann
eingestellt werden, dass die Anlage alle Schisse in
der Sequenz mit einer Verzégerung ausfihrt.

Die Verzdgerung zwischen zwei Schissen (GF) ist in
der vierten Spalte angegeben. Dieses Verfahren nennt
sich ,,Auto-Sequenz-Modus®.

SchussgroBe bearbeiten

Um die definierte SchussgréBe (GE) flr eine
bestimmte Schussnummer mit Hilfe von Bearbei-
tungsmeni 1 zu bearbeiten, ist Folgendes zu tun.

1. Wechseln Sie zum Bearbeitungsmeni 1. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

2. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Meni aufzurufen.

3. Verwenden Sie die Pfeiltasten, um zur
Schussnummer, dessen SchussgréBe verandert
werden soll, zu wechseln.

4. Geben Sie die gewlinschte SchussgréfBe
(in Gramm) mit Hilfe des Ziffernblocks ein.

5. Driicken Sie Enter (L), um die SchussgréBe
zu Ubernehmen und den Bearbeitungsmodus
zu verlassen.

6. Betatigen Sie die Schaltflache ,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Men
zu verlassen.
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Schusssequenz bearbeiten

Um einzustellen, welche Schussnummern (GD) aus
Bearbeitungsmendi 1 in einer Sequenz verwendet
werden, ist Folgendes zu tun.

1. Wechseln Sie zum Bearbeitungsmen, in dem die
zu &ndernde Sequenz angegeben ist. Siehe die
Liste unten, dann siehe Bildschirmnavigations-
schema, Seite 17.

e Sequenzen A und B sind in Bearbeitungsment 2

angegeben.

e Sequenzen C und D sind in Bearbeitungsment 3
angegeben.

e Sequenzen E und F sind in Bearbeitungsmenu 4
angegeben.

e Sequenz B ist in Bearbeitungsmenu 5 angegeben.

2. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Menu aufzurufen.

35 [« ][ Marual

tive 5

iy orin - Sec i grn - Sec
A 3 3543 41 BO: 0
Al: 0 Bl: 0
Az 8 623 20 B2 0
A3 woa 55 B3 0
A 0O B 0O
AS: 17 9570 100 B9 0
AE: 0O BE: 0O
A7 0 B7: 0O
RS 36 2333 1.5 B3 O
/HEI: 12 1450 35 B 0
GC GD

ABB. 11: Schussnummer in Sequenz bearbeiten

3. Jede Sequenzposition (GC) verwendet eine
Schussnummer (GD). Wechseln Sie mit Hilfe der
Pfeiltasten zur Schussnummer, dessen
Sequenzposition verandert werden soll.

4. Driicken Sie Enter (K ggl), um in den
Bearbeitungsmodus zu wechseln.

5. Verwenden Sie die Schaltflachen ,,Pfeil nach

oben* ([J) und ,Pfeil nach unten* (), um die
Schussnummer zu andern.

Ausgewahlt werden kénnen nur Schuss-
nummern mit einer SchussgréBe Gber null.

3A1887ZAC



Driicken Sie Enter (), um die Schussnummer
zu Ubernehmen und das Meni zu verlassen.

Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Men( zu verlassen.

Auto-Sequenz bearbeiten

Um zu bearbeiten, ob die Anlage alle Schuss in einer
Sequenz automatisch abarbeiten soll, ist Folgendes
zu tun.

1.

Wechseln Sie zum Bearbeitungsmendi, in dem die
zu andernde Sequenz angegeben ist. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Meni aufzurufen.

al o
EdAuto |:|F|utu

it grm - Sec it orm - sec
Ac: 3 3543 44 BO: 0
Al: 0O Bl: 0O
A2 B B23 20 B2 0
A3 46 W00 55 B OO
A4 0O BL 0O
AS: 17 99,79 0.0 BS: 0
AG: O BG: 0 3
G oz 15 e 0
A 12 14.50 S.i B3 0 IT
GF

ABB. 12: Auto-Sequenz-Modus
aktivieren/deaktivieren

3. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten bis

zum Feld ,,Auto-Sequenz-Modus
aktivieren/deaktivieren® der Sequenzposition,
die gedndert werden soll.

Driicken Sie Enter (K gmd), um das ,X* im Feld
hinzuzufligen oder zu entfernen.

Verlassen Sie dann vom Feld
,,Auto-Sequen_z-Modus aktivieren/deaktivieren®
(GG), um die Anderung zu Ubernehmen.

3A1887ZAC

Setup

Ist der Auto-Sequenz-Modus aktiviert, kann die
Verzdgerung zwischen zwei Schissen verandert
werden.

a. Wechseln Sie zur ,Verzégerung zwischen
zwei Schissen (GF)“ fur die Sequenzposition,
die gedndert werden soll.

Die Verzégerung, die fir eine bestimmte
Sequenzpositionsreihe angegeben ist, ist die
Verzégerung vor dem Beginn des ndchsten
Schusses in der Sequenz.

b. Geben Sie die gewlinschte Verzdgerung
(in Sekunden) mit Hilfe des Ziffernblocks ein.

c. Dricken Sie Enter (), um die
Verzdgerung zu ubernehmen und den
Bearbeitungsmodus zu verlassen.

7. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm

offnen/verlassen“ (GA), um das MenU zu verlassen.
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Setup

Kalibrierungsmeni
FK FJ FK
12419712 10:03
Calioration
FB
\
FC
N 105 000 M
FD \ -
? 144 10:1 == 100 G
FE \
IIl;ll_lﬁl + 00% H= 32001 §
Legende:
FA Schuss-Start/-Stopp FF Zeitpunkt fir die Offnung des
FB Ausfahrposition des Kolbens verdndern Dosierventils einstellen
FC Einfahrposition des Kolbens verdndern FG Kurzen Kalibrierungsschuss ausldsen
FD Zylindereintrittsposition des Kolbens FH Langen Kalibrierungsschuss ausldsen
verandern FJ Name des aktiven Menis
FE Phasenabgleich der Kolben FK Namen der angrenzenden Menis

ABB. 13

Siehe Kalibrieren der Kolbenposition auf Seite 37,
Justierung des Phasenabgleichs auf Seite 40,
Zeitpunkt fiir die Offnung des Dosierventils (ODV)
einstellen auf Seite 43, und Kalibrieren des
Schusses auf Seite 47 zur Verwendung des
Kalibrierungsbildschirms.

26
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Einstellungen-Bildschirme

Materialeinstellungen, Bildschirm 1

HB
HA

HC
HD

Setup

HU

HE High Level Sensors
HK v Disahled ¥
Marual Auto Refill — [#]

HL

HM Ma}{imum Fill Tirne (minutes)
HN/LDW Level Alaren Tirne (Minutes)

HW

Legende:

HA Bildschirm Offnen/Verlassen

HB Spliltimer aktivieren/deaktivieren

HC Splltimer-Verzégerung

HD Spiiltimer-SchussgroBe

HE Spililtimer-Alarm (Sekunden)

HF Ruckfihrungstimer aktivieren/deaktivieren

HG Ruckfihrungstimer-Verzégerung

HH Ruckfihrungstimer-SchussgréBe

HJ Ruckfiihrungstimer-Alarm (Sekunden)

HK Tiefstandsensoren aktivieren/deaktivieren
(Bei FCMB-Systemen)

ABB. 14

HJ
HT

HU

HL Einstellungen zu Hochstandsensoren
Tank A

HM Einstellungen zu Hochstandsensoren
Tank B

HN Max. Fillzeit

HR Name des aktiven MenUs

HS Namen der angrenzenden Ments

HT Nummer des aktiven MenUs

HU Nummern der angrenzenden Ments

HV Auswahl der DruckmaBeinheiten

HW Alarmzeit fir Tiefstand

Riickfiihrungs- und Spiiltimer

Um den Rickfihrungsmodus nutzen zu kénnen,
muss ein 3-Wege-Kugelhahn im Dosierkopf
installiert sein. Die Materialleitungen missen von
den Kugelhahnen zuriick zum Tank flhren.

Ist der Ruckfuhrungsmodus aktiviert, missen die
Ruckfuhrungs-Kugelhdhne geschlossen werden,

so dass das Material in den Tank zurlickgeleitet wird.
Das Drehen nur eines Kugelhahns kann zu einem
Druckungleichgewicht filhren, das den maximalen
Arbeitsdruck der Maschine Uberschreitet.

3A1887ZAC

Sowohl fiir den Spl- als auch fiir den
Rickfuhrungstimer wird nach Ablauf der
Timer-Verzdégerung (HC, HG) ein bestimmte
SchussgréBe (HD, HH) ausgeldst. Der Unterschied
liegt darin, dass der Splltimer bei gedffnetem
Dosierventil arbeitet, so dass ein Spllschuss
abgegeben wird. Der Rickflhrungstimer arbeitet mit
geschlossenem Dosierventil, so dass bei Auslésen
des Schusses kein Material abgegeben wird.

Beide Timer besitzen einen einstellbaren Alarm,
um den Bediener zu warnen, dass sich der
Kolbenantriebsblock gleich zu bewegen beginnt.
Die Alarmeinstellung entspricht der Anzahl an
Sekunden, bevor der Schuss ausgel&st wird.
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Setup

Fiillstandssensoren

Das Verfahren zur automatischen Vakuum-
befiillung ist in der am Anfang dieses
Handbuchs angegebenen Anleitung zu
Zufihrungssystemen beschrieben.

Tiefstandsensoren kdnnen aktiviert oder deaktiviert
werden. Mit Deaktivierung der Tiefstandsensoren
werden auch die Tiefstandalarme deaktiviert.
Werden die Tiefstandsensoren deaktiviert, sind die
Tanksymbole auf der Startseite ausgegraut.

Sind Hochstandsensoren installiert, kann die
automatische Nachfillfunktion verwendet werden.
Die Hochstandsensoren kénnen verschiedene
automatische Nachflillmodi verwenden, die sich in
ihrer Funktionsweise voneinander unterscheiden.

¢ Bei ,Automatisches Befiillen unter
Hochstand“ wird der Tank beflillt, wenn sich das
Material unter dem Hochstandsensor befindet.
Dieser Modus empfiehlt sich fiir Anwendungen
mit Temperaturregelung.

e Bei ,Automatisches Befiillen bei Leerstand“
wird der Tank befllt, wenn ein niedriger Fillstand
erkannt wird.

e Beim ,Manuellen Befiillen“ muss der Bediener
die Tankbeflllung ausldsen.

e Der Modus ,Hochstand liberwachen zeigt
lediglich den gegenwartigen Materialfillstand im
Startmeni an. Diese Auswahl sollte nur gewéhlt
werden, wenn fur den jeweiligen Tank
Niedrigstandsensoren installiert sind.

e |m ,Druckspeicher“-Modus werden die
Druckspeicher bei einem niedrigen Fllstand
automatisch beflillt.

Makx. Fiillzeit

Die Max. Fllizeit (HN) erlaubt dem Bediener,
eine Zeitbegrenzung fir die Nachflllen des Tanks
anzugeben. Sind die Tanks nach der eingegebenen

Zeit nicht vollstandig geflllt, wird ein Alarm angezeigt.

Aktivieren/Deaktivieren der Timer und
Tiefstandsensoren

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Bildschirm
offnen/verlassen” (HA).

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.
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3. Driicken Sie Enter (), um das ausgewahlte
Element zu aktivieren oder zu deaktivieren.

Bearbeiten der Zahlenwerte

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das MenU aufzurufen.

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.

3. Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks einen neuen
Wert ein.

4. Drlcken Sie Enter (), um den neuen Wert
zu Ubernehmen.

5. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Meni aufzurufen.

Bearbeiten der Hochstand-
sensoren-Dropdown-Meniis

1. Betatigen Sie die Schaltflache ,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Meni aufzurufen.

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.

3. Driicken Sie Enter (), um das
Dropdown-Feld zu 6ffnen.

4, Verwenden Sie die Tasten ,,Pfeil nach oben*
und ,,Pfeil nach unten®, um den neuen Wert
auszuwahlen.

5. Driicken Sie Enter (L)), um den neuen Wert
zu Ubernehmen.

6. Betatigen Sie die Schaltflache ,Bildschirm
offnen/verlassen” (GA), um das Menu aufzurufen.

Alarmzeit fiir Tiefstand

Mit der Funktion Alarmzeit fir Tiefstand (HW) kann
der Benutzer die Erzeugung eines Tiefstand-Alarms
um O (Standard) bis 5 Minuten verzégern. Wenn ein
Wert ungleich Null eingegeben wird und ein
Tiefstand-Alarm generiert wird, wird die Dosierung
deaktiviert, bis der Tank gefillt ist oder das Gerat
aus- und wieder eingeschaltet wird.
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Heizungseinstellungen, Menii 2

Enakled
Zone
High Alarm
Set Paoint.
Low Alarm
Blanket

JA\> -

Setup

Enakled
fone
High Alarm
Set Paoint
Low Alarm

Legende:

JA Bildschirm Offnen/Verlassen

JB Tankheizzone aktivieren/deaktivieren

JC Zonenziffer fir die Regelung der
Tankheizung

JD Hochtemperaturalarm Tankheizung

JE Temperatursollwert Tankheizung

JF Niedrigtemperaturalarm Tankheizung

JG Temperatursollwert Heizdecke

JH Schlauchheizzone aktivieren/deaktivieren

ABB. 15

JJ Zonenziffer fir die Regelung der
Schlauchheizung

JK Hochtemperaturalarm Schlauchheizung

JL Temperatursollwert der Schlauchheizung

JM Niedrigtemperaturalarm Schlauchheizung

JN Name des aktiven Menus

JP Namen der angrenzenden Mentis

JR Nummer des aktiven MenUs

JS Nummern der angrenzenden MenUs

Der Setup-Bildschirm fur die Heizungseinstellungen
beinhaltet Optionen fir die Tank- und Schlauch-
heizungen. Jede Tank-und Schlauchheizung kann
aktiviert bzw. deaktiviert und separat eingestellt
werden.

Zonenziffern

Jeder Tank- und Schlauchheizung wird eine
spezifische ,Zonenziffer” zugeordnet. Die Zonenziffer
bezieht sich auf die Zonenziffer der integrierten
Heizung. Uber jeder Zonenziffer ist ein Aufkleber
angebracht. Siehe ABB. 16.

Die Zonenziffer, die fur jede Option im
Setup-Bildschirm fir die Heizungseinstellungen
angegeben ist, muss beim Anschluss der Anlage
bertcksichtigt werden. Ist Tank A beispielsweise an
Zone 1 angeschlossen, dann muss Zone 1 auch fir
die Heizung von Tank A ausgewahlt werden.
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Zone 4
Zone 3
Zone 2
i Zone 1
Abbildung zeigt :
Modell LC0253 \

ABB. 16: Integrierte Heizung, Zonenziffern

Temperatureinstellungen

Fir jede Tank- und Schlauchheizung werden ein
Niedrig- und Hochtemperaturalarm und eine
Solltemperatur eingestellt. AuBerdem ist ein
Temperatursollwert flr Tankheizdecken eingestellt.

Befindet sich die Materialtemperatur nicht mehr inner-
halb des durch den Hoch- und den Niedrig-Tempera-
turwert definierten Bereichs, ertdnt ein Alarm. Je nach
den im Setup-Bildschirm firr die Systemeinstellungen
ausgewahlten Optionen kann in diesem Fall auch die
Ausgabe deaktiviert werden, siehe Seite 31.
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Heizungseinstellungen aktivieren/deaktivieren

Alle Heizungseinstellungen kénnen aktiviert oder
deaktiviert werden. Alle installierten Optionen sollten
aktiviert werden; alle nicht installierten Optionen
sollten deaktiviert werden. Alle aktivierten
Heizungseinstellungen kénnen vom Startment aus
ein- und ausgeschaltet werden, siehe Seite 54.

Um Heizungseinstellungen zu aktivieren/deaktivieren,
ist Folgendes zu tun.

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (JA).

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.

3. Driicken Sie Enter (), um das ausgewahlte
Element zu aktivieren oder zu deaktivieren.

4. Wechseln Sie__vom Feld ,Aktivieren/Deaktivieren”
weg, um die Anderung zu Ubernehmen.

Zonenziffer andern

Um eine Zonenziffer zu &ndern, muss die betreffende
Tank- oder Schlauchheizung deaktiviert werden.

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (JA).

2. Deaktivieren Sie alle Heizungseinstellungen,
fur die die Zonenziffer ge&ndert werden soll.

3. Andern Sie die Zonenziffer fiir alle gerade
deaktivierten Heizungseinstellungen.

Zu keinem Zeitpunkt darf zwei Zonen die gleiche
Zonenziffer zugewiesen werden. Um die
Zonenziffer einer Heizungsoption in eine
Zonenziffer zu andern, die bereits einer anderen
Heizungsoption zugeordnet ist, muss die
Zonenziffer erst einer anderen Zonenziffer

oder ,,--“ zugeordnet werden.

a. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zum
Feld ,,Zonenziffer” (JC, JJ).

b. Driicken Sie Enter (Cgmd), Um in den
Bearbeitungsmodus zu wechseln.

c. Verwenden Sie die Tasten ,,Pfeil nach

oben* () oder ,,Pfeil nach unten” (),

um den Wert zu verandern.

d. Driicken Sie Enter (), um Bearbeitungs-
modus zu verlassen.
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Temperatureinstellungen bearbeiten

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (JA), um das Menu aufzurufen.

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.

3. Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks die
gewUlnschte Temperatur in der angezeigten
Einheit (Celsius oder Fahrenheit) ein.

4. Drlicken Sie Enter (), um den neuen Wert
zu Ubernehmen und den Bearbeitungsmodus
zu verlassen.

5. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (JA), um das Meni zu verlassen.
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Systemeinstellunge, Menii 3

Setup

LK LJ LK
Qptions
LA \ Home Screen Options
[ |Disable Dispensing LM
Disable Modifuing Shot Sizes <t

LB — | Disakle Erasing Counters

LC /j"EI: Disable Modifying Temp Setpoint LL

LD — | _w» 3

LE — | Miscelaneous Options

| __wrl |Enable Piston Auto Retract

LF — | wr{X]Low Temperature Disables Dispense LM

LG — | v ]Sient Made

LH — | gl |lisahle Pump Timeout Errar

LN —
Legende:
LA Bildschirm Offnen/Verlassen LG Niedrigtemperatur deaktiviert Dosieroption
LB Ausgabeoption deaktivieren LH Gerduschloser Modus
LC Veranderung der SchussgréBe LJ Name des aktiven Ments

deaktivieren LK Namen der angrenzenden Mendis
LD Léschen des Zéhlers deaktivieren LL Nummer des aktiven MenUs
LE Veranderung des Temperatursollwertes LM Nummern der angrenzenden Menus
deaktivieren LN Deaktiviert Pumpe stationdr wéhrend des

LF Autom. Kolbenrtickzug aktivieren

ABB. 17

Dosier-Timeoutfehlers

Wichtigste Einstellungen des Betriebsmeniis

Mit diesen Einstellungen werden bestimmte
Funktionen im Startmeni deaktiviert. Einige dieser
Funktionen kénnen unter Nutzung der
Setup-Bildschirme ausgeflihrt werden. Sollen diese
Funktionen verwendet werden, empfiehlt es sich, die
Setup-Bildschirme durch ein Passwort zu schiitzen;

siehe Erweiterter Einrichtungsbildschirm, Seite 34.

e Dosierung deaktivieren ,deaktiviert die
Dosierung vom Startmen( aus.

e Anderung der SchussgroBe deaktivieren
sdeaktiviert die Bearbeitung der
SchussgréBen-Definitionen vom Startmeni aus.

e ,Loschen der Zahler deaktivieren“ deaktiviert
das Loschen der Schusszahler im Datenmend.

. ,,Anderung des Temperaturs__ollwerts
deaktivieren“ deaktiviert die Anderung des
Temperatursollwerts vom Startmen( aus.

Verschiedene Einstellungen

¢ Durch ,Autom. Kolbenriickzug aktivieren“
wird der Kolben automatisch eingefahren,
nachdem ein Schuss im Bedienermodus
(manuell) ausgeldst wurde. Normalerweise fahrt
der Kolben erst nach dem vollstandigen Hub ein.
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¢ ,Niedrigtemperatur deaktiviert Dosierung“
deaktiviert die Dosierung, wenn die
Materialtemperatur unter dem niedrigen
Temperatursollwert liegt.

¢ Im ,Gerauschlosen Modus* werden alle
hérbaren Alarme deaktiviert.

Einstellungen aktivieren/deaktivieren

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (LA), um das MenU aufzurufen.

2. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
dndernden Element.

3. Driicken Sie Enter (L), um das ausgewahlte
Element zu aktivieren oder zu deaktivieren.

4. Wechseln Sie_.vom Feld , Aktivieren/Deaktivieren®
weg, um die Anderung zu Ubernehmen.

5. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen (LA), um das Meni zu verlassen.
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Einstellungen zur Uberpriifung der Dosierung, Menii 4

PJ

PA ~a

PB — fPressure ¥
PC ; [0] &Ratio CheckFlow % , - PK
PD ——  |#] Ratio Type
1 A CAL. {nnfCCH
EE / B CAL. {nn/CCH PL
PG—|
Legende:

PA Bildschirm Offnen/Verlassen

PB Geschwindigkeitsverdnderung

PC Druckverénderung

PD Verhéltnis- oder Volumenverédnderung

PE Art des Mischverhéltnisses (nach
Volumen oder Gewicht)

ABB. 18

PF Kalibrierungsfaktor flir den
Volumenzéhler Seite A

PG Kalibrierungsfaktor fiir den
Volumenzahler Seite B

PH Name des aktiven Menus

PJ Namen der angrenzenden Menls

PK Nummer des aktiven MenUs

PL Nummern der angrenzenden MenUs

Geschwindigkeitsveranderung, Druckveran-
derung, Mischverhaltnis- oder Volumendnderung

HINWEIS: Die Anlage muss Uber eingebaute Druck-
sensoren verfligen, damit die Funktion Druckverén-
derung verflugbar ist. Die Anlage muss Uber eingebaute
Volumenzé&hler verfligen, damit die Funktion Mischver-
héltnis- oder Volumenverdnderung verfigbar ist.

Die Funktion Geschwindigkeitsverdnderungist auf allen
Anlagen verfluigbar. Wird ein anderer Wert als Null fur
eine nicht verfligbare Funktion eingegeben, wird eine
Fehlermeldung angezeigt, wenn eine Dosierung tber
dem flr die Toleranz eingegebenen Prozentwert liegt.

Wahrend der Kalibrierung der Anlage misst und
erfasst diese die Ausgangswerte fir die Kolben-
geschwindigkeit und Materialdruck. Die Anlage
speichert auch ab, wann der Druck fiir eine Seite
ansteigt, um einen Ausgangswert flir den Phasen-
abgleich zu haben.

HINWEIS: Die Druckwandler sind fiir den Betrieb mit
den im PR70-Konfigurator verfligbaren Schlduchen
ausgelegt. Wenn sie mit anderen Schlduchen verwendet
werden, kdnnen unerwartete Alarme auftreten.

Wird eine dieser drei Ausgabelberprifungs-
funktionen aktiviert, indem ein anderer Wert als Null
angegeben wird, vergleicht die Anlage den wahrend
der Ausgabe gemessenen Wert mit den wahrend der
Kalibrierung gemessenen Werten.
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Ubersteigen die gemessenen Werte die
Kalibrierungswerte um mehr als die angegebene
Toleranz, wird nach der Ausgabe ein Fehler
angezeigt. Siehe Fehlercodes auf Seite 72.

Dieser Warnhinweis informiert den Bediener dartiber,
dass die Ausgabe nicht optimal ist oder eine
mogliche Funktionsstérung der Anlage vorliegt.

Verfligbare Eingabewerte fur die Geschwindigkeitsén-
derung und Druckédnderung sind: 0 (AUS), 20, 40 oder
60 Prozent. Mégliche Eingabewerte flr die Mischver-
héltnis- oder Volumenédnderung sind: 0 (AUS) bzw. 1
bis 10 Prozent. Wird eine ungultige Zahl eingegeben,
wird sie automatisch auf den n&chstglltigen

Wert gerundet.

Verhiltnistyp

Das Materialverhaltnis kann entweder auf Grundlage
des Gewichts oder des Volumens Uberwacht werden.
Ist ,Mischverhaltnis nach Volumen® eingestellt, muss
der Kalibrierungsfaktor fiir jeden eingebauten
Volumenz&hler in die Felder fur den Kalibrierungsfaktor
(PF, PG) eingegeben werden. Der Kalibrierungsfaktor
ist im Datenblatt des Volumenzahlers angegeben,

der im Lieferumfang der Anlage enthalten ist.

Nach jedem ausgegebenen Schuss wird das Verhaltnis
fur diesen Schuss auf der Startseite angezeigt.
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Kalibrierung Volumenzahler/Verhiltnisiiberwachung, Menii 5

RF RK RJ RK
RG
RA ~a
RM
_ = -
A o g =H LA 0 G 2
RB /jxx:(xx gf S:EHL NN g.f
RC — | . I e RL
T nn: TN nn: NN -
S 5
RM
Al BlG
/':(:-:.:-::-:xm
RH
Legende:

Bildschirm Offnen/Verlassen
Durchschnittliches
Kalibrierungsgewicht
Materialgewicht eingeben
Zyklen pro Gramm

Zyklen insgesamt

Angaben zu Seite A

RA
RB

RC
RD
RE
RF

ABB. 19

RG Angaben zu Seite B

RH Mischverhéltnis A:B

RJ Name des aktiven Men(s

RK Namen der angrenzenden MenUs
RL Nummer des aktiven Mentis

RM Nummern der angrenzenden MenUs

Durch die ordentliche Kalibrierung der Volumenzahler
kann sichergestellt werden, dass das Mischverhéltnis
und Gewicht optimal iberwacht werden kénnen.
Nachdem die Kalibrierungsfaktoren der Volumen-
z&hler im Einstellungsmeni 4 angegeben wurden,
misst die Anlage das Volumen genau und die Z&hler
fur das ausgegebene Materialgewicht verfolgen

die Dosierung.

Siehe Kalibrierung Volumenzahler/Verhiltnisiiber-
wachung auf Seite 48.
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Erweiterter Einrichtungsbildschirm

KL —

KD — Month:
KE I B ]
| piear[2005]
KF —] Hours: [ 9]
KG — | Minutes:

KH — ]

KJ

]

Temperature Units: 4’/
KC —————®Date Farmat: (MMOD/Y

| wPassuord: [ O]
/'Screen Sawer: minutes

KK —

Legende:

KA Sprachauswahl
KB
KC
KD
KE
KF
KG

Datumsformat

Monat

Tag

vierstelliges Jahr

Stunde (24-Stunden-Format)

ABB. 20

Auswahl der Temperatureinheiten

KH Minuten
KJ nummerisches Passwort
(vier Ziffern zul&ssig)
KK Bildschirmschoner
KL Bildschirm Offnen/Verlassen
KM Name des aktiven Menus
KN Namen der angrenzenden Menis

Passwort

Wird ein anderer Wert als 0O fir das Passwort eingege-
ben, wird das Passwort automatisch aktiviert. Das
Passwort schitzt den Zugriff auf die Setup-Bildschirme.
Je nachdem, welche Optionen im Setup-Bildschirm fiir
die Systemeinstellungen ausgewahlt wurden, kann der
Bediener auch bei aktiviertem Passwort moglicherweise
in der Lage sein, SchussgréBen zu verandern, Zahler zu
I6schen oder Temperaturen zu verandern. Um einen
Bediener mit beschranktem Zugang daran zu hindern,
diese Einstellungen zu verandern, sind die entsprechen-
den Optionen zu aktivieren; siehe Systemeinstellunge,
Menii 3 auf Seite 31.

Bildschirmschoner

Der Bildschirmschoner schaltet nach einer
bestimmten Anzahl von Minuten die Hintergrund-
beleuchtung des Bildschirms aus. Der Bildschirm-
schoner kann mit Druck auf eine beliebige Taste
deaktiviert werden.

Sprachen

Die Sprachauswahlfunktion verandert die Sprache
des gesamten auf dem Anzeigemodul angezeigten
Textes. Verfligbare Sprachen sind Englisch,
Spanisch, Franzésisch, Deutsch, Chinesisch,
Japanisch, Koreanisch, Russisch und ltalienisch.
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Datumsformate

Es gibt drei verfligbare Datumsformate: MM/TT/JJ,
TT/MM/JJ und JJ/MM/TT.

Einstellungen bearbeiten

1. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (KL), um das Menu aufzurufen.

Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem zu
andernden Element.

Nutzen Sie fir numerische Eingaben
den Ziffernblock.
Fiir nicht numerische Einstellugen driicken Sie

die Enter-Taste (gud) und verwenden
anschlieBend die Schaltflachen ,,Pfeil nach oben*

() und ,,Pfeil nach unten” (), um die Auswahl
zu verandern.

Driicken Sie Enter (), um den neuen Wert

oder die Auswahl zu Gbernehmen und den
Bearbeitungsmodus zu verlassen.
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Bildschirm ,,Systemdaten“

MA—» Total Machine Cycles:
4 00 9 B
A: 0.0
Cormponent

Current Machine Cycles:

Setup

ML MM

Yy __»

4008 MB
4008 MC
MN
00 d
g B 0.0 o g MP

Software Version

Acvanced Display Mocdule
Fluid Control Module 1
Fluicl Contral Module 2

|JSE Configuration

Temperature Contral Module £1
Temperature Control Module 72
Temperature Contral Module £3
Temperature Contral Module 74

1BF332  1.04.039 MD

Legende:

MA Bildschirm Offnen/Verlassen

MB Tageszéhlerstand des Doppelhubzahlers

MC Gesamtzéhlerstand des Doppelhubzahlers

MD Softwareversion des erweiterten
Anzeigemoduls

ME Softwareversion,
Materialsteuerungsmodul 1

MF Softwareversion,
Materialsteuerungsmodul 2

MG Temperatursteuermodul - Zone 1 -
Softwareversion

ABB. 21

EMAT 102.009

B4t 1.02.009 ME

—————— 0.00.000

BMET1 107.005 MF

—————— 0.00.000 MG

—————— 0.00.000

EFEI0 102003 MH
MJ
MK

MH Temperatursteuermodul - Zone 2 -
Softwareversion

MJ Temperatursteuermodul - Zone 3 -
Softwareversion

MK Temperatursteuermodul - Zone 4 -
Softwareversion

ML Name des aktiven Menus

MM Namen der angrenzenden MenUs

MN Zuriicksetzbarer Materialgewichtszéhler

MP Nicht zurlicksetzbarer Materialgewichtszahler

Software-Version

Die Softwareversion lautet ,,0.00.000“ wenn die
Komponente vom ADM nicht gesehen werden kann.
Dies liegt daran, dass die Komponente nicht installiert
ist oder ein Kommunikationsfehler vorliegt.

Doppelhiibe der Anlage

Ein Doppelhub ist das vollstdndige Aus- und
Wiedereinfahren des Anlagenkolbens. Der
Tageszéhlerstand des Doppelhubzahlers kann
zurlickgesetzt werden; der Gesamtzéhlerstand des
Doppelhubzahlers gibt die Gesamtanzahl der
Doppelhiibe an, die seit Einbau der EAM getatigt
wurden. Der Gesamtzahlerstand des
Doppelhubzahlers wird bei einer Neuprogrammierung
des EAM nicht zurlickgesetzt.
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Zuriicksetzen des Tageszahlerstands des
Doppelhubzihlers

1. Betétigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (MA), um das Meni aufzurufen.
Der Tageszéahlerstand des Doppelhubzahlers wird
hervorgehoben.

2. Driicken Sie Enter (L), um den Tageszéhler-
stand des Doppelhubzahlers zuriickzusetzen.

3. Betéatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (MA), um das MenU zu verlassen.
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Bildschirm ,,manueller Betrieb“

EA

EB

/\ ED

>
s

EJ EH EJ

A Das Ventil 6ffnet sich fir etwa zwei Sekunden.

Legende:

EA
EB
EC
ED
EE
EF
EG
EH
EJ

ABB. 22

Befehl:
Befehl:
Befehl:
Befehl:
Befehl:
Befehl:

Kolben ausfahren

Kolben einfahren
Nachfillventil Tank A 6ffnen
Nachfillventil Tank B 6ffnen
Dosierventil schlieBen
Dosierventil 6ffnen

Zurlick zum automatischen Betrieb des Dosierventils
Name des aktiven Menis
Namen der angrenzenden Menus

Das Menu fur den manuellen Betrieb hat Vorrang
vor einigen Anlagenaktionen. Dies kann bei der
Fehlersuche hilfreich sein. Um eine der verfigbaren
und im MenU fir den manuellen Betrieb angezeigten
Anlagenfunktionen zu nutzen, muss die
entsprechende Schaltflache betétigt werden.
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Einstellungen bearbeiten

¢ Bearbeiten der Anzeigeeinstellungen:
Siehe Erweiterter Einrichtungsbildschirm,
Seite 34.

e Bearbeiten von Schiissen und Sequenzen:
Siehe Bearbeitungsbildschirme, Seite 23.

e Bearbeiten der Rickfuhrungs- und Splltimer:
Siehe Materialeinstellungen, Bildschirm 1,
Seite 27.

¢ Bearbeiten der Einstellungen der Fillstandssensoren
Siehe Materialeinstellungen, Bildschirm 1,
Seite 27.

e Bearbeiten der Temperaturreglereinstellungen:

Siehe Heizungseinstellungen, Menii 2, Seite 29.

e Bearbeiten der Systemeinstellungen:
Siehe Systemeinstellunge, Menii 3, Seite 31.

Kalibrieren der Kolbenposition

03 0.00 ]
-

1144 0:1 ®= 00149

+ 0.0% ®= 32001 9

ABB. 23: Kalibrierbildschirm

Der Positionssensor ordnet der Kolbenposition einen
nummerischen Wert zu. Héhere Werte geben an,
dass der Kolben ausgefahren ist; niedrigere Werte
deuten auf den eingefahrenen Kolben hin.

Bei der Kalibrierung der Kolbenposition werden die

Werte flr die vollstandig ausgefahrene Position ( .),

die vollstédndig eingefahrene Position ( E;' ) und die
Position, an der der Kolben in den Pumpenzylinder

eintritt (| ) eingestellt.

Fihren Sie die Kolbenpositionskalibrierung vor
Erstinbetriebnahme der Anlage durch. Fiihren Sie
dieses Verfahren auch durch, nachdem ein
Linearpositionssensor, Kolben oder ein anderes
elektronisches Bauteil ausgetauscht wurde.
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Vorbereiten der Anlage fiir die Kalibrierung

1. Stellen Sie sicher, dass beide Kolbenwellen bis zum
Anschlag in den Antriebsblock geschraubt sind.

2. Vergewissern Sie sich, dass genligend Material in
den Tanks vorhanden ist.

3. Zum Bildschirm Kalibrieren navigieren. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

4. Stellen Sie einen Abfallbehélter unter das Dosier-
ventil, um austretendes Material aufzufangen.

Vergewissern Sie sich, dass sich der
Druckentlastungsschalter (106) der Anlage in
der oberen Stellung befindet und dass der
Druckregler der Anlage (105) den Luftdruck
der Anlage anzeigt.

Ausgefahrene Kolbenposition

6. Dricken Sie bei angeschlossener Luftdruck-

leitung die Taste ,,Kolben ausfahren” (.).

7. Drlcken Sie Start/Stopp (.). Der Kolben wird

vollstandig ausgefahren und eine Zahl von
3600-3900 sollte angezeigt werden.
Unterscheidet sich der angezeigte Ziffer deutlich
von 3600-3900, vergewissern Sie sich, dass die
Luftleitungen des Luftzylinders nicht vertauscht
sind und der Linearpositionssensor
ordnungsgeman installiert ist.

Fahrt der Kolben nach Betétigung von

LStart/Stopp“ () nicht aus, muss

gegebenenfalls der Luftdruck erhéht werden.
Erhoéhen Sie den Luftdruck der Anlage mit Hilfe
des Luftdruckreglers (105) in Schritten von

10 psi, bis der Kolben reagiert. Ist der richtige
Druck erreicht, wird Material ausgegeben.

8. Dricken Sie Enter (), um den neuen Wert

zu Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:4 ), um den

bisherigen Wert beizubehalten.
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Eingefahrene Kolbenposition

9. Drlicken Sie bei angeschlossener

Luftdruckleitung ,Kolben einfahren“ ( EE' ).

Kolbenantriebsblock manuell bewegen

/N

10. Driicken Sie Start/Stopp (.). Der Kolben wird

vollstandig eingefahren und eine Zahl zwischen
1250 und 1600 sollte angezeigt werden. Liegt der
angezeigte Wert auBBerhalb dieses Bereichs,
vergewissern Sie sich, dass die Luftleitungen des
Luftzylinders nicht vertauscht sind und der
Linearpositionssensor ordnungsgeman

installiert ist.

11. Driicken Sie Enter (L), um den Wert zu

Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ), um den

bisherigen Wert beizubehalten.

Kolbenposition bei Zylindereintritt

12. Verwenden Sie den Luftdruckregler, um den
Luftdruck der Anlage auf null abzusenken.

13. Stellen Sie einen sauberen Abfallbehilter unter
das Dosierventil.

14. Dricken Sie ,,Kolben zum Zylindereingang

bewegen* ().

15. Driicken Sie bei abgeschaltetem Luftdruck

Start/Stopp ().

16. Bewegen Sie den Kolbenantriebsblock, bis er den
Luftzylinder erreicht. Nutzen Sie dafir eines der
folgenden Verfahren. Es sollte kein Material
ausgegeben werden.

Den Kolbenantriebsblock mit Luftdruck bewegen

a. Erhoéhen Sie den Luftdruck der Anlage
langsam mit Hilfe des Luftdruckreglers,
bis sich der Kolbenantriebsblock bewegt und
zum Zylindereingang gelangt. Es wird eine
Zahl zwischen 2000 und 2400 angezeigt.

Liegt der angezeigte Wert auBerhalb dieses
Bereichs, vergewissern Sie sich, dass die
Luftleitungen des Luftzylinders nicht vertauscht
sind und der Linearpositionssensor
ordnungsgeman installiert ist.
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Vergewissern Sie sich mit Hilfe der nachfolgend
beschriebenen Schritte, dass kein Druck
vorhanden ist und der Kolben sich nicht bewegen

und somit eine Quetschgefahr darstellen kann.

a. Driicken Sie den Druckentlastungsschalter
(106) nach unten.

b. Bauen Sie das Geh&use der Anlage ab.

c. Driicken Sie bei ausgeschaltetem Luftdruck
den Kolbenantriebsblock, bis der Kolben den
Zylinder erreicht und Sie einen Widerstand
versplren. Es wird eine Zahl zwischen 2000
und 2400 angezeigt.

Liegt der angezeigte Wert auBerhalb dieses
Bereichs, vergewissern Sie sich, dass die
Luftleitungen des Luftzylinders nicht vertauscht
sind und der Linearpositionssensor
ordnungsgeman installiert ist.

d. Driicken Sie den Druckentlastungsschalter
(106) nach oben, um den Anlagendruck
zu aktivieren.

17. Vergewissern Sie sich, dass sich im
Abfallbehalter unter dem Dosierventil kein
Material befindet. Befindet sich Material im
Abfallbehalter, bedeutet das, dass sich der
Kolben zu weit bewegt hat und Material
ausgegeben wurde. Hat sich der Kolben zu weit
bewegt, gehen Sie zurlick zu Schritt 12.

18. Driicken Sie Enter (), um den Wert zu

Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:4 ), um den

bisherigen Wert beizubehalten.

Anlage fiir den Betrieb vorbereiten

19. Erhdhen Sie den Luftdruck der Anlage mit Hilfe
des Luftdruckreglers (105) auf den fir lhre
Anwendung bendtigten Betriebslberdruck.

20. Zum Startment navigieren. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.
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Entlluften des Ausgabekopfs

8.

Setup

Waéhlen Sie eine groBe SchussgrdBe.

ACHTUNG

Wird der Dosierkopf nicht entlliftet, kann es zu einer
chemischen Reaktion kommen, die zu einer
Materialverhartung im Dosierkopf, in den
Schldauchen und/oder Pumpen flhrt.

/
/4 \

S

NSiehe ABB. 24.

1. Bauen Sie bei Bedarf den Statikmischer vom
Dosierkopf (102) ab.

2. Drehen Sie den Riicksog-Einstellknopf (103) bis
zum Anschlag im Uhrzeigersinn. So kann sich das
Dosierventil zwischen den Entliftungsschiissen
nicht schlieBen.

3. Losen Sie die Schrauben(102a), die den
Dosierkopf an Ort und Stelle halten, mit einem
4 mm-Innensechskantschltssel.

4. Drehen Sie den Dosierkopf (102) so, dass die
Duse Uber den Materialzufuhrschlduchen liegt.

ti12391a

5. Ziehen Sie die Schrauben (102a), die den
Dosierkopf an Ort und Stelle halten, mit einem
4 mm-Innensechskantschlissel fest.

6. Bringen Sie die am Dosierventil befestigten
Materialschlauche so an, dass sie immer unter
dem Dosierkopf liegen. So wird vermieden,
dass Luft, die sich in den Schlduchen befindet,
bis zum Dosierkopf gelangen kann.

7. Zum Startmeni navigieren. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Halten Sie einen Abfallbehélter an das Ende
des Dosierkopfes(102) und driicken Sie Schuss

Start/Stopp () oder betdtigen Sie

den FuBschalter.

Wiederholen Sie den letzten Schritt, bis keine Luft
mehr aus dem Dosierventil austritt.

Missen ein Phasenabgleich vorgenommen und
das Mischverhaltnis Gberpriift werden, ist das
folgende Verfahren zur Anbringung des
Statikmischers anzuwenden.

a. Befestigen Sie den Statikmischer so, dass
der Dosierkopf nach oben zeigt.

b. Halten Sie einen Abfallbehélter an das Ende
des Dosierkopfes (102) und driicken Sie

Schuss Start/Stopp () oder betéatigen Sie

den FuBschalter.

c. Wiederholen Sie den letzten Schritt, bis keine
Luft mehr aus dem Statikmischer austritt.

Loésen Sie die Schrauben (102a), die den
Dosierkopf an Ort und Stelle halten, mit einem
4 mm-Innensechskantschltssel.

Drehen Sie den Dosierkopf zuriick in die normale
Dosierposition.

Ziehen Sie die Schrauben (102a), die den
Dosierkopf an Ort und Stelle halten, mit einem
4 mm-Innensechskantschliissel fest.

Stellen Sie den Ricksog-Einstellknopf auf den
flr den Betrieb bendtigten Wert ein. Siehe
Dosierventil-Riicksog einstellen auf Seite 42.
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Setup

Justierung des Phasenabgleichs

(=]

cli Calibration

: IBARE R
|+ 0oz E%%E’DK

ABB. 25: Phasenabgleich

Dosiermenge einstellen
6. Betétigen Sie die Schaltflache ,,Phasenabgleich

offnen/verlassen (), um den Phasenabgleich-
modus aufzurufen.

// A A
// A
y \ { /4

Wird auf der Anlage ein Schuss ausgel6st, so
gelangen die Materialien aus Tank A und Tank B in
den Statikmischer, wo sie gemischt und dann dosiert
werden. Damit die Anlage die Materialien aus Tank A
und Tank B im richtigen Verhéaltnis mischt und
ausgibt, mussen beide Materialien zum gleichen
Zeitpunkt in den Statikmischer gelangen.

Der Zeitpunkt fir den Eintritt der Materialien in den
Statikmischer hangt von der Einstellung der
Justierschraube fir den Phasenabgleich ab, die fur
jeden Kolben vorhanden ist.

Anlage vorbereiten

1. Stellen Sie einen Abfallbehalter unter das Dosier-
ventil, um ausgegebenes Material aufzufangen.

2. Bauen Sie den Statikmischer vom Dosierventil ab.

3. Befestigen Sie die Mischverhaltnis-Priifdlise
am Dosierventil.

1i12392a

ABB. 26: Mischverhaltnis-Priifdiise

4. Stellen Sie bei Bedarf einen Stander unter die
Mischverhaltnis-Priifdlise, um den Abfallbehalter
nahe der Dise aufzustellen.

5. Zum Bildschirm Kalibrieren navigieren. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.
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7. Dricken Sie Start/Stopp () oder betétigen

Sie den FuBschalter, um eine sehr geringe
Materialmenge auszugeben.

8. Passen Sie den angezeigten Prozentwert an,
wenn mehr als einige Tropfen von jedem Material
ausgegeben werden bzw. auf beiden Seiten kein
Material ausgegeben wurde.

* Wurde zu viel Material ausgegeben, senken
Sie den angezeigten Phasenabgleichswert.
Verwenden Sie bei Bedarf die ,,+/-“-Schalt-

flache (), um den Prozentwert von

einem positiven zu einem negativen Wert
zu verandern.

¢ Wurde kein Material ausgegeben, missen Sie
den angezeigten Prozentwert erhéhen.
Verwenden Sie bei Bedarf die ,,+/-“-Schalt-

flache (), um den Prozentwert von

einem negativen zu einem positiven Wert
zu verandern.
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Justierung des Phasenabgleichs
303

Legende: 1i12389a

301 Kolbenwelle
302 Sicherungsmutter
303 Justierschraube fir den Phasenabgleich

9. Beobachten Sie das Dosierventil sorgféaltig, um zu
erkennen, welches Material zuerst ausgegeben

wird. Dricken Sie Start/Stopp (.) oder betéatigen
Sie den FuBschalter, um Material auszugeben.

10. Treten die Materialien nicht zum gleichen
Zeitpunkt aus dem Dosierventil aus, stellen Sie

die Justierschraube (303) wie unten
beschrieben ein.

e Falls das Material auf Seite A vor
dem Material aus Seite B aus der
; N o Lo ) A_E
Mischverhaltnis-Prifdlse austritt (L—Eju ):

a. Verwenden Sie zwei
13 mm-Schraubenschliissel, um die
Sicherungsmutter (302) von der Justier-
schraube (303) auf der Materialseite B
zu loésen.

b. Fixieren Sie die Justierschraube fiir den
Phasenabgleich (303) mit einem
13 mm-Schraubenschliissel.

c. Verwenden Sie einen
7 mm-Schraubenschlissel, um die
Kolbenwelle (301) héchstens um eine
Viertelumdrehung gegen den
Uhrzeigersinn zu drehen, um den Kolben
B nach vorn zu bewegen.
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¢ Falls das Material auf Seite B vor dem
Material aus Seite A aus der
Mischverhaltnis-Priifdiise austritt (F—H):

a. Verwenden Sie zwei
13 mm-Schraubenschlissel, um die
Sicherungsmutter (302) von der
Justierschraube(303) auf Seite A
zu lésen.

b. Fixieren Sie die Justierschraube fiir den
Phasenabgleich (303) mit einem
13 mm-Schraubenschliissel.

c. Verwenden Sie einen
7 mm-Schraubenschliissel, um die
Kolbenwelle (301) héchstens um eine
Viertelumdrehung gegen den
Uhrzeigersinn zu drehen, um den Kolben
A nach vorn zu bewegen.

Es wird dringend empfohlen, den gesamten
Phasenabgleich an der einen oder anderen Seite
vorzunehmen; nicht an beiden.

Vergewissern Sie sich, dass sich die
Kolbenwelle und die Justierschraube nicht
drehen, wahrend Sie die Sicherungsmutter (302)
anschlieBend festziehen.

11. Fixieren Sie die Kolbenwelle (301) und die
Justierschraube (303) mit einem 7 mm- und
einem 13 mm-Schraubenschlissel und ziehen
Sie die Sicherungsmutter (302) mit einem
13 mm-Schraubenschlissel gegen die
Justierschraube fest.

12. Beobachten Sie das Dosierventil sorgfaltig, um zu
erkennen, welches Material zuerst ausgegeben

wird. Driicken Sie Start/Stopp (.) oder

betatigen Sie den FuBschalter, um Material
auszugeben. Tritt ein Material vor dem anderen
aus der Ausgabedise aus, gehen Sie zurtick
zu Schritt 10.

Kalibriermodus verlassen

13. Driicken Sie ,Phasenabgleich &ffnen/verlassen”
(-

14. Zum Startmenu navigieren. Siehe Bildschirm-
navigationsschema, Seite 17.
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Setup

Dosierventil-Riicksog
einstellen

y
/A \

Am Ende des Schusses wird eine kleine
Materialmenge in den Statikmischer zurlickgezogen,
um zu verhindern, dass zusatzliches Material
ausgegeben wird. Ist der Ricksog zu groB, kann es
vorkommen, dass Luft in den Statikmischer gelangt
und bis zum Dosierventil hinauf wandert. Ist der
Ricksog zu gering, kann es vorkommen, dass
Material aus dem Statikmischer tropft und die
Ausgabemenge beeinflusst.

Es ist am effektivsten, den Riicksog einzustellen,
wahrend das Material ausgegeben wird. Er kann
jedoch auch eingestellt werden, wenn die Anlage
nicht unter Druck steht.

1. Zum Startmeni navigieren. Siehe Bildschirm-
navigationsschema, Seite 17.

2. Wahlen Sie eine kleine SchussgréBe aus.

3. Ist kein Statikmischer installiert; bauen Sie diesen
an und entliften Sie die Anlage. Siehe Entliiften
des Ausgabekopfs, Seite 39.

4. Stellen Sie einen Abfallbehalter unter
den Statikmischer.

5. Drlcken Sie Start/Stopp ().

6. Inspizieren Sie die Spitze des Statikmischers auf
Materialtropfen oder auf Luftbldschen, die den
Mischer hinauf wandern.

7. Losen Sie einen weiteren Schuss aus und
stellen Sie die Dosierung mit Hilfe des
Ricksog-Einstellknopfes(103) wie folgt ein.

e Wandern Luftblaschen den Mischer herauf,
drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um
den Ricksog zu verkleinern.

e Hangt Material an der Spitze des Mischers,
drehen Sie den Knopf gegen den
Uhrzeigersinn, um den Rucksog zu erhdhen.

8. Wiederholen Sie Schritt 7 bis der Riicksog wie
gewilnscht eingestellt ist.
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Zeitpunkt fiir die Offnung des
Dosierventils (ODV) einstellen

{ 0 oo g o mm
-

? 0 12:1 &= 00009
b

+ 0.0% ®= 0.0009

Legende:

FF Einstellen des Zeitpunkts der Dosierventil6ffnung

ABB. 27

Setup

Wird ein Schuss ausgeldst, muss sich das

Dosierventil zu einem bestimmten Zeitpunkt 6ffnen,

damit das Material ordnungsgemaB ausgegeben
wird. Wird das Dosierventil zu friih gedffnet,

kann Material aus dem Statikmischer entweichen,
bevor der Schuss ausgeldst wird. Offnet sich das
Dosierventil zu spat, baut sich Druck innerhalb der
Anlage auf, so dass das Material kraftvoll aus dem
Mischer gespritzt wird.

Der Zeitpunkt fiir die Offnung des Dosierventils ist
entsprechend der Materialviskositat einzustellen.

Bei dickeren Materialien muss sich das Dosierventil

friiher, bei dliinneren Materialien spater 6ffnen.

Ein positiver Wert fir den Zeitpunkt der
Dosierventil6ffnung gibt an, dass sich das
Dosierventil nach Eintritt des Kolbens in den
Luftzylinder 6ffnet. Ein negativer Wert gibt an,
dass sich das Dosierventil vor Eintritt des Kolbens
in den Luftzylinder 6ffnet.

Wird ein hoher positiver Wert fiir die Offnungsposition
des Dosierventils eingegeben, wie z. B. 6,0 mm, kann

es dazu kommen, dass sich das Dosierventil nicht

offnet und sich das Material im Dosierventil sammelt.

Das Material in den Schlauchleitungen bleibt unter
Druck, bis der Kolben mit Hilfe des Meniis fir den
manuellen Betrieb manuell eingefahren wird,

siehe Bildschirm ,manueller Betrieb* auf Seite 36.

3A1887ZAC

Zum Bildschirm Kalibrieren navigieren.
Siehe Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

Dricken Sie die Taste ,Einstellen des Zeitpunkis
der Dosierventil6ffnung” (FF).

Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks einen
Positionswert fiir die Dosierventil6ffnung an.
Verwenden Sie die ,,+/-“-Taste, um von einem
positiven auf einen negativen Wert oder
umgekehrt zu wechseln.

Driicken Sie Enter (L), Um den neuen Wert zu

Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ), um den

bisherigen Wert beizubehalten.
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Kalibrieren des Dosiergewichts-

verhaltnisses (nur PR70v)

202 203

206 205

Legende:

201 Verhéltniseinstellknopf

202 Mischverhaltnisstab

203 Innensechskantschrauben

204 Sechskantschraube

205 Fuhrung des Mischverhéltnisstabs
206 Federring des Mischverhaltnisstabs

ABB. 28: Verhaltnis einstellen

Das Basisgerat PR70v kann Volumenverhéltnisse im
Bereich von 1:1 bis 24:1 dosieren. Der Bereich der A-
zu B-ZylindergréBenverhéltnisse ist 1:1 bis 12:1. Der
mechanische Ubersetzungsarm multipliziert das
konstante ZylindergréBenverhéltnis in einem Bereich
von 1:1 bis 2:1, je nach Einstellung des
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Ubersetzungsarms.

Kolben- Kolben- Min. Max.
groBe groBe Volumen- Volumen-
Rohr A Rohr B verhaltnis verhaltnis
(mm?) (mm?) |(Position 1:1)|(2:1 Position)

960 960 1:1 2:1
960 480 2:1 4:1
960 320 3:1 6:1
960 240 4:1 8:1
960 80 12:1 24:1

Vorbereiten der Anlage zur Kalibrierung des
Gewichtsverhéltnisses

1.

Uberpriifen Sie, dass die Kolbenposition kalibriert
ist. Siehe Kalibrieren der Kolbenposition,
Seite 37.

Uberpriifen Sie, dass der Dosierkopf
ordnungsgeman entlliftet ist. Siehe Entliiften des
Ausgabekopfs, Seite 39.

Uberpr[]fen Sie, dass der Phasenabgleich flr die
Anlage vorgenommen wurde. Siehe Justierung
des Phasenabgleichs, Seite 40.

Stellen Sie den Mischverhaltnisarm je nach
Wunsch auf 1:1 oder auf 2:1.

Flr diesen Schritt muss das gewtlinschte
Volumenverhéltnis bekannt sein. Die
Verwendung des gewlinschten Gewichts-
verhéltnisses wird zu Rechenfehlern fiihren.

a. Teilen Sie die KolbengroBe Seite A durch
die KolbengréBe Seite B, um das
Volumenverhéltnis des Kolbens zu erhalten.
Betragt die KolbengroBe A beispielsweise

960 mm? und die GroBe des Kolbens B ist
480 mm? dann ist 960 / 480 = 2.

b. Teilen Sie das gewlinschte
Ausgabevolumenverhéltnis durch das
Volumenverhéltnis des Kolbens, um die
richtige Einstellung des Mischarms zu
ermitteln. Betragt das gewtnschte
Ausgabevolumenverhaltnis beispielsweise
2,38:1 und das Kolbenvolumenverhéltnis 2:1,
dann ergibt sich 2,38/2 = 1,19.
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5. Stellen Sie die mechanische Mischverhaltnis-
einheit wie unten beschrieben auf die
gewilnschte Einstellung (im Beispiel 1,19):

a. Vergewissern Sie sich, dass sich die
Anlagenkolben in der eingefahrenen
Position befinden.

b. Vergewissern Sie sich, dass der Spultimer
ausgeschaltet ist und sich die Anlage nicht im
Ruckfiihrungsmodus befindet.

c. Verwenden Sie den Luftdruckregler (105) der
Anlage, um den Luftdruck auf null zu stellen.

d. Wechseln Sie zum Menu fir den manuellen
Betrieb. Siehe Bildschirmnavigations-
schema, Seite 17.

/N

e. Betétigen Sie die Schaltflache ,,Befehl:
Kolben ausfahren” ().

f.  Erhéhen Sie den Luftdruck der Anlage
langsam mit Hilfe des Luftdruckreglers (105),

bis der Mischverhéltnisstab (202) parallel zum
Pumpengehéuse liegt.

g. Stellen Sie den Luftdruck der Anlage mit Hilfe
des Luftdruckreglers (105) zuriick auf Null.

h. Drlcken Sie den Druckentlastungsschalter
(106) nach unten.

i. SchlieBen Sie den Kugelhahn, mit dem die
Anlage mit Druckluft versorgt wird.

j- Dricken Sie (), um die Anlage

zu deaktivieren.

AN

Stellen Sie sicher, dass die oben beschriebenen
Schritte zur Druckentlastung durchgefiihrt wurden,
bevor Sie zum nachsten Schritt Gbergehen.
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k. Losen Sie die Innensechskantschraube (203)
auf dem Gabelkopf. Siehe ABB. 28.

I.  Ldsen Sie die Sechskantschrauben(204) auf
dem Mischverhéltniseinstellstift.

m. Drehen Sie den Mischverhélinis-Einstellknopf
(201) im Uhrzeigersinn, um das Verhéltnis zu
erhdhen, bzw. gegen den Uhrzeigersinn,
um das Verhaltnis zu verringern, bis der
mechanische Mischverhéltnisarm auf den
gewunschten Wert eingestellt wurde
(im Beispiel 1.19).

n. Ziehen Sie die Sechskantschrauben (204) auf
dem Mischverhéltniseinstellstift an.

0. Schieben Sie die Fihrung des
Mischverhéltnisstabs (205) so, dass zwischen
der Filhrung des Mischverhéltnisstabs (205)
und dem Federring (206) eine 0,5 mm groBe
Licke bleibt, wie dargestellt in ABB. 29.

ACHTUNG

Gibt es keine Liicke, so kbnnten Schaden am
Mischverhéltnismechanismus entstehen.

206
0,5 mm breiter Spalt

205

ti12630a

ABB. 29: Federring des Mischverhéltnisstabs

p. Ziehen Sie die Innensechskantschraube (203)
auf dem Gabelkopf fest.

g. Offnen Sie den Kugelhahn, mit dem die
Anlage mit Druckluft versorgt wird.

r. Drlcken Sie den Druckentlastungsschalter
(106) der Anlage nach oben.

s. Stellen Sie mit Hilfe des Luftdruckreglers
(105) der Anlage den fir Ihre Anwendung
bendtigten Standard-Betriebsdruck ein.
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6. Zum Startmenu navigieren. Siehe Bildschirm-
navigationsschema, Seite 17.

7. Fulhren Sie einen Phasenabgleich durch. Siehe
Justierung des Phasenabgleichs, Seite 40.

Uberpriifen des Gewichtsverhiltnispriifschusses

8. Befestigen Sie die Mischverhaltnis-Priifdise
am Dosierventil.

1i12392a

ABB. 30: Mischverhaltnis-Priifdiise

9. Stellen Sie einen Abfallbehalter unter das Dosier-
ventil, um austretendes Material aufzufangen.

10. Dricken Sie mehrmals die
Betriebsartenwahlschaltflache ( \éf ), bis der

Schussmodus ausgewahlt werden kann.

11. Driicken Sie Enter (L), um die neue
Betriebsart zu Gbernehmen.

12. Wahlen Sie einen Schuss aus.

13. Driicken Sie Start-/Stopp (.) oder betétigen

Sie den FuBschalter, um Material auszugeben.
14. Sondern Sie den Schuss aus.

15. Kennzeichnen Sie eine Waage als ,,A” und eine
Waage als ,,B“.

16. Kennzeichnen Sie einen neuen Behélter als ,,A“
und einen zweiten neuen Behalter als ,B“.

17. Stellen Sie Behalter ,,A” auf Waage ,A“ und
tarieren Sie die Waage. Stellen Sie Behalter ,,B*
auf Waage ,,B* und tarieren Sie die Waage.

18. Stellen Sie Behalter ,A“ unter den Auslass von
Material ,,A“ der Mischverhaltnis-Prifdise.
Stellen Sie Behélter ,,B“ unter den Auslass von
Material ,,B* der Mischverhéltnis-Prifdise.

19. Driicken Sie Start-/Stopp (.) oder betétigen

Sie den FuBschalter, um Material auszugeben.
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20.

21.

22.

23.

Stellen Sie Behéalter ,A” auf Waage ,A” und
notieren Sie das Gewicht. Stellen Sie Behalter ,,B*
auf Waage ,,B“ und notieren Sie das Gewicht.

Teilen Sie das Gewicht von Behalter ,A“
durch das Gewicht von Behalter ,,B“, um das
Gewichtsverhaltnis der dosierten Materialien
zu ermitteln.

Wiederholen Sie Schritte 16 bis 21 mindestens
zweimal, um insgesamt Uber drei Misch-
verhaltnisprifschisse zu verfiigen, bzw. &fter,
wenn es erforderlich ist.

Ist das durchschnittliche A:B-Verhaltnis der
dosierten Materialien zu hoch oder zu niedrig,
stellen Sie den mechanischen Mischverhaltnis-
arm je nach Bedarf ein, indem Sie die Schritte 5
bis 22 wiederholen, bis das Mischverhéltnis
korrekt ist.

e |[st das A:B-Verhéltnis zu hoch, drehen Sie
den Mischeinstellknopf (201) gegen den
Uhrzeigersinn, um den mechanischen
Mischverhaltnisarm in Richtung der
1:1-Stellung zu bringen.

¢ Ist das A:B-Verhaltnis zu niedrig, drehen Sie
den Mischeinstellknopf(201) im
Uhrzeigersinn, um den mechanischen
Mischverhaltnisarm in Richtung der
2:1-Stellung zu bringen.

Sichern des Dosierverhaltnisses

24.

Nachdem die Mischverhéltnis-Priifschlisse
ergeben haben, dass das A:B-Dosierverhaltnis
korrekt ist, ziehen Sie alle Schrauben, mit denen
der Mischverhéltnisstab (202) fixiert wird, fest.

a. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben
(203), mit denen der Mischverhaltnisstab
(202) fixiert wird, mit einem Drehmoment von
15,8 Nem (140 in-Ib) fest.

b. Ziehen Sie die Sechskantschraube (204),
mit der die FUhrung des Mischverhaltnisstabs
(205) fixiert wird, mit einem Drehmoment von
39,5 Nem (350 in-Ib) fest.

Anlage fiir den Betrieb vorbereiten
25.

Bauen Sie die Mischverhéltnis-Prifdlse ab und
ersetzen Sie diese je nach Bedarf durch einen
Statikmischer oder die Nachtkappe.
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Kalibrieren des Schusses

Um eine genaue Menge an Material auszugeben,
mussen einige kurze und lange Kalibrierungsschiisse
ausgegeben werden. Sobald die Gewichte
eingegeben sind, errechnet die Anlage das
durchschnittliche Gewicht fur die kurzen und langen
Kalibrierungsschisse.

Vorbereiten fiir die Kalibrierung

1.

10.

Uberpriifen Sie, dass die Kolbenposition kalibriert
ist. Siehe Kalibrieren der Kolbenposition,
Seite 37.

Uberpriifen Sie, dass der Dosierkopf
ordnungsgeman entliftet ist. Siehe Entliiften des
Ausgabekopfs, Seite 39.

Uberpriifen Sie, dass der Phasenabgleich fiir die
Anlage vorgenommen wurde. Siehe Justierung
des Phasenabgleichs, Seite 40.

Uberpriifen Sie, dass das Dosierverhéltnis je nach
Bedarf eingestellt ist. Siehe Kalibrieren des
Dosiergewichtsverhiltnisses (nur PR70v),
Seite 44.

Sammeln Sie die verschiedenen Abfallbehalter
wieder ein.

Stellen Sie in der Nahe der Anlage eine Waage auf.

Bauen Sie einen Statikmischer an.

Entliften Sie den Dosierkopf. Siehe Entliiften
des Ausgabekopfs, Seite 39.

Reinigen Sie die Oberflache unter dem
Statikmischer von Uberschiissigem Material,
das am Abfallbehalter festklebt, und flihren Sie
Gewichtsmessungen durch.

Zum Bildschirm Kalibrieren navigieren. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

Kurzen Kalibrierungsschuss durchfiihren

11.

12.

13.

14.

15.

Betatigen Sie die Schaltflache ,kurzer

Kalibrierungsschuss* ), um auf den

Kalibriermodus zuzugreifen.

Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks den
richtigen Wert fur die Mischverhéltnisarmein-
stellung ein. Es kénnen Werte zwischen 1,0 und
2,0, in 0,1-Schritten, eingestellt werden.

Driicken Sie Enter (), um den Wert zu
Ubernehmen.

Wiegen Sie einen sauberen Abfallbehélter und
tarieren Sie die Waage.

Stellen Sie den Behélter unter den Statikmischer.

3A1887ZAC

16.

17.
18.

19.

20.

21.

Setup

Driicken Sie Start/Stopp (.) oder betétigen

Sie den FuBschalter, um Material auszugeben.
Wiegen Sie den Behélter.

Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks das
Gewicht (in Gramm) ein.

Driicken Sie Enter (), um den Wert zu
Ubernehmen, oder mehrmals ,,0“ auf dem
Ziffernblock, um den Eintrag zu I6schen, und
geben Sie anschlieBend einen neuen Wert ein,
den Sie mit Enter bestéatigen.

Wiederholen Sie bei Bedarf die Schritte 14 bis 19
Graco empfiehlt, die Schritte 14 bis 19
mindestens viermal zu wiederholen. Die Anlage
errechnet automatisch das durchschnittliche
Gewicht der Kalibrierungsschisse.

Betatigen Sie die Schaltflache ,kurzer

Kalibrierungsschuss® (| ), um den

Kalibriermodus zu verlassen.

Langen Kalibrierungsschuss durchfiihren

22.

23.

24.

25.

26.
27.

28.

29.

30.

Betétigen Sie die Schaltflache ,langer

Kalibrierungsschuss” (=== ), um auf den

Kalibriermodus zuzugreifen.

Wiegen Sie einen sauberen Abfallbehélter und
tarieren Sie die Waage.

Stellen Sie den Behélter unter den Statikmischer.

Driicken Sie Start/Stopp (.) oder betétigen

Sie den FuBschalter, um Material auszugeben.
Wiegen Sie den Behélter.

Geben Sie mit Hilfe des Ziffernblocks das
Gewicht (in Gramm) ein.

Driicken Sie Enter (L), um den Wert zu
Ubernehmen, oder mehrmals ,,0“ auf dem
Ziffernblock, um den Eintrag zu I6dschen, und
geben Sie anschlieBend einen neuen Wert ein,
den Sie mit Enter bestétigen.

Wiederholen Sie bei Bedarf die Schritte 23 bis 27
Graco empfiehlt, die Schritte 23 bis 27
mindestens viermal zu wiederholen. Die Anlage
errechnet automatisch das durchschnittliche
Gewicht der Kalibrierungsschisse.

Betatigen Sie die Schaltflache ,langer

Kalibrierungsschuss® (|Z2=), um den

Kalibriermodus zu verlassen.

47



Setup

Kalibrierung Volumen-
zahler/Verhaltnisiberwachung

Vorbereiten fiir die Kalibrierung

1.

Uberpriifen Sie, dass die Kolbenposition kalibriert
ist. Siehe Kalibrieren der Kolbenposition,
Seite 37.

Uberpriifen Sie, dass der Dosierkopf ordnungs-
gemaB entluftet ist. Siehe Entliiften des Ausga-
bekopfs, Seite 39.

Uberpr[]fen Sie, dass der Phasenabgleich fir die
Anlage vorgenommen wurde. Siehe Justierung
des Phasenabgleichs, Seite 40.

Uberpriifen Sie, dass das Dosierverhltnis je nach
Bedarf eingestellt ist. Siehe Kalibrieren des
Dosiergewichtsverhéltnisses (nur PR70v),
Seite 44.

Sammeln Sie die verschiedenen Abfallbehalter
wieder ein.

Stellen Sie in der Nahe der Anlage eine Waage auf.

Reinigen Sie die Oberflache unter dem
Statikmischer von Uberschiissigem Material,
das am Abfallbehélter festklebt, und flhren Sie
Gewichtsmessungen durch.

Befestigen Sie die Mischverhaltnis-Prifdise am
Dosierventil.

1i12392a

ABB. 31: Mischverhaltnis-Priifdiise

9.

Entliiften Sie den Dosierkopf. Siehe Entliiften
des Ausgabekopfs, Seite 39.

10. Zum Bildschirm ,Einstellungen 4“ navigieren.

48

Siehe Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

11. Vergewissern Sie sich, dass flr das Feld Delta
Ratio ein Prozentsatz ungleich Null eingegeben
und ein Ratio-Modus (Gewicht wird empfohlen)
ausgewahlt wurde. Siehe ABB. 32.

& Disperse Chedk Options: I_
[O] avx 3
[O] &Pressure %
fRatio % l
i
Weight Ratio Mode
ACAL OO
[ o00] BCAL  /CC 5

ABB. 32: Einstellungen zur Uberpriifung
der Dosierung

Kalibrierung Volumenzahler/Verhiltnisiiber-
wachung Dosierung durchfiihren

12. Zum Bildschirm ,Einstellungen 5* navigieren.

29,0005 B 29,0005 ’T
B:

g 4q
AL X} f9 | BCAL X000k /g
346 : 331

13. Driicken Sie die Kalibriertaste (

Kalibriervorgang zu starten.

tion

WO Active Errors
Flow Meter Calibratior: ®
X 290008 | B 29,0009
f: B
ACAL 0o g | BCAL 000 g
: 546 H 551
ARG:BQ
10001

ABB. 34: Starten des Kalibriervorgangs
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14.

15.

16.

Stellen Sie zwei Behélter unter jedes Ende der
Mischverhaltnis-Priifdlise, um das Material fir
eine Dosierung aufzufangen. Priifen Sie, ob die
leeren Behélter mit einer Waage tariert sind.

Dricken Sie Start/Stopp () oder betatigen

Sie den FuBschalter, um die Dosierung zu starten.

Wiegen Sie am Ende der Dosierung das Material
der A-Seite und geben Sie dann das
Nettogewicht (in Gramm) in das daflr
vorgesehene Feld auf der linken Seite des
Bildschirms ein. Siehe ABB. 35.

Flow Meter Calibration: ®
X 29000 | E 29,0009
A B
ACAL 00 o | BCAL 0o g
: 346 H 551

ABB. 35: Nettogewicht eingeben

Setup

21. Nach Abschluss einer Dosierung zeigt der

Startbildschirm das tatséchliche Verhéltnis der
Dosierung im angegebenen Feld an. Wenn das
tatséchliche Verhéltnis auBerhalb der
prozentualen Toleranz liegt, die im Feld ,Delta
Ratio“ auf dem Bildschirm ,Einstellungen 4“
eingegeben wurde, wird am Ende der Dosierung
ein Fehler fur ein zu hohes oder zu niedriges
Verhéltnis erzeugt.

07/12/15 10:23][+][ Eve

s | IREE Cata [ Errors [[=]

WO Active Errors

4

~ B0.00g 0
R N R
1

— ]

a -
lzzlc 00:00

35

i

ABB. 36: Startbildschirm

17.

18.

19.

20.

Wiegen Sie das Material der B-Seite und geben
Sie den Wert in das Feld auf der rechten Seite
des Bildschirms ein.

Wenn Sie eine Maschine mit variablem Verhaltnis
kalibrieren und das von der Dosierung gelieferte
Verhaltnis nicht der gewiinschten Menge
entspricht (wird unten auf dem Bildschirm
angezeigt, wie in ABB. 35), &ndern Sie die
mechanische Verhéltniseinstellung entsprechend.

Wiederholen Sie ggf. die Schritte 14-18
entsprechend, bis das gewlinschte Ergebnis
erreicht ist. Die Maschine mittelt die Eintrage,
wenn der Vorgang wiederholt wird.

Wenn Sie fertig sind, drliicken Sie die Taste
-

Kalibrierung ( ), um den Kalibriervorgang

zu beenden.

3A1887ZAC

Uberpriifung der Dosierung

Siehe Einstellungen zur Uberpriifung der
Dosierung, Menii 4, Seite 32.
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Setup der externen Steuerungsschnittstelle

w4

Stecker 2

HINWEIS: Stecker #2 nur fur die Verwendung mit Systemen mit
einem erweiterten Anzeigemodul.

Kundenseitiger potentialfreier

. . . S . Kontakt/Relais N~ - T T~
HINWEIS: Die gezeigte Ansicht zeigt die Stifte am Kabelende. L N
/ \
zraun SHOT SEL-BITO # b \
Séﬁuwarz SHOT SEL -BIT 3 / | - ® \\
SHOT SEL-BIT 2 |' | —e |
\?\}ayrs GEMEINSAM \ !
&l SHOT SEL-BIT 1 =N Y )/
A /

Stecker 1

HINWEIS: Stecker #1 ist fur die Verwendung mit allen Systemen vorgesehen.

Kundenseitiger potentialfreier

HINWEIS: Die gezeigte Ansicht zeigt die Stifte am Kabelende. Kontakt/Relais ?. -
Ve N
¢ N\
2 ® \1 Zraun SCHUSSANFORDERUNG 0 EINGANG 7 o .
¢ /5 o FEHLERAUSGANG 7 +24VDC JEAN
: ot chwarz ¢ yNTERBRECHER O CAN O ANF. 0 EINGANG y————————— e
| |
e GEMEINSAM ! /’
i A)
Weik BEREIT 0 AUSGANG F24VDC ,
N\ Ve

ABB. 37: Schaltbild der externen Steuerungsschnittstelle

Die externe Steuerungsschnittstelle ermdéglicht die
Steuerung des PR70 durch eine externe Maschine.
Die externe Anlage kann Stecker 1 verwenden,

um Schussanforderungen und Abbruchbefehle zu
senden. Stecker 1 wird verwendet, um der externen
Anlage mitzuteilen, ob die PR70 dosierbereit ist.
Stecker 2 wird verwendet, um eine Schussnummer
auszuwahlen. Siehe ABB. 38 fir die Steckerposition
am PR70.

Stecker 2

ti12583a
Stecker 1

ABB. 38: Externe Steueranschliisse
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Ausgabe bereit Statusleitung

Die Statusleitung (,READY-OUT*" in ABB. 37, Stecker
1, Stift 2) ist ein Signal, das der externen Steuerung
zur Verfligung gestellt wird. Die Leitung gibt an,

ob die Anlage eine Schuss- oder Ausgabeanfor-
derung annehmen wird. Die Statusleitung
+~READY-OUT" sendet ein ,hohes" +24-VDC-Signal
aus, sobald die Anlage dosierbereit ist. Die Status-
leitung ,READY-OUT* sendet ein ,niedriges*”
+15-VDC-Signal, solange die Anlage nicht dosier-
bereit ist. Siehe ABB. 39 auf Seite 53 fir ein Beispiel
eines Zeitdigramms.

Unter den folgenden Bedingungen ist die Anlage
nicht bereit, eine Schussanforderung zu verarbeiten;

e Dosiervorgang aktiv.

e Bediener programmiert das Anzeigemodul.

Aktiver Fehlercode wurde nicht quittiert.

Auto-Sequenz aktiv.
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Fehlerausgabe-Statusleitung

Die Stérungsleitung (,FAULT-OUT" in ABB. 37,
Stecker 1, Stift 5) gibt an, ob es einen aktiven Fehler
gibt. Aktive Fehlermeldungen unterbrechen in der
Regel den Anlagenbetrieb. Nachdem der Fehler mit
dem Anzeigemodul quittiert wurde, ist der normale
Betrieb wieder mdglich.

Die Fehlerausgabe-Stoérungsleitung sendet ein
shohes” +24-VDC-Signal aus, wenn eine Fehler-
meldung ansteht. Die Fehlerausgabe-Stdérungs-
leitung sendet ein ,niedriges” +15-VDC-Signal aus,
wenn keine Fehlermeldung ansteht. Siehe ABB. 39 auf
Seite 53 flr ein Beispiel eines Zeitdigramms.

Dosieranforderungsleitung

Die Dosieranforderungsleitung (,Schussanforderung®)
in ABB. 37, Stecker 1, Stift 1) wird verwendet, um
einen Schuss anzufordern. Die Dosieranforderungs-
leitung funktioniert ebenso wie der FuBschalter und

die Start/Stopp-Schaltflache (). Wenn Sie nicht

im Bedienermodus sind, 16sen Sie bei einem ,,hohen”
Bereitschaftssignal ein kurzes aktives Dosieranforde-
rungssignal aus, um den Beginn eines Schusses
anzufordern. Geben Sie wahrend der Ausgabe ein
kurzes aktives Signal an die Ausgabeanforderungs-
leitung ab, um den Schuss abzubrechen.

Um ein aktives Dosieranforderungssignal auszulésen,
muss das externe Steuergeréat die Dosieranforde-
rungsleitung fir 0,175 Sekunden Uber die Rickleitung
(Stecker 1, Stift 3) erden, um ein ,niedriges” Signal
zu erzeugen. Trennen Sie die Leitung von der
Rickleitung, um das aktive Signal zu beenden.

Siehe ABB. 39 auf Seite 53 fiir ein Beispiel eines
Zeitdigramms.

Wird das aktive Signal generiert, wahrend sich die
Anlage im Programmiermodus befindet oder einen
Fehler generiert, wird die Schussanforderung
ignoriert.

Wird das aktive Signal wahrend einer Pause in einer
Auto-Sequenz gesendet, unterbricht die Anlage den
Pausentimer und gibt den nachsten Schuss in der
Sequenz aus.

Wird das aktive Signal wahrend der Ausgabe eines
Schusses erzeugt, bricht die Anlage den Schuss ab
und geht zum néchsten Schuss in der Sequenz Uber,
nachdem die Kolben vollstandig eingefahren sind.
Wird die Sequenz im Auto-Sequenz-Modus
abgearbeitet, beginnt dann der Pausentimer.

3A1887ZAC

Setup

Wird der Bedienermodus (manueller Betriebsmodus)
ausgewahlt, dosiert die Anlage, wéahrend das aktive
Signal gesendet wird. Wird das aktive Signal beendet,
beendet die Anlage den Dosiervorgang. Wurde die
Option ,,Autom. Kolbenrlickzug“ im Setup-Bildschirm
fur die Systemeinstellungen aktiviert, wird der Kolben
eingefahren, sobald die Dosierung beendet ist. Siehe
ABB. 17 auf Seite 31. Wurde die Option ,,Autom.
Kolbenriickzug® deaktiviert, unterbricht die Anlage
den Dosiervorgang und hélt die Pumpen zum
Dosierventil an. Wenn sich die Pumpe zu mehr als
80 % im Dosierrohr befindet, zieht sie sich
automatisch zurtick, unabhangig davon, ob der
automatische Kolbenrlickzug aktiviert ist.

Unterbrechungs- / Abbruch-Leitung

Die Unterbrechungs- / Abbruch-Leitung
(“INTERRUPT - CAN - REQ - INPUT” in ABB. 37,
Stecker 1, Stift 4) wird verwendet, um einen Schuss
abzubrechen oder eine Sequenz zurlickzusetzen.
Wird wahrend einer Sequenz ein aktives Signal
gesendet, wird der aktive Dosiervorgang
unterbrochen und die Sequenzposition wird auf
den ersten Nicht-Null-Schuss zurlickgesetzt.

Um ein aktives Unterbrechungs-/Abbruchsignal
auszuldsen, muss die externe Steuerung die
Unterbrechungsleitung fiir 0,175 Sekunden Uber die
Rickleitung (Stecker 1, Stift 3) erden, um ein
yhiedriges” Signal zu erzeugen. Trennen Sie die
Leitung von der Rickleitung, um das aktive Signal
zu beenden.

Bei Systemsoftwareversionen 1.06.007 oder spéter,
wird die Maschine gesperrt und dosiert nicht, wenn
die Leitung Unterbrechung - Abbruch auf ,low”
gehalten wird.
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Leitungen fiir die Auswahl der Schussnummern

Das externe Steuergerat besitzt vier Leitungen,

mit denen eine Schussnummer (,SHOT - SEL -
BIT“-Leitungen in ABB. 37, Stecker 2, Stifte 1, 2, 4, 5)
ausgewahlt werden kann. Standardausgangssignal
fir jede Leitung ist ein ,hohes” +24-VDC-Signal.
Um einen Schuss auszuwéhlen, muss das externe
Steuergerat eine gewisse Leitungskombination flr
mindestens 0,100 Sekunden Uber die Rickleitung
(Stecker 2, Stift 3) erden, um flr jede Leitung ein
shiedriges” Signal auszulésen. Jede Kombination
bezieht sich auf eine Schussnummer von Schuss 1
bis Schuss 15. Wenn alle Leitungen ,hoch” sind,
wird der am Anzeigemodul ausgewahlte Schuss
verwendet. Die folgende Tabelle beachten.

Siehe ABB. 39 auf Seite 53 flir ein Beispiel eines
Zeitdigrammes.

Bei Systemsoftwareversionen 1.06.007 oder spéter
kénnen die Leitungen fir die Auswahl der
Schussnummern nicht zur Auswahl ungultiger oder
nicht definierter Schussnummern verwendet werden.
Der Versuch, eine ungultige oder nicht definierte
Schussnummer auszuwahlen, wird abgelehnt.

SHOT - | SHOT - | SHOT - | SHOT -
Ausge- SEL - SEL - SEL - SEL -
wahlte BITO BIT1 BIT2 BIT3

Schuss- | (Stecker | (Stecker | (Stecker | (Stecker
nummer |2, Stift 1) | 2, Stift 2) | 2, Stift 4) | 2, Stift 5)

keine/AM-

Auswahl Hoch Hoch Hoch Hoch

Niedrig Hoch Hoch Hoch

Hoch Niedrig Hoch Hoch

Niedrig | Niedrig Hoch Hoch

Hoch Hoch Niedrig Hoch

Niedrig Hoch Niedrig Hoch

Hoch Niedrig | Niedrig Hoch

Niedrig | Niedrig | Niedrig Hoch

Hoch Hoch Hoch Niedrig

Niedrig Hoch Hoch Niedrig

Hoch Niedrig Hoch Niedrig

Niedrig | Niedrig Hoch Niedrig

Hoch Hoch Niedrig | Niedrig

Niedrig Hoch Niedrig | Niedrig

Hoch Niedrig | Niedrig | Niedrig

ol Bl ol R I B © o N| o o B | M| =

Niedrig | Niedrig | Niedrig | Niedrig
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Zeitdiagramm der externen

Steuerschnittstelle

Das folgende Zeitdiagramm zeigt, wie die

Schussnummer auf Schuss 13 verdndert und
der Schuss dann dosiert wird.

Unterbrechung - Abbruch

Bereitschaftsleitung J

Stoérungsleitung

SHOT-SEL-BITO

SHOT-SEL-BIT1

SHOT-SEL-BIT2

SHOT-SEL-BIT3

Schussanforderung

Setup

K 100 mS s‘
K— 170 ms —

K— 170 ms —
rF -t °r 7 1717 1/
40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440

ZEIT (in Millisekunden)

ABB. 39: Zeitdiagramm der externen Steuerschnittstelle
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Bedienung

Bedienung

Betriebsbildschirme

Startbildschirm

Zu den speziellen Risiken der verwendeten
Materialien lesen Sie bitte die Warnhinweise der
Hersteller sowie das Materialsicherheitsdatenblatt.

BJ B1

/

BZ

BY BZ

BT1

A Der Temperaturstatus wird nur angezeigt, wenn Heizungen installiert und aktiviert sind.

A Ist nur sichtbar, wenn die Nachfillautomatik installiert ist und die Hochstandsensoren im
Materialeinstellungsment auf eine andere Option als ,deaktiviert” eingestellt sind.
Siehe Materialeinstellungen, Bildschirm 1, Seite 27.

Legende:

BA Aktiver Schuss/Sequenz

BB Betriebsart auswéhlen

BC Heizdecke Seite A EIN/AUS

BD Schlauchheizung Seite A EIN/AUS
BE Heizdecke Seite B EIN/AUS

BF Schlauchheizung Seite B EIN/AUS
BG Schuss-Start/-Stopp

BJ Datum und Uhrzeit

BK Bezeichnung der Betriebsart

BL Alarmstatus

BM Schuss-/Sequenzzéhler

BN Gewicht des aktiven Schusses

BP Pumpenposition

ABB. 40

BR Temperatursollwert des Tankmaterials

BS Temperatur des Tankmaterials

BT Temperatursollwert der
Schlauchheizung

BT1 Temperatur der Schlauchheizung

BU Fuillstand des Tankmaterials

BV Splltimer-Verzdgerungsstatus

BW Spliltimer-SchussgréBe

BX Fillautomatik manuell einleiten

BY Name des aktiven Menus

BZ Namen der angrenzenden Menls

B1 A:B-Gewichtsverhaltnis der letzten
Dosierung

54
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Betriebsart wechseln

Zu den verfligbaren Betriebsarten zahlen:
Schussmodus, Sequenzmodus, Bedienermodus
(manueller Betriebsmodus), Riickfiihrungsmodus und
sdeaktiviert”. Die Bezeichnung der aktiven Betriebsart
wird im Startmen( unter dem Datum und der Uhrzeit
angegeben. Siehe ABB. 40 auf Seite 54.

1. Betétigen Sie im Startmenu die Schaltflache

,Betriebsart auswahlen* (| \éf ).

2. Dricken Sie ,Pfeil nach oben” () oder ,,Pfeil
nach unten“ () bzw. betdtigen Sie mehrmals

A

die Schaltflache ,Betriebsart auswahlen” ( @ ),
um die Betriebsarten zu durchblattern.

3. Drlcken Sie Enter (), um die ausgewahlte

Betriebsart zu Gbernehmen, oder Abbruch ( 0:0

~

um die bisherige Betriebsart beizubehalten.

Andern der aktiven SchussgréBen-
definition im Startbildschirm

1. Wahlen Sie den Schuss- oder Sequenzmodus.
Siehe Betriebsart wechseln, Seite 55.

2. Wahlen Sie den zu andernden Schuss aus.

3. Betétigen Sie die Schaltflache ,,Schuss/Sequenz”
(BA) und halten Sie diese vier Sekunden lang

gedriickt. Neben der SchussgréBe (125.36})
werden Pfeile angezeigt, die angeben, dass der
Wert verdndert werden kann.

4. Nutzen Sie den Ziffernblock oder die Pfeiltasten,
um die SchussgréBe zu verandern.

5. Driicken Sie Enter (L), um den Wert zu

Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ), um den

bisherigen Wert beizubehalten.
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Bedienung

Betrieb im Schussmodus

05 10:16 [+ Ev

Data | Errors

1
=
1 [ e | [
Me=: =

Aktiven Schuss dndern

1. Betétigen Sie die Schaltflache ,akt.
Schuss/Sequenz” (BA).

2. Dricken Sie ,Pfeil nach oben“ () oder ,Pfeil

nach unten“ () oder nutzen Sie den
Ziffernblock, um die Schussnummer einzugeben.

Wird die Schussnummer Uber den Ziffernblock
eingegeben, kann ein Schuss mit einer
Nullmenge eingegeben werden. Die Anlage zeigt
einen Fehler an, wenn nach Auswahl einer

Nullmenge Start/Stopp (.) betatigt wird.

3. Driicken Sie Enter (K ggd), um die neue Schuss-

nummer zu Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ),

um die bisherige Schussnummer beizubehalten.
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Bedienung

Einen Schuss ausfiihren

1.

2.

Wahlen Sie den Schussmodus aus.
Siehe Betriebsart wechseln, Seite 55.

Drlicken Sie Start/Stopp (.), um einen Schuss

anzufordern.

\Die Start/Stopp -Schaltflache (.) wird

waéhrend des Dosiervorgangs zur

Abbruch-Schaltfléche (). Bettigen Sie die
Abbruch-Schaltflache auf dem Bildschirm ()

oder driicken Sie die Abbruch-Taste auf dem

Ziffernblock ( 0:0 ), um den Dosiervorgang bei

Bedarf zu unterbrechen.

Ist der Dosiervorgang beendet oder wurde er
abgebrochen, wird die Abbruch-Schaltflache auf

dem Bildschirm () wieder zur
Start/Stopp-Schaltflache ().

Betrieb im Sequenzmodus

a
L[ T
Me=: =

00:08

(BT
2008 | 0o
el

Um den Setup einer Sequenz zu &ndern, wechseln
Sie zu den Bearbeitungsmenis 2-5. Siehe
Bildschirmnavigationsschema, Seite 17.

Andern der aktiven Sequenz

1.

56

Wahlen Sie den Sequenzmodus aus.
Siehe Betriebsart wechseln, Seite 55.

Betatigen Sie die Schaltflache ,,akt.
Schuss/Sequenz” (BA) und halten Sie diese
drei Sekunden lang gedriickt.

Drlicken Sie ,,Pfeil nach oben“ () oder ,,Pfeil

nach unten” (), um die gewlinschte Sequenz
auszuwahlen. Ausgewéhlt werden kénnen nur
Nicht-Null-Sequenzen.

Driicken Sie Enter (K ggl), um die neue Sequenz

zu Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ), um die

bisherige Sequenz beizubehalten.

Andern der aktiven Position in der Sequenz

1.

Wahlen Sie den Sequenzmodus aus. Siehe
Betriebsart wechseln, Seite 55.

Betatigen Sie die Schaltflache ,akt.
Schuss/Sequenz” (BA).

Driicken Sie ,,Pfeil nach oben“ () oder ,,Pfeil

nach unten” (), um die gewiinschte Position in
der Sequenz auszuwahlen.

Driicken Sie Enter (K ggl), um die neue Nummer

zu Ubernehmen, oder Abbruch ( 0:0 ), um die

bisherige Nummer beizubehalten.

Durchfiihren einer Sequenz

A
/4 \\\
y \ I(
\ | A ‘ h
‘G\j )

1.

Wahlen Sie den Sequenzmodus aus.
Siehe Betriebsart wechseln, Seite 55.

2. Wahlen Sie die gewtlnschte Sequenz aus.

Ist flr die aktive Sequenz der
Auto-Sequenz-Modus in den Bearbeitungs-
menuUs aktiviert, nimmt die Anlage automatisch
alle Schiisse in der Sequenz vor, sobald
Start/Stopp betétigt wird. Siehe Bearbeitungs-
bildschirme, Seite 23.
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3. Dricken Sie Start/Stopp (), um einen Schuss

anzufordern.

NDie Start/Stopp -Schaltflache () wird

4.

5.

wéhrend des Dosiervorgangs zur

Abbruch-Schaltflache (). Betatigen Sie die
Abbruch-Schaltfliche auf dem Bildschirm ()

oder driicken Sie die Abbruch-Taste auf dem

Ziffernblock ( 0:0 ), um den Dosiervorgang bei

Bedarf zu unterbrechen.

Ist der Dosiervorgang beendet oder wurde er
abgebrochen, wird die Abbruch-Schaltflache auf

dem Bildschirm () wieder zur
Start/Stopp-Schaltflache (.).

Ist der Auto-Sequenz-Modus fir die aktive
Sequenz nicht aktiviert, wird der ndchste Schuss
in der Sequenz ausgewahlt. Driicken Sie

Start/Stopp (.), um den Schuss abzugeben.

Wiederholen Sie Schritt 4, bis die gesamte
Sequenz abgearbeitet wurde.

3A1887ZAC

Bedienung

Betrieb im Bedienermodus (manueller
Betriebsmodus)

Data || Errors

nm. Error Heat 21

XXXXXXX 0
< T
Moo = el

A oLkl iRl fil

0.

Dosierung

Der Bedienermodus (manueller Betriebsmodus)
nutzt die vordefinierten Schiisse oder
Sequenzen nicht.

1. Wahlen Sie den Bedienermodus (manueller
Betriebsmodus) aus. Siehe Betriebsart
wechseln, Seite 55.

2. Betatigen Sie die Start-/Stopp-Schaltflache

(.) und halten Sie diese gedrickt, um mit dem

Dosiervorgang zu beginnen.

3. Lassen Sie die Start/Stopp-Schaltflache (.)

wieder los, um den Dosiervorgang zu
unterbrechen.
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Bedienung

Betrieb im Riickfiihrungsmodus

ti12392a

ABB. 41: Rickfiihrungsventile

whdy

Fur den Rickfiihrungsmodus muss fiir jede
Materialleitung ein 3-Wege-Kugelhahn installiert
sein. Der Kugelhahn muss am Dosierkopf
angebracht werden und tber Materialleitungen
mit dem Tank verbunden werden. Siehe ABB. 41.

Im Rickfihrungsmodus ist das Dosierventil
immer geschlossen
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Ist der Ruckfuhrungsmodus aktiviert, miissen die
Rickfuhrungs-Kugelhdhne geschlossen werden,

so dass das Material in den Tank zurtickgeleitet wird.

Das Drehen nur eines Kugelhahns kann zu einem
Druckungleichgewicht filhren, das den maximalen
Arbeitsdruck der Maschine Uberschreitet.

Drehen Sie die 3-Wege-Kugelhdhne am
Dosierventil so, dass die Materialien zuriick
in den Tank flieBen.
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Vergewissern Sie sich, dass der Anlagendruck
dem Standardbetriebsdruck entspricht.

Wechseln Sie zum Setup-Bildschirm fir die
Materialeinstellungen. Siehe Bildschirm-
navigationsschema auf Seite 17.

Konfigurieren Sie die SchussgréBe, die
Timer-Verzégerung und den Alarmwert und
aktivieren Sie danach den Rickflhrungstimer.
Siehe Materialeinstellungen, Bildschirm 1
auf Seite 27.

Zum Startmeni navigieren. Siehe Bildschirm-
navigationsschema auf Seite 17.

Driicken Sie Start/Stopp (.), um den

Ruckfluhrungszyklus zu beginnen und den ersten
Ruckflihrungsschuss auszuldsen.

\Die Start/Stopp -Schaltflache (.) wird

wahrend der Ausgabe des Rulckflihrungs-

schusses zur Abbruch-Schaltflache ().

Driicken Sie Abbruch, um den Schuss
abzubrechen. Der Rickfihrungsmodus bleibt
aktiv und nach Ablauf des Timers wird ein
weiterer Ruckflhrungsschuss vorgenommen.

Unterbrechen Sie die Riickfiihrung bei Bedarf

7.

10.

Betéatigen Sie mehrmals die Schaltflache

Ly

»Betriebsart wahlen” ( \@ ), um die verschie-
denen Betriebsmodi zu durchlaufen.

Driicken Sie Enter (L), um die ausgewshite

Betriebsart zu Gbernehmen, oder Abbruch ( 0:0 )s

um die bisherige Betriebsart beizubehalten.

Wird der Betriebsartenwechsel abgebrochen,
verbleibt die Anlage im Rickfiihrungsmodus;

der Ruckfiihrungszyklus wird jedoch unterbrochen.
Wollen Sie erneut mit der Riickflihrung beginnen,

driicken Sie Start/Stopp ().

Wird der Rickflihrungsmodus angehalten,
drehen Sie die 3-Wege-Kugelh&hne so, dass die
Materialien aus dem Dosierkopf herausflieBen.
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Betrieb im deaktivierten Modus
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In dieser Betriebsart dosiert die Anlage nicht.
Alle Ausgange zu den Magnetventilen werden

deaktiviert und die Start/Stopp-Schaltflache (.)

ist ausgegraut. Die Heizungsregler bleiben aktiv.

Durch Driicken der Taste ,,Anlage deaktivieren® ( )

werden die Anlage und die Heizung deaktiviert.

Waéhlen Sie mit der Taste Betriebsart auswahlen ()

den deaktivierten Modus, um den deaktivierten Modus
ohne Deaktivierung der Heizung aufzurufen.

3A1887ZAC
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Bedienung

Datenmenis
i
CC — ] olz3 037
10 024 ] i
11 0123 035
12 0f=E a4a
13 027 041
i} 14 0|25 042
1 aps o9 043
2 oG 0|30 044
3 onT 0|31 043
4 afe 03z 04e
5 ona 033 047
=] 0|20 034 04
7 a1 035 a9
a 022 0|36 0150
CA CB
Legende:
CA Spalte: Schussnummer
CB Spalte: Schusszahler
CC Bildschirm Offnen/Verlassen
ABB. 42

Die Datenmens zeigen die Schusszahler fur alle
Schisse und Schusssequenzen an. Datenmeni 1
zeigt die Schusszahler fur alle Schisse. Datenmenus
2-5 zeigen die Schusszahler fiur die Sequenzen A

bis G, wobei jeweils zwei Sequenzen pro Meni
angezeigt werden.

Zuriicksetzen der Schuss- und Sequenzzahler

1. Wechseln Sie zum richtigen Datenmenu. Siehe
Bildschirmnavigationsschema auf Seite 17.

2. Betatigen Sie die Schaltflache ,,Bildschirm
offnen/verlassen” (CC).

3. Wechseln Sie mit Hilfe der Pfeiltasten zu dem
zurlckzusetzenden Zahler.

4. Driicken Sie Enter (K ggl), um den ausgewéhiten
Zahler zu l6schen.

5. Wiederholen Sie die Schritte 3 und 4 bei Bedarf,
um andere Zahler im selben Meni zu I6schen.

6. Betétigen Sie die Schaltflache ,Bildschirm
offnen/verlassen” (CC), um das Meni
zu verlassen.
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Fehlermenis

07/23/08_10:12)[+][ Data Events [ Home |[=]

Mo Active System Errors
t Date Time Code-Class-Event
1 02308 1002 BI0X-A-Small Shot Reguest

2 0wz250e 0 L2FE-D-Low Level Tank AB
3 072508 1090 CACZ-A-Comm. Error FCW

O
oy}

O
O

N

A Siehe Abschnitt Fehlerbehebung Seite 70.

Legende:

DA Fehlercode

DB Datum, an dem der Fehler aufgetreten ist
DC Uhrzeit, zu der der Fehler aufgetreten ist
DD genauere Angaben zum Fehler

ABB. 43

Bedienung

Das Fehlermen( zeichnet alle Fehler auf, die an

der Anlage aufgetreten sind. Der letzte Fehler wird
oben auf der Liste mit dem dazugehdrigen

Datum, der dazugehérigen Uhrzeit und den
»,Code-Klasse-Ereignis“-Angaben angezeigt. Weitere
Details zu den ,Code-Klasse-Ereignis“-Angaben
finden Sie im Abschnitt Fehlerbehebung auf

Seite 70.

3A1887ZAC
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Bedienung

Ereignisbildschirm

t Date Titne Code—Class—Event

08/18/08_10:37 [ [ Errors | [EXERER| Home |[ Data [
Y

1 08M13/08 105337350 EJOX-R-Sustem On

08#15/05 10:30:37 EBCH-F-5top Pressed

rrr

Legende:

NA Ereignisnummer

NB Datum, an dem das Ereignis aufgetreten ist
NC Uhrzeit, zu der das Ereignis aufgetreten ist
ND genauere Angaben zum Ereignis

NA

ABB. 44

Das Ereignismenu zeigt eine Liste der Ereignisse
fur die Anlage mit Angaben zu dem Ereignis,
einschlieBlich Datum und Uhrzeit. Nachstehend
finden Sie eine Liste der Ereignisse, wie Sie im
Ereignismen( angegeben werden.

System Ein

System aus

Schuss

Spilschuss

Stop-Taste gedriickt

System kalibriert
Rickfihrungsmodus getffnet
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Nachfullautomatik

Siehe Materialeinstellungen, Bildschirm 1
auf Seite 27 fUr eine Beschreibung jedes
Nachflllmodus.

Sind FUllstandssensoren installiert, kann die
automatische Nachfullfunktion verwendet werden.
Es gibt verschiedene Nachflllmodi, die sich in der
Funktion voneinander unterscheiden. Genauere
Angaben zu den verschiedenen Modi finden Sie in
Materialeinstellungen, Bildschirm 1 auf Seite 27.

Die Tanksymbole im Startmenu zeigen den Status
jedes einzelnen Tanks an.

Ist ein anderer Modus als ,,manuelles Nachftllen
fur die Anlage eingestellt, fUhrt sie die
entsprechenden Funktionen automatisch aus.

Einleiten des manuellen Nachfiillen

Bedienung

Betatigen Sie die entsprechende(n) Schalt-
flache(n) ,Tank fur Nachfllen auswahlen* (&

und/oder ), um die zu befiillenden Tanks
auszuwahlen.

Bestétigen Sie die Schaltfldche ,,autom.

Nachftillen einleiten® ( ) oder Enter ().

Betatigen Sie bei Bedarf die

Abbruch-Schaltflache (|§
automatische Nachflillen abzubrechen.

Wird eine automatische Beflllung abgebrochen
oder ist die zuldssige Zeit abgelaufen, wird die
Software keine neue automatische Beflllung
einleiten, bis eine manuell eingeleitete Beflllung
durchgefiihrt wurde. Wollen Sie nach Abbruch
oder Timeout eine automatische Beflllung
vornehmen, beginnen Sie bei Schritt 2.

ACHTUNG

Wird das automatische Nachfiillen abgebrochen
oder nicht wie oben beschrieben neu gestartet,
kédnnen die Pumpen austrocknen und es kann zu
einer chemischen Reaktion kommen.

j}i EDE 008 |5

J foLsEIE - e o

0.0
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Dieses Verfahren kann verwendet werden, um die
automatische Nachfiillen einzuleiten, wenn

,manuelles Befiillen®, ,,Nachfillen unter Hochstand*,

sNachfillen bei Leerstand” oder ,,Druckspeicher-
modus* aktiviert ist. Siehe Materialeinstellungen,
Bildschirm 1 auf Seite 27 flir eine Beschreibung
jedes Nachfiillmodus.

1. Zum Startmeni navigieren. Siehe Bildschirm-
navigationsschema auf Seite 17.

2. Betétigen Sie die Schaltflache ,,automatisches

Nachfillen einleiten” (). Die Schaltflachen
»akt. Schuss/Sequenz” (BA) und ,,Betriebsart

wahlen“ (.) werden zur Schaltflache , Tank flr

Nachflllen auswahlen® @ (oder ), sofern

ein gultiger Nachfullmodus fur beide Tanks
angegeben ist.

3A1887ZAC
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Bedienung

Temperatursteuerung

D
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0.0

BT BT1

Der Temperatursollwert des Tankmaterials (BR),

die Temperatur des Tankmaterials (BS),

die Temperatur der Schlauchheizung (BT1) und der
Temperatursollwert der Schlauchheizung (BT) zeigen
den Status jeder dieser Einstellungen an. Wollen Sie
die Tank-Heizdecken oder Schlauchheizungen an-
oder ausschalten, betatigen Sie die Schaltflache
»1ank- oder Schlauchheizung EIN/AUS* (BC, BD, BE,
BF). Siehe Heizungseinstellungen, Menii 2 auf
Seite 29 flr weitere Informationen zum Setup

der Temperatursteuerung.

Andern des Heizungstemperatursollwertes vom
Startbildschirm aus

Der Heizungstemperatursollwert 1&sst sich von den
Setup-Bildschirms oder vom Startbildschirm aus
verandern. Um den Temperatursollwert fir eine der
eingebauten Tank- oder Schlauchheizungen vom
Startmeni aus zu verandern, ist Folgendes zu tun:

1. Betétigen Sie die Schaltflache ,Tank- oder
Schlauchheizung EIN/AUS* (BC, BD, BE, BF)
und halten Sie diese vier Sekunden lang
gedrickt. Das Temperatursollwert-Feld wird die
Farben wechseln.

2. Nutzen Sie den Ziffernblock, um den neuen
Temperatursollwert einzugeben.

Der héchstzulassige Sollwert betragt 160°F (71°C)
und der niedrigstzulassige Wert 60°F (15°C).

3. Driicken Sie Enter (L), um den neuen Wert
zu Ubernehmen.
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Spultimer

Die Spdltimer-Einstellungen kénnen im
Setup-Bildschirm ,Materialeinstellungen*”
auf Seite 27geandert werden.

Der Spiiltimer 16st automatisch einen Schuss aus,
nachdem die Anlage fir die festgesetzte Zeit im
Leerlauf war, um den Statikmischer von teils
gehéartetem Material zu reinigen. Nachdem der
Schuss abgegeben wurde, z&hlt die Uhr von dem im
Setup-Bildschirm eingestellten Wert herunter.

Vor Ausgabe des Spllschusses ertdnt der Spulalarm.
Erreicht der Timer die Spulalarmzeit, ertont der
Spuilalarm, bis der Timer 0 erreicht oder der Nutzer
einen Schuss abgibt. Erreicht der Timer 00:00, gibt
die Anlage einen Schuss ab, dessen Menge dem fir
die Spultimer-SchussgréBe eingestellten und unter
dem Timer angezeigten Wert entspricht. Der Timer
wird zurtickgesetzt und der Vorgang wiederholt sich
von Neuem.

3A1887ZAC



USB-Daten

USB-Protokolle

Wahrend des Betriebs speichert die PR70 Leistungs-
und Systemdaten im Speicher in Form von Protokoll-
dateien. PR70 fUhrt zwei Arten von Protokolldateien:
Fehlerprotokolle und Ereignisprotokolle Zum Abrufen
der Protokolldateien den Download-Verfahren auf
dieser Seite ausflihren.

Fehler-Protokoll

Die Bezeichnung der Fehler-Protokolldatei lautet
1-ERROR.CSV und diese ist im Ordner DOWNLOAD
gespeichert.

Das Fehler-Protokoll flihrt eine Aufzeichnung der
letzten 1.000 aufgetretenen Fehler auf.

e Datum des Fehlerauftretens
e Zeit des Fehlerauftretens
¢ Fehlerbeschreibung

Ereignisprotokoll

Der Name der Ereignisprotokolldatei lautet
2-EVENT.CSV und diese ist im DOWNLOAD-Ordner
abgelegt.

Das Ereignisprotokoll fuhrt Aufzeichnungen der
letzten 10.000 Ereignisse.

Ein Ereigniseintrag wird bei Abschluss eines
Ereignisses gespeichert. Die folgenden Daten
werden, sofern zutreffend, gespeichert:

Ereignisdatum
Ereigniszeit
Ereignisbeschreibung
Schussgewicht (g)
Dosierdauer (Sek)
Temperatur Material A
Temperatur Material B
Temperatureinheiten

3A1887ZAC

USB-Daten

Download-Verfahren

1. USB-Speicher in USB-Anschluss stecken.

2. Die Menlleiste und die USB-Anzeigeleuchten
zeigen an, dass der USB-Anschluss die Dateien
herunterladt. Warten, bis USB-Aktivitaten
abgeschlossen sind.

3. Entfernen Sie den USB-Speicherstick aus dem
USB-Anschluss.

4. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss des Computers.

5. Das Fenster flir USB-Sticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der

USB-Speicherstick Uber den Windows® Explorer
gedffnet werden.

6. Graco-Ordner 6ffnen.

7. Den Systemordner 6ffnen. Wenn Daten von mehr
als einem System heruntergeladen wurden, sind
mehrere Ordner vorhanden. Jeder Ordner ist mit
der entsprechenden Seriennummer des EAM
gekennzeichnet (die Seriennummer befindet sich
auf der Rickseite des EAM).

8. Den Ordner ,DOWNLOAD* 6ffnen.

9. Den DATA-Ordner mit der héchsten Nummer
offnen. Die hochste Nummer steht flr den
neuesten Daten-Download.

10. Offnen Sie die Protokolldatei. Wenn dieses
Programm installiert ist, werden die Protokoll-
dateien standardmaBig in Microsoft® Excel
geodffnet. Sie kénnen aber auch in jedem
beliebigen Text-Editor oder Microsoft® Word
geoffnet werden.

Alle USB-Protokolle werden im Unicode-Format
(UTF-16) abgespeichert. Wenn Sie die
Protokolldatei in Microsoft Word &ffnen,

wahlen Sie als Codierung Unicode.
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Druckentlastung Vorgehensweise

Druckentlastung
Vorgehensweise

@ /
& K
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Stellen Sie einen Abfallbehalter unter
das Dosierventil.

Wechseln Sie zum Men( fir den manuellen
Betrieb. Siehe Bildschirmnavigationsschema
auf Seite 17.

Betatigen Sie im manuellen Betriebsment die
Schaltflache ,,Dosierventil 6ffnen®, um den Druck
der Chemikalien zu entlasten.

Driicken Sie ( ), um die Anlage zu deaktivieren.

Driicken Sie den Druckentlastungsschalter (106)
der Anlage nach unten, um die Luftzufuhr zu
unterbrechen und den Druck in der Anlage
herabzusetzen. Dabei handelt es sich um die
gelbe Lasche auf der Rickseite der Anlage.

Das Loch in der Lasche sollte sichtbar sein.

Schieben Sie, wenn nétig, einen Riegel in das
Loch, um die Lasche an Ort und Stelle zu fixieren.
So wird verhindert, dass die Luftdruckzufuhr der
Anlage versehentlich aktiviert wird.

Ausschalten

& K

Soll die Anlagen fiir einen langeren Zeitraum im
Leerlauf bleiben, ist Folgendes zu tun:

1.

Stellen Sie einen Abfallbehalter unter
das Dosierventil.

Entfernen Sie bei Bedarf den am Dosierventil
befestigen Statikmischer.

Stellen Sie einen Behalter unter das Ventil
und Iésen Sie einen Kurzschuss aus, um das
Material vom Ende des Ventils zu entfernen.

Druck entlasten. Siehe Druckentlastung
Vorgehensweise.

Saubern Sie das Ende des Dosierventils mit Hilfe
eines sauberen Lappens und Wattestédbchen.

Befestigen Sie die Nachtkappe am Dosierventil.
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Wartung

bk

Wartung

Zeitplan

Aktion Zeitplan Vorgehensweise
Uberpriifen des taglich vor der 1. Uberpriifen Sie den Wasser-/Luftabscheider auf
Wasser-/Luftabscheiders Inbetriebnahme vorhandenes Wasser.

2. Offnen Sie das Ventil am Boden des Wasser-/Luft-
abscheiders, um das Wasser herauszulassen.

Uberpriifen Sie den Trockner | taglich vor der
fur feuchteabsorbierendes Inbetriebnahme
Mittel (nur eingebaut, wenn die
Chemikalie feuchtigkeits-
empfindlich ist)

-

Uberpriifen Sie die Farbe des Trockenmittels.
2. Diese bei Bedarf austauschen.

nach Bedarf

Uberpriifen der Tanks taglich vor der 1. Uberpriifen Sie die Materialstéande und fiillen Sie
Inbetriebnahme bei Bedarf Material nach.
2. \Vergewissern Sie sich, dass die Materialbehélter
ordnungsgeman bellftet werden.
Uberpriifen Sie das taglich vor der Siehe Kalibrieren des Dosiergewichts-
Dosierverhaltnis Inbetriecbnahme bzw. |verhéltnisses (nur PR70v) Seite 44 und Kalibrieren

des Schusses Seite 47. Spielt die Genauigkeit des
Mischverhéltnisses fir die Anwendung eine wichtige
Rolle, Uberprifen Sie das Mischverhaltnis taglich vor
der Inbetriebnahme.

des Dosierkopfes

Reinigen der Pumpenwellen téglich nach der Siehe Reinigen der Pumpenwellen auf dieser Seite.
Abschaltung
Reinigen des Dosierkopfes taglich Siehe Ausschalten auf Seite 66.
Olen des pneumatischen alle 8 Stunden Siehe Olen des pneumatischen Luftmotors auf
Luftmotors Seite 68.
Olen des Getriebes des alle 2 Tage Siehe Olen des Getriebes des pneumatischen
Luftmotors 01/0368-1/11 alle 6 Monate (bzw. Luftmotors 01/0368-1/11 auf Seite 68.
2500 Betriebsstunden)
Spllen des pneumatischen nach Bedarf Spiilen des pneumatischen Luftmotors
Luftmotors 82/0216/11 82/0216/11 auf Seite 68.
Demontieren und Reinigen nach Bedarf Siehe Demontieren und Reinigen des

Dosierkopfes auf dieser Seite

Aktualisieren der Software des | nach Bedarf
erweiterten Anzeigemoduls und
des Materialsteuerungsmoduls

Siehe Upgrade-Token installieren auf dieser Seite

Reinigen der Pumpenwellen

1. Dricken Sie den Luftdruckentlastungsschalter
links auf der Ruckseite der Anlage nach unten.

2. Dricken Sie ( ), um die Anlage zu deaktivieren.

3A1887ZAC

3. Dricken Sie den Kolbenblock in die vollsténdig
eingefahrene Position.

Reinigen Sie beide Pumpenwellen mit Lésungsmittel
und schmieren Sie diese mit zugelassenem
Schmiermittel, wie Mesamoll oder Silikondl.
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Wartung

Demontieren und Reinigen des
Dosierkopfes

1. Druck entlasten. Siehe Druckentlastung
Vorgehensweise, Seite 66.

2. Bauen Sie den Dosierkopf von der Anlage ab.

3. Demontieren Sie diesen. Weitere Anleitungen
finden Sie in der zu Beginn dieses Handbuchs
angegebenen Anleitung zum MD2-Dosierventil.

4. Reinigen Sie alle Teile.

5. Schmieren Sie alle Teile mit einer diinnen Schicht
Mesamoll oder Silikonol.

6. Bauen Sie den Dosierkopf wieder zusammen.
Nahere Angaben dazu finden Sie im Handbuch
312185.

7. Bauen Sie den Dosierkopf wieder an die Anlage.

Spilen des pneumatischen

Olen des pneumatischen
Luftmotors

ACHTUNG

Wird der Luftmotor nicht gedlt, fihrt dies zum

Defekt des Motors.

Luftmotors 82/0216/11

Zu den speziellen Risiken der verwendeten
Materialien lesen Sie bitte die Warnhinweise der
Hersteller sowie das Materialsicherheitsdatenblatt.

Wenn der Motor ruckartig oder nur schwer lauft, ist er
in einem gut bellfteten Raum mit einem nicht-brenn-
baren Losungsmittel zu spulen. Als Lésungsmittel fur
Luftmotoren und geschmierte Pumpen wird die

Gast®-Spiilldsung (Teile-Nr. AH255 oder AH255A)
oder die Inhibisol-Sicherheitsldsung empfohlen.®

1. Nehmen Sie die Luftleitung und den
Schalldadmpfer ab.

2. Geben Sie einige Teeldffel Losungsmittel in den
Motor oder spritzen Sie das Losungsmittel direkt
in den Motor ein.

3. Drehen Sie die Welle einige Minuten lang mit der
Hand in beide Richtungen.

4. SchlieBen Sie die Luftleitung wieder an und erhdhen
Sie langsam den Luftdruck, bis kein Losungsmittel
mehr in der Auspuffluft vorhanden ist.

5. Schmieren Sie den Motor durch einen Spritzer
Leichtél in die Kammer.
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Wenn kein Luftoler installiert ist, muss der Motor
manuell alle 8 Stunden geolt werden. Der Luftmotor
des Rihrwerks wird gedlt, indem 10 bis 20 Tropfen
Leichtdl SAE Nr. 10 in den Lufteinlass des Motors
gegeben werden. Schalten Sie das Rihrwerk danach
ca. 30 Sekunden lang ein.

Olen des Getriebes des
pneumatischen Luftmotors
01/0368-1/11

HINWEIS: Dieser Abschnitt gilt nicht fur die
pneumatischen Luftmotoren 24J182 oder 24J183.

Olstandskontrolle

Fihren Sie die nachstehenden Schritte alle zwei
Tage durch.

1. Entfernen Sie den Einflllstopfen und Gberprifen
Sie den Olstand. Der richtige Olstand ist
auBerhalb des Getriebegehduses angegeben.

2. Ist der Olstand niedrig, fiillen Sie SAE-Getriebed!
(W140) oder ein hochwertiges
Schneckengetriebedl ein.

3. Setzen Sie den Einflillstopfen wieder auf und
drehen Sie ihn mit einem Drehmoment von
27 Nem (20 ft-Ib) wieder fest.

HINWEIS: Das Getriebe ldsst sich am einfachste_r_1
sofort nach dem Motorbetrieb leeren, wenn das Ol

noch warm ist.
_ 2 Ca. 1/8 Zoll Spalt
— (von der Oberkante

des Olstands bis zur
Oberkante der
Befiillungséffnung)

ABB. 45

HINWEIS: Nicht tberflllen. Uberfiillung kann dazu
fUhren, dass Ol aus der Bellftungskappe oben auf
dem Getriebe herauslauft.
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Olwechsel

Flhren Sie nach den ersten 250 Betriebsstunden
folgende Priifung durch: Fiihren Sie danach die
folgende Uberpriifung alle sechs Monate bzw. nach
2500 Betriebsstunden durch:

1. Bauen Sie das Getriebe aus und lassen Sie das
Getriebedl ab.

2. Beflillen Sie das Getriebe mit SAE-Getriebedl
(W140) oder einem
Schneckengetriebeschmiermittel.

3. Setzen Sie den Einflillstopfen wieder auf und
drehen Sie ihn mit einem Drehmoment von
27 Nem (20 ft-lb) wieder fest.

HINWEIS: Tauschen Sie das Getriebedl haufiger aus,
wenn das Ol aufgrund der Betriebsumgebung
kontaminiert wird.

Upgrade-Token installieren

Dieses Verfahren gilt flr das erweiterte Anzeigemodul
(ADM) und das Materialsteuerungsmodul (MSM).

1. Trennen Sie das Modul von der Stromversorgung.

2. Die Zugangsplatte des Token abnehmen.
Siehe ABB. 46.

Materialsteuerungsmodul,
Erweitertes Anzeigemodul  Schwachstrom-Tempera-
tursteuerungsmodul

ABB. 46: Zugangsplatte entfernen

3. Schieben Sie den Token in den Steckplatz und
driicken Sie ihn fest.

HINWEIS: Die Ausrichtung des Tokens spielt
keine Rolle.

4. SchlieBen Sie das Modul wieder an die
Stromzufuhr an. Die rote LED blinkt schnell,
um anzuzeigen, dass Software geladen wird.
Sobald die rote LED aufhoért zu blinken, ist die
Software vollstandig geladen.

3A1887ZAC

Wartung

5. Trennen Sie das Modul von der Stromversorgung.
6. Das Token entnehmen.
7. Zugangsplatte des Token wieder anbringen.

8. SchlieBen Sie das Modul wieder an die
Stromzufuhr an.

9. Wiederholen Sie dies fir jedes Modul,
dessen Software aktualisiert werden muss.

10. Uberpriifen Sie die neuen Software-Versionen im
Bildschirm ,,Systemdaten. Siehe Seite 35.

Lichtsaule (optional)

Signal Beschreibung
Nur griin Das System ist gestartet und es
leuchtet liegen keine Fehlerbedingungen vor.

Leuchtet gelb Eine Empfehlung liegt an

Rot blinkend Es liegt eine Warnung an
Rot, standig Das System wurde aufgrund eines
leuchtend aufgetretenen Alarms abgeschaltet.

Fehler umfassen Hinweise, Abweichungen oder
Alarme, Grin leuchtet nur, wenn keiner dieser Punkte
vorliegt. Ein gelbes Signal kann gleichzeitig mit einem
roten Signal (blinkend oder standig leuchtend)
auftreten, wenn ein Hinweis zur selben Zeit wie eine
Abweichung oder ein Alarm vorliegt.
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Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

Vor Beginn der Fehlersuche ist Folgendes zu tun:
Detaillierte Angaben zu dem Verfahren finden Sie in

der zu Beginn dieses Handbuchs angegeben

Anleitung ,,PR70 und PR70v - Teile®.

1. Druck entlasten. Siehe Druckentlastung
Vorgehensweise, Seite 66.

2. Trennen Sie die Anlage vom Stromnetz.

3. Lassen Sie die Anlage abkihlen, wenn die Anlage
Uber eine Warmesteuerung verfiigt.

Die empfohlenen Lésungen sollten in der

angegebenen Reihenfolge ausprobiert werden,

um unnétige Reparaturen zu vermeiden.

AuBerdem ist sicherzustellen, dass alle
Schutzschalter, Schalter und Steuerungen

richtig eingestellt und angeschlossen sind.

Problem

Ursache

Lésung

Anzeigemodul dunkel

Kein Strom

Uberpriifen Sie, dass der Netzschalter
eingeschaltet ist.

Sicherung durchgebrannt

Tauschen Sie die Sicherungen der Anlage aus.

Wackelkontakt

Befestigen Sie das 5-Stift-Kabel am
Anzeigemodul.

Anzeigenmodul fehlerhaft

Anzeigemodul austauschen.

kein Material oder falsche
Materialmenge auf einer Seite

Kugelhahn geschlossen
(sofern vorhanden)

Offnen Sie den Kugelhahn.

Tank leer

Befilllen Sie den Tank mit Material.

Tank verstopft

Uberpriifen Sie, dass es keine Verstopfung im
Tank gibt.

Luft im Material

Maschine entliiften, bis alle Luft entfernt wurde.

Fehlfunktion Rickschlagventil

Bauen Sie das Riickschlagventil aus; sdubern
Sie es oder tauschen Sie es aus.

Kolben verschlissen oder
gebrochen

Bauen Sie den Kolben aus und tauschen Sie
ihn aus, wenn er verschlissen ist.

Kolben steckt fest

Zu wenig oder keine Druckluft

SchlieBen Sie die Lufteinlassleitung wieder an
die Anlage an. Erhdhen Sie die Einstellung des
Luftdruckreglers.

Mischer blockiert

Tauschen Sie den Statikmischer aus.
Bertiicksichtigen oder erhdhen Sie die
Splilzeit, um die Blockierung des Mischers
Zu vermeiden.

Offnungszeitpunkt des
Dosierventils zu spat

Stellen Sie die Offnungsposition des
Dosierventils auf einen friheren Zeitpunkt ein.

Ruckschlagventil blockiert

Bauen Sie das Ruckschlagventil aus; reinigen
Sie es oder tauschen Sie es aus.

Storung Luftzylinder

Bauen Sie den Luftzylinder aus und montieren
Sie bei Bedarf den Zylinder-Umbausatz.

groBe Materialmenge leckt aus
Dichtung hinten an der Pumpe

Pumpenwelle und/oder
Wellendichtung verschlissen

Bauen Sie die Pumpenwelleneinheit aus und
installieren Sie den Umbausatz hinten an
der Pumpe.
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Das ausgegebene Material hat
das falsche Gewicht

Das spezifische Gewicht
von einem oder beiden
Material(ien) hat sich seit
der Kalibrierung verandert

Kalibrieren Sie bei Bedarf die Anlage neu.

Anlagenluftdruck hat sich seit
der Kalibrierung geéndert

Stellen Sie den Luftdruckregler auf den bei
der Kalibrierung verwendeten Wert ein oder
kalibrieren Sie die Anlage erneut.

Nicht gentigend Material in
einem oder beiden Tank(s)

Uberpr[]fen Sie die Flllstande in den Tanks;
beflillen und entliiften Sie diese bei Bedarf.

Mischer blockiert leicht

Tauschen Sie den Statikmischer aus.
EntlGften Sie die Anlage.

Fehlfunktion Ruckschlagventil

Ruckschlagventil ausbauen; bei Bedarf
reinigen oder ersetzen

Kolben verschlissen oder
gebrochen

Kolben auswechseln.

Anlage dosiert falsches
Verhéltnis

Ein Tank ist leer

Uberpriifen Sie die Tankfiillstande. Fiillen Sie
bei Bedarf Material nach.

Tank-Kugelhahn geschlossen

Offnen Sie den Kugelhahn. Entliiften Sie
die Anlage.

Anlage phasenverschoben

Fihren Sie erneut einen Phasenabgleich durch.

Fehlfunktion Rickschlagventil

Ruckschlagventil ausbauen; bei Bedarf
reinigen oder ersetzen

Kolben verschlissen oder
gebrochen

Kolben auswechseln.

Pumpe zieht Material aus dem
Ventilschlauch zuriick

Ruckschlagventil blockiert in
der gedffneten Stellung

Bauen Sie das Rickschlagventil aus,
reinigen Sie es oder tauschen Sie es aus.

3A1887ZAC
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Fehlerbehebung

Fehlercodes

Code-Klasse-Ereignis Referenz
Anzeige im Fehlermenii Beschreibung Systemverhalten
050X-A-Unsachg. Sys.-kalibr. unsachgemaBe Systemkalibrierung 5
06CX-A-Ungll. Key-Token kein oder ungultiger Key-Token 4
A401-A-Uberstrom Z1 Uberstrom der Heizung in Zone 1 7
A402-A-Uberstrom Z2 Uberstrom der Heizung in Zone 2 7
A403-A-Uberstrom Z3 Uberstrom der Heizung in Zone 3 7
A404-A-Uberstrom 74 Uberstrom der Heizung in Zone 4 7
A4C1-A-Lif. Uberstrom Z1 Hochstrom, Relais 2, Zone 1 7
A4C2-A-Lift. Uberstrom Z2 Hochstrom, Relais 2, Zone 2 7
A4C3-A-Lift. Uberstrom Z3 Hochstrom, Relais 2, Zone 3 7
A4C4-A-Lift. Uberstrom Z4 Hochstrom, Relais 2, Zone 4 7
A701-A-Hitze Fehl. Z1 unerwarteter Heizstrom, Zone 1 7
A702-A-Heiz. Fehl. Z2 unerwarteter Heizstrom, Zone 2 7
A703-A-Heiz. Fehl. Z3 unerwarteter Heizstrom, Zone 3 7
A704-A-Heiz. Fehl. Z4 unerwarteter Heizstrom, Zone 4 7
A7C1-A-LUf. Ausg. Fehl. Z1 unerwarteter Strom, Relais 2, Zone 1 7
A7C2-A-LUft. Ausg. Fehl. Z2 unerwarteter Strom, Relais 2, Zone 2 7
A7C3-A-Lift. Ausg. Fehl. Z3 unerwarteter Strom, Relais 2, Zone 3 7
A7C4-A-LGft. Ausg. Fehl. Z4 unerwarteter Strom, Relais 2, Zone 4 7
B10X-A-Anford. Ku. Schuss angeforderte Schussmenge unter Minimum 5
CAC1-A-Komm. Fehl. Heiz. Z1 Verbindungsfehler, Heizzone 1 1
CAC2-A-Komm. Fehl. Heiz. Z2 Verbindungsfehler, Heizzone 2 1
CAC3-A-Komm. Fehl. Heiz. Z3 Verbindungsfehler, Heizzone 3 1
CAC4-A-Komm. Fehl. Heiz. Z4 Verbindungsfehler, Heizzone 4 1
CAC5-A-Komm. MSM 1-Fehler Verbindungsfehler, MSM3 Nr. 1 2
CAC6-A-Komm. MSM 2-Fehler Verbindungsfehler, MSM3 Nr. 2 3
DEFX-A-Kolben-Timeout ZeitUberschreitung Kolbenhub 5
DJOX-D-Linearsens.-Ausf. Fehlerhafter Linearpositionssensor 6
F2A-Niedr. Durchfl. Seite A Durchfluss Seite A im Vergleich zum 6

kalibrierten Wert und unter Berticksichtigung

der Toleranz zu niedrig Siehe Einstellungen

zur Uberpriifung der Dosierung, Menii 4 auf

Seite 32.

72 3A1887ZAC



Fehlerbehebung

Code-Klasse-Ereignis
Anzeige im Fehlermenii

Beschreibung

Referenz
Systemverhalten

F2A-Niedr. Durchfl. Seite B

Durchfluss Seite B im Vergleich zum
kalibrierten Wert und unter Berlcksichtigung
der Toleranz zu niedrig Siehe Einstellungen
zur Uberpriifung der Dosierung, Menii 4 auf
Seite 32.

6

F2FX-D-Geschw.-diff.-Minus

negative Geschwindigkeitsdifferenz

F3FX-D-Geschw.-diff.-Minus

positive Geschwindigkeitsdifferenz

F6A-Problem Volumenzahler A

Problem mit Volumenz&hler A oder falsche
Verbindung zwischen Materialsteuerungsmodul
und Volumenzéhler A

F6B-Problem Volumenzéahler B

Problem mit Volumenzahler B oder falsche
Verbindung zwischen Materialsteuerungsmodul
und Volumenzéhler B

L2AX-D-Nied.-pgl Tank A

niedriger Materialfillstand, Tank A

L2AX-D-Tiefstand Tank B

niedriger Materialfillstand, Tank B

L2AX-D-Tiefstand Tank A/B

niedriger Materialfullstand, Tank A und B

L8AX-D-Nachfl.-Timeout A

automatisches Nachfillen gescheitert, Seite A

L8AX-D-Nachfl.-Timeout B

automatisches Nachfiillen gescheitert, Seite B

P2AX-D-Niederdruck A

Druck Seite A im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berticksichtigung der Toleranz
Siehe Einstellungen zur Uberpriifung der
Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

(o> 2 I o> B o> B I o> B e > I B @)

P2BX-D-Niederdruck B

Druck Seite B im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berlicksichtigung der Toleranz
zu niedrig Siehe Einstellungen zur
Uberpriifung der Dosierung, Menii 4 auf
Seite 32.

P3AX-D-Hochdruck A

Druck Seite A im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berlicksichtigung der Toleranz
zu hoch Siehe Einstellungen zur Uberpriifung
der Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

P3BX-D-Hochdruck B

Druck Seite B im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berticksichtigung der Toleranz
zu hoch Siehe Einstellungen zur Uberpriifung
der Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

P6AX-D-Dr.-sens.-Ausf. A

Problem mit Kolbendrucksensor oder
Sensorverbindung Seite A

P6BX-D-Dr.-sens.-Ausf. B

Problem mit Kolbendrucksensor oder
Sensorverbindung Seite B

P6DX-D-Dr.-sens.-Ausf. A/B

Problem mit Kolbendrucksensor oder
Sensorverbindung Seite A und B

3A1887ZAC
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Fehlerbehebung

Code-Klasse-Ereignis
Anzeige im Fehlermenii

Beschreibung

Referenz
Systemverhalten

P7DX-D-Phasenausf.

Phasenabgleich der Anlage im Vergleich zum
kalibrierten Wert und unter Berlicksichtigung
der eingestellten Toleranz fehlerhaft Siehe
Einstellungen zur Uberpriifung der
Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

6

R2-Nied. Verh. A:B

Verhéltnis A:B im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berlcksichtigung der
eingestellten Toleranz zu niedrig Siehe
Einstellungen zur Uberpriifung der
Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

R3-Hohes Verh. A:B

Verhaltnis A:B im Vergleich zum kalibrierten
Wert und unter Berlicksichtigung der
eingestellten Toleranz zu hoch Siehe
Einstellungen zur Uberpriifung der
Dosierung, Menii 4 auf Seite 32.

T201-D-Niedrig Materialtemp. Z1

Materialtemperatur zu niedrig, Zone 1

T202-D-Niedr. Materialtemp. Z2

Materialtemperatur zu niedrig, Zone 2

T203-D-Niedr. Materialtemp. Z3

Materialtemperatur zu niedrig, Zone 3

T204-D-Niedr. Materialtemp. Z4

Materialtemperatur zu niedrig, Zone 4

T401-A-Hohe Materialtemp. Z1

Materialtemperatur zu hoch, Zone 1

T402-D-Hohe Materialtemp. Z2

Materialtemperatur zu hoch, Zone 2

T403-D-Hoch Materialtemp. Z3

Materialtemperatur zu hoch, Zone 3

T404-D-Hohe Materialtemp. Z4

Materialtemperatur zu hoch, Zone 4

T4C1-A-Decke Ubertemp. Z1

Ubertemperatur Decke, Zone 1

T4C2-A-Decke Ubertemp. Z2

Ubertemperatur Decke, Zone 2

T4C3-A-Decke Ubertemp. Z3

Ubertemperatur Decke, Zone 3

T4C4-A-Decke Ubertemp. Z4

Ubertemperatur Decke, Zone 4

T601-A-Mat. RTD-Fehl. Z1

Material-RTD-Fehler, Zone 1

T602-A-Mat. RTD-Fehl. Z2

Material-RTD-Fehler, Zone 2

T603-A-Mat. RTD-Fehl. Z3

Material-RTD-Fehler, Zone 3

T604-A-Mat. RTD-Fehl. Z4

Material-RTD-Fehler, Zone 4

T6C1-A-Decke RTD Fehl. Z1

Decke, RTD-Fehler, Zone 1

T6C2-A-Decke RTD Fehl. Z2

Decke, RTD-Fehler, Zone 2

T6C3-A-Decke RTD Fehl. Z3

Decke, RTD-Fehler, Zone 3

T6C4-A-Decke RTD Fehl. Z4

Decke, RTD-Fehler, Zone 4

T801-D-Keine Hitze Z1

keine Temperaturerhdhung, Zone 1

T802-D-Keine Hitze 22

keine Temperaturerhéhung, Zone 2

T803-D-Keine Hitze Z3

keine Temperaturerh6hung, Zone 3

© |||V [N | NN (N[ NNV N[N |N N[N [N|N [N || ||
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Fehlerbehebung

Code-Klasse-Ereignis Referenz
Anzeige im Fehlermenii Beschreibung Systemverhalten
T804-D-Keine Hitze Z4 keine Temperaturerhéhung, Zone 4 8
T901-A-Temp.Schal. Absch. Z1 Ubertemperaturschalter gedffnet, Zone 1 7
T902-A-Temp.Schal. Absch. Z2 Ubertemperaturschalter gedffnet, Zone 2 7
T903-A-Temp.Schal. Absch. Z3 Ubertemperaturschalter gedffnet, Zone 3 7
T904-A-Temp.Schal. Absch. Z4 Ubertemperaturschalter gedffnet, Zone 4 7
T9C1-A-Steu. Abschalt. Z1 Ubertemperatur, Platine, Zone 1 7
T9C2-A-Steu. Abschalt. Z2 Ubertemperatur, Platine, Zone 2 7
T9C3-A-Steu. Abschalt. Z3 Ubertemperatur, Platine, Zone 3 7
T9C4-A-Steu. Abschalt. Z4 Ubertemperatur, Platine, Zone 4 7
WMO01-A-Strom Fehl. Z1 Hochstrom, Relais 1, Zone 1 7
WMO02-A-Strom Fehl. Z2 Hochstrom, Relais 1, Zone 2 7
WMO03-A-Strom Fehl. Z3 Hochstrom, Relais 1, Zone 3 7
WMO04-A-Strom Fehl. Z4 Hochstrom, Relais 1, Zone 4 7
WMC1-A-Steu. Fehl. Z1 unerwarteter Strom, Relais 1, Zone 1 7
WMC2-A-Steu. Fehl. Z2 unerwarteter Strom, Relais 1, Zone 2 7
WMCS3-A-Steu. Fehl. Z3 unerwarteter Strom, Relais 1, Zone 3 7
WMC4-A-Steu. Fehl. Z4 unerwarteter Strom, Relais 1, Zone 4 7

Beschreibungen des Anlagenverhaltens

Referenz
des
Anlagen-
verhaltens

Beschreibung des Anlagenverhaltens

Wird dieser Fehler ausgel6st, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch
Druck auf Enter quittiert wird (). Der Heizungsregler wird ausgeschaltet alle

Auto-Sequenzen werden angehalten und der FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler quittiert
wird. Nachdem der Fehler geléscht wurde, kann der Heizungsregler vom Startmeni aus wieder
eingeschaltet werden. Dieser Fehler deaktiviert weder den Spul- noch den Ruckflhrungstimer.

Wird dieser Fehler ausgeldst, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch

Druck auf Enter quittiert wird (). Der gesamte Betrieb der Anlage wird deaktiviert, bis der
Fehler behoben wurde. Das Anzeigemodul kann zwar noch verwendet werden, doch werden
samtliche Befehle, die an die Anlage gesandt werden, ignoriert.

Wird dieser Fehler ausgel6st, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch

Druck auf Enter quittiert wird (L)- Alle Auto-Sequenzen werden angehalten und der
FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler quittiert wird. Dieser Fehler deaktiviert weder den
Splil- noch den Ruckfuhrungstimer. Alle mit dem Materialsteuerungsmodul 2
zusammenhangenden Optionen werden deaktiviert, bis der Fehler behoben wurde.
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Fehlerbehebung

Referenz
des
Anlagen-
verhaltens

Beschreibung des Anlagenverhaltens

Wird dieser Fehler ausgeldst, wird ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode angezeigt, bis der
Fehler behoben wird. Die Anlage und das Anzeigemodul werden vollstdndig deaktiviert, bis der
Fehler behoben wird.

Wird dieser Fehler ausgeldst, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode.

Alle Auto-Sequenzen sowie alle laufenden Spul- und Rickflhrungstimer werden angehalten und
der FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler geléscht wird. Das Pop-up-Fenster mit dem
Fehlercode wird angezeigt, bis der Fehler behoben wird. Nachdem der Fehler behoben wurde,
kénnen alle Optionen wieder eingeschaltet werden.

Wird dieser Fehler ausgeldst, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch

Druck auf Enter quittiert wird (). Alle Auto-Sequenzen werden angehalten und der
FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler quittiert wird. Nachdem das Pop-up-Fenster mit dem
Fehlercode quittiert wurde, geht die Anlage in den normalen Betrieb Uber. Der Fehler wird in den
Fehlermenis angezeigt, bis er behoben wird. Das Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode wird nicht
wieder erscheinen, es sei denn, der Fehler tritt nach dem Léschen erneut auf. Dieser Fehler
deaktiviert weder den Spiil- noch den Riuckfihrungstimer.

Wird dieser Fehler ausgeldst, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch

Druck auf Enter quittiert wird (). Alle Heizfunktionen werden abgeschaltet, Auto-Sequenzen
werden angehalten und der FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler quittiert wird.

Nachdem der Fehler geléscht wurde, kann der Heizungsregler vom Startmeni aus wieder
eingeschaltet werden. Dieser Fehler deaktiviert weder den Spul- noch den Rickflihrungstimer.

Wird dieser Fehler ausgel6st, erscheint ein Pop-up-Fenster mit dem Fehlercode, das durch

Druck auf Enter quittiert wird (Lgm)- Alle Heizfunktionen bleiben angeschaltet, Auto-Sequenzen
werden angehalten und der FuBschalter wird deaktiviert, bis der Fehler quittiert wird.
Dieser Fehler deaktiviert weder den Spul- noch den Ruckflhrungstimer.
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Satze

Mischer und Abdeckbleche

Teil Beschreibung

LC0063 Mischer, 4,8 mm (3/16 Zoll) x 32,

10 Mischer mit Abdeckblech

Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24,

10 Mischer mit Abdeckblech

Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 24,

10 Mischer mit Abdeckblech

Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 36,

10 Mischer mit Abdeckblech

Mischer, 3/8 Zoll (9,8 mm), Kombi,

10 Mischer mit Ummantelung

Mischer, 3/16 Zoll (4,8 mm) x 32, Luer-Ver-
riegelung, 10 Mischer mit Ummantelung
Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24 Luer-Ver-
riegelung, 10 Mischer mit Ummantelung
Mischer, 4,8 mm (3/16 Zoll) x 32,

50 Mischer

Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24, 50 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 24, 50 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 36, 50 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) Kombi, 50 Mischer
Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24,
Luer-Verriegelung, 50 Mischer

Mischer, 4,8 mm (3/16 Zoll) x 32,
Luer-Verriegelung, 50 Mischer

Mischer, 4,8 mm (3/16 Zoll) x 32, 250 Mischer
Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24, 250 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 24, 250 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) x 36, 250 Mischer
Mischer, 9,8 mm (3/8 Zoll) Kombi, 250 Mischer
Mischer, 4,8 mm (3/16 Zoll) x 32,
Luer-Verriegelung, 250 Mischer

Mischer, 6,5 mm (1/4 Zoll) x 24,
Luer-Verriegelung, 250 Mischer

LCO0057
LC0058
LC0059
LC0060
LC0061
LC0062
LCo077
LCO0078
LC0079
LC0080
LC0081
LC0083
LC0082
LC0084
LC0085
LC0086
LC0087
LC0088
LC0089

LC0090

MD2-Ventilsatze

Einbauanleitungen und weitere Informationen
finden Sie in der zu Beginn dieses Handbuchs
angegebenen Betriebsanleitung zum
MD2-Dosierventil.

Teil Beschreibung
255217 MD2, Umbausatz, Luftzylinder

255218 MD2, Umbausatz, hinteres Ende des
produktfihrenden Teils (keine Nadel,
kein Sitz) (keine Nadel, kein Sitz)
255219 MD2, Umbausatz, weicher Sitz,
Nadel und Auslass
255220 MD2, Umbau weicher Sitz/harter Sitz
(Umbausatz weicher Sitz), Nadel und Auslass
3A1887ZAC

Sétze

Umbausatze der Anlage

Die in jedem Satz enthaltenen Teile finden Sie
finden Sie zu Beginn der Reparaturanleitung und

im Teilehandbuch PR70™ und PR70v"".

Teil Beschreibung

LC0091 3,0-Zoll-Luftzylinder-Umbausatz

LC0092 4,5-Zoll-Luftzylinder-Umbausatz

LC0093 Ruckschlagventil-Umbausatz,
Edelstahl-Kugel

LC0318 Ruckschlagventil-Umbausatz, Karbid-Kugel

LC0094 Umbausatz fur hintere Pumpendichtung

Tankzubehor

Tankzubehér siehe PR70™ und PR70v"™" Zufuhr-
system Betriebsanleitung und Teilehandbuch.
Die Nummer des Handbuchs finden Sie unter
Sachverwandte Handbiicher auf Seite 3.

Lichtsaulenzubehor

Teil Beschreibung
255468 *  Lichtsaulensatz

* Nur bei ADM-Modellen verfligbar.

Externes Steuergerat

Teil Beschreibung

LC0008 Netzkabel, E/A-Schnittstelle und Splitter
(Stecker #1)

120997 Kabel, Schuss SEL (Stecker #2)

PR70™ und PR70v™"
ISO Schmierkreislauf-Satz

Teil Beschreibung

25U135 PR70 ISO Schmierkreislauf-Satz —
Mit 230 VAC-Pumpe

PR70 ISO Schmierkreislauf-Satz -
Ohne Pumpe

PR70 ISO Schmierkreislauf-Satz -
Mit 120 VAC-Pumpe

25U137

25U199
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Abmessungen

Abmessungen

Anlage mit internen Tanks

ti12622b |

C
° | |

PR70
1 Montageabmessungen in Zoll (mm)
Polyethylen-Tanks ¢ Edelstahl-Tanks
Pos Ohne Riihrwerke |Mit Rilhrwerken 31 F:thllz\::::kee R:r"?_‘:;::;n
A 26,4 (670) 38,6 (980) 28,2 (716) 38,2 (970) | 39,9(1013)
B 18,5 (470) 18,5 (470) 15,5 (394) 15,5 (394) 15,5 (394)
C 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778) 30,6 (778)
D 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340) 13,4 (340)
PR70v
1 Montageabmessungen in Zoll (mm)
Polyethylen-Tanks 4 Edelstahl-Tanks
. R 31, ohne 7,51, ohne 7,51, mit
Pos Ohne Ruhrwerke |Mit Rihrwerken Riihrwerke Riihrwerke Rihrwerken

30,0 (762) | 39,4 (1001) | 29,0 (737) | 39,0 (991) | 40,6 (1037)
20,0 (531) | 20,9 (531) | 20,0 (531) | 20,9 (531) | 20,9 (531)
38,6 (980) | 38,6 (980) | 38,6 (980) | 38,6 (980) | 38,6 (980)
14,3 (363) 14,3 (363) | 14,3 (363) | 14,3 (363) | 14,3 (363)

O|0|m| >

T Bei den unter dem angegebenen Titel angegebenen Abmessungen handelt es sich um die hdchstzulassigen Werte fir
die Baugruppe.

&  Fur die Abmessungen interner Tanks aus Edelstahl werden die Kugelhdhne und die Vakuumentgasung bei der
héchstzuldssigen Hohe beriicksichtigt.
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Anlage mit externen Tanks

1i12623¢c

Abmessungen

ti12624c¢

PR70
T Montageabmessungen in Zoll (mm)
Tank 30 | Tank 60 |
Pos Ohne Riihrwerke Mit Rihrwerken Ohne Riihrwerke Mit Rithrwerken
A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)
B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)
C 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744) 29,3 (744)
D 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406) 16,0 (406)
PR70v
1 Montageabmessungen in Zoll (mm)
Tank 30 | Tank 60 |
Pos Ohne Riihrwerke Mit Riihrwerken Ohne Riihrwerke Mit Riihrwerken
A 59,8 (1519) 87,0 (2210) 67,5 (1714) 94,7 (2405)
B 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815) 32,1 (815)
C 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019) 40,1 (1019)
D 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432) 17,0 (432)
T

Bei den unter dem angegebenen Titel angegebenen Abmessungen handelt es sich um die héchstzuldssigen Werte flir
die Baugruppe.
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Technische Daten

Technische Daten

Wirkflache der Dosierpumpe

Wirkflache des kleinen Luftzylinders

Wirkflache des groBen Luftzylinders . . . .............
Max. Hublange

Min. Hublénge

Volumen pro Doppelhub

Pumpenzyklen per 1| (0,26 gal)

Mischverhaltnisse (fest)
Maximaler Materialdruck wahrend des Betriebs

Maximaler Lufteingangsdruck

Max. Doppelhubzahl

Maximale Betriebstemperatur . . .............. ... ..

GroBe der Lufteinlassoffnung

GroBe der Pumpen-Materialauslasséffnung

Materialberthrte Teile

Gewicht . ... ..

Schallpegel (an einer typischen Bedienerstation fir an
der Anlage montierte Dosierventile)

Druckluft
Stromversorgung

80 bis 960 mm? (0,124-1,49 ZolP) je Seite
4560 mm? (7,07 Zoll?)

10.260 mm? (15,9 Zoll?)
38,1 mm (1,50 Zoll)
5,8 mm (0,23 Zoll)

2 bis 70 cm?® (0,12 bis 4,3 Zol®)

14,3 bis 500 Zyklen (je nach KolbengréBe)

1:1 bis 12:1 (je nach ausgewahlten Zylindern)

20,7 MPa (207 bar, 3000 psi)

0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

30 DH/min

70°C (160°F), Nylonkolben 50°C (120°F)
UHMWPE-Kolben oder PE-Tanks

1/4-ZolI-NPT, Innengewinde

-03, -04, -06, -08 oder —12 JIC-Fittings fir folgende

Schlauche: 4,8 mm (3/16 Zoll); 6,4 mm (1/4 Zoll);
9,5 mm (3/8 Zoll); 12,7 mm (1/2“) 19,1 mm (3/4 Zol)

303/304, 17-4 PH, gehartetes Chrom, Chromex ",
Karbid, chemikalienbestéandige O-Ringe, PTFE,
Nylon, UHMWPE

55 kg (120 Ib) typisch mit zwei 7,5-1-Tanks
150 kg (330 Ib) typisch mit zwei 60-I-Tanks

82 dBA
weniger als 10 scfm (variiert je nach Zykluszeiten)

e 100-240V, 50/60 Hz, 1 Phase fir Anlage —
80 Watt

e 208-240V, 50/60 Hz, 1 Phase fiir Heizung — max.
11 kW

e 120 oder 240V AC, 50/60 Hz, 1 Phase flrr interne
Ruhrgerate, 80 Watt

e 240 VAC, 50/60 Hz, 1 Phase fiir externe
Ruhrwerke, 600 Watt

Gast® st ein eingetragenes Warenzeichen der Fa. Gast Manufacturing.
Inhibisol® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Fa. Penetone Corp.
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California Proposition 65

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS

/\ WARNUNG: Geburts- und Fortpflanzungsschaden — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Gerate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen,
zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten
oder eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zwdlf Monaten ab Kaufdatum
die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen VerschleiB, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder VerschleiB aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fiir derartige Fehlfunktionen,
Beschadigungen oder VerschleiB nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fiir Fehlfunktionen, Besch&digungen oder
Verschleif3 aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller
oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehdrteilen, Gerdten oder Materialien
anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, fiir das die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Héandler geschickt wird, um den beanstandeten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der beanstandete Schaden
bestatigt, so wird jedes beschadigte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerét wird kostenfrei an den Originalkaufer
zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN,
SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH,

DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH
SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des K&ufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem
oben Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (insbesondere Schadenersatzforderungen fiir Gewinnverluste,
nicht zustande gekommene Verkaufsabschlisse, Personen- oder Sachschéden oder andere Folgeschaden) zulassig ist.

Jede Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINGESCHLOSSEN - IM HINBLICK
AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN
ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco
verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den
Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstiitzt die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche

nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco flr indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschéden haftbar gemacht werden, die sich aus
der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung
irgendwelcher Produkte oder anderer Gter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches,
einer Nichteinhaltung der Garantiepflichten, einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

Graco-Informationen
Dosiergerat fur Dichtmittel und Klebstoffe

Besuchen Sie www.graco.com, um die neuesten Informationen liber Graco-Produkte
zu erhalten.
Patentinformationen finden Sie unter www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte mit Inrem Graco-Handler Kontakt auf, besuchen Sie
www.graco.com oder rufen Sie an, um den Standort eines Handlers in Ihrer Ndhe zu erfahren

Innerhalb der USA: 1-800-746-1334
AuBerhalb der USA: 0-1-330-966-3000

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten
Produktinformationen dar. Graco behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 312759
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2008, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1SO 9001.
WWwWw.graco.com
Version ZAC, Februar 2023
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