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Dozownik materiatéw wielosktadnikowych PL

Reczny system dozowania materiatow wielosktadnikowych. Wylacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Urzadzenie dopuszczone do uzycia w srodowiskach zagrozonych wybuchem (z wyjatkiem EasyKey).

Wazne instrukcje dotyczqce Informacje dotyczace modeli (w tym dotyczgce maksymalnego cisnienia
bezpieczeﬁstwa roboczego) opisano na stronie 4. Etykiety (naklejki) z aprobatami sprzetu

) o o L przedstawiono na stronie 3. Niektére przedstawione elementy wystepuja
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

: © ¢ ey e . tylko w wybranych systemach.
i wskazoéwkami podanymi w niniejszej instrukgji.
Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.
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Powigzane instrukcje

Instrukcje obstugi komponentéw w jezyku angielskim

Powiqzane instrukcje

Certyfikaty i Swiadectwa
przyznane urzadzeniu

Oznaczenia certyfikatow i $wiadectw przyznanych
urzadzeniu znajduja sie na ponizszych naklejkach
zamocowanych na stacji mieszania cieczy oraz module
EasyKeyTM. Lokalizacje naklejek identyfikacyjnych
przedstawia Rys. 1 na stronie 5.

EasyKey i stacji mieszania cieczy

Nr certyfikatu ATEX znajduje
/sie; w tym miejscu

ProMix§2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install

Electronic gfoportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated

Apparatus for use in non hazardous

@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
';_ng IATa Intrinsically safe Apparatus for use in:

equipment for Class |,

Class |, Division 1, Group D T3

Div 1, Group D, T3
c € Ta =-20°C to 50°C Hazardous Locations
2575 Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components

| 7 | 7 | 100 I may impair intrinsic safety.
'\;Pa T oo PART NO. SERIES  SERIAL
MAX FLUID WPR | | | |

| | | | MFG. YR. © GRACO INC.
MPa bar PSI | I (‘ P.O. Box 1441

MAX TEMP 50°C (122°F) 7 veapots, un

GRACO 55440 U.S.A.

Naklejka na stacji mieszania cieczy

Instrukcja

obstugi Opis

312775 Instalacja recznie sterowanego systemu
dozowania ProMix 2KS

312777 Czesci naprawcze recznego systemu
dozowania ProMix 2KS

312781 Rozdzielacz mieszania cieczy

312782 Zawor dozowania

312783 Zespo6t zawordw zmiany koloru

312787 Zestaw modutu zmiany koloru

312784 Zestawy skrzynki do przeptukiwania
pistoletu

310745 Zestaw odcinania doptywu powietrza
do pistoletu

312786 Zestawy zaworu spustowego i trzeciego
Zaworu oczyszczania

312785 Zestawy do komunikacji sieciowej

308778 Przeptywomierz G3000/G3000HR

313599 Przeptywomierz Coriolisa

313290 Zestaw stojaka podtogowego

313542 Zestaw lampy ostrzegawczej

313386 Podstawowy/zaawansowany interfejs
www

406799 15V256 Zestaw uaktualnienia do
automatycznie sterowanego systemu

406800 15V825 Zestaw autonomicznej ptyty
we/wy

3A1492L

ProMix® 2KS FLUID PANEL
PART NO. SERIES _ SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR

[[ 7] 7 [100]

Inmnlslcally saf‘e e(guupmgmn MPa bar PSI

for Class , Div 1, Group © GRACO INC.

c

AFFHOVED leallz‘;e? ;%9‘58’331‘!:( € FMOBATEX(]073 PO Box 1@41
Minneapolis, MN

Artwork No. 203538 2575 LIRS arAco 55440 US.A.

TI13581b

Nr certyfikatu ATEX znajduje sie w tym miejscu

Naklejka EasyKey

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
| [ [ |  AmPS|[2 AMPS MAX

Artwork No. 293467

Intrinsically safe connections
> GRACO INC. @ for Class I, Div 1, Group D 50/60 Hz
P.0. Box 1441 0°C to 50°C
' Minneapolis, MN APPROVED Inslallper 526055 @ C E
55440 U.S.A. [r-:x. ] A
GRACO Um: 250 V FMOBATEX0072 2575
TI13582b

Nr certyfikatu ATEX znajduje sie w tym miejscu



Wersje systemu i numery czesci

Wersje systemu i numery czesci

Legenda wersji

Numer czesci do urzadzenia jest wydrukowany na naklejkach identyfikacyjnych urzadzenia. Lokalizacje naklejek
identyfikacyjnych przedstawia Rys. 1. Numer czesci sktada sie z jednej cyfry z kazdej z ponizszych szesciu kategorii,

zaleznie od wersji systemu.

System |Sterowanie
reczny |i wyswietlacz MiernikAiB Zawory kolorow Zawory katalizatoréw |Obstuga aplikatora
M D = EasyKeyz 0= Bez miernikéw 0= Brak zaworéw 0= Brak zaworéw 1= Jeden zestaw
wyswietlaczem 1= G3000 (AiB) (jeden kolor) (jeden katalizator) wytacznika .
LCD 1= Dwa zawor 1= Dwa zawor przeplywupowietrza
2= G3000HR(AiB) | — ~~azawory = fwazawony (AFS)
(niskocisnieniowe) (niskocisnieniowe)
3= 1/8 cala Coriolisa = Cztery zawor 2= Cztery zawor 2= Dwazestawy
(A) i G3000 (B) = Zieryzawory = MZieryzawory wytacznika
(niskocisnieniowe) (niskoci$nieniowe) .
4= G3000 (A)i1/8 cala przeptywupowietrza
o = Siedem zaworéw 3= Dwazawory (AFS)
Coriolisa (B) - N T
(niskocisnieniowe) (wysokocisnieniowe) | Jed
5= 1/8 cala Coriolisa - D L. , 3= Jeden zgstaw
(A) i G3000HR (B) = \{vana.slag Za.WOI’OW skrzynk| (.:lo .
(niskoci$nieniowe) przeptukiwania
6= G3000HR (A i
. ) 5= Dwa zawory pistoletu
i1/8 cala ( kociénieniowe)
Coriolisa (B) wysokoci$nieniowe 4= Dkwa ZT(S'tjwy
- = Cztery zawory sKrzynki do
7=1 | | iwani
/8. cala Coriolisa (wysokocisnieniowe) p.rzepiuklwanla
(AiB) pistoletu
M E= EasyKeyz 1= G3000 (A) i G3000A [0 = Brak zawordéw (brak |0= Brak zaworéw (jeden |1 = Jeden zestaw
(modele wyswietlaczem (B) koloru, koniecznos¢ katalizator) wytacznika
do LCD zamoOwienia zestawu przeptywu powietrza
kwasow) do kwasow (AFS)
26A096-26A100; _
2= Dwa zestawy
patrz strona 6) .
wylacznika
przeptywu powietrza
(AFS)
3= Jeden zestaw
skrzynki do
przeptukiwania
pistoletu
4 = Dwa zestawy
skrzynki do
przeptukiwania
pistoletu
4 3A1492L




Wersje systemu i numery czesci

/

ProMix®2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install h

Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Appqratus _for use in non_hazardous
(@s location, with IS Connection to Smart
FMOSATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
n2g Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 equipment for Class |, >
iai tani A" Div 1, Group D, T3 Class I, Division 1, Group D T3 iai iani iki
Umiejscowienie naklejki \ C E w1, Group D, T2 Hmn oS Lo o o Umiejscowienie naklejkina
na stacji mieszania cieczy 2575 Read Instruction Manual module EasyKey

TI2423a MAX AIR WPR Warning: Substitution of components TI12418a

| 7 | 7 | 100 | may impair intrinsic safety.
PSI

PART NO. SERIES  SERIAL

MP. b . .
Maksymalne * MAX FLUID WPR | i i Numer konfigurowanej
cisnienie robocze —>| | | | czesci
MFG. YR. @ GRACO INC. e
cieczy jest podane w WPa bar PSi G Mo N
tym miejscu L MAX TEMP 50°C (122°F) ORACO 55440 U.S.A.

Rys. 1: Naklejka identyfikacyjna

Dopuszczenie do instalacji w lokalizacjach niebezpiecznych

Modele, w ktérych do pomiaru sktadnika A i B sa stosowane mierniki G3000, G3000HR, G3000A, lub samoistnie
bezpieczny miernik Coriolisa, s dopuszczone do instalacji w lokalizacjach niebezpiecznych — klasa |, dziat |, grupa D,
T3 lub strefa |, grupa IIA T3.

Maksymalne ci$nienie robocze

Maksymalne znamionowe ci$nienie robocze zalezy od wybranych sktadnikéw ptynnych. Wartosé cisnienia roboczego
okresla sktadnik cieczy o najnizszej wartosci tego parametru. Wiecej informacji znajduje sie w ponizszym zestawieniu
wartosci znamionowych cisnienia roboczego. Przyktad: W przypadku modelu MD2531 maksymalne cisnienie robocze
wynosi 21 MPa (210 baréw; 3000 psi).

Oznaczenie maksymalnego cis$nienia roboczego znajduje sie na EasyKey naklejce identyfikacyjnej na module
lub stacji mieszania cieczy. Patrz Rys. 1.

Maksymalne cisnienie robocze elementow pltynowych systemu ProMix

System podstawowy (bez miernikéw [opcja 0], bez modutu zmiany koloru /

katalizatora [OPCJa 0]) .o v ettt e e e e, 27,58 MPa (275,8 bara; 4000 psi)
Miernik opcja 112 (G3000 lub G3000HR). .. ..ottt eenes 27,58 MPa (275,8 bara; 4000 psi)
Miernik opcja 3,4, 5,6 7 (jeden lub dwa mierniki Coriolisa) .................ooovinat 15,86 MPa (158,6 bara; 2300 psi)
Miernik opcja 8 (G3000 1 G3000A). . ... vittteie ettt e et e et 27,58 MPa (275,8 bara; 4000 psi)
Opcja zmiany koloru 1, 2, 3 i 4 oraz Opcja zmiany katalizatora 1 i 2 (zawory niskocisnieniowe)........ 2,07 MPa (20,6 bar; 300 psi)
Opcja zmiany koloru 5 i 6 oraz Opcja zmiany katalizatora 3 (zawory wysokocisnieniowe) ...... 21 MPa (210 bar; 3000 psi)

Przeptywomierz — zakres szybkosci przeplywu cieczy

G3000 T G3000A. .. e e 75-3800 cm3/min (0,02-1,0 gal/min)
GBO00HR ..ot e 38-1900 cm3/min (0,01-0,50 gal/min)
Przeptywomierz Coriolisa .........oeininii e 20-3800 cm3/min (0,005-1,00 gal/min)
Przeptywomierz rozpuszczalnika S3000 (akcesorium) ..........coviiiiininiinen... 38-1900 cm3/min (0,01-0,50 gal/min)

3A1492L 5



Akcesoria

Wyposazenie standardowe

Funkcja

EasyKey z wyswietlaczem LCD

Kabel zasilania i swiattowodowy o dtugosci 15,25 m (50 stép)

Montowana do $ciany stacja mieszania cieczy z integratorem
0 pojemnosci 50 cm3 i mieszaczem statycznym

Zawor zrzutowy po stronie B w przypadku wielu zaworéw
katalizatora

Sterownik kabiny

Podstawowy interfejs WWW

Akcesoria

Akcesoria 2KS

Akcesorium

Zestaw wktadek do skrzynki do przeptukiwania pistoletu

15V354 Zestaw trzeciego zaworu oczyszczania

15V536 Zestaw wylacznika przeptywu rozpuszczalnika

15V213 Kabel zasilania o dtugosci 30,5 m (100 stép)

15G710 Kabel swiattowodowy o dtugosci 30,5 m (100 st6p)

15U955 Zestaw wtrysku do dozowania dynamicznego

15V034 Zestaw integratora o pojemnosci 10 cm3

15V033 Zestaw integratora o pojemnosci 25 cm3

15V021 Zestaw integratora o pojemnosci 50 cm3

24B618 Zestaw integratora o pojemnosci 100 cm3

15W034 Zestaw wskaznika lampy ostrzegawczej

15V337 Zaawansowany interfejs WWW

15V256 Zestaw uaktualnienia do automatycznego
sterowania

16D329 Zestaw S3000 przeptywomierza rozpuszczalnika

15V825 Zestaw autonomicznej ptyty zintegrowanej we/wy

Akcesoria 2KS zgodne z kwasami

Do stosowania z materiatami na katalizatoréw kwasowych

Akcesorium

26A096 Brak koloru/1 zestaw zmiany katalizatora

26A097 2 kolory/1 zestaw zmiany katalizatora

26A098 4 kolory/1 zestaw zmiany katalizatora

26A099 7 koloréw/1 zestaw zmiany katalizatora

26A100 12 koloréw/1 zestaw zmiany katalizatora

UWAGA: Nie jest to kompletna lista dostepnych akcesoriéw i
zestawow. Wiecej informacji o akcesoriach do tego produktu
mozna znalez¢ w witrynie internetowej firmy Graco.

3A1492L



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego urzadzenia. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy
wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W
stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia
zwigzane z okreslonym produktem, niezamieszczone w niniejszej czesci.

&
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©

/\ OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym

moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji, nalezy:

* Stosowac urzadzenie wylacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

* Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

¢ W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

¢ Nie przytaczac ani nie odtacza¢ przewodow zasilania oraz nie wigczac ani nie wytaczac oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

* Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje uziemienia.

¢ Uzywad wytacznie uziemionych przewododw.

*  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

* W razie zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwac prace.
Nie stosowac ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajaca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac
porazenie pragdem.
¢  Wytaczyc i odtaczyc zasilanie na gtéwnym wylaczniku przed odtaczaniem kabli i przed serwisowaniem
sprzetu.
¢ Podfaczac wylacznie do uziemionych zrodet zasilania.
e Catos¢instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami i regulacjami.

>E

BEZPIECZENSTWO SAMOISTNE

Sprzet samoistnie bezpieczny, niewfasciwie montowany lub podfaczony do sprzetu, ktéry nie jest samoistnie
bezpieczny, stwarza niebezpieczenstwo i moze by¢ przyczyna pozaru, wybuchu lub porazenia pradem.
Nalezy przestrzegad przepiséw lokalnych i ponizszych wymogow bezpieczenstwa.

e  Tylko modele z przeptywomierzem G3000, G250, G3000HR, G250HR, G3000A lub samoistnie bezpiecznym
przeptywomierzem Coriolisa mozna montowa¢ w miejscach niebezpiecznych - Klasa I, Podziat I, Grupa D,
T3 lub Strefa | Grupa IIAT3.

* Urzadzenia dopuszczonego wytacznie do instalacji w lokalizacjach bezpiecznych nie nalezy instalowac
w obszarze niebezpiecznym. Oznaczenie bezpieczenstwa samoistnego znajduje sie na naklejce
identyfikacyjnej urzadzenia.

¢ Nie nalezy podmienia¢ ani modyfikowac elementow systemu, poniewaz moze to ostabic¢ jego samoistne
bezpieczenstwo.

3A1492L



Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym urazem,

ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

e Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

@ * Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

e | © Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;j.

* Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani scierki.

*  Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z opisang w niniejszej instrukcji Procedura odciazenia (dekompresji).

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

MJ Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
j * Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM
Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu,
nalezy poprosi¢ o karte charakterystyki produktu (MSDS) u dystrybutora lub sprzedawcy.

*  Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

* Urzadzenia nalezy uzywac wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem urzadzenia.

*  Wezeiprzewody nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego i pojazdéw, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci oraz gorgcych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac wezy oraz nie ciaggna¢ urzadzenia za waz.

* Nie wolno dopusci¢, by dzieci lub zwierzeta zblizaty sie do obszaru roboczego.

* Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

D NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Q Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowad, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie

skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

* Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja
sie w karcie charakterystyki substancji (MSDS).

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

*  Podczas rozpylania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosic rekawice nieprzepuszczalne
dla chemikaliéw.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J
P
 J

Aby zapobiec powstawaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzeniom oczu, wdychaniu oparéw substancji
toksycznych, oparzeniom i ubytkom stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu
roboczym urzadzenia stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

e Okulary ochronne

e Odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnika

e Rekawice

*  Ochronniki stuchu
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Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch
materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

Samozapton materiatu

W

2~

Natryskiwanie lub dozowanie materiatéw zawierajacych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

* Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczeg6lnymi zagrozeniami i srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

¢ Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze prowadzic tylko
pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktory zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

¢ Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze
skutkowa¢ nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami
w podreczniku.

¢ Aby zapobiegac wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie
osoby w obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosic¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem
powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie
zinstrukcjami w karcie charakterystyki producenta
cieczy.

* Unika¢ wszelkiego kontaktu skoéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng
i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegac
wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza. Po
natryskiwaniu umyc¢ rece i twarz przed jedzeniem lub
piciem.

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatdw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS)
producenta cieczy.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystapieniem utwardzonego materiatu w przewodach
z ciecza, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub
uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu
krzyzowemu:

¢ Nigdy nie wolno zamieniac¢ zwilzanych czesci
sktadnika A i sktadnika B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.
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Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Narazenie izocyjanianéw na dziatanie wilgoci (np. skroplonej
pary wodnej) powoduje ich cze$ciowe utwardzanie

i tworzenie matych, twardych, sciernych krysztatow
zawieszonych w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy
sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac
swoja lepkosc.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnos¢ i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.
* Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszacym w miejscu z wentylacja lub
w atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

* Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢
napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

¢ Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wode. Gdy nie sa uzywane, pojemniki
z rozpuszczalnikiem zawsze przechowywac
zamkniete.

* Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

UWAGA: llos¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji zalezg
od mieszaniny izocyjaniandw, wilgotnosci i temperatury.

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

* Przy wymianie materiatéw kilkukrotnie wyptuka¢
urzadzenie, aby upewnic sie, ze jest zupetnie czyste.

* Zawsze czyscic sita wlotow cieczy po ptukaniu.

e Zasiegna¢ u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemicznej.

* Przy wymianie epoksydéw na uretany lub
poliuretany rozmontowac i wyczyscic¢ wszystkie
czesci majace stycznos¢ z cieczg oraz wymienic
weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy na stronie B
(utwardzacz). Materiaty poliuretanowe czesto
zawieraja aminy po stronie A (zywica).
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Wazne informacje dotyczqce katalizatora kwasowego

Wazne informacje dotyczace katalizatora kwasowego

Dozownik materiatéw wielosktadnikowych 2KS jest przeznaczony do stosowania z katalizatorami kwasowymi (,kwasami”) obecnie
uzywanymi w dwusktadnikowych materiatach do wykariczania drewna. Obecnie stosowane kwasy (o poziomach pH wynoszacych
zaledwie 1) sg bardziej zrace niz wczesniej uzywane kwasy. Konieczne jest stosowanie bardziej odpornych na korozje elementéw
zwilzanych i nie wolno ich zastepowac innymi materiatami, by mogty one wytrzymac w bardziej zragcym srodowisku tych kwasow.

Warunki dla materiatow
katalizowanych kwasem

&

11

11+

Kwas jest palny, a rozpryskiwanie lub dozowanie kwasu powoduje powstanie potencjalnie niebezpiecznej mgty,
oparéw i chmur rozdrobnionych czastek. Aby zapobiec wybuchowi pozaru i eksplozji oraz powaznym obrazeniom, nalezy:

* Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczegdlnymi zagrozeniami
i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z kwasami.

* Stosowac wylacznie oryginalne, zalecane przez producenta czesci zgodne z kwasami w systemie katalizatora
(weze, faczniki itp). Moze dojs¢ do reakcji miedzy czesciami zastepczymi a kwasem.

* Aby zapobiegac wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek kwaséw, wszystkie osoby w obszarze pracy musza
nosi¢ odpowiednie srodki ochrony dr6ég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie
charakterystyki producenta kwasu.

* Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z kwasami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice nieprzepuszczalne
chemicznie, odziez ochronna i ostone stép, fartuch i ostone twarzy zgodnie z zaleceniami producenta kwasu i przepisami
lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania ze skazong odzieza.
Umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

* Regularnie kontrolowa¢ urzadzenie pod katem potencjalnych nieszczelnosci, bezzwtocznie usuwac rozlana ciecz
i unikac bezposredniego kontaktu oraz wdychania kwasu i jego oparéw.

* Kwasy nalezy przechowywac z dala od zrédet ciepta, iskier i otwartego ognia. W miejscu pracy nie wolno palic.
Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu.

¢ Kwas nalezy przechowywac w oryginalnym pojemniku w chtodnym, suchym i dobrze przewietrzonym miejscu, z dala od
bezposredniego dziatania promieni stonecznych i z dala od innych $rodkéw chemicznych, zgodnie z zaleceniami
producenta srodka kwasowego. Aby unikna¢ korozji pojemnikéw, nie wolno przechowywad kwaséw w pojemnikach
zastepczych. Zamykac szczelnie oryginalny pojemnik, by unikna¢ skazenia oparami magazynu i sgsiadujacych
pomieszczen zaktadu.

Wrazliwosc katalizatorow

kwaSOWYCh na Wl|90C Osadzanie sie kwasu powoduje uszkodzenie uszczelek

zaworu i skrécenie czasu eksploatacji oraz zywotnosci
pompy katalizatora. Aby ograniczy¢ narazenie kwaséw
na dziatanie wilgoci:

Katalizatory kwasowe mogg by¢ wrazliwe na wilgo¢ z
powietrza lub inne zanieczyszczenia. Zaleca sie zalewanie
czesci pompy katalizatora i uszczelki zaworu narazonych na

kontakt z powietrzem olejem ISO, TSL lub innym zgodnym * Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze srodkiem
materiatem w celu zapobiegania osadzania sie kwasu suszacym w miejscu z wentylacja lub w atmosferze
i przedwczesnego uszkodzenia uszczelki, a nastepnie awarii. azotowej. Nigdy nie przechowywac¢ kwaséw

w otwartym pojemniku.

* Pompa katalizatora i uszczelki zaworéw powinny
by¢ przez caty czas pokryte odpowiednim smarem.
Smar tworzy bariere pomiedzy kwasami
a powietrzem atmosferycznym.

¢ Nalezy stosowac wytgcznie przewody zabezpieczone
przed wilgocig, ktére sg zgodne z kwasami.

* Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.
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Stownik terminéw

Stownik terminow

Alarm czasu dozowania — ilo$¢ czasu przeznaczona na
dozowanie przed wystapieniem alarmu. W celu unikniecia
alarmu konieczne jest ponad 30 impulséw miernika
przeptywu aktywnego zaworu dozowania, gdy spust
pistoletu jest wiaczony.

Alarm objetosci oczyszczania — alarm E-11 jest
uruchamiany, gdy system nie moze osiggna¢ minimum
objetosci przeptukiwania.

Alarm przedawkowania (A, B, C) — gdy nastgpi podanie
zbyt duzej ilosci zywicy (A), katalizatora (B) lub reduktora (C) i
system nie bedzie w stanie skompensowac nadmiaru
materiatu.

Analogowe — zwigzane z, lub bedace urzadzeniami, w
ktérych dane sa przedstawiane w sposéb ciggty zmiennymi,
mierzalnymi wielkosciami fizycznymi, takimi jak: dtugos¢,
szeroko$¢, napiecie, czy cisnienie.

Analogowy sygnat predkosci przeptywu — rodzaj sygnatu
komunikacyjnego, ktéry mozna wykorzystywac¢ w module
ProControl.

Bezczynnos¢ systemu — to ostrzezenie jest wywotywane,
jesli w sterowniku dozownika ustawiono tryb mieszania
(Mix ProMix), a od odebrania przez system ostatniego
impulsu od przeptywomierza uptynety ponad dwie minuty.

Czas koncowego przeptukiwania — czas trwania
koncowego cyklu przeptukiwania. Parametr ustawia
uzytkownik w zakresie 0-999 sekund.

Czas napedu przy spuscie wytaczonym — Czas po
zamknieciu spustu na regulacje cisnienia cieczy na
podstawie zadanego tempa przeptywu.

Czas napelniania mieszanym materialem — ilo$¢ czasu
wymagana do zatadowania wymieszanego materiatu z
zaworéw dozujacych do aplikatora/pistoletu.

Czas pierwszego przeptukiwania — czas trwania
pierwszego cyklu przeptukiwania. Parametr ustawia
uzytkownik w zakresie 0-999 sekund.

Czas przeptukiwania — czas potrzebny na wyptukanie
catosci wymieszanego materiatu z systemu.

Czas przerywania — okresla catkowity czas trwania
sekwencji przerywania podczas przeptukiwania. Parametr
ustawia uzytkownik w zakresie 0-999 sekund.

Czas przerywania powietrznego — czas trwania kazdej
aktywacji zaworu przeptukiwania powietrznego podczas
sekwencji przerywania. Parametr ustawia uzytkownik w
zakresie 0,0-99,9 sekund.

Czas przerywania trzeciego zaworu
przeptukiwania/zaworu rozpuszczalnika — czas trwania
kazdej aktywacji zaworu rozpuszczalnika lub 3. zaworu
przeptukiwania. Parametr ustawia uzytkownik w zakresie
0,0-99,9 sekund.

Czyszczenie B po przerwaniu — opcjonalne wiaczenie
zaworu rozpuszczalnika B na 2 sekundy po sekwencji
przerwania. Stuzy do oddzielenia materiatu przerywajacego i
materiatu czyszczenia koncowego w celu uniknigcia ich
zmieszania.

Dozowanie dynamiczne — skfadnik A jest dozowany stale.
Sktadnik B jest dozowany w trybie przerywanym w ilosci
wymaganej do uzyskania odpowiednich proporcji mieszania.

Dozowanie sekwencyjne — skfadniki A i B s3 dozowane
sekwencyjne w ilosci wymaganej do uzyskania
odpowiednich proporcji mieszania.

Dyskretne we/wy — okresla dane, ktére tworza oddzielng
jednostke i komunikujg sie bezposrednio zinnym
sterownikiem.

Ethernet — metoda bezposredniego potaczenia komputera
z siecig lub urzadzeniem w tej samej lokalizacji fizycznej.

ExtSP — wybor zewnetrznego zadanego punktu w celu
wprowadzenia do PLC punktu zadanego tempa przeptywu
w trybie wymuszenia sterowania przeptywem.

Globalnie — wskazuje, ze wartosci na ekranie dotycza
wszystkich receptur, od 1 do 60.

Jezyk niestandardowy — metoda tadowania pliku
ttumaczenia do ProMix w celu wyswietlania jezyka innego niz
wbudowany w system. Obstugiwane sg tylko znaki Unicode
w przestrzeni kodowej 0x00FF.

Kd — ilos¢ cieczy stosowana przez system przeptywu, tak
aby nie przekroczy¢ docelowego punktu zadanego.

Ki — okresla poziom przeptywu cieczy, ktéry przewyzsza
ustawiong dla niej wartosc.

Komunikacja swiattowodowa — wykorzystanie swiatta do
transmisji sygnatéw komunikacyjnych. Kolor niebieski
oznacza nadajnik, czarny — odbiornik. Do komunikacji
konieczne jest potaczenie miedzy EasyKey a panelem cieczy.
Prawidtowe potaczenie swiattowodu jest oznaczone
niebieskim paskiem.

Kontrola objetosci przeptywu — system monitoruje
objetos¢ przeptywu. Alarm E-11 uruchamia sie, gdy nie
osiggane jest minimum objetosci. Minimalna objetos¢
przeptukiwania ustawia uzytkownik (0-999 cm3).
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Kp — okresla predkos¢, przy ktdrej przeptyw cieczy osigga
ustawiong predkosc.

Maksimum wstrzymania zaworu — maksymalny czas,
przez ktéry detekcja tempa przeptywu jest wstrzymana po
cyklach zaworu dawki. System moze wewnetrznie stosowac
czas krétszy niz wynikajacy ze stabilnosci strumienia impulsu
miernika cieczy.

Miernik Coriolisa — nieingerencyjny przeptywomierz
czesto uzywany w zastosowaniach o niskim przeptywie lub
do materiatéw o niskiej lepkosci, wrazliwych na scinanie lub
zawierajacych katalizator kwasowy. Do mierzenia przeptywu
ten przeptywomierz wykorzystuje wibracje.

Mieszanie — sieciowanie zywicy (A) i katalizatora (B).

Minimalna objetos¢ napelniania materiatu — system
monitoruje objetos¢ napetniania materiatem. Alarm E-21
uruchamia sie, gdy nie osiggane jest minimum objetosci.
Minimalna objetos¢ napetniania materiatem okresla
uzytkownik (0-9999 cm3).

Modbus/TCP — typ protokotu komunikacyjnego
uzywanego do przesyfania cyfrowych sygnatéw we/wy przez
sie¢ Ethernet.

Naped oczyszczania — napiecie w trakcie sekwencji
oczyszczania, maksymalnie 3300 mV. Krzywa odpowiedzi
regulatora V/P nie jest liniowa, dlatego moze by¢ konieczne
sprawdzenie odpowiedzi za pomoca trybu wymuszenia
recznego.

Napetnianie kolorem/katalizatorem — okresla czas
wymagany do napetnienia linii z modutu zmiany koloru lub
katalizatora do rozdzielacza mieszania.

Napetnianie rozpuszczalnikiem — czas wymagany na
napetnienie linii mieszania materiatu rozpuszczalnikiem.

Nastawa przeplywu — wstepnie zdefiniowana wartos¢
szybkosci przeptywu.

Nauka jednopunktowa — metoda kalibracji tabeli kontroli
przeptywu za pomoca ustalonych punktéw powyzej
okre$lonego tempa przeptywu w celu interpolacji tabeli przy
matym przeptywie przy krétkich czasach uzycia spustu
pistoletu.

Objetosc¢ uzyteczna — ilos¢ materiatu wymagana do
przejscia przez rozdzielacz mieszania, waz i aplikator przed
zresetowaniem timera czasu uzytecznego.

Oczyszczanie — procedura przeptukiwania systemu z
pozostatosci mieszanki.

Okres uzytkowania — czas, po ktérym nie bedzie mozna
natryskiwa¢ okreslonego materiatu.
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Podstawowy interfejs WWW (BWI) — umozliwia zdalne
tworzenie i przywracanie kopii zapasowej ProMix,
rejestrowanie i aktualizowanie oprogramowania.

Program tadujacy — program tadujacy, ktéry obstuguje
poczatkowe programowanie rozruchowe systemu gtéwnego
zastosowania ProMix.

Przeplukiwanie koloru/katalizatora — okresla czas
wymagany do przeptukania linii od modutu zmiany koloru
lub katalizatora do rozdzielacza mieszania podczas
procedury zmiany koloru lub katalizatora.

Przepychanie rozpuszczalnikiem - funkcja umozliwia
uzytkownikowi zaoszczedzenie czesci zmieszanego
materiatu przez wypchniecie go do pistoletu
rozpuszczalnikiem. Funkcja wymaga zastosowania
akcesoryjnego przeptywomierza rozpuszczalnika.

Przerywanie powietrzne — proces mieszania powietrza

z rozpuszczalnikiem podczas cyklu przeptukiwania,

ktéry wspomaga oczyszczanie przewodow i redukuje zuzycie
rozpuszczalnika.

Rozdzielczos¢ sterowania przeptywem — ustawiana
wartos¢, ktéra zapewnia ukladowi sterowania przeptywem
maksymalng wydajnos¢. Wartos¢ jest wyznaczana na
podstawie maksymalnej wymaganej szybkosci przeptywu.

Samoistnie bezpieczne — termin oznacza zdolnos¢ do
umieszczania okreslonych elementéw w strefach
niebezpiecznych.

Sekwencyjna zmiana koloru — proces po rozpoczeciu
zmiany koloru, gdy system automatycznie wyptukuje stary
kolor i taduje nowy.

Sita nauki — llo$¢ i tempo stosowania réznicy w zadanym
punkcie przeptywu w poréwnaniu z mierzonym tempem
przeptywu podczas aktualizowania tabeli danych sterowania
przeptywem.

Stacja sieciowa — uzywana do identyfikacji okreslonego
systemu dozowania lub sterowania przeptywem.

Sterowanie przeplywem w petli zamknietej —

odnosi sie do procesu, w ktérym szybkos¢ przeptywu jest
automatycznie regulowana w celu utrzymania statego
przeptywu.

Suma catkowita — niemozliwa do wyzerowania wartosc¢,
ktdra przedstawia taczng ilos¢ materiatu rozdzielong przez
system.

Suma zadania — mozliwa do wyzerowania wartos¢, ktéra
przedstawia ilos¢ materiatu rozdzielong przez system w
jednym zadaniu. Zadanie jest zakoriczone po wykonaniu
zmiany koloru lub procedury kompletnego przeptukania
systemu.
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Stownik terminéw

Sygnal wejsciowy mieszania — odnosi sie do stanu
systemu, w ktorym system rozpoczyna sekwencje dozowania
po kazdym ustawieniu sygnatu mieszania na warto$¢
~Wysoki".

Sygnal wejsciowy uruchamiajacy pistolet — uzywany do
zarzadzania stosunkiem liczby dozowan i proceséw
sterowania przeptywu.

Tolerancja predkosci przepltywu — regulowany procent
akceptowanej wariangji, ktére system dopuszcza przed
wystapieniem alarmu predkosci przeptywu.

Tolerancja proporcji — regulowana wartos$¢ procentowa
akceptowalnego odchylenia dopuszczanego przez system
przed wystapieniem alarmu.

Tryb gotowosci — oznacza jeden ze stanéw systemu.

Tryb jalowy — jesli pistolet nie jest uruchamiany przez 2
minuty, system wchodzi w tryb jatowy. Aby wznowi¢ prace
systemu, nalezy nacisnac spust pistoletu.

Tryb reczny — stan, w ktérym dozowanie proporcjonalne
lub system dozowania przeptywu steruje sygnaty wejsciowe
bez sygnatu wejsciowego ze sterownika zewnetrznego.

Trzeci zawor przeptukiwania — dotyczy uzycia trzech
zaworow przeptukiwania uzywanych do przeptukiwania
niektérych materiatéw na bazie wody. Zawory te s uzywane do
przeptukiwania za pomocg wody, powietrza i rozpuszczalnika.

V/P — okresla urzadzenie utrzymujace stosunek napiecia
do cisnienia w module sterowania przeptywem.

Wejscie i wyjscie cyfrowe — sposdb opisu danych, ktére sg
przesytane jako sekwencja symboli dyskretnych. Najczesciej
oznacza to dane binarne reprezentowane za pomoca
sygnatow elektronicznych lub elektromagnetycznych.

Wielkos¢ dawki — ilos¢ zywicy (A) i katalizatora (B),
ktéra jest dozowana do integratora.

Wspotczynnik K — wartos$¢, ktéra odnosi sie do ilosci
materiatu przeptywajacej przez miernik. Przydzielona
wartos¢ oznacza ilos¢ materiatu na impuls.

Wstrzymanie polecenia — czas blokady detekcji tempa
przeptywu po zmianie ustawionego punktu w celu
ustabilizowania tempa przeptywu.

Wstrzymanie spustu pistoletu — Czas wstrzymania
detekcji tempa przeptywu po otwarciu spustu pistoletu,
ktéry pozwala na ustabilizowanie tempa przeptywu.

Wypychanie mieszanki — opcja funkcji automatycznego
zrzutu, ktéra pozwala na automatyczne usuniecie alarmu
okresu uzytkowania, gdy pistolet jest w skrzynce do
przeptukiwania pistoletu, poprzez przetfoczenie nowego
zmieszanego materiatu przez pistolet.

Wzrost docelowy przy spuscie wylaczonym — Dodatkowy
czas po zamknieciu spustu na regulacje cisnienia cieczy na
podstawie zadanego tempa przeptywu.

Zaawansowany interfejs WWW (AWI) — umozliwia zdalne
tworzenie i przywracanie kopii zapasowej ProMix,
konfigurowanie, rejestrowanie i aktualizowanie
oprogramowania.

Zrédto koricowego przeptukiwania — zrodto mediow
uzywanych w koncowym cyklu przeptukiwania. Parametry
ustawia uzytkownik dla zaworu przeptukiwania
powietrznego, zaworu przeptukiwania rozpuszczalnikiem
lub zaworu 3. przeptukiwania.

Zrédto pierwszego przeptukiwania — zrédto mediéw
uzywanych w pierwszym cyklu przeptukiwania. Parametry
ustawia uzytkownik dla zaworu przeptukiwania
powietrznego, zaworu przeptukiwania rozpuszczalnikiem
lub zaworu 3. przeptukiwania.
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Opis

Zastosowanie

Opis

Urzadzenie Graco ProMix 2KS to elektroniczny dozownik farby dwusktadnikowej. Moze by¢ uzywany do mieszania wiekszosci
dwusktadnikowych farb na bazie rozpuszczalnika i zywicy epoksydowej, poliuretanowych i zawierajacych katalizator kwasowy.
Dozownik nie jest przeznaczony do uzywania z farbami,szybkoschnacymi”, tj. takimi, ktérych okres uzytkowania jest krotszy

niz 15 minut.

*  Umozliwia dozowanie w proporcji od 0,1:1 do 50:1 z *  Opcje zmiany koloréw sg dostepne do systeméw
mozliwoscig zmiany co 0,1 za pomocg montowanej natryskowych niskocisnieniowych (2,1 MPa [21 baréw;
do $ciany stacji mieszania cieczy. 300 psil) i systemdw wysokocisnieniowych (21 MPa

e Wyposazony w nastawiang przez uzytkownika funkcje [210 baréw; 3000 psi]) z maksymalnie 30 zaworami
zapewniania odpowiednich proporcji umozliwia zmiany koloréw i 4 zaworami zmiany katalizatora.

utrzymanie doktadnosci +/-1% w zaleznosci

od uzytych materiatéw i warunkdéw pracy.

UWAGA: Dostepne sa réwniez opcjonalne akcesoria

*  Modele moga wspdtpracowac z systemami pistoletow do montazu w terenie, ktére umozliwiaja uzyskanie
pneumatycznych lub wspomaganych pneumatycznie 30 koloréw.
o wydajnosci do 3800 cm3/min.

Identyfikacja i definicje elementéw

Elementy systemu — patrz Tabela 1, Rys. 2 i Rys. 3.

Tabela 1: Opisy elementéw

Czesé

Opis

EasyKey (EK)

Stuzy do ustawiania, wyswietlania, obstugi i monitorowania systemu. Modut EasyKey podtacza
sie do przewodu zasilania 85-250 V pragdu zmiennego o czestotliwosci 50/60 Hz i przeksztatca
ten prad na dopuszczalne sygnaty o niskim napieciu i sygnaty optyczne wykorzystywane przez
pozostate elementy systemu.

Sterownik kabiny (BC)

Wykorzystywana przez operatora w codziennych funkcjach zwigzanych z malowaniem, w tym
w doborze receptur, inicjowania realizacji pracy, odczytywaniu/kasowaniu alarméw oraz w
ustawianiu systemu w tryb gotowosci, mieszania i oczyszczania. Montowany zwykle w kabinie
lub w poblizu malarza.

Stacja mieszania
cieczy (ST)

Stacja jest wyposazona w solenoidy sterowania powietrzem, wytaczniki przeptywu oraz
mocowania przeptywomierzy i zespotu rozdzielacza mieszanki cieczy. Tablica sterownicza
umozliwia zarzadzanie wszystkimi funkcjami ustawiania proporgji sktadnikéw.

Rozdzielacz mieszanki
cieczy (FM)

* Sterowane pneumatycznie zawory dozujace sktadnikéow A i B
*  Zawory przeptukiwania uktadu rozpuszczalnika i pneumatycznego
* Zawory probkowania do kalibrowania przeptywomierzy i kontroli proporcji mieszaniny
* Zawory odcinajace dla skfadnikéw A i B zamykajace przejscie cieczy do rozdzielacza
mieszania, co umozliwia dokfadng kalibracje i kontrole proporcji mieszania
* Rozdzielacz mieszania, ktéry obejmuje integrator cieczy i mieszacz statyczny.
=» Integrator cieczy to komora, w ktérej sktadniki A i B sg tgczone w wybranych
proporcjach i wstepnie mieszane.
=» Mieszacz statyczny ma 24 elementy do jednolitego mieszania materiatéw w dole
ukfadu integratora cieczy.

3A1492L
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Opis

Tabela 1: Opisy elementéw

Czesc

Opis

Przeptywomierze (MA,
MB, MS)

Trzy opcjonalne przeptywomierze dostepne sg dzieki firmie Graco:

* G3000 to przeptywomierz zebatkowy ogdlnego zastosowania, uzywany typowo
w zakresach przeptywu 75-3800 cm3/min, (0,02-1,0 gal/min), przy cisnieniach do 28 MPa
(276 baréw; 4000 psi) i lepkosciach 20-3000 centypuazéw. Wspodtczynnik K wynosi
w przyblizeniu 0,119 cm3/impuls.

*  G3000A przeptywomierz zebatkowy stosowany z cieczami katalizatorow kwasowych.
Uzywany typowo w zakresach przeptywu 75-3800 cm3/min, (0,02-1,0 gal/min),
przy ci$nieniach do 28 MPa (276 baréw; 4000 psi) i lepkosciach 20-3000 centypuazdw.
Wspotczynnik K wynosi w przyblizeniu 0,119 cm3/impuls.

* G3000HR to wysokiej doktadnosci wersja miernika G3000. Uzywany typowo w zakresach
przeptywu 38-1900 cm3/min, (0,01-0,5 gal/min), przy cisnieniach do 28 MPa (276 baréw;
4000 psi) i lepkosciach 20-3000 centypuazéw. Wspétczynnik K wynosi w przyblizeniu
0,061 cm3/impuls.

* S3000 to przeptywomierz zebatkowy do rozpuszczalnikdw, stosowany w zakresach
przeptywu 38-1900 cm3/min (0,01-0,50 gal/min), przy cisnieniach do 21 MPa (210 baréw;
3000 psi) i lepkosciach 20-50 centypuazdw. Wspotczynnik K wynosi w przyblizeniu
0,021 cm3/impuls. Wymagany do zastosowania funkcji przepychania rozpuszczalnikiem.

*  Coriolis to specjalistyczny miernik zdolny do pracy z r6znymi szybkosciami przeptywu
i stopniami lepkosci. Przeptywomierz ten jest oferowany ze srednica kanatu cieczy 1/8 lub
3/8 cala. Wiecej informacji o mierniku Coriolisa mozna znalez¢ w instrukcji nr 313599.
Wspétczynnik K moze by¢ ustawiany przez uzytkownika. Przy nizszych szybkosciach
przeptywu nalezy uzywac nizszego wspodtczynnika K.
=> Przewody cieczy 1/8 cala: ustawi¢ wspétczynnik K na 0,020 lub 0,061.
=> Przewody cieczy 3/8 cala: ustawi¢ wspétczynnik Kna 0,061 lub 0,119.

Zawory zmiany koloru

Element opcjonalny. Oferowany jako zespot zawordw zmiany koloréw w instalacjach niskiego

(ACV) i modut zmiany | lub wysokiego ci$nienia sktadajacy sie z maks. 30 zawordw zmiany koloru. Kazdy zespot

koloru (CCM) zaworéw zmiany koloru wyposazony jest w jeden dodatkowy zawor rozpuszczalnika
czyszczacego przewdd cieczy pomiedzy zmianami koloru.

Zawory zmiany Element opcjonalny. Oferowany jako zespdt zaworéw zmiany katalizatora w instalacjach

katalizatora (BCV)

niskiego lub wysokiego cisnienia sktadajacy sie z maks. 4 zaworéw zmiany katalizatora.
Kazdy zespét zaworéw zmiany koloru wyposazony jest w jeden dodatkowy zawor
rozpuszczalnika czyszczacego przewod cieczy pomiedzy zmianami katalizatora.

Inny zawdr zmiany katalizatora jest uzywany w systemach katalizatoréw kwasowych.

Podwadjny kabel
swiattowodowy (FO)

Stuzy do komunikacji miedzy modutem EasyKey a nascienng stacjag mieszania cieczy.

Kabel zasilania stacji
cieczy (PS)

Wykorzystywany do zasilania nasciennej stacji cieczy.

Obstuga aplikatora:
uzy¢ czujnika
przeplywu powietrza
(AFS) lub skrzynki
przeptukiwania
pistoletéow (GFB)

Wylacznik przeplywu powietrza: Wylgcznik przeptywu powietrza wykrywa przeptyw
powietrza do pistoletu i wysyfa sygnat ProMix do sterownika w momencie uruchomienia
pistoletu. Wytacznik wspotpracuje z przeptywomierzami w celu zapewnienia prawidtowe;j
pracy elementow systemu. Informacje na ten temat podano na stronie 54.

Skrzynka przeptukiwania pistoletéw (GFB): Zestaw skrzynki do przeptukiwania pistoletu
to automatyczny system przeptukiwania do recznych pistoletéw natryskowych wyposazony
w wytacznik przeptywu powietrza.
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ccMm

m BCV

£
- Tn AN

MA . :

GFB

. Mms /

FM

BCV — modele do kwaséw

TI29655a

RYs. 2. System reczny; wyposazony w mierniki G3000, zespdt zaworéw zmiany koloru/katalizatora,
skrzynke do przeptukiwania pistoletu i przeplywomierz rozpuszczalnika
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DVA

FI

DVB

MB

MS
MA 3 /
. ]
b RVB
L
— 1 A
—r
AT
APV
RVA SVA SM SVvB SPV
TI12556b
Rys. 3. Nascienna stacja cieczy
Legenda:
MA  Miernik skfadnika A
DVA Zawér dozowania sktadnika A
RVA  Zawoér probkowania skfadnika A
SVA  Zawoér odcinajacy sktadnik A
MB  Miernik sktadnika B
DVB Zawdr dozowania skfadnika B
RVB  Zawoér probkowania sktadnika B
SVB  Zawodr odcinajacy skfadnik B
MS  Przeptywomierz rozpuszczalnika (akcesorium)
SPV  Zawdr usuwania rozpuszczalnika
APV Zawor przeptukiwania
SM  Mieszacz statyczny
FI Integrator cieczy
AT Przewéd doprowadzenia powietrza
do zaworu oczyszczania powietrzem
18 3A1492L



Sterownik kabiny

Wykorzystywany przez operatora w codziennych funkcjach
zwigzanych z malowaniem, w tym w doborze receptur,
sygnalizowania realizacji pracy, odczytywaniu/kasowaniu
alarméw oraz w ustawianiu systemu w tryb gotowosci,
mieszania i oczyszczania. Montowany zwykle w kabinie

lub w poblizu malarza.

Tabela 2: Funkcje klawiszy sterownika
kabiny oraz wskaznikéw (patrz Rys. 4)

Sterownik kabiny

Tabela 2: Funkcje klawiszy sterownika
kabiny oraz wskaznikéw (patrz Rys. 4)

Klawisz/ wskaznik

Definicja i funkcja

Klawisz w gére

+ )

Stuzy do przewijania numeru receptury
w gore.

Klawisz/ wskaznik

Definicja i funkcja

Klawisz w dé6t

O

Stuzy do przewijania numeru receptury w doét.

Wyswietlanie

W trybie pracy jest na nim wyswietlany
numer receptury.

W przypadku wywotania alarmu jest
wyswietlany kod alarmu (od E1 do E28),
a czerwony wskaznik alarmu miga.
Numer receptury jest wyswietlany

po wyzerowaniu alarmu.

W przypadku wigczenia funkgji
przepychania rozpuszczalnikiem
(Solvent Push), na wyswietlaczu
pulsacyjnie pojawiajg sie kreski

i naprzemiennie pozostata wartos¢

w procentach (patrz strona 65).

Klawisz trybu
mieszania

(e

Uruchamia tryb mieszania.

Zielona dioda LED swieci, gdy jest
aktywny tryb mieszania lub tryb jatowy.
Nacisnac i przytrzymac przez 5 sekund,
aby wiaczy¢ funkcje przepychania
rozpuszczalnikiem (Solvent Push).

Klawisz trybu
gotowosci

(ke

Stuzy do przetaczania w tryb gotowosci.
Zielona dioda LED $wieci, gdy jest
aktywny tryb gotowosci.

Wskaznik
receptury

Zielony wskaznik LED $wieci,
gdy receptura jest uzywana.
Wskaznik LED jest wytgczany po

nacisnieciu przycisku w gére ‘ lub w dot

' albo w przypadku wywotania alarmu.
Wskaznik LED miga podczas wczytywania
nowej receptury i Swieci $wiattem ciggtym
po zakonczeniu wczytywania.

Wskaznik LED miga podczas procedury
oczyszczania.

Aby wybra¢ nowa recepture, nalezy

nacisna¢ klawisz w gére ‘ lub w dot ',
a nastepnie zatwierdzi¢ klawiszem Enter

-l

Klawisz trybu
oczyszczania

Ok

Stuzy do przetaczania w tryb oczyszczania
Zielona dioda LED swieci, gdy jest
aktywny tryb oczyszczania.

Klawisz zerowania
i wskaznik alarmu

Re

Czerwony wskaznik LED miga

w przypadku wywotania alarmu.

Aby wyzerowac alarm, nalezy nacisna¢
klawisz. Wskaznik LED jest wytaczany
po wyzerowaniu alarmu.

Klawisz i wskaznik
zakonczenia
zadania

Be

Sygnalizuje zakonczenie zadania i resetuje
liczniki sum skfadnika A i B.

Zielona dioda LED miga jeden

raz po wcisnieciu klawisza.

Klawisz Enter

“()

Stuzy do wprowadzenia numeru receptury
i powoduje rozpoczecie sekwencji zmiany
koloru.

3A1492L

Wskaznik alarmu (czerwony)

Wyswietlanie

Wskaznik receptury (zielony)

TIN1614A

Rys. 4. Sterownik kabiny (patrz Tabela 2)
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Wyswietlacz i klawiatura modutu EasyKey

Wyswietlacz i klawiatura modutu EasyKey

Wyswietlacz LCD

EasyKey”

GRACD
Contral 3.01.001
Easukey 3.01.001

Klawisze nawigacyjne

Rys. 5. Wyswietlacz i klawiatura modutu EasyKey

Klawiatura numeryczna

TIT1630A

Klawisz zerowania alarmu

Wyswietlanie

Na wyswietlaczu sa prezentowane graficzne i tekstowe
informacje dotyczace ustawien i operacji natryskiwania.
Podswietlenie wytacza sie po 10 minutach od nacisniecia
klawisza. Aby wigczy¢ podswietlenie, nalezy nacisna¢
dowolny klawisz.

UWAGA: Nacisniecie klawisza w celu wigczenia
podswietlenia ekranu powoduje uzycie funkgji przypisanej
do tego klawisza. W przypadku braku pewnosci, czy dany
klawisz nie wplynie na biezacg operacje, nalezy skorzystac
z klawiszy konfiguracji lub nawigacji w celu wiaczenia
podswietlenia ekranu.

Klawiatura numeryczna

Stuzy do wprowadzania danych numerycznych, wtaczania
ekrandéw ustawiania, przewijania ekranéw i wybierania
ustawien opgji.

Poza klawiszami numerycznymi na klawiaturze numerycznej
modutu EasyKey, ktére umozliwiaja wprowadzanie wartosci
na ekranach ustawiania, modut udostepnia réwniez klawisze
do nawigacji wewnatrz i miedzy ekranami oraz do
zapisywania wprowadzonych wartosci. Patrz Tabela 3.

20

Tabela 3: Funkcje klawiatury numerycznej modutu
EasyKey (patrz Rys. 5)
Legenda |Funkcja

d

Konfiguracja: umozliwia witgczanie i
wytaczanie trybu ustawiania.

t

Enter: jesli kursor znajduje sie w polu menu,
nacisniecie klawisza Enter spowoduje
otwarcie menu. Klawisz Enter stuzy do
zapisywania wartosci wprowadzonej albo
za pomoca klawiatury numerycznej,

albo wybranej z menu.

Strzatka w gére: umozliwia przejicie do
poprzedniego pola lub polecenia menu
badz poprzedniego ekranu w grupie.

Strzatka w dét: umozliwia przejscie do
nastepnego pola lub polecenia menu
badz nastepnego ekranu w grupie.

Strzatka w lewo: umozliwia przejscie do
poprzedniej grupy ekrandéw.

Strzatka w prawo: umozliwia przejscie do
nastepnej grupy ekrandéw.

X VA - >

Zerowanie alarmu: resetuje wszystkie aktywne
alarmy. Jesli ekran przestanie reagowac,
nacisniecie tego klawisza kolejno 4 razy
powoduje ponowne zainicjowanie ekranu.
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Ochronny port kabla
Swiattowodowego

Alarm dzwiekowy

Port

\

Sruba
uziemiajaca

Interfejs
WWW Graco

Zasilanie I/S

Rys. 6. EasyKey Zlacza i wylacznik zasilania

TI12638a

dostepowy
zasilania
sieciowego

Wyswietlacz i klawiatura modutu EasyKey

Wiacznik zasilania pradem
przemiennym (AC) modutu

Porty ztaczy kabli autonomicznej
plyty we/wy

TI12657a

Wiacznik zasilania pradem
przemiennym (AC) modutu

Stuzy do wigczania i wytgczania zasilania systemu.

Zasilanie I/S

Obwdd zasilania stacji mieszania cieczy.

Alarm dzwiekowy

Informuje uzytkownika o stanie alarmowym. Dostepne
ustawienia wyboru alarméw powodujacych alarm
dZzwiekowy s wyjasnione w czesci Ekran konfiguracji 1,
strona 31.

Aby wyzerowac alarm, nalezy nacisna¢ klawisz zerowania

alarmu &

Po nacisnieciu klawisza zerowania alarmu komunikat
alarmowy o przekroczeniu czasu uzytkowania pozostaje
wyswietlony az do wydzielenia odpowiedniej ilosci
zmieszanego materiatu, co ma na celu zapewnienie
usuniecia przeterminowanego materiatu.

3A1492L

Port interfejsu WWW firmy Graco

Umozliwia komunikacje modutu z komputerem PC w celu:

L 2% ZHE R 2

uaktualnienia oprogramowania,
sprawdzenia wersji oprogramowania,
pobrania,

Dziennikéw zadan i alarmow,

Raportu zuzycia materiatu,

Ustawienia opcji (mozna réwniez wczytywac)
usuniecia dziennikéw zadania i alarméw
oraz raportéw zuzycia materiatu,

wczytania niestandardowego jezyka interfejsu
wyswietlanego na ekranie,

przywrécenia ustawien fabrycznych,
przywrécenia hasta.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji nr 313386.

Ztacze Ethernet modutu

Po odpowiednim skonfigurowaniu mozna uzyska¢ dostep
do danych w sieci biurowej lub przemystowej przez sie¢
Internet. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji

nr313386.
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Ekrany trybu pracy

Ekrany trybu pracy

UWAGA: RYS. 9 przedstawia mape ekranéw trybu pracy
(Run). Ponizej przedstawiono szczegdtowe opisy
poszczegolnych ekrandéw.

Ekran powitalny

Po wigczeniu urzadzenia na ekranie przez 5 sekund widoczne
jest logo firmy Graco i wersja oprogramowania, a nastepnie

ekran Ekran stanu (patrz strona 24).

B

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

Rys. 7. Ekran powitalny

Na ekranie powitalnym jest tymczasowo wyswietlany
komunikat ,Establishing communication” (Nawigzywanie
potaczenia). Jesli ten ekran pozostaje wigczony dtuzej niz
przez jedng minute, nalezy sprawdzi¢, czy stacja cieczy
(operatorska) znajduje sie pod napieciem (dioda LED
zapalona) i czy kabel $wiattowodowy jest prawidtowo
podfaczony (patrz instrukcja obstugi).

UWAGA: Jedli wersja oprogramowania ptytki cieczy jest
niezgodna z wersjg modutu EasyKey, modut EasyKey
zaktualizuje oprogramowanie ptytki cieczy. Do czasu
zakonczenia aktualizacji na wyswietlaczu plytki cieczy bedzie
wyswietlany ekran programowania ptytki.

Programming Fluid Plate

Rys. 8. Ekran programowania plyty sterujacej stacji
mieszania cieczy
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132015
EENre 023 4
s00:1
® W *‘ll 1
450.00:1 -J {
= Omin
I 33T oc/min g
Wi
| lsage Jok Fill Grand ()
A= B8 314 74
B- 335 153 5
f*B= 1003 467 177
Salvent= 434 1520 25

Job #= 3

+
I@!mﬁaﬁst Solvent [Level Control

Ekrany trybu pracy

Aby wiaczy¢ tryb ustawiania, nalezy

nacisna¢ klawisz ustawienia a .

v

ok Complete Heset Sokwent Lerel Control Liters
Fre you sure you want to Are you sure you want o Alarm Lewel Current Volume4
reset job totals? Mo (4] reset solvent iotal? Color 1 10 | 27.5]
Mo 4] Color 2 10 L3
Catalyst 1 10 | 32.6] 1
Enter new job number or press Solsent 10 18.7

enter to acoept default

Rys. 9. Mapa ekranéw trybu pracy

Alartns

Date  Time Alarm

01 14-Mar 11:33 OFf Ratio Low

02 14-Mar 11:32 Overdose B

03 14-Mar 11:31 Purge Volumne

04 14-tar 11:29 A Dose Time

05 14-Mar 10:53 Purge Initiste Error

R 4

-

TI12783a

3A1492L
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Ekrany trybu pracy

Ekran stanu

*  Miedzy ekranami trybu pracy mozna przechodzi¢ przy

uzyciu klawiszy strzatki w gére ‘ i strzatki w do6t '

* Nacisna¢ klawisz ustawienia a , aby otworzy¢

ekrany ustawiania z ekranu stanu.

*  Pozostate klawisze nie dziatajg na ekranie stanu.

03-14-2013

®1023 4

20.0:1
® | |
&50.00:1 ®
g " 337 co/min g

Mz 5 |

Rys. 10. Ekran stanu

Rys. 10 — legenda:
@ Aktywna receptura: przedstawia aktywna recepture.
UWAGA: Po witaczeniu zasilania domyslnie jest

ustawiana receptura nr 61, ktérej numer nie jest
prawidtowym numerem receptury.

@ Proporcja docelowa: w przypadku aktywnej receptury.
Proporcje sktadnikéw mozna ustawi¢ w zakresie od 0,0:1
do 50,0:1 z mozliwoscig zmiany co 0,1.

© Proporcja rzeczywista: w setnych; obliczana po kazdej
dawce skfadnika A i B.

24

@ Licznik czasu uzytkowania: przedstawia pozostaty
liczbe minut okresu uzytkowania. W przypadku
korzystania z dwdch pistoletow sg wyswietlane dwie
wartosci.

@ Pasek stanu: przedstawia biezacy alarm lub tryb pracy
(gotowosci, mieszania, przeptukiwania lub zmiany
receptury).

(o

Aktualne natezenie przeptywu: w cm3/min.

@ Animacja: po nacisnieciu spustu pistoletu jest
wyswietlana animacja natryskiwania przez pistolet
i przeptywu materiatu przez przewody sktadnika A i B
(podswietlenie), pokazujac otwarcie zaworu dozowania
sktadnikéw.

Biezaca data i godzina

@ Numer ekranu i strzalki przewijania: przedstawia
numer biezacego ekranu itgczna liczbe ekranéw w
grupie. Strzatki w gore i w d6t po prawe;j stronie krawedzi
ekranu wskazujg mozliwos¢ przewijania ekranu w
wybrang strone. £aczna liczba ekranéw w niektérych
grupach moze sie rézni¢ w zaleznosci od wersji systemu.

1o Symbol blokady: sygnalizuje, ze ekrany konfiguracyjne
sg chronione hastem. Patrz strona 28.

3A1492L



Ekrany trybu pracy

Ekran resetowania sum

Ekran sum

sage Jok Fill Grand
A= EE3 214 124

B= 335 153 3
A+B= 1003 47 174
nokvent= 434 1220 23

ok 4= 3

+
[l WWaT= N F=t Solvent [Level Control |

Job Complete
Are you sure you want fo
reset job totals?

Enter new job number or press

enter to accept default

Rys. 11. Ekran sum

Na tym ekranie sg wyswietlane sumy zadania, sumy
napetnienia, sumy faczne i numer zadania. Uzy¢ kart do
zresetowania sumy zadan ukonczonych (Job Complete),
sum rozpuszczalnika (Rst Solvent) lub przejs¢ do czesci
Ekran sterowania poziomem, strona 26.

Wartosci catkowite zadania dotycza materiatu wydanego
w trybie mieszania. Jest to zwykle materiat atomizowany
i natryskiwany przy wtaczonym spuscie pistoletu.

Wartosci catkowite wypetnienia dotycza zwykle materiatu
wyprowadzonego w trybie wypetnienia mieszanki po
operacji zmiany koloru lub czyszczenia. Jest to zwykle
materiat nienatrysniety i niezatomizowany, przettoczony
do zasobnika czyszczenia.

Karty Solvent Totals (Sumy rozpuszczalnika) i Rst Solvent
(Zerowanie rozpuszczalnika) sg wyswietlane, tylko w
przypadku wybrania opcji Meter (Miernik) parametru Solvent
Monitor (Monitor rozpuszczalnika) na ekranie Ekran
ustawiania 5 (strona 33).

UWAGA: Nie mozna zerowac sum facznych.

3A1492L

Rys. 12. Ekran resetowania sum

Jedli zadanie zostanie zakonczone, domyslnie numer zadania
zostanie zwiekszony o jeden.

Ekran resetowania rozpuszczalnika
(Reset Solvent)

Reset Solvent
Are you sure you want fo
reset solvent total?

Rys. 13. Ekran resetowania sum rozpuszczalnika

Na ekranie pojawi sie pytanie, czy zresetowac sumy ekranu
rozpuszczalnika. Nalezy wybrac¢ opcje Yes (Tak) lub No (Nie).
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Ekrany trybu pracy

Ekrany alarmow

Alarms

Date  Time  Alarm

01 14-Mar 11:32 0fFf Ratio Low

02 14-Mar 11:32 Dverdose B

03 14-Mar 11:31 Purge Volume

04 14-Mar 11:29 A Dose Time

02 14-Mar 10:33 Purge Initiate Errar

R . 4

-

Rys. 14. Ekran Alarms (Alarmy)

Na dwoch ekranach jest wyswietlanych 10 ostatnich
alarméw. Miedzy ekranami trybu pracy mozna przechodzi¢

przy uzyciu klawiszy strzatki w goére ‘ lub w dé’f' .

Tabela 10 na stronie 82 zawiera informacje o kodach
alarmow.

Ekran sterowania poziomem

Lewvel Control Liters
Alarm Level Current \olume 4
Color 1 10 5
Colar 2 10 :
Catalyst 1 10 326 1
solvent 10 15.7
+
Lewvel Control Usage

Rys. 15. Ekran sterowania poziomem

Na tym ekranie jest widoczna biezaca objetos$¢ kazdej cieczy.

Wyregulowac biezace objetosci na ekranie lub uzy¢ paska,

aby przejs¢ do zastosowania (Usage) (Ekran sum, strona 25).

Wartosci pozioméw alarmowych (Alarm Level) mozna
ustawic¢ korzystajac z zaawansowanego interfejsu
sieciowego.

Patrz Rys. 16. Jesli pojemnos¢ zbiornika osiagnie prog
niskiego poziomu granicznego, na wyswietlaczu modutu
EasyKey pojawi sie alarm Tank Level Low (Niski poziom
zbiornika) z zaleceniem wykonania jednej z ponizszych
Czynnosci:

1. Nalezy uzupetnic¢ ilos¢ sktadnika w zbiorniku
w celu skasowania alarmu.

26

2. Waznowienia mieszania przez wybranie opcji,,Spray 25%
of Remainder” (Natrysk 25% pozostatosci). W przypadku
wybrania powyzszej opcji po zuzyciu 25% objetosci
sktadnika pozostatego w zbiorniku zostanie wywotany
drugi alarm. Nalezy uzupetnic ilos¢ sktadnika w zbiorniku

w celu skasowania alarmu.

Narnitg: Tank Lewel Low Blarem
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current Volume
1. Refil Tark \'olume
2. Spray 29% of Remainder
Selection [

RYs. 16. Ekran niskiego poziomu zbiornika (dotyczy
zbiornika sktadnika A)

3A1492L



Tryb ustawiania

Tryb ustawiania

Aby wiaczy¢ tryb ustawiania, nalezy nacisna¢ klawisz UWAGA: RYs. 17 przedstawia mape ekranéw konfiguracji
(Setup). Ponizej przedstawiono szczegétowe opisy

ustawienia a . .
poszczegblnych ekranéw.

Aby wiaczy¢ tryb ustawiania,
nalezy nacisna¢ klawisz

¢ 0 m—
Enter Password [ |

v

Ten ekran jest wy$wietlany,
tylko jesli wkaczono hasto.

Set Up Home PromMiz 2KS Aby uzyska¢ dostep do ekranéw ustawien zaawansowanych
Recipe & Advanced Setup - (Ekrany ustawien zaawansowanych, strona 36) i ekranéw

system Configuration Enter|] ustawien receptur (Ekrany ustawiania receptury, strona 40).
Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1.¥H

FP 3.01.001 Ak Mo Key C2 1.¥H . .

WP VESOT MC 10470198 A30 B4 Cx Aby uzyskac doste;.a d(? ekranu ustawien systemu Ekrany

P 192.166.178.3  MAC O0204AA3E04F ustawiania systemu, strona 30.

v

Aby zamknac¢ tryb ustawiania i wroci¢
do ekranu stanu, nalezy ponownie

nacisnac¢ klawisz Ustawienia a .

Ten ekran jest wyswietlany czasowo,
Setup Locked jesli wkaczono hasto.

03-14-2015

B3 O 023 4

J0.0:1
® 4' 3
#50.00:1 E 3
= Omin
I 337cc/min g
[Mis |

TIN2784a

Rys. 17. Mapa ekranéw ustawien (Setup)
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Tryb ustawiania

Ekran hasta

Jesli wigczono hasto (patrz Ekran ustawiania 1 na stronie
31), zostanie wyswietlony ekran wprowadzania hasta.

Aby uzyskac dostep do ekranu ustawien (Ekran giowny
trybu ustawiania) nalezy wprowadzi¢ hasto. Wprowadzenie
niewtasciwego hasta przenosi z powrotem do czesci

Ekran stanu.

UWAGA: W przypadku zapomnienia hasta mozne je
zresetowac (na ustawienie 0) za pomoca interfejsu WWW
dozownika ProMix 2KS (patrz instrukcja nr 313386).

Enter Password [ ]

Rys. 18. Ekran hasta

UWAGA: Jesli wkaczono hasto, po zamknieciu trybu
ustawiania czasowo wyswietlany jest komunikat Setup
Locked (Zablokowano tryb ustawien), a nastepnie pojawia

sie Ekran stanu. Symbol ktodki ﬁ wyswietlany na ekranie

stanu (Ekran stanu).

metup Locked

Rys. 19. Ekran zablokowania trybu ustawiania

28

Ekran giowny trybu ustawiania

Fromi= 2ES

Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1.%X
FP 3.01.001 Ak No Key L2 18X
AP WE2.07  MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3  MAC 00X04ARSE04F

=et Up Home
Recipe & Advanced Setup
aystem Configuration

Rys. 20. Ekran gtéwny trybu ustawiania

Ten ekran jest wyswietlany po wejsciu w tryb ustawiania.

Z jego poziomu mozna przejs¢ do ekranu receptur (Recipe
andEkrany ustawien zaawansowanych) (strony 36-44) lub
Ekrany ustawiania systemu (strony 30-33). Aby przejs¢ do

wybranej grupy ekrandw, nalezy nacisna¢ klawisz Enter -l

Sa tutaj rowniez wyswietlane wersje oprogramowania

i adresy internetowe réznych elementéw systemu.
Przedstawione wartosci (Rys. 20) sg przykltadowe i moga
sie rézni¢ od tych z ekranu uzytkownika. Dalsze informacje
zawiera Tabela 4.
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Tryb ustawiania

Tabela 4: Wersje oprogramowania elementéw systemu

Wyswietlacz
(moze sie roznic
od przedstawionych

Czesc wartosci) Opis
EK (EasyKey) 3.01.001 Wersja oprogramowania EasyKey.
FP (Ptytka cieczy) 3.01.001 Wersja oprogramowania ptytki cieczy.
BC (Sterownik kabiny) | -.- Sterownik kabiny nie zostat zainstalowany, nie zostat wykryty albo
nie dziata.
1.XX Wersja oprogramowania sterownika kabiny to 1.00 lub 1.01.
2.XX Wersja oprogramowania sterownika kabiny to 2.XX.
C1/C2 (moduty zmiany | -- Modut zmiany koloru 1/2 nie zostat zainstalowany, nie zostat
koloru 1i2) wykryty albo nie dziata.
1.XX Wersja oprogramowania modutu zmiany koloru to 1.00 lub 1.01.
2.XX Wersja oprogramowania modutu zmiany koloru to 2.XX.
AK (Automatyczny Brak klucza Automatyczny klucz nie zostat zainstalowany lub wykryty. System
klucz) pracuje tylko w trybie recznym 2K.
2K-Auto Automatyczny klucz 2K zostat wykryty. System moze pracowac
w trybie recznym 2K, pétautomatycznym (Semi-automatic) lub
w trybie automatycznym (Automatic).
3K-Auto Automatyczny klucz 3K zostat wykryty. System moze pracowac
w trybie recznym 3K, pétautomatycznym (Semi-automatic) lub
w trybie automatycznym (Automatic).
XP (XPORT) V6.6.0.2 Przyktadowa wersja oprogramowania modutu sieciowego XPORT.
Pozostate wersje sg obstugiwane.
MC (Mikrosterownik) 1042.0198 Przyktadowa wersja oprogramowania mikrosterownika
na ptycie sterujacej stacji mieszania cieczy. Pozostate wersje
sg obstugiwane.
Axx By Cz A30 B4 Cx Konfiguracja zaworu ptytki zmiany koloru. Prezentuje liczbe

zaworow dostepnych dla kazdego elementu. Wartos¢ te
konfiguruje sie za pomocg przetacznikdw na ptytkach zmiany
koloru podtgczonych do systemu.

Kod Opis
- Element niedostepny w tej konfiguracji maszyny.
X Element nieuzywany w tej konfiguracji maszyny.
1 Element dostepny, ale brak zespotu zmiany.
4-30 | Element dostepny z zespotem zmiany.
Liczba zaworéw ptukanych za pomoca zaworu
rozpuszczalnika.

IP (adres internetowy)

192.168.178.3

Przyktadowy adres modutu EasyKey ustawiony w przypadku
podstawowego i zaawansowanego raportowania za
posrednictwem interfejsu WWW.

MAC (Adres MAC)

00204AAD1810

Przyktadowy adres MAC urzadzenia. Kazdy modut EasyKey
ma inng wartos$¢ w tym formacie.

3A1492L

29



Tryb ustawiania

Ekrany ustawiania systemu

UWAGA: RYs. 21 zawiera mape ekranéw ustawien
zaawansowanych (Ekrany ustawiania systemu). Ponizej
przedstawiono szczegdtowe opisy poszczegdlnych ekranéw.

UWAGA: Na kazdym ekranie jest wyswietlany numer
biezacego ekranu i tagczna liczba ekranéw w grupie.

System Configuration
Language +
Enter Password 1] 1
Display Units cc/Liter 7
Buzzer Alarms  [Potlife Ol 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Opfions | Home |
¢ 1
e e e e e = =
|
System Configuration
Month Mar [ H +
Day ] 5
Year 2015 7
Time [21] 3
Date Farmat H-D0-7"T4]
+
[ Home |
!
e — - - = ]
System Configuration
1K/2K/3K ES
Run Mode 3
Dump VYalve A 7
Cump Vakee B On 3
3rd Flush Valve
+
Configure [ Home ]
!
e — - - -4
System Configuration
Dose Time Alarm sec +
Dose Size 50 [#eco 4
Murber of Guns 1 ¥ /
Gun Flush Box OFF 5
+
Configure Options | Home ]
!
[
System Configuration -
Special Outputs Y
Solvent Manitar =
et Browser IP 192 168 178.[_1];
Contral Metwark ID 5
+
Configure Options [ Home |

e e e e - o

Rys. 21. Mapa ekranéw ustawiania systemu i opcji

Options

Flush Volume Check EEEn +
Flush and Fill Input Global [H
K-Factar Input EEER
Min Material Fil Volume [ Olec 2

Warning:

Switching to Global Source
Global source recipe for
Flush and Fill Input

Mo 4]

This will overwrite recipe
data. Are you sure?

v

Options -
Auto Dump 0fF 4
Flow Rate Monitor OFf I

Solvent Push Enable [Balvent, JL?
B Purge After Chop [OF ¥ 2

Opt

Set Up Home Proki= 2K5

Recipe & Advanced Setup
System Configuration
EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.8¥

FP 3.01.001 AK Mo Key C2 1.XX

H#P VB30T MG 1042.01953 A30 B4 Cx
IF 192.168.178.3  MAC 00204AA3804F

TI12785a
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Ekran ustawiania 1

aystem Configuration

Language Erglih 1+
Enter Password 0]

Display Units co/Liter [ }
Buzzer Alarms |Potlife Only + 5

Screen Timeout [[5]

-

Options

Configure

|  Home

Rys. 22. Ekran ustawiania 1

Jezyk (Language)

Pozwala wybra¢ jezyk tekstu wyswietlanego na ekranie.
Dostepne sa jezyki English (angielski — opcja domysina),
Spanish (hiszpanski), French (francuski), German (niemiecki),
Italian (wtoski), Dutch (holenderski), Japanese (japonski),
Korean (koreanski), Chinese Simplified (chinski uproszczony)
i Custom (niestandardowy).

UWAGA: W dokumencie 313386 znajdujq sie instrukcje
dotyczace uzywania funkgji jezyka niestandardowego w celu
zmiany ekranéw do obstugi niezdefiniowanych jezykow.

Hasto (Password)

Hasto jest uzywane wylgcznie do wejscia w tryb ustawien.
Domyslne ustawienie to 0, co oznacza, ze zadne hasto nie jest
wymagane do przetagczenia w tryb ustawiania. Aby okresli¢
hasto, nalezy wprowadzi¢ liczbe od 1 do 9999.

UWAGA: Hasto nalezy zapisac i przechowywac w
bezpiecznym miejscu.

Jednostki wyswietlacza

Wybrac¢ zadane jednostki wyswietlacza:

e cm3/litr (domyslne)

¢ cm3/galon

Alarmy dzwiekowe

Domyslnie alarm dzwiekowy jest aktywny tylko dla alarmu

czasu uzytecznosci (E-2).

Ustawi¢,All Alarms” (Wszystkie alarmy), aby sygnat
dZzwiekowy byt aktywny dla wszystkich alarmoéw.

Ustawi¢,All Except Potlife” (Wszystkie z wyjatkiem czasu
uzytecznosci), aby sygnat dzwiekowy byt aktywny w
przypadku kazdego alarmu poza alarmem okresu
uzytecznosci (E2). Ta opcja nie jest zalecana, chyba ze
stosowana jest inna aktywna metoda obstugi alarmu okresu
uzytecznosci.
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Czas wylaczenia ekranu (Screen Timeout)

Nalezy wybra¢ zagdang wartos¢ czasu wytaczenia ekranu
w minutach (0-99). 5 jest wartoscig domysina.

Ekran ustawiania 2

mystem Configuration
Morth tar
Day

Year

Tirne

Date Format

Configure

Options | Home |

Rys. 23. Ekran ustawiania 2

Month (Miesiac)

W tym polu mozna wprowadzi¢ biezacy miesiac.
Day (Dzien)

W tym polu mozna wprowadzi¢ biezacy dzieh.
Year (Rok)

Wprowadzi¢ biezacy rok (cztery cyfry).

Godzina

Wprowadzi¢ biezaca godzine (zegar 24-godzinny), minuty
i sekundy. Nie mozna ustawiac liczby sekund.

Format daty

Nalezy wybra¢ miedzy MM-DD-RRRR, DD-MM-RRRR
i RRRR-MM-DD.
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Tryb ustawiania

Ekran ustawiania 3

Ekran ustawiania 4

aystem Configuration

1K/2K /3K ES 1
Fun Mode |Maﬂud |413
Dump Valse A O |4 7

Durmp Vakve B Or 3
3rd Flush Valve

Options

Configure

| Home |

Rys. 24. Ekran ustawiania 3

1K/2K/3K

Nalezy ustawic te wartos¢, by wskazac okreslenie poziomu
wydajnosci systemu. Wybranie wartosci innej niz
zainstalowany poziom systemu spowoduje ograniczong
funkcjonalnosc¢.

Tryb pracy (Run Mode)

UWAGA: Jesli jest zainstalowany klucz automatyczny,
dostepne sa dodatkowe opcje trybu pétautomatycznego
i automatycznego.

Wskazuje, ze jest to system sterowany recznie.

Zawor zrzutowy A

To pole jest wyswietlane, tylko gdy modut zmiany koloru
zostanie wykryty przez ptyte sterujgca. Wybierz,On” (Wt.),
jesli opcjonalny zawér spustowy A jest zainstalowany

i ma zostac uzyty.

Zawor zrzutowy B

To pole jest wyswietlane, tylko gdy modut zmiany
katalizatora zostanie wykryty przez ptyte sterujaca.
Oznacza to, ze zawor spustowy sktadnika B jest dostepny.
Jedynym ustawieniem jest Wt. (On).

Zawor 3. ptukania

Ustawieniem domysinym jest Wyt. (Off). Jesli system jest
wyposazony w opcjonalny trzeci zawor przeptukiwania,
nalezy wybra¢ ustawienie On (Wtaczony).
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Do=e Time Alarm A0 g 1)
Dose Size cC

4
Mumber of Guns 1 + /
Gun Flush Bow OFf + 3

-

Horne

Options

Configure

Rys. 25. Ekran ustawiania 4

Dose Time Alarm (Alarm czasowy dawki)

Pozwala wprowadzi¢ czas dawki (od 1 do 99 sekund). Jest to
dozwolony czasu dawki przed wywotaniem alarmu.

Dose Size (Wielkosé dawki)

Pozwala wybra¢ catkowitg wielkos¢ dawki (w cm3) z menu
rozwijanego: 100, 50, 25, 10, lub wybra¢ DD, aby wiaczy¢
dozowanie dynamiczne (patrz strona 50).

Przyktad:

Aby uzyskac catkowitg wielkos¢ dawki 50 cm3 i proporcje
sktadnikéw 4,0:1, nalezy ustawi¢ wielkos¢ dawki sktadnika A
na 40 cm3 i wielkos¢ dawki sktadnika B na 10 cm3.

UWAGA: W zastosowaniach o wyzszych predkosciach
przeptywu lub szerszym zakresie proporcji sktadnikow nalezy
zwiekszyc¢ rozmiar dawki. W warunkach przeptywu o niskiej
predkosci, aby zapewni¢ lepsze mieszanie, nalezy zmniejszy¢
rozmiar dawki.

Number of Guns (Liczba pistoletow)

Pozwala wprowadzic liczbe pistoletéw natryskowych (1 lub 2).

Skrzynka do przeptukiwania pistoletu

Pozwala okresli¢ liczbe skrzynek do przeptukiwania pistoletu
(Off, 1 lub 2).

UWAGA: Na cele zmiany koloru i przeptukiwania zaleca sie,
aby w systemie zdwoma pistoletami byty zainstalowane dwa

modutu GFB.

DD Setup Mode (Tryb ustawiania DD)
Patrz Rys. 26 i Rys. 27 na stronie 33.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm
Dose Size

140 sec
ENIC cc

LN =

Mumber of Guns | [
Gun Flush Box | % ¥
2
100 +

" Confiuro YRRl

Home |

Rys. 26. Ekran ustawiania systemu 4, wybrana opcja
dozowania dynamicznego

aystem Lonfiguration

Dose Time Alarm 40) sec t
Dose Size 00 [#cc

DD setup mode DFF 4| j}

Mumber of Guns fE + 5
Gun Flush Box N | ¥

+

Configure Options | Home |

RyYs. 27. Ekran ustawiania systemu 4, wiaczony tryb
ustawiania dozowania dynamicznego

DD Setup Mode (Tryb ustawiania DD)

Wybranie ustawienia,DD"” powoduje wyswietlenie pola DD
setup mode. Aby wiaczy¢ tryb ustawiania dozowania
dynamicznego, nalezy wybra¢ ustawienie On (Wiaczony).
Ustawienie Off (Wytgczony) powoduje jego wytaczenie.
Informacje na ten temat podano na stronie 51.

Ekran ustawiania 5

aystem Configuration
mpecial Outputs

4 [y
Solvent Monitor Meter |4 .
lleb Browser IP 182.168.178.[ 1] 7

Control Metwork 1D 5

+
Home |

Configure

Options |

Rys. 28. Ekran ustawiania 5
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Special Outputs (Wyjscia specjalne)

Uzycie opcji wyjs¢ specjalnych w systemach recznych
wymaga instalacji ptyty integracyjnej dyskretnych we/wy.
Zmow czes¢ Graco nr 15V825 Zestaw autonomicznej ptyty
integracyjnej we/wy. Patrz podrecznik 406800.

UWAGA: Przy uruchomieniu systemu wyjscia specjalne
moga sie wigczac¢ na maksymalnie 1/4 sekundy.

Wybrac specjalne sygnaty wyjsciowe (0-4 lub 3 + GFB w #4).
Wybér opcji,0” wytaczy wyjscia specjalne. Jesli wybrana
zostanie opcja,3 + GFB on #4", pozostate 3 wyjscia specjalne
(1-3) mozna uzy¢ do funkcji zdefiniowanych przez
uzytkownika, natomiast ustawienia wyjscia specjalnego

#4 beda dublowac ustawienia dotyczace skrzynki do
przeptukiwania pistoletu.

Kazde wyjscie ma dwa rézne czasy uruchomienia i czasy
trwania zdefiniowane na ekranie Recipe Setup (Konfiguracja
receptury) (funkcja Flush and Fill Input (Wejscie
przeptukiwania i napetniania) ustawiona na wartos¢,Recipe”
(Receptura) na ekranie Ekran opcji 1, strona 34) lub na
ekranie Advanced Setup (Konfiguracja zaawansowana)
(funkcja Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i
napetniania) jest ustawiona na wartos¢,Global” (Globalnie)
na ekranie Ekran opcji 1, strona 34).

Solvent Monitor (Monitor rozpuszczalnika)

Pozwala okresli¢ stosowany monitor rozpuszczalnika
(Off, Flow Switch lub Meter).

Wybér opcji ,Meter” (Miernik) spowoduje $ledzenie przez
system ilosci uzytego rozpuszczalnika. Aby uzyskac
informacje na temat sum rozpuszczalnika, patrz Ekran sum,
strona 25.

Web Browser IP (Adres IP interfejsu WWW)

Domyslny prefiks adresu IP interfejsu WWW to
192.168.178.__. Nalezy przydzieli¢ unikatowa liczbe
kazdemu modutowi EasyKey w systemie (dozwolone
wartosci 1-99) i wprowadzi¢ jg w tym polu.

Control Network ID (Identyfikator sieci sterowania)

Identyfikator jest uzywany przez system sieciowy Graco
Gateway. Dodatkowe informacje zawiera instrukcja
nr 312785 urzadzenia Graco Gateway.
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Ekrany opgji

UWAGA: RYs. 21 na stronie 30 przedstawia mape ekranéw
opcji (czes¢ Ekrany opcji). Ponizej przedstawiono
szczego6towe opisy poszczegdlnych ekrandw.

UWAGA: Na kazdym ekranie jest wyswietlany numer
biezacego ekranu itaczna liczba ekranéw w grupie.

Ekran opg;ji 1

Options

Flush VYolume Check
Flush and Fill Input
k-Factor Input

Min Material Fill Yolume

1
Globa
Global

III||::|::

| gt 8

-

| Configure Options

Horne

Rys. 29. Ekran opg;ji 1

Flush Volume Check (Kontrola objetosci przeptukiwania)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli w przypadku opcji Solvent
Monitor (Monitor rozpuszczalnika) na ekranie Ekran

ustawiania 5 (strona 33) wybrano ustawienie,,Meter” (Miernik).

W przypadku ustawienia wartosci,On” (Wtaczone) na
ekranie Ekran ustawiania receptury 2 (strona 41) zostanie
wyswietlona opcja Minimum Flush Volume (Minimalna
objetos¢ przeptukiwania).

Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)

W przypadku wybrania ustawienia,Global” (Globalne)

na ekranie Ekran ustawien zaawansowanych 1 (strona 37)
zostang dodane opcje Color/Catalyst Purge (Oczyszczanie

z koloru/katalizatora) oraz Color/Catalyst Fill (Napetnianie
koloru/katalizatora). Ekran ustawien zaawansowanych 2,
dodanie elementu 3 i 5. Patrz strony 37-39.

W przypadku wybrania ustawienia ,Recipe” (Receptura)
na ekranie Ekran ustawiania receptury 2 (strona 41)
zostang dodane opcje Color/Catalyst Purge (Oczyszczanie
z koloru/katalizatora) oraz Color/Catalyst Fill (Napetnianie
koloru/katalizatora). Ekran ustawiania receptury 3,
dodanie elementu 4 i 7. Patrz strony 42-44.

Wprowadzanie wspoétczynnika K (K-factor input)

Tryb globalny jest przydatny, gdy wtasciwosci materiatu,
charakterystyka przeptukiwania i napetniania lub
wspétczynniki K sa takie same w przypadku wszystkich
materiatéw uzywanych w systemie.

W przypadku wybrania ustawienia,Global” (Globalne)
zostanie dodany ekran Ekran ustawien zaawansowanych 4
(strona 38).

W przypadku wybrania ustawienia ,Recipe” (Receptura)
zostanie dodany ekran Ekran ustawiania receptury 5
(strona 43).
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Minimum Material Fill Volume
(Minimalna objetos¢ napetniania materiatem)

Wprowadzi¢ 0-9999 cm3.

Ekran potwierdzenia

Narning:

switching to Global Source

Global source recipe for

Flush and Fil Input

This will overwrite recipe
data. Are youw sure’

Rys. 30. Ekran potwierdzenia

Sprawdzanie

Ten ekran jest wyswietlany, jesli opcja Wejscie
przeptukiwania i napetniania (Flush and Fill Input)

lub Wejscie wspotczynnika K (K-Factor Input) zostanie
zmieniona z ustawienia Receptura (Recipe) na Globalne
(Global) na ekranie Ekran opcji 1.
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Ekran opcji 2

Options L

Auto Durmg [irrai

Flow Rate Monitor [OFF 4] 5
Solvent Push Enable [Salvent ¥
B Purge After Chop [Off[¥] 2

Options

| Configure

Rys. 31. Ekran opgji 2

Auto Dump (Automatyczny spust)

Jesli jest uzywana funkcja automatycznego spustu, nalezy
wybrac¢ ustawienie ,Solvent Push” (Przepychanie
rozpuszczalnikiem) lub,,Mix Fill Push” (Napefnianie
mieszaning). Po wigczeniu automatycznego spustu skrzynka
do przeptukiwania pistoletu jest wigczana i jesli alarm
przekroczenia okresu uzytkowania jest aktywny przez

2 minuty, nastapi automatyczne przeptukanie systemu

ze starego materiatu, w zaleznosci od wybranej opcji.

Opcja,Solvent Push” (Przepychanie rozpuszczalnikiem)
wyptukuje przeterminowany materiat za pomoca
rozpuszczalnika. Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, patrz
Funkcja przepychania rozpuszczalnikiem na stronie 65.

Opcja,Mix Fill Push” (Napetnianie mieszaning) wypycha
przeterminowany materiat za pomocg nowego zmieszanego
materiatu. Gdy przepchano dostatecznie duzo materiatu,
nastepuje wyzerowanie alarmu czasu uzytkowania.

Aby uzyskac dodatkowe informacje, patrz Funkcja
napelniania mieszaning na stronie 66.

Flow Rate Monitor (Monitor szybkosci przeptywu)

W przypadku wybrania ustawienia Wtgczone (On) jest
dodawany ekran ustawien receptur (Ekran ustawiania
receptury 6, 43), umozliwiajacy ustawienie gérnego

i dolnego ograniczenia szybkosci przeptywu.

W przypadku wybrania ustawienia Wytgczone (Off)
monitorowanie szybkosci przeptywu jest wylaczone
i nie pojawia sie ekran ustawien receptur

(Ekran ustawiania receptury 6, strona 43).

Wiaczanie przepychania rozpuszczalnikiem
(Solvent Push Enable)

UWAGA: Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, patrz Funkcja
przepychania rozpuszczalnikiem na stronie 65.

Aby wiaczy¢ funkcje przepychania rozpuszczalnikiem
(Solvent Push), nalezy wybra¢,Solvent" (Rozpuszczalnik)
lub ,3rd Valve" (3. zawér) (dostepne jesli trzeci zawor
przeptukiwania (3rd Flush Valve) w Ekran ustawiania 3,
strona 32, jest ustawiony na,On" (Wt.).

Aby wytaczyc¢ funkcje przepychania rozpuszczalnikiem
(Solvent Push), wybrac, Off" (Wyt.).

3A1492L
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B Purge After Chop (Czyszczenie B po przerwaniu)

UWAGA: Funkcja stuzy do izolowania cyklu przerwania

od cyklu koncowego czyszczenia rozpuszczalnikiem,

aby unikna¢ problemoéw zwigzanych z reakcjg z niektérymi
typami materiatéw.

Opcjonalna dwusekundowa operacja (2 s B) zaworu
czyszczenia B na integratorze po cyklu przerwania.

Patrz Sekwencje zmiany koloru, strona 69 w celu uzyskania
informacji o zmianie koloréw i czasach.
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Ekrany ustawien zaawansowanych

UWAGA: RYs. 32 zawiera mape ekranéw ustawien
zaawansowanych (Ekrany ustawien zaawansowanych).
Ponizej przedstawiono szczegétowe opisy poszczegoélnych

ekranow.

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Yolume +
Gun 2 Potlife Volume 1
Dostepnos$¢ ekranéw ustawien Eg:g:?g:t::gi Emrge é
zaawansowanych o numerach 2, 3,
45 zalezy od ustawien opgji 4

wybranych na ekranach opcji 1i 2.

——— e — — — e — —— o — e —— e — o —— — — — —

Recipe Global

First Purge Source t
Chop Type Air /Soksent 2
£
3

Final Purge Source  [Soleent
Air Chop Tine 2.0 sec
Solvent Chop Time 2.0 sec

-

REREgE=el Fecipe [ Cafbration [Home |

v

Recipe Global Gun 1 Gun 2

First Purge Time [id]sec
Total Chop Tine SEC
Final Purge Time [0l sec
Mised Fil Time 10l sec

iy =M

-

Iiﬁml Recipe | Calbration | Home

Recipe Glohal

K-Factor co/pulse
A teter 0.119
B Meter
Solvent Meter 0.119

[

-

RN g==el Recipe | Calbration [ Home |

Recipe Global
Special 1 2 3
On-Purce Il (O[O
Length [ O] O][ 0|
on-Fil - [ O[O/ 0
Length [ DI OI[_O[[ O] cec

IﬁEm. Recipe | Calibration | Home

i =

.

RyYs. 32. Mapa ekranéw ustawien zaawansowanych

=et o Home Promiz 2K5

Recipe & Advanced Setup
System Canfiguration
Ek 3.01.001 BC 2.04 L1 1HK

FP 3.01.001 AK Mo Key L2 1.4
P VB30T MC 1042.0193 A30 B4 Cx
IP 192.168.178.3  MAC 00204AR3504F

Meter
Calibration

Measured
Yolume

Oco

K-Factor 0.119 ccfpulse

lion

Recipe

Ratio 10:1 t

Ratio Tolerance 4 1

Color Walve 7

Catalyst Vake i
+

=

TI12786a
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UWAGA: Na kazdym ekranie jest wyswietlany numer biezacego
ekranu ifgczna liczba ekranéw w grupie. £aczna liczba ekranéw
w grupie i pola wyswietlane na kazdym ekranie moga sie réznic
w zaleznosci od ustawien opcji wybranych na ekranach
ustawien (Ekrany ustawiania systemu) i opcji (Ekrany opcji).

Ekran ustawien zaawansowanych 1

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Vaolume
Gun £ Potlife Volume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

B
cc

sec }
SEC 5

-

Arlvanced

Recipe | Calibration | Home |

Rys. 33. Ekran ustawien zaawansowanych 1

Gun 1/Gun2 Potlife Volume (Objetosc zerowania okresu
uzytkowania pistolet1/pistolet2)

Pozwala wprowadzi¢ objetos¢ zerowania okresu uzytkowania
(w zakresie od 1 do 1999 cm3) kazdego pistoletu. Jest to ilos¢
materiatu wymagana do przejécia do rozdzielacza mieszania,
weza i aplikatora/pistoletu przed zresetowaniem timera czasu
uzytecznego.

Do okreslenia przyblizonej objetosci zerowania okresu

uzytkowania (PLV) w cm3 nalezy uzy¢ nastepujacych informacji:

Srednica weza Objetos¢
(w calach) (w cm3/stope)*
3/16 543
1/4 9.648
3/8 21.71

Rozdzielacz integratora i objeto$¢ mieszacza = 75 cm3 (cc)
Objetos¢ pistoletu natryskowego = 20 cm3

(Objetos¢ weza* x dlugos¢ weza w stopach) + 75 + 20 = PLV

Color/Catalyst Purge (Oczyszczanie z koloru/katalizatora)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony w
modut zmiany koloru i w przypadku opcji Flush and Fill Input
(Wejscie przeptukiwania i napetniania) na ekranie Ekran opcji 1
(strona 34) wybrano ustawienie ,Global” (Globalne).

Pozwala okresli¢ czas oczyszczania w zakresie od 0 do

99 sekund. Wartosc¢ okresla czas potrzebny do przeptukania
przewoddéw na odcinku od modutu zmiany koloru lub
katalizatora do zaworu dozowania lub spustowego.
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Color/Catalyst Fill (Napelnianie koloru/katalizatora)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony

w modut zmiany koloru i w przypadku opcji Flush and Fill Input
(Wejscie przeptukiwania i napetniania) na ekranie Ekran opcji 1
(strona 34) wybrano ustawienie,,Global” (Globalne). Pozwala
okresli¢ czas napetniania w zakresie od 0 do 99 sekund. Wartos¢
oznacza czas potrzebny do napetnienia przewodéw na odcinku
od modutu zmiany koloru lub katalizatora do zaworu dozowania
lub spustowego.

Ekran ustawien zaawansowanych 2

Recipe Global
First Purge Source T
Chop Type [Bir /Soleent  [#] o
Final Purge Source  [Solvent  [#] /
Air Chop Time [ 2.0) sec 3
Solvert Chop Time [ 2.0] sec

+
SeFEgw=el Fecioe | Calibration | Home |

Rys. 34. Ekran ustawien zaawansowanych 2

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opcji Flush and
Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania) na ekranie Ekran
opcji 1 (strona 34) wybrano ustawienie,Global” (Globalne).

First Purge Source (Zrédto pierwszego oczyszczania)

Dostepne sg opcje,Air” (Powietrze),,Solvent” (Rozpuszczalnik)
lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawér przeptukiwania) (opcja
dostepna, tylko jesli w przypadku opcji 3rd Flush Valve na ekranie
Ekran ustawiania 3 (strona 32) wybrano ustawienie,On”).

Chop Type (Typ napowietrzania)

Dostepne sg opcje Powietrze/Rozpuszczalnik (Air/Solvent), lub
Powietrze/Trzeci zawor przeptukiwania (Air/3rd Flush Valve) (opcja
dostepna, tylko jesli w przypadku opcji Trzeci zawor przeptukiwania
na ekranie konfiguracji (Ekran ustawiania 3, strona 32) wybrano
ustawienie WL (On). Odnosi sie to do procesu mieszania powietrza
i rozpuszczalnika (lub powietrza i cieczy z trzeciego zaworu
przeptukiwania) podczas cyklu przeptukiwania w celu ufatwienia
oczyszczania przewoddw i zmniejszenia zuzycia rozpuszczalnika.

Final Purge Source (Zrédto koncowego oczyszczania)

Dostepne sg opcje,Air” (Powietrze), ,Solvent” (Rozpuszczalnik)
lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawor przeptukiwania) (opcja
dostepna, tylko jesli w przypadku opcji 3rd Flush Valve na ekranie
Ekran ustawiania 3 (strona 32) wybrano ustawienie,On”).

Air Chop Time (Czas napowietrzania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania w zakresie
od 0,0 do 99,9 sekund.

Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Czas napowietrzania rozpuszczalnika / cieczy z trzeciego
zaworu przeptukiwania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania rozpuszczalnika / cieczy
z trzeciego zaworu przeptukiwania w zakresie od 0,0 do
99,9 sekund.
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Ekran ustawien zaawansowanych 3

Ekran ustawien zaawansowanych 4

-

Acvanced

Recipe | Calibration | Home |

Recipe Global Gun 1 Gun 2 Recipe Llobal

First Purge Time [ 10]zec T K-Factor co/pulse t
Taotal Chop Time [ Jlsec 4 A Meter A
Final Purge Time [ 10]sec 7 E Meter 0119 /
Mized Fil Time Iﬁl 10| sec 5 Salvent WMeter 0119 3

-

Arlvanced

Recipe | Calibration | Home |

Rys. 35. Ekran ustawien zaawansowanych 3

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opgji
Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)
na ekranie Ekran opcji 1 (strona 34) wybrano ustawienie
,Global” (Globalne).

Jesli w przypadku opcji Number of Guns (Liczba pistoletow)
na ekranie Ekran ustawiania 4 (strona 32) wybrano
ustawienie, 2", na tym ekranie zostanie wyswietlona
kolumna Gun 2 (Pistolet 2).

First Purge Time (Czas pierwszego oczyszczania)
Pozwala wprowadzi¢ czas pierwszego oczyszczania

(od 0 do 999 sekund).

Total Chop Time (Laczny czas napowietrzania)
Pozwala wprowadzi¢ taczny czas napowietrzania

(od 0 do 999 sekund).

Final Purge Time (Czas koncowego oczyszczania)
Pozwala wprowadzi¢ czas koricowego oczyszczania

(od 0 do 999 sekund).

Mixed Material Fill Time (Czas napetniania mieszanki)

Pozwala wprowadzi¢ czas napetniania mieszanki
(od 0 do 999 sekund). Okresla to czas potrzebny
do zatadowania zmieszanego materiatu z zaworéw
dozujacych do aplikatora/pistoletu.
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Rys. 36. Ekran ustawien zaawansowanych 4

Ten ekran pojawia sie, tylko jesli w przypadku opcji Wejscie
wspétczynnika K (K-Factor Input) na ekranie opcji ( Ekran
opgji 1, strona 34) wybrano ustawienie Globalne (Global).

K-Factor A Meter (Wspoétczynnik K miernika sktadnika A)

W tym polu mozna wprowadzi¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy miernika skfadnika A. Okresla
on ilo$¢ materiatu, jaka przeptywa przez przeptywomierz
w trakcie jednego impulsu (elektryczny sygnat impulsu).

K-Factor B Meter (Wspétczynnik K miernika sktadnika B)

W tym polu mozna wprowadzi¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy przeptywomierza sktadnika B.

K-factor Solvent Meter (Wspétczynnik K miernika
rozpuszczalnika)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli w przypadku opcji
Solvent Monitor (Monitor rozpuszczalnika) na ekranie Ekran
ustawiania 5 (strona 33) wybrano ustawienie ,Meter”
(Miernik). W tym polu mozna okresli¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy przeptywomierza rozpuszczalnika.
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Ekran ustawien zaawansowanych 5

Recipe Glabal

special 1 Z 3 4 Tt
On-Purge [ [ O] [ 0] [0 =
Length [ O] O] _0][ 0] sec 7
On-Fil [ OJ[_0][ o[ 0O 3
Lenoth O 0] 0] 0]s=ec

-

Sl Recipe | Calibration | Home |

Rys. 37. Ekran ustawien zaawansowanych 5

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opdji
Wejscie przeptukiwania i napetniania (Flush and Fill Input)
na ekranie Ekran opcji 1 (strona 34) wybrano ustawienie
Globalne (Global), a w przypadku opcji Wyjscia specjalne
(Special Outputs) na ekranie Ekran ustawiania 5 (strona 33)
wybrano ustawienie 1, 2, 3 lub 4. Plyta we/wy jest
wyposazona w cztery programowalne wyjscia.

On-Purge (Oczyszczanie po wlgczeniu)

Czas opdznienia na poczatku cyklu oczyszczania przed
wigczenie wyjscia specjalnego.

Dhugos¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu oczyszczania.

On-Fill (Napetnianie po wiaczeniu)

Opdznienie na poczatku cyklu napetniania przed
wigczeniem wyjscia specjalnego.

Dtugosc¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu napetniania.
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Tryb ustawiania

Ekrany ustawiania receptury

UWAGA: Rys. 38 przedstawia mape ekranéw receptur (Recipe). Ponizej przedstawiono szczegétowe opisy poszczegdlnych ekrandw.

Rys. 38: Mapa ekranéw receptur (Recipe)

od wyboréw ustawien opcji
na ekranach opgji 1i 2

Recipe
Ratio 1
Ratio Tolerance 1
Color Yalve 7
Catalust Valve 7
+
Advanced Calbration | Home
Advanced Setup Global Set Up Home Prokix K5
Gun 1 Potlife Yolume + Recipe & Advanced Setup
Gun 2 Potlife Yalume [ 350]cc 1 System Configuration
Color /Catalyst Purge sec 7
Color /Catalyst Fill 3 EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1K%
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 18K
3 #P WES.07 MC 10420193 A30 B4 Cx
Recipe [ Cafbration | Home | IP 192.168.173.3  MAC D0Z204AA3E04F
Meter
Calbration Start
Measured Actual
—.. Volume Volume
Ekrany receptury 0 Dce [ Oce
K-Factor 0.119 co/pulse
F————————— — — ~  / St
| Fecipe [l | Recipe
| |First Purge Source Fir Mt Minimum Flush Yolume [ 2]ec 1
| |Chop Tupe Air/Solvent ¥ 4| | Potlife Time [ Dlminutes o
I Final Purge Source |Sobvent [ / | Color /Catalyst Purge [5]sec /
| fir Chaop Time 2.0/ sec 4 | Color /Catalust Fil [Sl=ec 7
Solvent Chop Time 2.0 sec
+ +
: [Rdvanced | Calibration [ Home | : Advanced [JiEmsel Caibration | Home
| * | ;
—_—_————e W e — \
: Fecipe [l Gun 1 Gun 2 : | Fecipe |
Color /Catalust Puroge 1 | |First Purge Source  [Air d f
I
| | First Purge Time 2 | | {Chop Tupe Air /Solvent [#] 3 |
Tatal Chop Time sec / Final Purge Source [Solvent [¥] 7
: Final Purge Time sec 4 : | fir Chop Time 7 0 sec 7 |
| | | | Solent Chop Time 2.0| sec Recips |
+ +
I [Advanced J§ Calboration [Home | | : [Advanced 2 Calibration [ Home | Flow Rate Monitor [OFF_ [¥ T
Low Flow Lirmit O] ec/min
| | | High Flow Limt  [999] cc/min 7 :
| | | 7
| [Reciee Il | | Recipe H Gun 1 Gun 2 N |
| |Mirimum Flush Yaiune [ Zlec T | | First Purge Time 1 Advanced IEoenel] Calbration | Fome |
Exiting Fill Source 3 Tatal Chop Time 4 [
| 7 | | |Final Purge Time (0] [ 10]sec
| 4 [ | Mised Fil Time [0 [1dlsec 7 |
I | | Recipe |
+ +
| |[Advanced i Calibration [Home | | | Advarced Calbration | Home Special 1 2 3 4 T
| | —— = o O
| Length [ O B[ G Olsec /|,
I Lo on-Fil OO0 e
| [Recie | | | FRecie tengtn [ OIL DIL_OI[ Ojsec af
| |Special 1 2 3 4 Tl | | K-Factor cc/pulse t [Advanced J§ [ Calibration [ Home |
| | On-Purge_DJ[_OJ[_O[_0] al | | | F heter 5 |
| | Lensth L OL O[O Osec / | B Meter 7 |
on-Fil o] o]0 a 4 | | Solert Meter 7 |
Length .
: =g (O[Ol O gsec 1 : | 1 Ekrany receptury 3,4,5,6i7 |
| Advanced el Caibration | Home | | | [Fvanced B Cafibration [Home | sg wyswietlane w zaleznosci |
|
|
|
| I
|
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UWAGA: Na kazdym ekranie jest wyswietlany numer biezagcego
ekranu i taczna liczba ekranéw w grupie. £aczna liczba ekranéw
w grupie i pola wyswietlane na kazdym ekranie moga sie réznic¢
w zaleznosci od ustawien opcji wybranych na ekranach

ustawien (Ekrany ustawiania systemu) i opcji (Ekrany opcji).

Ekran ustawiania receptury 1

Recipe

Ratio [ 1.0:1 T
Ratio Tolerance [ 5] % 1
Color Yakve 1 £
Catalyst Yakwe 1 7

-

Calibration | Home |

Fecipe

Rys. 39. Ekran ustawiania receptury 1

Proporcja

Pozwala wprowadzi¢ proporcje mieszania skfadnika
A ze sktadnikiem B (od 0,0:1 do 50:1).

Ratio Tolerance (Tolerancja proporcji)

Pozwala okresli¢ tolerancje proporcji w zakresie od

1 do 99 %. Oznacza wartos¢ procentowg dopuszczalnego
odchylenia przed wywofaniem alarmu zbyt duzych/
niskich propordji.

Component A (Color) Valve
(Zawor koloru sktadnika A — jesli dotyczy)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony
w modut zmiany koloru. Pozwala wprowadzi¢ numer zaworu
koloru (od 1 do 30).

Component B (Catalyst) Valve
(Zawor katalizatora sktadnika B — jesli dotyczy)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony
w modut zmiany koloru. Pozwala wprowadzi¢ numer zaworu
katalizatora (od 1 do 4).

3A1492L
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Ekran ustawiania receptury 2

Recipe

Miritnum Flush Volume
Potlife Time

Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fill

?)co T
[ Olminutes 5
[ S]sec 7
[ 5]=ec i

o=

Recipe

Calbration | Home |

Rys. 40. Ekran ustawiania receptury 2

Minimum Flush Volume

(Minimalna objetos¢ przeptukiwania)

To pole pojawia sie, tylko jesli w przypadku opcji Kontrola
objetosci przeptukiwania (Flush Volume Check) na ekranie
opcji Ekran opgji 1, strona 34 wybrano ustawienie Wt. (On).
Pozwala okresli¢ minimalna objetos¢ przeptukiwania

w zakresie od 0 do 9999 cm3. Wprowadzenie wartosci

0 powoduje wytaczenie tej funkgji.

Okres uzytecznosci
Pozwala wprowadzi¢ okres uzytecznosci (od 0 do 999 minut).
Wprowadzenie wartosci 0 powoduje wytgczenie tej funkgji.

Color/Catalyst Purge (Oczyszczanie z koloru/katalizatora)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony
w modut zmiany koloru i w przypadku opcji Flush and Fill
Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania) na ekranie
Ekran opgji 1 (strona 34) wybrano ustawienie ,Recipe”
(Receptura). Pozwala okredli¢ czas oczyszczania w zakresie
od 0 do 99 sekund. Warto$¢ okresla czas potrzebny do
przeptukania przewoddéw na odcinku od modutu zmiany
koloru lub katalizatora do zaworu dozowania lub
spustowego.

Color/Catalyst Fill (Napelnianie koloru/katalizatora)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony
w modut zmiany koloru i w przypadku opcji Flush and Fill
Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania) na ekranie
Ekran opgji 1 (strona 34) wybrano ustawienie ,Recipe”
(Receptura). Pozwala okresli¢ czas napetniania w zakresie
od 0 do 99 sekund. Wartos¢ oznacza czas potrzebny

do napetnienia przewodéw na odcinku od modutu zmiany
koloru lub katalizatora do zaworu dozowania lub
spustowego.
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Ekran ustawiania receptury 3

Recipe

First Purge Source  [Rir 14 t
Chop Type Air /Sokvent |4 3
Final Purge Source  [Solent |4 !
Air Chop Time [ 2.0] sec L

Solvent Chop Time [ 2.0] sec

-

i=twisW Calibration | Home |

Rys. 41. Ekran ustawiania receptury 3

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opdji
Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)
na ekranie Ekran opcji 1 (strona 34) wybrano ustawienie
.Recipe” (Receptura).

First Purge Source (Zrédto pierwszego oczyszczania)

Dostepne sa opcje ,Air” (Powietrze), ,Solvent”
(Rozpuszczalnik) lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawér
przeptukiwania) (opcja dostepna, tylko jesli w przypadku
opcji 3rd Flush Valve na ekranie Ekran ustawiania 3
(strona 32) wybrano ustawienie,,On”).

Chop Type (Typ napowietrzania)

Dostepne sa opcje Powietrze/Rozpuszczalnik (Air/Solvent),
lub Powietrze/Trzeci zawér przeptukiwania (Air/3rd Flush
Valve) (opcja dostepna, tylko jesli w przypadku opcji Trzeci
zawor przeptukiwania na ekranie konfiguracji

(Ekran ustawiania 3, strona 32) wybrano ustawienie

WE. (On). Odnosi sie to do procesu mieszania powietrza

i rozpuszczalnika (lub powietrza i cieczy z trzeciego zaworu
przeptukiwania) podczas cyklu przeptukiwania w celu
ufatwienia oczyszczania przewoddw i zmniejszenia zuzycia
rozpuszczalnika.

Final Purge Source (Zrédlo koncowego oczyszczania)

Dostepne sa opcje ,Air” (Powietrze), ,Solvent”
(Rozpuszczalnik) lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawér
przeptukiwania) (opcja dostepna, tylko jesli w przypadku
opcji 3rd Flush Valve na ekranie Ekran ustawiania 3
(strona 32) wybrano ustawienie,,On”).

Air Chop Time (Czas napowietrzania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania w zakresie
od 0,0 do 99,9 sekund.
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Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Czas napowietrzania rozpuszczalnika / cieczy z trzeciego
zaworu przeptukiwania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania rozpuszczalnika /
cieczy z trzeciego zaworu przeptukiwania w zakresie
od 0,0 do 99,9 sekund.

Ekran ustawiania receptury 4

Recipe A Gun 1 Gun 2

First. Purge Time [ 10][ 10]sec ¥
Total Chop Time | 201 “llsec 4
Final Purge Time | 10] [ 10jsec
Mi<ed Fill Time 10f1 10/sec 7

-

N=tw=W Calibration | Home |

Rys. 42. Ekran ustawiania receptury 4

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opdji
Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)
na ekranie Ekran opcji 1 (strona 34) wybrano ustawienie
~Recipe” (Receptura).

Jesli w przypadku opcji Number of Guns (Liczba pistoletéw)
na ekranie Ekran ustawiania 4 (strona 32) wybrano
ustawienie, 2", na tym ekranie zostanie wyswietlona
kolumna Gun 2 (Pistolet 2).

First Purge Time (Czas pierwszego oczyszczania)
Pozwala wprowadzi¢ czas pierwszego oczyszczania

(od 0 do 999 sekund).

Total Chop Time (Laczny czas napowietrzania)
Pozwala wprowadzi¢ taczny czas napowietrzania

(od 0 do 999 sekund).

Final Purge Time (Czas kohcowego oczyszczania)
Pozwala wprowadzi¢ czas koricowego oczyszczania

(od 0 do 999 sekund).

Mixed Material Fill Time (Czas napetniania mieszanki)

Pozwala wprowadzi¢ czas napetniania mieszanki (od 0 do
999 sekund). Okresla to czas potrzebny do zatadowania
zmieszanego materiatu z zaworéw dozujacych

do aplikatora/pistoletu.
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Ekran ustawiania receptury 5
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Ekran ustawiania receptury 6

Recipe

k.-Factar co/pulse t
H Meter 0.115 5
B Meter 0.119 !
Solvent Meter 0.119 L

-

Recipe

Calibration | Home |

Recipe
Flow Rate Manitor [OFF Ky
Low Flow Limit 0| = Amin

High Flow Limit, 998| cc/min

-1 T -.*

o=

Recipe

Calbration | Home |

Rys. 43. Ekran ustawiania receptury 5

Ten ekran pojawia sie, tylko jesli w przypadku opcji Wejscie
wspétczynnika K (K-Factor Input) na ekranie opcji (Ekran
opcji 1, strona 34) wybrano ustawienie Receptura (Recipe).

K-Factor A Meter (Wspoétczynnik K miernika sktadnika A)

W tym polu mozna wprowadzi¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy miernika sktadnika A. Okresla
on ilo$¢ materiatu, jaka przeptywa przez przeptywomierz
w trakcie jednego impulsu (elektryczny sygnat impulsu).

K-Factor B Meter (Wspotczynnik K miernika sktadnika B)

W tym polu mozna wprowadzi¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy przeptywomierza sktadnika B.

K-factor Solvent Meter
(Wspoétczynnik K miernika rozpuszczalnika)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli w przypadku opcji
Solvent Monitor (Monitor rozpuszczalnika) na ekranie Ekran
ustawiania 5 (strona 33) wybrano ustawienie ,Meter”
(Miernik). W tym polu mozna okresli¢ wspétczynnik K
(cm3/impuls) dotyczacy przeptywomierza rozpuszczalnika.

3A1492L

RYs. 44. Ekran ustawiania receptury 6

Ten ekran pojawia sie, tylko jesli w przypadku opcji Monitor
szybkosci przeptywu (Flow Rate Monitor) na ekranie opcji
(Ekran opcji 2, strona 35) wybrano ustawienie Wt. (On).

Flow Rate Monitor (Monitor szybkosci przeptywu)

W tym polu mozna wybra¢ odpowiedni typ monitorowania
szybkosci przeptywu. Dostepne ustawienia to Off
(Wytaczone), Warning (Ostrzezenie) lub Alarm (Alarm).
Low Flow Limit (Dolne ograniczenie przeptywu)

W tym polu mozna okre$li¢ dolne ograniczenie szybkosci
przeptywu (od 1 do 3999 cm3/min).

High Flow Limit (Gérne ograniczenie przeptywu)

W tym polu mozna okre$li¢ gérne ograniczenie szybkosci
przeptywu (od 1 do 3999 cm3/min).
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Ekran ustawiania receptury 7

Recipe

Special 1 Z 3 4 1
On-Purge [ O] O][ O] 0] 5
Length 0 0 0 0| sec /
On=Fill gl o]l o0/ o i
Length 0 0 0 0| sec

-

N=wi=CW Calibration | Home |

Rys. 45. Ekran receptury 7

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opdji
Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)
wybrano ustawienie ,Recipe” (Receptura), na ekranie Ekran
opcji 1 (strona 34), i w przypadku opcji Special Outputs
(Wyjscia specjalne) wybrano ustawienie 1, 2, 3 lub 4 lub

.3 + GFB on #4", na ekranie Ekran ustawiania 5 (strona 33).
Ptyta we/wy jest wyposazona w cztery programowalne
wyjscia.

UWAGA: Jesli opcja Wyjscia specjalne jest ustawiona na
wartosc¢,3 + GFB on #4" ekran 4 receptury 0 nie wyswietla
kolumny informacji dla opcji wyjscia specjalnego 4.
Wyjscie to zaktada wartosci przypisane do GFB #1.
On-Purge (Oczyszczanie po wlaczeniu)

Czas opdznienia na poczatku cyklu oczyszczania przed
wiaczenie wyjscia specjalnego.

Dlugos¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu oczyszczania.

On-Fill (Napetnianie po wiaczeniu)

Opodznienie na poczatku cyklu napetniania przed
wiaczeniem wyjscia specjalnego.

Dlugos¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu napetniania.

44

3A1492L



Ekrany receptury 0

UWAGA: Rys. 38 na stronie 40 przedstawia mape ekranéw
receptur (Recipe 0). Ponizej przedstawiono szczegétowe
opisy poszczegdlnych ekranéw.

Receptura 0 jest zwykle uzywana:

* W systemach wielokolorowych w celu oczyszczenia
przewodéw z pozostatosci materiatu bez tadowania
nowego koloru,

*  Pod koniec zmiany, aby zapobiec stwardnieniu
poddanego katalizie materiatu.

UWAGA: Na kazdym ekranie jest wyswietlany numer
biezacego ekranu itgczna liczba ekranéw w grupie. Laczna
liczba ekranéw w grupie i pola wyswietlane na kazdym
ekranie moga sie réznic¢ w zaleznosci od ustawien opcji
wybranych na ekranach ustawien (Ekrany ustawiania
systemu) i opcji (Ekrany opcji).

Ekran 1 receptury 0

Recipe i

First Purge Source  |Air + T
Chop Type Air /Sokvent |4 1
Final Purge Source  [Solvent |3 /
Air Chop Time [ 2.0 sec 4
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

-

Recipe

Calibration | Home |

RyYs. 46. Ekran 1 receptury 0

First Purge Source (Zrédto pierwszego oczyszczania)

Dostepne sg opcje ,Air” (Powietrze), ,Solvent”
(Rozpuszczalnik) lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawér
przeptukiwania) (opcja dostepna, tylko jesli w przypadku
opcji 3rd Flush Valve na ekranie Ekran ustawiania 3
(strona 32) wybrano ustawienie,On”).

Chop Type (Typ napowietrzania)

Dostepne s opcje Powietrze/Rozpuszczalnik (Air/Solvent),

lub Powietrze/Trzeci zawor przeptukiwania (Air/3rd Flush Valve)
(opcja dostepna, tylko jesli w przypadku opcji Trzeci zawdr
przeptukiwania na ekranie konfiguracji (Ekran ustawiania 3,
strona 32) wybrano ustawienie Wt. (On). Odnosi sie to do
procesu mieszania powietrza i rozpuszczalnika (lub powietrza

i cieczy z trzeciego zaworu przeptukiwania) podczas cyklu
przeptukiwania w celu ufatwienia oczyszczania przewodéw

i zmniejszenia zuzycia rozpuszczalnika.

Final Purge Source (Zrédlo koricowego oczyszczania)

Dostepne sg opcje ,Air” (Powietrze), ,Solvent”
(Rozpuszczalnik) lub,3rd Flush Valve” (Trzeci zawér
przeptukiwania) (opcja dostepna, tylko jesli w przypadku
opcji 3rd Flush Valve na ekranie Ekran ustawiania 3
(strona 32) wybrano ustawienie,On”").
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Air Chop Time (Czas napowietrzania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania w zakresie
od 0,0 do 99,9 sekund.

Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Czas napowietrzania rozpuszczalnika /
cieczy z trzeciego zaworu przeptukiwania)

Pozwala okresli¢ czas napowietrzania rozpuszczalnika /
cieczy z trzeciego zaworu przeptukiwania w zakresie
od 0,0 do 99,9 sekund.

Ekran 2 receptury 0

Recipe ] Gun 1 Gun 2

Color /Catalyst Purge [ 5] sec T
First Purge Time |10} | 10] sec o,
Total Chop Time | A [ 20 sec
Final Purge Time 10 10| sec 4

o=

Recipe

Calbration | Home |

Rys. 47. Ekran 2 receptury 0

Jesli w przypadku opcji Number of Guns (Liczba pistoletow)
na ekranie Ekran ustawiania 4 (strona 32) wybrano
ustawienie 2", na tym ekranie zostanie wyswietlona
kolumna Gun 2 (Pistolet 2).

Color/Catalyst Purge Time (Czas oczyszczania z
koloru/katalizatora)

To pole jest wyswietlane, tylko jesli system jest wyposazony
w modut zmiany koloru. Warto$¢ okresla czas potrzebny

do przeptukania przewodéw na odcinku od modutu zmiany
koloru lub katalizatora do zaworu dozowania lub
spustowego. Pozwala okresli¢ czas oczyszczania

w zakresie od 0 do 999 sekund.

First Purge Time (Czas pierwszego oczyszczania)
Pozwala wprowadzi¢ czas pierwszego oczyszczania
(od 0 do 999 sekund).

Total Chop Time (L3czny czas napowietrzania)
Pozwala wprowadzi¢ taczny czas napowietrzania
(od 0 do 999 sekund).

Final Purge Time (Czas kornicowego oczyszczania)

Pozwala wprowadzi¢ czas koricowego oczyszczania
(od 0 do 999 sekund).
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Ekran 3 receptury 0 Ekran 4 receptury 0
Fecipe i Recipe I
Minimum Flush \Molume | Zlec t mpecial 1 2 3 4 1
Exiting Fill Source [ Y On-Purge[ O] O] 0] O p
/! Length O 0 0] _0=sec £
4 | On-Fil o o[ o[ d 4
Length 0 0 I | sec
¥ ¥
M=l Calibration | Home | | Acdvanced QRE==CM Calibration | Home |

Rys. 48. Ekran 3 receptury 0

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opcji
Monitor rozpuszczalnika (Solvent Monitor) na ekranie
ustawien (Ekran ustawiania 5, strona 33) wybrano
ustawienie Przeptywomierz (Meter) oraz w przypadku opgji
Kontrola objetosci przeptukiwania (Flush Volume Check) na
ekranie opcji (Ekran opcji 1, strona 34) wybrano ustawienie
Wigczona (On) lub w przypadku opcji Trzeci zawér
przeptukiwania (3rd Flush Valve) na ekranie ustawien (Ekran

ustawiania 3, strona 32) wybrano ustawienie Wiaczony (On).

Minimum Flush Volume (Minimalna objetos¢
przeptukiwania)

To pole pojawia sie, tylko jesli w przypadku opcji Kontrola
objetosci przeptukiwania (Flush Volume Check) na ekranie
opcji Ekran opcji 1, strona 34 wybrano ustawienie Wt. (On).
Pozwala okresli¢ minimalng objetos¢ przeptukiwania w
zakresie od 0 do 9999 cm3.

Exiting Fill Source (Zrédto napetniania koncowego)
To pole jest wyswietlane, tylko jesli w przypadku opcji Trzeci
zawor przeptukiwania na ekranie ustawien (Ekran

ustawiania 3, strona 32) wybrano ustawienie Wtgczony (On).

Dostepne sa opcje,Off” (Wytaczone), ,Air” (Powietrze),
LSolvent” (Rozpuszczalnik) i, 3rd Valve” (Trzeci zawor).
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RYs. 49. Ekran 4 receptury 0

Ten ekran jest wyswietlany, tylko jesli w przypadku opdji
Flush and Fill Input (Wejscie przeptukiwania i napetniania)
wybrano ustawienie ,Recipe” (Receptura), na ekranie Ekran
opcji 1 (strona 34), i w przypadku opcji Special Outputs
(Wyjscia specjalne) wybrano ustawienie 1, 2, 3 lub 4 lub

,3 + GFB on #4”, na ekranie Ekran ustawiania 5 (strona 33).
Ptyta we/wy jest wyposazona w cztery programowalne
wyjscia.

UWAGA: Jesli opcja Wyjscia specjalne jest ustawiona na
wartos¢,3 + GFB on #4", ekran 4 receptury 0 nie wyswietla
kolumny informacji dla opcji wyjscia specjalnego 4.
Wyjscie to zaktada wartosci przypisane do GFB #1.
On-Purge (Oczyszczanie po wlaczeniu)

Czas opdznienia na poczatku cyklu oczyszczania przed
wigczenie wyjscia specjalnego.

Dhugos¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu oczyszczania.

On-Fill (Napetnianie po wlaczeniu)

Opdznienie na poczatku cyklu napetniania
przed witgczeniem wyjscia specjalnego.

Dhugos¢

Czas aktywnosci wyjscia specjalnego w cyklu napetniania.
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Ekran kalibracji

Meter
Calibration
MeasLred Actual
Voluime Yalume
Oco [ Dcc
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe =l

Rys. 50. Ekran kalibracji

Ten ekran stuzy do kalibrowania przeptywomierza. Wybrac
ustawienie ,Przeptywomierz A" (A Meter), ,Przeptywomierz
B” (B Meter) lub,,Przeptywomierz rozpuszczalnika”
(Solvent Meter). Wartosci te s dostepne, jesli opcja
+Monitor rozpuszczalnika” (Solvent Monitor) na ekranie
Ekran ustawiania 5 na stronie 33 jest ustawiona

na wartos$¢ ,Miernik” (Meter).

e Start — rozpoczecie procedury kalibracji
* Abort — zatrzymanie procedury kalibracji

* Purge — oczyszczenie zaworéw prébkowania
po kalibracji

Patrz Kalibracja miernika, strona 67, aby dowiedzie¢
sie kiedy i jak kalibrowa¢ przeptywomierz.

3A1492L
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Praca systemu

Praca systemu
Tryby pracy

> Y Mieszanie

W tym trybie materiat jest mieszany i dozowany przez system.

r Tryb gotowosci

W tym trybie system jest zatrzymany.

/1\ .
W Oczyszczanie

W tym trybie system jest oczyszczany za pomoca powietrza
i rozpuszczalnika.

Dozowanie sekwencyjne

Sktadniki A i B s dozowane sekwencyjne w ilo$ci wymaganej
w celu uzyskania odpowiednich proporcji mieszania.

Dozowanie dynamiczne

Podczas standardowej pracy (proporcje 1:1 i wyzsze) sktadnik
A jest stale dozowany. Sktadnik B jest dozowany w trybie
przerywanym w ilo$ci wymaganej do uzyskania
odpowiednich proporcji mieszania.

Zmiana receptury (koloru)

Proces, w ktorym system jest automatycznie przeptukiwany
w celu usuniecia starego koloru, a nastepnie jest tadowany
nowy kolor.

Pompa rozpuszczalnika

Funkcja przepychania rozpuszczalnikiem umozliwia
uzytkownikowi zaoszczedzenie czesci wymieszanego materiatu
przez wypchniecie go rozpuszczalnikiem. Funkcja wymaga
zastosowania akcesoryjnego przeptywomierza rozpuszczalnika.
Petne informacje na ten temat podano na stronie 65.

Napelnianie mieszaning

Funkcja napetniania mieszaning umozliwia unikniecie
uptywu czasu uzytkowania materiatu poprzez zmieszanie i
wprowadzenie nowego materiatu przez skrzynke do
przeptukiwania pistoletu. Petne informacje na ten temat
podano na stronie 66.
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Ogolny cykl pracy — dozowanie
sekwencyjne

1. Operator pistoletu natryskowego wprowadza i wczytuje
odpowiednia recepture. Wskaznik LED zmiany koloru
miga podczas wczytywania receptury, a nastepnie stale
Swieci po zakoriczeniu wczytywania.

2. Operator naciska klawisz trybu mieszania >]'w,

aby rozpocza¢ prace.

3. Sterownik ProMix 2KS wysyta sygnaty w celu aktywagji

zawordéw elektromagnetycznych. Zawory
elektromagnetyczne wzbudzaja zawory dozowania
sktadnika A i B. Przeptyw cieczy rozpoczyna sie po
nacisnieciu spustu pistoletu.

4. Sktadniki A i B sa wprowadzane do integratora cieczy (Fl)

pojedynczo w sposdb przedstawiony ponize;j.

a. Nastepuje otwarcie zaworu dozowania sktadnika
A (DVA). Ciecz wptywa do integratora.

b. Przeptywomierz skfadnika A (MA) mierzy objetos¢
cieczy i wysyta impulsy elektryczne do sterownika
dozownika ProMix 2KS. Sterownik monitoruje
te impulsy i wysyta sygnaty.

c. Po osiagnieciu docelowej objetosci zawor
dozowania sktadnika A jest zamykany.

UWAGA: Dozowana objetos¢ sktadnika A i B nalezy od
proporcji mieszania i wielkosci dawki ustawionej przez
operatora, a obliczanej przez sterownik dozownika
ProMix 2KS.

d. Nastepuje otwarcie zaworu dozowania sktadnika B
(DVB). Ciecz wptywa do integratora i jest fgczona
proporcjonalnie ze skladnikiem A.

e. Przeptywomierz sktadnika B (MB) mierzy objetos¢
cieczy i wysyta impulsy elektryczne do sterownika
dozownika ProMix 2KS.

f.  Po osiagnieciu docelowej objetosci zawor
dozowania sktadnika B jest zamykany.
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5. Sktadniki sg wstepnie mieszane w integratorze, a nastepnie
jednolicie mieszane w mieszczu statycznym (SM).

UWAGA: Aby sterowac wyjsciem z mieszacza
statycznego do pistoletu, nalezy zainstalowac
opcjonalny regulator cisnienia cieczy.

6. Sktadniki A i B s naprzemiennie doprowadzane do
integratora tak dtugo, jak dtugo jest nacisniety spust

Praca systemu

Jesli spust pistoletu nie jest naciskany przez 2 minuty,
system przetacza sie na tryb jatowy, co zamyka zawory
dozujace rozdzielacza mieszania.

Po ponownym pociggnieciu za spust pistoletu sterownik
dozownika ProMix 2KS kontynuuje proces od miejsca,
gdzie go przerwano.

UWAGA: Prace mozna przerwac¢ w dowolnym

pistoletu.
momencie, naciskajac klawisz trybu gotowosci lub
przetaczajac whacznik/wytacznik zasilania sieciowego.
Tabela 5: Operacja dozowania sekwencyjnego

Proporcja = 2,0:1 Dawka 1 Dawka 2 Dawka 3
A=2

B=1

DVA FI DVB
MB
MS
g A /
. ]
_J/ RVB
=l
=
AT
APV /
TI12556b
RVA SVA SM SVB SPV

Legenda:

MA  Miernik skfadnika A SVB  Zawoér odcinajacy skfadnik B

DVA Zawodr dozowania skfadnika A MS  Przeptywomierz rozpuszczalnika (akcesorium)

RVA  Zawdér probkowania skfadnika A SPV  Zawér usuwania rozpuszczalnika

SVA  Zawoér odcinajacy sktadnik A APV Zawor przeptukiwania

MB  Miernik skfadnika B SM  Mieszacz statyczny

DVB Zawér dozowania sktadnika B Fl Integrator cieczy

RVB  Zawoér probkowania sktadnika B AT Przewéd doprowadzenia powietrza do zaworu

oczyszczania powietrzem

Rys. 51. Mocowana do $ciany stacja mieszania cieczy — dozowanie sekwencyjne

3A1492L
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Praca systemu

Ogolny cykl pracy — dozowanie dynamiczne

Opis

Funkcja dozowania dynamicznego zapewnia dozowanie
na zadanie, eliminujgc potrzebe uzywania integratora

i minimalizujgc niepozadany kontakt materiatu. Funkcja
ta jest szczegdlnie przydatna w przypadku materiatow
wrazliwych na $cinanie i przenoszonych przez wode.

Przepustnica wstrzykuje sktadnik B do ciggtego strumienia
sktadnika A. Czas trwania i czestotliwos¢ wtrysku jest
sterowana przez oprogramowanie. Patrz Rys. 52 w celu
uzyskania informacji o schemacie procesu.

Sktadnik A (ciagty przeptyw)

Sktadnik B (wstrzykiwanie impulsowe)

Rys. 52. Schemat ideowy operacji dozowania dynamicznego

Parametry systemu dozowania dynamicznego

Wydajnos¢ dozowania dynamicznego zalezy od
nastepujacych parametréw:

*  Przeptyw skfadnika A: Nalezy sie upewnic, ze pompa
zasilajgca jest dobrana w taki sposéb, aby zapewnic
wystarczajacy i nieprzerwany przeptyw. Nalezy
pamietac, ze przy wyzszych proporcjach mieszania
sktadnik A stanowi wiekszo$¢ cieczy przeptywajacej
przez system.

*  Przeptyw skfadnika B: Nalezy sie upewni¢, ze pompa
zasilajgca jest dobrana w taki sposéb, aby zapewnic
wystarczajacy i nieprzerwany przeptyw.

e (isnienie skfadnika A: Nalezy sie upewni¢, ze cisnienie
zostato wyregulowane precyzyjnie. Zaleca sig, aby
cisnienie skfadnika A byto o ok. 5-15% nizsze od
cisnienia sktadnika B.

e  Cisnienie sktadnika B: Nalezy sie upewnic, ze cisnienie
zostato wyregulowane precyzyjnie. Zaleca sie,
aby cisnienie sktadnika B byto o ok. 5-15% wyzsze
od cisnienia skfadnika A.

UWAGA: Podczas stosowania funkcji dozowania
dynamicznego bardzo wazne jest utrzymanie statego,
dobrze wyregulowanego doprowadzenia cieczy.

Aby uzyskac prawidtowa regulacje cisnienia i
zminimalizowac pulsacje cisnienia pompy, na przewodach
doprowadzajacych skfadnik A i B powyzej przeptywomierzy
nalezy zamontowac regulatory cieczy. W systemie
wyposazonym w modut zmiany koloru nalezy zamontowac¢
regulator przed zespotem zaworéw koloru/katalizatora.

Do mieszacza
statycznego

Material w odpowiednich
proporcjach

—»
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Dobieranie rozmiaru przepustnicy sktadnika B

Nalezy zainstalowa¢ zestaw wtrysku (15U955) w rozdzielaczu
mieszanki cieczy zgodnie z opisem w instrukgji instalacji
sterownika dozownika ProMix 2KS. Do dobrania
prawidtowego rozmiaru przepustnicy na podstawie
wymaganego przeptywu i proporcji mieszania nalezy

uzy¢ tabel znajdujacych sie w tej instrukgji.

Wilaczanie dozowania dynamicznego

1. Na module EasyKey nacisna¢ klawisz ustawienia a ,

aby uzyskac dostep do ekranu gtéwnego trybu
ustawiania. Wybrac¢ opcje ,System Configuration”
(Ustawianie systemu), aby otworzy¢ ekrany trybu
ustawiania. Rys. 53.

=et Up Home ProMi= k5

Recipe & Advanced Setup EﬂtE!f'
System Configuration
Ek. 3.01.001 EBC 2.04 C1 1.H4

FP 3.01.001 AE Mo kKey CZ 1.X4

AP VB 207 MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3  MAC O0Z04ARSS04F

Rys. 53. Ekran gtéwny trybu ustawiania

2. Przejsc¢ do 4. ekranu konfiguracji systemu
(System Configure). Z menu rozwijanego ,Dose Size”
(Wielkos¢ dawki) wybra¢ ustawienie ,DD" Rys. 54.

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC +
Dose Size EEl - A
Number of Guns | % ¥
Gun Flush Box | +H 5
=
100 +
" Conrre VISR

RyYs. 54. Ekran ustawiania systemu 4, wybrana opcja
dozowania dynamicznego
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Praca systemu

3.  Wybranie ustawienia,DD" na ekranie ustawiania
systemu 4 powoduje wyswietlenie pola DD setup mode.
Patrz Rys. 55. Aby wigczy¢ tryb ustawiania dozowania
dynamicznego, nalezy wybrac ustawienie On (Wtgczony)
z menu rozwijanego DD setup mode. Powoduje to
wytaczenie alarméw E-3 i E-4 dotyczacych wykroczenia
poza ustawione proporcje, pozwalajac na nieprzerwane
ustawianie i dostrajanie.

UWAGA: Nie nalezy uzywac¢ materiatu zmieszanego w trybie
ustawiania dozowania dynamicznego, poniewaz w zwigzku
z wytgczonymi alarmami moze miec¢ on nieprawidtowe
proporcje.

UWAGA: Jesli tryb ustawiania dozowania dynamicznego nie
zostanie wyfgczony po zakonczeniu ustawiania, zostanie on
automatycznie wytgczony po 3 minutach od zainicjowania
trybu mieszania.

system Configuration

Dose Time Alarm [40] sec 1
Dose Size 0 [¥ce

DD setup maode ;}
Mumber of Guns | ¥ 5
Gun Flush Box || [l [¥]

Options |

=

Configure

Home |

Rys. 55. Ekran ustawiania systemu 4, wtaczony tryb
ustawiania dozowania dynamicznego
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Praca systemu

Rownowazenie cisnienia sktadnika A/B

Jesdli cisnienie skfadnika B jest zbyt wysokie, podczas E:-] 1 11-9-2009

wstrzykiwania sktadnika B strumien sktadnika A bedzie £ 13:53 4+

spychany na bok. Zawér bedzie otwarty zbyt krétko, E} 110:1

powodujac wywotanie alarmu zbyt wysokich proporciji. ' ‘er_‘,_-:E'i 'I 1

Jedli cisnienie skfadnika B jest zbyt niskie, nie bedzie on 'EE" 1.01:1 'é

wstrzykiwany w wystarczajacej ilosci. Zawoér bedzie otwarty . B

zbyt dtugo, powodujgc wywotanie alarmu zbyt niskich 0 iy .

proporcji. 375 I:I:,.-"'ﬂ'lll"l +
o , , , |E Pressure Too Low | |

Dobranie prawidtowego rozmiaru przepustnicy sktadnika B

i zrbwnowazenie cis$nien sktadnikéw A/B pozwala utrzymac Rvs. 56. Komunikat zbyt niskiego cisnienia sktadnika B
cisnienie w systemie w odpowiednim zakresie, powodujac na EasyKey

uzyskanie statych proporcji mieszania.

Na RYs. 57 przedstawiono rownowage cisnien sktadnikow A

i B zmierzonych na wlocie dozownika. Zaleca sig, aby w celu 0\3("\ ..
utrzymania cisnienia w systemie w prawidtowym zakresie a\“es‘ Zbyt “"Skle cisnienie
regulacji, zapewnienia odpowiednich proporcji mieszania 1 \ sktadnika B

oraz uzyskania prawidtowo wymieszanego materiatu,

cisnienie sktadnika B byto o ok. 5-15 % wyzsze od ci$nienia Zbyt

skfadnika A. Jesli ci$nienia nie sg zrbwnowazone, tj. cisnienie wysokie
sktadnika B jest zbyt wysokie (,B Pressure Too High”) lub zbyt ci¢nienie
niskie (,B Pressure Too Low"), utrzymanie odpowiednich skladnika B
proporcji mieszania moze by¢ niemozliwe. Zostanie
wywotany alarm wykroczenia poza ustawione proporcje
i system zostanie zatrzymany.

Cisnienie skladnika A Cisnienie sktadnika B

RyYs. 57. Zakres regulacji A/B z prawidtowo dobranym

UWAGA: W celu zapewnienia odpowiedniego rozmiarem przepustnicy

doprowadzenia cieczy we wszystkich ustawieniach szybkosci
przeptywu w systemach z wieloma szybkos$ciami przeptywu
zaleca sie ustawienie systemu w taki sposéb, aby pracowat .
prawidtowo przy najwyzszej szybkosci przeptywu. ¢ eg“\aq\

—La\k‘es ‘ma\\j\
W trybie dozowania dynamicznego zawér dozowania @y Zbyt niskie cisnienie
skfadnika A jest stale otwarty. Zawor dozowania sktadnika B

sktadnika B bedzie naprzemiennie otwierany i zamykany. wysi?()i,et
Cykl co 0,5-1,0 s wskazuje prawidtowe zréwnowazenie. ci¢nienie
. . . . sktadnika B
Nalezy monitorowac wydajnos¢ systemu, obserwujac
komunikaty ostrzezen wyswietlane na wyswietlaczu
EasyKey, ktére zapewniaja informacje o wydajnosci systemu,
i odpowiednio regulujac ci$nienia. Patrz Tabela 6
na stronie 53. Cisnienie Cisnienie
sktadnika A sktadnika B

UWAGA: Jedli rozmiar przepustnicy jest zbyt maty,
réznica cisnien, ktorg nalezy zapewnic,
moze przekracza¢ mozliwosci systemu.

Rys. 58. Zakres regulacji A/B ze zbyt duza przepustnica
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Praca systemu

Tabela 6: Rozwigzywanie probleméw dozowania dynamicznego
(petny opis rozwigzywania problemoéw przedstawia Tabela 11 na stronie 83)

Komunikat ostrzezenia/alarmu

Rozwiazanie

Cisnienie sktadnika B zbyt niskie
(patrz Rys. 56)

Zwiekszy¢ cisnienie sktadnika B.

Wyczysci¢ przepustnice lub zastosowac przepustnice o wiekszym
rozmiarze.

Sprawdzi¢, czy zawér dozowania skfadnika B otwiera

sie prawidtowo.

Zbyt wysokie cisnienie sktadnika B

Zwiekszy¢ ci$nienie sktadnika A lub zmniejszy¢ cisnienie

skfadnika B.
e Zastosowad przepustnice o mniejszym rozmiarze.

Off Ratio Low (Zbyt niskie proporcje) J

Zwiekszy¢ ci$nienie sktadnika A lub zmniejszy¢ cisnienie
sktadnika B.
e  Zastosowac przepustnice o mniejszym rozmiarze.

Off Ratio High (Zbyt wysokie proporcje) |e

Zwiekszy¢ cisnienie sktadnika B.

e Wyczysci¢ przepustnice lub zastosowac przepustnice
o wiekszym rozmiarze.

*  Sprawdzi¢, czy zawér dozowania skfadnika B otwiera

sie prawidtowo.

Ustawienia zaworow rozdzielacza mieszania

Aby otworzy¢ zawory dozowania lub oczyszczania,
przekreci¢ nakretke szesciokatna (E) przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara. Aby zamkna¢ zawory, przekrecic
nakretke zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Patrz
Tabela 7 i Rys. 59.

TI11581a

Rys. 59. Regulacja zaworu

Tabela 7: Ustawienia zaworow rozdzielacza mieszania

Zawor Ustawienie Funkcja

Dawka Odkrecenie nakretki (E) o 1-1/4 obrotu Powoduje ograniczenie maksymalnej szybkosci przeptywu
(Rys. 59) z pozycji w petni zakreconej cieczy do integratora i minimalizacje czasu reakgji zaworu.
Przeptukiwanie Odkrecenie nakretki (E) o 1-1/4 obrotu Powoduje ograniczenie maksymalnej szybkosci przeptywu
(Rys. 59) z pozycji w petni zakreconej cieczy do integratora i minimalizacje czasu reakgji zaworu.
Odcinanie Catkowicie otwarte w trybie Powoduje zamkniecie wlotéw skfadnika A i B do integratora

(SVAiSVB, Rys.67) | pracy/mieszania (Run/Mix)

podczas kontroli proporcji mieszania lub kalibracji miernika.
Wiloty s otwierane w trybie pracy/mieszania.

Pobieranie prébek
(RVAiRVB, Rys. 67)

W petni zamkniety w trybie
pracy/mieszania

Nalezy je otworzy¢, aby wtaczy¢ dozowanie sktadnika A i B
podczas kalibrowania miernikéw. Nie nalezy otwiera¢
zaworow prébkowania, o ile zawory odcinajace sktadnikéw
nie sg zamkniete.

3A1492L
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Praca systemu

Funkcja wytacznika przepltywu
powietrza (AFS)

Pistolety natryskowe lub wspomagane
powietrzem

Wytacznik przeptywu powietrza (AFS) wykrywa przeptyw
powietrza do pistoletu i wysyta sygnat do sterownika ProMix
w chwili uruchomienia pistoletu. Wyfacznik AFS
wspotpracuje z przeptywomierzami w celu zapewnienia
prawidtowej pracy elementéw systemu.

Czujnik AFS ma tak istotne znaczenie poniewaz w przypadku
przyktadowej awarii lub zatkania przeptywomierza, mogtoby
dojs¢ do nieprzerwanego natryskiwania czystej zywicy lub
katalizatora, jezeli sterownik dozownika ProMix nie wykrytby
takiego stanu.

Jesli sterownik dozownika ProMix odbierze od wyfacznika
AFS sygnat naci$niecia spustu pistoletu przy jednoczesnym
braku sygnatu przeptywu cieczy z przeptywomierza, po

40 sekundach nastapi wygenerowanie alarmu czasowego
dawki (E-7 lub E-8) i wylgczenie systemu.

~

AFS

@@@ TI13350a
Rys. 60: Wytaczniki przeptywu powietrza
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Praca bez wytacznika przeplywu powietrza

Nie zaleca sie pracy bez wylacznika przeptywu powietrza.
W przypadku awarii wytacznika nalezy wymienic go jak
najszybciej wymienic.

Pistolet bezpowietrzny

Nie zaleca sie uzywania pistoletow bez powietrza
z dozownikiem ProMix 2KS. Praca bez wylacznika przeptywu
powietrza moze spowodowac dwa problemy:

e Bezsygnatu od spustu pistoletu/wytacznika przeptywu
powietrza ProMix 2KSsterownik dozownika nie wie,
czy pistolet natryskuje i nie generuje alarmu czasowego
dawki (E-7 lub E-8). Oznacza to brak mozliwosci wykrycia
awarii miernika. Bez wiedzy operatora moze by¢
natryskiwana przez 2 minuty czysta zywica lub
katalizator.

*  Poniewaz dozownik ProMix 2KS nie wie, czy wiaczono
natryskiwanie, gdyz nie odbiera sygnatu spustu
pistoletu/wytacznika przeptywu powietrza, w trybie
mieszania (Mix) co 2 minuty bedzie generowac
ostrzezenie bezczynnosci systemu (E-15).

Ostrzezenie bezczynnosci systemu (E-15)

To ostrzezenie jest wywotywane, jesli w sterowniku

dozownika ProMix ustawiono tryb mieszania (Mix NF* )

a od odebrania przez system ostatniego impulsu
od przeptywomierza uptynety ponad dwie minuty.

W zastosowaniach z uzyciem wytqcznika AFS nacisniecie
spustu pistoletu powoduje skasowanie ostrzezenia,
po czym mozna rozpoczac natryskiwanie.

W systemach bez wytqcznika AFS nacisniecie spustu pistoletu

nie powoduje skasowania alarmu. Aby ponownie rozpoczac
natryskiwanie, nalezy nacisna¢ klawisz trybu gotowosci

r , a nastepnie klawisz trybu mieszania >’w

i spust pistoletu.
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Rozruch

1. Przejs¢ przez liste kontrolng czynnosci wymaganych
przed uruchomieniem (patrz Tabela 8).

Tabela 8: Lista kontrolna czynnosci
przed uruchomieniem

v Lista kontrolna

System uziemiony

Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie potaczenia
uziemiajgce. Patrz instrukcja montazu.

Wszystkie polaczenia dokrecone i prawidtowe

Sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia elektryczne,
cieczy i systemowe sg dokrecone i wykonane
zgodnie z instrukgcja instalacji.

Praca systemu

=» Pojawisie logo firmy Graco, wersja oprogramowania
i komunikat,Establishing Communication"
(Nawigzywanie potaczenia), a nastepnie
ekran stanu. Patrz strona 22.

=» Po wiaczeniu zasilania domyslnie jest ustawiana
receptura nr 61, ktdrej numer nie jest prawidtowym
numerem receptury. Ustawi¢ zmiane koloru
na Receptura 0 (Recipe 0) lub wybrany numer
receptury (1-60).

=» W lewym dolnym rogu jest wyswietlany
stan systemu. Mozliwe opcje to Standby
(Tryb gotowosci), Mix (Tryb mieszania), Purge
(Tryb oczyszczania) lub powiadomienie o alarmie

Sprawdzi¢ przewody zaworéw przeptukiwania.

Sprawdzac przewdd zasilajacy zawor przeptukiwania
codziennie pod katem widocznych ztogéw
rozpuszczalnika. W przypadku wykrycia rozpuszczalnika
nalezy powiadomi¢ przetozonego.

Zbiorniki cieczy sa napetnione

Sprawdzi¢ zbiorniki sktadnika A i B oraz rozpuszczalnika.

Ustawienie zaworow rozdzielacza mieszania

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ ustawienia zaworow
rozdzielacza mieszania. Rozpoczg¢ od ustawien
zalecanych w czesci Ustawienia zaworéw rozdzielacza
mieszania, strona 53, a nastepnie wyregulowac¢ wedtug
potrzeby.
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Rys. 62. Ekran stanu

Zawory dozowania sktadnikéw sa otwarte,
a ciSnienie ustawione

Cisnienia po stronie doprowadzajacej sktadnika A i B
powinny by¢ réwne, chyba ze lepkos¢ jednego ze
sktadnikéw jest wieksza i wymaga wyzszego ci$nienia.

Ustawione ci$nienie elektromagnetyczne

Cisnienie wejsciowe powietrza 0,5-0,7 MPa (5,2-
7 baréw; 75-100 psi)

2. Przetaczy¢ wytacznik zasilania pradem zmiennym
w pozycje wiaczenia (ON) (I=wtaczony, 0=wytaczony).

O

I =Wt

TI12656a

Rys. 61. Wlacznik zasilania
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Upewnic sie, ze sterownik kabiny dziata prawidtowo.
Powinien by¢ wyswietlony numer aktywnej receptury

i $wieci¢ sie wskaznik LED trybu gotowosci Q Fe.

W przypadku pierwszego rozruchu systemu, nalezy
przeptukac go zgodnie z zaleceniami opisanymi w czesci
Oczyszczanie systemu doprowadzenia cieczy, strona
62. Urzadzenie byto testowane przy uzyciu lekkiego
oleju, ktérego pozostatosci nalezy usuna¢, aby uniknac
zanieczyszczenia materiatu.

Upewnic sig, ze sterownik kabiny znajduje sie w trybie

r gotowosci.
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Praca systemu

6. Wyregulowac doprowadzenie sktadnika AiB
zgodnie z potrzebami. Ustawi¢ najnizsze
mozliwe cisnienie.

7. Nie przekracza¢ maksymalnego
znamionowego ci$nienia roboczego wskazanego na
naklejce identyfikacyjnej systemu lub elementu o
najnizszym znamionowym cisnieniu roboczym.

9. Wyregulowac cisnienie powietrza. %
W przypadku wiekszosci zastosowan
do prawidtowej pracy jest wymagane cisnienie

powietrza 552 kPa (5,5 bara; 80 psi). Nie uzywac ci$nienia
nizszego niz 517 kPa (5,2 bara; 75 psi).

8. Otworzy¢ zawory doprowadzenia
cieczy.

10. W przypadku korzystania ze skrzynki do przeptukiwania
pistoletu umiescic pistolet w skrzynce i zamkna¢

pokrywe. Nacisna¢ klawisz trybu przeptukiwania ?

na sterowniku kabiny. Sekwencja oczyszczania zostanie
uruchomiona automatycznie.

Jesli skrzynka do przeptukiwania
pistoletu nie jest uzywana, nacisnac
spust pistoletu, kierujgc go w strone
uziemionego metalowego kubfa, az do
zakonczenia sekwencji oczyszczania.

Po zakonczeniu oczyszczania sterownik kabiny jest
automatycznie przetgczany w tryb gotowosci.

11. Wyregulowac natezenie przeptywu.

Szybkos$¢ przeptywu cieczy jest wyswietlana na
wyswietlaczu na ekranie stanu EasyKey. W zaleznosci
od tego, ktéry zawér dozowania jest otwarty, jest
wyswietlana szybkos¢ przeptywu sktadnika A lub B.
Przewody doprowadzajace ciecz s podswietlane na
ekranie, informujac, ktory zawor jest obecnie otwarty.

w3
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Rys. 63. Szybkos¢ przeptywu na ekranie stanu
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Nalezy obserwowac szybkos¢ przeptywu cieczy na
ekranie stanu, gdy spust pistoletu jest catkowicie
nacisniety. Sprawdzi¢, czy szybkosci przeptywu
sktadnikéw A i B nie réznig sie od siebie o wiecej
niz 10%.

Jesli natezenie przeptywu cieczy bedzie zbyt niskie:
zwiekszyc cisnienie powietrza przewodéw
doprowadzajgcych sktadniki A i B lub zwiekszy¢
cisnienie cieczy w przepustnicy.

Jesli natezenie przeptywu cieczy bedzie zbyt
wysokie: zredukowac cisnienie powietrza, zamkna¢
zawory dozujgce rozdzielacza cieczy lub ustawic
regulator cisnienia ptynéw.

UWAGA: Regulacja cisnienia kazdego sktadnika rézni sie

w zaleznosci od jego lepkosci. Nalezy rozpocza¢ od takiego
samego cis$nienia cieczy dla sktadnika A i B, a nastepnie
wyregulowac w razie potrzeby.

UWAGA: Nie uzywac pierwszych 120-150 cm3 (4-5 uncji)
materiatu, poniewaz moze nie by¢ w petni wymieszany
ze wzgledu na alarmy wystepujace podczas napetniania
systemu.

12. Wiaczy¢ doptyw powietrza rozpylania do pistoletu.
Sprawdzi¢ wzorzec natryskiwania zgodnie z opisem
w instrukcji pistoletu natryskowego.

UWAGA: Nie wolno dopusci¢ do catkowitego opréznienia
zbiornika cieczy. Przeptyw powietrza w przewodach
doprowadzajgcych moze powodowac obracanie
przeptywomierzy zebatych w taki sam sposéb, jak ciecz.
Moze to prowadzi¢ do dozowania cieczy i powietrza zgodnie
z ustawieniami urzadzenia dotyczacymi proporgji i jej
tolerancji. W rezultacie natryskiwany materiat moze

by¢ bez katalizatora lub stabo katalizowany.
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Wytaczenie

Wylaczenie systemu na noc

1. Pozostawi¢ wigczone zasilanie.

2. Uruchomic recepture 0 w celu oczyszczenia miernikéw
i pistoletu za pomoca rozpuszczalnika.

Wyltaczanie na czas serwisowania systemu

1. Wykonac opisane instrukcje (patrz czes¢ Procedura
odciazenia na stronie 57).

2. Zamkna¢ gtéwny zawoér odcinajacy powietrze na
przewodzie doprowadzajacym powietrze i w systemie
ProMix.

3. Wytaczy¢ zasilanie ProMix 2KS (pozycja 0). Rys. 64.

4. Jesli serwisowany bedzie réwniez modut EasyKey,
wytaczy¢ rowniez zasilanie przy uzyciu gtéwnego

wiacznika/wytacznika.
\\

0 = wytaczony

IS ~ TI2657a

Rys. 64. Wiacznik zasilania

3A1492L

Praca systemu

Procedura odcigzenia

UWAGA: W ponizszych procedurach opisano sposéb
catkowitego uwalniania ci$nienia z przewodoéw
doprowadzajacych ciecz i powietrze w dozowniku ProMix
2KS. Nalezy postepowac zgodnie z procedurg dotyczaca

posiadanej wersji systemu.

Cisnienie panujace w ukfadzie nalezy uwolni¢ po
zakonczeniu natryskiwania, przed wymiana koncéwek
natryskowych pistoletu i przed wykonaniem czyszczenia,
sprawdzania czy serwisowania sprzetu.

Systemy jednokolorowe

1. W trybie mieszania (spust pistoletu nacisniety) wytaczy¢

pompy zasilajace/zbiorniki cisnieniowe sktadnika A i B.

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace skfadnikow
na wylotach pompy.

2. Przytrzymujac spust pistoletu, nacisna¢ przycisk
sterowania recznego solenoidéw na zaworach

dozowania sktadnika A i B, aby usuna¢ nadmiar cisnienia.

Patrz Rys. 65.

UWAGA: Jesli wiaczy sie alarm dozowania (E-7, E-8),
nalezy go skasowac.

3.  Wykonac petne czyszczenie systemu, wykonujac
czynnosci opisane w czesci Oczyszczanie za pomoca
receptury 0, na stronie 62.

4. Odcia¢ doptyw cieczy do zaworu przeptukania
rozpuszczalnika (SPV) i doptyw powietrza do
pneumatycznego zaworu odpowietrzajgcego (APV),
Rys. 67.

5. Przytrzymujac spust pistoletu, nacisnac¢ przycisk
sterowania recznego solenoidéw na zaworach
oczyszczania sktadnika A i B, aby usunag¢ nadmiar
ci$nienia w przewodach powietrza i rozpuszczalnika.
Patrz Rys. 65. Sprawdzic, czy ci$nienie rozpuszczalnika
spadto do 0.

UWAGA: Jesli zostanie wywotany alarm objetosci
oczyszczania (E-11), skasowac go.
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Praca systemu

Systemy z modutem zmiany koloru
i bez zaworéw spustowych

UWAGA: W tej procedurze nadmiar ci$nienia jest usuwany
przez zawory prébkowania.

1.

58

Wykonac wszystkie kroki dla Systemy jednokolorowe,
strona 57.

Zamkna¢ zawdr odcinajacy skfadnika A (SVA)
(patrz Rys. 67). Otworzy¢ zaw6r prébkowania
sktadnika A (RVA).

Skierowac rure probkowania skfadnika A do pojemnika
na odpady.

Patrz Rys. 66. Otworzy¢ modut zmiany koloru.
Korzystajac z naklejek identyfikacyjnych solenoidéw,
nacisna¢ i przytrzymac przycisk sterowania recznego na
solenoidzie kazdego zaworu koloru, az do zatrzymania
przeptywu przez zawér prébkowania.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk sterowania recznego
solenoidu zaworu rozpuszczalnika, az czysty
rozpuszczalnik bedzie przeptywac przez zawér
prébkowania.

Odcig¢ doprowadzenie rozpuszczalnika do zaworu
rozpuszczalnika w zespole zaworéw zmiany koloru.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk sterowania recznego na
solenoidzie zaworu rozpuszczalnika, az do zatrzymania
przeptywu rozpuszczalnika przez zawér prébkowania.

Otworzy¢ zawdr odcinajacy skfadnik A (SVA)
(patrz Rys. 67). Zamkna¢ zawor prébkowania
sktadnika A (RVA).

Systemy z modutem zmiany koloru/
katalizatora i zzaworami spustowymi

UWAGA: W tej procedurze nadmiar ci$nienia jest usuwany
przez zawory spustowe.

1.

10.

11.

12.

Wykonac wszystkie kroki dla Systemy jednokolorowe,
strona 57.

Odcig¢ doprowadzenie wszystkich koloréw
i katalizatoréw do zespotéw zaworéw.

Nacisna¢ i przytrzymad przycisk obejscia zaworu
elektromagnetycznego zaworu zrzutowego A, RYs. 65.

Patrz Rys. 66. Otworzy¢ modut zmiany koloru.
Korzystajac z naklejek identyfikacyjnych solenoidéw,
nacisnac i przytrzymac przycisk sterowania recznego na
solenoidzie kazdego zaworu koloru, az do zatrzymania
przeptywu przez zawér spustowy sktadnika A.

Nacisna¢ i przytrzymad przycisk obejscia zaworu
elektromagnetycznego zaworu zrzutowego B, RYs. 65.

Patrz Rys. 66. Postugujac sie naklejkami
identyfikacyjnymi zaworéw elektromagnetycznych,
nacisnac i przytrzymac przycisk obejscia manualnego na
kazdym z zawordéw elektromagnetycznych koloru az do
momentu zakonczenia wyptywu cieczy z zaworu
zrzutowego B.

Nacisna¢ i przytrzymad przycisk obejscia zaworu
elektromagnetycznego zaworu zrzutowego A, RYs. 65.

Nacisna¢ i przytrzymad przycisk sterowania recznego
solenoidu zaworu rozpuszczalnika sktadnika A (kolor),
az czysty rozpuszczalnik bedzie przeptywac przez zawor
spustowy.

Nacisng¢ i przytrzymad przycisk obejscia zaworu
elektromagnetycznego zaworu zrzutowego B, RYS. 65.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk sterowania recznego
solenoidu zaworu rozpuszczalnika sktadnika B
(katalizator), az czysty rozpuszczalnik bedzie
przeptywac przez zawdr spustowy.

Odcig¢ doprowadzenie rozpuszczalnika do zaworéw
rozpuszczalnika w zespole zaworéw zmiany
koloru/katalizatora.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk sterowania recznego na
solenoidzie zaworéw rozpuszczalnika sktadnika A i B, az
do zatrzymania przeptywu rozpuszczalnika przez zawory
spustowe.
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Praca systemu
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Praca systemu
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solenoidu zaworu rozpuszczalnika
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RYs. 66: Solenoidy zaworéw zmiany koloru

Legenda:
DVA FI DvB MA  Miernik skfadnika A
MB DVA  Zawdr dozowania
skfadnika A
RVA  Zawor prébkowania
MS sktadnika A
SVA  Zawoér odcinajacy
MA : y 4 » sktadnik A
) MB Miernik sktadnika B
o DVB  Zawér dozowania
P RVB sktadnika B
RVB  Zawdr prébkowania
skfadnika B
; SVB  Zawdr odcinajacy
sktadnik B
MS Przeptywomierz
rozpuszczalnika
AT

SPV  Zawér usuwania
rozpuszczalnika

APV Zawor przeptukiwania

SM Mieszacz statyczny

TI12556b FI Integrator cieczy

AT Przewéd doprowadzenia
powietrza do zaworu
oczyszczania powietrzem

APV

RVA SVA SM SvB PV

Rys. 67. Nascienna stacja cieczy
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Oczyszczanie

Praca systemu

/\

Patrz Ostrzezenia, strona 7. Postepowac zgodnie z
procedura Uziemienie w instrukgcji instalacji systemu.

Aby unikna¢ przypadkowego dostania sie cieczy do oczu,
nalezy stosowac srodki ochrony oczu.

W przypadku pistoletu elektrostatycznego odtaczy¢ uktad
elektrostatyki przed przeptukaniem pistoletu.

W niniejszej instrukcji znajdujq sie cztery procedury

oczyszczania:

¢ Oczyszczanie z pozostatosci mieszanki (ponizej)

* Oczyszczanie za pomoca receptury O (strona 62)

* Oczyszczanie systemu doprowadzenia cieczy
(strona 62)

¢ Oczyszczanie zaworow i przewodow prébkowania
(strona 64)

Do wybrania prawidtowej procedury nalezy uzy¢ kryteriéw
podanych w kazdej z nich.

Oczyszczanie z pozostatosci mieszanki

Sa momenty, w ktérych nalezy przeptukac tylko sam
rozdzielacz cieczy:

e Koniec okresu uzytkowania,

*  Przerwy w natryskiwaniu, ktére przekraczajg okres
uzytkowania,

e  Wylaczenie systemu na noc

*  Przed serwisowaniem zespotu rozdzielacz cieczy,
weza lub pistoletu.

Rozpuszczalnik oczyszcza strone sktadnika B (katalizator,

prawa) rozdzielacza mieszanki i wewnetrzna rure integratora.

Powietrze wyptukuje sktadnik A (katalizator, lewa) strony
rozdzielacza mieszania i zewnetrznych przewodéw
integratora.

1. Nacisna¢ klawisz trybu jatowego r na sterowniku

2. Ustawic regulator cisnienia doprowadzenia
rozpuszczalnika na cisnienie niezbedne do catkowitego

oczyszczenia systemu w dosc krétkim czasie, ale

rownoczesnie na tyle niskie, aby uniknac rozlania
lub wtrysku podskérnego. Zwykle wystarczajace
cisnienie to 0,7 MPa (7 baréw; 100 psi).

pistoletu umiesci¢ pistolet w skrzynce i zamkna¢

pokrywe. Nacisna¢ klawisz trybu przeptukiwania _9

W przypadku korzystania ze skrzynki do przeptukiwania

na sterowniku kabiny. Sekwencja oczyszczania zostanie

uruchomiona automatycznie.

Jesli skrzynka do przeptukiwania
pistoletu nie jest uzywana, nacisnac
spust pistoletu, kierujac go w strone
uziemionego metalowego kubfta, az do
zakonczenia sekwencji oczyszczania.

Po zakonczeniu oczyszczania sterownik kabiny
jest automatycznie przetaczany w tryb gotowosci.

4. Jedli nie udato sie zupetnie wyczyscié systemu,

powtdrzy¢ czynnos¢ opisang w punkcie 3.

UWAGA: W razie potrzeby wyregulowac sekwencje
przeptukiwania, aby catkowicie oczyscic system
w jednym cyklu.

A

Nacisna¢ spust pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.
Wiaczy¢ blokade spustu.

kabiny.
L [(S)

Nacisna¢ spust pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

W przypadku pistoletu wysokocisnieniowego wigczyc
blokade spustu. Zdja¢ dysze natryskiwania i wyczyscic
ja oddzielnie.

3A1492L

5. Jesli zdjeto dysze natryskiwania, ponownie
jg zamontowac.

6. Ustawi¢ regulator doprowadzenia rozpuszczalnika
na zwykte cisnienie robocze.
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Praca systemu

Oczyszczanie za pomoca receptury 0

Receptura 0 jest zwykle uzywana:

* W systemach wielokolorowych w celu oczyszczenia
przewodéw z pozostatosci materiatu bez tadowania
nowego koloru,

*  Pod koniec zmiany, aby zapobiec stwardnieniu
poddanego katalizie materiatu.

Aby ustawi¢ recepture 0, nalezy przejs¢ do ekranu ustawien
zaawansowanych. Wybra¢ karte Recipe (Receptura) i zmienic
numer receptury (Recipe) na 0. Pojawi sie ekran ustawien
Receptury 0 (Recipe 0 Setup Screen). Ustawic¢ czasy
przerywania w zakresie 0-999 sekundy w stopniach

co 1 sekunde.

1. Nacisnag¢ klawisz trybu jatowego r na sterowniku
kabiny.

Oczyszczanie systemu doprowadzenia cieczy

Procedure nalezy wykonywac przed:

¢ Pierwszym zatadowaniem materiatu do urzadzenia*,
e  Serwisowaniem,

¢ Wytaczeniem urzadzenia na dtuzszy czas,

¢ Rozpoczeciem przechowywania sprzetu.

* Niektdre czynnosci przedstawione w tej procedurze sg
zbedne podczas wstepnego przeptukiwania, poniewaz
w systemie nie ma jeszcze materiatu.

1. Nacisna¢ klawisz trybu jatowego r na sterowniku
kabiny.

Nacisna¢ spust pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

W przypadku pistoletu wysokoci$nieniowego wiaczy¢
blokade spustu. Zdja¢ dysze natryskiwania i wyczyscié¢
ja oddzielnie.

Nacisna¢ spust pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

W przypadku pistoletu wysokoci$nieniowego wiaczy¢
blokade spustu. Zdja¢ dysze natryskiwania i wyczysci¢
ja oddzielnie.

| W

W przypadku pistoletu elektrostatycznego odtaczy¢ uktad

elektrostatyki przed przeptukaniem pistoletu.

W przypadku pistoletu elektrostatycznego odtaczy¢ uktad
elektrostatyki przed przeptukaniem pistoletu.

2. W przypadku korzystania ze skrzynki do przeptukiwania
pistoletu umiesci¢ pistolet w skrzynce i zamkna¢ pokrywe.

3.  Wybrac ustawienie Recipe 0 (Receptura 0) i nacisngc
klawisz Enter <@l

4. Jesli skrzynka do przeptukiwania
pistoletu nie jest uzywana, nacisnag¢
spust pistoletu, kierujac go w strone

uziemionego metalowego kubfa, az do
zakonczenia sekwencji oczyszczania.

5. Wskaznik LED zmiany koloru miga podczas
wykonywania receptury 0, a nastepnie stale
$wieci po zakonczeniu sekwencji oczyszczania.

6. Jesli system nie zostat catkowicie oczyszczony,

powtdrzyc¢ recepture 0, naciskajac klawisz Enter -l
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2. Podtaczy¢ przewody doprowadzenia rozpuszczalnika
w hastepujacy sposéb:

e Systemy z jednym kolorem/jednym
katalizatorem: odfgczy¢ przewody doprowadzenia
sktadnika A i B przy wlotach przeptywomierzy
i podtaczyc¢ przewody doprowadzenia
rozpuszczalnika.

* System wielokolorowy/z jednym katalizatorem:
odtaczy¢ tylko przewdd doprowadzenia sktadnika B
przy wlotach przeptywomierzy i podtaczy¢
regulowane przewody doprowadzenia
rozpuszczalnika.

e System wielokolorowy/z wieloma
katalizatorami: podtaczy¢ przewody
doprowadzenia rozpuszczalnika do wyznaczonych
zawordw rozpuszczalnika w zespotach zaworéw
zmiany koloru i katalizatora. Nie wolno podfaczac
przewodéw doprowadzenia rozpuszczalnika do
zadnego przeptywomierza.
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Ustawic cisnienie doprowadzenia rozpuszczalnika.
Zastosowac najnizsze mozliwe cisnienie, aby unikng¢
rozlania.

Zdjac¢ pokrywe stacji mieszania cieczy, aby uzyska¢ dostep
do zaworéw elektromagnetycznych. Patrz Rys. 65.

Oczyszcza¢ w sposéb nastepujacy:

e Systemy z jednym kolorem/katalizatorem:
Przeptukac strone skfadnika A. Nacisng¢ przycisk
sterowania recznego na solenoidzie zaworu
dozowania skfadnika A i nacisnac spust pistoletu,
kierujac go w strone uziemionego metalowego kubta.

Przeptukac strone skfadnika B. Nacisna¢ przycisk
sterowania recznego na solenoidzie zaworu
dozowania skfadnika B i nacisnac spust pistoletu,
kierujac go w strone uziemionego metalowego kubta,
az z pistoletu bedzie wyptywac czysty rozpuszczalnik.

Powtarza¢, az do catkowitego oczyszczenia
integratora cieczy.

* System wielokolorowy/z jednym katalizatorem:

Wybrac recepture 0 i nacisna¢ klawisz Enter <@l
aby oczyscic strone sktadnika A. Wskaznik LED
zmiany koloru miga podczas wykonywania
receptury 0, a nastepnie stale Swieci po zakonczeniu
sekwencji oczyszczania.

Przeptukac strone skfadnika B. Nacisng¢ przycisk
sterowania recznego na solenoidzie zaworu
dozowania skfadnika B i nacisnac spust pistoletu,
kierujac go w strone uziemionego metalowego kubta,
az z pistoletu bedzie wyptywac czysty rozpuszczalnik.

Powtarzac¢, az do catkowitego oczyszczenia
integratora cieczy.

e System wielokolorowy/z wieloma
katalizatorami: Wybrac recepture 0 i nacisng¢

klawisz Enter <@l aby oczysci¢ strone sktadnika
A'i B. Wskaznik LED zmiany koloru miga podczas
wykonywania receptury 0, a nastepnie stale swieci
po zakonczeniu sekwencji oczyszczania.

Powtarza¢, az do catkowitego oczyszczenia
integratora cieczy.

Ponownie zamocowac pokrywe stacji mieszania cieczy.
Odcig¢ doprowadzenie rozpuszczalnika.

Odtaczy¢ przewody doprowadzenia rozpuszczalnika
i ponownie podiaczy¢ przewody doprowadzenia
sktadnika A i B.

Informacje dotyczace procedury Rozruch
zawiera strona 55.
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Praca systemu

Oczyszczanie zaworow i przewodéw
probkowania

Postepowac zgodnie z procedura po kalibracji miernika.

1. Nacisna¢ klawisz trybu jatowego r na sterowniku
kabiny.

2. PatrzRys.67.Zamkna¢ obydwa zawory odcinajace cieczy
i zawory do pobierania prébek.

3. Poprowadzi¢ przewody préobkowania do uziemionego
pojemnika na $mieci.

4. W systemach z jednym kolorem podtgczy¢ przewodd
podawania rozpuszczalnika do wlotu przeptywomierza A.

5. Namodule EasyKey nacisna¢ klawisz ustawienia a

i przejs¢ do ekranéw ustawien zaawansowanych.

6. Nacisnac klawisz strzatki w prawo -, aby wyswietli¢
ekran Calibration (Kalibracja). Nacisna¢ klawisz strzatki

w dot ', aby wybrac¢ z menu polecenie Purge

(Przeptukiwanie). Nacisna¢ przycisk Enter -l

Zostana otwarte zawory dozowania sktadnika A,
oczyszczania rozpuszczalnikiem (strona sktadnika B)
i rozpuszczalnika w zespole zmiany koloru

(jesli s uzywane).

Meter A Meter[§]
Calibration Start
Measured Actual
Yolume Yolurme
Oco [ Occ
k.-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe [EElalgetlly

Rys. 68. Ekran kalibracji

7. Aby uniknac rozlania, nalezy powoli otwiera¢ zawory
probkowania i dozowad rozpuszczalnik, az do
catkowitego oczyszczenia zawordéw i przewodow.

UWAGA: W czasie przeprowadzania oczyszczania
podczas procesu kalibracji zawory rozpuszczalnika
sg automatycznie zamykane po 2 minutach lub po
wybraniu na ekranie polecenia Abort (Przerwij).
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8. Zamkna¢ zawory probkowania.

UWAGA: Aby anulowac biezacy proces kalibracji

i zamkng¢ zawory dozowania lub oczyszczania,
nalezy wybra¢ polecenie Abort (Przerwij) na ekranie
Calibration (Kalibracja).

9. Otworzy¢ catkowicie obydwa zawory odcinania cieczy.

10. W systemach z jednym kolorem podtaczy¢ ponownie
przewod podawania sktadnika A do przeptywomierza A.

UWAGA: Po przeprowadzeniu kalibracji nalezy usuna¢
pozostatosci zanieczyszczonej mieszanki. W tym celu nalezy
wykonac reczne oczyszczanie i wznowic testowang
recepture albo wykonac recepture 0, a nastepnie przejs¢

do zadanej receptury.
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Praca systemu

Funkcja przepychania rozpuszczalnikiem

Funkcja przepychania rozpuszczalnikiem umozliwia
uzytkownikowi zaoszczedzenie cze$ci wymieszanego
materiatu przez wypchniecie go rozpuszczalnikiem.
Zaoszczedzona ilos¢ wynosi 50% objetosci uzytecznej
wprowadzonej w Ekran ustawien zaawansowanych 1
na stronie 37. W przypadku 2 pistoletéw uzywana jest
mniejsza objetos¢ uzyteczna.

Funkcja wymaga zastosowania akcesoryjnego
przeptywomierza rozpuszczalnika. Zamowic zestaw
przeptywomierza rozpuszczalnika S3000, nr czesci
Graco 16D329. Patrz podrecznik 308778.

1. Patrz Rys. 69. Przeptywomierz rozpuszczalnika (MS)
nalezy zamontowac na stronie stacji cieczy wedtug
zalecen podanych w instrukcji ProMix 2KS.

2. Aktywacja funkcji przepychania rozpuszczalnikiem

wymaga wyboru opcji Rozpuszczalnik (,Solvent”) lub 3.

zawor (,3rd Valve"). Patrz Ekran opcji 2, strona 35.

UWAGA: Jesli zamiast zaworu przeptukiwania uzywany

jest trzeci zawér przeptukiwania do wykonania funkgcji
przepychania rozpuszczalnikiem, nalezy podtaczy¢

przewdd zasilania rozpuszczalnikiem z przeptywomierza

rozpuszczalnika do wlotu zaworu trzeciego zaworu
przeptukiwania.

UWAGA: System musi by¢ w trybie mieszania,
aby zainicjowa¢ wypychanie rozpuszczalnikiem.

3. Nacisnac i przytrzymac przez 5 sekund przycisk

Mieszania ”1 , aby wiaczy¢ funkcje przepychania

rozpuszczalnikiem (Solvent Push). Zaczyna migac

Legenda:

DVA Zawér dozowania sktadnika A

DVB Zawér dozowania skfadnika B

MS  Przeptywomierz
rozpuszczalnika (wymagany)

SPV  Zawér usuwania
rozpuszczalnika

APV Zawor przeptukiwania

SMC Kabel miernika
rozpuszczalnika

SS Linia zasilania w
rozpuszczalnik

zielona dioda LED Mieszania i dioda LED Receptury.
System zamyka zawory dozowania (DVA, DVB) i otwiera
zawor przeptukiwania rozpuszczalnikiem (SPV).

4. System podaje rozpuszczalnik, aby wypchna¢
wymieszany materiat do pistoletu. Sterownik kabiny
wyswietla na przemian kreski i pozostaty procent
(0-99%) z 50% objetosci uzytecznej.

UWAGA: Aby recznie przerwac funkcje przepychania

rozpuszczalnikiem, nacisng¢ przycisk trybu jatowego r .

Zamknie sie zawér przeptukiwania rozpuszczalnikiem (SPV)
lub 3. zawér przeptukiwania. Aby ponownie wiaczy¢ funkcje
przepychania rozpuszczalnikiem, nacisng¢ przycisk

mieszania >H .

5. Gdy cato$¢ podanego rozpuszczalnika przekroczy 50%
objetosci uzytecznej, system przechodzi w tryb

jatowy r .

6. Przeprowadzi¢ reczne przeptukiwanie lub zmiane
receptury pozostatego wymieszanego materiatu.
To skasuje system przepychania rozpuszczalnikiem,
umozliwiajac przywrdcenie trybu mieszania.

UWAGA: Gdy system wykryje, Ze rozpuszczalnik przekracza
50% objetosci uzytecznej, proba ponownego wtaczenia

funkcji przepychania rozpuszczalnikiem spowoduje alarm
przedawkowania A/B (Overdose A/B Alarm) (E-5, E-6).

DVA jest zamkniety DVB jest zamkniety

MS

TI12556b

SS SPV jest otwarty

Rys. 69. Ustawianie funkcji przepychania rozpuszczalnikiem

3A1492L
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Praca systemu

Funkcja napelniania mieszaninag

Funkcja napetniania mieszaning umozliwia unikniecie
uptywu czasu uzytkowania materiatu poprzez zmieszanie
i wprowadzenie nowego materiatu przez skrzynke do
przeptukiwania pistoletu.

Funkcja napetniania mieszaning wymaga skrzynki do
przeptukiwania pistoletu, ktéra korzysta z tej funkgji.
Zamowic czes¢ Graco nr 15V826 Zestaw skrzynki do
przeptukiwania pistoletu. Patrz podrecznik 312784.

UWAGA: Jesli pistolet nie znajduje sie w skrzynce,
funkcja napetniania mieszaning nie zadziata.

UWAGA: Operacja napetniania mieszaning jest prowadzona
za kazdym razem, gdy wystepuje alarm czasu uzytkowania
w systemie z pistoletem w skrzynce. Nienadzorowane
systemy moga powtarzac te operacje wraz z uptywem
okresu uzytkowania.

Funkcja napetniania mieszaning wymaga skrzynki do
przeptukiwania pistoletu. Jesli uzywane sg dwa pistolety,
funkcja wymaga skrzynki dla kazdego z nich. Druga skrzynka
musi by¢ skonfigurowana jako wyjscie specjalne. Patrz Ekran
ustawiania 5 na stronie 33.

Aby wiaczyc funkcje napetniania mieszaning, wybrac opcje
»Mix Fill Push” w polu Auto Dump (Automatyczny spust).
Patrz Ekran opcji 2, strona 35.

1. System wykazuje alarm okresu uzytkowania.

2. Alarm dZzwiekowy powtarza podwdjny sygnat co 4
sekundy, wskazujac oczekujgce napetnienie mieszanina.

3. Poodczekaniu 2 minut czasu automatycznego spustu
system wykonuje funkcje napetniania mieszanina.

UWAGA: W systemie z jednym pistoletem pistolet musi by¢
w GFB. W systemie zdwoma pistoletami oba pistolety musza
by¢ w GFB.

4. Jedli jeden z pistoletéw nie znajduje sie w GFB, system
nie wykona napetniania mieszaning ani automatycznego
spustu. System bedzie sprawdzac co 30 sekund,
czy pistolet zostat wtozony do GFB.

5. Gdy pistolety znajduja sie w GFB, system przepusci
proporcje zmieszanego materiatu przez pistolety
w celu wyzerowania objetosci czasu uzytkowania.

6. Alarm zostaje usuniety.

7. Zdarzenie jest rejestrowane w dzienniku alarmoéw jako
dwa alarmy: E-5 Zbyt duza dawka sktadnika A i E-6 Zbyt
duza dawka skfadnika B.

Tabela czasdw usuwania przy napefnianiu mieszankg nr 1Y do Y
Wymuszanie mieszania-napetniania

Whyjscia PLC

Dyskretne sygnaty wejéciowe ProMix wg czasu

Wejscia ProMix

Sekwencje mieszania-napetniania

Tryb mieszania
GUN TRIGGER
JOB COMPLETE
PURGE

ALARM RESET
RECIPE BITS
ccHewRecipe
RECIPE CHANGE
EXT CC READY

Aktywny wyzwalacz pistoletu powoduje dezaktywacje dopuszczalnego okresu uzytkowania

Usuwanie mieszania z napetnianiem powtarza sie cyklicznie, podczas gdy
konczy sie dopuszczalny okres uz'{kuwania i pistolet zostanie oczyszczony

Czynnosci ProMix

Operacje wewnetrzne ProMix wg czasu
=

AN

Cykl ponownego uruchomienia

Operacja wymuszania wymuszenia mieszania-napetniania
mieszania-napetniania

Whyjscia ProMix

~ =]

[€ >
- jesli GFB nie jest gotowy
Dyskretne sygnaty wyjsciowe ProMix wg czasu

Wejscia PLC

WX READY - Zakoriczenie dopuszczalnego okregujuzytkowania

=

WX ACTVE

v

PURGE / CC ACTIVE

FILL ACTIVE
FLOW CAL. ACTIVE

=

GENERAL ALARM

POTLIFE ALARK

FLOW RATE ALARM

~

Aktywacia brzgczyka

- Zakoriczenie dopuszczaﬁmgo okresu uzytkowania

] A
System ustawiony na
mieszanie

Skrzynka ptukania pistoletu f

Pistolet w skrzynce I

T~

| - Pistolet wyjety ze

*
/
/
/

Pis’o\et zainstalowany w skrzynce z zamknigtg

Wyzwalacz skrzynki plukania pisto pokrywq |

|

\

|

| |
|
|
|

~

skrzynki

/

Czas dopuszczalnego okresu uzytkowania

Stan bitu
Aktywne z PLC
Operacja wewnetrzna ProMix

Typ przejscia

Rys. 70. Schemat czasowy napetniania mieszaning

Mix Fill Push PL

2 po zakoriczeniu dopuszczalnego okresu uzytkowania na

—_———— 7miana stanu wewnetrznego ProMix
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Kalibracja miernika

Aby unikna¢ przypadkowego dostania sie cieczy do oczu,
nalezy stosowac srodki ochrony oczu. Zawory odcinajace
ciecz i zawory zwrotne proporcji s utrzymywane przez

rozdzielacza. Jesli nie mozna recznie przekrecic trzpienia
zaworu, nalezy wykonac procedure usuwania nadmiaru

w celu zmniejszenia oporu.

zderzaki mechaniczne, ktére zapobiegaja przypadkowemu
demontazowi korpusu zaworu podczas podania ci$nienia do

cisnienia z systemu, a nastepnie roztozyc¢ i wyczysci¢ zawor

Miernik nalezy kalibrowac¢:
*  Przy pierwszym uzyciu systemu;

e Kazdorazowo, gdy w systemie sg uzywane nowe
materiaty, szczegdlnie jesli réznica miedzy lepkoscia
materiatéw jest znaczaca;

e Conajmniej raz w miesigcu podczas wykonywania
okresowych dziatan konserwacyjnych;

e Zawsze po wymianie lub serwisowaniu
przeptywomierza.

UWAGA:

*  Wspdtczynniki K na ekranie kalibracji Ekran
kalibracji sg aktualizowane automatycznie po
zakonczeniu procedury kalibracji.

¢ Wartosci wspotczynnikéw K mozna wyfacznie
wyswietlaé. W razie potrzeby mozna je recznie
zmodyfikowa¢ na ekranie zaawansowanych
ustawien (Ekran ustawien zaawansowanych 4,
strona 38) lub ekranie ustawien receptur
(Ekran ustawiania receptury 5, strona 43).

*  Wszystkie wartosci na ekranie podano w cc (cm3),
niezaleznie od jednostek ustawionych na ekranie
konfiguracji (Ekran ustawiania 1).

¢ Do kalibracji miernika zostang wykorzystane
wspotczynniki K biezacej receptury. Aktywna
receptura musi by¢ receptura od 1 do 60.
Receptury 0i 61 nie maja wartosci
wspotczynnika K.

1. Przed kalibracjg miernika sktadnika A lub B system
nalezy zala¢ materiatem. W przypadku systemoéw
wyposazonych w modut zmiany koloru/katalizatora
nalezy sie upewni¢, ze zawor koloru/katalizatora jest
otwarty.

2. Wylaczy¢ wszystkie urzadzenia natryskujace lub

dozujgce podtaczone do sterownika dozownika ProMix.

3. Zamkna¢ obydwa zawory odcinajace cieczy i zawory
do pobierania prébek.

3A1492L

Kalibracja mierni

4, Umiesci¢ zlewki (o pojemnosci minimum 250 cm3) na

uchwytach. Wtozy¢ przewody prébkowania do zlewek.

UWAGA: Jesli jest wymagana wymiana przewodow
prébkowania, nalezy uzy¢ przewoddéw o Srednicy
zewnetrznej 4 mm (5/32 cala).

5. Na module EasyKey nacisna¢ klawisz ustawienia a

i przejs¢ do ekranow ustawien.

6. Wybrac Receptura i Ustawienia zaawansowane

(Recipe & Advanced Setup) i nacisna¢ przycisk Enter
<@l by wybrac.

ka

ProMis 2K5

Bk 3.01.001 BC 2.04 C1 1.%X
FP 3.01.001 Ak Mo Key L2 18X
AP WES.07 MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 192.1668.1753.3  MAC 00Z04ARSE04F

Set o Home
Recipe % Advanced Setup
system Configuration

7. Nacisnac klawisz strzatki w prawo mp, aby wyswietlic

ekran ustawien (Ekran kalibracji). Nacisna¢ klawisz

Enter ‘, aby wybraé zawér dozowania
przeptywomierz A, przeptywomierz B, lub
przeptywomierz rozpuszczalnika. Nacisna¢ klawisz

strzatki w dot ' i wybra¢ z menu polecenie Start.
Jednorazowo nalezy uruchamiac¢ kalibracje tylko
jednego miernika.

teter A Meter|d
Calibration Start
Measured Actual
Yolurme Yolurme

Oco [ Occ
k.-Factor 0.119 cc/pulse

| Advanced | Recipe

Calibration
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Kalibracja miernika

8.

Dozowac sktadnik A, B lub rozpuszczalnik do zlewki.

10.

11.
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a.  Aby uniknac rozlania, nalezy powoli otwierac
zawory probkowania.

b. Aby uzyskac wieksza doktadnos¢ kalibracji, nalezy
ustawi¢ zawor na szybkos¢ przeptywu podobna
do szybkosci przeptywu uzywanej podczas
natryskiwania.

c. Dozowac co najmniej 250 cm3. Upewnic sie, ze
ilo$¢ materiatu jest wystarczajaca do dokfadnego
odczytania objetosci za pomocg podziatki zlewki.
Objetosci sktadnikow A i B nie musza by¢ réwnie ani
mieszane w zadnych okreslonych proporcjach.

d. Mocno zamkna¢ zawér prébkowania.

Na ekranie modutu EasyKey pojawi sie objetos¢
zmierzona przez sterownik dozownika ProMix.

Poréwnac ilo$¢ na ekranie modutu EasyKey z iloscig
w zlewkach.

UWAGA: Aby uzyska¢ maksymalna doktadnos¢,
do wyznaczenia rzeczywistej objetosci nalezy
uzy¢ metody masowe;j.

Jesli wartosci na ekranie i rzeczywiste sie réznia,
wprowadzi¢ rzeczywistg ilos¢ w cm3 w polu A,
B lub Solvent Volume (Objetos¢ sktadnika A,

B lub rozpuszczalnika) i nacisnac¢ klawisz Enter -l

Jesli objetosci réznig sie zasadniczo, nalezy powtérzy¢
proces kalibracji.

UWAGA: Jesli wartosci na ekranie i rzeczywiste sg takie
same lub z jakiegokolwiek powodu nalezy anulowa¢
procedure kalibracji, nalezy przejs¢ do polecenia
Abort (Przerwij) na ekranie kalibracji (Ekran kalibracji)

i nacisna¢ klawisz Enter <@l

12.

13.

14.

15.

Po wprowadzeniu objetosci sktadnika A, B lub
rozpuszczalnika nowy wspotczynnik K przeptywomierza
zostanie obliczony przez sterownik dozownika ProMix
2KS i wyswietlony na ekranie Ekran kalibracji.

UWAGA: Wartosci wspétczynnikédw K mozna wytgcznie
wyswietla¢. W razie potrzeby mozna je recznie
zmodyfikowac na ekranie zaawansowanych ustawien
(Ekran ustawien zaawansowanych 4, strona 38)

lub ekranie ustawien receptur (Ekran ustawiania
receptury 5, strona 43).

Po kalibracji miernikéw zawsze nalezy wykonac
oczyszczanie zaworéw prébkowania. Nalezy uzy¢
jednej z ponizszych metod.

*  Postepowac zgodnie z procedurg Oczyszczanie
zaworow i przewodow prébkowania na stronie 64.

¢ Umiesci¢ przewody zawordéw prébkowania
w pojemniku z odpowiednia cieczg czyszczaca
(TSL lub rozpuszczalnik) albo je zatkac.

UWAGA: W przypadku utwardzenia cieczy w
przewodach prébkowania nalezy je wymienic
za pomoca przewodow o srednicy zewnetrznej
4 mm (5/32 cala).

Nalezy sie upewni¢, ze oba zawory prébkowania
sg zamkniete, a oba zawory odcinajace cieczy
sq catkowicie otwarte.

Przed rozpoczeciem natryskiwania nalezy oczyscic¢
system z pozostatosci rozpuszczalnika i zala¢
go materiatem.

a. Przetaczy¢ system w tryb mieszania.
b. Nacisnac spust pistoletu, kierujac go w strone
uziemionego metalowego kubfa, az z dyszy

pistoletu wyptynie mieszanka.

¢. Aby rozpoczac¢ prace, nalezy wykonac¢ czynnosci
opisane w czesci na Rozruch stronie 55.
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Zmiana koloru

Procedury zmiany koloru

Systemy wielokolorowe

1. Odfaczyc doptyw powietrza do pistoletu.

2. Umiesci¢ pistolet w skrzynce do przeptukiwania
pistoletu, jesli jest uzywana, i zamkna¢ pokrywe.

3. Przelaczyc system w tryb gotowosci r na
sterowniku kabiny.

4. Wybrac kolor przy uzyciu klawiszy przewijania ‘

lub ' Nacisna¢ klawisz Enter <@,
aby rozpocza¢ sekwencje zmiany koloru.

5. Jesli skrzynka do przeptukiwania
pistoletu nie jest uzywana, nacisnac
spust pistoletu, kierujgc go w strone
uziemionego metalowego kubfa, az do
zakonczenia sekwencji zmiany koloru.

6. Sekwencja zmiany koloru jest zakonczona,
gdy wskaznik LED zmiany koloru na sterowniku
kabiny przestaje migac.

UWAGA: Licznik zmiany koloru jest uruchamiany po
nacisnieciu spustu pistoletu i wykryciu przeptywu cieczy.
Jesli przeptyw cieczy nie zostanie wykryty w czasie

2 minut, operacja zmiany koloru jest przerywana.
Sterownik kabiny jest przetaczany w tryb gotowosci

r z poprzednim kolorem.

7. Aby rozpoczac natryskiwanie, nalezy wyja¢ pistolet ze
skrzynki do przeptukiwania pistoletu, jesli jest uzywana, i
zamknac jej pokrywe.

UWAGA: Aby zawor powietrza do natryskiwania zostat
otwarty, pokrywa skrzynki do przeptukiwania pistoletu
musi by¢ zamknieta.

8. Nacisna¢ klawisz mieszania >]'*,aby rozpoczyc
natryskiwanie.

Systemy jednokolorowe

1. Wykonac czynnosci opisane w cze$ci Oczyszczanie
systemu doprowadzenia cieczy na stronie 62.

2. Zatadowac nowy kolor. Patrz Rozruch, strona 55.

3. Nacisna¢ klawisz mieszania ”'ﬂ' , aby rozpocza¢
natryskiwanie.
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Sekwencje zmiany koloru

Rys. 71 do Rys. 80 przedstawiaja rézne sekwencje zmiany
koloréw. W celu okreslenia prawidtowego rysunku na
podstawie receptury i ustawien systemu, patrz Tabela 9.
Sekwencje czasu szczegétowo opisano w ponizszych
rozdziatach.

UWAGA: W przypadku wersji oprogramowania 2.04.xxx i
starszych system wykorzystuje przeptukiwanie
koloru/katalizatora i czasy napetniania z nowej receptury.

UWAGA: Informacje dotyczace wybierania zrodet
przeptukiwania oraz odpowiednich czaséw przeptukiwania,
napowietrzania i napetniania zawiera cze$¢ Tryb ustawiania
na stronie 27.

UWAGI:

* Do cyklu oczyszczania sg uzywane dane ze starej
receptury. Zawér koloru/katalizatora jest jednak
otwierany na podstawie danych z nowej receptury.

* Do cyklu napetniania s uzywane dane z nowe;j
receptury.

* W przypadku jednej skrzynki do przeptukiwania
pistoletu (GFB) pistolet natryskowy musi by¢ wiozony
do skrzynki przez caty cykl zmiany koloru (oczyszczanie
i napetnianie). Podczas cyklu zmiany receptury wyjscie
spustu skrzynki GFB jest wigczone.

* W przypadku dwéch skrzynek do przeptukiwania
pistoletu (GFB) oba pistolety natryskowe musza by¢
witozone do skrzynek przez caty cykl zmiany koloru
(oczyszczanie i napetnianie). Wyjscie spustu kazdej
skrzynki GFB jest wtgczane i wytaczane przez system
na podstawie ustawionego czasu dotyczacego kazdego
pistoletu.

e Jesli system jest wyposazony w wyijscia specjalne, kazde
wyjscie jest wtaczane i wylaczane przez system na
podstawie ustawionych czaséw. Do kazdego wyjscia
specjalnego sa przypisane dwie rézne godziny
poczatkowe i czasy trwania.

e W przypadku systemoéw bez zaworéw spustowych
procedura pierwszego oczyszczania rozpoczyna sie po
zakonczeniu zmiany koloru/katalizatora.

* W przypadku systemu ze zmiana katalizatora wymagany
jest zawor zrzutowy B.

*  Podczas zmiany z receptury X na recepture 0 sg uzywane
jedynie dane cyklu oczyszczania z receptury 0.

*  Podczas zmiany z receptury 0 na recepture X sg uzywane
jedynie dane cyklu napetniania z receptury X.
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Zmiana koloru

Color Purge/Dump (Zrzut/wyptukiwanie koloru)

* W tej sekwencji pozostatosci koloru sg przeptukiwane
rozpuszczalnikiem na odcinku od zaworu koloru do
zaworu spustowego sktadnika A.

* Podczas oczyszczania otwarte sg zawor rozpuszczalnika
w zespole zaworéw zmiany koloru i zawér spustowy
skfadnika A.

*  Pozakonczeniu oczyszczania zawor rozpuszczalnika
w zespole zaworow zmiany koloru jest zamykany.

Color Fill (Napetnianie kolorem)

* W tej sekwencji przewody sg napetniane nowym
kolorem az do zaworu spustowego sktadnika A.

*  Podczas napetniania sg otwarte: zawoér nowego
koloru i zawér spustowy sktadnika A.

*  Po zakoniczeniu napetniania zawér nowego
koloru i zawér spustowy sktadnika A s zamykane.

Catalyst Purge/Dump (Zrzut/przeptukiwanie
katalizatora)

* W tej sekwencji pozostatosci katalizatora sg
przeptukiwane rozpuszczalnikiem na odcinku od zaworu
katalizatora do zaworu spustowego sktadnika B.

*  Podczas oczyszczania sg otwarte: zawor rozpuszczalnika
w zespole zaworéw zmiany katalizatora i zawoér
spustowy sktadnika B.

*  Po zakonczeniu oczyszczania zawor rozpuszczalnika
w zespole zaworéw zmiany katalizatora jest zamykany.

Catalyst Fill (Napetnianie katalizatorem)

* W tej sekwencji przewody sa napetniane nowym
katalizatorem az do zaworu spustowego sktadnika B.

* Podczas napetniania s otwarte: zawoér nowego
katalizatora i zawdr spustowy sktadnika B.

*  Po zakonczeniu napetniania zawér nowego katalizatora
i zawor spustowy skfadnika B sa zamykane.
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First Purge (Pierwsze oproznianie)

Wybrac zZrédto pierwszego oczyszczania (powietrze,
rozpuszczalnik lub trzeci zawér) i jego czas. W przypadku
wiekszosci zastosowan jest wybierane powietrze.

System jest oczyszczany z pozostatosci materiatu na odcinku
od zaworéw dozowania do pistoletu za pomoca wybranego
nos$nika oczyszczania (zazwyczaj powietrzem).

Podczas pierwszego oczyszczania wybrany zawoér
oczyszczania jest otwierany, a nastepnie —

po zakonczeniu oczyszczania — zamykany.

Chop Cycle (Cykl napowietrzania)

Wybrac typ napowietrzania (powietrze/rozpuszczalnik
lub powietrze / trzeci zawdr) i jego czas.

Zawor oczyszczania powietrzem jest otwierany tylko
podczas cyklu napowietrzania, a zawdr oczyszczania
rozpuszczalnikiem (lub trzeci zawdér) jest otwierany wytacznie
podczas cyklu napowietrzania rozpuszczalnika. Liczba
cyklow napowietrzania jest wyznaczana przez podzielenie
tacznego czasu napowietrzania przez sume czaséw
napowietrzania i napowietrzania rozpuszczalnika.

Final Purge (Koncowe oczyszczanie)

Wybra¢ Zrodto koricowego oczyszczania (powietrze,
rozpuszczalnik lub trzeci zaw6r) i jego czas. W przypadku
wiekszosci zastosowan jest wybierany rozpuszczalnik.

Przewdd jest napetniany na odcinku od zaworéw dozowania
do pistoletu za pomoca wybranego nosnika oczyszczania
(zazwyczaj rozpuszczalnikiem). Podczas koricowego
oczyszczania wybrany zawdr oczyszczania jest otwierany,

a nastepnie — po zakonczeniu oczyszczania — zamykany.

Fill (Napehnianie)

W tej sekwencji przewody sa napetniane na odcinku od
zaworéw dozowania do pistoletu. Procedura jest nazywana
réwniez napetnianiem mieszanka. Rozpoczyna sie mieszanie
sktadnikéw A i B, az do uptywu okreslonego czasu
napetniania.
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Tabela 9: Tabele referencyjne zmian koloru systemu

Receptura Receptura Wychodzeniez
poczatkowa | koncowa Rodzajzmiany | Spustski.A | napelniania Patrzrys.
X Y Zmien Tak nd. Rys. 71
X Y Zmien Nie nd. Rys. 72
0 Y Fill (Napetnianie) Tak Tak Rys. 73
0 Y Fill (Napetnianie) Tak Nie Rys. 74
0 Y Fill (Napetnianie) Nie Tak Rys. 75
0 Y Fill (Napetnianie) Nie Nie Rys. 76
X 0 Oczyszczanie Tak nd. Rys. 77
X 0 Oczyszczanie Nie nd. Rys. 78
0 0 Oczyszczanie Tak nd. Rys. 79
0 0 Oczyszczanie Nie nd. Rys. 80

UWAGA: W przypadku systemoéw recznych sygnaty
cyfrowego we/wy okreslone na schematach kolorowych
na nastepnych stronach odpowiadajg stanom wewnetrznym.
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Tabela zmiany receptury ProMix 2KS nr 1 X do Y
Stos Zawory A1, B1
Zrzut A aktywny, 3. zawér ptukania aktywny

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje napetniania i opréZzniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Oproznianie z X, Napetnianie z Y -->| Przeptukiwanie A | Napetnianie A | Przeptukiwanie B Napetnianie B | Oczekiwanie
Zawory stosu Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru Elementy stosu zmiany koloru
Rozpuszczalnik A Jesli element nie zmienia sig, ten segment czasowy jest pomijany
Zrzut A Ptukanie poprzedniego koloru i napetnianie nowym kolorem
Cze$C A
Rozpuszczalnik B
Zrzut B Ptukanie poprzedniego kat: e nowym katalizatorem
Czes$¢ B
Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2 Opréznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu
Opréznianie z X --> Pierwsze opréznianie | Odcinanie catkowite [mpuls 2 { Opréznianie koricowe |

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegdly operaciji oprézniania

\Wybor Pierwsze oproznianie
Oproznianie A (Powietrze)
Oproéznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprézniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybor oprézniania koricowego

----1

Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Opréznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Napetnianie z Y -->|

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napelniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu

| Operacje mi

materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Wyjscia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Jesli brak elementoéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa si¢ to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyijscie elementu ptuczacego pistoletu 2

Cyfrowe wejwy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru

Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego
Wyjscie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany kolorow

Zakonczenie zmiany koloréw ->

Wyjscia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania

<- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyj$ciowy nr 1
Wyjscie specjalne nr 2

Wyjscie specjalne nr 3

Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFBnanr4

<- Dlugo$é ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->

<- Dlugos$¢ ->
<- Dlugosé ->

<- Dlugosé ->
<- Diugos¢ ->

RyYs. 71: Tabela zmiany receptury ProMix 2KS nr 1 Xdo Y

2KS Xto YK15 PL

niojoy bubiwz



cerive

Tabela zmiany receptury ProMix 2KS nr 2 X do Y
Stos Zawory A1, B1
Brak zrzutu A, 3. zawor ptukania aktywny

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Oproéznianie z X, Napetnianie z Y -->|

Przeptukiwanie A | Napetnianie A | Przeptukiwanie B | Napetnianie B |

Oczekiwanie

Zawory stosu

Sekwencja plukania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A
Zrzut A

Czes$CA
Rozpuszczalnik B
Zrzut B

Cze$¢ B

Brak zrzutu A

Jesli element nie zmienia sie, ten segment czasowy jest pomijany
Ptukanie poprzedniego koloru i napetnianie nowym kolorem

Ptukanie poprzedniego katalizatora i napetnianie nowym katalizatorem

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Opréznianie z X -->

Opréznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu

Oczekiwanie

| Pierwsze opréznianie | Odcinanie catkowite  |mpuls 2 §préznianie koricow

Zawory oprozniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegdly operacii oprézniania

\Wybor Pierwsze opréznianie
(Oprdznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawdr oproézniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybdr oprdzniania koricowego

Wybierz Oproéznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Oprdznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. oproznianie”

Ustawiono Oprdznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Oprdznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawdr na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Napetnianie z Y -->|

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

<- Opréznianie A i Napetnianie A przez Dozownik A bez Zrzutu A

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjécia GFB (elementow ptuczacych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletdw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletow i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

Wytgcznie GFB 1

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru

\Wyjscie oprézniania aktywnego
\Wyijscie napetniania aktywnego
Wyjscie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany kolorow

Zakonczenie zmiany koloréw ->

Wyijécia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania

<- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyj$ciowy nr 1
Wyjscie specjalne nr 2
\Wyjscie specjalne nr 3
\Wyjscie specjalne nr 4

3 + GFB nanr4

<- Dlugos¢ ->
<- Dtugos¢ ->

<- Dlugos¢ ->
<- Diugos¢ ->

<- Diugosé ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->

2KS Xto YK13 PL

Rys. 72: Tabela zmiany receptury ProMix 2KS nr 2 X do Y
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Tabela napetniania receptury ProMix 2KS nr 3 0 do Y
Zawory stosu A1, B1
Zrzut A aktywny, 3. zawér ptukania aktywny
Aktywowano napetnianie na wyjsciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor) Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu
Brak oprézniania, Napetnianie z Y -->| Oczekiwanie | Napetnianie A | Napetnianie B
Zawory stosu Sekwencja napetniania stosu zmiany koloru Elementy stosu zmiany koloru
Rozpuszczalnik A Napetnianie sg wyltacznie elementy aktywne
Zrzut A Usuniecie rozpuszczalnika i napetnianie nowym kolorem
Czes$CA
Zrzut B Usuniecie rozpuszczalnika i napetnianie nowym katalizatorem
Czes¢ B
Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2 Opréznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu
Brak oprézniania -->| Wyjscie. Napetnianie | Oczekiwanie

Zawory oprézniania Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora Szczegoly operaciji oprézniania
\Wybor napetniania na wyjsciu Z receptury 0 Receptura 0: Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A
Wybor Pierwsze opréznianie Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Oprdznianie A (Powietrze) Ustawiono na Oproznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik) Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”
3. zawor oprézniajacy na A [Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”
Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu Ustawiono Opréznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2
\Wybor oprézniania koncowego \Wybierz Oprdznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2 Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu
Napetnianie z Y -->|

Zawory dozowania Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego
Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego
Wyjscia GFB (elementéw ptuczgcych pistoletow) Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu | Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow
Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

2 pistolety Kazda operacja oprézniania z iem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyijnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

\Wyijscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Cyfrowe we/wy Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu
\Wejscie zmiany koloru <- Rozpoczecie zmiany kolorow
\Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego Zakonczenie zmiany koloréw ->|
Wyjscie gotowosci mieszania

Wyijscia specjalne <- Rozpoczecie oprézniania <- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1 <- Dlugos¢ -> <- Dlugo$é ->
\Wyjscie specjalne nr 2 <- Dlugos¢ -> <- Diugos¢ ->
Wyjscie specjalne nr 3 <- Diugos$¢ -> <- Dlugos$é ->
\Wyjscie specjalne nr 4 <- Dlugosé -> <- Dlugosé ->
3+ GFB nanr4

2KS0to YK15 PL

Rys. 73: Tabela napetniania receptury ProMix 2KSnr30doY
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Tabela napetniania receptury ProMix 2KS nr4 0 do Y
Zawory stosu A1, B1
Zrzut A aktywny, 3. zawor ptukania aktywny
Bez napetniania na wyjéciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Brak oprézniania, Napetnianie z Y -->|

Napetnianie A

| Napelnianie B

Zawory stosu

Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A
Zrzut A

Cze$CA
Rozpuszczalnik B
Zrzut B

Czesc B

Napetnianie sg wytacznie elementy aktywne
Usunigcie rozpuszczalnika i napetnianie nowym kolorem

Usunigcie rozpuszczalnika i napetnianie nowym katalizatorem

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak oprézniania -->|

Opréznianie z

1 zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu

Oczekiwanie

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegoly operaciji oprézniania

(Wybor Pierwsze opréznianie
Oproznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprézniajgcy na A

Impuls 2 s Oproznianie po odcinaniu
\Wybor oprézniania koncowego

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Oproznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Oprdznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

[Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Oprdznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Oprdznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Napetnianie z Y -->

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyijscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyj$cie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Kazda operacja oprozniania z ptukaniem integratora, odcinania i

materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

2 pistolety

Wyjécie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaly we/wy wg czasu

Wejscie zmiany koloru

Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego
\Wyj$cie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany koloréw

Zakoriczenie zmiany koloréw ->

Wyijscia specjalne

<- Rozpoczecie oprozniania

<- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
\Wyjscie specjalne nr 2
\Wyjscie specjalne nr 3
\Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFB nanr4

<- Diugosé ->
<- Dlugos¢ ->

<- Dlugosé ->
<- Dlugos¢ ->

<- Dtugosé ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugosé ->

RyYs. 74: Tabela napetniania receptury ProMix 2KSnr40doY
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Tabela napetniania receptury ProMix 2KS nr 5 0 do Y
Zawory stosu A1, B1
Brak zrzutu A, 3. zawor ptukania aktywny
Aktywowano napetnianie na wyjsciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Brak oprdzniania, Napetnianie z Y -->

Oczekiwanie |

Napetnianie A Napetnianie B

Zawory stosu

Sekwencja napetniania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A
Zrzut A

Cze$CA
Rozpuszczalnik B
Zrzut B

Czes$¢ B

Brak zrzutu A

Napetnianie sg wylacznie elementy aktywne

Usuniecie rozpuszczalnika i napetnianie nowym kolorem

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak oprézniania -->

Oproznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu

Wyijscie. N:

apetnianie |

Oczekiwanie

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegdly operacji oprézniania

Wybor napetniania na wyjsciu
Wybor Pierwsze opréznianie
Opréznianie A (Powietrze)
Oproznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawoér oprézniajacy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybor oprézniania koricowego

Z receptury 0

Receptura 0: Oproznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Oprdznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A
Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Opréznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Napetnianie z Y -->|

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

<- Napetnianie A przez Dozownik A bez Zrzutu A

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjsécia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyijscie elementu ptuczgcego pistoletu 1
Wyijscie elementu pluczacego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjécie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu pluczacego pistoletu 2

|

Wytacznie GFB 1

Cyfrowe wefwy

Dyskretne sygnaly we/wy wg czasu

Wejscie zmiany koloru

Wyjscie oprozniania aktywnego
Wyjécie napetniania aktywnego
Wyijscie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany koloréw

Zakonczenie zmiany koloréw ->;

Wyijscia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania

<- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
Wyjscie specjalne nr 2

Wyjscie specjalne nr 3

Wyijscie specjalne nr 4

3+ GFBnanr4

<- Dlugo$¢ ->

<- Dlugos$¢ ->

<- Dlugosé ->
<- Diugos$¢ >

<- Dlugosé ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugosé ->
<- Diugos¢ ->

Rys. 75: Tabela napetniania receptury ProMix 2KSnr50do Y
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Tabela napetniania receptury ProMix 2KS nr 6 0 do Y
Zawory stosu A1, B1
Brak zrzutu A, 3. zawor ptukania aktywny
Bez napetniania na wyjsciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Brak oprézniania, Napetnianie z Y -->|

Napetnianie A | Napetnianie B

Zawory stosu

Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A
Zrzut A

CzesC A
Rozpuszczalnik B
Zrzut B

Czesc B

Napetnianie sg wytacznie elementy aktywne
Usuniecie rozpuszczalnika i napetnianie nowym kolorem

Brak zrzutu A

iecie rozpuszczalnika i napetnianie nowym katalizatorem

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak oprdzniania -->|

Oprdznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu

QOczekiwanie

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora Szczegoty operacji oprézniania

\Wybor Pierwsze opréznianie
Opréznianie A (Powietrze)
(Oprdznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprézniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybdr oprézniania koricowego

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Oprdznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Napetnianie z Y -->|

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

<- Napetnianie A przez Dozownik A bez Zrzutu A

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementéw ptuczgcych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletow i wezy wg czasu | Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletow i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyijscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyijscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprozniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyijscie elementu ptuczgcego pistoletu 1
\Wyijscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Wytacznie GFB 1

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaly we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru

Wyj$cie oprézniania aktywnego
Wyijscie napetniania aktywnego
\Wyjscie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany koloréw

Zakoriczenie zmiany koloréw ->|

Wyjscia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania <- Rozpoczecie napetniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
\Wyijscie specjalne nr 2
Wyjscie specjalne nr 3
Wyijscie specjalne nr 4

3 + GFB nanr4

<- Dlugo$é ->
<- Dlugos¢ ->

<- Dlugo$é ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ -> <- Dlugos¢ ->

<- Dlugos¢ -> <- Dlugos¢ ->

2KS 0to XK12 PL

Rys. 76: Tabela napetniania receptury ProMix 2KSnr6 0 do Y
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Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr 7 X do 0
Zawory stosu wyt.
Zrzut A aktywny, 3. zawor ptukania aktywny

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Kolor/Katalizator/(Reduktor) Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu
Oprodznianie z 0, Brak napetniania --> Przeptukiwanie A Przeptukiwanie B
Zawory stosu Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru Elementy stosu zmiany koloru
Rozpuszczalnik A Kazdy zapis receptury 0 z ptukaniem wszystkich elementow
Zrzut A Wyptukanie poprzedniego koloru
Czes$C A
Rozpuszczalnik B
Zrzut B Wyptukanie poprzedniego katalizatora
Czes$¢ B
Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2 Oproznianie z ptukaniem zaworu dozujacego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu
Opréznianie z 0 -->| Pierwsze oproznianie | Odcinanie catkowite |mpuls 2 { Opréznianie koricowe |

Szczegdty operacji oprézniania

\Wybor Pierwsze oproznianie
Oprdznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprézniajacy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybor oprézniania koncowego

----1

Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Oproznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2

Operacje zaworu dozujacego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Brak napetniania -->
Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Operacie piukania dla pistoletéw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiafu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow
Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru <- Rozpoczecie zmiany kolorow
\Wyjscie oprézniania aktywnego
\Wyjscie napetniania aktywnego
\Wyjsécie gotowosci mieszania

Zakonczenie zmiany koloréw ->

Wyijscia specjalne <- Rozpoczecie oprézniania

<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
\Wyjscie specjalne nr 2

\Wyjscie specjalne nr 3

\Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFBnanr4

<- Dlugos¢ ->

<- Dlugosé ->

Powoduje wytgcznie aktywacje operacii zrzutu automatycznego

RyYs. 77: Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr 7 X do 0
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Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr 8 X do 0
Zawory stosu wyt.
Brak zrzutu A, 3. zawér ptukania aktywny

Kolor/Katalizator/(Reduktor)
Oprodznianie z X, Napetnianie z Y -->

Operacje napetniania i oprézniania stosu zmiany koloréw wg czasu

Przeptukiwanie A Przeptukiwanie B | O

Zawory stosu

Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A Kazdy zapis receptury 0 z ptukaniem wszystkich elementéw
Zrzut A Brak zrzutu A \Wyptukanie poprzedniego koloru
CzeSCA
Rozpuszczalnik B
Zrzut B \Wyptukanie poprzedniego katalizatora
Czes¢ B

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2 Oproéznianie z [ 1 zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu

Opréznianie z 0 --> Oczekiwanie | Pierwsze opréznianie | Odcinanie catkowite  |mpuls 2 §préznianie koricow

Zawory oprozniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegdly operacji oprézniania

Wybér Pierwsze oproznianie
Opréznianie A (Powietrze)
Oproznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprdzniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
Wybor oprézniania koncowego

Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Oprdznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A
Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. oprdznianie”

Ustawiono Opréznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Oproznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak napetniania -->|

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mies:

zaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

<- Opréznianie A przez Dozownik A bez Zrzutu A

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementow ptuczacych pistoletow)

Operacie ptukania dla pistoletdw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Wytgcznie GFB 1

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

Wejscie zmiany koloru

Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego
Wyj$cie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany kolorow

Zakonczenie zmiany koloréw ->

Wyjscia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
Wyjscie specjalne nr 2
Wyjscie specjalne nr 3
Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFBnanr4

<- Dlugos¢ ->

<- Dlugos¢ ->
<- Diugos$é ->
<- Dlugos¢ ->

Powoduje wytgcznie aktywacje operagii zrzutu automatycznego

Rys. 78: Tabela oprozniania receptury ProMix 2KS nr 8 X do 0

2KS X to 0 K13
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Tabela oprézniania receptury ProMi:
Zawory stosu wyt.

X 2KS nr9 0do 0

Zrzut A aktywny, 3. zawér ptukania aktywny
Aktywowano napetnianie na wyjsciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje oprozniania

i napetniania stosu zmiany koloréw wg czasu — Z receptury 0

Oprodznianie z 0, Brak napetniania -->

QOczekiwanie ] Przeptukiwanie A Przeptukiwanie B

Oczekiwanie

Zawory stosu

Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A

—

Kazdy zapis receptury 0 z ptukaniem wszystkich elementow

Zrzut A Wyptukanie poprzedniego koloru
Czes$C A

Rozpuszczalnik B

Zrzut B Wyptukanie poprzedniego katalizatora
Czes¢ B

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Opréznianie z 0 -->

Oproéznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu — Z receptury 0

Wyjscie. Napetnianie | Pierwsze opréznianie | Odcinanie catkowite  |mpuls 24 Opréznianie koricowe |

Zawory oprézniania

Sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Szczegoty operacji oprézniania

Wybor napetniania na wyjsciu
(Wybor Pierwsze opréznianie
Oprdznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawdr oprézniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
\Wybor oprézniania koricowego

From Recipe 0

--1

Receptura 0: Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Oproznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. oproznianie”

Ustawiono Opréznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak napetniania -->

Operacje zaworu dozujgcego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania sekwencyjnego

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu

| Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw ptuczacych pistoletow

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali

i czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczgcego pistoletu 2

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i

mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a r pistoletu 2

2 pistolety

Wyj$cie elementu ptuczacego pistoletu 1
Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru

\Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego
\Wyj$cie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany koloréw

Zakonczenie zmiany koloréw ->

Wyijscia specjalne

<- Rozpoczecie oprozniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
\Wyjscie specjalne nr 2

\Wyjscie specjalne nr 3

\Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFBnanr4

<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos$é ->
<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->

RyYs. 79: Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr9 0 do 0

2KS 0to 0 K3
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Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr 10 0 do 0
Zawory stosu wyt.
Brak zrzutu A, 3. zawér ptukania aktywny
Aktywowano napetnianie na wyjsciu

Kolor/Katalizator/(Reduktor)

Operacje oprézniania i napetniania stosu zmiany koloréw wg czasu — Z receptury 0

Oproéznianie z 0, Brak napetniania -->

Oczekiwanie | Przeptukiwanie A | ~ Przeptukiwanie B |

Oczekiwanie

Zawory stosu

Sekwencja ptukania stosu zmiany koloru

Elementy stosu zmiany koloru

Rozpuszczalnik A

Kazdy zapis receptury 0 z ptukaniem wszystkich elementéw
Wyptukanie poprzedniego koloru

Zrzut A Brak zrzutu A

CzeSCA

Rozpuszczalnik B

Zrzut B Wyptukanie poprzedniego katalizatora
Czes¢ B

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Opréznianie z 0 -->

Oprdznianie z ptukaniem zaworu dozujgcego i integratora oraz operacje odcinania wg czasu — Z receptury 0

Wyjscie. Napetnianie |

Oczekiwanie

lierwsze opréznian] — Odcinanie catkowite  Jmpuls 2 §préznianie koricow

Zawory oprozniania

Sekwencja zaworu dozowania i plukania integratora

Szczegoty operaciji oprozniania

(Wybor napetniania na wyjsciu
\Wybor Pierwsze opréznianie
Oproznianie A (Powietrze)
Opréznianie B (Rozpuszczalnik)

3. zawor oprézniajgcy na A

Impuls 2 s Opréznianie po odcinaniu
(Wybor oprézniania koncowego

Z receptury O

Receptura 0: Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawor na A
Wybierz Oproznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A
Ustawiono na Opréznianie A (Powietrze)

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/Rozpuszczalnik”

Jesli typ odcinania to ,Powietrze/3. opréznianie”

Ustawiono Oproéznianie B. Aktywne na ekranie Opcje 2

\Wybierz Opréznianie A (Powietrze), Opréznianie B (Rozpuszczalnik) lub 3. zawér na A

Oddzielny pistolet 1 i pistolet 2
Brak napetniania -->|

Operacje zaworu dozujacego i napetniania integratora z mieszaniem wg czasu

Zawory dozowania

Dozownik A
Dozownik B

Czas napetniania po iu przy uzyciu I jinego

<- Opréznianie A przez Dozownik A bez Zrzutu A

Czas napetniania po zmieszaniu przy uzyciu dozowania dynamicznego

Wyjscia GFB (elementéw ptuczacych pistoletow)

Operacje ptukania dla pistoletéw i wezy wg czasu |

Operacje mieszania materiatu z napetnianiem dla pistoletéw i wezy wg czasu

Jesli brak elementéw pluczacych pistoletéw

Uruchomienie(-a) pistoletu przez operatora

1 pistolet

Odbywa sie to w tej samej skali czasowej, co sekwencja zaworu dozowania i ptukania integratora

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

2 pistolety

Kazda operacja oprézniania z ptukaniem integratora, odcinania i mieszania materiatu z napetnianiem przebiega sekwencyjnie dla pistoletu 1, a nastepnie pistoletu 2

Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 1
\Wyjscie elementu ptuczacego pistoletu 2

Cyfrowe we/wy

Dyskretne sygnaty we/wy wg czasu

\Wejscie zmiany koloru

Wyjscie oprézniania aktywnego
Wyjscie napetniania aktywnego
\Wyjscie gotowosci mieszania

<- Rozpoczecie zmiany koloréw

Zakonczenie zmiany koloréw ->|

Wyjscia specjalne

<- Rozpoczecie oprézniania

Specjalny sygnat wyjsciowy nr 1
Wyjscie specjalne nr 2
Wyjécie specjalne nr 3
Wyjscie specjalne nr 4

3+ GFB nanr4

<- Dlugos¢ ->
<- Dlugos¢ ->

<- Dlugos¢ ->

<- Dlugos¢ ->

Rys. 80: Tabela oprézniania receptury ProMix 2KS nr 10 0 do 0

2KS 0to 0 K1
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Alarmy i ostrzezenia

Alarmy i ostrzezenia

UWAGA: Nie nalezy uzywac cieczy znajdujacej sie w
przewodzie, ktéra zostata wymieszana w nieprawidtowych
proporcjach, poniewaz moze sie ona nie utwardzac.

Alarmy systemowe

Alarmy systemowe ostrzegaja operatora o problemach

i pozwalaja zapobiegacd natryskiwaniu mieszanki

o nieprawidtowych proporcjach. W przypadku wywotania
alarmu system zostanie zatrzymany oraz:

* Na sterowniku kabiny stale swieci lub miga czerwony
wskaznik LED,

*  Sterownik kabiny wyswietla alarmy kodu E, od E-1
do E-28. Patrz Rvs. 81.

*  Sygnat dZwiekowy uruchamia sie (tylko dla E-2;
patrz strona 31, aby ustawic dla wszystkich alarmoéw).

*  Na pasku stanu modutu pojawia sie kod alarmu z opisem
EasyKey (patrz Tabela 10).

Wskaznik alarmu (czerwony) Wyswietlanie

Wskaznik receptury (zielony) TI1614A

Rys. 81. Sterownik kabiny

Ostrzezenia systemowe

Tabela 10 zawiera spis kodow ostrzezen systemu. OstrzeZzenia
nie powoduja zatrzymania pracy ani aktywacji alarmu
akustycznego. Sa zapisywane w dzienniku z informacja o
dacie/godzinie. Dziennik mozna wyswietli¢ na komputerze
PC przy uzyciu interfejsu sieciowego systemu ProMix 2KS
(patrz instrukcja nr 313386).

82

Resetowanie alarmu i ponowne
uruchomienie systemu

UWAGA: Po wywotaniu alarmu nalezy przed jego
zresetowaniem okresli¢ kod alarmu. Patrz Tabela 10.

W przypadku zapomnienia kodu alarmu mozna uzy¢ ekranu
alarméw (Ekrany alarmoéw, strona 26), aby przejrzec

10 ostatnich alarmoéw z datg i godzing ich wywotania.

Informacje dotyczace resetowania alarméw zawiera Tabela 11.
Wiele alarméw mozna skasowa¢, naciskajac klawisz

resetowania alarmu @

Tabela 10: Kody alarmow / ostrzezen systemowych

Kod | Opis Szczegoty
E-1 Alarm btedu komunikacji Strona 83
E-2 Alarm dopuszczalnego okresu uzytkowania| Strona 83
E-3 Alarm zbyt wysokich proporcji Strona 84
E-4 Alarm zbyt niskich proporcji Strona 85
E-5 Alarm zbyt duzej dawki sktadnika A / Strona 86
zbyt matej dawki sktadnika B
E-6 Alarm zbyt duzej dawki sktadnika B / Strona 86
zbyt matej dawki sktadnika A
E-7 Alarm czasowy dawki sktadnika A Strona 87
E-8 Alarm czasowy dawki sktadnika B Strona 87
E-9 Nieuzywany nd.
E-10 | Alarm zdalnego zatrzymania Strona 88
E-11 Alarm objetosci oczyszczania Strona 88
E-12 | Alarm btedu komunikacji z siecig CAN Strona 89
E-13 | Alarm zbyt duzej szybkosci przeptywu Strona 90
E-14 | Alarm zbyt niskiej szybkosci przeptywu Strona 90
E-15 | Ostrzezenie bezczynnosci systemu Strona 90
E-16 | Ostrzezenie zmiany ustawienia Strona 90
E-17 | Ostrzezenie wiaczenia zasilania Strona 90
E-18 | Ostrzezenie o zatadowaniu parametréow Strona 90
domyslnych
E-19 | Alarm we/wy Strona 91
E-20 | Alarm inicjowania oczyszczania Strona 92
E-21 Alarm napetniania materiatem Strona 92
E-22 | Alarm niskiego poziomu w zbiorniku Strona 92
sktadnika A
E-23 | Alarm niskiego poziomu w zbiorniku Strona 92
sktadnika B
E-24 | Alarm niskiego poziomu zbiornika S Strona 92
E-25 | Alarm zakonczenia automatycznego spustu| Strona 93
E-26 | Alarm oczyszczania z koloru/katalizatora Strona 93
E-27 | Alarm napetniania kolorem/katalizatorem | Strona 93
E-28 | Zakoriczono wymuszanie mieszania- Strona 93
napetniania
3A1492L




Rozwiqzywanie problemdéw z alarmami

Rozwigzywanie problemoéw z alarmami

Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-1: BLAD KOMUNIKACJI

Przyczyna

Rozwiagzanie

Brak zasilania panelu EasyKey.

Podtaczy¢ zasilanie panelu EasyKey.

Brak zasilania stacji mieszania cieczy. Nie podtgczono
samoistnie bezpiecznego kabla zasilania miedzy modutem
EasyKey a stacja cieczy.

Sprawdzi¢, czy przewdd jest prawidtowo podtaczony.
Patrz instrukcja instalacji.

Brak zasilania stacji mieszania cieczy. Spalony bezpiecznik
plyty sterujacej stacji mieszania cieczy.

Sprawdzic¢ stan bezpiecznika i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji czesci zamiennych.

Nie podfgczono kabla swiattowodowego miedzy
modutem EasyKey a stacjg cieczy.

Sprawdzi¢, czy przewdd jest prawidtowo podtaczony.
Patrz instrukcja instalacji.

Przewdd swiattowodowy jest przeciety lub zagiety.

Sprawdzi¢, czy przewdd nie zostat przeciety ani zagiety pod katem
mniejszym niz 40 mm (1,6 cala).

Zabrudzone konce kabla swiattowodowego.

Odtaczy¢ konce kabla swiattowodowego i wyczysci¢ przy uzyciu
Sciereczki niepozostawiajacej ktaczkdw.

Uszkodzenie kabla lub ztacza.

Przyczyna

E-2: ALARM DOPUSZCZALNEGO OKRESU
UZYTKOWANIA

Wymieni¢ kabel.

Rozwigzanie

Przekroczono czas uzyteczny mieszanego materiatu.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec utwardzaniu mieszanki w urzadzeniu, nie
nalezy wytaczac zasilania. Nalezy postepowac zgodnie
z rozwigzaniami przedstawionymi po prawe;j stronie.

Nacisna¢ klawisz zerowania alarmu @, aby wytaczyc¢ alarm

akustyczny. Oczyscic¢ system za pomocg rozpuszczalnika, Swiezej
mieszanki lub nowego koloru:

¢ Przeptukiwanie rozpuszczalnikiem — patrz rozdziat
Oczyszczanie z pozostatosci mieszanki na stronie 61.
Procedura oczyszczania systemu jest wykonywana przez
zdefiniowany czas oczyszczania.

e Oczyszczanie za pomocg nowej mieszanki — przetaczyc
w tryb mieszania i natryskiwac objetos¢ potrzebna do
wyzerowania licznika.

*  Zmiana koloru — wykonac zmiane koloru, strona 69.

3A1492L
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Rozwiqzywanie probleméw z alarmami

Tabela 11. Rozwigzywanie problemoéw z alarmami

E-3: ALARM ZBYT WYSOKICH PROPORCJI

System dozowania sekwencyjnego

Proporcje mieszania sg wyzsze niz tolerancja ustawiona w poprzednim cyklu dozowania.

System dozowania dynamicznego

Proporcje mieszania sg wyzsze niz tolerancja ustawiona dla poréwnania objetosci sktadnika A i B.

Przyczyna Rozwiagzanie

Zbyt niski opér w systemie. Sprawdzi¢, czy system jest w petni zatadowany materiatem.

Sprawdzi¢, czy szybkos¢ obiegu pompy zasilajacej
jest prawidtowo ustawiona.

Sprawdzi¢, czy dobrano rozmiar dyszy natryskiwania
prawidtowy do przeptywu i zastosowania oraz czy dysza nie
jest zuzyta.

*  Sprawdgzi¢, czy regulator cieczy jest prawidtowo ustawiony.

Jesli alarm zostanie wywotany podczas rozruchu po Zmniejszy¢ przesuniecie iglicy pistoletu, aby spowolni¢

zalaniu, oznacza to, ze szybkosc¢ przeptywu byta poczatkowg szybkos¢ doprowadzenia cieczy, az do catkowitego
prawdopodobnie zbyt duza. zatadowania przewodoéw ciecza.

Jesli alarm zostanie wywotany po pewnym okresie Wyregulowac ci$nienia w przewodach doprowadzenia sktadnika A
natryskiwania, ci$nienia w przewodach doprowadzenia  |iB tak, aby je zréwnac. Jesli cisnienia sq juz prawie réwne, sprawdzic,
sktadnikéw moga by¢ niezrownowazone. czy zawory dozowania sktadnika A i B pracuja prawidtowo.

Wolne dziatanie zaworéw dozowania sktadnika A i B. Moze | Recznie sterowanie solenoidami zaworéw dozowania sktadnika A i
to by¢ spowodowane przez: B zgodnie z opisem w ProMix 2KSinstrukcji czesci zamiennych
dozownika w celu sprawdzenia pracy zaworow.

*  Zbyt niskie cisnienie powietrza doprowadzanego e Zwiekszyc cisnienie powietrza. Wartos¢ cisnienia musi
do sitownika zaworu. utrzymywac sie w zakresie 0,52-0,84 MPa (5,2-8,4 bara; 75—
120 psi); zalecana wartos¢ to 0,84 MPa (8,4 bara; 120 psi).
* Solenoid lub przewody sg zablokowane przez * W przewodach doprowadzenia powietrza moze znajdowac
przedmiot blokujgcy powietrze doprowadzane sie kurz lub wilgo¢. Zastosowac prawidtowe filtrowanie.
do sitownika zaworu.
*  Zawor dozowania jest przekrecony zbyt daleko. * Tabela 7: Ustawienia zaworéw rozdzielacza mieszania
na stronie 55 zawiera wytyczne dotyczace regulacji.
e (isnienie cieczy jest wysokie, a cisnienie *  Wyregulowac cisnienie powietrza i cieczy. Zalecane ci$nienie
powietrza — niskie. powietrza podano wyze;j.
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Rozwiqzywanie problemdéw z alarmami

Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-4: ALARM ZBYT NISKICH PROPORCIJI

System dozowania sekwencyjnego

Proporcje mieszania sg nizsze niz tolerancja ustawiona w poprzednim cyklu dozowania.

System dozowania dynamicznego

Proporcje mieszania sg nizsze niz tolerancja ustawiona w celu poréwnania objetosci sktadnika A i B.

Przyczyna Rozwiazanie

Zbyt wysoki opdr w systemie. e Sprawdzi¢, czy system jest w petni zatadowany materiatem.

e Sprawdzi¢, czy szybkos¢ obiegu pompy zasilajacej
jest prawidtowo ustawiona.

e Sprawdgzi¢, czy dobrano rozmiar dyszy natryskiwania
prawidtowy do przeptywu i zastosowania oraz czy dysza nie

jest zatkana.

e Sprawdgzi¢, czy regulator cieczy jest prawidtowo ustawiony.

Jesli alarm zostanie wywotany podczas rozruchu po Zmniejszy¢ przesuniecie iglicy pistoletu, aby spowolnic

zalaniu, oznacza to, ze szybkos¢ przeptywu byta poczatkowg szybkos¢ doprowadzenia cieczy, az do catkowitego

prawdopodobnie zbyt duza. zatadowania przewodoéw ciecza.

Jesli alarm zostanie wywotany po pewnym okresie Wyregulowac cisnienia w przewodach doprowadzenia sktadnika

natryskiwania, cisnienia w przewodach doprowadzenia | A i B tak, aby je zréwnac. Jesli cisnienia sq juz prawie réwne,

sktadnikéw moga by¢ niezrownowazone. sprawdzi¢, czy zawory dozowania sktadnika A i B pracuja
prawidtowo.

Wolne dziatanie zaworéw dozowania skfadnika A i B. Moze | Recznie sterowanie solenoidami zaworéw dozowania skfadnika
to by¢ spowodowane przez: A'i B zgodnie z opisem w ProMix 2KSinstrukcji czesci zamiennych
dozownika w celu sprawdzenia pracy zaworow.

*  Zbyt niskie cisnienie powietrza doprowadzanego e Zwiekszy¢ cisnienie powietrza. Wartos¢ cisnienia musi
do sitownika zaworu. utrzymywac sie w zakresie 0,52-0,84 MPa (5,2-8,4 bara; 75—
120 psi); zalecana wartos¢ to 0,84 MPa (8,4 bara; 120 psi).
e Solenoid lub przewody sg zablokowane przez e W przewodach doprowadzenia powietrza moze znajdowac
przedmiot blokujacy powietrze doprowadzane sie kurz lub wilgo¢. Zastosowa¢ prawidtowe filtrowanie.
do sitownika zaworu.
e Zawodr dozowania jest przekrecony zbyt daleko. ¢ Tabela 7: Ustawienia zaworéw rozdzielacza mieszania
na stronie 55 zawiera wytyczne dotyczace regulacji.
¢ (isnienie cieczy jest wysokie, a cisnienie e Wyregulowac ci$nienie powietrza i cieczy. Zalecane cisnienie
powietrza — niskie. powietrza podano wyzej.
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Tabela 11. Rozwigzywanie problemoéw z alarmami
E-5: ALARM ZBYT DUZEJ DAWKI SKLADNIKA B / ZBYT MALEJ DAWKI SKLADNIKA A |
E-6: ALARM ZBYT DUZEJ DAWKI SKLADNIKA B / ZBYT MALEJ DAWKI SKLADNIKA A
E-5: dawka sktadnika A jest przeregulowana i, po pofaczeniu ze sktadnikiem B, jest wieksza niz pojemnos¢ komory mieszania.

E-6: dawka sktadnika B jest przeregulowana i, po potaczeniu ze sktadnikiem A, jest wieksza niz pojemnos¢ komory mieszania.

Przyczyna Rozwiazanie

Przecieka uszczelka zaworu lub igta/gniazdo. Patrz Rys. 11| Naprawic¢ zawér (patrz instrukcja dotyczaca zaworéw o nr 312782)
Ekran sum na stronie 25. Jesli sktadniki A i B s dozowane
jednoczesnie (tylko dozowanie sekwencyjne), oznacza

to nieszczelnos¢.

Zawor probkowania jest nieszczelny. Dokreci¢ lub wymieni¢ zawor.

Wahania odczytu przeptywomierza spowodowane Sprawdzi¢ pod katem wystepowania pulsacji cisnienia:
przez pulsacje cisnienia.
1. Zamkna¢ wszystkie zawory rozdzielacza.

2. Wiaczy¢ pompy obiegowe i wszystkie urzadzenia dodatkowe,
takie jak wentylatory i przenosniki.

3. Sprawdzi¢, czy dozownik ProMix 2KS odczytuje przeptyw
cieczy.

4. Jesli dozownik ProMix 2KS wykrywa przeptyw cieczy
i nie ma nieszczelnosci pistoletu ani jakichkolwiek uszczelnien
czy tacznikéw, odczyty przeptywomierzy wynikaja z pulsacji
cisnienia.

5. Zamknga¢ zawér odcinajagcy miedzy systemem
doprowadzenia cieczy a przeptywomierzem.
Wskazanie przeptywu powinno sie zatrzymac.

6. W razie potrzeby zainstalowac regulatory ci$nienia lub
zbiornik wyréwnawczy na wlotach cieczy do dozownika
ProMix 2KS w celu zmniejszenia ci$nienia cieczy. Dodatkowe
informacje mozna uzyskac u dystrybutora firmy Graco.

Wolne dziatanie zaworéw dozowania sktadnika A i B. Patrz E-3: ALARM ZBYT WYSOKICH PROPORCIJI i E-4: ALARM
ZBYT NISKICH PROPORCIJI na stronach 84-85.

Zbyt wysokie proporcje mieszania i szybkos¢ przeptywu. | Moze by¢ wymagane ograniczenie szybkosci przeptywu
w zaworze dozowania skfadnika B przez regulacje jego nakretki
szesciokatnej (E). Patrz strona 53.
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Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-7: ALARM CZASOWY DAWKI SKEADNIKA A | E-8: ALARM CZASOWY DAWKI SKLADNIKA B

A podczas jego dozowania.

B podczas jego dozowania.

E-7: wejscie spustu pistoletu jest aktywne (AFS lub integrator), ale wybrano mniej niz 31 impulséw przeptywomierza sktadnika

E-8: wejscie spustu pistoletu jest aktywne (AFS lub integrator), ale wybrano mniej niz 31 impulséw przeptywomierza sktadnika

Przyczyna

Rozwigzanie

System jest w trybie mieszania < 1 i spust pistoletu
nie jest nacisniety do korica, pozwalajac na przeptyw
powietrza, ale nie cieczy.

Catkowicie nacisnac¢ spust pistoletu.

Szybkos$¢ przeptywu cieczy jest zbyt niska.

Zwiekszy¢ szybkos¢ przeptywu.

Ustawienie czasu dawki jest zbyt krétkie w odniesieniu
do biezacej szybkosci przeptywu.

Zwiekszy¢ ustawienie czasu dawki.

Przeptywomierz lub przewdd sa uszkodzone albo
przeptywomierz jest zatkany.

Aby sprawdzi¢ prace czujnika miernika, zdjg¢ nakrywke z miernika
w celu odkrycia czujnika. Przesuna¢ narzedziem z zelaza przed
czujnikiem.

TI12792a

Przy awarii kabla lub przeptywomierza widoczna jest duza réznica
pomiedzy materiatem podanym a objetoscia z przeptywomierza
wyswietlang na panelu modutu EasyKey. Wyczysci¢ lub w razie
potrzeby naprawi¢ przeptywomierz Patrz instrukcja miernika
onr308778.

Postepowac zgodnie z procedura Kalibracja miernika opisang
na stronie 67.

Wolne dziatanie zaworéw dozowania sktadnika A i B.

Patrz E-3: ALARM ZBYT WYSOKICH PROPORCIJI i E-4: ALARM
ZBYT NISKICH PROPORCIJI na stronach 84-85.

Pompa zasilajgca nie jest wtgczona.

Wiaczy¢ pompe zasilajaca.

Nieszczelnos¢ w przewodach powietrza ponizej
wytacznika przeptywu powietrza (AFS).

Sprawdzi¢ szczelno$¢ przewoddw doprowadzenia powietrza
i w razie potrzeby naprawic.

Whytacznik przeptywu powietrza jest unieruchomiony
W pozycji otwartej.

Wyczysci¢ lub wymienic¢ wytacznik przeptywu powietrza.

System pracuje w trybie mieszania (Mix) z wprowadzeniem
zerowej (0) objetosci w opcji Min Material Fill Volume
(Minimalna objetos¢ wypetniania materiatem) (patrz
Ekran opcji 1, strona 34) i doszto do przepalenia
bezpiecznika F1.

Sprawdzic¢ stan bezpiecznika i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji cze$ci zamiennych.
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Tabela 11. Rozwigzywanie problemoéw z alarmami

E-9: Nieuzywany

E-10: ALARM ZDALNEGO ZATRZYMANIA

Przyczyna Rozwiagzanie

Ukfad automatyki wysyta zgdanie przerwania wszystkich | Przerwac prace. Rozwigzac problem z uktadem automatyki.
operagji.

E-11: ALARM OBJETOSCI OCZYSZCZANIA

Przyczyna Rozwiazanie
Wytgcznik przeptywu rozpuszczalnika w dozowniku Sprawdzi¢, czy nie odtgczono pistoletu i czy wytacznik przeptywu
ProMix 2KS nie jest aktywny podczas oczyszczania. rozpuszczalnika jest wigczany podczas procedury oczyszczania.

Nie zostato osiggniete minimum objetosci przeptukiwania.| Zwiekszy¢ doprowadzenie rozpuszczalnika lub zmniejszy¢
ustawienie minimalnej objetosci.

Brak impulséw miernika podczas procedury spuszczania |Doprowadzenie rozpuszczalnika do zaworu zmiany koloru
koloru/katalizatora. nieustawione lub nie dziata. Sprawdzi¢ ustawienia zmiany koloru.
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Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-12: ALARM BLEDU KOMUNIKACJI CAN

Przyczyna Rozwiazanie

Przerwane potgczenie miedzy modutem zmiany koloru a Sprawdzi¢, czy wszystkie kable sa pewnie podtaczone i czy
stacja mieszania cieczy. diody LED wiaczonego zasilania zmiany koloréw i sterownika
kabiny sie pala. Jesli dioda LED sygnalizujaca wtaczenie
zasilania nie zapala sie, problem prawdopodobnie tkwi w ztym
pofaczeniu. Aby zapewnic¢ dobre potaczenie, nakretke na
zkaczu nalezy dokrecic¢ przynajmniej 5 petnymi obrotami.
Jesli dioda LED sygnalizujgca wigczenie zasilania nadal

sie nie zapala, uszkodzony jest kabel lub ptytka.

e Sprawdzi¢ ustawienia przetgcznika DIP zmiany koloréw ptytki
drukowanej. Patrz instrukcja montazu.

e Sprawdzi¢ ustawienia przetgcznika DIP ptytki drukowanej
stacji cieczy. Nieprawidtowe ustawienie nie wywotuje
alarmoéw E-12, ale prawidtowe ustawienie pomaga
zapobiegac alarmom E-12 powodowanym przez szum
elektryczny. Patrz instrukcja montazu.

e  Sprawdzi¢ wersje oprogramowania EasyKey na panelu
modutu (wyswietlang podczas wiaczania w przypadku
wszystkich wersji i po nacisnieciu przycisku blokady w
przypadku wersji 2.02.000 i wyzszych). Jesli wersja jest starsza
niz 1.06.002, nalezy jg uaktualni¢. Nalezy pamietac o
koniecznosci zapisania ustawien przez BWI lub AWI przed
uaktualnieniem, poniewaz zostang one skasowane.

* Naklejka na ptytce zmiany koloréw prezentuje numer czesci
oprogramowania i wersje, na przyktad 157270 1.01. Jesli
wersja jest starsza niz 1.01, wymienié ptytke.

e Jesli wersje oprogramowania i ustawienia przetacznikow
DIP sa prawidtowe, a alarmy E-12 nadal wystepuja, wéwczas
system ma stabe potaczenie, uszkodzony kabel lub ptytke
drukowana. Uzy¢ multimetru na ztagczach CAN, aby zbadac
prawidtowos¢ potaczenia pomiedzy systemami. Jesli
potaczenie jest prawidtowe, oznacza to uszkodzenie ptytki
drukowanej. Jesli potaczenie jest nieprawidtowe, oznacza
to uszkodzenie kabla, ztacza lub styku.

* Pojawia sie na wyswietlaczu EasyKey, jesli urzadzenie
jest zaprogramowanie na tryb reczny, a sterownik kabiny
nie jest podiaczony.

* Ustawienia przetacznika DIP na module zmiany koloru zostaty
zmienione (patrzinstrukcja 312787) przy wiaczonym zasilaniu.
Wiaczy¢ i wytaczy¢ zasilanie w celu skasowania alarmu.

* Konfiguracja przetacznika DIP na module zmiany koloru
zostaty zmienione (patrz instrukcja 312787) jest
nieprawidtowa.

Przerwane potaczenie miedzy modutem zmiany koloru Sprawdzi¢ stan bezpiecznika i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
a stacja mieszania cieczy. Spalony bezpiecznik ptyty Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji czesci zamiennych.
sterujacej stacji mieszania cieczy.

Przerwane potaczenie miedzy sterownikiem kabiny Sprawdzi¢, czy przewdd jest prawidtowo podtaczony.
a stacjg mieszania cieczy.
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Tabela 11. Rozwigzywanie problemoéw z alarmami

E-13: ALARM ZBYT WYSOKIEGO PRZEPLYWU lub

E-14: ALARM ZBYT NISKIEGO PRZEPLYWU (mozna go réwniez ustawic jako ostrzezenie).

Przyczyna Rozwiagzanie

Zbyt duzy lub zbyt niski przeptyw cieczy w systemie. Rozwigzac problemy zwigzane z zatorami, nieszczelnosciami
i zuzyciem uktadu doprowadzenia cieczy, nieprawidtowymi
ustawieniami itd. W razie potrzeby odpowiednio zwiekszy¢
lub zmniejszy¢ szybkos¢.

E-15: OSTRZEZENIE BEZCZYNNOSCI SYSTEMU

Przyczyna Rozwiazanie
Wysoki poziom wejscia mieszania, ale nie nacisnieto Jesli operacja natryskiwania nie jest wykonywana, skasowac alarm
spustu pistoletu od 2 minut. i wznowic prace.

W przypadku wykonywania operacji natryskiwania wytaczy¢
system oraz sprawdzi¢ przeptywomierz i wytacznik przeptywu
powietrza.

E-16: OSTRZEZENIE ZMIANY USTAWIENIA

Przyczyna Rozwiazanie

Zmieniono parametry ustawien systemu. Nie jest wymagane podjecie zadnych czynnosci. Patrz: dziennik
zdarzen dostepny poprzez zaawansowany interfejs sieciowy.

E-17: OSTRZEZENIE WLACZENIA/WYLACZENIA ZASILANIA

Przyczyna Rozwiagzanie

Przefgczono zasilanie systemu. Nie jest wymagane podjecie zadnych czynnosci. Patrz: dziennik
zdarzen dostepny poprzez zaawansowany interfejs sieciowy.

Napiecie staje sie zbyt niskie wskutek stabego zasilania. | Wymieni¢ zasilacz. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji
czesci zamiennych.

Przewody zasilajace sa odtaczone lub ich styki przerywaja. | Sprawdzi¢ wszystkie przewody pod katem pewnego podtaczenia.
Skontrolowa¢, czy przewody nie sg zbyt mocno naciagniete.

Zostat nacisniety przycisk resetowania (S1 na ptytce Nie jest wymagane podjecie zadnych czynnosci. Patrz: dziennik
wyswietlacza EasyKey, S3 na Autokey). zdarzen dostepny poprzez zaawansowany interfejs sieciowy.
Na panelu EasyKey zainicjowano uaktualnianie Nie jest wymagane podjecie zadnych czynnosci. Patrz: dziennik
oprogramowania. zdarzen dostepny poprzez zaawansowany interfejs sieciowy.

E-18: OSTRZEZENIE O ZALADOWANIU PARAMETROW DOMYSLNYCH

Przyczyna Rozwiazanie

Przywrécono domysine ustawienia fabryczne systemu. Nie jest wymagane podjecie zadnych czynnosci. Patrz: dziennik
zdarzen dostepny poprzez zaawansowany interfejs sieciowy.
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Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-19: ALARM WE/WY

Przyczyna

Rozwiazanie

Sygnaty wejsciowe mieszania i przeptukiwania wystepuja
jednoczesnie.

Sprawdzi¢, czy tylko jeden sygnat wejsciowy wystepuje w danym

momencie. Wymagana jest zwtoka minimum 1 sekundy przy
przetgczaniu z mieszania na przeptukiwanie lub odwrotnie.

oprogramowania.

UWAGA: Alarm we/wy obejmuje szereg podalarméw dotyczacych kwestii danych wewnetrznych, wyszczegdlnionych ponizej.
Alarmy te sg widoczne wytgcznie w dzienniku alarméw lub z uzyciem BWI lub AWIi moga nie dotyczy¢ wszystkich wersji

Ponowne uruchomienie plytki cieczy (FP Reboot):
Wystepuje, jesli system wykrywa ponowne uruchomienie
plytki sterowania ciecza lub gdy cykl zasilania nie zostanie
uaktywniony z panelu EasyKey. System cofa sie do Receptury
61, a wymieszany materiat moze zalega¢ w przewodach.

Przeptukac system rozpuszczalnikiem lub przeprowadzi¢ zmiane

koloru. Jesli to mozliwe nalezy zidentyfikowac przyczyne
ponownego uruchomienia lub cyklu wytaczania/wtaczania.

Utrata funkcji Autokey: Wystepuje, jesli funkcja Autokey
zostata utracona lub zmieniona po wykryciu. (Krétkotrwata
utrata funkgji Autokey nie zostanie zarejestrowana). Niektére
funkcje systemu moga by¢ niedostepne. Na przyktad system
automatyczny nie zareaguje na sterowanie ze sterownika
programowanego PLC lub sterowania z robota.

Ponownie zainstalowac funkcje Autokey lub sprawdzi¢,
czy funkcja Autokey jest prawidtowo ustawiona.

Nielegalne zrédto: Wystepuje po wykryciu receptury spoza
zakresu 1-60 jako zrédta danych dla globalnych kopii danych
receptur. Stan taki moze wystgpi¢ po wystaniu
nieprawidtowego pliku konfiguracyjnego do panelu EasyKey.

Sprawdzi¢, czy dane zrédtowe pochodza z wtasciwych
receptur (1-60).

Blad 2K/3K: Wystepuje, jesli dane receptur sa
niekompatybilne z aktualnymi ustawieniami Autokey
(2K lub 3K). Stan taki moze wystapi¢ po zmianie

opcji Autokey lub wystaniu nieprawidtowego

pliku konfiguracyjnego do panelu EasyKey.

Sprawdzi¢, czy funkcja Autokey jest prawidtowo ustawiona
lub czy plik konfiguracyjny jest prawidtowy.

Blad Init: Wystepuje, jesli kody danych receptur
okreslajacych typ maszyny, na ktérych zostaty wykonane
nie sg takie jakich oczekujemy. Na przykfad maszyna 3KS
otrzymuje plik konfiguracyjny wykonany pierwotnie na
maszynie 2KS.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ pliku konfiguracyjnego.

Config Error (Blad konfiguracji): Wystepuje po wystaniu
pliku konfiguracyjnego do EasyKey, ktory okresla inng
konfiguracje sprzetowg od rzeczywistej. Na przyktad plik
konfiguracyjny okresla ptytke ze zmiana 2 koloréw,

a w rzeczywistosci dostepna jest tylko 1 zmiana.

Sprawdzi¢, czy specyfikacja pliku konfiguracyjnego i sprzetu
sg zgodne.

Blad zakresu: Wystepuje, jesli zaworu uzywanego

w recepturze brak w aktualnym ustawieniu sprzetowym.
Na przykfad receptura wymaga 30 zawordw,

a system jest wyposazony jedynie w 12.

Sprawdzi¢, czy specyfikacja receptury i sprzetu sg zgodne.

Blad poziomu sterowania (LC): Wystepuje w razie odebrania
przez panel EasyKey danych poziomu sterowania, a biezace
ustawienie funkgji Autokey (2K lub 3K) ulegto zmianie

od czasu pierwotnej inicjacji danych poziomu sterowania.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ ustawien funkcji Autokey.

Blad zakresu poziomu sterowania (LC): Wystepuje, jesli
dane poziomu sterowania obejmujg zakres zaworéw
wykraczajacy poza mozliwosci maszyny.

Prawidtowo ustawi¢ dane sterowania.

Zbyt wysoki przeptyw szyny Modbus (MB):
Wystepuje, jesli potagczenie szyny Modbus ze sterownikiem
programowanym PLC wykazuje nadmierny przeptyw.

Sprawdzi¢ protokét Modbus na panelu EasyKey.
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Tabela 11. Rozwigzywanie problemoéw z alarmami

E-20: ALARM INICJOWANIA OCZYSZCZANIA

Przyczyna

Rozwiagzanie

Wykryto doprowadzenie powietrza natryskiwania podczas
procedury oczyszczania.

Odfaczy¢ doprowadzenie powietrza do pistoletu.

W przypadku systeméw wyposazonych w skrzynke do
przeptukiwania pistoletu nie zostat on umieszczony w
skrzynce podczas oczyszczania.

Umiescic pistolet w skrzynce do przeptukiwania pistoletu.
Sprawdzi¢, czy skrzynka do przeptukiwania pistoletu
dziata prawidtowo.

W przypadku systemoéw z wigczana funkcja
automatycznego spuszczania pistolet nie znajduje sie w
skrzynce, gdy automatyczne spuszczanie jest inicjowane.

Umiescic pistolet w skrzynce do przeptukiwania pistoletu.
Sprawdzi¢, czy skrzynka do przeptukiwania pistoletu
dziata prawidtowo.

W przypadku systemoéw wyposazonych w skrzynke
przeptukiwania pistoletu doszto do przepalenia
bezpiecznika F2.

E-21: ALARM NAPELNIANIA MATERIALEM

Przyczyna

Sprawdzi¢ stan bezpiecznika i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji czesci zamiennych.

Rozwiazanie

W przypadku systeméw, w ktérych ustawiono minimalng
objetos¢ napetniania mieszankg, okreslona objetos¢
napetniania nie jest uzyskiwana w wyznaczonym czasie
napefniania mieszanka.

Sprawdzi¢ zatory lub nieszczelnosci w systemie
doprowadzenia cieczy.

Sprawdzi¢, czy objetos$¢ napetniania jest prawidtowo ustawiona:

*  Wyregulowac objetos¢ napetniania.
*  Wyregulowac czas napetniania.

W przypadku systeméw bez funkcji zmiany koloru

i zwprowadzong minimalng objetoscig wypetniania
zmieszanym materiatem, doszto do przepalenia
bezpiecznika F1.

E-22: ALARM NISKIEGO POZIOMU ZBIORNIKA A,

Sprawdzi¢ stan bezpiecznika i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji czesci zamiennych.

E-23: ALARM NISKIEGO POZIOMU ZBIORNIKA B lub E-24: ALARM NISKIEGO POZIOMU ZBIORNIKA S

Przyczyna

Rozwiazanie

Poziom sktadnika w zbiorniku zbliza sie do progu
niskiego poziomu.

Na wyswietlaczu modutu EasyKey pojawi sie alarm z zaleceniem
wykonania jednej z ponizszych czynnosci:

* Nalezy uzupetnic ilos¢ sktadnika w zbiorniku w celu
skasowania alarmu.

*  Wznowienie mieszania przez wybranie opcji,Spray 25%
of remaining volume” (Natrysk 25% pozostatej objetosci).
W przypadku wybrania powyzszej opcji po zuzyciu 25%
objetosci sktadnika pozostatego w zbiorniku zostanie
wywotany drugi alarm. Nalezy uzupetnic ilo$¢ sktadnika
w zbiorniku w celu skasowania alarmu.
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Rozwiqzywanie problemdéw z alarmami

Tabela 11. Rozwigzywanie probleméw z alarmami

E-25: ALARM ZAKONCZENIA AUTOMATYCZNEGO SPUSTU

Przyczyna Rozwiazanie

Alarm okresu uzytkowania jest aktywny od ponad 2 minut, | Nalezy zuzy¢ catg mieszanke przed uptywem okresu uzytkowania.
skrzynka do przeptukiwania pistoletu jest wigczona,
a pistolet znajduje sie w skrzynce. Sekwencja
przeptukiwania przez automatyczne spuszczenie
materiatu zostata zakoriczona.

E-26: ALARM OCZYSZCZANIA Z KOLORU/KATALIZATORA

Przyczyna Rozwigzanie
Podczas oczyszczania z koloru/katalizatora w systemie Sprawdzi¢, czy przewdd miernika jest podfaczony.
wykryto brak impulséw miernika lub zaktécenia w
impulsach miernika o czasie trwania ponad 1 sekunde. Wyczysci¢ lub naprawi¢ przeptywomierz.

E-27: ALARM NAPELNIANIA KOLOREM/KATALIZATOREM

Przyczyna Rozwiazanie
Brak impulséw miernika lub system musi wykry¢ co Sprawdzi¢, czy przewdd miernika jest podfaczony.
najmniej 10 cm3 materiatu z kazdej strony podczas
napetniania kolorem/katalizatorem. Wyczysci¢ lub naprawi¢ przeptywomierz.

Nie naci$nieto spustu pistoletu albo nie otwarto zaworu | Otworzy¢ zawor.
spustowego ani odpowiedniego zaworu
koloru/katalizatora.

Wyczerpanie cieczy. Sprawdzi¢ poziom cieczy i w razie potrzeby dolac.

Ustawienia przetacznikdw (53-56) ptytki zmiany koloréw | Sprawdzi¢, czy przetaczniki ptytki zmiany koloréw s ustawione
nie odpowiadaja konfiguracji sprzetu. prawidtowo. Patrz instrukcja instalacji.

Doszto do przepalenia bezpiecznika F1, F2 lub obu Sprawdzi¢ stan bezpiecznikéw i w razie potrzeby wymieni¢
bezpiecznikéw. na nowe. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji

czesci zamiennych.

E-28: ZAKONCZONO WYMUSZANIE MIESZANIA-NAPELNIANIA

Przyczyna Rozwiazanie

Zakonczono wymuszanie mieszania-napetniania. Usunieto materiat, ktérego okres uzytkowania uptynat.
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Schematy

Schematy

Schemat pneumatyki systemu
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Schematy

Schemat elektryczny systemu

UWAGA: Na schemacie elektrycznym przedstawiono wszystkie mozliwosci rozszerzenia okablowania systemu ProMix 2KS.
Niektdre przedstawione elementy wystepuja tylko w wybranych systemach.

Obszar bezpieczny

NON-HAZARDOUS AREA

,,,,,,,,,,,,,,,,, .
I OPERATOR INTERFACE L’\] |
I DCOK L+ 1] — L1 85-250VAC I
! +24VDC j}», POxVPER 25 N [GND 1| TERMINAL  [L1 |
[ —  COMMON SUPPLY N lglock [N |
| COMMON lGND IGND |
! |
‘ GNDNLT |
: 85250 |
1 | POWER e ____Ww. _4
| — 2, | ROCKER [
| POWER HARNESS 1 [}~ UNUSED OPEN — [ 18 | SWITCH ‘
I % *UNUEEB 2 :
| n — UNUSE OPEN — [] 28
| 41 ]—UNUSED HARNESS I
| 5 [J—UNUSED Fmmm———— _
pal
| ;@ H%\){(DC I/S (RED) —%){1 T ( }
| BARRIER 3 SHIELD L
| BOARD SN caste
I I
| ull @ 76%@,/1% | oSy
,,,,,,, | 5[ —common } (100' OPTION)
‘ ‘ ALARM b e |
4 DISPLAY i ; ; I
MEMBRANE 1| BOARD =+ !
SWITCH 2 » | 20— | \ \ Ir |
WITH 3 3 T T 7 T |
RIBBON : 4 ) bURGE bur [
CABLE 6 R4S | RIS ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 3 JOB COMPLETE IN| |
| s TEe QES |
g POWERDIST. RJ45 RJ45 6 DIGITAL INPUT COMMON |
10 TERMINAL 1 DIGITAL INPUT COMMON |
1" BLOCKS 2 RECIPE BIT 0 INPUT
3 RECIPEBIT 1 INPUT |
- 3 4 RECIPE BIT 2 INPUT |
5 RECIPE BIT 3 INPUT
2 6 RECIPE BIT 4 INPUT |
REMOTE 7 RECIPE BIT 5 INPUT |
11 0 8 RECIPE CHANGE INPUT
DISPLAY 2 INTEGRATION ‘
] [3 BOARD 1 DIGITAL OUTPUT COMMON/POWER |
1|14 2 PURGE/RECIPECHGACTIVEOUTPUT |
][5 2 3 W Qgg/v OUTPUT |
mla) " R |
— ~g /o—J 7 FLOWRATEALARMOUTPUT |
H H% 1 FLOW CONTROL CAL. (BLK) \ 1 8 DIGITAL OUTPUT COMMON/POWER |
O 2 [[]——GUNTRIGGER (WHT) f 2 1 DIGITAL QUTPUT COMMON/POWER I
HH 3 []——DIGITAL IN COMMON (RED) — 3 2 SPECIALOUTRUT 31 |
H 03 g —QE’/\AAF?I\;ERSEE(E)?((%I%) L ;’ 5 SPECIAL OUTPUT #3 |
O }g 5l ALARM QUTPUT (BLL) | l‘ 6] : DICTAL OUTRUT COMMON/POWER I
nlinl 7 [C]—— DIGITAL OUTPUT COMMON (ORG) — 7- |
ik 8 []——POTLIFE(YEL) — 8—
s 9 []——FLOW RATE ANALOG IN (PUR) L 9 I
M o 10 []—— FLOW RATE ANALOG COMMON (GRAY) —\,— 10 I
O Oa I
I
1/0 HARNESSES L (+24) VEL— |
(COM) GRAY —|
R | seacoN I
TERMINAL ———— BRN—] |
1 [[]— RS485 INTEGRATION A (WHT/BLU) 1 BLOCKS ——RED— |
2 [T]—— RS485 INTEGRATION B (BLU/WHT) 2 |
10 | 3 [C]—RS485 INTEGRATION GROUND (SHIELD) 3 |
4 []—— RS485 NETWORK A (WHT/ORG) 4 B
5 [|—— RS485 NETWORK B (ORG/WHT) 5 | it
& []— RS485 NETWORK GROUND (SHIELD) 6 |
I
I
CABLE |
I
77 | FOIN(BLK) T
18 [ Foout ) ‘
Fr———————-—-———-—- .
Ris | Rigs 7 I
n—K|G [
I
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, S |
BULKHEAD

(25'-200' OPTIONS)

RJ45

Df WEB SERVER
MODULE

RJ45

3A1492L 95



Schematy

Schemat elektryczny systemu

UWAGA: Na schemacie elektrycznym przedstawiono wszystkie mozliwosci rozszerzenia okablowania systemu ProMix 2KS.
Niektére przedstawione elementy wystepuja tylko w wybranych systemach.

Obszar niebezpieczny

96

FLUID PANEL CONTROLBOX __ HAZARDOUS AREA
| | 3KCABLE
|| FLUD 1 [J+————pwR( i
| | PANEL § g% WHITE FLOW METERA
|| CONTROL 55 | 3 tSHIELD/GRN
| | BOARD 5 PWR (RED)
6 com (BLACK) FLOW METERB 15 METERS
| \ SIG (WHITE)
| . | | ﬁSHlELD/GRN
| 2 %COM(BLACK FLOW METER SOLVENT o
| 3 T——————SIG(WHIT)) ﬁ )
| n 3 | SHIELD/GRN e — - 1 2 56 RED)
n
7777777777 - 6 I GROUND i) 9! V/P ANALOG OUT (WHT) 1row |2 EtCOM (BLK)
I I ERMINAL TR PRESS. GRN) 2| controL
I 1 []—TUnuseD TR aavieD) 3| soaRD "
| 2 HIOwE U CHASSIS (BARE) 5 1 +PRESSURE GAN) (1|
| J10 JIENN A [ —r UNUSED (o) 2! 2 COM (RED) ————————]
1 [+12vDCI/S 5 [ —-UNUSED 40) | 3 EX+ (WHT)
2 [com 6 []—UNuseD © ¢ - PRESSURE (BLK) ————|
3 [SHIELD 0! [7,,7,,7,,7,,7,,7,,75'*‘,&9@)”7”7”
I 20—
e 53 )
3
| 5[
| 61
! feS l m
! O ‘ SOLAORS =
| - 6'STD. BOARD 1
! I Giwomony icolors,
! H CRD () CATALYST
| n 2 T 1 +12VDC (RED) _
5 t IELD (BARE) 1THRU 4) A
| ‘: T T CANH (WHT) TMANIFOD ~1 . 6 ﬂAN\FOLD |
| v CANL (BLU) aws | [ AT e — ) ‘H= HNDCf ‘(LRQ
| | CR7 ‘ =+ +IZVDC —H: 18 19 ‘3‘ h— HZVDC +]ZI:] R 10
50'STD. - 2
| | BOOTH ARs [:IZ!+ “%Dh%f : TH= e 4121:] Jann
[ b i 3H| conro ‘
- —_— 1
I J7 | 5[] +H——SHiELD (8ARE —————s[ ]| BOARD as | [t g H H= mvocIlZi:] \“R”
CLR4 4 CAT4
‘ H ‘rfCANL((BLU)»iw [:Iz+fﬂmc o156 i — HZVDC —lzi:] I
| aRs \ [:IZ] e —H TH= 7]21:] \cm
| \
‘ i ar2 \ [:Z] A —H) § .WZCV%CIIZI:] \9‘”
[ I'MANIFOLD 1 b am * HZVDC —Hina o |3 AWD[ fxzij et
\ 6 [7] —BLACK ‘Zi:] | [ T >
| 5 [] —RED |DUMPB | SOLCLR \ [ e 2 -wzvnc Z \SOLCAT
| 1 [ —BLACK - L——— Ti573
| B 1 3] —re i‘zi:] ‘G 8 8 : 7m
| % fEIESCK [Zi:] GFB#2 g | 6'STD.
_ [OXe)
2 7
‘ M — o
| SH—=he +IZI:] ‘DUMPA 2z } Ti5i3
4 [ —BLACK Jp— - BOARD2
} N5 1 s —Re0 nanfo | NOTUSED : (COLORS
| % H :S%SCK i \PURGEC | 13THRU 30)
} ¢H :EESCK +‘ZI:] ‘PURGEB } \M[:IZ]AMFOLD i 10— 1 6 MAN‘FOLD \
I i [] —BLACK I 5 | c —" 2 sE— +leDCf |
| N4 | 3 —pe L[ZI:] PURGE A z | arn [ AT HZVDC* HIE] W iH= +12VDC +jzi:] ‘ELRB
| 2 M sk INoTUsED g8 | v, [:IZ!+ A — H=% 41211 \“R“
| = ‘ I S s \ mzvoc —[
\ § [ BLAK ‘NOTUSED T : H= mvo'? 4211 \““5
5 RED aryy :]Z]+ mvm HUERI
| J9 | 4[] —BLAK T I I s 3 vac iIZI:] | CLR26
P DOSE B LR16 +12VDC
| 3 RED | | d \ [:szcom— 6 2 A \cmv
| 2 —BLACK ‘ZI:] ‘ | 10— mvoc*
| 1 —RED DOSE A | s ‘ [:Z +1zvn( — ; 2 — MZVDC IIZI:] ‘cma
11— — wz\/Dc 3
: 1 H T, T ARFLOWSWITCH : arie ‘ :WDC HELERLN i MZCVOD& 1121:] :CW”
—__ ar13 IZ]* 20— CIR30
R 4 3 =88 ] ARFLOWSWITCH2 | [« s i i A !
I roouT 0 | & 0= 8w =3 sowent riow swrrck |
14 H—
I ) 7 =88 = .1 GFB 1 PRESSURE SWITCH |
[ FOIN ﬂ % %0 = 88, = crapREssURE swncy }
| (BLK) - rm==-====
e e L I T T J

3A1492L



Schematy

EasyKey Schemat elektryczny
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Dane wydajnosci miernika (G3000 w A i B)
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Dane wydajnosci miernika (G3000 w A, Coriolisa w B)
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Dane wydajnosci miernika (G3000 w A, Coriolisa w B)
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Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy.......................

Maksymalne cisnienie robocze powietrza
Doprowadzenie powietrza
Rozmiar wlotu filtra powietrza
Filtrowanie powietrza do uktadu powietrza i oczyszczania
powietrzem (dostarczane przez firme Graco)
Filtrowanie powietrza do uktadu powietrza natryskiwania
(dostarczane przez uzytkownika)
Zakres proporcji mieszania
Doktadnos¢ utrzymania proporcji......ovveveviinininnnnnn..
Obstugiwane ciecze

Zakres lepkosCi CIeCZY ..o vvee e
Filtrowanie cieczy (dostarczane przez uzytkownika)
Zakres szybkosci przeptywu cieczy*

Miernik G3000, G250, G3000A. ........oevvneneninnnn.n.

Miernik G3000HR, G250HR

Miernik Coriolisa

Przeptywomierz rozpuszczalnika S3000 (akcesorium) ...
Rozmiary wlotu cieczy

Przeptywomierz

Kré¢ce redukcyjne zaworéw dozowania/koloru
Rozmiary gwintoéw krdécca wylotu cieczy (mieszacz statyczny)
Wymagany zasilacz zewnetrzny

Zakres temperatur roboczych
Srodowiskowe warunki pracy...........oooeiiiiiiiiieaiin.

Poziom hatasu
Poziom cis$nienia dzwieku
Poziom mocy dzwieku

Czesci pracujace na mokro

Materiaty zwilzane w przypadku modeli przeznaczonych do
kwasow
(METO0T -MET004). . ..t iee et e

Dane techniczne

System podstawowy: 28 MPa (280 baréw; 4000 psi)
Niskocisnieniowy zawdr zmiany koloru: 2,1 MPa
(21 baréw; 300 psi)

Wysokocisnieniowy zawdr zmiany koloru: 21 MPa
(210 baréw; 3000 psi)

Miernik Coriolisa: 16,1 MPa (161 baréw; 2300 psi)
0,7 MPa (7 baréw; 100 psi)

0,5-0,7 MPa (5,2-7,0 baréw; 75-100 psi)

3/8" npt(f)

wymagana filtracja 5 mikronow (minimum);
czyste i suche powietrze

wymagana filtracja 30 mikronéw (minimum);
czyste i suche powietrze

0.1:1- 50:1*

do +1% — nastawiane przez uzytkownika
jedno- lub dwusktadnikowe:

* rozpuszczalnik i farby wodorozciericzalne

* poliuretan

* zywica epoksydowa

¢ lakier z katalizatorem kwasowym

* izocyjaniany wrazliwe na wilgo¢

20-5000 centypuazow*

gestosc sita minimum 100

75-3800 cm3/min (0,02-1,00 gal/min)
38-1900 cm3/min (0,01-0,50 gal/min)
20-3800 cm3/min (0,005-1,00 gal/min)
38-1900 cm3/min (0,01-0,50 gal/min)

1/4" npt(f)

1/4" npt(f)

1/4" npt(f)

85-250V AC, 50/60 Hz, maks. pobdér 2 A

wytacznik automatyczny maksymalnie 15 A

przewody o $rednicy od 1,62 mm do 3,26 mm (od 8 do 14 AWG)
41-122°F (5-50° Q)

uzytkowanie w zamknietych pomieszczeniach, stopien
zanieczyszczenia (2), kategoria instalacji Il

ponizej 70 dBA

ponizej 85 dBA

303, 304 SST, weglik wolframu (ze spoiwem niklowym),
perfluoroelastomer; PTFE

316, 17-4 SST; PEEK,
perfluoroelastomer; PTFE

*  Zaleznie od zaprogramowanego wspotczynnika K i zastosowania. Maksymalna dozwolona czestotliwos¢ impulséw
przeptywomierza wynosi 425 Hz (impulséw/sek.). Aby uzyskac wiecej informacji o lepkosci, szybkosci przeptywu lub
proporcji mieszania, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem Graco.

Dodatkowe dane techniczne dostepne sg w instrukcjach poszczegdlnych elementéw systemu.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie dla urzadzerh montowanych, obstugiwanych i poddanych
konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogodlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCIJI,
ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA
URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okrelenia
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312776
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2008, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to I1SO 9001.
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