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GRACO

Pistolet EP 334920P

Ztozony z wielu komponentéw pistolet do nalewania z mieszaniem
uderzeniowym i czyszczeniem mechanicznym

Zastosowanie przy nalewaniu niepalnej pianki do otwartych form. Urzadzenie nie posiada
dopuszczenia do pracy w europejskich atmosferach wybuchowych.

Model 257999, 24C932

20,7 MPa (207 baréw, 3000 psi) — Maksymalne cisnienie robocze cieczy
0,55-0,69 MPa (5,5-6,9 bara, 80-100 psi) — Zakres cisnienia wlotowego powietrza
82°C (180°F) — Maksymalna temperatura cieczy

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
@ Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
w niniejszej instrukcji obstugi. Niniejsze
instrukcje nalezy zachowac.
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Powigzane instrukcje

Powigzane instrukcje

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie internetowej
www.graco.com.

Instrukcje obstugi komponentéw w jezyku angielskim:

Podgrzewany waz Power-Lock™

Czesé Opis
309572 Instrukcje — Czesci
Zestawy do przeptukiwania rozpuszczalnikiem

Czesé Opis
309963 Instrukcje — Czesci
Zestaw kolektora cyrkulacyjnego

Czesé Opis
309818 Instrukcje — Czesci
Zestawy podgrzewanego weza i aplikatora

Czesé Opis
3A0237 Instrukcje — Czesci
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Modele

Modele
Srednicapreta Rozmiar
czyszczacego otworu
Czesé mm (cale) mm (cale) Typ obstugi
257999 6,35 (0,250) 0,79 (0,031) Reczna
24C932 6,35 (0,250) 0,79 (0,031) Automatyczna

Tabela wspotczynnikdw powierzchni przeptywu przez otwor

Generalnie, wspotczynnik powierzchni przepltywu powinien byé rowny wspéiczynnikowi materiatu, ale bedzie zalezat
od lepkosci materiatu. Idealny wspétczynnik powierzchni przeptywu zalezy od predkosci przeptywdw, lepkosci
materiatdw i wspéitczynnika materiatu. Nalezy wybra¢ otwory o prawidtowych rozmiarach, aby wyréwnagé cisnienie
cieczy w dozowniku.

Dostepne wspotczynniki powierzchni przeptywu przez otwor

Sred- i
nica |0,016|0,020|0,024|0,028(0,031|0,035(0,039|0,042|0,047|0,052|0,055(0,060|0,063{0,067|0,073|0,086 %
0016 |10 | 16 |23 |31]38|48[59]|69]|86 |106]|11,8|14,1|155[17,5(20,8[28,9|@&.
002016 |10 |14 | 20|24 | 31|38 |44 |55 |68 |76 |90 99 |11,2|13,3|18,5 g
0,024 | 23|14 |10 (14|17 | 21|26 |31 |38 |47 |53 |63|69]| 78] 93]12,8 5
0028 31|20|14 10|12 |16 |19 |23 (28 |34|39]|46 |51 |57]|68]094 S
003138 |24 |17 12|10 |13 |16 |18 | 23 |28 |31 |37 | 41| 47 | 55| 7,7 E
00348 | 31|21 |16 |13 |10 |12 |14 |18 |22 |25 |29 | 32|37 ]| 44| 6,0 E
00395938 (26|19 |16 (12|10 |12 (15|18 | 20|24 |26 |30 35| 4,9 §
0042|169 |44 |31 |23|18 |14 |12 |10 |13 |15 |17 20|23 |25]| 30| 42 |
0,047 | 86 | 55|38 |28 |2318 15|13 |10 12|14 |16 | 18| 20| 24 | 3,3 §
0,052 110668 | 47 |34 |28 |22 |18 |15 (12|10 11| 13|15 |17 | 20 | 2,7 g:)
0,065(118| 76 | 53(39|31|25|20 |17 |14 |11 (10|12 |13 |15 |18 |24 |©®
0,060 141|190 |63 |46 | 3729|2420 |16 13|12 (10| 11|12 ]| 15| 21 §
0,063 155199 |69 |51 |41 |32 |26|23|18 |15 (13|11 |10 |11 ]| 13|19 a
0,067 |175|11,2| 78 | 57 | 47 | 3,7 | 30 | 25|20 |17 |15 |12 |11 |10 | 1,2 | 1,6 g
0,073 1208|133, 93 |68 |55|44|35|130|24 |20 (18|15 |13 (12| 10| 14 |~
0,086 |289(185|128| 94 | 77 | 60|49 |42 | 33|27 |24 |21|19 16| 14|10 §
Q

Predko$¢ przeptywu wzrasta wraz ze wzrostem $rednicy => U
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Dane dla statej predkosci przeptywu przez otwor

Flow (gpm)

Dane o predkosci przeptywu dla pistoletu EP (testowano przy

EP Fixed Orifice Flow Data

Modele
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Modele

Dane dla zmiennej predkosci przeptywu przez otwor

DANE DLA ZMIENNEJ PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ OTWOR (6,89 MPA (68,95 BARA, 1000 PSI)
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0.00 0.25 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 225 250 275 3.00 325 350 3.75 4.00 4.25 4.50 4.75
PREDKOSC PRZEPLYWU (gpm)

* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min),
nalezy pomnozy¢ predkos¢é w gpm przez 10. Przykiad:
2 gpm x 10 = 20 funtéw/min.
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DANE DLA ZMIENNEJ PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ OTWOR (1500 PSI)

——

SREDNICA OTWORU (cale)

334920P

125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 375 400 425 450

PREDKOSC PRZEPLYWU (gpm)

* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min),
nalezy pomnozy¢ predkos¢ w gpm przez 10.
Przyktad: 2 gpm x 10 = 20 funtéw/min.

Modele



Modele

SREDNICA OTWORU (cale)

DANE DLA ZMIENNEJ PREDKOSCI PRZEPLYWU PRZEZ OTWOR (2000 PSI)
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* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min),
nalezy pomnozy¢ predkos¢ w gpm przez 10.
Przyktad: 2 gpm x 10 = 20 funtéw/min.
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OstrzeZenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego urzadzenia. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogélne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Nalezy wrécic¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji
obstugi mozna znalezé réwniez dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla okreslonych produktéw.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowad, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania oraz w celu
poznania okre$lonych niebezpieczeristw powodowanych przez uzywane ptyny, wiacznie ze skutkiem
dtugotrwatego narazenia.

¢ Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze dba¢ o
odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej. Zob.
ostrzezenia dotyczace Srodkow ochrony osobistej w niniejszym podreczniku.

¢ Niebezpieczne ciecze przechowywac w zatwierdzonych pojemnikach i usuwac zgodnie z odpowiednimi
wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i zastania¢ calg skére podczas natryskiwania, serwisowania

urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym

obrazeniom, wiacznie z dlugotrwatym narazeniem, wdychaniem toksycznych oparéw, mgty lub par, reakcja

alergiczna; oparzeniami, urazami oczu i utratg stuchu. Obejmuja one miedzy innymi:

¢ Dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi.

 Srodki ochrony oczu i stuchu.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wypltywajaca pod wysokim cisnieniem z urzadzenia dozujgcego, przeciekajgcych wezy lub
peknietych elementéw spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte
skaleczenie, ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputaciji.
Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* W przerwach miedzy dozowaniem nalezy wigczy¢ blokade spustu.

* Nie kierowaé urzadzenia dozujgcego w strong innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

» Nie przyktada¢ reki do dyszy natryskowej.

* Nie zatrzymywac lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciala, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

*  Weze i zlgczki nalezy sprawdzaé¢ codziennie. Natychmiast naprawic¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy, powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewaé¢ do wysokiej
temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzenh:

* Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani sprzetu.

334920P



OstrzeZenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
Znajdujace sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb moga
ulec zaptonowi lub eksplodowa¢. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji, nalezy:

4
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e Uzywac urzadzenie wylgcznie w miejscach dobrze wentylowanych.

N ¢ Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
o | N elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to
rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.

* Nie przytgczaé lub odtgczac przewodow zasilania ani wigczac lub wytgczac oswietlenia w obecno$ci
tatwopalnych oparéw.

¢ Nalezy uziemi¢ caly sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.
¢ Uzywac wytgcznie uziemionych wezy.
¢ Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

« Jesli dojdzie do iskrzenia statycznego lub porazenia prgdem, natychmiast przerwaé dziatanie.
Nie stosowaé ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

¢ W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ si¢ dziatajaca gasnica.

r’
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

¢ Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych ze zwilzanymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat stosowanego
materiatu, nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora lub
sprzedawcy.

« Nie opuszczac¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtaczony do zasilania lub pod cisnieniem. Nalezy
wylaczy¢ caly sprzet i postepowac zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia, jesli sprzet
nie jest uzywany.

e Sprawdzac sprzet codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie na
oryginalne czes$ci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowaé sprzetu.

¢ Sprzetu nalezy uzywaé wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania informacji prosimy
skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

¢ Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz gorgcych
powierzchni.

¢ Nie zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ wezy lub uzywagé ich do ciggniecia sprzetu.

e Dzieciizwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

¢ Nalezy postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

P> -

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
Uzywanie cieczy, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium w urzadzeniach ci$nieniowych, moze
spowodowag silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do
niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia.
¢ Nie stosowa¢ 1,1,1-tr6jchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikbéw
weglowodorowych lub cieczy zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
¢ Wiele innych cieczy moze zawieraé substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

10 334920P



WazZne informacje o izocyjanianach (ISO)

Wazne informacje o izocyjanianach (I1SO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki uzycia izocyjanianow

N (8

-« 0%

¥

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

e Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapozna¢ sie ze szczeg6lnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjanianédw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry
zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz
w karcie charakterystyki.

e Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

¢ Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

¢ Unikac wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umyc¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

e Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony osobistej musza pozostawad poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw i potem przez
czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

¢ O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegad zalecen
producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z tekstem takim
jak nastepujacy:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

334920P 11



Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Do wszystkich zastosowan z wyjatkiem
natryskiwania pianki

AN | B

¥

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiel, par i rozpylonych czastek.

e Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegblnymi zagrozeniami i Srodkami
bezpieczenistwa zwigzanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze prowadzic¢ tylko
pracownik posiadajagcy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

e Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia
moze skutkowac nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami
w podreczniku.

e Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie
osoby w obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem
powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta
cieczy.

¢ Unikac wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng
i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegac
wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza.
Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

Samozapton materiatu

W

Niektére materiaty, w przypadku naniesienia zbyt grubej
warstwy, moga stac sie samozapalne. Zapoznac sie z
ostrzezeniami i karta charakterystyki (SDS) producenta

cieczy.

Skladniki A i B przechowywa¢
osobno

&

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac

wystapieniem utwardzonego materiatu w przewodach

z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub

uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

* Nigdy nie zamieniac ze sobga czesci majacych
stycznos¢ ze skfadnikiem A i sktadnikiem B.

* Nigdy nie uzywac¢ rozpuszczalnika z jednej strony,

jesli zostata zanieczyszczona z drugiej strony.

12

334920P




Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.
Nastepnie na powierzchni tworzy sie bfona, a izocyjaniany,
ktérych lepkos¢ wzrasta, przechodza w zel.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczajg
wydajnos¢ i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

e Zawsze uzywac szczelnych pojemnikéw oraz suszarki
ze Srodkiem suszacym w wentylacji lub stosowac
atmosfere azotowa. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

*  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢
napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

*  Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

* Nigdy nie uzywac¢ rozpuszczalnikéw z odzysku,
ktére moga zawiera¢ wilgo¢. Gdy nie sg uzywane,
pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze
przechowywac zamkniete.

*  Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

UWAGA: llos¢ tworzacej sie blony i tempo krystalizacji
zalezg od mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i
temperatury.

334920P

WazZne informacje o izocyjanianach (ISO)

Zywice piankowe ze srodkami
porotwodrczymi 245 fa

Niektore srodki porotworcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajduja sie
pod ci$nieniem, zwtaszcza w przypadku wstrzasniecia ich.
Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowac wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi, w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

*  Przy wymianie materiatéw, kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewni¢ sie, ze jest zupetnie czyste.

e Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

e Zasiegnag¢ u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemicznej.

*  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub
poliuretany, rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie
czesci majace stycznos¢ z ciecza oraz wymienic weze.
Epoksydy czesto posiadajg aminy na stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto posiadaja aminy
na stronie B (zywica).

13



Piyn TSL

Ptyn TSL

Nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki
bezpieczenstwa produktu (MSDS), aby dowiedzie¢
sie 0 okreslonych zagrozeniach i Srodkach
ostroznosci zwigzanych ze stosowaniem cieczy TSL.

Uziemienie

Ww O

Szczegotowe instrukcje dotyczgce uziemiania mozna
znalez¢ w lokalnych przepisach i instrukcji dozownika.

Uziemi¢ pistolet do nalewania za posrednictwem ztacza
do zatwierdzonego przez Graco uziemionego przewodu
zasilajgcego ptynem. Podczas przeptukiwania nalezy
zawsze uziemic pistolet.

Blokada bezpieczenstwa
ttoka

Podczas przerwy w nalewaniu materiatu zawsze
powinna by¢ zatgczona blokada bezpieczenstwa tloka
w celu uniknigcia przypadkowego nacisniecia spustu
prowadzgcego do powaznych urazow.

e 4 2

Zataczenie

W celu zalgczenia blokady bezpieczenstwa tloka nalezy
wcisnaé pokretto i obrdci¢ zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara. Jezeli blokada bedzie zatagczona
pistolet nie bedzie dozowat.

J TI14475a

Rys. 1: Zataczona blokada bezpieczenstwa ttoka

TI114454b

14

Zwolnienie

W celu zwolnienia blokady bezpieczenstwa tloka nalezy
wcisnac pokretto i obracaé przeciwnie do kierunku ruchu
wskazéwek zegara, az do jego wyskoczenia. Miedzy
pokrettem i korpusem pistoletu bedzie luz.

TI114473b
Rys. 2: Zwolniona blokada bezpieczenstwa ttoka

TI14474a

Blokada spustu

Podczas przerwy w nalewaniu materiatu zawsze
powinna by¢ zatgczona blokada spustu w celu
uniknigcia przypadkowego nacisniecia spustu. Nalezy
ja stosowac z blokada bezpieczerstwa tloka.

Zataczenie Zwolnienie

)

T110442a TI10441a

334920P



Utrata ciSnienia powietrza

9
N D

A®

Aktywacja preta czyszczgcego zalezy od ci$nienia
powietrza. W przypadku utraty ciSnienia powietrza pret
czyszczacy bedzie pozostawat wciggniety, koncowki
uderzeniowe otwarte, a z pistoletu nadal bedzie
wylewacé sie material. Aby zatrzymac proces nalewania,
nalezy wykonac¢ jedng z ponizszych czynnosci:

e Zalgczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka, patrz
sekcja Blokada bezpieczenstwa ttoka

e Zamkna¢ zawory cieczy A i B, patrz Rys. 3

ti19549a

Rys. 3

334920P

Utrata cisnienia powietrza

Pierscien do zawieszania
na haku

W razie potrzeby mozna uzy¢ pierscienia do
zawieszania na haku, znajdujgcego sie na gérze
pistoletu, aby zmniejszy¢ ciezar pistoletu. Przywigza¢
do haka mocna line lub taricuch mogace utrzymac
ciezar pistoletu, nastepnie przywigzac¢ drugi koniec do
pierscienia. Pozwoli to uzytkownikowi korzystaé z
pistoletu bez koniecznosci podtrzymywania ciezaru
pistoletu.

TI14450a1

15



Pierscier do zawieszania na haku
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Pierscieri do zawieszania na haku

334920P 17



Identyfikacja komponentéw

ldentyfikacja komponentow

Patrz Czesci na stronie 42, gdzie znajduja sie numery
czesci i inne informacje pozwalajgce na identyfikacje
komponentu.

ti19550a
Rys. 4
Legenda:
A Pierscien do zawieszania na haku H Dwa tloki
B  Obudowa cieczy J  Przegroda
C Otwoér K Blokada bezpieczenstwa ttoka
D Kolektor cieczy L Wkiad
E Sitownik pneumatyczny, korpus pistoletu M tacznik linii pneumatycznej
F Plyta montazowa N Uszczelka zaworu elektromagnetycznego
G Uchwyt spustu elektrycznego (opcjonalny) P  Plyta montazowa zaworu elektromagnetycznego
R

18

Zawor elektromagnetyczny
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Identyfikacja komponentéw

Czesciowy przekrdj perspektywiczny

ti19551a

334920P 19



Zasada dziafania

Zasada dziatania

Nacisniety spust pistoletu Zwolniony spust pistoletu

(n alewanie ciec Zy) Oczyscic pozostatosci po rozciggnieciu sie preta,
zamykajac koncowki uderzeniowe i zatrzymujac

Oczysci¢ pozostatosci po cofnieciu sie preta, otwierajgc przeplyw cieczy.

koncowki uderzeniowe i pozwalajgc na wymieszanie

i przeplyniecie cieczy przez dysze. Pret czyszczacy Smar

Pret czyszczgcy

Ne——ro I

Widok z boku
ti19553a

Widok z boku
ti19552a

Widok z gory ti19555a

20 334920P



Konfiguracja

Dzieki przeprowadzeniu niniejszej procedury
konfiguracji mozna przygotowac pistolet do
nalewania do pracy.

1. Zamkng¢ zawory cieczy A i B.

TI2411a

Rys. 5

2. Podigczy¢ weze cieczy A i B do kolekto ieczy.

TI2417a

3. Zalgczyc blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz
strona 14.

4. Podtaczyé waz bicza powietrznego pistoletu (AA)
oraz zawor powietrza (AB) do gtébwnego weza
powietrza. Patrz Rys. 6. Sprawdzi¢, czy zawor
powietrza jest zamkniety.

5. Recznie ztozy¢ i zalozy¢ kolektor cieczy (AD)
na pistolecie, nastepnie za pomocg srubokreta
nasadowego 5/16 cala dokreci¢ sworzen
momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).

Patrz RYs. 6.

334920P

Konfiguracja

6. Podlaczy¢ waz bicza powietrznego pistoletu (AA)

do szybkozitgczki powietrza (AC). Wigczy¢ doptyw

powietrza. Otworzyé zawoér powietrza (AB).
Patrz Rys. 6.

ti19556a

Rys. 6

7. Podigczy¢ kabel sygnatowy do zaworu
elektromagnetycznego.

8. Modele zuchwytem — podigczy¢ kabel sygnatowy

do uchwytu.

9. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz
strona 14.

N

W nastepnym kroku nie kierowac pistoletu na siebie.
W razie potrzeby uzy¢ lustra, aby sprawdzic ruch preta
czyszczacego. Skierowanie pistoletu na siebie lub inng
osobe moze prowadzi¢ do przypadkowego rozpylenia
cieczy na siebie lub tg osobe. W przypadku
niepoprawnego zainstalowania preta czyszczacego,
moze on wyskoczy¢ z bebna przy uruchomieniu
pistoletu i moze spowodowaé powazne urazy.

10. Sprawdzi¢, czy zawory cieczy sg zamkniete, patrz

Rys. 5, nastepnie nacisnac spust pistoletu w celu
sprawdzenia ruchu preta czyszczacego.

ti19557a

Rys. 7

21



Konfiguracja

11. Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz
strona 14.

12. Wiaczy¢ dozownik. Patrz instrukcja obstugi
dozownika.

13. Otworzy¢ zawory cieczy A i B.

ti19558a
Rys. 8

14. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz
strona 14.

Q4 2

15. Przeprowadzi¢ prébe nalewania kierujac pistolet
do zbiornika na odpady. Wyregulowac cisnienie
i temperature, aby uzyskaé zgdane rezultaty, patrz
instrukcja obstugi dozownika. Patrz rowniez
Regulacja otworow.

til9559a
Rys. 9

22

Regulacja otworéw

W celu zréwnowazenia cisnien pomiedzy komponentem
Ai B, moze zaj$¢ konieczno$¢ wyregulowania iglicy

w kazdym otworze. Nalezy upewnic sie, ze przed
regulacja otworéw dokonano wszystkich niezbednych
regulacji dozownika, patrz instrukcja obstugi dozownika.

Jezeli po regulacji ci$nienr w zadnym otworze nie mozna
uzyskac zgdanego cisnienia, nalezy wymienic¢ oba
otwory na otwory w wiekszym lub mniejszym rozmiarze.
Nalezy pamietac, ze mniejszy otwor zapewni wieksze
cidnienie, a zastosowanie wiekszego otworu spowoduje
zmniejszenie ci$nienia.

Jezeli po prébie zrownowazenia cisnien réznica cisnien
wyniesie ponad 3,45 MPa (34,47, 500 psi), powinno

sie wymienic jeden otwér na otwér w innym rozmiarze.
W takim przypadku nalezy wyregulowac iglice w kazdym
otworze do petnej pozycji otwartej (krecgc przeciwnie

do kierunku ruchu wskazéwek zegara) i obserwowaé
wartosci cisnienia. Powinno sie wymieni¢ otwar, w ktérym
wartos¢ cisnienia najbardziej odbiega od zadanej
wartosci cisnienia. Nalezy pamietac, ze mniejszy otwor
zapewni wigksze cidnienie, a zastosowanie wiekszego
otworu spowoduje zmniejszenie cisnienia.

1. Wiozyc klucz szesciokatny 5/64 cala (dostarczony)
w szpare w elemencie szesciokatnym otworu.

2. Aby zwiekszyé cisnienie, przekrecié iglice zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara.

til9561a
Aby zmniejszyé cisnienie, przekrecic iglice
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

334920P



Konfiguracja

OpCj onalne pol-o zZenie Wgza 5. Natozyé klej do gwintéw na korki (AH), kolanka (AJ)
oraz meskie gwinty potaczen obrotowych (AE).

9 Zainstalowac kolanka (AJ) w opcjonalnych wlotach
Q @ @ LN tak, aby skierowane byly ku dotowi. Patrz Rys. 11.
- Zainstalowac potaczenia obrotowe w kolankach.
Nalezy koniecznie zamontowac potaczenie

Na czas wysytki tgczniki obrotowe wlotu cieczy obrotowe A w stronie A. W miejscach gdzie byty
skierowane sa ku tylnej czesci pistoletu. W razie potrzeby potgczenia obrotowe zainstalowaé korki (AH).
nalezy skorzystac z nastepujacej procedury, aby taczniki Dokrecié¢ wszystkie czeéci momentem

obrotowe wlotu cieczy skierowane byty w dot. 26,6-27,7 Nem) (235-245 in-Ib).

WAZNA INFORMACJA
W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamienia¢
miejscami czesci do sktadnika A (izocyjanian) i B (zywica).

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 24.
AE
2. Odtaczy¢ szybkoztgczke powietrza. Uzywajac ﬁ
szesciokatnego Srubokretu nasadowego TI2646
wymontowac kolektor cieczy (AD). Rvs. 11

6. Podiaczy¢ waz A do potgczenia obrotowego A,
a waz B do potaczenia obrotowego B.

7. Przymocowac kolektor cieczy (AD) do pistoletu.
Dokreci¢ Srube kolektora cieczy momentem
2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).

8. Podtaczy¢ szybkozigczke powietrza (AC).

ti19562a

3. Odigczyé¢ kabel sygnatowy.

4. Zalozy¢ nasadke na koncéwke kazdego weza.
Odtgczy¢ weze cieczy od wlotowych potgczen
obrotowych (AE). Zdja¢ korki z wlotéw opcjonalnych
(AG).

AE

TI2417a

Rys. 10

334920P 23



procedurg usuwania nadmiaru cisnienia

Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia

9 7. Zredukowad ci$nienie w systemie. Postepowaé
.@ @ 0 n@ zgodnie z procedura redukcji ci$nienia opisang
&

w instrukcji dozownika.

) 8. UpewniC sig, ze zawory cieczy sg zamkniete,
1. Zalgczyc blokade bezpieczenstwa tloka. Patrz nastepnie wymontowaé kolektor cieczy.
strona 14.
o 9. Umiescic kolektor cieczy nad zbiornikami na odpady
UWAGA: Do uruchomienia preta czyszczgcego zwracajac je od siebie.
konieczny jest doptyw powietrza. Nie odigczacé doptywu

powietrza do pistoletu do momentu usuniecia nadmiaru 9 ﬁ
AR A
ci$nienia cieczy. LN e

2. Zamknij zawory cieczy A i B. Pozostawi¢ zawor
powietrza (AB) otwarty.

10. Bardzo powoli otwiera¢ zawory cieczy. Ciecz
znajdujgca sie pod wysokim cisnieniem rozprysnie
sie na boki przez przylacza cieczy.

I
J..
‘Il-—
t'..'*“_ 5
b _© > TI2484a

ti19549a

Rys. 12

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka. Patrz
strona 14.

4. W celu zredukowania ci$nienia nacisnaé spust
pistoletu i wypusci¢ strumien na karton lub do
pojemnika na odpady.

til19563a

Rys. 13

5. Odfgczyé szybkozigczke powietrza (AC). Patrz
Rys. 12.

6. Zafgczy¢ blokade bezpieczenstwa tloka. Patrz
strona 14.
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Wyltaczanie

AL

S

Q9
AN

o )

R

Wytaczenie na krotki czas

Przeprowadzi¢ procedure Wytgczenia na krétki czas,

jezeli pistolet nie bedzie uzywany przez ponad godzine.

1. Przeprowadzié procedure procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 24.

2. Zalgczyé blokade bezpieczenstwa tloka.

3. Nacisng¢ spust pistoletu, aby schowac pret
czyszczacy.

4. Majac schowany pret czyszczgcy usungé materiat
nagromadzony na przedniej koncéwce nalewowej
i uszczelnieniu.

( .
ti19564a

5. Gdy pret czyszczacy jest schowany rozpyli¢ ptyn
TSL do przedniego noska.

6. Nacisna¢ spust pistoletu pigciokrotnie w celu
upewnienia sie, ze materiat nie gromadzi si¢ na
precie czyszczacym.

7. Zwolni¢ spust pistoletu i pozostawi¢ powietrze.

8. Przeprowadzi¢ procedure Smarowanie pistoletu
na stronie 26.

334920P

Wytgczanie

Wytaczenie na dtuzszy czas

Przeprowadzi¢ procedure Wytgczenia na diuzszy czas,
jezeli pistolet nie bedzie uzywany przez ponad 48 godzin.

1. Wykona¢ procedure Wytaczenie na krotki czas.

2. Przeptukiwanie pistoletu, patrz strona 27.

25



Konserwacja

Konserwacja
Procedura Harmonogram
Smarowanie pistoletu, strona 26 Codziennie

Wymiana komory mieszania
i uszczelki przedniej, patrz strona 31

Co 2-4 tygodnie

Czyszczenie zaworéw zwrotnych, Co miesigc
strona 29
Czyszczenie zewnetrznej strony W razie
pistoletu, strona 28 potrzeby
Czyszczenie korka W razie
odpowietrznika, strona 28 potrzeby
Czyszczenie kolektora cieczy, W razie
strona 28 potrzeby
Czyszczenie kanatéw w obudowie W razie
cieczy, strona 30 potrzeby
Czyszczenie otworu, strona 31 W razie
potrzeby

Dostarczany zestaw narzedzi

Patrz Czesci na stronie 42, gdzie zamieszczono

ustracje narzedzi.

Szeséciokatny Srubokret nasadowy; 5/16

Srubokret ptaski; 1/8

Wiertto do koncowki uderzeniowej; rozne wielkosci
w zaleznosci od wielko$ci kocOwki

117661 Imadto precyzyjne; podwdjne odwracalne

szczeki, patrz Rys. 14

117773 Smar Fusion®

117792 Smarownica reczna

100633 Klucz do wkretéw z szesciokgtnym

gniazdkiem; 5/32

Odwracalne

Rvs. 14: Imadto precyzyjne

Odwracalne

TI3684a
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Smarowanie

Zamawianie $rodka smarnego, patrz Akcesoria na
stronie 55. Obficie nasmarowac¢ wszystkie uszczelki
okragte, uszczelki i gwinty.

WAZNA INFORMACJA

Uzywac wylgcznie cieczy TSL na uszczelki
okragle, uszczelki i gwinty wktadu. Uzycie smaru
Fusion lub innego $rodka smarujgcego na bazie
ropy naftowej lub warzyw spowoduje zwiekszenie
objetosci i przylepienie sie uszczelek okragtych

i innych uszczelek wktadu.

Smarowanie pistoletu
9
.-m 2 AL

1. Przeprowadzi¢ procedure usuwania nadmiaru
ci$nienia. Patrz procedura usuwania nadmiaru
cisnienia na stronie 24.

2. Przeprowadzi¢ procedure wylaczenia na krotki
czas. Patrz Wytaczenie na kroétki czas na
stronie 25.

3. Uzywajac klucza do wkretdw z szesciokatnym
gniazdkiem 5/32 cala wymontowac korek portu
do spuszczania skroplin.

ti19565a
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4. Uzywajgc smarownicy recznej z zatadowanym
wymaganym smarem syntetycznym, czes¢ nr
117773, oczysci¢ korpus pistoletu az w smarze
wychodzgcym z otworu na skropliny nie bedzie
Sladu ciat obcych.

. 1i19566a

5. Uzywajac klucza do wkretéw z szesciokgtnym
gniazdkiem 5/32 cala zainstalowa¢ korek portu
do spuszczania skroplin.

Przeptukiwanie pistoletu

- A

1. Postgpowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

2. Wymontowac¢ kolektor cieczy (AD).

ti19549a

Rys. 15

3. Odfaczy¢ kabel sygnatowy.

334920P

Konserwacja

4. Zainstalowaé weze przeptukiwania w kolektorze
ptukania 15B817. Patrz Rys. 16. Zamontowaé
kolektor ptukania na pistolet. Dokreci¢ kolektor
ptukania momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).

_ !qﬂ:-\‘
i

LB TI2647a
Rvs. 16: Kolektor ptukania

5. Nalezy mocno przycisngé metalowa czesc¢ kolektora
ptukania do boku uziemionego kubta, a nastepnie
przeptuka¢ kompatybilnym rozpuszczalnikiem
kierujac strumien do uziemionego metalowego
kubta. Patrz informacje na temat czesci zwilzanych
w sekcji Dane techniczne, strona 57. Podczas
przeptukiwania zastosowac najnizsze mozliwe
cisnienie cieczy.

6. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

UWAGA: W celu doktadniejszego przeptukania
dostepne sa, jako akcesoria, zestawy do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem. Patrz Akcesoria na stronie 55.

ti19567a

Rvs. 17: 248139, pojemnik z rozpuszczalnikiem
0,95 litra (1 kwarta)

7.  Wymontowac weze do przeptukiwania z kolektora
ptukania. Wymontowac kolektor ptukania z pistoletu.

8. Wymontowac blok recyrkulacji (15C850) z kolektora
cieczy.

9. Podtaczy¢ kolektor cieczy do pistoletu. Dokrecic¢
Srube kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib).

10. Podigczy¢ kabel sygnatowy.
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Konserwacja

Czyszczenie zewnetrznej strony
pistoletu

Wymienione w tej sekcji rozpuszczalniki moga sie
zapali¢, jezeli uzyte zostang do przeptukiwania. Mozna
ich uzywac jedynie do czyszczenia zewnetrznej strony.

Przetrze¢ zewnetrzng strone pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Patrz informacje na temat
materiatow konstrukcyjnych w sekcji Dane techniczne,
strona 57. Do zmiekczenia utwardzonego materiatu
zastosowac N-metylopirolidon (NMP), Dynasolve CU-6,
Dzolv lub odpowiednik. Pokrycie cienkg warstwg smaru
utatwi czyszczenie w przysztosci.

Czyszczenie korka
odpowietrznika

Wymienione w tej sekcji rozpuszczalniki moga sie
zapali¢, jezeli uzyte zostang do przeptukiwania. Mozna
ich uzywagé jedynie do czyszczenia zewnetrznej
strony.

Wymontowac i oczysci¢ korek odpowietrznika
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Patrz informacje
na temat materiatéw konstrukcyjnych w sekcji Dane
techniczne, strona 57. Korek odpowietrznika jest
czescig zespotu rozdzielacza elektromagnetycznego
(30). Patrz Rys. 18. Do zmigekczenia utwardzonego
materiatu zastosowac N-metylopirolidon (NMP),
Dynasolve CU-6, Dzolv lub odpowiednik. Pokrycie
cienka warstwg smaru utatwi czyszczenie w przysztosci.
Dokreci¢ korek odpowietrznika

momentem 3,89-4,82 Nem (30-40 in-Ib).

Korek

odpowietrznika 30

til4469al
Rvs. 18: Korek odpowietrznika
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Czyszczenie kolektora cieczy

w2 A

Przytacza cieczy kolektora cieczy

TI2411a

Rys. 19

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru cis$nienia.

2. Uzywajgc szesciokatnego $rubokretu nasadowego
5/16 cala wymontowaé kolektor cieczy (AD).

ti19562a

3. Odigczy¢ kabel sygnatowy.

4. Oczysci¢ przylacza cieczy kolektora cieczy
odpowiednim rozpuszczalnikiem i wyszczotkowac
zawsze, kiedy zdejmowany jest z pistoletu. Patrz
informacje na temat materiatéw konstrukcyjnych
w sekcji Dane techniczne, strona 57. Aby unikna¢
uszkodzenia wewnetrznych powierzchni
uszczelniajgcych, nie uzywac szczotki do
czyszczenia wnetrz przytaczy cieczy. Wypetnic
przytacza cieczy smarem w celu odizolowania
wilgoci, jezeli pozostajg odkryte. Patrz Rys. 19.

5. Zamontowag kolektor cieczy. Dokreci¢ $rube
kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib).

6. Podiaczy¢ kabel sygnatowy.

334920P
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Czys zZczenie zaworow 6. Uzywajgc ptaskiego Srubokreta podwazy¢ zawory
zwrotne i wyjac je, wkladajgc srubokret w naciecie.
zwrotnych

42 A

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

2. Przeptukiwanie pistoletu, strona 27.

3. Odfiaczyé szybkozigczke powietrza (AC). Uzywajac
szesciokatnego Srubokretu nasadowego
wymontowac kolektor cieczy (AD).

ti19569a

Uszkodzone uszczelki okrggte zaworu zwrotnego
moga prowadzi¢ do wyciekéw zewnetrznych.
Wymieni¢ uszczelki okragte, jezeli sg zuzyte lub
uszkodzone.

7. Nacisna¢ kulke (BC), aby sprawdzi¢, czy zawoér
zwrotny porusza sie wtasciwie i czy odpowiednio
sprezynuje. W razie potrzeby wymienic¢ zesp6t
i zaworéw zwrotnych.

ti19568a
8. Zsunac filtr (BD). Oczysci¢ i skontrolowac czesci.
Doktadnie sprawdzi¢ uszczelki okragte (BE, BG).
Jezeli konieczne, wykreci¢ srube (BA) i
4. Odfaczy¢ kabel sygnatowy. rozmontowaé zawor zwrotny.

5. Oczysci¢ i sprawdzi¢ powierzchnie przylegania
zaworOw zwrotnych i przytacza cieczy. Patrz
Czyszczenie kolektora cieczy na stronie 28.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zaworéw zwrotnych nie wolno zamienié miejscami
czesci dla sktadnika A i B. Zawor zwrotny dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.

=
@:Aj BG  ti19570a

Rys. 20

9. Obficie nasmarowac uszczelki okragte (BE, BG).
Z powrotem zmontowaé zawory zwrotne. Sruba
(BA) powinna lezeé na tej samej ptaszczyznie co
powierzchnia obudowy zaworu zwrotnego (do
1/16 cala lub 1,5 mm).

10. Zamontowaé zawory zwrotne w obudowie
cieczy (AK).

334920P 29
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11. Uzywajgc szesciokatnego srubokretu nasadowego 2. Uzywajac Srubokretu nasadowego 5/16 cala
zamontowac kolektor cieczy (AD). Dokreci¢ Srube (dostarczonego) wymontowac otwory (C).
kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem Patrz Rys. 4 na stronie 18.

(20-30 in-Ib). Podtaczy¢ szybkozigczke

powietrza (AC). WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu
zanieczyszczeniu otworéw nie wolno zamienic
miejscami czesci dla sktadnika A i B. Otwar dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.

3. Wyjmowanie koicowki przedniej, patrz strona 33.

4. Usunag¢ wszystkie elementy z przedniej koncowki,
aby umozliwi¢ czyszczenie kanatéw. Patrz
Demontaz koncoéwki przedniej na stronie 34.

i 5. Uzy¢ odpowiednich wiertet do przeczyszczenia
kanatéw w obudowie cieczy. Patrz Rys. 22. Patrz
Zestawy wiertet, strona 53.

til9571a

12. Podtaczyc¢ kabel sygnatowy.

Czyszczenie kanatow
w obudowie cieczy

W4 28

W razie potrzeby uzy¢ wiertet w celu oczyszczenia
kanatow w obudowie cieczy i korpusie pistoletu.
Patrz Zestawy wiertet, strona 53.

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 24. ti19572a

Legenda: Narzedzie czyszczace:
CA Kanat otworu Wiertlo 27/64”
CB WiIoty cieczy Wiertto 1/8”
(na spodzie obudowy
cieczy) Wiertto 1/4”
CC Dysza

Ryvs. 22: Kanaty w obudowie cieczy

6. Patrz Sktadanie koncowki przedniej na
stronie 34.

7. Przytaczanie koncowki przedniej, patrz strona 35.

TI19547a

8. Zainstalowaé otwory. Dokrecié¢
Rys. 21 momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).

30 334920P



Czyszczenie otworu

W42 A

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 24.

2. Uzywajgc Srubokretu nasadowego 5/16 cala
(dostarczonego) wymontowac otwory (C). Patrz
RYs. 4 na stronie 18.

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu
zanieczyszczeniu otworéw nie wolno zamienic
miejscami czesci dla sktadnika A i B. Otwor dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.

UWAGA: Odwrotne gwinty utrzymujg nasadke na
miejscu.
3. Wyjac¢ nasadke (25f) z otworu (259).

250 o5
25e
/%@ / 25¢
@
25¢c 25h (@

ti19573a

4. Wyijaciglice (25h) z otworu. Doktadnie skontrolowaé
wszystkie uszczelki okragte i w razie potrzeby
wymienic.

5. W razie potrzeby uzy¢ wiertta takiego samego
rozmiaru jak otwér w celu rozwiercenia otworu.
Rozmiar otworu jest oznaczony na otworze.

6. Obficie nasmarowac¢ wszystkie uszczelki okragte
smarem Fusion.

7. Z powrotem zmontowac w odwrotnej kolejnosci.
Dokreci¢ korpus otworu do nasadki otworu
momentem 6,78-7,91 Nem (60-70 in-Ib). Dokreci¢
otwory do obudowe cieczy momentem
2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).

UWAGA: Pierscien podporowy (25e) znajduje sie z tytu
uszczelki okragtej (25d) na iglicy.

334920P
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Wymiana komory mieszania
| uszczelki przedniej

9
s

ti19574a

)

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia na stronie 24.

2. Uzywajgc srubokretu nasadowego 5/16 cala
(dostarczonego) wymontowac otwory (25, 26, 27).

3. Uzywajac klucza 3/4 cala wymontowac przednig
koncowke nalewowa (19).

4. Podtgczy¢ szybkozigczke powietrza (AC).

5. Nacisna¢ i zwolni¢ spust, aby wypcha¢ komore
mieszania (17) i przednig uszczelke (18) i wyrzucic je.

6. Odtaczy¢ szybkozigczke powietrza (AC).

7. Zainstalowaé nowa komore mieszania i uszczelke
przednia.

8. Wymienic¢ przednig koricéwke nalewowa i dokrecic
momentem 6,78-7,91 Nem (60-70 in-Ib).

WAZNA INFORMACJA

W celu zapobiezenia wzajemnemu
zanieczyszczeniu otwordw nie wolno zamienic
miejscami czesci dla sktadnika A i B. Otwor dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.

9. Wymieni¢ otwory. Dokreci¢
momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).
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Naprawa

Naprawa

Wymagane narzedzia

Narzedzia wymagane do przeprowadzenia niektérych
procedur naprawczych:

klucz 15/16 cala

ptaski srubokret (dostarczony)

szesciokatny srubokret nasadowy 5/16
(dostarczony)

gteboko osadzone gniazdo 1/2 cala

gteboko osadzone gniazdo 3/4 cala

klucz do wkretéw z szesciokgtnym gniazdkiem
5/64 cala (dostarczony)

klucz do wkretéw z szesciokgtnym gniazdkiem
9/64 cala

klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem
5/32 cala

wkretak krzyzowy

Smarowanie

Zamawianie $rodka smarnego, patrz Akcesoria na
stronie 55. Obficie nasmarowac wszystkie uszczelki
okragte, uszczelki i gwinty.

WAZNA INFORMACJA

Uzywac wylgcznie cieczy TSL na uszczelki
okragte, uszczelki i gwinty wkladu. Uzycie smaru
Fusion lub innego $rodka smarujgcego na bazie
ropy naftowej lub warzyw spowoduje zwiekszenie
objetosci i przylepienie sie uszczelek okragtych

i innych uszczelek wktadu.

32

Wymiana wktadu

Wik e

Wktad jest niezbedny do prawidtowego dziatania

pistoletu. Nie ma potrzeby wymiany wktadu do
nasmarowania preta czyszczacego.

334920P



Naprawa

Wyj mowanie koncowki 6. Odciggnac¢ obudowe cieczy od korpusu pistoletu
.. w celu wymontowania. Jezeli nie bedzie mozna
P rzedni €] wymontowaé obudowy cieczy, nalezy wykonaé

9 nastepujace kroki.
3 L\ ' -
-g S a. Zamocowacé szybkozlaczke powietrza.

b. Pociagna¢ za spust i zwolni¢ go lub nacisng¢
i zwolni¢ czerwony przycisk na zaworze
elektromagnetycznym.

WAZNA INFORMACJA

Wiasciwe zamocowanie koncowki przedniej ma
zasadnicze znaczenie. Nie uzywac pistoletu,
jezeli koncéwka przednia jest obluzowana lub

nie przylega Scisle do korpusu. Niewtasciwe
przymocowanie moze doprowadzi¢ do powolnych
wyciekow.

c. Wymontowac obudowe cieczy.

d. Odtaczy¢ szybkoztgczke powietrza.

7. Zwolnic¢ pret czyszczacy z gniazda kulowego w wale

- . _ ttoka, nastgpnie wymontowaé pret czyszczacy.
1. Przeprowadzi¢ Procedure usuwania nadmiaru &P y P Q y acy

cisnienia, strona 24.
2. Przeptukiwanie pistoletu, patrz strona 27.
3. Odfiaczy¢ szybkozigczke powietrza (AC). Uzywajac

szesciokatnego Srubokretu nasadowego
wymontowac kolektor cieczy (AD).

ti19576a

8. Sprawdzié uszczelki okragte obudowy cieczy pod
katem zuzycia lub uszkodzen. W razie potrzeby
wymienic.

til19568a

4. Odfgczy¢ kabel sygnatowy.

5. Obrdci¢ obudowe cieczy (AK) o 45 stopni
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara,
aby wyskoczyta z rowkéw obudowy cieczy.

ti19575a
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Naprawa

Demontaz koncowki przedniej

B2 A

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec transferowi zanieczyszczen na mokre
czesci sprzetu, nigdy nie wolno stosowac zamiennie
czesci do obstugi skfadnika A (izocyjanianu) z
czesciami do obstugi sktadnika B (zywicy). Pistolet
dostarczany jest z cze$cig A po lewej stronie. Kolektor
cieczy, obudowa cieczy, wkiad uszczelnienia
bocznego, wktad zaworu zwrotnego oraz komora
mieszania oznaczone sg po stronie A.

Sktadanie koncowki przedniej

"Ly

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec transferowi zanieczyszczen na mokre
czesci sprzetu, nigdy nie wolno stosowaé zamiennie
czesci do obstugi sktadnika A (izocyjanianu) z czesciami
do obstugi sktadnika B (zywicy). Pistolet dostarczany jest
z czescig A po lewej stronie. Kolektor cieczy, obudowa
cieczy, wktad uszczelnienia bocznego, wktad zaworu
zwrotnego oraz komora mieszania 0znaczone sg po
stronie A.

ti19577a

1. Wyjmowanie koncéwki przedniej, patrz strona 33.

2. Wymontowac zespét zaworéw zwrotnych (16e).

3.  Wymontowa¢ otwdr (25). Powtorzyc¢ te procedure
dla strony przeciwnej.

4. Wymontowa¢ koncowke nalewowsg (19).

5. Wymontowac przednie uszczelnienie (18), modut
mieszania (17), zesp6t skrobaka (55) oraz
uszczelke okragta (56).

6. Wymontowac tylng nakretke uszczelniajgca (23),

uszczelke (22), ostone tylnego uszczelnienia (21)
oraz uszczelke okragta (20).

34

& Dokreci¢ momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-1b)

& Dokreci¢ momentem 6,78-7,91 Nem (60-70 in-Ib)

1. Zainstalowac uszczelke okragfa (20), ostone
tylnego uszczelnienia (21), uszczelke (22) oraz
tylng nakretke uszczelniajgca (23). Dokrecic tylng
nakretke uszczelniajgcg momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib).

2. Zainstalowac uszczelke okragla (56), zespot
skrobaka (55), modut mieszania (17), a nastepnie
przednie uszczelnienie (18).

3. Recznie zamontowa¢ koricéwke nalewowa (19).

334920P




4. Zainstalowaé pret czyszczacy na przednig czesé
obudowy cieczy. Przeciska¢ pret czyszczacy przez
obudowe do momentu az 3/4 cala koncowki preta
czyszczacego z gniazdem kulowym bedzie
wystawaé z obudowy w sposéb przedstawiony
na Rys. 23.

5. Zainstalowa¢ zespot zaworéw zwrotnych. Patrz
Czyszczenie zawordéw zwrotnych na stronie 29,
gdzie znajduja sie szczegOty dotyczace zespotu.

6. Zamontowac komponenty otworu (25).
Zainstalowac¢ nasadke otworu (25a) i dokrecic¢
momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-lb). Powt6rzy¢
te procedure dla strony przeciwne;.

7. Patrz procedura Przytaczanie koncowki
przedniej.

Przytaczanie koncoéwki przedniej

WAZNA INFORMACJA

Wiasciwe zamocowanie korcowki przedniej ma
zasadnicze znaczenie. Nie uzywac pistoletu, jezeli
koncowka przednia jest obluzowana lub nie przylega
Scisle do korpusu. Niewtasciwe przymocowanie moze
doprowadzi¢ do powolnych wyciekdw.

1. Zalagczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

2. Obficie nasmarowac uszczelki okragte i
zainstalowa¢ je na obudowie cieczy (AK).

3. Nalozy¢ cienkg powtoke cieczy TSL na pret
czyszczacy.

4. Zainstalowa¢ obudowe cieczy na pret czyszczacy.

5. Wiozy¢ koniec preta czyszczacego do gnhiazda
kulowego w wale ttoka.

ti19579a

Rys. 23

334920P

Naprawa

Wepchng¢ obudowe cieczy do korpusu pistoletu.
Obr6ci¢ obudowe cieczy o 45 stopni zgodnie

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby
wskoczyta do rowkéw obudowy cieczy.

1i19580a

Dokreci¢ koncowke nalewowa (19)
momentem 6,7-9,1 Nem (60-70 in-Ib).

Uzywajac szesciokgtnego srubokretu nasadowego
zamontowag kolektor cieczy (AD). Dokreci¢ Srube
kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-lb). Podtgczy¢ szybkoziaczke

powietrza (AC).

i til9571a

Podiaczyc¢ kabel sygnatowy.
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Naprawa

Tioki i przegro da 6. Odkreci¢ zespot blokady bezpieczenstwa ttoka
i wymontowac. Skontrolowaé uszczelke okragta

9 ; i w razie potrzeby wymienic.

Przed przystgpieniem do tej procedury uzytkownik
powinien mie¢ dostepny zestaw uszczelek tloka
(24D312).

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

2. Uzywajgc szesciokgtnego srubokretu nasadowego Tadesa

wymontowac kolektor cieczy (AD). 7. Umiesci¢ gniazdo 1/2 cala na wale tloka od przodu

korpusu pistoletu. Wchodzac od tylnej czesci
pistoletu umiesci¢ gniazdo 3/4 cala z przedtuzeniem
na tylnym ttoku. Przytrzymac¢ w miejscu wat ttoka

i wymontowac tylny ttok. Skontrolowac¢ uszczelke
okragta tylnego ttoka i w razie potrzeby wymienic.

Dostep do
tlokow i
przegrody

1i19562a Wat tfoka

TI14465a

3. Odiaczy¢ kabel sygnatowy.

4. Wyjmowanie koncéwki przedniej, patrz strona33. 8. Wchodzgc od tylnej czesci pistoletu umiesci¢
gniazdo 3/4 cala z przedtuzeniem na przegrodzie.

5. Odiaczyé szybkozigczke powietrza (AC). Wymontowac przegrode. Sprawdzi¢ uszczelki
okraggte przegrody i wymieni¢ w razie potrzeby.

9. Pchngé¢ wat tloka w strone tylnej czesci pistoletu,
aby wymontowac¢ przedni ttok i wat ttoka z korpusu

AC pistoletu.
10. Uzywajgc gniazda 1/2 cala na wale ttoka i klucza
15/16 cala na przednim ttoku, aby wymontowac
przedni tlok z watu ttoka.
TI14463al

11. Sprawdzi¢ uszczelki okragte. Wymienic, jezeli beda
zuzyte lub uszkodzone. Obficie hasmarowac
uszczelki okragte i ponownie zatozy¢.

12. Natozyé uszczelniacz gwintéw o sredniej mocy na
gwinty, nastepnie zainstalowac przedni ttok na wat
tloka. Dokrecié momentem 11,3-12,4 Nem
(100-110 in-Ib). Patrz Identyfikacja komponentéw
na stronie 18.

13. Zainstalowac¢ wat ttoka i zesp6t ttoka w korpus
pistoletu. Patrz Identyfikacja komponentow
na stronie 18.
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14. Zainstalowac przegrode na wale ttoka. Dokreci¢
momentem 11,3-12,4 Nem (100-110 in-lb). Patrz
Identyfikacja komponentow na stronie 18.

15. Natozyé uszczelniacz gwintéw o sredniej mocy
na gwinty, nastepnie zainstalowac tylni ttok na
wat tloka. Dokreci¢ momentem 11,3-12,4 Nem

(100-110 in-Ib). Patrz Identyfikacja komponentéw

na stronie 18.

16. Zainstalowac blokade bezpieczenstwa tioka. Patrz

Identyfikacja komponentoéw na stronie 18.

17. Przytaczanie koncéwki przedniej, patrz strona 35.

18. Uzywajgc szesciokagtnego srubokretu nasadowego
zamontowac kolektor cieczy (AD). Dokreci¢ srube

kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib). Podtgczy¢ szybkoztgczke
powietrza (AC).

ti19571a

19. Podigczyc¢ kabel sygnatowy.

334920P

Naprawa

Pret czyszczacy
9
.-m 2 L

1. Przeptukiwanie pistoletu, strona 27.

2. Postepowac zgodnie z procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

3. Odfaczyé szybkozlaczke powietrza (AC). Uzywajac
szesciokatnego $rubokretu nasadowego
wymontowac kolektor cieczy (AD).

ti19568a

4. Odfgczy¢ kabel sygnatowy.

5. Wyjmowanie koncowki przedniej, patrz strona 33.
Sprawdzi¢ pret czyszczacy pod katem zuzycia lub
uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.

6. Uzy¢ klucza 3/4 cala w celu poluzowania koncéwki
przedniej. Powlec pret czyszczacy ptynem TSL,
nastepnie wymieni¢ pret czyszczacy.

7. Przytaczanie koncoéwki przedniej, patrz strona 35.

8. Zamocowac szybkoztgczke powietrza na w peni
rozciggniety pret czyszczacy. Dokrecié¢ korncowke
przednig do 6,78-7,91 Nem (60-70 in-Ib)

9. Zamontowac kolektor cieczy. Dokrecié $rube
kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib).

10. Podtgczy¢ kabel sygnatowy.
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Naprawa

Zawor elektromagnetyczny

Al

1. Postepowac zgodnie z procedurg usuwania
nadmiaru ci$nienia opisang na strona 24.

2. Odtaczy¢ szybkozigczke powietrza (AC). Uzywajac
szesciokatnego Srubokretu nasadowego
wymontowaé kolektor cieczy (AD).

ti19568a

3. Odiaczyé kable elektryczne od zaworu
elektromagnetycznego i uchwytu (jezeli
zainstalowano).

4. Uzywajac klucza do wkretow z szesciokgtnym
gniazdkiem 5/32 cala wykrecié Sruby piyty
montazowej uchwytu. Wymontowaé ptyte
montazowg uchwytu i uchwyt. Patrz Identyfikacja
komponentéw na stronie 18.

5. Uzywajac wkretaka krzyzowego wymontowac
zawor elektromagnetyczny. Sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wymieni¢. Sprawdzi¢ uszczelke na
spodzie zaworu elektromagnetycznego i w razie
potrzeby wymieni¢. Patrz Identyfikacja
komponentow na stronie 18.

6. Uzywajgc klucza do wkretow z szesciokatnym
gniazdkiem 9/64 cala wykreci¢ ptyte montazowa
i uszczelke zaworu elektromagnetycznego.
Skontrolowa¢ uszczelke i w razie potrzeby
wymieni¢. Patrz Identyfikacja komponentéw
na stronie 18.

7. Ztozyé w odwrotnej kolejnosci. Dokreci¢ $rube
kolektora cieczy momentem 2,26-3,39 Nem
(20-30 in-Ib). Dokreci¢ sruby taczace uchwyt z
korpusem momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib).
Patrz Identyfikacja komponentdw na stronie 18.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

Przed sprawdzeniem lub naprawg pistoletu
postepowac zgodnie z procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 24.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec transferowi zanieczyszczen na mokre
czesci sprzetu, nigdy nie wolno stosowac¢ zamiennie
czesci do obstugi skladnika A (izocyjanianu)

z czesciami do obstugi sktadnika B (zywicy). Pistolet
dostarczany jest z czescig A po lewej stronie. Kolektor

cieczy, obudowa cieczy, wkiad uszczelnienia
bocznego, wktad zaworu zwrotnego oraz komora
mieszania 0znaczone sg po stronie A.

Korzystajac z ponizszej tabeli mozna sprawdzi¢
wszystkie mozliwe problemy i przyczyny przed
demontazem pistoletu. Patrz Konserwacja na
stronie 26 oraz Naprawa na stronie 32, gdzie opisano

odpowiednie procedury.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje z calg sitg po
nacisnieciu spustu

Wigczona blokada bezpieczenstwa

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka

Przytkany korek odpowietrznika

Przeczysci¢ korek odpowietrznika

Uszkodzony zawor powietrza

W razie potrzeby wymienié¢

Ciecz nie leje sie po uruchomieniu
pistoletu

Zamkniete zawory cieczy

Otworzy¢ zawory.

Przytkane przylacza otworow

Oczysci¢ przytacza otworow

Przytkane zawory zwrotne

Oczysci¢ zawory zwrotne

Wigczona blokada bezpieczenstwa

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka

Pistolet uruchamia sie powoli

Przytkany korek odpowietrznika

Przeczysci¢ korek odpowietrznika

Uszkodzone uszczelki okragte ttoka

Wymienié uszczelki okragte tloka

Uszkodzona uszczelka powietrza

Wymienié

Zabrudzony lub uszkodzony zawor
powietrza

Oczysci¢ lub wymieni¢ zawér

Pistolet dziata z op6Znieniem, potem
uruchamia sie gwattownie

Utwardzony materiat wokét preta
czyszczacego

Sprawdzi¢ pret czyszczac, modut
mieszania i otwory. W razie potrzeby
wymienié

Pistolet nie uruchamia sie po nacisnieciu
spustu

Odciety doptyw powietrza do pistoletu

Otworzy¢ doplyw powietrza

Nagromadzenie sig pianki wokot
przedniej koncowki

1) Przeczysci¢ przednig koncowke.

2) Uzy¢ klucza 3/4 cala w celu
poluzowania koncowki przedniej o 1/8
obrotu i z powrotem dokrecic.

Kabel sygnatowy jest odtgczony

Podtgczy¢ kabel sygnatowy

Nieréwnowaga cisnien

Przytkane przylacza otworow

Oczysci¢ przytacza otworow

Przytkane zawory zwrotne

Oczysci¢ zawory zwrotne

Nieréwne lepkosci

Skorygowac temperature lub iglice
otworu w celu wyréwnania wartosci

Zatkane filtry siatkowe cieczy

Oczyscic filtry siatkowe

Ciecz nie jest odcinana, kiedy zamkniete
Sg zawory cieczy

Uszkodzone zawory cieczy

Wymieni¢

334920P
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podmuch powietrza z ttumika po
nacisnieciu spustu pistoletu

Prawidtowo

Zadne dziatanie nie jest wymagane

pneumatycznym a obudowg cieczy

Staty wyptyw powietrza z ttumika Uszkodzony zawér powietrza Wymieni¢
Uszkodzona uszczelka powietrza Wymieni¢
Uszkodzone uszczelki okragte ttoka Wymienié
Wyciek pomiedzy sitownikiem Uszkodzona uszczelka okragta ttoka Wymienié

Wyciek materiatu z przytaczy do skroplin
znajdujacych sie w obudowie cieczy
blisko sitownika pneumatycznego

Zuzyta uszczelka modutu mieszania
i tylna

Sprawdzi¢ i wymieni¢ uszczelke modutu
mieszania i tylng, oczysci¢ obudowe
cieczy

Materiat wytryskuje z dyszy

Zbyt wysoka predkosc¢ przeptywu

Zmieni¢ co najmniej jedng z
nastepujacych zmiennych, aby uzyskaé
predkos¢ przeptywu rzedu od 10 do
15 funtéw na minute

*  Rozmiar otworu

e Temperatura materiatu

40
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Rozwigzywanie problemow

Diagram elektryczny
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Czesci

Czesci

A Dokreci¢ momentem 14,1-15,3 Nem (125-135 in-Ib)
& Dokreci¢ momentem 2,26-3,39 Nem (20-30 in-Ib)
A Dokreci¢ momentem 11,3-12,4 Nem (100-110 in-Ib)
& Dokreci¢ momentem 1,13-1,36 Nem (10-12 in-Ib)

& Dokreci¢ momentem 6,78-7,91 Nem (60-70 in-Ib)

& Natozy¢ uszczelniacz gwintéw o $redniej mocy na gwinty

ti19585a
52
— /
48 \( /j
a7 T
49 %72&1
42

Kolektor cieczy na 4 weze 28
249523

ti7134a

Pokazano model 257999
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llosé
257999, 24C932,
Pistolet EP, | Pistolet EP,
250, otwor 250, otwor
Nr 0,031 cala, 0,031 cala,
ref. |Czesé Opis reczny automatyczny
1 24D682 CYLINDER, obrobiony maszynowo 1 1
2 24F033 HAK, do pionowego mocowania 1 1
3 113003 SRUBA, z tbem gniazdowym 2 2
4 24E864 WAL, do dwéch ttokéw 1 1
5 4 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 3 3
6 24E972 TLOK, przedni 1 1
7 4 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 1
8 24E973 PRZEGRODA, aplikatora 1 1
9 4 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 1
10 24E974 TLOK, tylny 1 1
11 * USZCZELKA OKRAGLA 1 1
12 24D295 ZESPOL, blokady bezpieczenstwa 1 1
13 157897 KOREK, zaworu powietrza 1 1
14 188554 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 1
15 KOLEK, walcowy 1 1
16a | ¥ OBUDOWA, cieczy, zespot, 250 1 1
16b | 295229% SMAROWNICZKA, 1/4-28 1 1
16¢c | 1704-2% ZASLEPKA, do otworu DP-750 1 1
16e | Sk ZAWOR, zwrotny 1 1
16g | 248132« USZCZELKA OKRAGLA, zewnetrzna strona 1 1
obudowy
16h | 256773 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 022 1 1
16t | = KOREK, rurki 1 1
17 *m MODUL, mieszania, do preta 250 1 1
18 16P943*tx | USZCZELNIENIE, przednie, do preta 250 1 1
19 16T794% KONCOWKA, nalewowa, do preta 250 1 1
20 *HAE USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 6 6
21 15Y980% OSLONA, uszczelnienia, tylna, do preta 250 1 1
22 S USZCZELKA 6 6
23 24D678% NAKRETKA, uszczelniajgca, tylna, 250 1 1
24 24D31 7% PRET, czyszczacy, 250 1 1
25 t PRZEPUSTNICA, regulowana, 250, 031 2 2
26 t PRZEPUSTNICA, regulowana, iso, 250, 031 2 2
28 246012 KOLEKTOR, cieczy 1 1
29 24D315 USZCZELKA, rozdzielacza 1 1
elektromagnetycznego
30 24E975 % ROZDZIELACZ, elektromagnetyczny, zespot 1 1
31 106245 SRUBA, z tbem gniazdowym 3 3
32 24M121 % | ZAWOR, elektromagnetyczny, 4—drozny 1 1
33 24M122 % | ZESTAW PRZEWODOW, euro/meski, 1 1
din/zenski
34 24E865 % PLYTA, adaptera, uchwytu 1 1
35 101888 % SRUBA, z tbem gniazdowym 4 4
36 24D073 UCHWYT, dozowania 2K 1

334920P

Czesci
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Czesci

llosé
257999, 24C932,
Pistolet EP, | Pistolet EP,
250, otwor 250, otwor

Nr 0,031 cala, 0,031 cala,
ref. |Czesé Opis reczny automatyczny

37 C19980 SRUBA, z tbem gniazdowym, do duzych 4

obcigzen

41 172479 A ETYKIETA, ostrzegawcza 1 1

43 112307 KOLANKO, jednowkretne 2 2

44 117510 Zt ACZKA, linii pneumatycznej, 1/4 npt 1 1

45 15B772 WAZ, powietrza, 45,72 cm (18 cali) 1 1

46 15B565 ZAWOR, kulowy 1 1

a7 117661 Imadio, precyzyjne 1 1

48 117642 NARZEDZIE, srubokret nasadowy 1 1

49 | 118575 NARZEDZIE, $rubokret, ptaski 1/8 189 1

51 222385 A ETYKIETA, ostrzegawcza 1 \ 1

52 295598 NARZEDZIE, klucz, szesciokatny 1 412'1/

54 24D320 ZEACZKA, rozgatezna 1

55 *HH ZESPOL, skrobaka 1 1

56 115719*» | USZCZELNIENIE, uszczelka okragta, 015 1 1
A Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzeZeniami t Patrz sekqlz? %e?tﬁvvy-o-t\fbu’)w rozpoczynajgca sie

oraz informujgce o zagroZeniach sg dostepne

bezpfatnie.

* Czesci wchodzace w skfad zestawu 16T549.
** Czesci wchodzace w skfad zestawu 16T531.
*** Czesci wchodzace w skfad zestawu 24E252.
& Czesci wchodzgce w skfad zestawu 24D312.

2
*»*

¢ Czesci wchodzgce w skfad zestawu 246352.

Czesci wchodzagce w skfad zestawu 24D313.

na stronie 51.

¥ Sugerowane czesci zapasowe. Czesci te powinno

24M123.

% Czesci wchodzgce w skfad zestawu 246731.

% Czesci wchodzgce w skfad zestawu 16T553.

44

% JeZeli zainstalowane komponenty pistoletu
wyprodukowano przed paZdziernikiem 2011 r.,
do wymiany komponentéw wymagany jest zestaw

sie miec pod reka w celu zapobieZenia przestojom.
Zestawy 24D321, 246731, 246352 rownieZ powinno
sie trzymac pod reka. Patrz sekcja Zestawy
rozpoczynajgca sie na stronie 45, w ktorej opisano
zawartosc kazdego zestawu.
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Zestawy

Zestawy

Patrz Konserwacja na stronie 26 oraz Naprawa na stronie 32, gdzie opisano odpowiednie procedury instalowania

zestawow. Patrz Kompletny przewodnik po rozmieszczeniu uszczelek okragtych na stronie 54 w celu

identyfikacji czesci.

Zestawy do serii Ai B

Ponizsze zestawy przeznaczone sg wytgcznie do
pistoletow serii A i B. W pistoletach serii Ai B do
smarowania preta czyszczacego wykorzystywany jest
ptyn TSL, a zesp6t glowicy przedniej nie ma skrobaka.

Czesci wchodzace w skiad zestawu
Numer .
Opis zestawu| zestawu |Opis llosé llustracja
Komora 24D314 Komora mieszania 1 17 18
mieszania tozysko przednie 1
250
Komora 24D322 Komora mieszania
mieszania tozysko przednie
375
Zestaw 246354 Uszczelka okrggta
uszczelek Narzedzie do zaktadania
okragtych uszczelki okragtej
otworu
odpowietrzajg
cego z cieczg
TSL
Otwor dla 24D239 - Obudowa otworu 1
1SO 375 24?254; Uszczelka okragta 1
atrz
gestawy Uszczelka okrggta 1
otwordéw na | Uszczelka okragta 1 /(l
stronie 52 [gjica gye Y
Piersécien podporowy pgq”
Uszczelka okragta 1
Nasadka otworu dla Iso 1
Podktadka dystansowa otworu | 1
Wiertlo czyszczgce 1

334920P
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Zestawy

Czesci wchodzace w skiad zestawu

Numer .
Opis zestawu | zestawu |Opis llosé llustracja
Otwor 375 24C761 - Obudowa otworu 1
24C766, Uszczelka okrggta 1
24C794 -
24C804- Uszczelka okragta 1
patrz Uszczelka okragta 1
Zestawy Iglica 1
otworow na |————
stronie 52 Pierscien podporowy 1
Uszczelka okragta 1
Nasadka otworu 1
Podktadka dystansowa otworu | 1
Wiertlo czyszczgce 1
Uszczelki 24D313 Zewnetrzna uszczelka okragta | 1
obudowy obudowy
ceczy Wewnetrzna uszczelka 1
okragta obudowy
Zestaw 24E611 Uszczelka okragta 6
zewnetrznych
uszczelek
okragtych
obudowy
cieczy
Uszczelka 24D325 Uszczelka wargowa 375 6
wargowa 375
Zestaw 24B843 Gniazdo zaworu zwrotnego 1
zaworu Kulka 1
zwrotnego :
TSL Sprezyna 1
Uszczelka okragta 1

46
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Zestawy do wszystkich serii

Ponizsze zestawy przeznaczone sg do pistoletéw EP wszystkich serii.

Czesci wchodzace w skiad

zestawu
Numer _
Opis zestawu | zestawu |Opis llosé llustracja
Otwoér dla Iso | 24D223 - Obudowa otworu 1
250 24?238; Uszczelka okragta 1
atrz
gestawy Uszczelka okragta 1
otworéw na | Uszczelka okragta 1
stronie 52 Iglica 1
Pierscien podporowy | 1
Uszczelka okragta 1
Nasadka otworu dla | 1
Iso
Wiertlo czyszczace 1
Otwoér 250 24C751 - Obudowa otworu 1
24C756, Uszczelka okragta 1
24C805 -
24C815" Uszczelka okragta 1
patrz Uszczelka okragta 1
Zestawy Iglica 1 16h
otworéwna ————
stronie 52 Pierscien podporowy | 1
Uszczelka okragta 1
Nasadka otworu 1
Wiertlo czyszczace 1
Zestaw 24D321 Uszczelka okragta 1
uszczelek Uszczelka okragta 1
okragtych
otworu Uszczelka okragta 1
Uszczelka okragta 1
Pierscien podporowy
Zestaw 248130 Uszczelka okragta 6
uszczelek
okragtych
otworu
Zestaw 248128 Uszczelka okragta 6
uszczelek
okragtych
otworu
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Zestawy

Czesci wchodzace w skiad

zestawu
Numer .
Opis zestawu | zestawu |Opis llosé llustracja
Zawor zwrotny | 246731 Obudowa zaworu 1 G
Iso zwrotnego
Sruba ustalajaca 1
sprezyne
Kulka karbidowa
Filtr
Sprezyna zaworu
zwrotnego
Uszczelka okragta
Uszczelka okragta
Zawor zwrotny | 246352 Obudowa zaworu
zwrotnego
Sruba ustalajgca 1
sprezyne
Kulka karbidowa
Filtr
Sprezyna zaworu
zwrotnego
Uszczelka okragta
Uszczelka okragta
Zestaw filtréw | 246357 Filtr siatkowy 40 10
siatkowych 40
(siatka 40,
0,015 cala,
375 mikronéw)
Zestaw filtréw | 246358 Filtr siatkowy 60 10
siatkowych 60
(siatka 60,
0,010 cala,
238 mikronéw)
Zestaw filtréw | 246359 Filtr siatkowy 80 10
siatkowych 80
(siatka 80,
0,007 cala,
175 mikronow)
Zestaw 248129 Uszczelka okragta 6
uszczelek
okragtych
zaworu
zwrotnego
48

334920P



Czesci wchodzace w skiad

zestawu
Numer _
Opis zestawu | zestawu |Opis llosé llustracja
Zestaw 248133 Uszczelka okragta 6
czotowych
uszczelek
okragtych
zaworu
zwrotnego
Zestaw 256773 Uszczelka okragta 6
wewnetrznych
uszczelek
okragtych
obudowy
cieczy
Uszczelka 24E252 Uszczelka wargowa | 6
wargowa 250 250
Uszczelka okragta 6
Uszczelki tloka| 24D312 Uszczelka okragta 3
preta
Uszczelka okragta 1
ttoka przedniego
Uszczelka okragta 1
przegrody
Tylna uszczelka 1
okragta
Blokada 24D295 Nasadka tylna 1
bezpieczenstw Uszczelka okragta 1
a tloka
Blokada tloka 1
Walek blokady 1
bezpieczenstwa
Uszczelka okragta 1
Sprezyna 1
Zestaw 257425 Uszczelka okragta
uszczelek
okragtych
waitka
blokujgcego

Znajduje sie wewnatrz nasadk

334920P

Zestawy
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Czesci wchodzace w skiad

zestawu
Numer .
Opis zestawu | zestawu |Opis llosé llustracja
Uchwyt 24D073 Uchwyt elektryczny 1
2K
Sruba do mocowania | 4
uchwytu
Uprzaz 24D049 Przelacznik spustowy
przetgcznika Podkladka
spustowego dystansowa
przetacznika
Korek zaworu 1
powietrza
Zabezpieczenie 1
wtyku
Kabel sygnatowy 1
Konwersja 24M123 Zawor 1
zaworu elektromagnetyczny
elekiromagnet Zestaw przewodéw | 1
ycznego EP
Sruba 4
(wymagana
w przypadku Plyta adaptera 1
komponentéw Mocowanie zaworu 1
wyprodukowa elektromagnetycznego
nych przed
pazdziernikiem
2011r.)
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Zestawy do serii C

Ponizsze zestawy przeznaczone sg wytgcznie do
pistoletow serii C. W pistoletach serii C do smarowania
preta czyszczgcego nie jest wykorzystywany ptyn TSL,
a zespot gtowicy przedniej zawiera skrobak.

Czesci wchodzace w sktad

zestawu
Numer .

Opis zestawu zestawu |Opis llosé llustracja
Komora 167549 Komora mieszania | 1
mieszania 250 tozysko przednie 1
(wymaga
167794
w przypadku
stosowania
obudowy cieczy
serii A)
Koncéwka 16T794 Koncéwka nalewowa| 1
nalewowa
Whkiad skrobaka | 16T531 Wkiad skrobaka

Uszczelka okragta
Zestaw 16T553 Obudowa cieczy 1
obudowy cieczy z komponentami
(otwory z linig Srodkowa
sprzedawane Smarownica reczna
oddzielnie)

Smar

Plyn TSL

334920P

Zestawy
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Zestawy otworow

W ponizszej tabeli zacienione wiersze wskazujg na
pozycje ,Super Standard”, ktére zwykle sg na stanie,
dzieki czemu czas ich dostawy jest najkrétszy

z mozliwych.

Rozmiar Typ i numer zestawu

koficowki Zestaw otworow | Zestaw otworéw
uderzeniowej do poliolido |do Iso do modelu
cale mm modelu 250 250
0,016 0,41 24C805 24D229
0,020 0,51 24C751 24D223
0,024 | 0,61 24C806 24D230
0,028 0,71 24C807 24D231
0,031 0,79 24C752 24D224
0,035 0,89 24C808 24D232
0,039 0,99 24C809 24D233
0,042 1,07 24C810 24D234
0,047 1,19 24C753 24D225
0,052 1,32 24C811 24D235
0,055 1,40 24C812 24D236
0,060 1,52 24C754 24D226
0,063 1,60 24C813 24D237
0,067 1,70 24C755 24D227
0,073 1,85 24C815 24D238
0,086 2,18 24C756 24D228
Wszystkie 250
otworéw Super 24E250

Standard
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Zestawy wiertet

Zestawy

Do czyszczenia kanatéw w obudowie cieczy oraz otwordw. Na rysunkach wielko$¢ rzeczywista wiertet, dla
poréwnania. Patrz Czyszczenie kanatow w obudowie cieczy na stronie 30. Nie wszystkie wielkosci sg stosowane
dla kazdego modelu pistoletu.

Rozmiar otworu

Numer | Rozmiar | llo$éw

zestawu | wiertta |zestawie cale mm llustracja

24D289 #78 6 0,016 0,41 -

246631 #76 6 0,020 0,51

246815 #73 6 0,024 0,61

248892 #70 6 0,028 0,71

24D293 #68 6 0,031 0,79

24D294 #65 6 0,035 0,89

248640 #61 6 0,039 0,99 =

246629 #58 6 0,042 1,07 =

249764 #56 6 0,047 1,20 =

246628 #55 6 0,052 1,32 —

246809 #54 6 0,055 1,40 =

246627 #53 6 0,060 1,52 ===

249113 | 0,16 cm 6 0,063 1,60 —
(1/16 cala)

24D290 #51 6 0,067 1,70 —

24D291 #49 6 0,073 1,85 ~

246625 #44 3 0,086 2,18 N

246624 | 0,24 cm 3 0,094 2,39 —
(3/32 cala)

249115 | 0,32cm 6 3,18 N
(1/8 cala) 0.125

24D327 #15 1 0,180 4,57 N
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Kompletny przewodnik po rozmieszczeniu uszczelek okragtych

Ponizsze ilustracje przedstawiajg rzeczywiste rozmiary uszczelek okragtych pistoletu. Patrz Zestawy na stronie 45,
gdzie znajduja sie szczegOly dotyczace zestawdw uszczelek okragtych, w tym ilosci kazdej uszczelki okragtej w
danym zestawie.

Patrz Czesci na stronie 42, gdzie zamieszczono odniesienia do czesci i lokalizacje.

16b 16a

25 25d
¢ 14 12a 12b

16¢
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Akcesoria

Smar do przebudowy pistoletu

WAZNA INFORMACJA

Uzywacé wytacznie cieczy TSL na uszczelki
okragte, uszczelki i gwinty wkladu. Uzycie smaru
Fusion lub innego $rodka smarujacego na bazie
ropy naftowej lub warzyw spowoduje zwiekszenie
objetosci i przylepienie sig¢ uszczelek okragtych

i innych uszczelek wktadu.

248279, 113 gramow (4 uncje) [10]

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny
na wode. MSDS dostepny na stronie www.graco.com.

Pokrywa wlotu cieczy

15C850 Blok recyrkulacji

T3877al

Zestaw do czyszczenia
pistoletow
15D546

Zestaw zawiera bolec do pistoletu, narzedzie do
czyszczenia koncowek, narzedzie do zakladania

uszczelek okragtych, néz introligatorski wraz z ostrzami,

a takze siedem réznych szczotek.

Kolektor ptukania

15B817 Blok kolektora

Mocuje sie do kolektora cieczy pistoletu w celu
umozliwienia przeptukania.

- Wi
ﬂl ti2647a
o

334920P
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Kolektor cyrkulacyjny
246362

Mocuje sie do kolektora cieczy pistoletu w celu
umozliwienia wstepnego podgrzania weza. Patrz
instrukcja 309818.

<
ik
O ..

Zespo6t przewoddw IP Reactor®
24D679

Mocuje sie do kabla sygnatowego pistoletu w celu
umozliwienia nawigzania potgczenia z dozownikami IP
Reactor. Kabel 304,8 cm (10 stop), 9-pinowe meskie do
5-pinowego zenskiego.

TI115103a

Przedtuzenia kabli sygnatowych
24E898

Przedluzacz na 762 cm (25 stop), 5-pinowe meskie
do 5-pinowego zenskiego.

24E897

Przediuzacz na 15,24 m (50 st6p), 5-pinowe meskie
do 5-pinowego zenskiego.
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Akcesoria

Zestaw pojemnika Wktad ze smarem na czas
do przeptukiwania wytaczenia pistoletu
rozpuszcza| nikiem Wktad 248280, 0,09 | (3 uncje) [10]

248139, pojemnik z rozpuszczalnikiem 0,95 litra Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule tatwo
(1 kwarta) przeplywa przez przejscia pistoletu, w celu

zapobiezenia utwardzeniu dwoch skladnikow

Zawiera kolektor plukania pozwalajacy przeptukac i utrzymywania przejéé cieczy w czystosci.

pistolet rozpuszczalnikiem. Przenosny, do stosowania
w miejscu uzytkowania pistoletu. Patrz instrukcja
309963.

til9567a

Zestaw kubta do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem
248229, kubet 19 | (5,0 galonéw)

Zawiera kolektor ptukania z oddzielnymi zaworami
odcinajgcymi A i B oraz regulatorem powietrza. Patrz
instrukcja 309963.

ti19586a
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Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy . .............
Minimalne cisnienie wlotowe powietrza ... ..........
Maksymalne cisnienie wlotowe powietrza . ..........
Maksymalna temperaturacieczy ..................
Rozmiar wlotu powietrza
Rozmiar wlotu komponentu A
Rozmiar wlotu komponentu B

Cisnienie akustyczne . ......... .. ... . ..
Moc akustyczna mierzona wedtug 1SO 9416-2
Materialy konstrukcyjne .. ......... ... Ll

Czedcizwilzane . .......... ... ... . . i

334920P

Dane techniczne

20,7 MPa (207 baréw, 3000 psi)

0,55 MPa (5,5 bara, 80 psi)

0,69 MPa (6,9 bara, 100 psi)

82°C (180°F)

Szybkozigczka 1/4 npt

-5JIC, 1/2 - 20 UNF

-6 JIC, 9/16 - 18 UNF

Modele z uchwytem: 3,4 kg (7,4 funta)

Modele bez uchwytu: 2,9 kg (6,4 funta)

80,22 dB(A) przy 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

80,64 dB(A) przy 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Odporne na chemikalia uszczelki okragte z aluminium,
stali nierdzewnej, acetalu, uszczelki okragte ze stali
weglowej, fluoroelastomeru

Odporne na chemikalia uszczelki okragte z aluminium,
stali nierdzewnej, acetalu
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Dane techniczne

Wymiary

Widok z boku |

Widok od dofu

Nrref. Wymiary, cale (mm)

10.8 (274)

11.7 (297)

6.1 (155)

3.1(79)

0.73 (19)

1,06 (27); Zamocowanie: 4x 10-24

MmMmoO >
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzgdzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytgcznie dla urzadzeri montowanych,
obstugiwanych i konserwowanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdinego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewtagciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki
firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzgdzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwa konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranc;ji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynno$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszaé
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sa gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z lokalnym dystrybutorem firmy Graco
lub zatelefonowac¢ w celu uzyskania informaciji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-746-1334 Faks: 330-966-3006

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim
danym produkcyjnym dostgpnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Informacje dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Tfumaczenie oryginalnej instrukcji. This manual contains Polish. MM 313872
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2010, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.
Www.graco.com
Revision P, August, 2015
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