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FinishPro 395/595 Havasiz/Hava-Destekli Boya Piiskirtme Makinesi /
Mnxavnua Bagnig Xwpiq aépa/Me Borifeia aépa FinishPro 395/595 / 333123A
Equipamento de Pintura a Alta pressao/Pneumatico FinishPro 395/595 TRELPT

Mimari boya ve kaplama uygulamasi icindir. Yalnizca profesyonel kullanima yéneliktir. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde
kullanimi onayl degildir. / Na epappoyég 6TToU aTTaITeiTal n Xprion apXITEKTOVIKWY XPWHATWY Kai emXpigudtwy. Ma emayyeAparikr xprion poévo.
Aev €xel eykpIBE yIa XPriaN O XWPOUG PE EKPNKTIKO TrEPIBAANOV | O €TIKivOUVEG TrEpIOXES. / Para aplicagdo de pinturas e deméaos arquitectonicas.
Apenas para utilizagao profissional. Nao aprovado para utilizagdo em atmosferas explosivas ou locais perigosos. /

Havasiz Boya Pliskiirtme Maksimum Calisma Basinci: 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa) / Msyiotn lNicon Aettoupyiag
yta Bapri Xwpic Agpa: 3300 psi (277 bar, 22,7 MPa) / Pressdo de trabalho maxima de pintura a alta pressao:
3300 psi (227 bar, 22,7 MPa)

Onemli Giivenlik Uyarilar InuavTtikég odnyieqg yia Instrugdes de seguranca
™V acgpdiela importantes
Bu kilavuzdaki ve tabanca AlaBaoTe 6AeC TIC TTpoEIBOTIOIRTEIC Kai | Leia todas as adverténcias e
kilavuzundaki tim uyarilari ve TIG 0BNYiEG OTO TTAPOV EYXEIPIBIO KAl instrugbes contidas neste manual e
talimatlar okuyun. Bu talimatlari aT0 £yxelpidio Tou TaToMoU. GuldEre |nNo manual da pistola. Guarde estas
saklayin. QUTEC TIC OBNYIEC. instrugdes.
Modeller / Movt€Aa / Modelos: FinishPro Il 395
Bolge / Meploxn / Regido FinishProll | FinishProll
395 595
ABD / HMA / EUA 249690 249691

c(éii})us
Avrupa CE 7/7 | Eupwnin CE 7/7 / Europa 255110 255111
CE 7/7 Ce

Avrupa Multi / Eupwrtrn Multi / Europa Multi 255112 255113 C €

ingiltere / Hvwy. BagiAeio / Reino Unido 255114 255115 C €

Asya / Acia / Asia 255116 255117 C €

&
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Uyatrilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi ile ilgilidir. Unlem isareti
semboll genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosedure 6zgu riskleri belirtir. Bu kilavuzun metin
bélimlerinde veya uyar etiketlerinde bu sembolleri gérdiiguinizde buradaki Uyarilara basvurun. Bu kilavuz genelinde,
uygun yerlerde, bu bélimde ele alinmayan urine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar géralebilir.

D

TOPRAKLAMA

Bu Uriin topraklanmalidir. Topraklama, elektrigin kisa devre yapmasi durumunda, elektrik akimi igin bir
kacis teli saglayarak elektrik carpmasi riskini azaltir. Bu Grlin, uygun bir toprakli fig ile birlikte topraklama
teli igeren bir kabloya sahiptir. Bu fig, tim yerel kurallara ve talimatnamelere uygun olarak dogru monte
edilmig ve topraklanmis bir prize takilmalidir.

* Toprakli figin yanhs takiimasi elektrik carpmasi riskine yol acabilir.

* Kablo veya figin onariimasi ya da degistiriimesi gerektiginde, topraklama telini diiz kablo uglarinin
herhangi birine baglamayin.

* Dig ylzeyi yesil olan (lizerinde sari seritler olabilir veya olmayabilir) yalitimli tel topraklama telidir.

* Topraklama talimatlari tam olarak anlasiimadiginda veya uriiniin dogru topraklandigindan emin
olunamadiginda vasifh bir elektrikciye veya servis elemanina danigin.

* Temin edilen figi degistirmeyin; prize uymazsa, vasifli bir elektrikginin uygun prizi takmasini saglayin.

e Bu Grlin nominal 120 V veya 230 V devrede kullanim i¢indir ve agagidaki sekilde gésterilen figlere
benzer bir toprakli fisi vardir.

120V US 230V

Q0

m{q

T

« Uriini yalnizca, fig ile ayni yapilandirmaya sahip bir prize takin.
*  Bu Urdnle birlikte adaptor kullanmayin.
Uzatma Kablolart:

* Yalnizca, toprakli figi olan ve Uriin Uzerindeki fisi kabul edecek bir toprakli prizi bulunan 3 telli uzatma
kablosu kullanin.

* Uzatma kablonuzun hasarli olmadigindan emin olun. Uzatma kablosu gerekiyorsa, Uriinun ¢ektigi
akimi tasiyabilmesi icin minimum 12 AWG (2,5 mm2) kullanin.
* Bundan daha klg¢lk boyutlu bir kablo, hat voltajinda diisme, gli¢ kaybi ve asir iIsinmaya neden olur.
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Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI
Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi alev alici dumanlar tutusabilir veya patlayabilir. Yangin ve
patlamalari 6nlemeye yardimci olmasi igin:

L E

™82 |+  Alev alici veya yanici malzemeleri sigara, motor ve elektrikli ekipman gibi agik alev veya tutusma
NG kaynaklarinin yakininda pulskurtmeyin.
« N |®* Ekipmandan gegen boya veya solvent statik elektrik olusmasina neden olabilir. Statik elektrik, boya

pil

veya solvent buharlarinin varliginda yangin veya patlama riski yaratir. Statik bosalma ve kivilcimlara
karsi koruma icin, pompa, hortum tertibati, puskirtme tabancasi ve puskirtme alani ile civarindaki
tim nesneler dabhil, piskirtme sisteminin tamami uygun sekilde topraklanmalidir. Graco'nun iletken
veya topraklanmis ylksek basingl havasiz boya puskurticist hortumlarini kullanin.

» Statik elektrik bosalmasini dnlemek icin tim kaplarin ve toplama sistemlerinin topraklandigindan
emin olun. Antistatik veya iletken olmadiklari stirece kova posetleri kullanmayin.

* Topraklanmig bir prize takin ve toprakli uzatma kablolari kullanin. Figin 3 ucunu 2 uca dénustiren
adaptoérler kullanmayin.

* Halojenli hidrokarbonlar iceren boya veya solventleri kullanmayin.

e Puskirtme alanini iyi havalandirnn. Puskirtme yapilan alanda iyi bir temiz hava kaynagi akisini
saglayin. Pompa tertibatini iyi havalandirilan bir alanda saklayin. Pompa tertibatina piskurtme
yapmayin.

* Puskirtme yapilan alanda sigara icmeyin.

e Puskirtme yapilan alanda lamba diigmelerini, motorlari veya kivilcim ¢ikaran benzer Grtnleri
kullanmayin.

* Alani temiz tutun; boya veya solvent kutulari, pagavra ve diger alev alici malzemeleri alanda
bulundurmayin.

e Puskdrttlen boya ve solventlerin icerigini bilin. Boya ve solventler ile birlikte verilen tim Malzeme
Guivenligi Veri Sayfalarini (MSDS) ve kutu etiketlerini okuyun. Boya ve solvent Ureticilerinin giivenlik
talimatlarina uyun.

* Yangin séndiurme ekipmani hazir ve calisir durumda olmalidir.

e Paskadrtica kivileim dretir. Paskurtictndn icinde veya yakininda veya yikama ya da temizlik
islemlerinde alev alici sivi kullanildiginda, pUskirtictyu patlayici buharlardan en az 6 m uzakta
(20 ft) tutun.

)

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI
Bu ekipman topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullaniimasi elektrik carpmalarina neden olabilir.

}% e Ekipmana servis yapmadan énce cihazi kapatin ve fisini ¢ekin.
* Yalnizca toprakh elektrik prizlerine baglayin.
@ * Yalnizca 3 telli uzatma kablosu kullanin.
* Gug ve uzatma kablolarindaki topraklama ¢atallarinin saglamhgindan emin olun.
* Yagmura maruz birakmayin. Kapali mekanlarda saklayin.
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CILDE ENJEKSIYON TEHLIKESI
Yiksek basingli piskirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi bedensel yaralanmalara neden
olabilir. Béyle bir enjeksiyon olmasi durumunda, hemen cerrahi tedavi goérin.

Uyarilar

Tabancay! bir insana veya hayvana dogrultmayin ya da puskirtmeyin.

Elleri ya da diger uzuvlan cikis kismindan uzak tutun. Ornegin, sizintilari viicudunuzun herhangi bir
bélumuyle durdurmaya calismayin.

Her zaman meme ucu korumasini kullanin. Meme ucu korumasi yerine takili olmadan puskurtme
yapmayin.

Graco meme uglarini kullanin.

Meme uclarini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Puskirtme sirasinda meme uglarinin tikanmasi
durumunda, meme ucunu temizlemek lzere ¢ikarmadan dnce basinci tahliye etmek ve Uniteyi kapatmak
icin Basin¢ Tahliye Prosediirii'nii uygulayin.

Basinda kimse yokken, Uniteyi enerji verilmis ya da basin¢h durumda birakmayin. Kullaniimadigi
zamanlarda Uniteyi kapatin ve bunun icin Basing Tahliye Proseduiri‘'nl uygulayin.

Hortumlar ve pargalari hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlari veya pargalari degistirin.

Bu sistem 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa) basing Uretebilecek kapasitededir. En az 3300 psi (227 bar,
22,7 MPa) dereceli Graco yedek pargalarini veya aksesuarlarini kullanin.

Puskirtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini daima devreye alin. Tetik kilidinin diizgln ¢alistigindan
emin olun.

Uniteyi calistirmadan énce tim baglantilarin giivenli oldugunu dogrulayin.

Unitenin nasil durdurulacagini ve basincin hizli bir sekilde nasil bosgaltilacagini bilin. Kontrollere iyice agina
olun.

P> =

MPa/bar/PSI

EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Boya yaparken her zaman uygun eldiven, g6z korumasi ve bir solunum cihazi ya da maske kullanin.
Cocuklarin yaninda ¢alistirmayin veya puskirtmeyin. Her zaman ¢ocuklari ekipmandan uzak tutun.

Asiri uzanmayin veya dengesiz bir destek lzerinde durmayin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

Tetikte olun ve yaptiginiz ise dikkat edin.

Basinda kimse yokken, Uniteyi enerji veriimis ya da basingli durumda birakmayin. Kullaniimadigi zamanlarda
Uniteyi kapatin ve bunun icin Basing Tahliye Proseduri‘'nii uygulayin.

Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkolun etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

Hortumu dolastirmayin veya asiri bukmeyin.

Hortumu, Graco'nun belirttigi degerleri agan sicaklik veya basing de@erlerine maruz birakmayin.
Hortumu, ekipmani ¢cekmek veya kaldirmak igin bir kuvvet 6gesi olarak kullanmayin.

25 ft'den (7,5 m) daha kisa bir hortumla puskurtmeyin.

Ekipman Uzerinde degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar acentenin verdigi
onaylar gecersiz kilabilir ve givenlikle ilgili tehlikeler yaratabilir.

Tum ekipmanin, ekipmani kullandiginiz ortam icin siniflandiriidigindan ve onaylandigindan emin olun.

BASINC ALTINDA ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basincli ekipmanda aliiminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi ciddi kimyasal reaksiyona ve ekipmanin
yariimasina/catlamasina neden olabilir. Bu uyarinin dikkate alinmamasi 61im, ciddi yaralanma veya maddi
hasarlar ile sonuglanabilir.

1,1,1-trikloroetan, metilen klorur, diger halojenli hidrokarbon solventleri veya bu tir solventleri iceren sivilar
kullanmayin.

Diger bircok sivi altiminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumlulukla ilgili olarak malzeme
saglayiciniza danigin.
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Uyarilar

YANIK TEHLIKESI
Ekipman yuzeyleri ve isitilan sivi galisma sirasinda ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklarin énline gegmek icin:

¢ Sicak siviya veya ekipmana dokunmayin.

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI
Hareketli parcalar parmaklari ve viicudun diger uzuvlarini sikigtirabilir, kesebilir veya koparabilir.

* Hareketli parcalardan uzak durun.
* Ekipmani, koruyucu siperleri ya da kapaklari sékilmis halde ¢calistirmayin.

* Basingh ekipman, herhangi bir uyari vermeden calismaya baglayabilir. Cihazi kontrol etmeden,
tasimadan veya servis uygulamadan 6nce Basing Tahliye Prosediiri'ni uygulayin ve tim gugc kay-
naklarini kapatin.

ZEHIRLI SIVI VEYA DUMAN TEHLIKESI
Zehirli sivilar veya dumanlar, gbze ya da cilde sigramalari, solunmalari veya yutulmalari durumunda ciddi
yaralanmalara ya da 6lime neden olabilir.

e Kullandiginiz sivilarin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek igin MSDS'leri okuyun.
* Tehlikeli sivilari onayh kaplarda saklayin ve gecerli kurallara gére elden ¢ikarin.

&

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN

Calisma sahasindayken g6z yaralanmasi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar dahil
ciddi yaralanmalari énlemeye yardimci olmasi icin uygun koruyucu ekipmani kullanin. Bu koruyucu
ekipman asagidakileri kapsar (ancak bunlarla da sinirli degildir):

¢ Koruyucu gézlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticisinin énerdigi solunum cihazlari, koruyucu giysiler ve eldivenler.

KALIFORNiYA ONERISI 65

Bu Uriin kansere, dogum kusurlarina veya Gremeyle ilgili diger zararlara neden oldugu Kaliforniya
Eyaleti'nce bilinen bir kimyasal icerir. Kullandiktan sonra ellerinizi yikayin.
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MpoeldomolioeLq

O1 akdAouBeg TTPOEIBOTTOINTEIG aPOoPOUV TN PUBUICT, XPNON, YEIWaN, GUVTAPNON KAl ETTIOKEUN TOU TTAPOVTOG
€COTTAIOOU. To BaUPACTIKO aQOPA HIG YEVIKH TTPOEIDOTTOINGN Kal Ta GUPBOAC KIVOUVOU ava@EPOVTal GTOUG KIVOUVOUG
TTOU a@opouv Tig dladikagies. OTav autd Ta gUPBoAa ep@aviovTal OTO KUPIWG KEIPEVO TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU I} O€
ETIKETEG TTPOEIOOTTOINCNG, TTAPATIEPTIOUV € auTEG TIG MpoegidoTroinaeig. Ta gUpBoAa KIvOUVOU Kal Ol TIPOEIBOTTOINTEIG
OUYKEKPIPEVWY TTPOIOVTWYV TTOU eV KOAUTITOVTAI TNV TTAPOUCA EVOTNTA UTTOPEI VO EJPAVIOTOUV YETO OTO KEIYEVO
QuUTOU TOU £yXEIPIdiou, OTTOU BPITKOUV EQAPHOYH).

D

rEIQzH

To Trpoidv TTPETTEI VA €ival YEIWPEVO. Z€ TTEPITITWON PBPAXUKUKAWHATOG, N YEIWaN HEIWVEI TOV KivOUvo
NAEKTPOTTANEIOG TTaPEXOVTAG KAAWDIO SIGQUYAG YIa TO NAEKTPIKO PEUMA. TO TTPOIOV dIOBETEI KOAWDIO E
gUppa yeiwang kai kataAAnAo Buapa yeiwang. To Buapa TTPETTEN va gival guvOedeEVO ae TTpICa TTou gival
KOTAGAANAQ EYKOTEQTNHEVN KAl YEIWPEVN CUP@WVA PE OAOUG TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGUOUG Kal TIG S1aTAEEIS.

*  H akat@dAAnAn To1100€TNON TOU BUTHATOG YEIWONG UTTOPE] VA TIPOKAAETEI KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.

«  Edv amrarreital emokeun A avTIKOTAoTAdN TOU KOAwSiou ) Tou BUCUATOG, PNV GUVOETETE TO aUPUA
Y€iWwang g€ OTToIOVONTTOTE ETTITTEOO OKPOJEKTN.

*  To povwpévo gUpHA TTOU £XEI TTPATIVN EEWTEPIKN ETTIQAVEIQ PE N XWPIG KITPIVEG YPAUMES €ival TO
gUppa yeiwang.

*  AmeuBuvbeite g€ €€0UTI0OOTNPEVO NAEKTPOAOYO N TEXVIKO TEPPRIG AV oI 0dnyieg yeiwang dev gival
QATTOAUTO KOTOVONTEG 1) €AV EXETE AUQPIBOAIEG yIa TNV KATAAANAN yEiwan TOU TTPOIOVTOG.

*  Mnv TpoTtToTroIngETe TO TTAPEXOUEVO Buapa. Eav dev Taipiadel otnv Tpila, avabeaTe ae
€£0UTI000TNPEVO NAEKTPOAOYO TNV €yKATAGTAON KATAAANANG TTPiCag.

*  To Trpoiov TrpoopileTal yia Xxprion o€ KUKAwpa ovopaaTikng Taong 120V ry 230V kai d1aBETel
PEUPATOANTITN (PIG) YEIWONG TTAPOMOIO PE QUTOV TTOU ATTEIKOVICETAI TTAPAKATW.

120V US 230V

B
ﬁ@

ag
WANNN \

=

*  2uvdEQTE TO TTPOIOV POVO O¢€ TTpiCa TTou S1aBETEl TNV idIa CUVOETOAOYIa e TO BuCpa.

e Mnv XpNOILOTIOIEITE TTPOTAPHIOYEA UE AUTO TO TTPOIOV.

KaAwdia eTékTOONG:

+  XpNOIYOTTOIEITE HOVO TPICUPHATO KAAWDIO ETTEKTACNG PE PEULATOANTITN (PIG) YEIWONG KAl UTTODOXN
y€iwang TTou TaIpIAdel JE TO PEUPATOAATITN (PIG) TOU TTPOIOVTOG.

*  BePaiwbeite 0TI TO KAAWDIO ETTEKTAANG OV €ival KATEATPAUPEVO. Edv atraiteital KaOAwdIO ETTEKTAONG,
Xpnaigotroinate TouAdayiotov 12 AWG (2,5 mm2) YIQ TN POI TOU PEUPATOG TTOU QVTAEI TO TTPOIOV.

*  MikpoTepo pEyeBOGg KaAwDdIOU TTPOKOAEI DIOKOTTEG TNV TACT TNG YPAUUNG, ATTWAEIA TPOPOodOaiag Kal
uTTEPBEPUAVAN.
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KINAYNOZ MYPKATIIAZ KAl EKPH=HZ
O1 eU@AeKTEG avaBUUIATEIG, OTTWG Ol AVABUUIACEIG DIGAUTWV KAl XPWHATWY, GTOV XWPEO £PYATiag PTTOPEi
va ava@AsyouV ) va TTPoKaAEgouy €KpnEn. MNa va aTToTPEWETE TO EVOEXOHEVO TTUPKAYIAG Kal €KPNENG:

L E

T | Mnv wekAaleTe EUPAEKTA 1} KAUTIUA UAIKGA KOVTA 0€ QAOYQ 1 € TTNYEG AVAPAEENG, OTTWG TaIyApa,
N KIVNTAPES KAl NAEKTPIKO EEOTTAITUO.
=N |* H por xpwpaTog rj SIGAUTN EVTOG TOU EOTTNITUOU UTTOPE VO TIPOKAAETEI GTATIKO NAEKTPITO.

O oTaTIKOG NAEKTPIOPOG ONMIOUPYEi KivOUVO TTUPKAYIAG ) €KPNENG TTapoudia avaBupiagewy Bagpng

r) &1aAUTN. OAa 1O £6OPTAMATA TOU CUOTAPOTOG WEKATHOU, OTTWG N avTtAia, n diatagn eUKAPTITWY
OWANVWY, TO TMIOTOAI YEKATHOU, KABWG KAl AVTIKEIJEVA TNV TTEPIOXT WEKATHOU Kal yUpw aTTd auTh,
Ba TTPETTEI va £X0uV KATAAANAN yEIWaN WATE va TTPOCTATEUOVTAI OTTO NAEKTPOOTATIKI EKKEVWAN KAl
aTmIvenpIoPoUg. XpnaIPOTTOIEITE NAEKTPIKA QYWYIPOUG I YEIWPEVOUG EUKAUTITOUG CWANRVEG YIa
WeKOOTAPEG Bapng uwnAng Tmieang xwpig aépa tTng Graco.

*  BeBaiwbeite 0TI OAa Ta doxEia KAl T FUCTAPATA GUAAOYAG Eival YEIWPEVA WATE VO ATTOTPETTETAI
N NAEKTPOOTATIKI EKKEVWAN. MV XPNOIPOTTOIEITE COKOUAEG BOXEIWV TTOU BEV Eival AVTIOTATIKEG
I ayWYIYEG.

+ [payparotroinaTe gUVOEDN O€ YEIWPEVN TTPICA KAl XPNOIMOTTOINATE YEIWPEVA KAAWDIO ETTEKTAONG.
Mnv XpnOIYOTTOINCETE TTPOCAPUOYEQ 3-0€-2.

*  Mnv xpnaigotroinaete Ba@r) rj SIGAUTN TTOU TTEPIEXEI AAOYOVWHEVOUG UOPOYOVAVOPAKEG.

* AlOTnpEiTe TNV TTEPIOXN WEKATHUOU KAAG agPICPEVN. AIOTNPEAACTE YIa KOAN TTApOoX QPETKOU aEPa
OIaKIVOUPEVOU PECW TNG TTEPIOXNG. TO GUYKPOTNUAO QVTAIAG TTPETTEI VO TTOPAKEVEI OE KOAG agPICOUEVO
XWpo. Mnv wekadleTe TO GUYKPOTNUA OVTAIGG.

*  Mnv KaTTvieTe OTNV TTEPIOXT YEKATHOU.

*  Mnv xpnoiyoTrolgiTe SIAKOTITEG PWTOG, KIVNTAPES N} TTOPOMOIA TTPOIOVTA TA OTToia TTApAyouV
aTmvenpeg aTnv TTEPIOXN WEKATUOU.

* AlaTnpeite TOV XWPOo KaBapod Kal Xwpig OoXEia XpwHATWY i SIGAUTWY, UQAauaTa Kal GAAQ EUQAEKTA
UAIKG.

*  BeBaiwBeite 0TI yvwpileTe TN GUCTACN TWV XPWHATWY KAl TWV SIGAUTWY TTOU XPNJIPOTTOIoUVTal VIO
Tov Yekaopo. AlapacTte 0Aa Ta GUAAa Acdopevwv Aa@aieiag YAIkwy (MSDS) kai TIG ETIKETEG TwV
OOXEiWV TTOU TTAPEXOVTAI HE TA XPWHATA KAl TOUG DIAAUTEG. AKOAOUBNATE TIG 00nYyieg aoPaAgiag Tou
KOTAOKEUQAOTNA YIO TO XPWHATA KAl TOUG OIOAUTEG.

+  [Mpémer va utrdpyel O1a0£a1pog eEOTTAICHOG TTUPOCREDNG, O€ KAAr KATAaTaaN AEITOUPYIAG.

* O yekaaTnpag dnuioupyei atmvenpeg. OTav XpnOIUOTTOIEITE EUPAEKTO UYPO PETA 1) KOVTA OTOV
YEKAOTAPA N YIa TNV EKTTAUCT 1] TOV KABAPIOPO TOU, KPATATE TOV WEKATTNPO O€ ATTOOTAAN
TouAdyiaTov 20 ft (6 m) pakpId aTTo EKPNKTIKEG AVABUMIATEIG.

KINAYNOZ HAEKTPOMAH=IAZ
O €EOTTAITPOG TTPETTEN VA ival YEIWPEVOGS. H akaTaAANAN yeiwan, puBuion ) xpran Tou GUCTAPATOG UTTOPEI
} Ilm va TTPOKAAETEI NAEKTPOTTANGiaL.
w | Mpiv Tpofeite g€ guvTtrPNan Tou EOTTAITUOU, ATTEVEPYOTTOINJTE TOV KAl ATTOCUVOECTE TO KAGAWDIO
TPo®YodOaUiag.
@ *  XpPnNOIYOTTOIEITE HOVO YEIWHPEVEG NAEKTPIKES TTPICEG.
*  XpnOIYOTTOIEITE YOVO TPITUPUATA KAAWDIA ETTEKTACNG.
*  BeBaiwBeite 0TI 01 ETTOQEG yeiWONG OTA KAAWDIO PEUPATOG KAl ETTEKTATNG Eival ABIKTEG.
*  Mnv ekBETETE TO GUATNPA OTN BPOXN. ATTOBNKEUATE 0€ ECWTEPIKO XWPO.
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KINAYNOZ TPAYMATIZMOY TOY AEPMATOZX AIO ErXyYzH

O wekaopog uWnAng TTieang PTTOPEi va eyXUOEl TOEIVEG OTO WA Kal va TTPOKAAEdEl gofapr) cwpaTikn BAGRN. Ze

TIEPITITWAN TTOU TTpaypaToTToINBEi £yxuan, avalnTiaTe AUEDN XEIPOUPYIKI) AVTIHETWITION.

*  Mnv aToxeUeTe TO TNIATONI ] WeKAZETE TTPOG avOpwITOUG 1) {wa.

*  KpatnaoTe Ta xépla Kal Ta GAAa gEpn TOU GWHATOG PAakKpId atto Tnv Trapoxn. MNa mapddeiyua, pnv TpoaTTadnasTe
VA OTOPATHJETE TUXOV BIOPPON PE KATTOIO JEPOG TOU TWHATOG TAG.

A *  XpNOIYOTTOIEITE TTAVTA TOV TTPOQUAAKTHPA TOU PTTeEK. MnVv wekadeTe Xwpig va gival atn B€an Tou o

weainarpst TTPOQPUACKTIPAG TOU UTTEK.

*  Xpnaoiyotrolgite ptrek TNG Graco.

+  Aci€te TTPOCTOXN KOTA TOV KOBAPIOWO KAl TNV aAAayr) YTTEK. € TTEPITITWAN TTOU TTapaTnPnBei atro@Pagn Tou PTTeK
KOTA TOV WEKATPO, akoAouBAaTe Tn Sladikagia EKTOVWONG TTETNG VIO TNV ATTEVEPYOTTOINON TNG CUTKEURG KAl TNV
€KTOVWAN TNG TTIETNG TTPIV APAIPETETE TO UTTEK VIO VO TO KAOAPITETE.

*  Mnv agrivete TN GUOKEUR OTO PeUPA N UTTO TTiean €av dev emtnpeital. Otav n guakeur| dev gival g€ xpnan,
QTTEVEPYOTTOINATE TNV KAl akoAouBraTe Tn dIadIKaoia EKTOVWONG TTHETNG VIO TNV ATTEVEPYOTTOINGN TNG CUCKEUNG.

»  EAéyETe TOUG EUKAUTITOUG TWANVEG KOl Ta €EAPTAATA yIa anpdadia ¢Bopag. AvTIKATaaTATTE TUXOV
KOTEGTPAMMEVOUG EUKAUTITOUG TWANVEG 1) €EapTAUATA.

*  To auartnua éxer duvartotnta amodoaong 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa). XpnoIKoTToINaTe AvTAAAOKTIKA 1
eCaptiuara TG Graco TTou £X0UV OVOUAATIKN) IKavoTnTa TouAdyiaTov 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa).

*  Ag@aAilete TravTa TN oKavoaAn oTav dev XPNOIUOTIOIEITE TOV WeKaaThpa. BeBaiwBeite 0TI N ag@daAeia okavOaAng
AeiToupyei cwatd.

*  BeaiwBeite 0TI OAeG 01 UVOETEIG ival aaPaAeig TTpIv BETETE O€ AEITOUPYia TN GUOKEUN.

*  MdBeTe TTWG PTTOPEITE VO OTAUATHCETE YPIYOPA TN CUCKEUN Kal TNV TTiEQN atraywyng. ECoIkeIwOeiTe e Ta aToIxeia
XEIPITUOU.

KINAYNOZ AMNO EX®AAMENO XEIPIZMO TOY E=OMNAIZMOY

Tuxov e0QaAUEVOG XEIPITUOG TOU EOTTAICUIOU UTTOPEI VO TTPOKAAETEl BAvaTO 1 goBapd TPAUUATIGUO.

+  ®oparte Tavra KatdAANAa yavTia, yuaAid TTpoaTagiag, KaBwg Kal avatrveuaTrpa ) JOOKa OTav BAQETE.

*  Mnv xeipiCeaTe Tov €EOTTAITUO 1 WekAleTe KovTa ae TTaidId. KpatiaTe Ta Traidid Pakpid atro Tov eE0TTAITUO ava
TACTA aTIYHN.

*  Mnv teviwveaTe UTTEPPROAIKA ) OTNPICEaTE € aOTABEG UTTOCTHPIYUA. AIATNEEITE GTABEPO TTATNA KAl ITOPPOTTIa
ava Taoa aTiypn.

* Na €igTe g eypriyopan Kal Vo EVEPYEITE PE TTPOTOXN.

e Mnv a@rveTe TN GUOKEUR OTO PEUUA N UTTO TTiEan €av dev emmitnpeital. Otav dev XpNaIYOTIOIEITE T TUTKEUN,
QTTEVEPYOTTOINATE TNV KAl dKOAOUBAaTE TN SladiKaoia eKTOVWANG TTETNG VIO TNV ATIEVEPYOTTOINGN TG CUGKEUNG.

*  Mnv XpNOIUOTIOIEITE TN GUOKEUN OTAV €i0TE KOUPATWEVOI 1 OTAV BPICKETTE UTTO TNV ETTAPEIN QAPHAKWY ) AAKOOA.

*  Mnv TO0KICETE 1} KAUTTTETE UTTEPBOAIKA TOUG EUKAUTITOUG TWANVEG.

e Mnv ekBETETE TOUG EUKAPTITOUG CWANVEG O€ BEPUOKPOATIES A TNIETEIG UWPNAOTEPEG OTTO AUTEG TTOU KaBopilel n
Graco.

*  Mnv XpNOIYOTTOIEITE TOUG EUKOPTITOUG CWANVEG yIa va TPARNEETE I} VO TNKWAETE TOV EEOTTAIGUO.

e Mnv WekadeTe PE EUKAUTITO GWANVA PAKOUG MIKPOTEPOU aTTd 25 TTodia.

*  Mnv €MQEPETE PETATPOTTEG I} TPOTTOTTOINTEIG OTOV EEOTTAICUO. TUXOV TPOTTOTTOINTEIG I} HETATPOTTEG OTOV
€COTTAIOUO UTTOPEI VO KATOGTATOUV AKUPEG TIG EYKPITEIG TWV AVTITTPOTWTIEIWV KAl VO TTPOKAAETOUV KIVOUVOUG VIO
TNV ag@aAcia.

*  BeBaiwBeite 0TI GAOG 0 EEOTTAITUOG €ival KATAAANAOG Kal EYKEKPIPEVOG Yia TO TTEPIBAAAOV OTO OTTOIO TOV
XPNOILOTTOIEITE.

B> =

MPajbar/PSI

KINAYNOZXZ ANO EEAPTHMATA AAOYMINIOY MNMOY BPIZKONTAI YTIO MIEZH

H xprion uypwv 1Tou dev gival gupuBata pPe aAoupivio g€ eEOTTAIOUO UTTO TTiEGN UTTOPEI va TTPOKAAETEI goapn XNUIKA

avtidpaan kai diappnén Tou €€0TTAICUOU. H un guppop@wan PE auth TNV TTPOEIBOTTOINGT EVOEXETAI VA TTPOKAAETEI

Bdvaro, goBapég awuaTIkEG BAABEG 1 UAIKEG CnPIEG.

*  Mnv xpnaiyotroite 1,1,1-1pixAwpoaiBavio, xAwplouxo peBuAévio, aAAoug dIaAUTEG aAoyovwHEVOU
udpoyovAvBpaKa ) uypd TTOU TTEPIEXOUV TETOIOUG OIGAUTEG.

*  TIoAAG GAAQ UYPA PTTOPET VA TTEPIEXOUV XNUIKEG OUTIEG TTOU AVTIOPOUV HE TO aAoupivio. Ma TTANPOoYopiEg OXETIKA
ME TN ouPBaTOTNTA, ETTIKOIVWVNJTE PE TOV TTPOUNBEUTA TWV UAIKWV TaG.
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’ KINAYNOZXZ EFKAYMATQN
Zuwl | O1em@aveleg Tou EEOTTAIOHOU Kal PEUCTO TTOU BEpUaiVETAI UTTOPEI VO UTTEPBEPPAVOOUV KATA TN
AgiToupyia. MNa va amo@uyeTe 0oRapd eyKAUUATA:

*  Mnv ayyiete To {eOTO UYPO 1 EEOTTAIGHO.

KINAYNOZ AMO KINOYMENA EZAPTHMATA
Ta daxTuAa ) GAAa PEPN TOU CWHATOG PTTOPEI Va TTIAaTOUV I va AKPWTNEIAaTOUV OTTO KIVOUUEVA

gcaptruara.
“’E *  AmrogeUyeTe TNV ETTOQN PE KIVOUPEVA EEAPTNAATA.
*  Mnv xeIpieaTe Tov €EOTTAITUO OTAV Ol TIPOTTATEUTIKOI TTPOQUAAKTIPEG I TA KOAUUUOTA £XOUV
aQaIpeDEi.
+  E&omAiopog o otroiog BpiokeTal UTTO TTiean evOéxeTal va TeBEi ae AeiIToupyia xwpig TpoeidoTToinan.

MpoToU eAEYEETE, PETAKIVITETE 1) GUVTNPNOETE TOV EEOTTAITHO, aKOAOUBNOTE TN dIAdIKATIA EKTOVWANG
TTiETNG KAl ATTOOUVOETTE OAEG TIG TTNYEG TPOPODOTiag.

9 KINAYNOZ AMNO TOZ=IKA YTPA'H ANAGYMIAZEIZ

0 YTapxel KivOuvog goapou TpaupaTIgPou 1 BavAatou ag TTEPITITWAON ETTAPNG TWV TOEIKWY UYPWV i} TV

AVOBUUIGTEWY E TO PATIA ) TO OEPUA 1) O TTEPITITWAN EITTTVONG I KATATTOONG TOUG.

* AiaBaaTe 1o deAtio MSDS (PUANO Aedopévwv A@aleiag YAIKWY) yia va EVNUEPWOEITE TXETIKA PE
TOUG OUYKEKPIUEVOUG KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI PE TA UYPA TTOU XPNOTIHOTTOIEITE.

*  ATTOONKeUETE TO ETTIKIVOUVO UYPO O€ EYKEKPIUEVA DOXEIQ KAl PPOVTICETE YA TNV ATTOPPIYH TOU
OUPQWVA LE TIG ITXUOUTESG 00NYiEG.

y ATOMIKOZ NMPOZTATEYTIKOXZ EZOMNAIZMOZ

@ ®doparte Tov KATAAANAO TTPOCTATEUTIKO EEOTTAIOUO OTAV BPIOKECTE OTO XWPO EPYATIOG, TTPOKEIPEVOU va
aTTopuUyeTE gOBapoUg TPAUNATIOPOUG, yia TTapddsiypa BAAREG 0paang, ATTWAEIQ OKONG, EI0TTVON TOEIKWY
avaBuUPIACEWY KAl EYKAUPATA. 2ZTOV TTPOCTATEUTIKO EEOTTAITHO, PETAEU GAAWY, TTEpIAaUBAvovTal:

*  [1poaTaTEUTIKA YUOAIA KAI TIPOOTATEUTIKA OKONG.

*  AvaTIVEUOTAPEG, TTIPOTTATEUTIKEG OTOAEG KAl YAVTIQ CULQPWVA WE TIG CUCTATEIG TOU KATOOKEUAQT)
uypouU Kal SIaAUTN.

MPOTAZH NOMOY MOAITEIAZ KAAIOOPNIAZ 65

AUTO TO TTPOIOV TTEPIEXEI Hia 1) TTEPICTOTEPEG XNUIKEG OUTIEG TTOU gival yvwaTo aTnv MoAiTeia Tng
KaMipopviag OTI TTpoKaAOUV KOPKiVO, YEVETIKEG avwaAieg 1 AAAeG BAABEG Tou avaTtrapaywyikou
guaoThaTog. MAEVETE Ta XEPIQ PETA TN XPARON.
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Adverténcias

Adverténcias

Seguem-se adverténcias relativamente a preparacgao, utilizagdo, ligacao a terra, manutencao e reparagao deste
equipamento. O ponto de exclamagéo alerta para uma adverténcia geral e os simbolos de perigo referem-se aos riscos
especificos dos procedimentos. Quando estes simbolos aparecerem ao longo deste manual ou nas etiquetas
informativas, tenha em conta estas Adverténcias. Os simbolos e adverténcias dos produtos referidos como perigosos
nao abrangidos nesta sec¢do, podem aparecer ao longo deste manual, sempre que aplicaveis.

D

LIGACAO A TERRA

O equipamento tem de ter ligacao a terra. No caso de um curto-circuito eléctrico, a ligagédo a terra reduz
o risco de choque eléctrico ao fornecer um cabo de escape para a corrente eléctrica. Este produto esta
equipado com um cabo com ligagéo a terra, com a devida ficha de terra. A ficha deve estar ligada a uma
tomada eléctrica devidamente instalada e ligada a terra, de acordo com as normas e regulamentos
locais.

* Ainstalacdo incorrecta da ficha de ligacéo a terra pode resultar em risco de choque eléctrico.

* Quando é necesséria a reparagao ou substituicao do cabo ou da ficha, o conjunto da cablagem de
ligagéo a terra ndo deve ser ligado a nenhum dos terminais planos.

* O fio com o isolamento com superficie externa verde com ou sem riscas amarelas € o conjunto da
cablagem de ligacao a terra.

* Quando as instrugdes de ligagédo a terra ndo sdo bem compreendidas ou quando ha duvidas sobre
o produto ter ficado devidamente ligado a terra, deve pedir-se ajuda a um electricista ou reparador
qualificado.

e A ficha fornecida nao deve ser modificada; se ndo encaixar na tomada, deve pedir-se a um
electricista qualificado que instale uma tomada adequada.

e Este produto deve ser utilizado com um circuito de 120 V ou 230 V nominal e possui uma ficha de
ligacao a terra idéntica a ilustrada na figura abaixo.

120V US 230V

B
ﬁ:)

l/

€y

T

* O produto sé deve ser ligado a uma tomada que tenha a mesma configuragao que a ficha.
¢ Nao deve ser utilizado adaptador com este produto.
Cabos de extensao:

* Utilize apenas um cabo de extensao de 3 fios com uma ficha terra e um receptaculo de ligagao
a terra que aceite a ficha no produto.

e Certifique-se de que o seu cabo de extensdo ndo esta danificado. Se for necessario um cabo de

extensao, utilize no minimo 12 AWG (de 2,5 mm2) para transportar a corrente de que o produto
necessita.

e Um cabo subdimensionado resulta em perda de tensdo e de poténcia e sobreaquecimento.

333123A
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PERIGO DE INCENDIO E EXPLOSAO
Os vapores inflamaveis na area de trabalho, tais como os provenientes de solventes e tintas, podem
inflamar-se ou explodir. Para ajudar a prevenir incéndios e explosdes:

* Nao pulverize materiais inflamaveis ou combustiveis perto de chamas desprotegidas ou fontes de
ignicao, tais como cigarros, motores e equipamento eléctrico.

e Atinta ou o fluxo de solventes pelo equipamento podera resultar em electricidade estatica. A
electricidade estatica cria um risco de incéndio ou explosédo na presenca de tinta ou fumos de
solventes. Todas as pecgas do sistema de pintura, incluindo a bomba, conjunto do tubo flexivel,
pistola de pulverizagcéo e objectos na e em redor da area de pintura, devem estar devidamente
ligados a terra, para proteger contra descarga estatica e faiscas. Utilize as mangueiras da Graco de
pintura de tinta condutivas ou de alta presséo ligadas a terra.

e Todos os recipientes e sistemas de recolha devem estar ligados a terra, para evitar descargas de
electricidade estatica. Nao utilizar sacos do lixo, a menos que sejam antiestaticos ou condutivos.

* Ligue a uma tomada eléctrica ligada a terra e utilize cabos de extensao ligados a terra. Nao utilize
um adaptador de 3 para 2.

* Nao utilize uma tinta ou um solvente que contenha hidrocarboneto halogenado.

* Mantenha a area de pulverizacdo bem ventilada. Mantenha um bom fornecimento de ar fresco a
circular na area. Mantenha o conjunto da bomba numa area bem ventilada. Nao pinte o conjunto da
bomba.

* N&o fume na area da pintura.

* Na&o ligue interruptores, motores ou produtos que produzam faiscas similares na area de pintura.

* Mantenha a area limpa e livre de recipientes de tinta ou de solvente, panos e outros materiais
inflamaveis.

* Conheca os conteudos das tintas e dos solventes a pulverizar. Leia todas as folhas de dados de
seguranca do material (MSDS) e as etiquetas das embalagens fornecidas com as tintas e solventes.
Cumpra as instru¢des de seguranca do fabricante relativamente as tintas e aos solventes.

e Deve estar presente equipamento de combate a incéndio e em condigdes de funcionamento.

* O equipamento gera faiscas. Quando o liquido inflamavel é utilizado no ou perto do equipamento
ou para lavar ou limpar, mantenha o pulverizador a pelo menos 6 metros de distancia de vapores
explosivos.

PERIGO DE CHOQUE ELECTRICO
O equipamento tem de ter ligagao a terra. Se os procedimentos de ligagéo a terra, preparagdo ou
utilizagé@o do sistema nao forem os adequados, poderdo ocorrer choques eléctricos.

* Desligue o cabo de alimentagéo antes de efectuar procedimentos de manuten¢do no equipamento.
* Ligue apenas a tomadas eléctricas ligadas a terra.

»  Utilize unicamente extensdes trifilares.

e Certifique-se de que os dentes de terra estao intactos na tomada e nos cabos de extensao.

* Nao exponha a chuva. Guarde no interior.

12

333123A



®S

@ °
mpaarrst

PERIGO DE INJECCAO ATRAVES DA PELE
O pulverizador de alta pressao é capaz de injectar toxinas no corpo e causar lesoes fisicas graves. No caso
de tal injecg@o ocorrer, obtenha tratamento médico imediato.

Adverténcias

N&o pinte nem aponte a pistola a nenhuma pessoa ou animal.

Mantenha as maos e outras partes do corpo afastadas da descarga. Por exemplo, néao tente parar fugas
com qualquer parte do corpo.

Utilize sempre a protecgéo de ponta do bico. Nao pinte sem que a proteccao da ponta do bico se encontre
no devido lugar.

Utilize bicos de injector Graco.

Tenha cuidado ao limpar e mudar as pontas do bico. Nos casos em que o bico do injector fica obstruido
ao pintar, siga o Procedimento de Descompressao para desligar a unidade e aliviar a pressio antes de
retirar o bico do injector para o limpar.

Nao deixe a unidade ligada a corrente ou sob pressao durante periodos sem supervisédo. Quando a
unidade nao estiver a ser utilizada, desligue-a e cumpra o Procedimento de Descompressao para
desligar a unidade.

Verifique os tubos flexiveis e as pegas quanto a sinais de dano. Substitua quaisquer tubos flexiveis e
pecas que apresentem danos.

Este sistema é capaz de produzir 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa). Utilize pecas de substituicao ou
acessorios Graco, com classificagdo minima de 3300 psi (227 bar, 22,7 MPa).

Engate sempre o fecho do gatilho quando néo estiver a pulverizar. Verifique se o fecho do gatilho esta a
funcionar correctamente.

Todas as ligacdes devem estar seguras antes de comecar a utilizar a unidade.

Saiba como parar a unidade e purgar a pressao rapidamente. Familiarize-se detalhadamente com os
controlos.

P> =

MPa/bar/PSI

PERIGO DE MA UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO
A utilizagéo incorrecta do equipamento podera resultar em ferimentos graves ou morte.

Utilize sempre luvas, 6culos e uma mascara de respiragao apropriados ao pintar.

Nao utilize ou pulverize junto de criancas. Mantenha sempre as criancas afastadas do equipamento.

Nao se estiqgue demais nem permaneca num suporte instavel. Mantenha uma base eficaz e um equilibrio
constantes.

Esteja alerta e atento ao que esta a fazer.

Nao deixe a unidade ligada a corrente ou sob presséao durante periodos sem supervisdo. Quando a
unidade nao estiver a ser utilizada, desligue-a e cumpra o Procedimento de Descompressao para
desligar a unidade.

Nao utilize a unidade se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas ou de alcool.

Nao retorca nem dobre demasiado os tubos flexiveis.

Nao exponha o tubo flexivel a temperaturas ou pressdes acima das especificadas pela Graco.

Nao utilize o tubo flexivel como elemento de forgca para puxar ou elevar equipamento.

Nao pulverize com um tubo flexivel de comprimento inferior a 25 pés.

Nao altere nem modifique este equipamento. As alteragdes ou modificagdes podem anular as aprovagdes da
agéncia e originar perigos de seguranga.

Certifique-se de que todo o material esta classificado e aprovado para o ambiente onde o vai utilizar.

333123A
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PERIGO DE PECAS DE ALUMINIO PRESSURIZADO

O uso de liquidos incompativeis com o aluminio em equipamentos pressurizados pode causar graves

reacgdes quimicas e problemas no equipamento. O incumprimento desta adverténcia pode causar a morte,

ferimentos graves ou danos materiais.

e Nao usar 1,1,1-tricloroetano, cloreto de metileno, solventes de hidrocarboneto halogenado ou liquidos que
contenham tais solventes.

e Muitos outros liquidos podem conter quimicos incompativeis com o aluminio. Para qualquer esclarecimento,
contacte o seu fornecedor.

As superficies do equipamento e o liquido sujeito ao calor podem ficar muito quentes durante a utilizag¢éo.
Para evitar queimaduras graves:

* Nao toque em liquidos ou no equipamento enquanto estiverem quentes.

f PERIGO DE QUEIMADURAS

PERIGO RESULTANTE DE PECAS EM MOVIMENTO
As pecas em movimento podem entalar ou amputar os dedos e outras partes do corpo.

2 |+ Mantenha-se afastado das pecas em movimento.
* Na&o utilize o equipamento tendo removido as respectivas protec¢des e coberturas.

* O equipamento sob pressao pode comecar a funcionar sem aviso. Antes de efectuar acgbes de
verificaga@o, deslocacgao ou assisténcia no equipamento, siga o Procedimento de Descompressao
e desligue todas as fontes de alimentagao.

9 PERIGOS EMERGENTES DE PRODUTOS OU VAPORES TOXICOS

0 Os produtos ou vapores téxicos podem provocar lesdes graves ou morte se entrarem em contacto com

os olhos e a pele, ou se forem inalados ou engolidos.

* Leia as MSDS para conhecer os perigos especificos dos liquidos que esta a utilizar.

* Armazene os liquidos perigosos em recipientes aprovados e elimine-os em conformidade com as
directrizes aplicaveis.

& EQUIPAMENTO DE PROTECCAO PESSOAL
~ Utilize equipamento de protec¢do adequado quando estiver na area de trabalho de modo a ajudar a evitar
lesdes graves, incluindo lesdes nos olhos, perda de audicdo, inalagdo de vapores toxicos e queimaduras.
Este equipamento de protecgéo inclui, mas nao esta limitado a:
* Proteccéo para os olhos e ouvidos.

* O fabricante do liquido e do solvente recomenda o uso de mascaras de respiragéo, roupa protectora
e luvas.

O,

PROPOSTA 65 DA CALIFORNIA

Este produto contém um produto quimico conhecidos no Estado da Califérnia como causadores de
cancro, malformagdes congénitas ou outras lesdes do sistema reprodutivo. Lavar as maos apos

0 manuseamento.
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Parca Tanimlamasi / Avayvwpion Tautdétntag
E€aptniupatog / Identificacdao dos componentes

FinishPro 1l 395
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Parga Tanimlamasi / Avayvwpion Tautdtntag Eaptriuatog / Identificacdo dos componentes

Parca Tanimlamasi / Avayvwpion Tautdétntag
E€aptniupatog / Identificacdao dos componentes

Madde / Tirkce EAANViIKa Portugués
Tepdxto /
Item
1 Drenaj Borusu/Hortumu 2WARVaG/eNACTIKOG CWANVAG Tubo de drenagem/Tubo flexivel
amnooTPAyyLong de escoamento
2 Hava Hortum Baglantisi 2Uvdeon eAAOTLKOU CWArva Ligagéo do tubo flexivel
agpa pneumatico
3 Ana/Puskirtme Valfi BaABida Mpogyyxuong/Wekaapou Valvula de seguranca/bico
do injector
Sivi Cikigl ‘E€0d0q Ttou Peuotou Saida de liquido
Hava/Sivi Tedarik Hortumu EAaoTikdég cwAnvag napoxnig Tubo flexivel de alimentacao
agpa/peuctol de produto/ar
6 Voliimetrik Pompa AvTAia Bagpng Pistao de bombagem
7 Tabanca (el kitapgigina bakin) MoTtoM (BAETIE £YXELPIOLO) Pistola (consulte o manual)
8 Filtre Manifoldu MoAAamAn ¢piAtpou Tubo do filtro
9 Sivi Basing Kumandasi Aldtagn eA€yxou mieong Regulador da pressao do produto
peuctou
10 Glig/Fonksiyon Segici Emloyeag Selector de Alimentagao/Funcao
Tpogodoaiag/Aettoupyiag
11 Emme Borusu JwAvag avappopnong Tubo de sucgao
12 Tabanca Hava Regulatoru Pubuiotig agpa motoAlou Regulador de ar da pistola
14 Boya Puskirtme Cihaz PuBulotng mieong agpa Regulador de Presséo do Ar
Regilatori pnyaviuatog Bagng do Equipamento
15 Dijital Gosterge Wneplakn 086vn Visor Digital
16 Hava Basing Gostergesi Metpnmqg niieong agpa Mandémetro do Ar
17 Tabanca Filtresi ®iAtpo motoAlou Filtro da Pistola
16
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Topraklama / eiwon / Ligagéo a terra

Topraklama / F'eiwon / Ligacao a terra

" v A D

Statik kivilcimlanma ve elektrik carpmasi
riskini azaltmak i¢in ekipman toprakli
olmalidir. Elektriksel veya statik kivilcimlanma
dumanlarin tutusmasina veya patlamasina
neden olabilir. Yanlig topraklama elektrik
carpmasina neden olabilir. Topraklamada,
elektrik akimi igin bir kagis teli bulunur.

O €€oTAIgOG TTPETTEI VA €ival YEIWUEVOG, WATE
va TTEPIOPICETAI O KivOUVOG NAEKTPOATATIKOU
amvenpiopoU kai nAektpotrAnéiag. O
NAEKTPIKOG 1) NAEKTPOTTATIKOG OTTIVONPITHOG
UTTOPEi va TTPOKOAETEI avAPAEEN ) EKPNEN TwV
avaBupidaswyv. H akatdAAnAn yeiwan ptropei
va TTpokaAéael nAekTpotrAnéia. H yeiwan
TTAPEXE! VA KOAWDIO SIEEOB0U OTO NAEKTPIKO
peUUa.

O equipamento deve ser ligado a terra para
reduzir o risco de faiscas de estatica e choque
eléctrico. As faiscas eléctricas ou de estatica
podem causar vapores para incendiar ou
explodir. A ligacdo & terra inadequada pode
causar choque eléctrico. A ligacao a terra
oferece um cabo de escape para a corrente
eléctrica.

ti2810a

« Puskurtme kablosu uygun bir topraklama ucuna sahip .
topraklama kablosu igerir. Elektrik kablosunun toprak kon-
tagi hasarliysa puskurtticlya kullanmayin.

Fis, yerel sarthame ve kurallara uygun olarak monte edilmis
ve topraklanmig bir prize takilmaldir.

* To KaAwdLlo Tou pnxavriuatog Baeng nepthapPavel eva | *
KaAwdLo yelwong pe KatdAAnAn enagr yeiwong. Mnv
XPNOILOTTOIEITE TOV WPEKATTAPA €AV TO NAEKTPIKO KAAWDIO

@Epel POapPEVN ETTAPN YEIWANG.

To Buopa mpenel va ocuvdebel o Pla cwotd
€YKATAOTNUEVN KAl YEWWHEVN €E000 oUNpWvVa
ME OAOUG TOUG TOTILKOUG KWALKEG Kat dLaTta&eLg.

* O cabo do equipamento inclui um cabo de ligagéo a terra .
com um pino adequado para tal. Nao utilize o equipamento
se o pino de ligacéo a terra do cabo de alimentagao estiver

danificado.

A ficha deve estar ligada a uma tomada eléctrica devidamente
instalada e ligada a terra, de acordo com as normas
e regulamentos locais.

333123A
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Topraklama / eiwon / Ligagéo a terra

ti4297a

Ground

C

120 volt fis /
Buopa 120 volt /
Ficha de

120 volts

i4295a

Gug¢ gereksinimleri

Uzatma kablolari

Fisi degistirmeyin! Prize
uymazsa kalifiye bir elektrik
teknisyenine toprakli priz
monte ettirin.

Adaptor kullanmayin.

* 100-120V’luk Gniteler
100-120 VAC, 50/60 Hz,
15A, 1 faz gerektirir.

e 230V’luk Uniteler 230 VAC,
50/60 Hz, 15A, 1 faz
gerektirir.

» Hasarsiz bir topraklama
ucuna sahip uzatma
kablosu kullanin.

Eger bir uzatma kablosu
gerekirse, 3-hatli minimum
12 AWG (2,5 mm?) kablo
kullanin. Daha uzun kablo
kullanimi cihazin
performansini diglrir.

Anaitrioelg loxuog

KaAwdia mpogKkTaong

Mnv tpomoroleite T0
Buoua! Ze mepinTwaon mou
Oev Taiplalel otny €5000,
{ntote TnVv eykatdotaon
yelwpEVNg €€6d0u amnod
ELOLKEUPEVO TEXVLKO.

Mnv xpnotpornoleite
TIPOCAPUOYEQ.

* [a tig povadeg 100-120V
arnatteitat 100-120 VAC,
50/60 Hz, 15A,
MOVOPAGCLKO.

+ [a 1ig povadeg 230V
anatteitat 230VAC,
50/60 Hz, 10A,
MOVOpACLKO.

« Xpnotyoroleite KaAwdLo
TIPOEKTAONG ME ETIAPN YLa
™ yeiwon mou dev PEPEL
PpBopeq.

Av ypelaletatr KaAwdLlo
TIPOEKTAONG,
XPNOLUOTIOOTE KAAWDLO
3 oupudtwy, 12 AWG
(2,5 mm?) TouhGxLoTOV.
Makputepa kKalwdla
MELWVOUV TNV andédoon
TOU pnxavipatog Bagna.

Requisitos de energia

Cabos de extensao

N&o altere a ficha! Se

a ficha ndo se encaixar
na tomada eléctrica,
peca a um electricista
qualificado que instale
uma com ligacéo a terra.
N&o utilize um adaptador.

¢ As unidades de 100-120 V
precisam de 100-120 VCA,
50/60 Hz, 15 A, 1 fase.

¢ As unidades de 230 V
precisam de 230 VCA,
50/60 Hz, 10 A, 1 fase.

e Utilize um cabo de extensao
com um pino de ligacao
a terra em perfeitas
condicoes.

Se for necessario um cabo
de extensao, utilize um
trifilar de 12 AWG

(2,5 mm?) no minimo. Os
cabos de maior dimensao
reduzem o desempenho
do equipamento.

18
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Topraklama / eiwon / Ligagéo a terra

1i5850a

ti5851a

Kovalar

» Solvent ve yag/tabanh
sivilar: Yerel kurallara
uyun. Sadece beton gibi
topraklanmig zeminler
Uizerinde iletken metal
kovalar kullanin.

Kovayi, kagit, karton gibi
iletken olmayan, iletkenlikte
surekliligi bozan bir ylizey
Uzerine koymayin.

Metal bir kovanin
topraklanmasi:
Topraklama kablosunun bir
ucunu kovaya diger ucunu
da su borusu gibi gergek
topraklama saglayan bir
yere baglayin.

iletkenlikte siirekliligi
korumak igin temizleme
veya basing tahliyesi
sirasinda: topraklamis
metal kovanin kenarina
boya puskirtme
tabancasinin metal
bdlimund sikica tutun.
Ardindan tabancayi
tetikleyin.

Aoxeia

« AwaAUTng Kai peuoctad
ME Bdon to AddL:
TnPeite TOUg TOTILKOUG
KQvOVLOOoUG.
Xpnolpotoleite pévo
aywylha JETAAAKA
doxela, ta oroia
TOTIOBETE(TE OE YELWMEVN
€TLPAvELA, A.X. TOLMEVTO.

Mnv tomoBeteite TO
doxelo oe un aywytun
eTLpAvela, 6nwg XapTi
N Xaptovi, n omoia
OLOKOTITEL TN OUVEXELQ
g yelwong.

Melwon petalAikou
Sdoxeiou: ouvdeote €va
YELWMEVO KAAWOLO OTO
doxelo, oTepewvovTag 1o
€va aKkpo oTo doXElo Kal
TO GAANO OE YELWMEVN
emeavela, A.X. o€
owAnRva vepou.

Ma va duatnprioete
TN ouvéxela Tng
yvelwong katd to
MAUCLUO 1 TNV
eKTéVWOoNn TNnG nieong:
Kpathote otabepd €va
METAAALKS TUAUA TOU
TiLloToALoU Bagng oTo
TIAGL €VOG YELWUEVOU
METAAAKOU doxeiou.
2Tn CuveXELQ, TILECTE
TN oKavOodaAn.

Baldes

¢ Solventes e produtos a
base de dleo: cumpra o
regulamento local. Utilize
apenas baldes metalicos
condutores, colocados
numa superficie com
ligacdo a terra, como
é o caso do cimento.

Nao coloque o balde sobre
uma superficie nao
condutora, como papel ou
cartdo, pois a continuidade
da ligagdo a terra seria
interrompida.

Ligacao a terra de um
balde metalico: ligue um
fio terra ao balde, fixando
uma extremidade ao balde
e a outra a um objecto
verdadeiramente ligado a
terra, tal como a um cano
de agua.

Para manter a conti-
nuidade da ligacao a
terra durante a lavagem
ou descompressao:
encoste a parte metdlica
da pistola de pintura
firmemente a um balde
metalico com ligacao

a terra. De seguida, acci-
one a pistola.

333123A

19



Basing Tahliye islemi / Atadikaoia Exktévwong lMieone / Procedimento de descompresséo

Basing Tahliye islemi / Auadikacia Ektévwong Mieong /

Procedimento de descompressao

I Bu semboli her gérduginizde Basing Tahliye Prosedlri'ni

uygulayin.

Tiirkge: Basing manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu ekipman
basing altindadir. Basingli sividan (cilde nifuz etme gibi), sivi
sigramasindan ve hareketli parcalardan kaynaklanan ciddi
yaralanmalari énlemeye yardimci olmasi igin, puskirtme iglemini
biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol etmeden veya
servisini yapmadan énce Basin¢ Tahliye Prosedlri'nl uygulayin.

este simbolo.

) @ 4

Portugués: Este equipamento permanece pressurizado até efectuar
a descompressao manualmente. Para ajudar a evitar ferimentos
graves devidos ao liquido pressurizado, como injecgao na pele,
salpicos de liquido e pegcas em movimento, siga o Procedimento de
Descompressao quando parar de pintar e antes de limpar, verificar
ou reparar 0 equipamento.

Siga o Procedimento de Descompressao sempre que vir

Mpétel va ekTeAeite T dladIkagia EKTOVWONG TTiEONG KABE
A @opa TToU ep@avifeTal autd T0 GUPBOAO.

MPa/bar/PSI

EAnvika: O e€OTTAIONOG TTOPAPEVEI UTTO TTIECN PEXPI VO EKTEAETETE
EKTOVWON TTiETNG XEIpoKivnTa. [Na va atroTpéWeTe aoBapd
TPOUUOTIOWO ATTO TO UYPO TTOU BPICKETal UTTO TTiEDN, OTTWG £yXUaN
aTo déppa, dIaaKoPTTIoUOG UYPOU Kal TPAUHATIOPOG OTTO KIVNTA PEPN
TNG OUOKEUNG, akoAouBnaTe Tn d1adIkagia EKTOVWANG Trieang oTav
OTAUOTACTETE TOV WEKATHO Kal TTPIV OTTO TOV KABaApIoUd, Tov EAeyX0 N
TN guVTAPNAON Tou £€0TTAIgUOU.

ti22599a

ti22596a

< |

ti2719a

Fonksiyon segim anahtarini
OFF konumuna getirin ve
cihaz fisten gekin.

Basing kumanda digmesini
en duslik seviyeye getirin.

Tabancayi topraklanmis metal
kovanin kenarina tutun. Basinci
tahliye etmek icin tabancayi
tetikleyin.

Ana valfi kisin.

Tabanca memesinin veya hortumun tamamen tikali oldugundan
veya bu islemlerden sonra basincin hala tamamen bosalmamis
oldugundan supheleniyorsaniz basinci kademe kademe azaltmak igin
hortum baglantisini 5nce COK YAVASCA, ardindan tamamen
gevsetin. Memeyi veya hortumdaki tikanikhidi temizleyin.

5 Tetik kilidini devreye alin.

©goTte TOV OLAKOTTN
eTLAOYNG AeLToupyiag otn
8€on OFF kat arocuvdgote
TO pnxavnua Bageng

and 1o pelpa.

YTPEYTE TO KOUUTIL EAEYXOU
™G mieong otn XaunAdtepn
TN

Kpatrote 1o TotéAL 0TO
TIAGL TOU YELWMEVOU
petaAAikou doxeiou. Mieote
N okavdAaAn Tou TLOTOALOU
yla va EKTOVWOETE TNV Tieon.
ZTpeyte TN BaABida
TIPOEYXUONG TIPOG TA KATW.

Edv unoylaleote OTL TO pTiEK Bagng 1 0 EAACTIKOG CWArvag £Xouv
ppagel TeAeiwg, 1 OTL n Tieon dev EKTOVWONKE MANPWG HETA TV
EKTEAEON TWV AVWTEPW evePYELWY, Xahapwate [TOAY APIA to
TIEPLKOXALO CUYKPATNONG TOU TIPOPUAAKTHPA TOU UTIEK 1) TO
OUCEUKTNPA TOU AKPOU TOU EAACTLKOU CWANRVA yLa va EKTOVWOETE
otadlakd Tnv Tieon. XIn ouveXeld, XaAapwoTe TANPwWG Kat
KaBapioTe TO UMEK 1} TOV EAACTIKO CWATRva.

5 Ag@aAigte TN oKavOAAn.

20
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Basing Tahliye islemi / Atadikaotia Exktévwong lMisong / Procedimento de descompresséo

(Rir-Assisted)
\

—
N

RIRLESS
ti22596a ti22599a

ti2719a

1 Regule o interruptor
de selecgao de func¢ao para
OFF e desligue
0 equipamento.

2 Rode o botéo regulador da
presséao até a posi¢cao mais
baixa

Encoste a pistola a um balde
metalico ligado a terra. Accione
a pistola para descomprimir.
Rode a valvula de seguranga
para baixo.

Se suspeitar que o bico ou o tubo flexivel estdo completamente
obstruidos ou que a descompressao nao foi totalmente feita depois
de terem sido efectuados estes passos, desaperte MUITO LENTA-
MENTE a porca de retencéo do protector do bico ou a do tubo flex-
ivel para efectuar gradualmente a descompressao. Depois,
desaperte-a totalmente. De seguida, desobstrua o bico ou o tubo
flexivel.

5 Engate o fecho do gatilho.

333123A
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Caligtirma / Ekkivhon / Arranque

Calistirma / EKKivnon / Arranque

22

-

1i9023

Hava Baglantisi / EEdptnua agpa /
Conector de Ar
Akiskan Baglantisi / EEa@gtnua peuotou /
Conector de Produto ti9024

ti22554a

Hortumlari makineye takin

Tabancayi hortumlara baglayin

1 Hava hortumunu cihazin hava baglantisina, sivi
hortumunu sivi baglantisina takin. Giivenli bir sekilde
sikin.

1 Yuksek basing sivi hortumunu tabancaya
takin. Emniyetli bir sekilde sikin.

AmnocouvdgoTte Toug eEAacTLKOUG CwARveg amné
To unxdvnpa Bagniq

ZUVOE0TE TO TMILOTOAL OTOUG
€AaoTKOUC OWANVEQ

1 Zuvde€ote Tov eEAACTIKO CwAnva agpa oto eEaptnua
a€pPa TOU PnxavAuatog Bagnig KaL Tov eEAAcTLKO
OwAAva peucTou 0To €EAPTNUA PEUCTOU Kal OPIETE
KaAaQ.

1 ZuvdEéaTe TOV EUKAUTITO CWARVA uypou
UYNANG TTieang aTo TTIOTOAI. Z@IiETeE KOAQ.

Ligue os tubos flexiveis ao equipamento

Ligue os tubos flexiveis a pistola

1 Ligue o tubo flexivel pneumatico ao conector de ar do
equipamento e o tubo flexivel de produto ao conector
de produto. Aperte firmemente.

1 Fixe o tubo flexivel de alta presséo para
liquidos a pistola. Aperte firmemente.
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Calistirma / Ekkivnon / Arranque

ti22601a

N
"

ti8795a

hava baslig /
nwua agpa /
espalhador

ti2812a

Approximate Fill Level

~

2 Hava hortumunu boydan
kesin ve hava/sivi tedarik
hortumundaki hava
baglantisina baglayin.

Tabanca Uzerine hava
baslidi monte edilmisse,
bashg sokun.

Giris filtresinde tikanma
veya pislik olmadidindan
emin olmak igin filtreyi
sokiin ve kontrol edin.

5 Bogaz salmastrasini
erken asinmaya engel
olmak i¢in TSL (makina
yag) ile doldurun. Her
puskirtme yaptiginizda
bu islemi uygulayin.

2 Koyte tov EAAOTLKO
OwAARva Katd Pnkog Kat
(euyapwoTe TOV PE TN
ouvdeon agpa oTov
€AaoTIKO ocwAnva
apoxng agpa/peuctol.

Edv £xeL tonobetndei To
TWUA A€PA OTO TILOTOAL,
agpalpecTe TO.

Apaipgote Kal eAEYETE
€dv To PiATpo
€10p6pNoNG eivat
(PPAYHEVO Kal €AV

UTTAPYOUV UTIOAElPATA.

5 Tepiote TO TIEPIKOXALO
gteyavoroinong
TOU OTO{oU pE
oteyavorointikd TSL
WOTE VA ATIOTPETETAL
n npéwpen Popd Twv
OTEYAVOTIOUNTIKWV.
EnavaAappavete kabe
@opd Tou BapeTe.

2  Corte o tubo flexivel
pneumatico ao
comprimento e ligue a
ligacdo de ar do tubo
flexivel de alimentacéo
de produto/ar.

Se o espalhador estiver
instalado na pistola,
remova-o.

Retire o filtro de entrada
e verifique se esta
obstruido ou tem
residuos.

5 Encha a porca de aperto
dos empanques com TSL
para evitar o desgaste
prematuro do empanque.
Efectue este procedimento
sempre que utilizar o
equipamento de pintura.

333123A
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Calistirma / Exkkivnon / Colocagao em servigo

Calistirma / EKKivnon / Colocacao em servico

Baslatma/Devridaim / Mpog€yxuon/EknAuon / Ferragem/Lavagem

ti22596a ti22599a

ti22558a -
e
e
-~

ti2719a

e
WASTE Y —

ti2756B FLU s H

Fonksiyon sec¢im
anahtarinin OFF
konumunda oldugunu
dogrulayin.

Tetik kilidini devreye alin.
Ana valfi kisin.

Emis borusunu devir-daim sivisi ile kismen doldurulmus
olan topraklanmig metal kovanin igine ve drenaj borusunu
atik kovasina yerlestirin. Topraklama kablosunu kovaya ve
gercek topraga baglayin.

2  Giug besleme kordonunu
uygun olarak topraklanmis
elektrik prizine takin.

1 BeBawwbeite 6TL 0 Acg@aliaTe T akavaaAn. TomoBetrioTE TOV OCWArVva avappdpnong O€ YELWHEVO
OLAKOTITNG ETILAOYNAG 2TpeyTe TN BaABida METaAALKS doxeilo Tou €ival HEPLKWG TIANPWHEVO UE
Aeltoupyiag eival otn TIPOEYXUONG TPOG Ta UypoO TAUG{LATOG KAl TOV GCWArva amnootTpdyylong
8€on OFF. KATW. og 0oXel0 ATOPPLUMATWY.

2 YuvdEOTE TO KaAAWdLO
TPOPOdOTNONG LOXUOG
0€ KATAAANAQ YELWHEVN
nAeKTPLKNA £€000.

1 Verifique se o interruptor Engate o fecho do Coloque o tubo de aspiragao no balde metélico ligado
de selecgéo de funcao gatilho. a terra, parcialmente cheio com liquido de lavagem
esta desligado (OFF). Rode a vélvula de e despeje o tubo no balde de residuos. Fixe o condutor

2 Ligue o cabo de segurancga para baixo. terra ao balde e a verdadeira ligagao terra.

alimentacdo a uma
tomada com proteccéo
terra.

24
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Calistirma / Ekkivnon / Colocagao em servigo

595

!l‘ ﬁuﬁﬁmm
Qra

(Y
)
\' AIRLESS

ti22597a
ti22600a

ti2712a

ti22560a

6  Akigkan basincini en Fonksiyon se¢im Pompa hareketini 9  Ana valfi yatay konuma
disiik seviyeye indirin. anahtarini AIRLESS'’e baslatmaya yetecek gevirin.
getirin. sekilde basinci arttirin ve | 10 Tetik kilidini devreden
sivinin 15 saniye kadar cikarin.
drenaj borusunda devir
daim etmesine izin verin;
ardindan basinci azaltin.

6 ©Ocote TnVv mieon Og0TE TOV OLAKOTITN Augnote v nieon wote |9  Xtpewte TN PaABida
peEUCTOU OTN ETLAOYNG AELToupyiag 0 KlvnTthpag va apxioet TIPOEYXUONG O€
XauUnASTEPN TLUA. otn 6¢on AIRLESS va Aettoupyel kat opllovtia Bgon.

(XQPIZ AEPA). aPnoTE TO PEUCTO va 10 ArmodeagpelaTe TNV
KUKAO(pOpNOEL 0TOV ag@AAEIa TNG TKAVOAANG.
CWAARvVa anoocTpayyLong
yla 15 deutepdAenTa.
TN OUVEXELQ, MELWOTE
v mieon.

6 Reduza totalmente a Coloque o interruptor de Aumente a pressé@o para |9 Coloque a valvula de
pressao do produto. selecgao de fungédo em colocar o motor em seguranca na horizontal.

alta pressao (AIRLESS). funcionamento e permitir | 10 Desengate o fecho do

a circulagao do liquido
através do tubo de
drenagem durante

15 segundos; em
seguida, reduza

a pressao.

gatilho.
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Calistirma / Exkkivnon / Colocagao em servigo

ti22558a

11 Devridaim teknesine Sizinti olup olmadigini kontrol |12 Emis borusunu boya 14 Tabanca tetik emniyetini
dogru tabancayi tutun. edin. Sizintilar elle veya bez kovasina yerlestirin. kilitleyin. Memeyi ve hava
Tabancay tetikleyin ve parcaslyla engellemeyin. 13 Boya gelene kadar bashgini monte edin,
boya basincini 1/2 ’ye Sizinti olursa Basing Tahliyesi tabancayi temizleme sayfa 27.
arttinin. 1 dakika boyunca |yapin. Baglantilari sikin. kovasinin igine dogru
temizleyin. Calistirma’nin sayfa 24'te tekrar tetikleyin.

yer alan 1 - 9. basamaklarini Tabancayi boya kovasina
uygulayin. Eger sizinti yoksa goéturun ve 20 saniye
10. adima gegin. boyunca tetikleyin.

11 Kpatmote 10 OTOA EAEYETE yLa evdexOuEVEQ 12 TomoBetrote Tov owArva |14  Acgpaliote tn okavddAn
0TO TAAL TOU YELWHEVOU | dLappoEq. Mnv emuxelpeite va avappogpnong oTo TOU TILOTOALOU.
peTaAALkou doxeiou OTAUATNOETE TIG OLAPPOEG Q0Xelo TOU XPWHATOG. YuvapuoAoynote 1O
nAucipatog. MiEote T | ME TO XEPL A hE Upaopal! 13  Znuadsyte peoca oto MTIEK KAl TO TIWPA agpa,
okavdAAn Tou TLOTOAOU | X TePITITWAON dLappPowy, doxelo mMAucipaTtog Kat oelida 27.

KaL auEnoTte oTadlaka npoBeite oe EKTévwon natiote Eava

Tnv mieon Tou uypou ™™g MNieong. Zpi&te Ta OoKavOAAn peEXPL va

Katd 1/2. ZenAuvete OuvleTIKA. EkTEAEDTE TA EMPAVLOTEL TO XpWHA.

yia 1 Aentd. Bripata 1- 9 tng Ekkivnong, MeTapEpeTe TO MOTOAL
oelida 24. Edav dev 0TO BOXEIO XPWHATOG
uttdpxouv dLappoEg, KAl KpATACTE TN
npoxwpnote oto Prua 10. oKavdAAn matnuevn

yla 20 deutepodAETITA.

11 Encoste a pistola a um Verifique se ha fugas. Nao 12 Coloque o tubo de sucgédo |14 Bloqueie o dispositivo de
balde de lavagem metalico |impeca as fugas com a méo no balde de tinta. seguranca do gatilho da
com ligagdo terra. Accione | nem com um pano! Caso haja |13 Accione novamente a pistola. Monte o bico e o

a pistola e aumente
a pressao do liquido
para 1/2. Deixe o liquido
circular durante 1 minuto.

fugas, efectue a Descom-
pressao. Aperte os encaixes.
Efectue os passos 1 - 9 do
procedimento de Colocacao
em servico, na pagina 24.
Caso nao haja fugas, prossiga
para o passo 10.

pistola para dentro do
balde de lavagem até
aparecer tinta. Desloque
a pistola para o balde de
tinta e accione durante
20 segundos.

espalhador; pagina 27.

26

333123A



Meme ve Hava Basligi Grubu / Zuykpotnua urnek kat nouarog aspa / Montagem do Bico e do Espalhador

Meme ve Hava Bash@i Grubu / Zuykpotnpa MTEK Kat
nopatog agpa / Montagem do Bico e do Espalhador

T E)R

ti22558a
ti22740a
Cihazi bir siire Yatagi (33a) yatak karterine (35) yerlestirin. 5 Memeyi (33) hava basligindaki
calistirdiysaniz, Basing Yatak karterini (35) hava baghgina (6) (6) yuvaya (a) yerlestirin.
Tahliyesi yapin. Tetik yerlestirin. Uyari: Hava bagligi tabancaya
kilidini devreye alin. Yatak (33a) Gizerine contayi (33b) yerlestirin. tam takilmazsa, sivi basinci
Su bazl malzemeler igin siyah conta, solvent boyay! hava hattina girmeye
bazli malzemeler i¢in portakal renkli conta zorlayabilir ve puskurtliciye
kullanin. zarar verebilir.
6 Hava baslidini (6) tabancanin
ucuna yerlestirin. Elle sikin.
Edv xpnowuomnowoate Ewcayete 1o €0pavo (33a) oto mepiPAnua 5 Ewdayete to unek (33) otn
ToV €EOTIALONO, edpavou (35). oxwoun (a) Tou MWUATog
ExktovwoTe TNV mieon Elodyete To MepiPAnua edpavou (35) oto agpa (6).
Kal KAEWBWOoTe TNV nwpa agpa (6). Eidotoinan: Eav 1o Tripa aépa
aocpdlela tTng Eloayete To oteyavomonTiko daktuAto (33p3) Bev £xel TOTTOBETNOEI CWATA GTO
okavddAng. AggaAiaTe navw amnod 1o £€dpavo (33a). XpnoLUoTooTe MAaTOAI, N TTiEaN TOU UyPOU
TN GKAVOAAN. TO HAUPO OTEYAVOTIONTLKO dAKTUALO yLa UTTOpEi va wonael Tn Bagr oTov
UALKA E BA0N TO vEPO KAl TOV TIOPTOKAAL yLa QAywyo 0EPa Kal VO KATAOTPEWEI
UALKA pe Bdon OLaAuTn kat Aadt. TOV WEKAOTAPA.
6 EykataotnoTe TO MWua agpa
(6) mavw amnod 1o AKPo Tou
TLOTOALOU Kal oPiETE Ue TO
XEpPL.
Se tiver utilizado o equi- Insira o encaixe (33a) no respectivo 5 Instale o bico (33) na ranhura
pamento, efectue compartimento (35). (a) do espalhador (6).
a Descompressao. Instale o compartimento do encaixe (35) no Aviso: Se o espalhador nao
Bloqueie o dispositivo espalhador (6). estiver correctamente instalado
de seguranca do gatilho. Insira o vedante (33b) sobre o encaixe (33a). Use na pistola, a pressao do
Engate o fecho do o0 vedante preto para materiais a base de agua e produto pode forgar a tinta para
gatilho. o cor-de-laranja para materiais a base de dleo e a linha de adugéo de ar e
de solvente. danificar o equipamento.
6 Instale o espalhador (6) sobre
a extremidade da pistola.
Aperte manualmente.
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Dogru Memenin Secilmesi

Dogru Memenin Secilmesi

Malzeme Solvent Bazli Su Bazl Meme Referansi Akigkan Ayari Hava Ayari

Boyalar/Vernikler 4 4 0,008/0,010 500-700 psi 10 - 15 psi
(30-50 bar) (0,8 - 1,0 bar)

Lake v v 0,008/0,010 700-1000 psi 10 - 15 psi
(50-70 bar) (0,8 - 1,0 bar)

DTM v 0,010/0,012 900-1200 psi 15 - 20 psi
(60-80 bar) (1,0 -1,5bar)

DTM (Alkyd) v 0,014/0,016 1800-2400 psi 20 - 25 psi
(125-165 bar) (1,5-1,8 bar)

Parlatici boyalar v v 0,014/0,016 1800-2400 psi 25 - 30 psi
(125-165 bar) (1,8 -2,0 bar)

LAOY1} OWOTOU HUTIEK

YALkO Me Bdon 1o AadL | Me Bdaon to vepd Mégyebog Mmnek PuBuion peuotou PuBuion agpa

Xpwpata/Bepvikt 4 4 0,008/0,010 500-700 psi 10 - 15 psi
(30-50 bar) (0,8 - 1,0 bar)

NAKeg v v 0,008/0,010 700-1000 psi 10 - 15 psi
(50-70 bar) (0,8 - 1,0 bar)

DTM (Aneubeiag oto v 0,010/0,012 900-1200 psi 15 - 20 psi
METAANO) (60-80 bar) (1,0 - 1,5 bar)

DTM (Amneubeiag oto v 0,014/0,016 1800-2400 psi 20 - 25 psi
HETAAO) (Alkyd) (125-165 bar) (1,5 - 1,8 bar)

Epaye v v 0,014/0,016 1800-2400 psi 25 - 30 psi
(125-165 bar) (1,8 - 2,0 bar)

Seleccao do bico correcto

Material A base de Sleo A base de agua Tamanho do bico | Regulagdo de Pro- | Regulacao de ar
duto

Corantes/Verniz v %4 0,008/0,010 500-700 psi 10 - 15 psi
(30-50 bar) (0,8 - 1,0 bar)

Lacados v v 0,008/0,010 700-1000 psi 10 - 15 psi
(50-70 bar) (0,8 - 1,0 bar)

DTM v 0,010/0,012 900-1200 psi 15 - 20 psi
(60-80 bar) (1,0 - 1,5 bar)

DTM (Alquido) v 0,014/0,016 1800-2400 psi 20 - 25 psi
(125-165 bar) (1,5-1,8 bar)

Esmaltes v v 0,014/0,016 1800-2400 psi 25 - 30 psi
(125-165 bar) (1,8 -2,0 bar)
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Boya piiskiirtme / Bagn / Pintar

Boya ptiskiirtme / Baeprj / Pintar

Hava-Destekli Boya Piiskiirtme / Wekaouog pe tn Bondswa Agpa /
Pintura Pneumatica

Ao AL

(@@%

() @y
ti22854a MWWW//I/I//{(///(M

595
/" \mu-ﬁﬁmu
@Qra
. AIRLESS

ti22600a

ti22597a

)

ti22564a

NOT: Yiksek nem 1

kosullarinda, hava hattinda
rutubet olugabilir. Béyle bir
durumda, rutubetin tabancinin
icine kadar girmesini 6nlemek
icin sirali kurutucu filtre
(24U981 veya 24U982) takin.

Fonksiyon segim
anahtarini AIRLESS’e
getirin.

Tabanca hava
regulatérini sonuna
kadar agin.

Pompayi galistirin
(sayfa 24, 1-9. adimlar).
Akiskan basincini en
yuksege ayarlayin.

ZHMEIQZH: ¢ guvenkeg 1

UYNANG uypaaiag, UTTopei va
gxXnNUaTIaTEl Uypagia YEga
aTOV QEPAYWYO. Z€ QUTH TV
TIEPITITWON, TOTTOBETATTE Eva
apUYPAVTIKO GIATPO aTO
ETWTEPIKO TOU aywYyoU
(24U981 n 24U982) wate va
eCaleiyeTe TNV Vypaaia TTPIV
@Oaoel gTO MATOAI.

OgoTe TOV dLAKOMTN
ETILAOYNG AELToupyiag
otn 6€on AIRLESS
(XQPIZ AEPA).

Avoi&te MAnpwg Tov
pubuloTh agpa
TLoTOALOU.

MpayuaTtormomoTte
TIPOEYXuon TG avtAiag
(oelida 24, Prpata 1-9).
©<gote NV mieon
peEUCTOU OTNV
upnAOTEPN pUBULON.

NOTA: Em condi¢des de 1

humidade elevada, pode
existir humidade na linha de
ar. Se tal ocorrer, instale um
filtro dessecador in-line
(24U981 ou 24U982) para
impedir que entre humidade
na pistola.

Coloque o interruptor de
selecgdo de fungéo em
alta pressao (AIRLESS).

Abra totalmente o regu-
lador de ar da pistola.

Ferre a bomba (pagina 24,
passos 1-9).

Regule a pressao do
produto para a definicao
mais alta.

333123A
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Boya puiskiirtme / Baeprj / Pintar

A

C.uu Assisted)
. AIRLESS

ti22595a ti22598a ) "
ti9233a 1i9028a ti22562a
395 Modelleri
5 Tabancayla piskirtme 6 Fonksiyon segim 7  Tabancayi tetikleyin. Tabanca hava
yaparken, boya deseninde anahtarini AA'ya Piskulrtme sirasinda hava regllatoriini puskirtme
kuyruk olusana kadar (Hava-Destekli) ayarlayin. regllatér digmesini deseninde ince ayar
akigkan basincini distrun. basinci arttiracak sekilde yapmak i¢in kullanin.
kuyruklar kayboluncaya
kadar cevirin.
MovtéAa 395
5 Katd tov yekaoud pe 1o |6 O£oTe TOV dLAKOTTN 7 T€ote v okavddin XpPNOLUOTIONOTE
TILOTOAL, HELWOTE TNV ETILAOYNG AELTOoUpYiag Tou motoAlou. Katd tov Tov puBuLoTh agpa
nieon peucTou PEXPL va oto AA (Bonbela A€pa). WYEKATWO, OTPEYTE TO Lo ToAloU yla pubuicete
EMPAVIOTOUV KOUPEGH KOUMTI{ pubuloTtnh agpa pe akpifela tn d€oun
otn 0€0un Bagng. yla va au§noeTe TNV Bapng.
rieon pEXPL va
egagavioTouv oL
«OUPEGY.
Modelos 395
5 Com a pistola accionada, |6 Coloque o interruptorde |7  Accione a pistola. Durante Use o regulador de ar
diminua a presséao do seleccdo de fungdo em a aplicagéo, rode o botéao da pistola para aprimorar
produto até que AA (pneumatica). regulador do ar para o leque de pintura.
aparegam particulas aumentar a pressao até
grossas no leque de desaparecerem as
pintura. particulas grossas.
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Boya ptiskiirtme / Baeprj / Pintar

Havasiz Boya Piiskiirtme / Bapn Xwpiq A€pa / Pintura a Alta Pressao

/N

595
\"’ AIRLESS

ti22600a

ti22597a

ti2757a

1 Fonksiyon secim
anahtarini AIRLESS’e
getirin.

2 Pompayi galigtinin
(sayfa 24, 1-9 adimlar).

Basing ayari en diglik noktadayken plskurtmeye
baslayin. Test sekillerini pUskirtiin. Agir kenarlar
olusmadan dizenli bir piskirtme deseni elde edene
kadar sivi basincini yavascga arttirin. Basing ayari tek
basina kalin kenarlari ortadan kaldirmazsa daha kiguk
meme o6lgutsu kullanin.

Tabancay ylzeyden
10-12 ing (25-30 cm)
mesafede dik tutun.
Gegisleri %50 Ust Uste
gelecek sekilde yapin.

Tabancay tetiklemeden
once hareket ettirin ve
tabanca hareketinin
durmasindan 6nce tetigi
birakin.

1 ©cfote TOV dLAKOTITN
emAoyng Asttoupyiag
otn 6€on AIRLESS
(XQPIZ AEPA).

2 Tpayupatonowmote
TIPOEyXuon tng avtAiiag
(oelida 24, prpata 1-9).

ZekwnoTe agou pubuioTte Tnv Tiieon otn XaunAdTePN
TN, Wekdote pia OOKLUAOTLKY OEoun. AuEnoTe
oTadlakda Tnv Tieon TOU PEUCTOU PEXPL VA ETILTUXETE
OMOLOPOPXPN OECUN Pagpnig Xwpig va dnuioupyoulvtat
TAXLEG OTPWOELG OTIG AKPEG TNG ETipavelag. Edav
ME TN pUBPLoN TG Tieong Kat pévo dev ATIOTPETIETAL
n Onuioupyia mayxewv oTPpwHATWY Bapng, ToTe
XPNOLHOTIOOTE PTEK PIKPOTEPOU PEYEBOUG.

Kpatote 1o MoTOAL
Kdbeta kat 10-12 {vtoeg
and tnv emeavela.
Mpayupatomnowmote
Bapn emkaAuntovrag
K@Be otpwon katd 50%
ME TNV emOuEVN.

Kwnote 10 TIOTOAL TIpLV
amnod tnv mnieon ™G
okavoAaAng kat
aneAeubepwoTe TN
okavddAn mpv va
OTAMATNOETE.

1 Coloque o interruptor de
seleccao de fungdo em
alta pressao (AIRLESS).

2 FerreaBomba (pagina 24,
passos 1-9).

Inicie com a pressao na definicdo mais reduzida.
Pulverize um leque de teste. Aumente gradualmente

a pressao do produto até obter um leque de pintura
consistente sem extremidades acentuadas. Use um bico
de tamanho inferior se a regulagéo por si s6 nao eliminar
as extremidades acentuadas.

Mantenha a pistola

na perpendicular

e a25,4-30,5cm

(10-12 polegadas) da
superficie. Sobreponha
as pulverizages em 50%.

Movimente a pistola
antes de premir o gatilho
e liberte o gatilho antes
de parar.
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Boya puiskiirtme / Baeprj / Pintar

Tikanmis Memenin Temizlenmesi/ KaBaplopog dpaypévou Mrek /
Desobstrucao de um bico

/

o

/ T D
B
igrora \ ti22558a
, ; (’ff \ |
ti22558a LN ’
ti22560a ti8796a v H
1 Basinci tahliye edin. 3 Ucu dondirin 180°. Tikanikligi temizlemek icin |6 Tetik kilidini devreye alin.
2  Tetik kilidini devreye alin. |4  Tetik kilidini devreden tabancayi kovaya veya yere |7  Memeyi plskirtme
Diiz U¢: Muhafazayi ve cikarin. dogru tetikleyin. konumuna 180° geri
ucu cikarip temizleyin. cevirin.
RAC Ug: 3. adimdan
devam edin.
1  Ektovwote tnv mnieon. 3  TeploTpeyTe TO PMEK Meote TN okavddAn 6  Ao@alioTe T oKavdAaAn.
2 Ao@ahioTe TN okavddAn. kata 180°. onuadsuovtag peEoa o 7 TeplOTPEYTE TO PTIEK
Emimedo pek: ApaipéaTe |4 ATTOBEOHEVUDTE TNV €va Soxelo 1 0To £5aPog pog Ta riow kata 180°
Kal kaBapiaTe Tov ao@daAeIa TNG GKAVSAANG. yla va apalpesete 1a o1n 6€on Bagnig.
TTPOQUAOKTAPA Kal uroAsippara.
TO MTTEK.
Mrmrek RAC: ZuvexioTe
aTo BAua 3.
1  Efectue a descompressao.|3 Rode o bico 180°. Accione a pistola para 6 Engate o fecho do gatilho.
2 Engate o fecho do gatilho. |4  Desengate o fecho do o balde ou para o chdo 7 Rode o bico para tras

Bico directo: Retire e
limpe o protector e o bico.
Bico RAC: Avance para o
passo 3.

gatilho.

e remova a obstrugéo.

180° para a posicao de
pintura.

32
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Temizleme / KaBapiouog / Limpeza

Temizleme / Kafaplopdg / Limpeza

SN

595

X
V77
(l

AN
{Rii-Assisterl)
(' W
. AIRLESS
ti22599a

ti22596a

1i8793a

ti22558a

)

ti2719a

ti8795a

1 Fonksiyon segme
anahtarini OFF
konumuna getirin.
Cihaz fisten cekin.

Basinci en dlslk ayara
getirin. Basinci tahliye
etmek i¢in tabancayi
tetikleyin.

3 Tetik kilidini devreye
alin.

4 Drenaj borusunu kovaya
yerlestirin.

5 Ana valfi kisin.

Memeyi ve hava bashgini
tabancadan sokin.
Temizleme talimatlarinin
tamami igin tabanca el
kitabina bakin.

1 ©fote TOV DLAKOTITN
€TLAOYNG AELToupyiag
otn 6€on OFF.
ArmoouvdEoTE TO
Hnxavnua Bagng
and To peupa.

Pubuiote tnv mieon
oTn XauNASTEPN TLUN.
Meote TN okavddAn
TOU TILOTOALOU yla va
EKTOVWOETE TNV Tiieon.

3 AogaAigTte TN gKavOaAn.
4  TomoBeTnoTE
TOoV CWARva
arooTPAYYLoNg
oTo doXeio.
5 Ztpeyte tn PaABida
TIPOEYXUONG TIPOG
Ta KATW.

ApalpEoTE TO UTIEK KAl
TO NMWa agpa amnod to
TOTOAL. Na TARpeLg
odnyieq kabapilopoy,
avatpegTe oTo
eyxeLpidlo Tou
TLioToAloU oag.

1 Coloque o interruptor
de seleccgao de funcado
em OFF (desligado).
Desligue o equipamento.

Reduza a pressao para
o valor minimo. Accione
a pistola para descom-
primir.

3 Engate o fecho do
gatilho.

4 Coloque o tubo de
drenagem no balde.

5 Rode avalvula de
seguranga para baixo.

Retire o bico e o
espalhador da pistola.
Consulte 0 manual da
pistola para obter as
instru¢des de limpeza
completas.
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Temizleme / KaBapiouog / Limpeza

!!‘ 4wéﬁmm
AIRLESS

ti2712a

= ti8794a

ti22558a

5 Emme borusunu boyadan Boya puskurtme cihazint |9  Tabancayi boya kovasina | 12 Tabancay tetiklemeyi
cikarin ve temizlik prize takin. dogru tutun. birakin. Tabancayi
sivisinin igine yerlestirin. Fonksiyon se¢im 10 Tetik kilidini devreden yikama kovasina gétirip
Temizlik sivisi; su bazl anahtarini AIRLESS’e cikarin. kovaya dogru tutun ve
boyalar igin su, solvent getirin. 11 Su/Solvent gelene kadar tetige basarak sistemi
bazli boyalar igin solventtir. Ana valfi yatay konuma tabancayi tetikleyin ve tamamen yikayin.

gevirin. basinci arttinn.

5 Apapgote TO OET TOU 2uvd€oTe TO pnxavnua |9 KpatioTte To TOTOAL 12  STAPATAOTE VO TTATATE TN
OwArva avappoenaong Bapng otnv mapoxn. onpadevovtag oTo oKavSAAn Tou TTaToAIoU.
andé to doxeio Tou ©€0TE TOV JLAKOTITN doxelo xpwuatog. ®EpTe TO TOTON OTO
XPWHATOG KaL eMAOYNG Acttoupyiag | 10 ArmodeopelaTe TV doxeio EKTTAUCNG,
TOTMOBETACTE TO OTO ot 6€on AIRLESS ao@daAeia TNG GKAVOAANG. KPOTAGTE TO TTPOG TO
doxelo pe to uypod (XQPIZ AEPA). 11 MEote v okavddin Boxeio Kal TaTraTe
nAuoipartog. Na xpwua 2ZTPEYPTE TN BaABida TOU TILoToALoU Kat oKavdaAn yia va
ME Baon to vepo TIPOEYXUONG OF augnoTe Tnv Tiieon gwg EeTTAUVETE KAAG TO
XPNOLUOTIONOTE vEPO opllovtia Bgon. 6Tou apxioel va TpEXEL oUoTNUA EKTTAUGNC.

Kal yla Xxpwua pe paon TO UYpPO TTAUCI{ATOG.
To AAdL XpnotuotomoTe
dlaluteqg meTpelaiou.

5 Retire o conjunto do tubo Ligue o equipamentode |9 Segure a pistola contra 12 Deixe de accionar a
de sucgao da tinta e pintura a corrente. o balde de tinta. pistola. Mova a pistola
coloque-o no liquido de Coloque o interruptor de | 10 Desengate o fecho do para o balde de residuos,
lavagem. Utilize agua seleccao de funcdo em gatilho. segure contra o balde,
para tintas a base de alta presséao (AIRLESS). | 11 Accione a pistola e accione para lavar bem

agua e diluente para
tintas a base de dleo.

Coloque a valvula de
seguranca na horizontal.

aumente a pressao até
aparecer liquido de
lavagem.

0 sistema.
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Temizleme / KaBapiouog / Limpeza

ti2719a

ti2712a
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. AIRLESS

ti22598a

ti22560a ti9028a

13 Tabancay: tetiklemeye 14 Emme borusunu 15 Bosgaltma valfini kapatin. | 17 Fonksiyon segim
devam ederken, ana kovadaki su/solvent 16 Tetik kilidini devreden anahtarini AA'ya
calistirma valfini kisin seviyesinin Uzerine cikarin ve hortumdaki (Hava-Destekli)
ve drenaj borusunun ¢ikarin ve su/solventin siviyl bosaltmak igin ayarlayin.
temizlenmesi igin tahliyesi igin 15 ila 30 kovanin i¢ine dogru 18 Tabancay: tetikleyin ve
temizleme sivisinin saniye makineyi tetigi cekin. tabanca hava gecis
1 ila 2 dakika devridaim cahistirin. kanallarindaki malzeme
etmesine izin verin. disar ¢ikana kadar hava

basincini yavasca
arttinin.

13 Evw ouveyilete va 14 AvaonkwoTe To owArva | 15 KAeiaTe Tn BaABida 17 ©fote TOV JLAKOTITN
TLECETE TN OKAVOAAN avappoéepnong avw aro TTPOEYXUaNG. eTAOYNG Acttoupyiag
TOU TILOTOALOU, TO UYypPO TAUCI{ATOG 16 ATTOdETUEVUTTE TNV oto AA (Bonbela
oTpEWTE TN PaABida KaL apnaoTe To aoQAAEIa TNG OKavBAANG A€pa).

TIPOEYXUONG TPOG Ta pnxavnua pagpnig Kal TTaTAJTE TN 18 TMi€ote TN oKavdAAn
KATW Kal aPpnoTe va va AeLToupynoet yla oKavdaAn Tou MaToAIoU Kal augnote apyd tnv
KUKAOpOPIOEL UYPO 15 - 30 deutepodAenta péoa aTo SoxEio riieon agpa yla va
nAucipatog yua 1 €wg woTE va £kTTAUONG YIa va arnouakpuveel To UAKO
2 \emTd TIPOKELUEVOU amnooTPayyLoTEel KaBapIaTei 0 EUKAPTITOG Tou Bploketal peca
va kabaplotel TO UYPO. owAAvag aTmd 1o uypo. oTtouq dladpduoug

0 CWARvaAg agpa Tou TILOTOALOU.
anooTPAyyLong.

13 Com a pistola accionada, | 14 Coloque o tubo de 15 Feche a valvula de 17 Coloque o interruptor de
rode a valvula de segu- sucg¢ao acima do nivel ferrar. seleccao de fungdo em
ranca para baixo do liquido de lavagem 16 Desengate o fecho do AA (pneumatica).

e permita que o liquido
de lavagem circule
durante 1 a 2 minutos
até que o tubo de
drenagem fique limpo.

e coloque o equipa-
mento em funciona-
mento durante 15 a
30 segundos, para
drenar o liquido.

gatilho e accione a
pistola para o balde de
lavagem para retirar o
liquido do tubo flexivel.

18 Accione a pistola e,
lentamente, aumente a
presséo do ar para fazer
sair o material das
passagens de ar da
pistola.
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Temizleme / KaBapiouog / Limpeza

— ,ﬂAll-AsslslcU)
(S o |

ti2719a

ti2814a

Pump Armor

ti22558a

19 Fonksiyon se¢im 21 Ana valfi agin. 22 Eger varsa filtreleri 24 Egersuile
anahtarini OFF tabanca ve boya temizliyorsaniz, donmayi
konumuna getirin. puskirtme bolimlerinden veya asinmayi dnlemeye

20 Tetik kilidini devreye sOkln. Temizleyin ve yardimci olacak bir
alin. kontrol edin. Filtreleri koruyucu tabaka

yerine takin. birakmak igin solvent
23 Su/solvente batiriimig veya Pump Armor urinu

bir bez ile makineyi, ile yeniden temizleyin.

hortumu ve tabancayi

silerek temizleyin.

19 ©¢ote Tov dlakdémTn 21 Avoigte ) BaABida 22 Agapeote Ta pATPa 24 Ea&v kaBapiCete pe vepd,
€TLAOYNG AcLToupyiag TIPOEYXUONG. arnd To TOTOAL KAl TO EemAuvete Eava e
otn 6€on OFF. pnxavnua Bagng, dlaAuteg meTpeAaiou

20 AogahiaTe T OKAVSAAN. epdoov elval dn 1} Pump Armor wote

TomoBeTnueEva. va pelvel pua

KaBapiote kaL eAEyETE. TIPOOTATEUTIKA

TomoBetroTE TA ETILKAAUYN OTO

@iATpa. unxavnua Bagng ya va
23 ZXZkouriioTe TO amnopUYETE EVOEXOUEVO

punxdavnua Bagpng, Tov naywpa 1 dtappwon.

€AAOTIKO CwARva Kat

TO TULOTOAL pe €va Tavi

EMTIOTLOMEVO UE VEPO N

dlaAuteqg meTpeAaiou.

19 Coloque o interruptorde | 21 Abra a valvula de 22 Retire os filiros da pistola | 24 Se efectuar a lavagem
seleccado de fungdo em seguranca. e do equipamento de com agua, lave
OFF (desligado). pintura, caso instalados. novamente com diluente

20 Engate o fecho do Limpe e inspeccione. ou Pump Armor para
gatilho. Instale os filtros. deixar um revestimento

23 Limpe o equipamento protector para ajudar

de pintura, o tubo e a
pistola com um pano
embebido em agua ou
diluente.

a evitar congelacao
Ou COrrosao.
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Dijital Gésterge / Wnepuiakri o66vn / Visor Digital

Dijital Gosterge / WngpLakn 006vn / Visor Digital
Sadece 395 modelleri igin / MovtéAa 395 pévo / Apenas Modelos 395

Operation
L .0

(_;': SMARTCONTROL™

ti2785a

MPa / bar / PSI

' — ‘lAil-ésl'i\sle[h
Qm
AIRLESS

ti22600a

ti22597a

ti2786a

bar
- e e == Psi

MPa

ti2888a

1  Sayfa 20'deki Basing
Tahliye Prosediiriinii
uygulayin.

2 Boya puskirtme
makinasini toprakli
prize takin.

3  Fonksiyon se¢im
anahtarini AIRLESS’e
getirin.

Basing ekranda gosterilir.
Cizgiler basincin 200 psi
(14 bar, 1,4MPa)'dan az
oldugunu gosterir.

Basing Unitelerini istenen
basing Unitesine (psi, bar
veya MPa) donustirmek
icin ekran tusuna basin
ve basili tutun.

1 EkteA€ote Tn
Awadikacia
Ektévwong Mieong,
oehida 20.

2 ZuvdEoTe TO unxavnua
Bapng oc yelwuEvn
€£000.

3 ©foTe TOV dLAKOTITN
eMLAOYNG AeLToupyiag
otn 6¢on AIRLESS
(XQPIZ AEPA).

21nv 086vn eppaviCetal
n €voelEn tng rieong.
Ou nauvAeg deiyvouv
61L n miieon eival
XapnAdtepn anod

200 psi (14 bar,
1,4MPa).

MeoTe KaL KpaTROTE
TATNUEVO TO KOUMTIL
™g 0Bdévng yLa va
ETUAEEETE TIQ
€TULOUUNTEG poVADEQ
METPNONG TiiEONG (PSi,
bar  MPa).

1 Siga o Procedimento
de descompressao
na pagina 20.

2 Ligue o equipamento
a uma tomada com
ligacao a terra.

3 Coloque o interruptor de
selecgéo de fungdo em
alta pressao (AIRLESS).

E indicada a pressao.
Caso surjam tragos, tal
indica que a presséo é
inferior a 200 psi (14
bar, 1,4MPa).

Prima e mantenha o
botéo do visor premido
para alternar entre
unidades de pressao
(psi, bar ou Mpa).
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Dijital Gésterge / Wneptakri 066vn / Visor Digital

ti2787a

ti2789a

1i2800a

90a

4 W-DOG 'u ekrana getirmek igin ekran digmesine ON veya OFF 'u segmek W-DOG, ON konumunda
basin (Watch Dog pompa koruma sistemi). igin ekran tusuna basin oldugunda, pompa durur.
ve basili tutun. Ardindan Boya kovasi bogaldiginda
basin¢ ekranina d6nmek EMPTY ekranda goérinr.
icin ekran diigmesine Yeniden baglamak igin
basin. ekran (display) digmesine
basin.
4  Tl€oTe TO KOupT( TnNG 066vng yla va epgaviotel Meote TO KOUWTIL TNG ‘Otav 10 glotnua
n €évdeltn W-DOG (Xuotnua mpootaciag tng 084vng Kal KpatnoTe W-DOG Bpioketal 0N
avTAiag Watch Dog). TO TIATNUEVO yla va 8¢on (ON), n avtAia
eruleéEete ON 13 OFF. otapatdel. Epooov to
2Tn OouveEXELQ, TIATAOTE doxelo XpwuaTtog €xeL
TO KoupTii Tng 066vng yLa adeldoel, eppaviletal
va ETOTPEYETE OTNV n €vdelgn AAEIO. Ma
€voelgn g tieong. enavapubuLon, MatnoTe
TO KOUMTI({ TNG 084vng.
4  Prima o botédo do visor até ver W-DOG (sistema de Prima e mantenha o botéo Quando o W-DOG esta

protecg@o da bomba Watch Dog).

do visor premido para
seleccionar ON (ligado)
ou OFF (desligado). Em
seguida, prima o botéo do
visor para voltar a ver a
pressao.

ligado (ON), a bomba
para e surge a indicagéo
EMPTY (vazio) quando

o balde de tinta esta
vazio. Para reiniciar, prima
0 botao do visor.
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Dijital Gésterge / Wneprakrj 066vn / Visor Digital

Stored Data

_@

€& smarrconrror”

ti2827a

ti22599a

ti22596a

_@

& smarrconrroL”

ti2798a

ti22597a

ti2821a

ti2822a

Fonksiyon se¢im
anahtarini OFF
konumuna getirin.

Ekran digmesini basil
tutarken, Stored Data
(Kaydedilmis Veriler)
moduna girmeKk igin
fonksiyon segim
anahtarini AIRLESS
konumuna getirin.

Model numarasinin
ardindan Data Point 1,
saat cinsinden toplam
caligma siresi ekrana
gelir.

O¢oTE TOV dLAKOTITN
eTAoyng Asttoupyiag
otn 6€on OFF.

Evw nmatate 1o KouprTti
™g 08dévng, B€oTe TOV
OLaKOTITN ETILAOYNG
Aettoupyiag otn B€on
AIRLESS (XQPIX AEPA)
yla va petafeite otov
TPoTO ActToupyiag
Armobnkeupgva
Aedopegva.

ApXkda epgaviCetal o
apLlbuog tou povtEAou
Kai, gTn CuveXELQ,

TO 2nueio 1 Twv
Aedopgvwy Tou
avTioTolel oTo Xpoévo
Aeltoupyia o wpeG.

Coloque o interruptor de
selecgao de fungdo em
OFF (desligado).

Mantendo o bot&o do
visor premido, regule o
interruptor de seleccéo
de fungéo para alta
pressao (AIRLESS)
para aceder ao modo de
Dados Guardados.

E apresentado o nimero
do modelo seguido

do ponto de dados 1,

o tempo de activagéo
em horas.

333123A

39



Dijital Gésterge / Wneptakri 066vn / Visor Digital

ti2823a

S:‘: SMARTCONTROL™

ti2795a

ti2824a

ti2825a

| o g
] )
ti2822a
395
AA 595
DFF@ ¥ o
ARLESS C

. AIRLESS

ti22596a ti22599a

4  Saat cinsinden motor Son hata kodu Data Yazilim versiyonu Data Data Point 1’e donmek
suresi Data Point 2yi Point 3'u gbstermek igin Point 4’'u ekrana icin tekrar ekran tusuna
ekranda géstermek icin ekran digmesine basin. getirmek icin ekran basin.
ekran tusuna basin. Son hata kodunu silmek tusuna basin. Stored Data modundan

icin ekran diigmesine ¢ikmak igin fonksiyon
basin ve basil tutun. segim anahtarini OFF
(Ariza Kodlari tablosuna konumuna getirin.
bakin, sayfa 41.)

4 Tl€ote TO KOUMTI Meote TO KOUUTT Meote TO KOUUTI MeEote TO KOUUTL TNG
™Qg 0Bévng yLa va ™g 0Bévng yLa va ™g 086vng ya va 08dvng &ava yua va
EMPAVLOTEL TO Znueio €MPavioTel To Znueio 3 eMpavioTel To Znueio 4 ETILOTPEYETE OTO
2 Twv Asdopgvwy, Twv Aedopgvwy, onAadh Twv AedopEvwy, 2nueio 1 Twv
OnAadn o xpdévogq 0 TeAsutaiog KwdLKOG onAadn n avabewpnon Acdopgvwy.
Aeltoupyiag tou opdApatog. Meote Kat TOU AoyLouLkoU. ©<0TE TOV DLAKOTITN
Klvntrpag o wpeg. KPATAOTE TATNPEVO TO €TLAOYNG AELToupyiag

KOUMTI{ TNG 086vng yLa otn 6¢on OFF yiua va
va ofnoete Tov eykataAeiyete Ta
Teleutaio KwdLkd Arobnkeupgva
opdaAupatog. (Avatpegte Aedopgva.
otov Tivaka Kwdlkwv
2paiuatog, oelida 42.)

4 Prima o botao do visor Prima o botéao do visor Prima o botéao do visor Prima novamente o

para ver o ponto de
dados 2, o tempo de
activacdo do motor em
horas.

para ver o ponto de
dados 3, o ultimo cédigo
de erro. Prima e
mantenha o botédo do
visor premido para
apagar o ultimo cédigo
de erro. (Consulte a
tabela de Codigos de
Erro na pagina 43.)

para ver o ponto de
dados 4, a revisao
do software.

botdo do visor para
regressar ao Ponto

de Dados 1.

Regule o interruptor de
seleccao de fungéo para
OFF para sair do modo
de Dados Guardados.
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FinishPro Il 395 Hata Kodlari

Gosterge Makinenin Durumu Gosteriyor Yapilacaklar

Ekranda goéruntu yok Boya puskurtme cihazi duruyor. Elektrik yok. | Gug kaybi. Gug kaynagina bakin. Tamirat

Makine basingli olabilir. veya s6kme islemlerinden 6nce
basinci tahliye edin.

3000 psi Boya puskirtme cihazi basing altinda. Gug Normal galigma. Paskartin.

210 bar var. (Basing, tabanca memesi ve basing

21 MPa kumanda ayari ile degisir).

E=02 Boya puskirtme cihazi galismaya devam Basing 4500 psi’dan Basing kontrol kartini veya

edebilir. Elektrik var. (310 bar, 31 MPa) daha basing gug geviricisini
buyik veya basing gug degistirin.
ceviricisi arzall.

E=03 Boya puskurtme cihazi duruyor. Elektrik var. | Basing gug geviricisi Glig geviricisi baglantisini
hatali, baglanti hatal kontrol edin. Bosaltma valfini
veya kablo kopmus. acin. Makine icindeki gug

ceviricisini yeni gl¢ geviricisiyle
degistirin. Boya puskurtme
cihazi galisirsa, gui¢ geviricisini
degistirin

E=04 Boya puskurtme cihazi duruyor. Elektrik var. | Hat gerilimi gok yuksek. Sebeke voltaj problemi olup

olmadigini kontrol edin.

E=05 Boya puskirtme cihazi galismiyor veya Motor arizasi. Motorda kilittenme, kablolarda

duruyor. Elektrik var. kisa devre veya motor elektrik
baglantisinda kopukluk olup
olmadigini kontrol edin. Arizal
pargalari onarin veya degistirin.

LR Elektrik var. Basing 200 psi'den Gerekirse basinci arttirin.

(14 bar, 1,4 MPa) az. Bosaltma valfi agik olabilir.

EMPTY Boya puskirtme cihazi duruyor. Elektrik var. | Bos boya kovasi. Basing | Boya kabini yeniden doldurun.
kaybi. Pompa girisinde tikanma veya

boya sizintisi olup olmadigini
kontrol edin. Baslatma
prosedurinu tekrarlayin.
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Kwdikoi agaApatwyv FinishPro 1l 395

0O6dvn

ANetToupyia unxavrjuarog paeric

Ynodetkvuet

Tt va kdvete

Anoucia Evdelgng

To pnydavnua Baeng mauel va AELTOUpYEL.
Aev undpxel Tpogodoaia Loyuog. To
pnxavnua Bapng propel va Bpioketal unod
nieon.

AnwAela Loyuog.

EAEyETE TNV Inyn
Tpopodoaiag Loxuog.
Ektovwote TNV mieon nmpotou
va TPoPeiTe O€ ETLOKEUN

A anoouvapuoAdynon.

3000 psi To unxavnua Bagng Bpioketal utd micon. | Kavovikn Aettoupyia. Baopn.
210 bar Ynidpxel tpogpodoaia toxuog. (H mieon
21 MPa TolkiAeL avdAoya pe TN SLAUETPO TOU PTEK
KaL Tnv apxikn pubuion tng dldtagng
€AEYYOU Tiieong.)
E=02 To pnyavnua Bagng pmnopsi va Mieon peyaAutepn AvTIKATQOTAOTE TOV Tiivaka
egEakoAoubnoel va Aettoupyel. Yrdpxet ano 4500 psi (310 bar, eAEyxou Tieong 1 Tov
Tpogodoaia Loxuog. 31 MPa) 1} mpéBAnua pubuLoT mieong.
oTov pubuloTh Tieong.
E=03 To pnyavnua Baeng mavel va Asttoupyel. | BAGPNn tou pubulotn EAEyETe TN oUVdEDN TOU
Ynapxel tpopodoaia Loxuog. nieong, EAATTWHATLKN pubpLoTN TNG mieong. Avoi&te
ouvdEDN 1 CTIACPEVO ™ BaABida ekkeEvwong. Baite
ouppua. TOV VEO pUBULOTH OTO
punxavnua Baepng. Eav to
Mnxavnua Bagng Aettoupyet,
QVTLKATAOTAOTE TOV PUBULOTN.
E=04 To pnyavnua Baeng mavel va Asttoupyel. | YrepBoAkd uwnin tdon | EAEyEte yia tuxdv mpopAnua
Ynapxet tpopodoaia Loxuog. YPAUUNAG. Tpopodoaiag Loxuog.
E=05 To unxavnua Bagng dev &ekva R BAGBn kwvntipa. EAEYETE yla TUXOV paykwpa

otapatd. Yndpxet tpogpodoacia Loxuog.

TOU OTPOYPEQ, BPpaxUKUKAwua
0Tn cuppdtwon 1 yLa
aroouvdean Tou KvnTripa.
Emuokeudote
avTlKaTaoTAOTE TA MEPN
Tou pEpouv BAGReQ.

Ynidpxel tpogpodoaia Loxuog.

Mieon xaunAdtepn anod
200 psi (14 bar, 1,4 MPa).

AuEnote tnv miieon €av
anatteitat. H BaABida
€KTOVWONG MTopel va eivat
QVOLKTHN.

EMPTY (AAEIO)

To unxavnua Bagng mavet va Aettoupyetl.
Ynapxet tpopodoacia Loxuog.

Adeldote TO doyelo
Xpwpatog. AniwAela
nieong.

=avayepioTe TO doXEiO
Xpwuatog. EAEYETe yla Tuxov
OLAPPOEG 1} PPAYHEVO OTOMLO
Qg avtAiag. EmavaAdBete tn
dwadilkaoia ekkivnong.
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Cédigos de erro do FinishPro Il 395

Cadigos de erro do FinishPro Il 395

Visor

Funcionamento do Equipamento

Indica

O que fazer

Nenhuma mensagem

O equipamento deixa de funcionar. Nao é
fornecida corrente eléctrica. O equipamento
pode estar pressurizado.

Perda de corrente.

Verifique a fonte de
alimentacao. Efectue a
descompressao antes da
reparagcao ou desmontagem.

E fornecida corrente eléctrica.

3000 psi O equipamento esta pressurizado. E fornecida | Funcionamento normal. Aplicar.
210 bar corrente eléctrica. (A pressao varia de
21 MPa acordo com o tamanho do bico e o valor
definido no regulador da pressao.)
E=02 O equipamento pode continuar a funcionar. | Pressao superior Substitua o painel de controlo
E fornecida corrente eléctrica. a 4500 psi (310 bar, da pressao ou o transdutor de
31 MPa) ou transdutor pressao.
de pressao danificado.
E=03 O equipamento deixa de funcionar. Transdutor de pressao Verifique a ligagao do transdutor.
E fornecida corrente eléctrica. avariado, ma ligagdo ou | Abra a valvula de drenagem.
fio partido. Substitua o transdutor do
equipamento pelo novo
transdutor. Se o equipamento
funcionar, substitua
o transdutor.
E=04 O equipamento deixa de funcionar. Voltagem da linha Verifique a existéncia de
E fornecida corrente eléctrica. demasiado elevada. problemas na alimentacao
de tensao.
E=05 O equipamento nao arranca ou nao para. Falha do motor. Verifique se o rotor esta

bloqueado e se ha fios em
curto-circuito ou desligados
do motor. Repare ou substitua
as pecas avariadas.

E fornecida corrente eléctrica.

A pressao é inferior
a 200 psi (14 bar,
1,4 MPa).

Aumente a pressao, se
desejar. A valvula de drenagem
podera estar aberta.

EMPTY (vazio)

O equipamento deixa de funcionar.
E fornecida corrente eléctrica.

Balde de tinta vazio.
Perda de pressao.

Encha o balde de tinta.
Verifique se ha fugas ou se
a entrada da bomba esta
obstruida. Repita o
procedimento de colocagao
em servigo.

333123A

43



FinishPro Il 595 Hata Kodlari

FinishPro Il 595 Hata Kodlari

Al

MPajbar/PSI

NOT: Dénlstirtct takil degilken, puskirticide sivi
basinci olugsmasina izin vermeyin. Test donustiricisu
kullaniliyorsa bosaltma valfini agik birakin.

ENJEKSIYON TEHLIKESI 1. Dijital ekranh puskartaculer igin, bkz. Dijital Ekran
* Test icin kullaniimak (izere yeni bir basing Mesajlar.

doénlstlricistni hazir bulundurun. 2. Vidalarn (12) ve kapagi (50) sokun.
* Ekranda bir gsey gérinmemesi, puskartictide 3. ON/OFF (A¢gma/Kapatma) anahtarini ON (Agik)

basin¢ olmadigi anlamina gelmez. Onarimdan konumuna getirin.

onee bkz. Basing Tahliyesi, sayfa 16. 4. LED'in calismasini gézlemleyin ve asagidaki

tabloyu referans alin:
Ekran Piiskiirtiictii Calismasi Suna igaret Eder Yapilmasi1 Gereken

Gorantd yok Puskurtuct durur. Gig verilmemektedir. | Gug kaybi. Gug kaynagini kontrol edin. Onarim veya
Puskulrticiide basing olabilir. sOkme islemi 6ncesinde basinci tahliye edin.

psi/bar/Mpa Puskurtiicide basing vardir. Gug Normal calisma. Hicbir sey yapmayin
verilmektedir. (Basing, meme ucu
boyutuna ve basing kontrol ayarina
gore degisir.)

E=02 Puaskarticl calismaya devam edebilir. | Kagak basing. Basing Motor kontrol panosunu veya basing
Gug verilmektedir. 4500 psi‘dan (310 bar, doénlstiricusini degistirin.

31 MPa) fazla veya
basing dénastiricisi
arizah

E=03 Puskurticl kapanir ve LED surekli Basing donustiricusi Dénistarici baglantisini kontrol edin. Bosaltma
olarak u¢ kez yanip sbnmeye devam | arizali veya yok. valfini agin. PUskurticudeki donustaricinin
eder. Glg verilmektedir. yerine yeni dénustiriiclyi kullanin. Paskurttcl

calisirsa dénusturuciyl degistirin.

E=04 Paskartict kapanir ve LED surekli Hat voltaji cok yuksek. Voltaj kaynagi sorunlari olup olmadigini kontrol
olarak dort kez yanip sbnmeye devam edin.
eder. Glg verilmektedir.

E=05 Puskurtiict calismaz veya calismasi Motor arizasi. Rotorda kilitlenme, kablolarda kisa devre veya
durur ve LED surekli olarak bes kez motor elektrik baglantisinda kopukluk olup
yanip sbnmeye devam eder. Glig olmadigini kontrol edin. Arizali pargalari onarin
verilmektedir. veya degistirin.

E=06 Puskirtiict durur ve LED surekli Motor asiri sicak veya Puskurticliyl sogumaya birakin. Sogudugunda
olarak alti kez yanip séner. Glg¢ motor termal cihazinda puskurtlicti duizgiin galisiyorsa, motor fani
verilmektedir. bir ariza var. fonksiyonunu ve hava akisini kontrol edin.

Puskarictyu serin bir yerde tutun. Puskarttcl
sogudugunda calismiyorsa ve alti kez yanip
sénmeye devam ediyorsa, motoru degistirin.

- Gug verilmektedir. Basing 200 psi'dan istenirse, basinci artirin. Bosaltma valfi acik

(14 bar, 1,4 MPa) az olabilir.
EMPTY Puskdrtiict durur. Gig verilimektedir. Boya kovasli bos. Basing | Boya kovasini doldurun. Sizinti veya pompa
kaybr. girisinde tikaniklik olup olmadigini kontrol edin.
Baslatma prosedurinu tekrarlayin.

E=10 Puskdrtict calismaz veya calismasi Kontrol panosu sicakligi | *  Motor hava emme kanalinin engellenmed-
durur ve LED surekli olarak 10 kez yuksek. iginden emin olun.
yan'llp SEnmgye devam eder. G «  Kontrol panosunun arka plakaya diizgiin
verilmektedir. baglandigindan ve giig elemanlarinda

iletken termal macun kullanildigindan emin
olun.
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ZHMEIQXH: Mnv €maTpEWeTE TNV AVATITUEN TTIEGNG UYPOU
aTOV WEKATTNPA XWPIG VO EXEI EYKOATAOTABDEI UETATPOTTEQG.
Aopnate Tn BaABida TTANPWANG AvoIKTH €AV XPNOIUOTIOIEITAI

METATPOTTEQG.
KINAYNOZ, TPAYMATIZMOY AI,-IO EFXYZH' 1. TNa wekaatnpeg Pe wneiakn 08ovn, BA. Mnvupara
* Exere mvra diabéoipo évav véo peTatpotiéa, WNIAKAC 08dVNC.

"pOKa“sYOL,J vaTov Xpr]GIIJO'ITO'II’]OTs Y,'a eAgyxo. 2. Agaipéate TIg Bideg (12) kal To kdAuppa (50).

* H amrougia avéglﬁng oev OUVeTTayerai ot 1o . 3. TupioTe TO BIOKOTITN EVEPYOTTOINCNG/ATTEVEPYOTTOINONG

pnxavnua Baeng dev Bpioketal utro Tieoan. Mpiv ammo . b

) . . . . oTtn B€0n evepyoTtroinang.

OTTOIAdNTTOTE ETTIOKEUN, EKTEAETTE EKTOVWAN TTIEANG, ) , :

8TTwE o™ GeA. 16. 4, I'chpch’npr]OTs ™ )\EITOU’pYIG ™mg Auyviag LED kai

avaTpESTE OTOV TTAPAKATW TTIVAKA:

O8ovn /\eiTovpyia yekaarripa Ymodeikvuel SuvIoTwEvn EVEpYEIQ
Atrouaia O yekaampag atapatael. Aev uttdpyel | ATTwAEIa 1I0XUOG. EAéyETe TNV TTNYR TPOPOBOCIAG PEUPATOG.
£vOEIgNng Tpoodoaia peupaTog. O WekaaTrPag EkTovwaTe TNV TTiean mpoTou va TTpofeite

eVOEXETAI VO BPITKETOI UTTO TTiEDT). g€ ETMOKEUN ) ATTOOUVAPUOAGYNaN.
psi/bar/Mpa O wekaoTrpag BPigKeTal UTTO TTiEDN. Kavovikn Acitoupyia. Mnv kaveTe TitroTa
YTapxel Tpoodogaia peuparog. (H
TTiEaN TTOIKIAEI avaAoya Je Tn JIAPETPO
TOU PTTEK KAl TN pUBUION TNG dIATAgNG
eAEyxou Trieang.)
E=02 O yekaoThpag ptropei va guveyioel va | Miean diaguyng. H tieon AVTIKOTOGTATTE TNV TTAOKETA EAEYXOU
Aeitoupyei. Yrapyel Tpogodoaia utrepPaivel Ta 4500 psi (310 bar, |KivnTApa ) TO YETATPOTTEQ TTIEQNG.
PEUUOTOG. 31 MPa) 1} o peTarpoTTeéag Trieang
£XEI KATOOTPAYPE]
E=03 O yekaaoTpag amevepyoTroigital kai n - |O YETATPOTTEQG TTiETNG €ival EAéyEre TN oUvdean peTarpotréa. Avoigte Tn
Auyvia LED guveyiCel va avaBoaBrivel  |eAQTTWHATIKOG 1} OEV UTTAPXEL. BaABida amroaTpdyyiong. AVTIKATAOTAOTE
TPEIG POPEG ETTAVAAAUBAVOpEVA. TOV LETATPOTTEN TOU WEKATTAPA E TOV VEO
YTapxel Tpo@odoaia peUPaTog. petarpotréa. Eav Aeitoupyei o wekaaTnpag,
QVTIKOTAOTAAJTE TOV PETATPOTTEQ.
E=04 O YekaaTnpag atTevePYOTTOIEITal KAl - |H TGON YPauPNG ival TTOAU EAéyETe av uttapyxouv TpofAfuaTa atnv
Auxvia LED guveyiCel va avaoafrvel  |uwnAn. TAON TPOYOJOUTiag.
TETOEPIG POPEG ETTAVAAQUBavOUEVQ.
Ymdpyel Tpopodogia peUPATOG.
E=05 O yekaaTnpag Oev EeKIVa A aTaPaTd Kal | EAATTWHATIKOG KIVRTAPAG. EAéyETe yia akivnToTroINuévo poTopa,
n Auxvia LED guveyiCel va avaBoaBrvel BpaxukUkAwpa aTnv KaAwdiwan A
TTEVTE QOPEG ETTAVOAaUBavopeva. aToguUvOEDN Tou KivnThpa. EmaokeudaTe
YTapxel Tpo@odoaia peUPATOG. QVTIKOTOOTAOTE TA EAQTTWUATIKA EEOPTAMATA.
E=06 O wekaaTAPag aTapaTd Kal n Auyvia O kIvnTAPAG gival UTTEPBOAIKG AQnaTe ToV YekaaThpa va WuyOei. Eav o
LED avaBoaBrvel £€1 popég CeaTOG R UTTAPXEI TTPORBANUO OTN | PEKATTPAG AEITOUPYEI KAVOVIKA OTaV
emavaAauBavopeva. YTTapxel Bepuikn diATagn Tou KivnTrPaA. WuxOei, EAEYETE TN AITOUpYia TOU aveITT PO
Tpo®odoaia peUPaTog. TOU KIVNTAPQ Kal T pon aépa. AlaTnpnaTe
TOV YeKaaTrpa ae dpoaepod xwpo. Eav o
WeKaaTAPAG dev AeItoupyei 0Tav WuxOei
Kal guvexicel va avaBoafrvel £§1 opEg,
QVTIKOTAOTAAJTE TOV KIVNTHPA.
-—-- Ymdpyel Tpopodogia peUPaToG. H Triean eival pikpoTepn aTrd AunaTe TV TIPA TNG TTiEaNG £av xpeladeTal. H
200 psi (14 bar, 1,4 MPa) BaABida atroaTpAyyiang PTTopei va givail
QVOIKTH.
EMPTY O yekaaTnpag aTapaTael. YTApxel Kevo doyeio Bagpng. ATTwAeia =avayepiaTe 1o doxeio Bapng. EAEyETE yia
(KENO) TPOoYodoaia PEUPATOG. TTiEang. SIaPPOEG 1 PPAEIHO aTnV €igodo TNG avTAiag.
EmravaAaBete Tn S1adikagia ekkivnang.
E=10 O yekaoTnpag Oev Eekiva A aTapaTtd Kai | YWnAn Bepuokpagia Tng . BeBaiwBeite 011 n €icodog aépa Tou
n Auxvia LED guveyicel va avaBoofrvel | TTAOKETAG EAEYXOU. KIVNTAPQ deV gival Gpayuevn.
10 gopég F"“V‘?‘"““B“"O”‘V“- Ymapxel *  BeBaiwBeite 0TI N TAAKETA EAEYXOU Eival
TPOPOBOTIa PEUHATOS. OwaTA GUVOEDEPEVN OTNV TTAGKO
OTAPIENG Kal OTI XpnalyoTrolEiTal
aywyIun BepUIKN TTACTO OTA OTOIXEI
10XU0G.
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Cadigos de erro do FinishPro Il 595

Cadigos de erro do FinishPro Il 595

A

MPajbar/PSI

no teste.

PERIGO DE INJECCAO
* Mantenha um novo transdutor a méo para utilizar

¢ A inexisténcia de mensagens no visor nao
significa que o equipamento nao esta
pressurizado. Efectue o Procedimento de
descompressao antes da reparagdo, pagina 16.

de teste.

w

NOTA: Nao permita que o equipamento desenvolva
pressao do liquido sem o transdutor instalado. Deixe
a valvula de ferrar aberta se for utilizar o transdutor

1. Para equipamento com visor digital, consulte
a secgao relativa a Mensagens do visor digital.

2. Retire os parafusos (12) e a tampa frontal (50).
Coloque o interruptor na posicao ON.

4. Observe o LED em funcionamento e consulte
a tabela que se segue.

continua a piscar seis vezes repetidas.
E fornecida corrente eléctrica.

quente ou existe uma
falha no dispositivo
térmico do motor.

Visor Utilizacao do equipamento Indica O que fazer
Nenhuma Equipamento parado. Nao é fornecida Perda de corrente. Verifique a fonte de alimentagéo. Efectue
mensagem corrente eléctrica. O equipamento pode a descompressao antes da reparag¢ao ou
estar pressurizado. desmontagem.
psi/bar/Mpa O equipamento estd pressurizado. E Funcionamento normal. Nao fagca nada
fornecida corrente eléctrica. (A pressao
varia de acordo com o tamanho do bico
e o valor definido no regulador da
pressao.)
E=02 O equipamento podera continuar Fuga de presséao. Pressdao | Substitua o painel de controlo do motor ou
a funcionar. E fornecida corrente superior a 4500 psi o transdutor de pressao.
eléctrica. (310 bar, 31 MPa) ou
transdutor de pressao
danificado.
E=03 O equipamento desactiva-se e o LED | Transdutor de pressao Verifique a ligagéo do transdutor. Abra a véalvula
continua a piscar trés vezes repetidas. | defeituoso ou inexistente. | de retorno. Substitua o transdutor do
E fornecida corrente eléctrica. equipamento pelo novo transdutor. Se o
equipamento funcionar, substitua o transdutor.
E=04 O equipamento desactiva-se e 0 LED | Tens&o da linha Verifique a existéncia de problemas na
continua a piscar trés vezes repetidas. | demasiado elevada. alimentagao de tensao.
E fornecida corrente eléctrica.
E=05 O equipamento esta parado ou Falha do motor. Verifique se o rotor esta bloqueado e se ha
desactiva-se e o LED continua curto-circuito em fios ou no motor. Repare
a piscar cinco vezes repetidas. ou substitua as pecas avariadas.
E fornecida corrente eléctrica.
E=06 O equipamento esta parado e o LED | O motor estd demasiado | Deixe que o equipamento arrefeca. Se o

equipamento funcionar correctamente a frio,
verifique o funcionamento da ventoinha do motor
e a circulagéo do ar. Mantenha o equipamento
num local fresco. Se o equipamento nao
funcionar a frio e continuar a piscar seis vezes,
substitua o motor.

E fornecida corrente eléctrica.

A pressao é inferior a
200 psi (14 bar, 1,4 MPa)

Aumente a pressao se desejar. A valvula de
retorno pode estar aberta.

EMPTY (vazio)

Equipamento parado. E fornecida
corrente eléctrica.

Balde de tinta vazio.
Perda de pressao.

Volte a encher o balde de tinta. Verifique se
existem fugas ou obstrugdes no filtro de entrada
da bomba. Repita o procedimento de Arranque.

E=10

O equipamento esta parado ou
desactiva-se e o LED continua
a piscar dez vezes repetidas.
E fornecida corrente eléctrica.

Temperatura do painel de
controlo elevada.

e Certifique-se de que a entrada de ar do
motor nao esta bloqueada.

e  Certifique-se de que o painel de controlo
esta devidamente ligado a placa traseira
e de que utiliza massa condutora de calor
nos componentes eléctricos.
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Teknik Veriler

Teknik Veriler
Finish Pro Il 395 Plskurtiuculer
| ABD Metrik
Puskurtici
Gug gereksinimleri %*100/120 V AC, 50/60 hz, 15 A, & 230V AC, 50/60 hz, 10 A, 1 faz
1 faz
Maks. uc¢ boyutu
ABDx/ingilterex 0,021 0,021
Avrupa®/Asya/Avustralya® 0,023 0,023
Maks. malzeme cikisi gpm (I/dak.)
ABDx*/ingilterex 0,47 gpm 1,8 I/dak.
Avrupa®/Asya/Avustralya® 0,54 gpm 2,0 I/dak.
Maksimum malzeme basinci - Havasiz
ABD» 3300 psi 227 bar
ingilterex 2800 psi 193 bar
Avrupa®/Asya/Avustralya® 3300 psi 227 bar
Maksimum malzeme basinci - AA
ABDx/ingilterex 2800 psi 193 bar
Avrupa®/Asya/Avustralya® 3300 psi 227 bar
Atomize hava ¢ikisi
ABDx/ingilterex 3,2 c¢fm 3,2 cfm
Avrupa/Asya/Avustralya 2,9 cfm 2,9 cfm
Hava basinci 35 psi 2,4 bar
Sasi Hi-boy Hi-boy
Boyutlar
Uzunluk 32,5in¢ 82,5 cm
Genislik 21in¢ 53,3 cm
Ylkseklik 40,5 in¢ 102,8 cm
Agirlik (ciplak) 110 Ib 49,9 kg
Pompa motoru TEFC 7/8 HP DC TEFC 7/8 HP DC
Kompresér motoru 1,0 HP AC Endiiksiyon 1,0 HP AC Endiiksiyon
Malzeme hortumu 1/4 in¢ x 50 ft (mavi) 1/4 in¢ x 15,2 m (mavi)
Hava hortumu 3/8 in¢ x 50 ft (seffaf) 3/8 in¢ x 15,2 m (seffaf)
Tabanca G40 w RAC X u¢ G40 w RAC X u¢
Islanan parcalar Galvanizli karbon celigi, naylon, paslanmaz celik, PTFE, Asetal, krom
kaplama, deri, UHMWPE, aliminyum, tungsten karbar
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Teknik Veriler

Finish Pro Il 595 Puskurtuculer

| ABD Metrik
Puskurtici
Gic gereksinimleri *100/120 V AC, 50/60 hz, 15 A, ¢ 230V AC, 50/60 hz, 10 A, 1 faz
1 faz
Maks. ug¢ boyutu
Avrupa®/Asya/Avustralya® 0,027 0,027
Maks. malzeme cikisi gpm (I/dak.)
ABDx/ingilterex 0,68 gpm 2,5 I/dak.
Avrupa®/Asya/Avustralya® 0,68 gpm 2,5 I/dak.
Maksimum malzeme basinci - Havasiz
ABD» 3300 psi 227 bar
ingilterex 2800 psi 193 bar
Avrupa®/Asya/Avustralya® 3300 psi 227 bar
Maksimum malzeme basinci - AA
ABDx/ingilterex 2800 psi 193 bar
Avrupa®/Asya/Avustralya® 3300 psi 227 bar
Atomize hava cikisi
ABDx/ingilterex 3,2 cfm 3,2 cfm
Avrupa/Asya/Avustralya 2,9 cfm 2,9 cfm
Hava basinci 35 psi 2,4 bar
Sasi Hi-boy Hi-boy
Boyutlar
Uzunluk 32,5in¢ 82,5cm
Genislik 21in¢ 53,3 cm
YUkseklik 40,5 in¢ 102,8 cm
Agirlik (ciplak) 112 Ib 50,8 kg
Pompa motoru TEFC 7/8 HP DC 9110 HP Firgasiz
Kompresér motoru 1,0 HP AC Endiksiyon 1,0 HP AC Endiksiyon
Malzeme hortumu 1/4 in¢ x 50 ft (mavi) 1/4 in¢ x 15,2 m (mavi)
Hava hortumu 3/8 in¢ x 50 ft (seffaf) 3/8 in¢ x 15,2 m (seffaf)
Tabanca G40 w RAC X ug G40 w RAC X ug
Islanan parcalar Galvanizli karbon c¢eligi, naylon, paslanmaz celik, PTFE, Asetal, krom
kaplama, deri, UHMWPE, aliminyum, tungsten karbar
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TeXVIKA aTOIXEIO

Texvika oroixela

WekaoTthpeg Finish Pro Il 395

HIMA MeTpIKO
WYekaoTrpag
ATTQITOEIG TPOPODOUTiag PEUPATOG *100/120V AC, 50/60 hz, 15A, & 230V AC, 50/60 hz, 10A,
HMOVOQaTIKO MOVO®aTIKO
MeyiaTOo PEYEBOG PTTEK
HMA% / Hvwy. Bagilelox 0,021 0,021
Eupwtn®/Agia/AuaTpaiio® 0,023 0,023
MéyioTn £€000G UAIKOU ae gpm (Ipm)
HMA% / Hvwy. Bagilelox 0,47 gpm 1,8 Ipm
Eupwtrn@/Agia/Auatpalic® 0,54 gpm 2,0 Ipm
MéeyiaTtn mriean UAIKoU - Xwpig agpa
HMNAX 3300 psi 227 bar
Hvwy. BagiAeiox 2800 psi 193 bar
Eupwtn®/Agia/Auatpalic® 3300 psi 227 bar
MéeyiaTtn mriean UAIKoU - AA
HMA% / Hvwy. Bagilelox 2800 psi 193 bar
Eupwtn®/Agia/Auatpalia® 3300 psi 227 bar
AtopuikoTtToinan aépa £6dou
HMA / Hvwp. BagiAeiox 3,2 c¢fm 3,2 c¢fm
Eupwtrn/Aaia/AuaTpalia 2,9 cfm 2,9 cfm
Micon aépa 35 psi 2,4 bar
MAaigio Hi-boy Hi-boy
Al0oTAOEIG
Mrkog 32,5in. 82,5cm
MAdGTog 21in. 53,3 cm
Yyog 40,5 in. 102,8 cm
Bapog (kaBapo) 110 1b 49,9 kg
Kivnmpag avtAiag TEFC 7/8 HP DC TEFC 7/8 HP DC
Kivntrpag oupTttieaTr) Emaywyn 1,0 HP AC Emaywyn 1,0 HP AC

EUKOoUTITOG GWANVaG UAIKOU

1/4 in. x 50-ft (UTTA€)

1/4in. x 15,2 m (uTTA€)

EUkaptTog cwAnvag aépa

3/8 in. x 50-ft (diauyng)

3/8 in. x 15,2 (dlauyng)

MoTtoA

Mtrek G40 w RAC X

Mtrek G40 w RAC X

AlaBpexopeva e€aptiuara

avBpakoxdAuBag pe TIOTPWAN WPeudaPyUpou, VAIAOV, avoEeidwTOg
XaAuBag, PTFE, akeTaAn, emrioTpwan xpwpiou, d¢pua, UHMWPE,

aAoupivo, kapRidio Tou BoAgpapiou
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Texvika arolxela

Wekaatipeg Finish Pro 1l 595

HMA

MeTpiko

WYekaoTrpag

ATTaITACEIG TPOPOdOTIiag PEUPATOG

*100/120V AC, 50/60 hz, 15A,
HovoQaaiko

& 230V AC, 50/60 hz, 10A,
HovoQaaiko

MéyioTo péyeOog PTTeEK

Eupwtn@®/Agia/AuaTpalio® 0,027 0,027
MéeyioTtn £€060¢ UAIKOU ae gpm (Ipm)

HMA / Hvwp. BagiAeiox 0,68 gpm 2,5lpm

Eupwtn®/Agia/Auctpalia® 0,68 gpm 2,5 Ipm
MéyioTn mmiean uAikou - Xwpig aépa

HMNA 3300 psi 227 bar

Hvwy. Baagiieiox 2800 psi 193 bar

Eupwtn®/Agia/AuaTpalio® 3300 psi 227 bar
Méyiotn mieon uAikou - AA

HMA / Hvwp. BagiAeiox 2800 psi 193 bar

Eupwtn@/Agia/Auctpalic® 3300 psi 227 bar
AtouikotToinan aépa £6dou

HMA / Hvwp. BagiAeiox 3,2 cfm 3,2 cfm

Eupwtn/Aaia/AuaTtpalia 2,9 cfm 2,9 cfm
Mieon aépa 35 psi 2,4 bar
MAaigio Hi-boy Hi-boy
AlagTaoelg

Mnkog 32,51n. 82,5 cm

MAaTog 21in. 53,3 cm

Yyog 40,5 in. 102,8 cm

Bdpog (kaBapo) 112 1b 50,8 kg
Kivntipag avtiiag TEFC 7/8 HP DC 9110 HP xwpig BoupTtoa
KivntApag gupuTrieaTr) Emaywyn 1.0 HP AC Emaywyn 1.0 HP AC

EUkapmTog owARvag UAIKoOU

1/4 in. x 50-ft (UTTAE)

1/4 in. x 15,2 m (uTTA€)

EUkauTTog wAnvag agpa

3/8 in. x 50-ft (Biauyng)

3/8in. x 15,2 (d1auyng)

MoToA

Mtrek G40 w RAC X

Mtrek G40 w RAC X

AlaBpexoueva e€aptriuara

avBpakoXaAuBag Je ETIOTPWAON WYeudapyupou, VAIAOV, avoEeidwTog
XaAuBag, PTFE, aketaAn, emiaTpwan xpwyiou, d¢ppa, UHMWPE,

aAoupivo, kapRidio Tou BoAgpapiou
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Dados técnicos

Dados técnicos

Pulverizadores Finish Pro 1l 395

Imperial

Meétrico

Pulverizador

Requisitos de energia

*100/120 V CA, 50/60 hz, 15 A,
1 fase

@ 230V CA, 50/60 hz, 10A, 1 fase

Tamanho max. do bico

EUAX/Reino Unidox 0,021 0,021
Europa®/Asia/Australia® 0,023 0,023
Vazao max. de material gpm (Ipm)
EUA%/Reino Unidox 0,47 gpm 1,8 Ipm
Europa®/Asia/Australia® 0,54 gpm 2,0 Ipm
Pressao maxima do material — Alta
pressao
EUAX 3300 psi 227 bar
Reino Unidox 2800 psi 193 bar
Europa®/Asia/Australia® 3300 psi 227 bar
Pressao maxima do material — AA
EUA%/Reino Unidox 2800 psi 193 bar
Europa®/Asia/Australia® 3300 psi 227 bar

Saida de ar de atomizacao

EUA%/Reino Unidox

3,2 cfm (pés cubicos por minuto)

3,2 cfm (pés cubicos por minuto)

Europa/Asia/Australia

2,9 cfm (pés cubicos por minuto)

2,9 cfm (pés cubicos por minuto)

Pressao de ar 35 psi 2,4 bar
Estrutura Hi-boy Hi-boy
Dimensoes
Comprimento 32,5 pol. 82,5 cm
Largura 21 pol. 53,3cm
Altura 40,5 pol. 102,8 cm
Peso (simples) 110 Ib 49,9 kg

Motor da bomba

TEFC 7/8 HP DC

TEFC 7/8 HP DC

Motor do compressor

1 CV CA de Inducgéo

1 CV CA de Inducgéo

Tubo flexivel material

1/4 pol. x 50-pés (azul)

1/4 pol. x 15,2 m (azul)

Tubo flexivel pneumatico

3/8 pol. x 50-pés (transparente)

3/8 pol. x 15,2 (transparente)

Pistola

Bico G40 ¢/ RAC X

Bico G40 ¢/ RAC X

Em contacto com o produto

aco carbono zincado, nylon, aco inoxidavel, PTFE, Acetal, cromagem,
couro, UHMWPE, aluminio, carboneto de tungsténio
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Dados técnicos

Pulverizadores Finish Pro 1l 595

| Imperial

Métrico

Pulverizador

Requisitos de energia

*100/120 V CA, 50/60 hz, 15 A,
1 fase

¢ 230V CA, 50/60 hz, 10A, 1 fase

Tamanho max. do bico

Europa®/Asia/Australia® 0,027 0,027
Vazao max. de material gpm (Ipm)
EUA%/Reino Unidox 0,68 gpm 2,5 Ipm
Europa®/Asia/Australia® 0,68 gpm 2,5 Ipm
Pressao maxima do material — Alta
pressao
EUAX 3300 psi 227 bar
Reino Unidox 2800 psi 193 bar
Europa®/Asia/Australia® 3300 psi 227 bar
Pressao maxima do material — AA
EUA%/Reino Unidox 2800 psi 193 bar
Europa®/Asia/Australia® 3300 psi 227 bar

Saida de ar de atomizacao

EUA%/Reino Unidox

3,2 cfm (pés cubicos por minuto)

3,2 cfm (pés cubicos por minuto)

Europa/Asia/Australia

2,9 cfm (pés cubicos por minuto)

2,9 cfm (pés cubicos por minuto)

Presséo de ar 35 psi 2,4 bar
Estrutura Hi-boy Hi-boy
Dimensoes
Comprimento 32,5 pol. 82,5 cm
Largura 21 pol. 53,3cm
Altura 40,5 pol. 102,8 cm
Peso (simples) 112 1b 50,8 kg

Motor da bomba

TEFC 7/8 HP DC

9110 CV Sem escovas

Motor do compressor

1 CV CA de Indugao

1 CV CA de Indugéo

Tubo flexivel material

1/4 pol. x 50-pés (azul)

1/4 pol. x 15,2 m (azul)

Tubo flexivel pneumatico

3/8 pol. x 50-pés (transparente)

3/8 pol. x 15,2 (transparente)

Pistola

Bico G40 ¢/ RAC X

Bico G40 ¢/ RAC X

Em contacto com o produto

aco carbono zincado, nylon, aco inoxidavel, PTFE, Acetal, cromagem,
couro, UHMWPE, aluminio, carboneto de tungsténio
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Notlar / Znusiwoelg / Notas

Notlar / Znuewwoelg / Notas
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Graco Standart Garantisi / Baolkny eyyunon Graco /
Garantia Standard da Graco

Graco warrants all equipment referenced in this document which is manufactured by Graco and bearing its name to be free from defects in
material and workmanship on the date of sale to the original purchaser for use. With the exception of any special, extended, or limited warranty
published by Graco, Graco will, for a period of twelve months from the date of sale, repair or replace any part of the equipment determined by
Graco to be defective. This warranty applies only when the equipment is installed, operated and maintained in accordance with Graco’s written
recommendations.

This warranty does not cover, and Graco shall not be liable for general wear and tear, or any malfunction, damage or wear caused by faulty
installation, misapplication, abrasion, corrosion, inadequate or improper maintenance, negligence, accident, tampering, or substitution of
non-Graco component parts. Nor shall Graco be liable for malfunction, damage or wear caused by the incompatibility of Graco equipment
with structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco, or the improper design, manufacture, installation, operation or
maintenance of structures, accessories, equipment or materials not supplied by Graco.

This warranty is conditioned upon the prepaid return of the equipment claimed to be defective to an authorized Graco distributor for verification of
the claimed defect. If the claimed defect is verified, Graco will repair or replace free of charge any defective parts. The equipment will be returned
to the original purchaser transportation prepaid. If inspection of the equipment does not disclose any defect in material or workmanship, repairs
will be made at a reasonable charge, which charges may include the costs of parts, labor, and transportation.

THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE, AND IS IN LIEU OF ANY OTHER WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED
TO WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR WARRANTY OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

Graco’s sole obligation and buyer’s sole remedy for any breach of warranty shall be as set forth above. The buyer agrees that no other remedy
(including, but not limited to, incidental or consequential damages for lost profits, lost sales, injury to person or property, or any other incidental
or consequential loss) shall be available. Any action for breach of warranty must be brought within two (2) years of the date of sale.

GRACO MAKES NO WARRANTY, AND DISCLAIMS ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE, IN CONNECTION WITH ACCESSORIES, EQUIPMENT, MATERIALS OR COMPONENTS SOLD BUT NOT
MANUFACTURED BY GRACO. These items sold, but not manufactured by Graco (such as electric motors, switches, hose, etc.), are subject
to the warranty, if any, of their manufacturer. Graco will provide purchaser with reasonable assistance in making any claim for breach of these
warranties.

In no event will Graco be liable for indirect, incidental, special or consequential damages resulting from Graco supplying equipment hereunder,
or the furnishing, performance, or use of any products or other goods sold hereto, whether due to a breach of contract, breach of warranty, the
negligence of Graco, or otherwise.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 333120
Metagpaon Twv apxikwv odnylwv. This manual contains Greek. MM 333120
Tradugéao das instrugdes originais. This manual contains Portuguese. MM 333120

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
www.graco.com
Revision A - 2014
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