Anweisungen und Teile (\
Y 4

GRACO

ProBell®Rotationsapplikator,
Hohlausfuhrung *

Fiir elektrostatische Finishing- und Beschichtungsanwendungen in explosionsgefahrdeten
Zonen der Klasse I, Gruppe | oder Atmosphéren der Zone 1, Gruppe Il mit den folgenden
Materialien:

Losemittelbasierte Modelle:
« Materialien Gruppe D.
« Materialien Gruppe lIA.

Wasserbasierte Modelle:
Leitende Materialien auf Wasserbasis, die mindestens eine der folgenden Bedingungen fiir
Nichtbrennbarkeit erfiillen:

e Material brennt nach ASTM D4206 ,,Bestimmung des Brennverhaltens von
entflammbaren und nichtentflammbaren Flissigmischungen und Mischungen* nicht.

« Das Material wird als nicht entziindlich oder schwer entziindlich gemaB EN 50176
eingestuft.

Anwendung nur durch geschultes Personal.

0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi) Maximaler Lufteingangsdruck
1,03 MPa (10,3 bar, 150 psi) Maximaler Betriebstiberdruck

Wichtige Sicherheitshinweise

Dieses Gerat kann Risiken bergen,wenn es nicht
geman den Angaben in diesem Handbuch betrieben
wird. Lesen Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
in diesem Handbuch und allen ProBell
Komponenten-Handbuichern aufmerksam durch.
Alle Anweisungen an einem sicheren Ort
aufbewahren.
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Sachverwandte Handbucher

Sachverwandte Handblicher

Handbuch Bezeichnung
334452 ProBell® Rotationsapplikator
3A3657 ProBell® Elektrostatikregler
3A3953 ProBel® Drehzahlregler
3A3954 ProBell® Luftregler
3A3955 ProBell® System-Logikregler
3A4232 ProBell® Fahrgestellsysteme
3A4346 ProBell® Schlauchpaket
3A4384 ProBell® CGM-Installationskit
3A4738 ProBell® Reflektierender Drehzahlsensor-Satz

ArtikelInummernmatrix

Auf dem Typenschild (ID) finden Sie die Teilenummer lhres Applikators. Die folgende Matrix legt die Komponenten
Ihres Applikators auf der Basis der 6-stelligen Teilenummer fest.

Teilenummernbeispiel

R1A

2

3

0

Becher, 15 mm

ProBell Hohlgelenk-Applikator

0,75 mm-Diise

Losemittelbasiert

BechergréBe Beschreibung und Montageart DiisengréBe Materialtyp
R1A |15 mm ProBell Standard-Rotationsapplikator - stationar, 3 (0,75 mm 0 |Ldsemittelbasiert
R3A |30 mm Hubgerat oder Voligelenkroboter. 4 {1,0 mm 8 |Wasserbasiert

Siehe Betriebsanleitung 334452.
R5A |50 mm ProBell Rotationsapplikator - Hohlgelenk, 5 |1,25mm
60° Roboterbefestigung. 6 |[1,5mm
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Verfliigbare Modelle

Verfugbare Modelle

BechergroBe* DiisengréBe Materialtyp
50 30 15 0,75 1,0 1,25 1,5 Maximale
Teile-Nr. | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | Lésemittelbasiert | Wasserbasiert | Ausgangsspannung
RsA240 | v v v 100 kV
R5A250 | ¥ v v 100 kV
R5A260 | Y v v 100 kV
RsA248 | v v v 60 kV
R5A258 | ¥ v v 60 kV
R5A268 | Y v % 60 kV
R3A230 % % v 100 kV
R3A240 % v % 100 kV
R3A250 v v v 100 kV
R3A260 v v v 100 kV
R3A238 v v v 60 kV
R3A248 v v % 60 KV
R3A258 v v v 60 kV
R3A268 v v v 60 kV
R1A230 AN B % 100 kV
R1A240 v % % 100 kV
R1A250 % v % 100 kV
R1A238 viiv v 60 kV
R1A248 % v % 60 KV
R1A258 v v v 60 kV

*

Alle Applikatormodelle werden mit geriffeltem Aluminiumbecher geliefert. Alle erhéltlichen Becher finden Sie in den
Becher-Auswahltabellen, Seite 77.

Zulassungen

Bestimmte Regler, Rotationsapplikatoren und Netzkabel missen zusammen verwendet werden. Kompatible Modelle
finden Sie in der untenstehenden Tabelle.

Elektrostatikregler| Stromversor-

Modell gungskabel Produkttyp Applikator-Zulassungen
17J586

RxAxx0 247098 17J588 Losemittelbasiert
17J589

@II 2G <350 mJ T6

17J586 2575 PTB 16 ATEX 5005

RxAxx8 247099 174588 Wasserbasiert EN 50176 Type B-L
17J589
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und die Gefahrensymbole beziehen
sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung oder auf
Warnschildern erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kénnen auch
produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich (wie Lésemittel- und Lackdampfe) kénnen explodieren oder

sich entziinden. Durch das Gerét flieBende Lacke oder LOsungsmittel kdnnen statische Funkenbildung

verursachen. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

* Elektrostatische Gerate dirfen nur von geschultem und qualifiziertem Personal bedient werden,
das die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Anforderungen versteht.

e Gerate, Personal, Werkstiicke und elektrisch leitfahige Gegenstande im Spritzbereich oder in der Nahe
davon erden. Der Widerstand darf 1 Megaohm nicht Uberschreiten. Siehe Erdungsanweisungen.

* Nur leitfahige oder geerdete Eimereinsatze verwenden.

* Immer die verlangten Einstellungen fir die Lichtbogenerkennung verwenden und einen
Sicherheitsabstand von mindestens 152 mm (6 Zoll) zwischen Applikator und Werkstlck einhalten.

* Den Betrieb sofort stoppen, wenn statische Funkenbildung oder wiederholte Fehler bei der

Lichtbogenerkennung auftreten. Das Gerat erst wieder verwenden, nachdem das Problem erkannt

und behoben wurde.

Den Applikatorwiderstand und die elektrische Erdung téglich prifen.

Das Gerat nur in gut belufteten Bereichen einsetzen und reinigen.

Die Elektrostatik beim Spulen, Reinigen oder Warten von Zubehdr stets ausschalten und entladen.

Mégliche Zindquellen wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und

Kunststoff-Abdeckfolien (Gefahr statischer Funkenbildung) beseitigen.

e Bei Vorhandensein brennbarer Ddmpfe Stromkabel nicht einstecken oder abziehen und keinen
Lichtschalter betatigen.

*  Spritzbereich stets sauber halten. Spritzkabine und Geh&nge mit Werkzeug reinigen, das keine
Funken verursacht.

* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstlichtiger Feuerléscher griffbereit sein.

* Die Druckluft- und Flussigkeitszufuhr des Applikators absperren, um einen Betrieb ohne
ausreichende Beliftung zu vermeiden.

¢ Den Elektrostatikregler und die Materialzufuhr so mit der Kabinenliiftung verblocken, dass der Betrieb
unterbrochen wird, wenn der Luftstrom unter die Mindestwerte absinkt. Alle geltenden lokalen
Vorschriften befolgen.

Nur bei I6semittelbasierten Systemen:

Nur Materialien der Gruppe IIA oder der Gruppe D verwenden.

e Beim Spulen oder Reinigen von Zubehdr Reinigungsmittel mit méglichst hohem Flammpunkt
verwenden.

*  Der Flammpunkt der zur Reinigung der AuBenseite der Gerate verwendeten Lésemittel muss
mindestens 15°C (59°F) tGber der Umgebungstemperatur liegen. Nicht entziindliche Materialien sind
zu bevorzugen.

Nur bei wasserbasierten Systemen:

Leitende Materialien auf Wasserbasis verwenden, die mindestens eine der folgenden Bedingungen fir

Nichtbrennbarkeit erfullen:

e Material brennt nach ASTM D4206 ,Bestimmung des Brennverhaltens von entflammbaren und
nichtentflammbaren Flissigmischungen und Mischungen® nicht.

e Das Material wird als nicht entziindlich oder schwer entziindlich geman EN 50176 eingestuft.
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Warnhinweise

STROMSCHLAGGEFAHR

Dieses Gerat muss geerdet sein. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung des

Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.

e Vordem Abziehen von Kabeln und vor dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten oder der Installation
von Geréaten immer den Netzschalter ausschalten und die Stromversorgung trennen.

* Das Gerét nur an eine geerdete Stromquelle anschlieen.

e Elektrische Anschliusse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgefihrt werden und
missen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.

Bei wasserbasierten Systemen:

e Den Applikator an ein Spannungsisoliersystem anschlieen, das die Systemspannung bei
Nichtverwendung entladt.

¢ Alle unter Hochspannung stehenden Teile des Spannungsisoliersystems muissen sich innerhalb
eines Isoliergehauses befinden, sodass das Bedienungspersonal nicht mit Hochspannungsteilen in
Berthrung kommen kann.

¢ Die Druckentlastung einschl. Spannungsentladung befolgen, sobald zum Entladen der Spannung
aufgefordert wird, bevor das System gereinigt, gesplilt oder gewartet wird; bevor man sich der
Vorderseite des Applikators nahert; und vor dem Offnen des Isoliergehauses fiir die isolierte
Materialzufuhr.

* Gefahrliche Bereiche oder Bereiche mit Hochspannung nicht betreten, bis alle unter Hochspannung
stehenden Gerate entladen wurden.

e Wahrend des Betriebs den Applikator nicht beriihren oder den Spritzbereich betreten.
Das Druckentlastung einschl. Spannungsentladung befolgen.

* Den Elektrostatikregler so mit dem Isoliersystem verblocken, dass die Elektrostatik automatisch
abgeschaltet wird, sobald das Isoliergehduse gedffnet wird.

e Materialschlauche nicht zusammensplei3en. Nur einen durchgehenden Graco-Schlauch fur
Materialien auf Wasserbasis zwischen isolierter Materialzufuhr und Applikator anschlieBen.

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTES GERAT

Aus dem Gerat, undichten Schlauchen oder gerissenen Teilen austretendes Material kann in die Augen
oder auf die Haut gelangen und schwere Verletzungen verursachen.
——— [« Nach dem Spritzen/Dosieren sowie vor der Reinigung, Kontrolle oder Wartung des Gerats die
Druckentlastung durchfiihren.
* Vor Inbetriebnahme des Geréats alle Materialanschlisse festziehen.
‘@ e Schlduche, Rohre und Kupplungen taglich tberpriifen. Verschlissene oder schadhafte Teile
unverzlglich austauschen

6 3A4864H



Warnhinweise

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE VERWENDUNG DES GERATS

Missbréauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tédlichen Verletzungen fiihren.

e Bei der Bedienung immer alle Angaben in den Betriebsanleitungen befolgen.

e Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

¢ Niemals den zuldssigen BetriebslUberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert (iberschreiten. Genauere Angaben sind unter Technische Daten in
den Handblchern zu den einzelnen Geréaten zu finden.

¢ Nur Materialien oder Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Geréates vertréaglich sind.
Genauere Angaben sind unter Technische Daten in den Handbuichern zu den einzelnen Geraten zu
finden. Sicherheitshinweise der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fir vollstandige
Informationen zum Material den Handler nach dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt (SDB) fragen.

e Schalten Sie das Gerat komplett aus und befolgen Sie die Anweisungen zur Druckentlastung des
Gerats, wenn das Gerét nicht verwendet wird.

* Das Geréat taglich tberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen. )

e Das Gerét darf nicht verandert oder modifiziert werden. Anderungen am Gerat kdnnen behérdliche
Zulassungen aufheben und Sicherheitsrisiken schaffen.

» Sicherstellen, dass alle Geréte fiir die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der sie eingesetzt
werden.

* Das Gerét darf nur fiir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshandler.

e Schlauche und Kabel nichtin der N&dhe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen Teilen
oder heiBen Flachen verlegen.

e Schlauche durfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet werden.

e Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.

* Alle giltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

> P>

KUNSTSTOFFTEILE - GEFAHR BEI REINIGUNG MIT LOSEMITTELN

Viele Lésemittel kbnnen Kunststoffteile beschadigen und eine Fehlfunktion verursachen,

wodurch schwere Verletzungen und Sachschaden entstehen kénnen.

* Nur geeignete wasserbasierte Losemittel zur Reinigung von Kunststoffteilen oder druckfiihrenden
Teilen verwenden.

e Siehe Technische Daten in dieser und allen anderen Betriebsanleitungen fir das System. Die
Sicherheitsdatenblatter (SDS) und Empfehlungen des Material- und Lésemittelherstellers beachten.

=\

MPa/bar/PSI

GEFAHRDUNG DURCH ERFASSEN/EINZIEHEN

Bewegliche Teile kdbnnen schwere Verletzungen verursachen.

¢ Abstand zu beweglichen Teilen halten.

e Das Geréat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

e Tragen Sie bei der Bedienung des Gerates keine lose Kleidung, keinen Schmuck oder offenes, langes
Haar.

«  Gerat kann sich ohne Vorwarnung in Betrieb setzen. Vor Uberpriifung, Bewegung oder Wartung des
Geréts die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Druckentlastung durchfiihren und alle
Energiequellen abschalten.

GEFAHREN DURCH TOXISCHE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie in

die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

* Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter (SDS), um sich Gber die jeweiligen Gefahren der verwendeten
Flussigkeit zu informieren.

e Geféahrliche Flussigkeiten nur in dafiir zugelassenen Behéltern lagern und die Fllssigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Zur Vermeidung von schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Gehdrverlust,

Einatmen giftiger Dampfe und Verbrennungen im Arbeitsbereich angemessene Schutzkleidung tragen.

Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter anderem folgende Schutzvorrichtungen:

*  Schutzbrille und Gehérschutz.

* Atemmasken, Schutzkleidung und Handschuhe gemén den Empfehlungen des Applikationsmaterial-
und Lésemittelherstellers.
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Einleitung

Einleitung

Systembeschreibung

Der ProBell Rotationsapplikator ist Bestandteil eines
elektrostatischen Spritzsystems flr industrielle
Lackieranwendungen. Die folgenden drei Komponenten
sind in allen ProBell Spritzsystemen notwendig.

* Rotationsapplikator
e  Stromversorgungskabel
e Elektrostatikregler

Alle anderen erhéltlichen Systemkomponenten finden Sie
in Typische Systeminstallation, Seite 11.

Rotationsapplikator
Art des Applikators

Der ProBell Rotationsapplikator,
Standardausfiihrung, ist fir die Verwendung mit einer
stationaren Befestigung, einem Hubgeréat oder einem
Vollgelenkroboter vorgesehen. Er besitzt einen geraden
Kérper mit allen Verbindung auf der Applikatorriickseite.
Siehe Betriebsanleitung 334452.

Der ProBell Rotationsapplikator,
Hohlgelenkausfiihrung, ist fir die Verwendung mit eine
Hohlgelenkroboter vorgesehen. Der Kérper besitzt einen
60°-Winkel mit allen Anschlussen Uber eine
Schnellkupplungsplatte. Bei dieser Ausfihrung ist es
moglich, dass alle Anschliisse im Arm des
Hohlgelenkroboters verlaufen.

Applikatortyp

Der I6semittelbasierte Typ ist fir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen der Klasse 1, Gruppe |
mit Spritzmaterialien der Gruppe D oder flr den Einsatz
in Bereichen mit explosiver Atmosphéare der Gruppe Il,
Zone 1 mit Spritzmaterialien der Gruppe IIA vorgesehen.

Der wasserbasierte Typ ist flr den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen der Klasse 1, Gruppe |
oder in Bereichen mit explosiver Atmosphére der Gruppe
Il, Zone 1 mit leitfahigen wasserbasierten Materialien
vorgesehen, die mindestens eine der folgenden
Bedingungen fir Nichtbrennbarkeit erfillen:

e Material brennt nach ASTM D4206 ,Bestimmung des
Brennverhaltens von entflammbaren und nicht
entflammbaren Flissigmischungen und Mischungen®
nicht.

e Das Material wird als nicht entziindlich oder schwer
entzindlich geman EN 50176 eingestulft.

Stromversorgungskabel

Das Stromversorgungskabel verbindet den ProBell
Elektrostatikregler mit der Stromversorgung im ProBell
Rotationsapplikator. Das Stromversorgungskabel ist in
drei L4ngen erhéltlich: 11 Meter (36 ft), 20 Meter (66 ft)
und 30 Meter (98 ft).

ProBell Elektrostatikregler

Beim ProBell Elektrostatikregler (Handbuch 3A3657)
kénnen Spannung und Strom angezeigt und eingestellt
werden. Er kann entfernt Gber diskrete E/A oder
CAN-Kommunikation betrieben werden.
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1. Komponenten des Rotationszerstaubers

Einleitung
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Pos.

Komponente

Bezeichnung

20

Becher

Der Becher zerstaubt die Farbe
be bei Drehzahlen bis zu
60.000 U/min. Drei
BechergréBen sind erhéltlich:
15 mm, 30 mm und 50 mm.

25

Materialrohr-
schlange

Materialrohrschlangen sind in
jedem Applikator (3 bei den
I6semittelbasierten Modellen
und 1 bei den wasserbasierten
Modellen) installiert.

Die Materialrohrschlangen
bieten einen héherohmigen Pfad
zwischen Hochspannung und
Masse fur die Lack-,
Lésungsmittel- und
Auslassleitungen (L6sungsmittel
nur bei den wasserbasierten
Modellen)

Pos. | Komponente |Bezeichnung

1,4 |Hauptgehduse |Die Gehé&use leiten Lulft,
Material und elektrische Ladung

13 |Vord ha von den kundenseitigen

ordergenause Anschlissen zur Vorderseite
des Applikators. Das
Hauptgehause enthélt drei
Materialventile (4).
5 Drehzahlsen- Die Drehzahlsensorbaugruppe
sorbaugruppe |erkennt die Drehzahl der
Magnete an der Turbineneinheit.
7,9 | Materialrohr Die Materialdlise umfasst die
und Farbflusséffnung. Sechs GréBen
Materialdise sind erhaltlich: 0,75 mm,
1,0 mm, 1,25 mm, 1,5 mm,
1,8 mmund 2,0 mm

10 | Turbineneinheit | Die Turbine wird mit Druckluft
angetrieben und garantiert
Drehzahlen bis zu 60.000
U/min.

15 | Haltering Lésen und abnehmen, um
Zugang zu den Komponenten
des Vordergehauses zu haben.

18, |Luftkappe und |Luftkappe und Abdeckung leiten

19 | Abdeckung die Formluft zum richtigen

Durchmesser fir den Becher.

Die Komponenten der Luftkappe
sind in drei GréBen passend flr
die drei BechergréBen erhaltlich.

26

Stromversor-
gung

Der Hochspannungserzeuger
enthalt einen elektrostatischen
Multiplikator mit einer
maximalen Ausgangsleistung
von 100 kV. Er besitzt einen
integrierten Widerstand und
bietet so einen Pfad fur die
Entladung des Applikators.

3A4864H
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Schnellkupp-
lungsring

Applikator mit dem
Schnellkupplungsring wieder
von der Roboterbasis entfernen.




Installation

Installation

N A A C

Beim Installieren und Warten dieses Geréts ist der
Zugang zu Teilen erforderlich, deren Beriihrung
Elektroschocks oder andere schwere Verletzungen
zur Folge haben kann, wenn die Arbeiten nicht
sachgeman durchgefihrt werden.

¢ Installations- oder Wartungsarbeiten an diesem
Gerét durfen nur von geschultem Personal
ausgefuhrt werden.

¢ Alle zutreffenden lokalen, regionalen und
nationalen Bestimmungen zur Installation
elektrischer Gerate in explosionsgefédhrdeten
Bereichen der Klasse |, Gruppe | oder in Bereichen
der Gruppe Il, Zone 1 Explosionsféhige
Atmosphéren beachten.

* Bei Verwendung von wasserbasiertem Material ist
dafiir zu sorgen, dass der Applikator an ein
Spannungsisoliersystem angeschlossen wird,
das die Systemspannung bei Bedarf entladt.

* Alle zutreffenden 6értlichen und nationalen
Vorschriften bezuglich Brandschutz und
Anwendung elektrischer Geréate sowie alle
Sicherheitsvorschriften mussen beachtet werden.

Allgemeine Richtlinien

Anforderungen fir die Installation des
Systems

e Fir den sicheren und zuverlassigen Betrieb miissen
mehrere Sicherheitsverriegelungen vorhanden sein.
Siehe Schritt 8. Notwendige
Systemverriegelungen herstellen, Seite 31.

e Die Frischluftzufuhr muss gewahrleistet sein, um den
Aufbau entflammbarer oder giftiger Dampfe beim
Spritzen, Spllen oder Reinigen des Applikators
zu vermeiden. Siehe Schritt 7. Spritzbereich
vorbereiten, Seite 31.

e Es mussen fur alle benannten Systemkomponenten

Erdungspunkte vorhanden sein. Siehe Schritt 9.
Erden des Geréts, Seite 32.
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Zusatzliche Anforderungen fur die
Installation eines wasserbasierten Systems

e Der Applikator muss mit einem
Spannungsisoliersystem verbunden sein, das die
Materialzufuhr von der Erde isoliert und die
Aufrechterhaltung der Spannung auf der Vorderseite
des Applikators ermdglicht.

e Der Applikator muss mit einem
Spannungsisoliersystem mit einem Widerstand
verbunden sein, das die Systemspannung entladt,
sobald der Applikator nicht mehr verwendet wird.

e Alle unter Hochspannung stehenden Teile des
Spannungsisoliersystems missen sich innerhalb
eines Isoliergehduses befinden, sodass das
Bedienungspersonal nicht mit Hochspannungsteilen
in Berihrung kommen kann.

e Der Regler muss mit dem Spannungsisoliersystem
so verblockt werden, dass die Elektrostatik
abgeschaltet und entladen wird, sobald das Geh&use
des Isoliersystems geéffnet wird. Siehe Schritt 8.
Notwendige Systemverriegelungen herstellen,
Seite 31.

e Das Spannungsisoliersystem muss mit dem Eingang
zum Spritzbereich elektrisch so verblockt sein, dass
automatisch die Spannung entladen und das Material
geerdet wird, sobald das Gehause gedffnet oder den
Spritzbereich betreten wird. Siehe Schritt 8.
Notwendige Systemverriegelungen herstellen,
Seite 31.

Das System darf keine starken Lichtbdgen ausbilden,
wenn sich der Isoliermechanismus 6ffnet und
schlieBt. Eine starke Lichtbogenbildung verkurzt die
Lebensdauer der Systemkomponenten.

3A4864H



Installation

Typische Systeminstallation

In ABB. 2 ist ein typischer Einbau dargestellt. Es handelt sich dabei nicht um ein tatsachliches Systemdesign. Far Hilfe
zur Auslegung eines Systems, das |hren besonderen Bedurfnissen entspricht, wenden Sie sich an lhren
Graco-Handler.

Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

ti25674a

(T

| Explosionsgefahrdeter Bereich

ABB. 2. Typische Installation, elektronischer Luftregler mit Materialisolierbox fiir wasserbasierte Systeme

3A4864H 11



Installation

Typische Systeminstallationskomponenten

CAN-Kommunikationskabel

A Rotationsapplikator

B Lagerluftzuleitung

BR |Lagerluftriickleitung

BK Bremsluftzuleitung

C Luftregler

O

Auslassruckleitung

DT |Abzugsluftleitung Auslassventil

Glasfaserkabel flr Drehzahlregelung

Drehzahlregler

Elektrostatikregler

System-Logikregler

rl T o ™

verbunden)

SPS (mit einem Gateway im Drehzahlregler

P Farbzufuhrleitung

PT | Abzugsluftleitung Farbventil

Q E/A-Kabel (fur Elektrostatikregelung und
Verriegelungen)

R Stromversorgungskabel

S Lésemittelzufuhrleitung

Sl Luftleitung Formluft (innen)

SO | Luftleitung Formliuft (auBBen)

ST | Abzugsluftleitung Lésemittelventil
(Becherreinigung)

T Isolierung Materialzufuhr (nur bei
wasserbasierten Applikatoren)

TA | Turbinenluftleitung

U Materialdruckregler

HINWEIS: Weitere Informationen zur Erdungen finden Sie in Schritt 9. Erden des Geréts, Seite 32.
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Ubersicht der
Installationsschritte

Die folgenden Schritte missen fur die Installation und
den Anschluss des Systems durchgefiihrt werden.

Alle Leitungen am Applikator anschlieB3en, Seite 13.
Rotationsapplikator montieren, Seite 18.

Alle Regler und Zubehdrteile montieren, Seite 19.
Materialzufuhr anschlieen, Seite 21.

Alle Luftleitungen anschlieBen, Seite 25.

I N N

Strom- und Kommunikationskabel anschlieBen,
Seite 29.

N

Spritzbereich vorbereiten, Seite 31.

8. Die notwendigen Systemverriegelungen herstellen,
Seite 31.

9. Das Gerét erden, Seite 32.

Schritt 1. Alle Leitungen am
Applikator anschlieBen

Fir den Betrieb des ProBell sind insgesamt 14
Anschlisse notwendig.

Gegebenenfalls vor dem AnschlieBen der Material- und
Luftleitungen die Adapterplatte am Roboterarm
befestigen. Eine Liste der Adapterplatten finden Sie unter
Zubehér, Seite 78.

HINWEIS: Vor dem Anschluss an den Applikator miissen
alle Leitungen durch Roboter, Roboter-Adapterplatte
(falls notwendig), Distanzstiick (43) und in die
Roboterbasis (38) gefuhrt werden.

TIPP: Die Leitungen in der in diesen Abschnitt gezeigten
Reihenfolge anschlieBen. Jede Leitung kennzeichnen
und in Gruppen biindeln, um zu vermeiden, dass die
Leitungen spéter beim Anschluss an Materialzufuhr,
Luftzufuhr und andere Systemkomponenten verwechselt
werden.

Der Applikator wird montiert geliefert. Um die
Schlauchanschlisse leichter vornehmen zu kénnen, die
folgenden Schritte einhalten, um Basis und Distanzstlick
vom Applikator zu entfernen.

3A4864H

Installation

1. Mit dem Spannschlissel (52) den
Schnellkupplungsring (29) I6sen. Den Ring zur
Vorderseite des Applikators schieben. Roboterbasis
(38) und Distanzstuck (43) vom Applikator
abnehmen.

ti28673a

2. Vier Schrauben (44) herausschrauben und
Distanzstiick (43) von der Roboterbasis (38)
abnehmen.

44

ti28674a
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Installation

Materialleitungen fiur lI6semittelbasierte

NN

Die Materialleitungen kénnen Hochspannungsmaterial
enthalten. Funkenbildung aufgrund eines Schlauchlecks
kann Feuer, Explosion oder einen Stromschlag
verursachen. Um die Gefahr von Funkenbildung

zu verringern:

Materialleitungen fir wasserbasierte
Materialien

Nl

Das Material zwischen Applikator und
Materialzufuhr wird geladen. Um die Gefahr eines
Stromschlags zu verringern, dirfen nur von Graco
gelieferte Schlauche fir Materialien auf
Wasserbasis verwendet werden. Siehe auch

¢ Alle Materialleitungen in der geerdeten
Schnellkupplungsroboterbasis anschlieBen.

¢ Nur Original-Materialrohrschlangen von Graco
benutzen.

Schritt 9. Erden des Gerats, Seite 32.

Eine Liste der erhaltlichen Schlauche fiir wasserbasierte
Materialien finden Sie unter Zubehor.

Alle drei I6semittelbasierten Materialleitungen werden
durch den Roboter in der Roboterbasis angeschlossen.
Das Material flieBt dann durch die Materialrohrschlangen
und in das Hauptgehause.

Die Losemittelzuleitung an Anschluss S an der
Roboterbasis anschlieBen. Das Lésemittel flie3t dann
durch die Materialrohrschlange und in das Hauptgehause.
Dieser Anschluss ist 6 mm (1/4 Zoll).

a. Die Farbzufuhrleitung an Anschluss P
anschlieBen.

Die Farb- und Auslassleitungen verlaufen durch den
Verteiler der Roboterbasis (38) und bilden eine
Materialdichtung innerhalb des Schlauchgehé&uses (85).
Materialleitungen in der Roboterbasis gemas folgender
Anleitung einbauen.

b. Die Lésemittelzufuhrleitung an Anschluss S
anschlieBen. Dieser Anschluss ist 6 mm (1/4 Zoll).

1. Farbzufuhrschlauch und Materialauslassschlauch
(falls verwendet) mit Luft durchblasen und vor dem
Anschluss mit Wasser spilen.

[\

Um die Gefahr eines Stromschlags zu verringern,
Schléauche in der richtigen Hoéhe anbringen und die
Zugentlastungsfittings fest anziehen. Eine falsche
Einbauhdéhe oder nicht richtig angezogene
Zugentlastungsfittings kénnen zu Materialleckagen
fuhren.

c. Falls erforderlich, die Materialauslassleitung
an Anschluss D anschlieBen. Falls dies nicht
notwendig ist, ist der Stopfensatz (25C288)
zum VerschlieBen des Auslassdurchgangs im
Applikator erhéltlich.

Die Anschliusse von Farb- und Auslassleitung sind 8 mm
(5/16 Zoll). Zur Bestimmung der optimalen Rohrleitungen
fir Ihre Anwendungen, siehe Férderleistungstabellen
(Fortsetzung), Seite90.

2. Farbzuleitung durch das mit P gekennzeichnete
Zugentlastungsfitting (86) an der Roboterbasis
verlegen. Auslassleitung durch das mit D
gekennzeichnete Zugentlastungsfitting an der
Roboterbasis verlegen. Jedes Schlauchende wie
abgebildet 19,4 cm (7,625 Zoll) Gber der
Verteileroberflache positionieren. Darauf achten,
dass der Klemmring (87) am AuBenmantel des
Schlauchs vorhanden und richtig ausgerichtet ist,
danach jeden Schlauch durch Festziehen der
Zugentlastungsmutter (88) sichern. An den
Schlduchen ziehen, um sicherzustellen, dass sie fest
durch das Zugentlastungsfitting gehalten werden.

ti28659a

ABB. 3. Materialanschliisse
14 3A4864H




Installation

Luftleitungen

E A Es sind insgesamt neun Luftleitungsanschllisse
erforderlich. In der Mitte beginnen und nach auBBen
arbeiten. Jede Leitung kennzeichnen und in Gruppen
blandeln.

86

T

19,4 cm

[1_[1 Y

1i29676:

ti24984a

1i29365a

ABB. 4. Luftanschliisse

3. Das Applikatorende der Schlduche fiir wasserbasierte

Materialien wird abgemantelt, um die richtigen 1. Die gréBeren Luftzufuhrleitungen zuerst anschlie3en.

Abmessungen zu erreichen. Am abgeschirmten Ein Rohr mit 8 mm (5/16 Zoll) AuBendurchmesser
Schlauch werden die leitfahige Schicht (W), und 1 mm (0,04 Zoll) Wandstarke verwenden, um
die den PTFE-Innenmantel (Y) bedeckt, und der den Druckabfall auf ein Minimum zu beschréanken.
Schlauchmantel (X) auf die gleiche Lange
geschnitten. Der nicht abgeschirmte Schlauch
besitzt keine leitfahige Schicht.

a. Lagerluft an Anschluss B anschlieBBen.
b. Innere Formluft an Anschluss Sl anschlieB3en.

X, W U =147 om (5,8 Zoll c. AuBere Formluft an Anschluss SOI anschlie3en.

\ d. Turbinenluft an Anschluss TA anschlie3en.

e. Bremsluft an Anschluss BK anschlie3en.

2. Dann die drei Abzugsluftleitungen zuerst
anschlieBen Farbventil-Abzug (PT),
Lésemittelventil-Abzug (ST) und Auslassventil-Abzug
(DT). Diese Leitungen kénnen kleiner sein, da sie nur
% ein Luftaktivierungssignal geben. 4 mm (5/32 Zoll)
Rohre verwenden.

1i29367a

3. Dann die Lagerluftrickleitung (BR) anschlie3en,
ebenfalls ein 4 mm (5/32 Zoll) Rohr.

3A4864H 15
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Stromversorgungskabel

Das 4-polige Ende des Stromversorgungskabels
an Stecker R am Applikator anschlief3en.

Glasfaserkabel (fiir optionalen
Drehzahiregler)

Der Applikator ist mit einer Magnet-Pickup-Sensoreinheit
ausgestattet, die ein Signal liefert, das vom
Drehzahlregler verwendet wird. Ein Glasfaserkabel an
Anschluss F1 am Verteiler so anschlieBen, dass es mit
dem Glasfaserverlangerungskabel (64) verbunden ist.
Die Glasfasermenge, die sich Gber die Mutter hinaus
erstreckt, muss 37,6 mm (1,48 Zoll) betragen. Verflugbare
Kabel, siehe Zubehér, Seite 78.

Um Schaden am Gerat zu vermeiden, Schlauche
und Kabel nicht in der Nahe von scharfen Kanten
verlegen. Starke Knicke und uberméaBige
Belastungen auf Schlduche oder Kabel vermeiden.

Erdungsdraht anschlieBen

Einen Erdungsdraht an der Erdungsschraube an der
Roboterbasis anschlieBen. Der Applikator sollte auch
durch den Anschluss an den geerdeten Roboter geerdet
werden.

16
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Anschlussplan
ti24984a
ABB. 5. Anschluss an der Roboterbasis
B [Lagerluft* PT |Farbventilabzug - 4 mm (5/32 Zoll) Rohrfitting
Luft fur die richtige Luftlagerung. Luftaktivierungssignal fir das Farbventil.
BK |Bremsluft* R |Stromversorgungsanschluss
Verringert die Turbinendrehzahl. S |Lésemitteleinlass - 6 mm (1/4 Zoll) Rohrfitting
BR |Lagerluftriickleitung - 4 mm (5/32 Zoll) Rohrfitting Einlassfitting Reinigungslosemittelzufuhr
Ruckleitung der Luft zum Regler zur Druckprifung. S| |Formluft (innen)*
D |Auslassleitung - 8 mm (5/16 Zoll) Rohrfitting SO |Formluft (auBen)*
Auslassleitung zum Spilen oder Farbwechsel. ST |Losemittelabzug (Becherreinigung) -
DT |Auslassventilabzug - 4 mm (5/32 Zoll) Rohrfitting 4 mm (5/32 Zoll) Rohrfitting
Luftaktivierungssignal fiir das Auslassventil Luftaktivierungssignal fur das Lésemittelventil.
E | Turbinenabluftéffnungen TA |Turbinenluft*t
F1 |Glasfaseranschluss fiir Drehzahlregler Betrieb der Turbine.
und
F2 *  Ein Rohr mit 8 mm (5/16 Zoll) AuBendurchmesser und
P |Farbeinlass - 8 mm (5/16 Zoll) Rohrfitting 1. mm (0,04 Zoll) Wandstédrke verwenden, um den
Materialzufuhr-Einlassfitting Druckabfall auf ein Minimum zu beschrdnken.

3A4864H

Die Drehzahl oder Férderleistung eines 50 mm

Bechers wird méglicherweise durch den Druckabfall in
der Turbinenluftleitung begrenzt. Siehe
Turbineneingangsluftdruck-Tabellen, Seite 84.
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Installation

Schritt 2. Rotationsapplikator
montieren

Um die Feuer- und Explosionsgefahr zu verringern,
mussen alle Befestigungsmaterialien nicht leitend
oder ordnungsgeman geerdet sein. Alle geerdeten
Befestigungsmaterialien miissen mindestens 25,4 cm
(10 Zoll) von geladenen Komponenten entfernt sein.

Siehe Abmessungen, Seite 82.

Gegebenenfalls vor dem AnschlieBen der Material- und

Luftleitungen die Adapterplatte am Roboterarm befestigen.
Eine Liste der Adapterplatten finden Sie unter Zubehor,

Seite 78.

ABB. 6 Applikator montieren

HINWEIS: Darauf achten, dass alle Rohre, Leitungen
und Kabel gekennzeichnet sind.

1.

ti25792a

ti29520a

Wenn alle Leitungen und Kabel angeschlossen sind,
das Distanzstiick (43) mit passenden Schrauben fest
am Roboterarm oder der Adapterplatte anschlieBen.

Mit Schrauben (44) die Roboterbasis (38) am
Distanzstiick (43) befestigen.

Anwendungen mit Materialien auf Wasserbasis:
Vor dem Anschluss des Applikators dielektrisches
Schmierfett auf den Materialrohren auftragen.

Applikatoranschllsse zur Roboterbasis ausrichten
und die Anschlisse zusammenschieben.
Schnellkupplungsring (29) einschieben.

Mit Spannschlussel (52) anziehen und so den
Applikator an der Roboterbasis sichern.

18
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Abstand zum Werkstiick

Um die Feuer- und Explosionsgefahr zu verringern ist
immer ein Sicherheitsabstand von mindestens

15,2 cm (6 Zoll) zwischen Applikator und Werkstick
einzuhalten.

Den Becher mindestens 15,2 cm (6 Zoll) entfernt von der
am néchsten gelegenen Annéherungsstelle des
Werkstlicks platzieren. Ein eventuelles Drehen oder
Schwenken des Teils ist zu beriicksichtigen. Die
Lichtbogenerkennungsschaltung des Elektrostatikreglers
minimiert die Gefahr eines Lichtbogens bei einer zu
groBen Anndherung des Werkstlicks an den geladenen
Becher. Der Sicherheitsabstand von 15,2 cm (6 Zoll)
muss ebenfalls immer eingehalten werden.

23-36 cm (9-14 Zoll) ist ein typischer Spritzabstand.

Um die Feuer- und Explosionsgefahr zu verringern,
muss der Spritzbereich frei von rostigem Stahl sein.
Ein Reibungskontakt zwischen Aluminiumteilen und
rostigem Stahl ist zu vermeiden.

Schritt 3. Regler und
Zubehorteile montieren

Die folgenden Komponenten stehen zum Aufbau eines
kompletten ProBell Rotationsapplikatorsystems zur
Verfugung. Die ProBell Regler wurden fiir die
Verwendung mit dem ProBelle Rotationsapplikator
entwickelt und optimiert. Ihr System kann alle Graco
Komponenten oder eine Kombination aus Graco-Geraten
und anderen Reglern beinhalten.

Um die Feuer- und Explosionsgefahr zu verringern,
durfen Geréte, die nur fir nicht explosionsgefahrdete
Bereiche

zugelassen sind, nicht in Gefahrenbereichen installiert
werden.

ProBell Elektrostatikregler (erforderlich)

Den Elektrostatikregler im nicht explosionsgefahrdeten
Bereich montieren. Installationsanweisungen finden Sie
im Handbuch des ProBell Elektrostatikreglers 3A3657.

3A4864H
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ProBell System-Logikregler

Das Rotationsapplikatorsystem kann mit eine
System-Logikregler oder mit einer vorhandenen SPS
gesteuert werden. Ein System-Logikregler ist erforderlich,
wenn lhr System einen ProBell Drehzahlregler oder einen
ProBell Luftregler beinhaltet. Den System-Logikregler im
nicht explosionsgeféhrdeten Bereich montieren.
Informationen zur Installation finden Sie im Handbuch
3A3955.

ProBell Drehzahlregler (optional)

Den Drehzahlregler im nicht explosionsgefahrdeten
Bereich so nah wie mdglich am Applikator montieren,

um den Druckverlust in den Luftleitungen zu minimieren.
Installationsanweisungen finden Sie im Handbuch 3A3953.

ProBell Luftregler (optional)

Graco bietet zwei Luftregleroptionen an: Elektronisch und
manuell. Den Luftregler im nicht explosionsgefahrdeten
Bereich so nah wie méglich am Applikator montieren, um
den Druckverlust in den Luftleitungen zu minimieren.
Installationsanweisungen und die Merkmale jedes
Luftreglers finden Sie im Handbuch 3A3954.

Luftfilter

Luft, die nicht gem&nB Spezifikation gefiltert wird, kann
Lagerluftdurchlasse verstopfen und zu Lagerschaden
fuhren. Die Garantie gilt nicht fir eine durch
verschmutzte Luft beschadigte Turbine.

Drei Luftfilterstufen sind erforderlich, um eine
Kontamination der Farboberflache und eine Beschadigung
des Luftlagers zu verhindern. Die Spezifikationen der
einzelnen Filter finden Sie in Tabelle 1. Nur die
empfohlenen Filter oder Filter, die die Spezifikationen
erfillen, verwenden. Einzelheiten zu Filtern, Montage und
empfohlener Rohrgréen finden Sie in Handbuch 309919.

¢ Die Lufttemperatur beim Eintritt in den Vorfilter muss
in etwa der Umgebungstemperatur entsprechen.

* Die Luft muss auf einen Taupunkt von -12°C (10°F)
entfeuchtet werden.
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Installation

e Filter mUssen 99% der Aerosole entfernen.

e  Filter mUssen Partikel von 0,5 Mikron und mehr
entfernen. Der Graco Filter 234403 entfernt Partikel
bis zu einer GréBe von 0,01 Mikron

»  Standardrohrleitungen dirfen nur bis zu den
Vorfiltern verwendet werden. Alle Rohrleitungen nach
den Vorfiltern missen aus Messing, Edelstahl oder
Kunststoff sein.

* Nach dem Lagerluftfilter darf weder
Gewindedichtmittel noch PTFE-Band verwendet
werden. Kleine Partikel kbnnen sich 16sen und die
Luftlécher in den Luftlagern der Turbine verstopfen.

e Luft, die Gber 49°C (120°F) erwarmt wird, beschadigt
die Filterelemente.

(L ———

' ti24966a

ABB. 7. Luftfilter

Tabelle 1. Erforderliche Luftfilter

Lufteinlass und
Teile-Nr. Luftauslass

Teile-Nr. Beschreibung und Spezifikation Austauschteil NPT(I)
234402 | Stufe 1: Vorfilter (A) 16W405 1/2"

Mindestens 100 SCFM (eine Nennférderleistung von

mindestens 100 SCFM ist notwendig), entfernt grobe Anteile

von OI, Feuchtigkeit und Schmutz bis zu 3 Mikron. Vor 234403

verwenden.
234403 | Stufe 2: Koaleszenzfilter Klasse 6 (B) 16W407 1/2"

50 SCFM (eine Nennférderleistung von mindestens 50 SCFM

ist notwendig), entfernt Ol und submikronische Partikel bis zu

0,01 Mikron. Einen filter fir jeden ProBell Applikator verwenden.
17M754 |Im Schaltkasten Lagerluft-Koaleszenzfilter Klasse 6 (C) Nicht verflgbar. 1/4 Zoll

4 SCFM (eine Nennférderleistung von mindestens 4 SCFM ist | Durch Baugruppe |Push-Lock, (m)

notwendig). Ein Filter ist im ProBell Drehzahlregler 24X519 und | 17M754 ersetzen.

im manuellen ProBell Luftregler 24X520 enthalten.

Lufterhitzer

Bei einigen Anwendungen kénnen Lufterhitzer notwendig
sein. Wenn die Oberflachentemperatur des Applikators
unter den Taupunkt der Spritzkabine absinkt, kann es zu
einer Kondensation an der Innen- oder AuBenseite des
Applikators kommen. Diese Kondensation wird durch zu
kalte Zuluft oder durch Abkuhlung der Form- und
Turbinenluft beim Austritt aus dem Applikator verursacht.

Ein Lufterhitzer kann erforderlich sein, um sicherzustellen,
dass die Temperatur der Turbinenabluft Giber dem Taupunkt
der Spritzkabine liegt. Lufterhitzer in den
Luftzufuhrleitungen (Turbinenluft, Formluft) installieren.

20

Den Lufterhitzer so niedrig wie mdglich einstellen, um die
Oberflachentemperaturen des Applikators Uber dem
Taupunkt in der Spritzkabine zu halten.

HINWEIS: Die maximale Lufttemperatur am Becher darf
49°C (120°F) nicht Uberschreiten.
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Schritt 4. Materialzufuhr
anschlieBBen

Materialleitungen zuerst am Applikator anschlieB3en.
Siehe Schritt 1. Alle Leitungen am Applikator
anschlieBen, Seite 13.

Lésemittelbasierte Systeme

a. Farbschlauch: Der an Anschluss P am Applikator
angeschlossene Materialschlauch muss an eine
geregelte, gefilterte Farbzufuhr wie z. B. ein
Zirkulationssystem oder eine Zufuhrpumpe werden.
Dieser Schlauch muss an eine geregelte
Lésemittelzufuhr zum Spllen des Systems und an eine
Luftzufuhr zum Entleeren der Leitungen angeschlossen
werden. In der Abb. wird dargestellt, wie diese
Anschlusse hergestellt werden.

i

|
b

ti29163a

b. Ablassleitung (optional): Der an Anschluss D am
Applikator angeschlossene Materialschlauch muss zu
einem geerdeten Abfallbehalter flhren.

[_
L

ti29272a

c. Ldésemittelschlauch: Der an Anschluss S am
Applikator angeschlossene Materialschlauch muss an
eine geregelte Lésemittelzufuhr angeschlossen werde;
diese wird zum Reinigen des Bechers verwendet.
Diese Leitung muss an eine geregelte Luftzufuhr
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angeschlossen, um die Reinigungsdurchgénge des
Bechers mit Luft zu spulen.

Far die Verwendung bei leitenden Lésemitteln zur
Verbesserung der elektrostatischen Leistung wird eine
Luftspilung empfohlen.

HINWEIS: Wenn die Leitungen fir leitende Lésemittel
nicht gespult werden, kann dies zu einer niedrigen
Elektrostatikspannung oder Systemfehlern fihren.

§ G
g —
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Das Material zwischen Applikator und Materialzufuhr
wird geladen. Um die Gefahr eines Stromschlags zu

verringern, sind die Anforderungen und Anweisungen
in Bezug auf Schlduche strengstens einzuhalten.

a. Allgemeine Anforderungen: Isoliersysteme fir
wasserbasierte Materialien missen diese Anforderungen
erfullen.

e Materialzufuhr

- Alle leitfahigen Komponenten der
Materialzufuhr (Pumpe, Filter, Regler, Behalter,
usw.), die mit Hochspannung geladen werden,
mussen miteinander verbunden werden.

- Wenn nicht leitende Behélter verwendet
werden, muss ein leitendes Element, das mit der
Materialzufuhr verbunden ist, in Kontakt mit dem
Material sein.

e Materialschlauch

- Nur genehmigte Graco Schlauche fuar
wasserbasierte Materialien verwenden.

- Ungeschirmte Schlduche fir wasserbasierte
Materialien missen so verlegt werden, dass ein
Mindestabstand von 0,25 cm/kV zwischen dem
Schlauch und den geerdeten Oberflachen
eingehalten wird.
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- Die leitende Schicht geschirmter Schlauche
muss am Isoliersystem geerdet werden.

¢ Gehause

- Alle Komponenten der isolierten Materialzufuhr
muissen in einem Schutzgehduse untergebracht
sein, um den Kontakt mit den geladenen
Komponenten wahrend des Betriebs zu
verhindern.

- Der Zugang zum Geh&duse muss mit der
Hochspannungsversorgung verriegelt sein,

so dass die Hochspannung abgeschaltet und
entladen wird, bevor spannungsfiihrende Teile
erreicht werden kdnnen.

Gehéause

Materialschlauch

Materialzufuhr 4

Entlademechanismus

i
| T

b. Farbschlauch: Der an Anschluss P am Applikator
angeschlossene Materialschlauch muss an eine geregelte,
gefilterte Farbzufuhr angeschlossen werden. Dieser
Schlauch muss an eine geregelte Lésemittelzufuhr zum
Spulen des Systems angeschlossen werden. Bei Bedarf
eine Luftzufthr zum Entleeren der Leitungen anschlieB3en.
In der Abb. unten wird dargestellt wie diese Anschliisse
hergestellt werden.
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c. Ablassleitung (optional): Das gebrauchlichste
Systemdesign fir die Auslassleitung (an Anschluss D
angeschlossen) ist der Anschluss eines Schlauchs fur
Materialien auf Wasserbasis an einen geerdeten
Abfallbehélter. Die Auslassleitung vor dem Einschalten
der Elektrostatik mit Luft spilen.

Eine weitere Mdglichkeit fir den Auslass besteht darin,
den Abfallbehélter im Isoliergehduse zu platzieren. Einen
Graco-Schlauch fur Materialien auf Wasserbasis zwischen
dem Materialauslass des Spannungsisoliersystems und
dem Auslassanschluss des Applikators (D) verwenden.

d. Loésemittelschlauch: Der an Anschluss S am
Applikator angeschlossene Materialschlauch muss an eine
geerdete, geregelte Lésemittelzufuhr angeschlossen
werde; diese wird zum Reinigen des Bechers verwendet.
Diese Leitung muss an eine geregelte Luftzufuhr
angeschlossen, um die Reinigungsdurchgénge des
Bechers mit Luft zu spulen. Bei stark leitenden,
wasserbasierten Materialien ist eine Luftspilung
erforderlich.

HINWEIS: Wenn die Leitungen nicht gespult werden,
kann dies zu einer niedrigen Elektrostatikspannung oder
Systemfehlern flhren.

Ein isolierter L6semittel-Satz 25N021 ist auch fir

wasserbasierte Systeme erhéltlich, bei denen sich die
Lésemittelzufuhr im Isoliersystem befindet.
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e. Schlauche fiir Materialien auf Wasserbasis

Anforderungen beim Abmanteln
von Schlauchen

Nicht

Pos. Abgeschirmt abgeschirmt

U |14,5 Zoll |368 mm |14,5 Zoll | 368 mm
V 10,75 Zoll |19 mm n/v

¢ Ein nicht abgeschirmte Schlauch besteht aus

einem PTFE-Rohr (Y) mit einem AuBenmantel (X).

X

ti29294a

Ein Schlauchende am Applikator anschlieBen.

Das andere Ende an einer Materialzufuhr in
einem Isoliergeh&use anschlieBen.

Nicht abgeschirmte Schlduche nicht in der Nahe
von geerdeten Objekten . Einen Abstand von
0,25cm/kV zwischen Schlauch und geerdeten
Objekten einhalten.

3A4864H
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* Ein Schlauch besteht aus einem PTFE-Innenmantel
(Y), einer leitfahigen Schicht, die den
PTFE-Innenmantel bedeckt (W) und einem
Schlauchmantel (X).

N
NG v

B

1i29270a

Bei einem Schlauchdefekt wird die
Hochspannung dort, wo die Spannungsbdgen
durch die Schlauchseele hindurchgehen,
Uber die leitfahige Schlauchschicht in die
Erde abgeleitet. Bei richtiger Installation ist
ein elektrisch leitender Schlauch durch seine
Verbindung zum geerdeten Gehause geerdet.

Wie unten dargestellt, wurde das
Materialzufuhrende des Schlauchs fur den
Anschluss an ein WB100 Isoliersystem im Werk
abisoliert. Falls gewlinscht, kann der Schlauch
an diesem Ende gewechselt werden, aber die
leitfahige Schicht (W) muss mindestens 20,3 cm
(8 Zoll) vom Schlauchende oder einem anderen
Hochspannungsbauteil entfernt sein. Siehe Pos.
U in der Abbildung.

HINWEIS

Beim Abmanteln des Schlauchs ist darauf
zu achten, dass der Innenmantel (Y) nicht
beschadigt wird. Scharten oder Schnitte im
PTFE-Schlauch flihren zu friihzeitigem
Schlauchdefekt.

HINWEIS: Materialzufuhrschlauch und
Zirkulationsschlauch (falls verwendet) mit Luft
durchblasen und vor dem Anschluss mit Wasser
spulen.

N

Um die Gefahr eines Stromschlags zu verringern,
missen jene Bereiche des Graco-Schlauchs fir
Materialien auf Wasserbasis, zu denen das
Personal wahrend des Spritzbetriebs Zugang hat,
mit dem Schlauchmantel (X) abgedeckt sein.

Der Teil des PTFE-Innenmantels (Y), der nicht
vom AuBenmantel (X) bedeckt ist, muss sich im
Isoliergeh&use (T) befinden. Die leitende
Schlauchschicht (W) muss am Isoliergehduse (T)
geerdet werden.
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* Den (die) Materialschlauch (Materialschlauche)
folgendermafen anschlie3en:

1. Den Graco Schlauch flr wasserbasierte
Materialien durch ein Zugentlastungsfitting an der
Wand des isolierten Gehauses fiihren und den
Innenmantel (Y) am Auslass der Materialzufuhr
anschlieBen. Das Zugentlastungsfitting (32g)
festziehen. Bei einem geschirmten Schlauch muss
die leitfahige Schicht des Schlauchs (W) an der
Erdung des Isoliersystems geerdet werden
(Zugentlastungsfittings miissen am AuBenmantel
oder der leitfahigen Schicht des
Flussigkeitsschlauchs befestigt sein).

ti28657a

2. Mit einem Ohmmeter den Durchgang
zwischen der leitfdhigen Schicht, die dem
Applikator am néchsten liegt, und der Masse
des Isoliergehauses prifen.

3. Den Auslassschlauch (D) an einem
geerdeten oder isolierten Abfallbehéalter
anschlieBen. Schlauch fir wasserbasierte
Materialien wie in Schritt 1 angegeben
anschlieBBen.

ti29272a
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Schritt 5. Luftleitungen
anschlieBen

Zuerst alle Luftleitungen am Applikator anschlieBen, siehe
Schritt 1. Alle Leitungen am Applikator anschlieBBen,
Seite 13). Die Luftzufuhr fir jede Leitung kann mit dem
ProBell Drehzahlregler und/oder einem der ProBell
Luftregler geregelt und betatigt werden (siehe Tabelle 2:
Verflgbare Luftleitungsanschlisse je nach Regler Seite
28). Die Spritzparameter kdnnen einzeln eingestellt oder
als Voreinstellungen gespeichert werden. ProBell Regler
sind mit den gleichen Referenzbuchstaben wie der
Applikator gekennzeichnet, um die Abstimmung zu
erleichtern (mehr Details finden Sie in ABB. 9 oder

ABB. 10, Seite 27). Die folgenden Abschnitte enthalten
detaillierte Informationen zum Anschluss.

Wenn lhr System nicht alle ProBell Regler enthélt, finden
Sie in den folgenden Abschnitten Spezifikationen und
Anforderungen fir jede Luftleitung.

Darauf achten, dass die Luftleitungen an die richtigen
Anschliisse am Steuergerat angeschlossen werden.
Ein falscher Anschluss der Luftleitungen fihrt zu
einer Beschéadigung des Applikators.

Lagerluft

HINWEIS

Um Schéaden am Gerat zu vermeiden,

¢ Die Lagerluft muss eingeschaltet sein, wenn sich
die Turbine dreht, und darf erst ausgeschaltet
werden, wenn der Becher ganz stillsteht.

e Die Lagerluft muss gemaf den genauen
Anforderungen gefiltert werden. Siehe Luftfilter,
Seite 19.

Die Lagerluft sorgt fur die richtige Lagerung.
Lagerluftleitung an den mit B gekennzeichneten
Anschluss am Drehzahlregler oder am manuellen
Luftregler anschlieBen, wenn nur ein Regler im System
vorhanden ist. Wenn sowohl Drehzahlregler als auch
manueller Luftregler vorhanden sind, muss der
Anschluss am Drehzahlregler erfolgen.

Als zuséatzlichen Schutz flr das Lager, wenn die Lagerluft
ausgeschaltet wird, bevor der Glockenbecher vollstandig
zum Stillstand kommt, einen Luftspeicher (AT) und ein
Ruckschlagventil (CV) in der Lagerluftleitung installieren.
Der Luftspeicher (AT) muss 11 Liter (3 Gallonen) oder
mehr fassen.
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Lagerluftleitung

ti31997a

CV/(

ABB. 8 Lagerluftleitung mit Luftspeicher und
Riickschlagventil

Die Lagerluft benétigt immer mindestens 0,48 MPa
(70 psi, 4,8 bar) am Applikator. Eine Durchflussmenge
von 3 scfm ist notwendig.

Eine optimale Leistung erzielt man bei eine
Lagerluftdruck von 0,69 MPa (6,9 bar, 100 psi).
Ein Lagerluftdruck unter 0,62 MPa (90 psi, 6,2 bar)
erhdht die Mdglichkeit eines Turbinenausfalls bei
einem Betrieb mit Drehzahlen uber 50 kRPM.

Lagerluftrickleitung

Der Einsatz einer Lagerluftriickleitung tragt zur
Vermeidung von Gerateschaden bei.

Die Lagerluftriickleitung ist an eine
Druckiberwachungseinrichtung angeschlossen, so dass
sichergestellt ist, dass ein ausreichender Lagerluftdruck
beibehalten wird. Lagerluftriickleitung an den mit BR
gekennzeichneten Anschluss am Drehzahlregler oder am
manuellen Luftregler anschlieBen, wenn nur ein Regler
im System vorhanden ist. Wenn sowohl Drehzahlregler
als auch manueller Luftregler vorhanden sind, muss der
Anschluss am Drehzahlregler erfolgen.

Wenn lhr System keinen ProBell System-Logikregler
besitzt, muss die Lagerluftrickleitung mit der Turbinenluft
verriegelt werden, so dass die Turbinenluft nicht flief3t,
wenn der Druck der Lagerluftrickleitung unter 0,48 MPa
(70 psi, 4,8 bar) liegt.

HINWEIS: Wenn Sie - obwohl dies nicht ratsam ist - die

Lagerluftriickleitung nicht verwenden, den Lagerluftriicklauf
(BR) am Applikator aufstecken.
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Turbinenluft

Die Turbinenluftzufuhr muss vor dem Einsatz auf
den richtigen Druck geregelt und eingestellt werden.
Ein UbermaBiger Luftstrom flhrt zu einer zu hohen
Drehzahl der Turbine zur Folge und so zu einer
Beschéadigung des Gerats.

Die Turbinenluft sorgt fur die Rotation des Bechers.
Turbinenluftleitung an den mit TA gekennzeichneten
Anschluss am Drehzahlregler oder am manuellen
Luftregler anschlieBen, wenn nur ein Regler im System
vorhanden ist. Wenn sowohl Drehzahlregler als auch
manueller Luftregler vorhanden sind, muss der
Anschluss am Drehzahlregler erfolgen.

Fir die Drehzahleinstellung mit einem Druckregler finden
Sie typische Luftanforderungen flr eine bestimmte
Drehzahl in den Turbineneingangsluftdruck-Tabellen
auf Seite 84.

Wenn Ihr System keinen ProBell System-Logikregler
besitzt, muss die Turbinenluft entweder mit der Lagerluft
oder der Lagerluftriickleitung verriegelt werden, so dass
die Turbinenluft nur flieBt, wenn der Druck der Lagerluft
mindestens 0,48 MPa (70 psi, 4,8 bar) betragt.

Wenn Ihr System keinen ProBell System-Logikregler
verwendet, die Turbinenluft mit der Bremsluft verblocken,
so dass diese nicht gleichzeitig flieBen kénnen.

Bremsluft

/N C

UberméBige Bremsiuft ist zu vermeiden, um
Verletzungen zu verhindern. Ein nicht richtig
sitzender Becher kann sich von der Welle I6sen.

Die Bremsluft verringert die Turbinendrehzahl.
Bremsiluftleitung an den mit BK gekennzeichneten
Anschluss am Drehzahlregler anschlieBen.

Der Drehzahlregler aktiviert die Bremsluft automatisch
je nach Bedarf.

Zum manuellen Luftbremsen, circa 5 Sekunden lang Luft
mit 0,14 MPa (20 psi, 1,4 bar) verwenden. Durch diesen
Druck wird die Glockendrehzahl schnell verringert.
Luftdruck und Zeit far Ihr System so einstellen, dass die
Becherrotation angehalten wird.

Um eine Beschadigung des Geréts zu vermeiden,
Bremsluft nicht so lange eingeschaltet lassen, dass die
Turbine rickwarts zu drehen beginnt.
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Wenn |hr System keinen ProBell System-Logikregler
verwendet, die Turbinenluft mit der Bremsluft verblocken,
so dass diese nicht gleichzeitig flieBen kénnen.

Formluft

Die innere und duBere Formluft sorgen fir die
Spritzbildeinstellung und fur die Bewegung der
Materialpartikel in Richtung Spritzobjekt. Die innere
Formluftleitung an den mit SI gekennzeichneten
Anschluss am Luftregler anschlieBen. Die &uBBere
Formluftleitung an den mit SO gekennzeichneten
Anschluss am Luftregler anschlieBen.

Volumenanforderungen siehe
Formluft-Verbrauchstabellen, Seite 86. Beste
Ergebnisse erhélt mit gefilterter trockener Luft.

Stets einen Formluftdruck von mindestens 0,07 MPa

(10 psi, 0,7 bar) beibehalten, um die Glocke sauber zu
halten. Die innere und auf3ere Formluft verwenden,

um eine optimale Spritzbildeinstellung zu erreichen.
Druck so einstellen, dass das optimale Spritzbild fir lhre
Anwendung erreicht wird. Formluftdruck erhéhen, um die
SpritzbildgréBe zu verringern.

Farbventilabzug

Der Farbventilabzug liefert ein Luftaktivierungssignal fur
das Farbventil. Den Farbventilabzug bei jedem Spritzen
eines Teils betatigen. Der zulassige Luftdruck fir das
Modul muss 0,48-0,69 MPa (70-100 psi, 4,8-6,9 bar)
betragen. Die Abzugsluftleitung fiir das Farbventil an den
mit PT gekennzeichneten Anschluss am Luftregler
anschlieBen.

Den Farbabzug mit der Turbinenluft verblocken, so dass
sich das Farbventil nicht zum Spritzen 6ffnet, wenn die
Turbinendrehzahl nicht mindestens 10.000 U/min betragt.
Die Rotation ist notwendig, damit das Material nicht den
Turbinenbereich Uberflutet.

Den Farbabzug mit dem Férderer verblocken, so dass
sich das Farbventil zum Spritzen 6ffnet, wenn der
Forderer in Bewegung ist.

Optionen zur Herstellung dieser Verriegelungen finden
Sie im Handbuch des ProBell Luftreglers 3A39554.

Farbabzugseingang

Der Farbabzugseingang befindet sich am ProBell
Luftregler (sowohl bei den Handmodellen als auch bei
den elektronischen Modellen). Dieser isolierte Eingang
kann zur Auslésung des Farbventils in einem ProBell
System Uber eine SPS oder einen Roboter verwendet
werden. Im Handbuch des System-Logikreglers
(BA3955) wird erlautert, wie der Farbabzug in einem
ProBell System betatigt wird. Der Anschluss des
Farbabzugseingangs wird im Handbuch des ProBell
Luftreglers (3A3954) erldutert.
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Losemittelventilabzug (Becherreinigung)

Der Lésemittelventilabzug liefert ein Luftaktivierungssignal
fir das Losemittelventil und wird zur Becherreinigung
verwendet. Die Abzugsluftleitung fir das Losemittelventil
an den mit ST gekennzeichneten Anschluss am Luftregler
anschlieBen.

Den Lésemittelabzug mit der Turbinenluft verblocken,

so dass sich das Lésemittelventil nicht zum Spritzen
gedffnet wird, wenn die Turbinendrehzahl nicht
mindestens 10.000 U/min betragt. Die Rotation ist
notwendig, damit das Material nicht den Turbinenbereich
Uberflutet.

Den Lésemittelabzug mit der Elektrostatik verriegeln,
so dass sich das Lésemittelventil nur fir den Durchfluss

6ffnet, wenn die Elektrostatik abgeschaltet und entladen ist.

Auslassventilabzug

Der Auslassventilabzug liefert ein Luftaktivierungssignal
fir das Auslassventil. Das Auslassventil dient zum
Spulen der Farbleitung. Die Abzugsluftleitung fir das
Auslassventil an den mit DT gekennzeichneten
Anschluss am Luftregler anschlieBen.

Zusatzanschliisse

Fur sonstige kundenspezifische Systembedirfnisse
stehen an den Graco Luftreglern drei Zusatzanschllisse
zur Verfligung. Der Benutzer kann beispielsweise einen
zur Ausldsung eines Ventils oder zum Anschlie3en eines
Abschaltsignals zum Anhalten des Férdersystems
verwenden.
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ABB. 9 Luftanschliisse, elektronischer Luftregler mit
Drehzahiregler

ST PT Zus.1,2,3
pT | [ |/ ﬂ ﬂ
XK i i el
© @)
ca €3
*B *BR *TA S SO

ti28614a

ABB. 10. Luftanschliisse, manueller Luftregler
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Tabelle 2: Verfugbare Luftleitungsanschliisse je nach Reglertyp

Luftanschlussleitung Drehzahlregleran- Elektronische Manueller Luftregler
(Druckluftversorgung) schliisse Luftregleranschlisse Anschliisse
(B) Lagerluft v v
B
(BK) Bremsluft 4
X
BR (Lagerluftriickleitung) 4 v
©-
[:1:3
DT (Auslassventilabzug) v v
i<
t DT
PT (Farbventilabzug) 4 v
Sl (Formluft innen) v 4
SO (Formluft auBen) v v
ST (Losemittelabzug) 4 v
IIi‘ST
TA (Turbinenluft) 4 v
Q
Zusatzabziige 1.2.3 v v
(fir Systemflexibilitat) P
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Schritt 6. Stromversorgungs-
und Kommunikationskabel
anschlieBBen

Elektrostatikregler

1. Das 7-polige Ende des Stromversorgungskabels an
Stecker R am Elektrostatikregler anschlieBen.

2. Verriegelungs-Anschlisse herstellen. Details finden
Sie im Handbuch des Elektrostatikreglers 3A3657.

Lésemittelzufuhr

Taren und Offnungen des Spritzbereichs
Forderer

Ventilatoren

Feuerkontrollsystem

Materialzufuhr

Isoliersystem fiir Materialien auf Wasserbasis

3. In die Elektrostatik integrieren. Die Integration der
Elektrostatik-Aktivierungsfunktion hangt normalerweise
von einem Teileerkennungssystem ab. Es gibt
Ublicherweise zwei Mdglichkeiten:

¢ Verwendung des Digitaleingangs fur die
Elektrostatik-Aktivierung an der diskreten
E/A-Schnittstelle des ProBell Elektrostatikreglers.
Anschluss, siehe Handbuch des Reglers 3A3657.

e Befehl von einem externen Regler an den
Logikregler des ProBell Systems zur Einstellung
des elektrostatischen Aktivierungsregisters tUber
ein Kommunikationsnetzwerk. Siehe Handbuch
3A3955.

Drehzahiregler

Glasfaserkabel an Anschluss F am Applikator und an
Anschluss F am Drehzahlregler anschlieBen. Die
Glasfasermenge, die sich tber die Mutter hinaus
erstreckt, muss auf der Seite des Drehzahlreglers

11,2 mm (0,440 Zoll) betragen. Applikatorseitig muss sie
37,6 mm (1,48 Zoll) betragen. Wenn das Kabel repariert
werden muss, das mit dem Kabel gelieferte Werkzeug
wie abgebildet zum Schneiden verwenden.

Drehzahlreglerseite
11,2 mm (0,440 Zoll)

Applikatorende
21> 37,6 mm (1,48 Zoll)

1i29678a
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Erhaltliche Glasfaserkabel

Teile-Nr. Lange

247193 11 m (36 ft)
247194 20 m (66 ft)
247195 30 m (99 ft)

HINWEIS: Ein alternativer reflektierender
Drehzahlsensorsatz ist erhaltlich, Satz 24Z183. Der Satz
enthélt eine Anleitung fir den Umbau und die Installation.

Graco CAN-Kommunikationskabel fir
Systemkomponenten

Die Systemkomponenten Ubertragen Informationen Gber
Graco CAN-Kabel. Am Applikator sind keine CAN-Kabel
angeschlossen. Aber einige sind fir die Verbindung
anderer Systemkomponenten notwendig.

CAN-Kabel verwenden, um Elektrostatikregler, Luftregler,
Drehzahlregler und dem Graco System-Logikregler

(falls verwendet) in Reihe zu vernetzen, wie in der Abb.
dargestellt. Fir das CAN-Netzwerk ist eine
Stromversorgung notwendig die normalerweise am
Drehzahlregler montiert ist. Eine Liste der erhaltlichen
CAN-Kabel finden Sie unter Seite 78.

Zum Anschluss des ProBell Systems an ein externes
Kommunikationsnetzwerk ein Gateway kaufen und
installieren (siehe 3A4384 CGM Installationssatz 242574)
und gemanl Handbuch des System-Logikreglers 3A3955
konfigurieren.
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ABB. 11 Netz- und Kommunikationskabelanschliisse
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System-Logikregler
CAN-Anschlisse
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Stromversorgungsanschluss des Applikators
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Schritt 7. Spritzbereich
vorbereiten

Warnschilder anbringen

Warnschilder im Spritzbereich so anbringen, dass sie
vom gesamten Bedienungspersonal leicht gesehen und
gelesen werden kdnnen. Der Applikator wird mit einem
englischsprachigen Warnschild geliefert.

Beluften der Spritzkabine

VNN

Applikator nur bei eingeschalteten Ventilatoren
betatigen. Fur die Frischluftzufuhr sorgen, um das
Entstehen entflammbarer oder giftiger Dampfe beim
Spritzen, Spulen oder Reinigen der Pistole zu
vermeiden. Den Elektrostatikregler mit der
Materialzufuhr verriegeln, um einen Betrieb ohne
ausreichende Bellftung zu vermeiden.

2

Den Elektrostatikregler mit den Ventilatoren so elektrisch
verriegeln, dass die Elektrostatik immer abgeschaltet
wird, wenn die Liftungsluft unter die Mindestwerte
absinkt. Alle értlichen und staatlichen Vorschriften
bezuglich der erforderlichen Abluftgeschwindigkeit priifen
und beachten. Die Funktion der Sperren mindestens
einmal pro Jahr Gberprifen.

HINWEIS: Schnell strémende Abluft verringert
die Leistung des Elektrostatiksystems.

Die Mindestabluftgeschwindigkeit betragt

19 Linearmeter/Minute (60 ft/Minute).
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Schritt 8. Notwendige
Systemverriegelungen herstellen

Um Feuer, Explosion oder einen Stromschlag zu
vermeiden, sind alle drtlichen und staatlichen
Vorschriften beziglich der richtigen Verriegelung des
Spritzsystems zu beachten.

Zur Vermeidung von Lagerschaden wird empfohlen,
die Lagerluft stédndig eingeschaltet zu lassen.

Systemverriegelungen

Die folgenden Systemverriegelungen sind notwendig, um
Feuer, Explosion, Stromschlag oder Schaden am Gerat
zu vermeiden.

1. Turbinenluft und Lagerluft: Die Turbinenluft so
verriegeln, dass sie nur dann flieBt, wenn der
Luftdruck in der Lagerluftriickleitung bei 70 psi
(483 kPa) oder héher liegt. Diese Verriegelung ist im
ProBell System-Logikregler integriert. Die Lagerluft
muss wahrend des Turbinenbetriebs eingeschaltet
sein. Die Lagerluft darf nur an der Hauptluftquelle
und nur dann, wenn der Becher nicht mehr dreht,
abgeschaltet werden.

2. Farbabzug und Turbinenluft: So verriegeln, dass
der Applikator nur bei drehender Turbine spritzt.
Mindestens 10.000 U/Min werden empfohlen.

Diese Verriegelung istim ProBell System-Logikregler
integriert.

3. Elektrostatikregler und Lésemittelzufuhr:
So verriegeln, dass die Elektrostatik nur dann aktiviert
werden kann, wenn kein Lésemittel in den Lésemittel-
oder Farbleitungen flieBt. Die verfigbaren
Verriegelungen finden Sie im Handbuch des
Elektrostatikreglers 3A3657.

4. Materialzufuhr und Lichtbogenerkennung:
Die Materialzufuhr so verriegeln, dass sie bei einem
Lichtbogenerkennungsfehler abgeschaltet wird.

5. Bremsluft und Turbinenluft: So verriegeln, dass die
Bremsluft nur bei abgeschalteter Turbinenluft flief3t.

6. Elektrostatikregler und alle Tiiren oder
Offnungen im Spritzbereich: So verriegeln, dass
die Elektrostatik bei jedem Eintritt abschaltet.
Siehe Handbuch des Elektrostatikreglers 3A3657.
Die Verriegelungsfunktion wéchentlich Gberprifen.
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7. Foérderer und Farbabzug/Elektrostatik:
Verriegelung, damit der Rotationsapplikator nicht
mehr spritzt und die Elektrostatik abschaltet,
wenn der Forderer stillsteht.

8. Elektrostatikregler, Materialzufuhr und
Ventilatoren: So verriegeln, dass Elektrostatik und
Materialzufuhr immer abschalten, wenn die
Liftungsluft unter die Mindestwerte absinkt.

Siehe Handbuch des Elektrostatikreglers 3A3657.

9. Elektrostatikregler, Materialzufuhr und
Brandschutzsystem: So verriegeln, dass
Elektrostatik und Materialzufuhr immer abschalten,
wenn die Feuerléschanlage aktiviert wird.

Siehe Handbuch des Elektrostatikreglers 3A3657.
Verriegelungsfunktion alle 6 Monate Uberprufen.

10. Elektrostatikregler und Isoliersystem fir
Materialien auf Wasserbasis (bei wasserbasierten
Systemen): So verriegeln, dass die Elektrostatik bei
jedem Zutritt zum Isoliergehduse abschaltet.

Siehe Handbuch des Elektrostatikreglers 3A3657.
Die Verriegelungsfunktion wochentlich Gberprifen.

Systemstatusausgang

Ein Systemstatusausgang ist im ProBell Drehzahlregler
integriert. Der Ausgang meldet, wenn das ProBell-System
im Aus-Modus ist, z.B. im Falle eines Alarms. Der Ausgang
kann zur Verriegelung von Systemfunktionen, die nicht vom
ProBell-System gesteuert werden, eingesetzt werden. Zum
Beispiel: Wenn sich der Farbabzug auB3erhalb des
ProBell-Systems befindet, kann der Farbabzug mit dem
Systemstatusausgang verriegelt und so sichergestellt
werden, dass der Farbfluss bei einem Systemalarm
unterbrochen wird. Der Anschluss des
Systemstatusausgangs wird im Handbuch des ProBell
Drehzahlreglers 3A3953 erlautert.

Optionaler Verriegelungseingang

Ein optionaler Verriegelungseingang fiir den ProBell
System-Logikregler kann im ProBell Drehzahlregler oder
im ProBell Luftregler installiert werden. Wenn an diesem
Eingang 24 VDC anliegen, schaltet das System in den
Aus-Modus. Satz 247226 installieren. Siehe
Drehzahlregler-Handbuch 3A3953 oder
Luftregler-Handbuch 3A3954.
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Schritt 9. Erden des Gerats

AN,

Das Geréat muss geerdet werden, um die Gefahr far
statische Funkenbildung und Stromschlag zu
verringern. Durch elektrische oder statische
Funkenbildung kénnen Dadmpfe entzliindet werden
oder explodieren. Unsachgemafe Erdung kann zu
einem Stromschlag fuhren. Erdung schafft eine

Abfuhrleitung, Uber die der Strom abflieBen kann.

Bei Betrieb des Rotationsapplikators kénnen nicht
geerdete Objekte im Spritzbereich (z.B. Personen,
Behalter, Werkzeuge usw.) elektrisch aufgeladen werden.
Das System kann noch andere Gerate oder
Gegensténde umfassen, die geerdet werden missen.
Das System muss mit einer guten Erdleitung verbunden
sein. Die Erdverbindungen sind taglich zu Uberprifen.
Ausfuhrliche Erdungsanweisungen finden Sie in den
geltenden 6rilichen Bestimmungen. Die folgenden
Erdungsanweisungen stellen die Mindestanforderungen
zur Erdung eines einfachen Elektrostatiksystems dar.

e Rotationsapplikator: Den Applikator durch
AnschlieBen des Stromversorgungskabels an einen
ordnungsgeman geerdeten Elektrostatikregler und
AnschlieBen des Erdungsdrahts an einem
Erdungsanschluss erden. Ein Erdungskabel kann
von der Erdungslasche am Elektrostatikregler und
dann an einem echten Erdanschluss angeschlossen
werden.

*  Schaltkastensténder: Der Stander wird durch
AnschlieBen an die Halterung des Elekirostatikreglers
geerdet.

e Luftregler und Drehzahlregler: Wenn diese nicht
am Schaltkastenstander montiert sind, mit einem
Erdungskabel und einer Erdungsklemme am
Erdungsanschluss erden.

e Elektrostatikregler: Pumpen oder Behalter mit Hilfe
eines Drahtes und einer Schelle elektrisch mit einer
echten Erdung verbinden.

¢  Pumpe: Die Pumpe mit Erdungsdraht und Klemme
erden, wie in der separaten Pumpen-Betriebsanleitung
beschrieben.

* Spannungsisoliersystem (bei wasserbasierten
Systemen): Das Erdungsverfahren in der
Betriebsanleitung des Herstellers beachten.

e Materialschlauch (nur bei wasserbasierten
Systemen): Der Schlauch ist tber eine leitfahige
Schicht geerdet. Den Schlauch wie beschrieben
installieren. Siehe Materialleitungen fiir
wasserbasierte Materialien,Seite 14 und
Wasserbasierte Systeme, Seite 21.

3A4864H



e Druckluftkompressoren und
Hydraulikenergiezufuhr: Die Gerate gemaf den
Empfehlungen des Herstellers erden.

e Alle Luft- und Materialleitungen mussen richtig
geerdet sein.

* Alle Elektrokabel missen richtig geerdet sein.

e Alle Personen, die den Spritzbereich betreten,
missen Schuhe mit leitenden oder ableitenden Sohlen
z.B. aus Leder oder persdnliche Erdungsbander
tragen. Keine Schuhe mit nicht leitenden Sohlen wie
Gummi oder Kunststoff tragen. Ist das Tragen von
Handschuhe notwendig, die mit Pistole mitgelieferten
leitfahigen Handschuhe tragen. Werden Handschuhe
getragen, die nicht von Graco sind, die Finger oder den
Handflachenbereich der Handschuhe abschneiden,
damit Ihre Hand mit dem geerdeten Pistolengriff in
Kontakt gelangt. Der gemessene Widerstandswert der
Handschuhe und Schuhe sollte gemafi EN ISO 20344,
EN1149-5 einen Wert von 100 Megaohm nicht
Uberschreiten.

*  Zu spritzendes Objekt: Die Werkstiickaufhdngungen
mussen stets sauber und geerdet sein. Der Widerstand
darf 1 Megaohm nicht Uberschreiten.

e Der Boden des Spritzbereichs: muss elektrisch
leitend und geerdet sein. Der Boden darf nicht mit
Pappe oder nicht leitendem Material abgedeckt
werden, da dies den Erdschluss unterbrechen wiirde.

*  Entflammbare Fliissigkeiten im Spritzbereich:
missen in zugelassenen, geerdeten Behéltern
aufbewahrt werden. Keine Plastikbehalter verwenden.
Nicht mehr als die fur eine Arbeitsschicht benétigte
Menge aufbewahren.

* Alle elektrisch leitenden Objekte oder Geréte im
Spritzbereich, einschlielich Materialbehalter und
Waschbehélter, mussen richtig geerdet sein.
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Elektrische Erdung prifen

/N A AN

Das Megaohmmeter mit der Teile-Nr. 241079 ist nicht
fur die Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen zugelassen. Um das Risiko einer
Funkenbildung zu senken, darf der Megohmmeter nur
in dann zum Priifen der elektrischen Erdung
verwendet werden, wenn:

¢ der Rotationsapplikator aus dem Gefahrenbereich
entfernt wurde;

e oder alle Spritzgerate im Gefahrenbereich
ausgeschaltet sind, die Beliftung im
explosionsgefahrdeten Bereich eingeschaltet ist
und keine brennbaren Dampfe in diesem Bereich
vorhanden sind (wie z.B. offene Lésemittelbehalter
oder Dampfe, die vom Spritzen stammen).

Nichtbeachtung dieser Warnung kann Brand,

Explosion, Elektroschock sowie schwere Verletzungen

und Sachbeschéadigungen zur Folge haben.

Die Erdverbindungen sind taglich zu tberprifen.
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Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

ABB. 12. Erdung des Systems

Explosionsgefahrdeter Bereich

Rotationsapplikator

Luftregler

Drehzahlregler

Elektrostatikregler

System-Logikregler

=4 < I o O >

Materialzufuhr

ti25675a
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Setup des System-Logikreglers

Nach der Installation missen die folgenden Schritte vor
der Inbetriebnahme durchgefihrt werden.

1. Die folgenden Betriebsparameter Uber die

Setup-Bildschirme am System-Logikregler einstellen.

Eine genaue Anleitung finden Sie im Handbuch des
System-Logikreglers 3A3955.

*  Pistolenanzanhl, Pistolentyp, Signaltyp,
Leerlauftimer und Leerlaufdrehzahl einstellen.

Siehe Systembildschirm und Pistolenbildschirm 1.

e Luftregler aktivieren oder deaktivieren und
konfigurieren, Siehe Pistolenbildschirm 2.

e Zusatzmagnete am Luftregler einrichten.
Siehe Pistolenbildschirm 3.

e Drehzahlregler aktivieren oder deaktivieren
und konfigurieren, Pistolenbildschirm.
Siehe Pistolenbildschirm 4.

* Elektrostatikregler aktivieren oder deaktivieren
und konfigurieren. Siehe Pistolenbildschirm 5.

e Spritzparameter flr alle Rezepturen Uber die
Voreinstellungen 0 bis 98 konfigurieren.
Siehe Voreinstellungsbildschirme.

Installation

* Alle notwendigen Informationen fir den Gateway
zur Aktivierung der Kommunikation tber
DeviceNet, Ethernet IP, Modbus TCP oder
PROFINET eingeben. Siehe Gateway-Bildschirme.

e Sprache, Datenformat, Datum, Zeit, Einheiten
und andere personliche Einstellungen eingeben.
Siehe Erweiterte Bildschirme.

2. Die Elektrostatik des Systems Uber die Setup- und
Konfigurationsbildschirme am Elektrostatikregler
einrichten. Dieser Setup wird beim Abschalten der
Stromversorgung im Geratespeicher gespeichert.
Alle Anleitungen finden Sie im Handbuch des
Elektrostatikreglers 3A3657.

HINWEIS: Wenn eine SPS nur mit dem Elektrostatikregler
verwendet wird, siehe Abschnitt Diskrete E/A im Handbuch
des Elektrostatikreglers 3A3657.

Prifung

Nach Abschluss der Installationsschritte und Konfiguration
des System-Logikreglers ist das System betriebsbereit.
Vor Beginn der Produktion muss eine sachkundige Person
die in der Tabelle aufgefihrten Funktionen Uberprifen.
Diese Uberpriifung sollte regelmé&Big wiederholt werden.

Test Anforderung Frequenz

1. Richtige Erdung Richtige Erdung kontrollieren Siehe Schritt 9. Erden des | Taglich
Gerats, Seite 32.

2. Richtiger Abstand Den richtigen Abstand zwischen Becher und Teilen Wéchentlich
kontrollieren. Siehe Abstand zum Werkstiick, Seite 19.

3. Lichtbogenerkennung Die Funktion der Schaltung firr die Lichtbogenerkennung Alle 6 Monate
muss regelmaBig Uberprift werden. Alle Hinweise zur
Lichtbogenerkennung finden Sie im Handbuch des
Elektrostatikreglers 3A3657.

4. Verriegelung mit der Die richtige Funktion der Verriegelung mit dem Alle 6 Monate

Luftung

Luftungssystem Uberprifen. Siehe Schritt 8. Notwendige
Systemverriegelungen herstellen, Seite 31.

5. Spannungsentladung

Das Vorgehensweise zur Spannungsentladung und
Erdung, Seite 40 befolgen. Priifen, ob der Zugang zum
Applikator (und zum Isoliersystem bei wasserbasierten
Systemen) so lange verboten ist, bis der Entladetimer

abgelaufen ist und keine Restspannung mehr vorhanden ist.

Bei jeder Reinigung

6. Verriegelung bei Die richtige Funktion der Verriegelung mit dem Woéchentlich
wasserbasierten Systemen |Spannungsisoliersystem Uberprifen. Siehe Schritt 8.

Notwendige Systemverriegelungen herstellen, Seite 31.
7. Verriegelungen mit dem |Die richtige Funktion der Verriegelungen mit Woéchentlich
Material Lésemittelzufuhr und Materialzufuhr Gberprifen.

Siehe Schritt 8. Notwendige Systemverriegelungen

herstellen, Seite 31.
8. Brandbekampfung Die richtige Funktion der Verriegelung mit dem Alle 6 Monate

Brandbekampfungseinrichtung Gberprifen. Siehe
Schritt 8. Notwendige Systemverriegelungen
herstellen, Seite 31.

3A4864H
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Betrieb

Checkliste vor Inbetriebnahme

Téaglich vor jeder Inbetriebnahme die Checkliste
durchgehen.

Alle Systemtypen

[ ]

[ ]

[]

N N T N e B A
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Das gesamte Bedienungspersonal ist fiir eine
sichere Bedienung eines automatischen,
elektrostatischen Rotationsapplikatorsystems
geman dieser Betriebsanleitung geschult.
Das gesamte Bedienungspersonal ist far
Druckentlastung auf Seite 40 geschult.

Das im Lieferumfang des Rotationsapplikators
enthaltene Warnschild muss gut sichtbar im
Spritzbereich angebracht werden, so dass es
vom gesamten Bedienungspersonal leicht
gesehen und gelesen werden kann.

Das gesamte System sowie das
Bedienungspersonal und alle Personen im
Spritzbereich missen richtig geerdet sind.
SieheSchritt 9. Erden des Geréats auf
Seite 32.

Die mechanischen und elektrischen
Komponenten des Rotationsapplikators sind
in gutem Zustand.

Die Ventilatoren arbeiten ordnungsgeman.

Die Hanger sind sauber und geerdet.

Der gesamte Abfall einschlieBlich brennbarem
Material und Lappen wurde aus dem
Spritzbereich entfernt.

Alle brennbaren Flussigkeiten in der
Spritzkabine werden in gepruften, geerdeten
Behéltern gelagert.

Alle elektrisch leitenden Objekte im
Spritzbereich missen richtig geerdet sein,
und der Boden im Spritzbereich muss
elektrisch leitend und geerdet sein.

[]

Applikator und Schlauchanschllsse weisen
Materiallecks auf.

Der gesamte Setup ist abgeschlossen.

Vor dem Betreten des Spritzbereichs zu
Reinigungs- oder Wartungsarbeiten, muss die
Elektrostatik ausgeschaltet und die Spannung
entladen sein geman Vorgehensweise zur
Spannungsentladung und Erdung, Seite 40.

Nur wasserbasierte Systeme

[ ]

Die Elektrostatik ist ausgeschaltet und die
Systemspannung wurde geman
Vorgehensweise zur Spannungsentladung
und Erdung,Seite 40 entladen, bevor eine
Person das Isoliergeh&use betritt oder
Reinigungs-, Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfihrt.

Die Graco-Schlauche fur Materialien auf
Wasserbasis (abgeschirmt oder nicht
abgeschirmt) missen in gutem Zustand sein,
und die innere PTFE-Schicht darf keine
Schnitte oder Abriebspuren aufweisen. Den
Schlauch bei Beschadigung austauschen.
Alle verwendeten Materialien miissen eine der
folgenden brandtechnischen Anforderungen
erfillen:

e Material brennt nach ASTM D4206
~Bestimmung des Brennverhaltens von
entflammbaren und nicht entflammbaren
Flussigmischungen und Mischungen®
nicht.

* Das Material wird als nicht entziindlich
oder schwer entziindlich gemanB EN 50176
eingestuft.
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Materialwiderstand tGberprifen

IN A\ A

Den Materialwiderstand nur in einem sicheren Bereich
Uberprifen. Der Widerstandsmesser 722886 und der
Messfluhler 722860 sind flr Einsatze in
explosionsgefahrdeten Bereichen nicht zugelassen.
Nichtbeachtung dieser Warnung kann Brand,
Explosion, Elektroschock sowie schwere Verletzungen
und Sachbeschadigungen zur Folge haben.

Das Widerstandsmessgerat, Teile-Nr. 722886, sowie der
Messflihler, Teile-Nr. 722860, von Graco kdénnen als
Zubehor bestellt werden, um zu prifen, ob das verwendete
Spritzmaterial die Anforderung eines elektrostatischen
Spritzsystems erfullt.

Die dem Messgerat und dem Messflhler beiliegenden
Anweisungen befolgen. Werte von 20 Megaohm-cm und
daruber bringen beste elektrostatische Ergebnisse und
sind daher empfehlenswert.

Megaohm-cm
1-7 7-20 20-200 200-2000
Moglicherweise Gut |Beste elektro- | Gute elektro-
ist ein l&ngerer statische statische
Materialschlauch Ergebnisse | Ergebnisse
erforderlich*

* In Satz 25A878 enthalten.

Materialviskositat Uberpriifen

Zur Kontrolle der Materialviskositéat brauchen Sie:

e eine Viskositatsschale
e eine Stoppuhr

1. Die Viskositatsschale vollstandig in das Material
eintauchen. Becher schnell herausheben.
Die Stoppuhr starten, sobald der Becher
vollstdndig herausgenommen worden ist.

2. Den unten aus dem Becher austretenden
Materialstrom beobachten. Sobald der Strom
unterbrochen wird, die Stoppuhr anhalten.

3. Materialtyp, verstrichene Zeit und GréBe der
Viskositatsschale aufzeichnen.

4. Die Werte mit der vom Hersteller der
Viskositatsschale bereitgestellten Tabelle

vergleichen, um die Materialviskositat zu bestimmen.

5. Wenn die Viskositat zu hoch oder zu niedrig ist, Ihren
Materiallieferanten kontaktieren. Nach Bedarf
anpassen. Siehe Férderleistungstabellen,Seite 88
fur die Auswahl der passenden DisengréBe.
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Spritzmethoden

Um die Gefahr eines Stromschlags zu verringern und
Verletzungen durch Kontakt mit dem rotierenden
Becher zu vermeiden, darf der Spritzbereich wéhrend
des Applikatorbetriebs nicht betreten werden.

Den Spritzvorgang sofort einstellen, wenn eine
Materialleckage am Rotationsapplikator festgestellt
wird. Der Eintritt von Material in das Abdeckblech
kann Feuer oder Explosion verursachen und zu
schweren Verletzungen und Sachschéaden fuhren.

Vor der erstmaligen Inbetriebnahme spilen

Das Geréat wurde werkseitig mit Material getestet. Um
eine Verunreinigung des Spritzmaterials zu vermeiden,
das Gerat vor der Inbetriebnahme mit vertraglichem
Lésemittel spilen. Siehe Spiilen, Seite 39.

Material laden

1. System in den Spllmodus schalten. In diese Modus:

a. Sich vergewissern, dass die Elektrostatik nicht
aktiviert werden kann.

b. Die Glocke muss mit mindestens 10k U/min
rotieren.

c. Die innere Formluft muss mindestens 10 psi
(0,7 bar) betragen, damit der Applikator sauber
bleibt.

2. Farbzufuhr zur Farbleitung P aktivieren.

3. Auslassventilabzug (DT) betéatigen, bis die Farbe den
Applikator erreicht. Farbventilabzug (PT) betatigen,
um die Vorderseite des Applikators mit Farbe zu
versorgen.

HINWEIS: Bei diesem Verfahren wird Farbe durch die
Auslassleitung zurlckgeleitet und tritt nicht auf der
Vorderseite des Applikators aus. Die Farbe bleibt solange
in der Auslassleitung, bis das System gespdilt wird. Wenn
Material mit niedriger Topfzeit verwendet wird, den
Farbventilabzug (PT) zum Laden der Farbe betéatigen.

4. Das Reinigen des Bechers Verfahren Seite 39
befolgen.
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Forderleistung tberprifen

Diese Anleitung beginnt mit dem geladenen Material.

1.

Das Reinigen des Bechers Verfahren Seite 39
befolgen.

System in den Wartungsmodus schalten. In diese
Modus:

* |[st die Elektrostatik abgeschaltet.

e Ist die Formluft abgeschaltet.

e |Ist die Turbinenluft abgeschaltet (rotiert nicht).
e Die Lagerluft kann eingeschaltet bleiben.
Becher und Luftkappe entfernen.

Siehe Becher 15 mm oder 30 mm, Seite 54,
oder Becher, 50 mm, Seite 54.

Farbventilabzug (PT) betatigen.

Den Fluss in einen Behélter messen. Zeit mit einer
Stoppuhr messen. Die Férderleistung anpassen.

Zum Erhéhen der Férderleistung:

* Den eingestellten Materialdruck erhéhen.

e Die Materialdise vergréBern.

* Materialviskositat verringern.

*  Bis zur Glocke ein Materialschlauch mit
gréBerem Durchmesser verwenden.

Zum Verringern der Férderleistung:
* Den eingestellten Materialdruck verringern.
¢ Die Materialduse verkleinern.

Becher und Luftkappe wieder anbringen.
Siehe Becher 15 mm oder 30 mm, Seite 54,
oder Becher, 50 mm, Seite 54.

Einstellen des Spritzbilds

1.

2.
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System in den Spritzmodus schalten.

Vorwahl 0 wéhlen, so dass die Spritzparameter
einzeln eingestellt werden kdnnen.

Einstellen der Zerstdubung:

a. Die innere Formluft (SI) und die auBBere Formluft
(SO) auf mindestens 10 psi (0,7 bar) einstellen,
um die Glocke sauber zu halten.

b. Die Drehzahl auf 25K U/min einstellen.

¢. Wenn lhr System keinen Drehzahlregler besitzt,
mit der auf 0 gesetzten Turbinenluft (TA) beginnen
und diese langsam erhdhen. Darauf achten, dass
eine zu hohe Drehzahl der Turbine vermieden
wird. Den zum Erreichen einer bestimmten
Drehzahl notwendigen Druck finden Sie in den

Turbineneingangsluftdruck-Tabellen, Seite 84.

d. Farbventilabzug (PT) betétigen.

e. Drehzahl erhéhen (oder langsam den
Turbinenluftdruck erhéhen), um eine feinere
Zerstdubung zu erreichen.

f.  Drehzahl verringern (oder langsam den
Turbinenluftdruck verringern), um eine grébere
Zerstdubung zu erreichen.

HINWEIS: Die Drehzahl kann bei aktiviertem oder nicht
aktiviertem Applikator geadndert werden.

4.

GroBe des Spritzbildes einstellen:

a. Mit 10 psi (0,7 bar) fur die innere und die auBBere
Formluft (Sl und SO) beginnen.

b. Die duBere Formluft (SO) erhéhen, um die
SpritzbildgréBe zu verringern oder die Sauberkeit
des Applikators zu verbessern (weniger
Ruckprall).

c. Die innere Formluft (SI) erhéhen, um noch mehr
Spritzbildeinstellung zu erméglichen.

Einstellen der Elektrostatik:

a. Mit den maximalen Einstellungen beginnen
(100 kV, 150 pA fir I6semittelbasierte Modelle;
60kV, 150 pA fur wasserbasierte Modelle).

b. Spannung verringern, wenn die Testteile dicke
Kanten aufweisen oder vertiefte Bereiche nicht
richtig abgedeckt werden (Faraday-Effekt).

c. Spannung erhéhen, um die Farbabdeckung zu
verbessern.

Das Reinigen des Bechers Verfahren Seite 39
befolgen.

Spritzen eines Teils

1.

System in den Spritzmodus schalten. In diese Modus:

a. Sind die innere und die duBere Formluft (Sl und
SO) eingeschaltet.

b. Rotiert die Turbine mit der gewunschten
Drehzahl.

Ein Teil oder den Applikator fur den Materialauftrag
positionieren.
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3. Die Elektrostatik einschalten. Der Eingang Sichere
Position und die anderen notwendigen
Verriegelungen muissen erflllt sein.

4. Farbventilabzug (PT) betéatigen, bis die gewlinschte
Abdeckung erreicht ist.

HINWEIS: Wenn der Applikator ohne zu spritzendes
Zielobjekt eingesetzt wird, kann ein UbermaBiger
Ruckprall zum Applikator die Folge sein.

5. Nach Abschluss der Arbeiten zuerst den
Farbventilabzug abschalten.

6. Danach die Elektrostatik abschalten.

7. Kurze Pausen: Die Formluft eingeschaltet und die
Turbine auf Drehzahl belassen.
Langere Pausen: Das Reinigen des Bechers
Verfahren Seite 39 befolgen. Das System in den
Leerlaufmodus schalten, so dass die
Turbinendrehzahl und die Formlifte reduziert werden
- das spart Energie.

Reinigen des Bechers

Dieses Verfahren zum Reinigen des Bechers immer nach
dem Spritzen von Teilen oder bei Bedarf zwischen den
Teilen durchfliihren, je nachdem welches Material
gespritzt wird und wie schnell sich Ablagerungen
aufbauen. Bei einigen Materialien muss der Becher
haufig gereinigt werden.

1. System in den Spllmodus schalten. In diese Modus:

a. Sich vergewissern, dass die Elektrostatik nicht
aktiviert werden kann.

b. Die Glocke muss mit mindestens 10k U/min
rotieren.

c. Die innere Formluft (SI) muss mindestens 10 psi
(0,7 bar) betragen, damit der Applikator sauber
bleibt.

2. Loésemittelventilabzug (ST) betétigen.
3. Lo&semittel mit Luft ausspulen.

a. Die Lésemittelleitung S mit Luft beaufschlagen.

b. Loésemittelventilabzug (ST) betatigen, um das
Lésemittel fir die Becherreinigung
durchzuspulen.

3A4864H
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Spiulen

2

A&z\ /‘I\ -

Um Feuer, Explosion oder Stromschlag zu verhindern:

* Elektrostatik und Entladespannung beim Spiilen,
Reinigen oder Warten des Geréts stets
ausschalten.

e Gerat und Abfallbehélter immer erden.

* Das Gerat nurin gut belufteten Bereichen spilen.
e Nur Materialien der Gruppe Il1A verwenden. Nicht
entzindliche Materialien sind zu bevorzugen.
¢ Um statische Funkenbildung und Verletzungen

durch Spritzer zu vermeiden, immer mit dem

kleinstmdglichen Druck spulen.

e Das Gerat vor jedem Materialwechsel, bevor Material
antrocknen kann, am Ende des Arbeitstags sowie vor
dem Lagern oder vor Reparaturen spulen.

e Zum Spulen mdglichst niedrigen Druck verwenden.
Die Anschlusse auf undichte Stellen prifen und ggf.
festziehen.

* Mit einer Flussigkeit spllen, die mit dem
verwendeten Spritzmaterial und den benetzten Teilen
im Gerét vertraglich ist.

Zum Spllen und Reinigen des Bechers einen
mdglichst niedrigen Druck verwenden. Wenn der
Loésemitteldurchfluss zu hoch ist, kann Material die
Turbine Uberschwemmen und dadurch
beschadigen.

1. System in den Spilmodus schalten. In diese Modus:

a. Sich vergewissern, dass die Elektrostatik nicht
aktiviert werden kann.

b. Die Glocke muss mit mindestens 10k U/min
rotieren.

c. Die innere Formluft (SI) muss mindestens 10 psi
(0,7 bar) betragen, damit der Applikator sauber
bleibt.

2. Lésemittel zur Farbleitung P leiten.
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3. Zum Spulen der Leitungen zum Applikator den
Auslassventilabzug (DT) betatigen. Das Auslassventil
schlie3en, sobald klares Losemittel aus der
Auslassleitung austritt. (Farbabzug betétigen,
wenn das Auslassventil nicht verwendet wird.)

4. Farbabzug (PT) betatigen, um Materialrohr und Diise
zu spulen.

5. Loésemittelventilabzug (ST) betatigen, um den Becher
zu reinigen.

HINWEIS: Mit Schritt 6 fortfahren, wenn das gesamte
Lésemittel ausgespilt werden muss.

6. Losemittel mit Luft ausspulen.

a. Luft zur Farbleitung P leiten.

b. Zum Spilen der Leitungen den
Auslassventilabzug (DT) betétigen.

c. Zum Spulen des Applikators den Farbventilabzug
(DT) betatigen.

d. Die Lésemittelleitung S mit Luft beaufschlagen.

e. Losemittelventilabzug (ST) betatigen, um das
Losemittel fur die Becherreinigung durchzuspdlen.

Druckentlastung

MPa/bar/PSI

Jedes Mal, wenn dieses Symbol erscheint,

Dieses Gerét bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Zur Vermeidung schwerer
Verletzungen durch Material unter Druck — z. B. durch
Materialspritzer oder bewegliche Teile — immer die
Druckentlastung durchfiihren, wenn mit dem Spritzen
aufgehdrt wird und bevor die Anlage gereinigt,
kontrolliert oder gewartet wird.

Zur Druckentlastung diese grundlegenden Schritte in der
dargestellten Reihenfolge durchfiihren. Die genaue
Vorgehensweise zur Durchfiihrung jedes Schritts kann ke
nach Systemdesign variieren. Darauf achten, dass alle
Schritte abgeschlossen sind.

HINWEIS: Die Hauptluftzufuhr (Lagerluft) erst
abschalten, wenn der Becher nicht mehr rotiert.
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muss die Druckentlastung durchgefihrt werden.

1. Die Elektrostatik abschalten.
Siehe Schritt 1 der Vorgehensweise zur
Spannungsentladung und Erdung.

2. Material- und Losemittelzufuhr abschalten.

3. Farbdruck entlasten.
Auslassventilabzug (DT) betatigen, um den Druck in
der Farb- und Auslassleitung zu entlasten. Wenn lhr
System Uber kein Auslassventil verfigt,
den Farbventilabzug (PT) betatigen.

4. Lodsemitteldruck entlasten.
Lésemittelventilabzug (ST) betatigen, um den Druck
in der Lésemittelleitung zu entlasten.

5. Turbinenluft und Formliifte abschalten.
System in den Aus-Modus schalten.

6. Hauptluftversorgung abschalten, sobald die
Glocke nicht mehr rotiert.

7. Elektrostatik deaktivieren und kontrollieren,
ob die Spannung entladen wurde.
Siehe Schritt 2-4 der Vorgehensweise zur
Spannungsentladung und Erdung.

Vorgehensweise zur
Spannungsentladung und

Erdung
WA A

Das System steht so lange unter Hochspannung, bis
diese Spannung entladen wird. Eine Berthrung der
unter Spannung stehenden Teile des Applikators hat
einen Stromschlag zur Folge. Bei wasserbasierten
Systemen kann der Kontakt mit dem
Materialzufuhrsystem ebenfalls zu einem Stromschlag
fihren. Zur Vermeidung von Stromschlagen ist die
folgende Vorgehensweise einzuhalten:

e vor dem Betreten des Spritzbereichs

e wenn zum Entladen der Spannung
aufgefordert wird

* bevor das System gereinigt oder gewartet wird

e oder bevor das Isoliergeh&duse der isolierten
Materialzufuhr gedffnet wird.
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AN

Um Feuer oder eine Explosion wéhrend der Prifung zu
vermeiden, missen alle Spritzgeréate im
explosionsgefahrdeten Bereich abgeschaltet werden
und die Ventilatoren im explosionsgefahrdeten Bereich
mussen in Betrieb sein. Die Prifung nur durchfihren,
wenn keine brennbaren Dampfe im Bereich vorhanden
sind (wie z.B. Dampfe aus offenen Lésemittelbehaltern
oder beim Spritzen entstandene Dampfe).

HINWEIS: Ein zuséatzlicher Erdungsstab mit der Teile-Nr.
210084 ist verfiigbar; mit diesem Stab kann jegliche

Restspannung einer Systemkomponente entladen werden.

1

1. Elektrostatik durch Dricken von U am
Elektrostatikregler, mit dem E/A-Signal "Elektrostatik
aktivieren" oder Uber die CAN-Kommunikation
abschalten. Die Elektrostatik wird ebenfalls
abgeschaltet, wenn in den Spllmodus geschaltet wird.
Die fur die Entladung des Systems eingestellte Zeit
abwarten.

/N A A\

Um Feuer oder Explosionen zu vermeiden, immer
warten, bis die gesamte Entladezeit abgelaufen ist.
Nach dem Abschalten der Elektrostatik wird keine
Istspannung mehr auf dem Display angezeigt oder
Uberwacht. Nicht die Anzeigen auf dem Display
verwenden, um zu Uberpriifen, ob das System
entladen wurde.

HINWEIS: Die Vorgehensweise fir die Einstellung des
Entladetimers finden Sie in den Anweisungen far
Setup-Bildschirm 10 im Handbuch des
Elektrostatikreglers (3A3657).

2. System in den Aus-Modus schalten.

3. Elektrostatik durch Einschalten des

Elektrostatikreglers ( auf Aus setzen)

deaktivieren. HINWEIS: Falls dies bevorzugt wird,
kann die Elektrostatik auch durch die Entfernung
einer Verriegelung deaktiviert werden. Ein Fehler tritt
auf. Nach Abschluss des Vorgangs, Fehler fir den
Neustart quittieren.

4. Sicherstellen, dass System entladen ist.

a. Beilésemittelbasierten Systemen: Den Deckel
der Luftkappe (19) mit einem geerdeten Stab
beriihren, um sicherzugehen, dass die Spannung
vollstdndig entladen wurde. Wenn ein Lichtbogen
sichtbar ist, Gberprifen, ob die Elektrostatik
abgeschaltet ist. Entladezeit erhdhen oder siehe
Fehlerbehebung in der Elektrik, Seite 50.
StandardmaBig betragt die Entladezeit 5
Sekunden. Die Ursache des Problems beheben,
bevor man mit dem nachsten Schritt fortfahrt.

3A4864H
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b. Bei wasserbasierten Systemen: Die Spannung
am Spannungssoliersystem geman der
Betriebsanleitung des Spannungssoliersystems
entladen. Pumpe, Zufuhreimer und
Luftkappendeckel des Applikators mit einem
geerdeten Stab berlhren, um sicherzugehen,
dass die Spannung vollstandig entladen wurde.
Wenn ein Lichtbogen sichtbar ist, Gberprufen, ob
die Elektrostatik abgeschaltet ist. Die Entladezeit
erhéhen. Siehe Fehlerbehebung in der Elektrik,
Seite 50 oder Handbuch des Isoliersystems flr
weitere mogliche Ursachen. StandardmaBig
betragt die Entladezeit 60 Sekunden. Die Ursache
des Problems beheben, bevor man mit dem
néchsten Schritt fortfahrt.

5. Spannungsentladung wéchentlich Gberprifen.

Abschaltung

1. Bei Bedarf spiilen. Siehe Spiilen, Seite 39.

2. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung befolgen.

3. Becher und Applikator au3en reinigen. Siehe

Luftkappe und Becher reinigen, Seite 46.
Siehe auch Die AuBenseite des
Rotationsapplikators reinigen, Seite 47.
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Wartung

Wartung

|
NAABC

Zum Installieren und Warten dieses Gerates ist der
Zugang zu Teilen nétig, die Stromschlage oder
andere schwere Verletzungen verursachen kénnen,
wenn die Arbeiten nicht ordnungsgemaf ausgefiihrt
werden. Installations- oder Reparaturarbeiten an
diesem Gerat durfen nur von geschultem
Fachpersonal durchgefuhrt werden.

Eine Beriihrung der unter Spannung stehenden
Teile des Rotationsapplikators hat einen
Stromschlag zur Folge. Die Beriihrung eines
rotierenden Bechers kann Verletzungen zur Folge
haben. Wahrend des Betriebs nicht die Glocke
berGihren und stets einen Abstand von mindestens
0,9 m (3 ft.) zur Vorderseite des Applikators
einhalten.

Zur Verringerung der Verletzungsgefahr immer die
Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung durchfiihren,
bevor ein Teil des Systems Uberprift oder gewartet
wird und wenn zum Druckentlasten aufgefordert
wird.

Checkliste fir die tagliche
Reinigung und Pflege

Auf Materialleckagen prufen

VNNV

Wird eine Materialleckage am Applikator
wahrgenommen, sofort das Spritzen einstellen.
Materialleckagen kdnnten zu einem Brand oder
einer Explosion fihren und in der Folge schwere
Verletzungen und Sachbeschadigungen
verursachen.

WA O

Die folgende Liste taglich nach der Nutzung der Geréate
prufen.

Applikator spilen.
Material- und Luftfilter reinigen.

Becher und Applikator au3en reinigen. Siehe
Seite 46-47.

Rotationszerstauber und Becher auf Kerben,
Kratzer oder UbermaBigen Verschleil3
Uberprifen.

HEnEnERERE

Applikator und Materialschlduche auf
Leckagen prufen.
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HINWEIS: Wahrend des Betriebs das Abdeckblech
regelmaBig abnehmen, um das Vorhandensein von
Material zu kontrollieren. Position der méglichen
Leckagen, siehe ABB. 13.

i29448a

ABB. 13 Auf Materialleckagen prifen

Material in diesen Bereichen wiirde auf Leckagen
hinweisen, deren Ursache Undichtigkeiten an den
Materialrohrverbindungen, den O-Ringen des Verteilers
oder am Materialventil sein kbnnten.

Wenn Material in diesen Bereichen vorhanden ist:

1. Sofort mit dem Spritzen aufhéren.

2. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich

Spannungsentladung und Erdung befolgen.

3. Das Abschaltung Verfahren Seite 41 befolgen.

4. Den Applikator zur Reparatur abnehmen.
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Elektrische Tests

VONVLN

Das Megohmmeter, Teile-Nr. 241079 (AA-siehe
ABB. 14) ist nicht fur die Verwendung in
Gefahrenbereichen zugelassen. Um das Risiko
einer Funkenbildung zu senken, darf der
Megohmmeter nur in dann zum Prifen der
elektrischen Erdung verwendet werden, wenn:

e der Applikator aus dem Gefahrenbereich
entfernt wurde;

e oder alle Spritzgerate im Gefahrenbereich
ausgeschaltet sind, die BelUftung im
Gefahrenbereich eingeschaltet ist und keine
brennbaren Dampfe in diesem Bereich vorhanden
sind (wie z. B. offene Lésemittelbehélter oder
Déampfe, die vom Spritzen stammen).

Eine Nichtbeachtung dieser Warnung kann Brand,
Explosion, Stromschlag sowie schwere Verletzungen
und Sachbeschéadigungen zur Folge haben.

Elektrische Bauteile innerhalb des Applikators
beeintrachtigen die Leistung und Sicherheit. Mit den
folgenden Methoden wird der elektrische Durchgang
zwischen den Applikatorkomponenten tberprift.

Das Megohmmeter (AA), und eine angelegte Spannung

von 500 V verwenden. Kabel wie abgebildet anschlie3en.

Wartung

HINWEIS: Spulen Vorgehensweise, Seite Seite 39
einhalten und die Materialfihrungen vor der
Durchfuhrung von elektrischen Tests trocknen.

Vollen Applikator mit
Hochspannungserzeuger testen

Siehe ABB. 14.

Widerstand zwischen Luftkappenabdeckung und jedem
Pin am Adapter des Hochspannungserzeugers messen.
Sicherstellen, dass sich die Federstifte frei bewegen
koénnen.

Stift Zulassiger Bereich

P1 120-160 Megaohm

P2 120-160 Megaohm

P3 120-160 Megaohm

P4 9,0-11,0 Gigaohm

- Wenn der Widerstand innerhalb dieses Bereichs liegt,
ist der Test des Applikators abgeschlossen. Wenn
weiterhin elektrische Probleme bestehen, sich
vergewissern, dass die Federstifte Kontakt haben mit
dem entsprechenden Stecker (41) in der Roboterbasis.

- Liegt er auBerhalb dieses Bereichs, sind der
Hochspannungserzeuger und das Vordergehduse
separat zu testen.

AA\ ® ﬁ

1i29297a

ABB. 14 Voller Applikator und Hochspannungserzeuger

3A4864H
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2. Widerstand zwischen Kontakt des Hauptgehauses
und Pins 1 und 4 des Hochspannungserzeugers

messen.
Stift Zulassiger Bereich
1,2,3 120 - 160 MQ
4 9,0-11,0GQ

- Wenn sich der Widerstand innerhalb dieses
Kontakistelle Bereichs b?findet, mit der Prifung des
n mit Feder Vordergehauses fortfahren.

- Wenn der Widerstand au3erhalb dieses Bereichs
liegt, mit Schritt 3 fortfahren.

3. Federstiftadapter (62) durch Abnehmen der
3 Schrauben (63) und Herausziehen des Adapters
abnehmen.

4. Messung in Schritt 2 direkt an den Pins des
Hochspannungserzeugers wiederholen.

- Wenn sich der Widerstand innerhalb dieses
Bereichs befindet, den Federstiftadapter

austauschen.
- Wenn der Widerstand au3erhalb dieses Bereichs
liegt, den Widerstand des Hochspannungserzeugers
ABB. 15 Strompfad, Hohlgelenk tlesgten ! pannungserzeug

Hochspannungserzeuger im
Hauptgehause prifen

1. Vordergehause und Turbineneinheit abnehmen.
Die Ausbauanleitungen finden Sie gegebenenfalls
im Abschnitt Vordergehduse und Turbineneinheit
austauschen, Seite 59.

309583
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26

ti30565a

ABB. 16 Voller Applikator und Hochspannungserzeuger

Hochspannungserzeuger testen

Siehe ABB. 17.
+
1. Den Hochspannungserzeuger (26) entfernen. Siehe AA ® 8 [
Hochspannungserzeuger austauschen, Seite 66. T

2. Den Widerstand zwischen jedem Pin und der Feder
(28a) messen.

28a 28
Stift Zulassiger Bereich \
P1, P2, |120-160 Megaohm
P3

P4 9,0-11,0 Gigaohm

- Liegt der Widerstand auBBerhalb dieses Bereichs, ist der
Hochspannungserzeuger auszutauschen.

- Liegt er innerhalb dieses Bereichs,
Hochspannungserzeuger wieder im Vordergehause
installieren und erneuten testen. Sich vergewissern,
dass die Feder (28a) des Hochspannungserzeugers im
Gehéuse Kontakt hat.

ti29299a

ABB. 17 Widerstand des Hochspannungserzeugers
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Vordergehause testen

1.

Vordergehduse abnehmen. Die Ausbauanleitungen
finden Sie gegebenenfalls im Abschnitt
Vordergehause und Turbineneinheit
austauschen, Seite 59.

Widerstand zwischen Messing-Stecker und
Kugelkontakt messen.

Ist der Widerstand <0,1 Megaohm, wieder
zusammenbauen und den kompletten Applikator
erneut testen. Sich vergewissern, dass die
Federkontakte sauber sind und mit der Passflache
Kontakt haben. Siehe ABB. 18.

Ist der Widerstand 0,1 Megaohm oder héher,
Vordergeh&use ersetzen.

%,
@)
]

+
— o |

;
-

ti29791a

ABB. 18 Widerstand des Vordergehéduses

Luftkappe und Becher reinigen

N A

2

MPa/ bar/PSI %
L

Benotigte Ausristung

1.

46

Weiche Borstenblirste
Vertragliches Lésemittel

Den Becher entfernen. Siehe Becher und
Luftkappe austauschen, Seite 54.

2. Becher in vertraglichem Ldsemittel einweichen, bis
sich die Farbe gel6st hat. Die gesamte Farbe mit
einer in Losemittel getauchten weichen
Borstenburste entfernen.

3. FUr einen besseren Zugang, das Spritzblech (20a)
getrennt reinigen. Darauf achten, dass die
Mittelldcher des Spritzblechs sauber sind.

a. 15 mm Becher: Werkzeug (21) verwenden Zum

Entfernen des Spritzblechs gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

a. 30 mm und 50 mm Becher: Becher umgekehrt

auf eine weiche und nicht abrasive Oberflache
stellen. Spritzblech mit dem Halter des
Materialventil-Werkzeugs (53) herausdricken.

30 mm und 50 mm

ti29789a

1292742

ABB. 19. Spritzblech entfernen

HINWEIS

Spritzblech nur mit Werkzeug 25C438 (Ref. 21,

15 mm), Werkzeug 25C200 (Ref. 53, 30 mm oder
50 mm) oder mit dem Daumen entfernen. Andere
Werkzeuge kénnten Oberflache, Konusverbindung
oder Gewinde beschéadigen und den Becher so
unbrauchbar machen.

4. Das Spritzblech (20a) wieder einbauen.

a. 15 mm Becher: Spritzblech mit dem Werkzeug

(21) im Uhrzeigersinn mit 2,3-2,8 Nem
(20-25 in-lbs) festziehen.
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b. 30 mm und 50 mm Becher: Spritzblech (20a)
mit dem Daumen wieder hineindriicken.

Das Materialventil-Werkzeug (53) nicht zum
Einbauen des Spritzblechs verwenden. Es kénnte
abrutschen und den Becher beschadigen.

5. Wenn der Presssitz des Spritzblechs lose zu scheint,
den geteilten ring (20b) warten. Wenn der Presssitz
zu eng sitzt, die Ausrichtung prifen. Gegebenenfalls
ausbauen und neu ausrichten.

6. Becher spilen und trocknen.

7. Die Luftkappe mit der weichen Borstenbiirste und
dem Ldsemittel reinigen oder die Luftkappe in
geeignetes Losemittel eintauchen und anschlieBend

abwischen. Keine Werkzeuge aus Metall verwenden.

8. Spritzbildeinstellung auf Maximum stellen,
Formluftidcher und Abdeckung der Luftkappe
reinigen. Darauf achten, dass sie nicht verstopft sind.
Teile in Lésemittel einweichen und verstopfte Lécher
mit Druckluft durchblasen.

9. Die Teile auf Gibermé&Bigen Verschlei3 oder
Beschéadigungen Uberprifen. Bei Bedarf
auswechseln.

10. Zusammenbauen. Siehe Becher und Luftkappe
austauschen, Seite 54.

Materialdise reinigen

Benétigte Ausriistung:

e Weiche Borstenblrste
¢ Vertréagliches Losemittel

HINWEIS: Die Duse besitzt ein Umkehrgewinde.

1. Alle Schritte unter Materialdiise reparieren,
Seite 60 befolgen.

2. 0O-Ring (8) entfernen.

3. Dduse in vertraglichem Ldsemittel einweichen,
bis sich die Farbe gel6st hat. Die gesamte Farbe
mit einer in L6semittel getauchten weichen
Borstenburste entfernen.

4. Die Duse spulen und trocknen.

3A4864H
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Die AuBenseite des
Rotationsapplikators reinigen

e Alle Teile mit einem nicht leitenden, vertraglichen
Lésemittel reinigen. Leitende Lésemittel kénnen
zu Fehlfunktionen im Applikator fuhren.

e Material in den Luftdurchgédngen koénnte zu
Fehlfunktionen des Applikators flihren und Strom
ziehen und den Elektrostatikeffekt verringern.
Den Applikator beim Reinigen mdglichst nach
unten richten. Kein Reinigungsverfahren
einsetzen, bei dem Spritzmaterial in die
Luftdurchgadnge gelangen konnte.

1. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung befolgen.

2. Die Glocke darf nicht mehr rotieren. Dann die
AuBenseiten mit einem feuchten und in Lésemittel
getauchten Tuch reinigen. Darauf achten, dass kein
Lésemittel in die Durchgange gelangt.

3. AuBenseiten abtrocknen.
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Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

1.
2.

Al A

Wartung vorbereiten, Seite 53 ver der Uberpriifung
oder Reparatur des Applikators einhalten.

Vor dem Zerlegen des Applikators die Ausristung
zuerst auf alle méglichen Fehler und ihre Ursachen
Uberprifen.

3. Siehe zusétzliche Anweisungen zur Fehlerbehebung
im Handbuch des System-Logikreglers (3A3955).

Fehlerbehebung Spritzbild

Problem Ursache Lésung
Schlechtes Spritzbild Der Becher (20) ist beschéadigt. Austauschen.
Die Abdeckung der Luftkappe (19) ist Festziehen.
nicht fest angezogen.
O-Ring (16, 18c oder 18d) nicht Austauschen.

vorhanden.

Spritzblech (20a) verschmutzt oder
beschéadigt.

Reinigen oder austauschen.

Materialférderleistung nicht korrekt.

Materialdruck kontrollieren.
DiisengrofBe (9) prifen

Formluftlécher sind verstopft.

Luftkappenabdeckung (19) entfernen
und reinigen.

UngleichmaBiger oder

Der Materialzufuhrbehalter ist leer.

Materialbehélter aufflillen.

spuckender Strahl.

Luft in der Materialzufuhr.

Materialzufuhr Uberprifen.
Nachfullen.

Schlechte elektrostatische
Umhullung.

Siehe Fehlerbehebung in der Elektrik, Seite 50.

Fehler im Applikatorbetrieb

Problem

Ursache

Lésung

Der Rotationsapplikator spritzt nicht

Die Turbine (10) rotiert nicht.

Sicherstellen, dass die Lagerluft
mindestens 70 psi betragt ist und der
Turbinenluftdruck ausreicht.

Das Turbinenlager auf
Beschéadigungen Uberprifen.

Wenn sie immer noch nicht frei dreht,
siehe Anweisungen zur
Spindelprifung und Reinigung,
3A4794.

Die Materialzufuhr ist niedrig.

Nach Bedarf Material zugeben.
Gegebenenfalls Materialdruck
erhdhen.

Farbventil (4) 6ffnet nicht.

Kontrollieren, dass die
Farbabzugsleitung mit mindestens 70
psi Luftdruck beaufschlagt ist.
Farbventil reinigen oder
austauschen.

Materialrohr (7) oder Diise (9)
verstopft.

Ausbauen und reinigen,
gegebenenfalls austauschen.
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Der Rotationsapplikator hért nicht auf
Zu spritzen

Farbventil (4) in gedffneter Stellung
blockiert.

Farbabzugsluft abschalten.

Wenn das Spritzen immer noch nicht
aufhért, Materialzufuhr abschalten
und Farbventil reinigen oder
austauschen.

Ein Ventilsitz (3) ist beschadigt oder
verschlissen.

Nach Bedarf untersuchen, reinigen
oder austauschen

Die gewlinschte
Materialférderleistung wird nicht
erreicht.

Der Materialdruck ist zu gering.

Erhohen.

Die Offnung der Materialdiise (9) ist
zu klein.

Durch die nachstgréBere Diise
ersetzen.

Das Materialrohr (7) oder die
Materialdiise ist teilweise verstopft.

Ausbauen und reinigen,
gegebenenfalls austauschen.

Materialleckage auf der Vorderseite
des Rotationsapplikators.

Materialventil (4) ist locker.

Ausbauen und reinigen. Festziehen.

Duse (9) am Materialroohr (7) ist
locker.

Ausbauen und reinigen. Festziehen.

Ein O-Ring (2, 8 oder 83) fehlt oder
ist beschadigt.

Prafen und reinigen. Bei Bedarf
austauschen.

Der Ventilsitz (3) ist beschadigt oder
verschlissen.

Nach Bedarf untersuchen, reinigen
oder austauschen

Materialleckage aus dem
Auslassventil.

Auslassventil (4) ist locker.

Ausbauen und reinigen. Festziehen.

Der Ventilsitz (3) ist beschadigt oder
verschlissen.

Nach Bedarf untersuchen, reinigen
oder austauschen

UbermaBiges Vibration

Der Becher (20) ist verschmutzt.

Angetrocknete Farbe oder andere
Verschmutzungen entfernen und
reinigen.

Becher (20) ist nicht richtig auf der
Turbinenwelle (10) gesichert.

Gewinde an Becher und Welle prufen
und reinigen. Nachziehen.

Der Becher (20) ist beschadigt.

Ausbauen, reinigen und Uberprufen.
Bei Bedarf austauschen.

Die Turbine (10) rotiert zu schnell (die
Luftzufuhr ist hoch).

Turbinenluftdruck mindern.

Fehler Drehzahlsensor

Das Glasfaserkabel zwischen
Applikator und Drehzahlregler ist
beschéadigt oder hat den Biegeradius
Uberschritten.

Glasfaserkabel reparieren oder
austauschen.

Das Glasfaserkabel ist nicht richtig
eingestellt.

Die Gber die Mutter hinausragende
Glasfaser anpassen.

Der Glasfaseranschluss ist locker.

Montieren und festziehen

Der Magnet-Drehzahlsensor erzeugt
kein Licht.

Ersetzen

3A4864H
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Fehlerbehebung in der Elektrik

Problem

Ursache

Lésung

Nach der Durchfiihrung der
Vorgehensweise zur
Spannungsentladung und
Erdung, Seite 40 steht der
Applikator noch immer unter
Spannung.

Ableitungswiderstand beschéadigt.

Widerstand des
Hochspannungserzeugers
Uberprifen.

In der Materialleitung hat sich Luft
angesammelt, wodurch das Material in
der Nahe des Applikators
(wasserbasierte Modelle) isoliert bleibt.

Ursache bestimmen und beheben.
Materialleitung entliften.

Die Spannung des Isoliersystems ist
ausgefallen (wasserbasierte Modelle)

Servicearbeiten am
Spannungsisoliersystem
durchfiihren.

Uberschiissige Farbe prallt zuriick.

Schlechte Teileerdung.

Siehe Schritt 9. Erden des Gerits,
Seite 32.

Falscher Abstand zwischen Applikator
und Teil.

Sollte 23-36 cm (9-14 Zoll) betragen

Zu wenig Formluft.

Prifen, ob die Formluft eingeschaltet
ist. Bei Bedarf Sollwert erhéhen.

Der Lackierer verspurt leichten
elektrischen Schlag.

Der Lackierer ist nicht geerdet oder
befindet sich neben einem ungeerdeten
Gegenstand.

Siehe Schritt 9. Erden des Gerits,
Seite 32.

Der Applikator ist nicht geerdet.

Siehe Schritt 9. Erden des Gerits,
Seite 32.

Der Lackierer war vor Ablauf der
Entladezeit zu nahe am Applikator.

Warten, bis die gesamte Entladezeit
abgelaufen ist. Widerstand des
Hochspannungserzeugers
Uberpriifen - Pin 4. Bei Bedarf die
Einstellung des Entladetimers
erhéhen.

Der Elektrostatikregler geht nicht
Uber 60 kV.

Der Regler ist fur die Verwendung mit

wasserbasierten Systemen vorgesehen.

Einen Regler besorgen, der fir die
Verwendung mit I6semittelbasierten
Systemen vorgesehen ist.

Schlechte Farbabdeckung auf den
Teilen.

Elektrostatik fehlt oder Spannung reicht
nicht aus.

Elektrostatikregler EINSCHALTEN.
Gegebenenfalls einstellen und
Uberwachen.

Teile nicht ausreichend geerdet.

Richtig erden, so dass der
elektrische Widerstand zwischen
dem Teil und der Erde 1 Megaohm
oder weniger betragt.

Der Formluftdruck ist zu hoch.

Sollwerte fiir die Formluft (innen und
aufB3en) verringern.

Falscher Abstand zwischen Applikator
und Teil.

Sollte 23-36 cm (9-14 Zoll) betragen.

Materialwiderstand zu gering.

Siehe Betrieb, Seite 36.

Die Elektrostatik ist eingeschaltet,
aber der Applikator liefert keinen
Elektrostatikeffekt

Es liegt ein Systemfehler vor (dies wird
durch einen Fehlercode am
Elektrostatikregler angezeigt).

Zur Feststellung und Beseitigung der
Ursache, siehe Handbuch des
Elektrostatikreglers (3A3657).

Ein oder mehrere Teile zeigen
Fehlfunktionen oder missen gewartet
werden.

Die Elektrische Tests ab Seite 43
durchfiihren. N.i.O. Teile
austauschen. Erneut prifen.

Stromversorgungskabel beschéadigt.

Stromversorgungskabel auf
Durchgang prufen. Siehe Handbuch
des Elektrostatikreglers (3A3657).

Wasserbasierte Systeme: Mogliche Ursachen und Uberprifungen,
siche Spannungsverlust bei wasserbasierten Systemen, Fehlerbehebung,

Seite 51.
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Spannungsverlust bei
wasserbasierten Systemen,
Fehlerbehebung

Die normale Spritzspannung bei einem System mit
einem Applikator fur Spritzmaterial auf Wasserbasis liegt
bei 40-55 kV. Aufgrund der Stromanforderungen beim
Spritzen und der Verluste im Spannungsisoliersystem ist
die Systemspannung jedoch niedriger.

Ein Verlust der Spritzspannung kann auf ein Problem
beim Applikator, den Materialschlauchen oder dem
Spannungsisoliersystem zuriickzufiihren sein, da alle
Systemkomponenten durch das elektrisch leitfahige
Spritzmaterial auf Wasserbasis elektrisch miteinander
verbunden sind.

Bevor das Spannungsisoliersystem Uberprift oder
gewartet wird, muf3 festgestellt werden, welches
Systemteil das Problem aller Wahrscheinlichkeit nach
verursacht hat. Mégliche Ursachen sind:

Applikator

e Materialleckage

e Spannungsdurchschlag an den
Materialschlauchanschliissen.

* Die Stromversorgung ist fehlerhaft.

« UbermaBiges Overspray an den
Applikatoroberflachen

e  Spritzmaterial in den Luftpassagen

Schlauch fiir Materialien auf Wasserbasis

¢ Dielektrischer Durchschlag des Schlauchs (kleines
Loch in PTFE-Schicht)

Spannungsisoliersystem

¢ Materialleckage

e Dielektrischer Durchschlag bei Schlduchen,
Dichtungen oder Verbindungen

* [solatoren arbeiten nicht richtig

Sichtprifungen

Zuerst das System auf sichtbare Fehler oder Méngel
Uberprifen, um herauszufinden, ob der Fehler beim
Applikator, dem Materialschlauch oder dem
Spannungsisoliersystem liegt.

3A4864H

10.

Fehlerbehebung

Prufen, ob sdmtliche Luft- und Materialschlduche und
-rohre richtig geerdet sind. Darauf achten, dass der
Schlauch fir Materialien auf Wasserbasis in der
richtigen Héhe an der Zugentlastung gesichert ist.

Prifen, ob die Ventile und Regler des
Spannungsisoliersystems richtig eingestellt sind.

Prufen, ob der Innenraum des Isoliergehduses
sauber ist.

Prufen, ob der Luftdruck fur das
Spannungsisoliersystem ausreichend ist.

Prifen, ob die Elektrostatik eingeschaltet ist.

Prifen, ob die Gehausetir des
Spannungsisoliersystems geschlossen ist und alle
Sicherheitsverriegelungen richtig funktionieren.

Sicherstellen, dass das Spannungsisoliersystem die
Materialspannung von der Erde isoliert.

Um Luftansammlungen aus der Materialsédule zu
bekommen, ist genligend Flussigkeit zu spritzen, damit
die Luft zwischen dem Spannungsisoliersystem und
dem Applikator ausgeblasen wird. Eine Luftblase im
Materialschlauch kann die elektrische Durchgéangigkeit
zwischen dem Applikator und der isolierten
Materialzufuhr unterbrechen und eine niedrige
Spannungsanzeige am Isoliersystem verursachen.

Die AuBenseite des Applikators auf Overspray
Uberprifen. Eine zu gro3e Menge an Spritzmaterial
kann einen leitenden Pfad zuriick zur Erde bilden.
Die AuBenseite des Applikators reinigen.

Das gesamte System auf sichtbare Materialleckagen
prifen und diese ggf. reparieren. Besonderes
Augenmerk sollte auf folgende Bereiche gerichtet
werden:

e Materialventile des Applikators

e Materialschlauch: auf Leckagen oder
Ausbeulungen im Schlauchmantel Gberprifen;
sie kdnnten ein Hinweis auf innere Leckagen sein

* Interne Teile des Spannungsisoliersystems.
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Fehlerbehebung

A AR

Ist noch immer keine Spannung vorhanden, Applikator
und Materialschlduche vom Spannungsisoliersystem
abnehmen und mit dem folgenden Test prifen,

ob Applikator und Schlduche auch allein die Spannung
halten.

Tests

1. Das System mit Wasser spillen und die Leitungen mit
Wasser gefillt lassen.

2. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung befolgen.

3. Materialschlduche vom Spannungsisoliersystem
abnehmen.

Das Wasser nicht aus dem Materialschlauch
austreten lassen, da dies zu einer betrachtlichen
Luftansammlung in der Materialsdule bis hinauf zum
Becher flihren kann, der wiederum die
Durchgéangigkeit unterbrechen und das Auffinden von
Fehlern unméglich machen kann.

4. Das Schlauchende so weit wie méglich von geerdeten
Oberflachen weg positionieren. Das Schlauchende
muss mindestens 0,3 m (1 ft) von der Erdung entfernt
sein. Sicherstellen, dass sich niemand im Umkreis von
0,9 m (3 ft) um das Schlauchende befindet.

HINWEIS: Die leitfahige Schicht des Schlauchs muss
geerdet bleiben.

5. Die Elektrostatik des Applikators am Regler
einschalten. Spannung und Strom am Regler
beobachten.

* Liegt die Spannung zwischen 40 und 55 kV, sind
Applikator und Schlauch fehlerfrei. Der Fehler
liegt dann im Spannungsisoliersystem.

* Liegt die Spritzspannung unter 40 kV, sind
Applikator und Materialschlauche fehlerhaft.

6. Die Systemspannung entladen (siehe
Vorgehensweise zur Spannungsentladung und
Erdung, Seite 40).

7. Materialschlauche und Applikator mit ausreichend
Luft spllen, um die Materialpassagen zu trocknen.
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8. Die Elektrostatik des Applikators am Regler
einschalten. Spannung und Strom am Regler
beobachten.

9. Liegt die Spannung bei 40-55 kV, ist der
Hochspannungserzeuger des Applikators fehlerfrei;
es handelt sich wahrscheinlich um einen
Spannungsdurchschlag in den Materialschlduchen
oder im Applikator. Mit Schritt 10 fortfahren.

Liegen Messwerte unter 40 kV, die Fehlerbehebung in
der Elektrik, Seite 50 durchfiihren, um den Widerstand
von Pistole und Hochspannungserzeuger zu messen.
Wenn diese Tests zeigen, dass Pistole und
Hochspannungserzeuger in Ordnung sind, mit Schritt 10
fortfahren.

10. In einem der folgenden drei Bereiche liegt
wahrscheinlich ein dielektrischer Durchschlag vor.
Die defekte Komponente reparieren oder ersetzen.

a. Materialschlauche:

* Jeden Schlauch auf Leckagen oder
Ausbeulungen im Schlauchmantel
Uberprifen; diese Anzeichen weisen auf
ein kleines Loch in der PTFE-Schicht hin.
Die Materialschldauche vom Applikator
abnehmen und die AuB3enseite des
PTFE-Abschnitts im Materialrohr auf
Materialverunreinigungen Uberprufen.

¢ Des Ende jedes am Spannungsisoliersystem
angeschlossenen Schlauchs Uberprifen.
Auf Schnitte und Kerben achten.

¢ Sicherstellen, dass jeder Schlauch
ordnungsgeman abgemantelt ist
(siehe Wasserbasierte Systeme, Seite 21).
Schlauch nochmals abmanteln oder
austauschen.

b. Materialschlauchverbindung am Applikator:
e Ein Durchschlag an
Materialschlauchverbindung wird durch
Materialleckagen hinter dem Fitting
verursacht.

11. Materialschlduche reinigen und trocknen, dann
Applikator wieder zusammenbauen.

12. Die Materialschlauche wieder anschlie3en.

Vor dem Fullen des Applikators mit Material die
Pistolenspannung Uberprufen.
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Reparatur

Wartung vorbereiten

WA A C

Zum Installieren und Warten dieses Gerates ist der
Zugang zu Teilen nétig, die Stromschlége oder
andere schwere Verletzungen verursachen kénnen,
wenn die Arbeiten nicht ordnungsgeman ausgefihrt
werden. Installations- oder Reparaturarbeiten an
diesem Gerét durfen nur von geschultem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Eine Beruhrung der unter Spannung stehenden Teile
des Rotationsapplikators hat einen Stromschlag zur
Folge. Die Beruhrung eines rotierenden Bechers
kann Verletzungen zur Folge haben. Wéhrend des
Betriebs nicht die Glocke beriihren und stets einen
Abstand von mindestens 0,9 m (3 ft.) zur Vorderseite
des Applikators einhalten.

Zur Verringerung der Verletzungsgefahr immer
die im Abschnitt Druckentlastung, Seite 40
beschriebenen Schritte ausfiihren, bevor ein Teil
des Systems Uberprift oder gewartet wird und
wenn zum Druckentlasten aufgefordert wird.

HINWEISE:

¢ Vor dem Zerlegen des Applikators unter
Fehlerbehebung, Seite 48 nach anderen
méglichen Lésungen suchen.

e O-Ringe und Dichtungen leicht mit silikonfreiem Fett

einfetten. Dazu das Fett Nr. 111265 bestellen.
Nicht zu viel Fett auftragen.

e  Nur Originalteile von Graco verwenden.

Wartung des Bechers oder der
Luftkappe vorbereiten

1. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung befolgen.

2. Applikator reinigen Siehe Checkliste fiir die
tagliche Reinigung und Pflege, Seite 42.

Wartung des Applikators
vorbereiten

1. Die Materialleitungen spulen.

3A4864H
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2. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich
Spannungsentladung und Erdung befolgen.

3. Applikator reinigen Siehe Checkliste fiir die
tagliche Reinigung und Pflege, Seite 42.

4. Applikator mit dem Schnellkupplung von der
Roboterbasis 16sen. Wartung oder Reparatur
auf der Werkbank durchfuhren.

ti29047a

5. Abdeckblech (45) gerade zuriickziehen und

abnehmen. Das Abdeckblech ist gefedert und kann
schnell abgenommen und ausgetauscht werden.

6. Optional: Wenn es flir den Zugang notwendig ist,

Schrauben (46, 69) herausschrauben und das
kleinere rechteckige Teil abnehmen.

”

SXZ

S

45 ——

46— 8

1i28672a
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Becher und Luftkappe
austauschen

In diesem Abschnitt wird erldautert, wie der beschadigte
oder verschlissene Becher schnell an der Linie
ausgetauscht werden kann. Becher-Austauschsatze sind
erhaltlich.

Becher 15 mm oder 30 mm

1. Siehe Wartung des Bechers oder der Luftkappe
vorbereiten, Seite 53.

2. Mit dem schmalen Ende des Spannschllssels (52)
die Luftkappenabdeckung (19) entfernen.

ti25432a

3. Die Luftkappe (18) entfernen.

4. Mit dem Spannschlissel (52) die Turbinenwelle
halten und den Becher (20) abschrauben.

ti28636a

5. Turbinenwelle mit dem Spannschlissel (52) halten
und den neuen Becher (20) handfest anziehen.

54

Darauf achten, dass die Anschlusskegel richtig
sitzen. Die Luftkappe (18) montieren.

ti28650a

6. Mit dem schmalen Ende des Spannschllssels (52)
die Luftkappenabdeckung (19) montieren.

ti28649a

Becher, 50 mm

1. Siehe Wartung des Bechers oder der Luftkappe
vorbereiten, Seite 53.

2. Mit dem schmalen Ende des Spannschlissels (52)
die Luftkappenabdeckung (19) entfernen.

ti25429a
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3. Um die Welle stabil zu halten, das Werkzeug fur
Materialventile (53) in die rechteckige Offnung an der
Luftkappe (18) einsetzen. Um die Rotation zu
blockieren, den Becher langsam drehen, bis das
Werkzeug die Bohrung in der Welle einrasten lasst.
Dann den Becher (20) abschrauben.

1i25430a

4. Die Luftkappe (18) abnehmen. Die Teile auf Schaden
untersuchen und bei Bedarf austauschen.
Die Luftkappe (18) wieder anbringen oder eine
neue montieren.

5. Den neuen Becher (20) eindrehen. Das Werkzeug fir
Materialventile (53) in die rechteckige Offnung an der
Luftkappe (18) einsetzen. Den Becher langsam
drehen, bis das Werkzeug die Bohrung in der Welle
einrasten lasst. Dann den Becher (20) anziehen,
bis die Anschlusskegel richtig sitzen.

ti28645a
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6. Mit dem Spannschlissel (52) die
Luftkappenabdeckung (19) montieren.

ti28644a

Becher und Luftkappe warten

In diesem Abschnitt wird erlautert, wie Becher und
Luftkappe ausgebaut werden und jedes Teil zur
Reinigung auseinandergebaut wird oder verschlissene
oder beschéadigte Teile ausgetauscht werden.

HINWEIS

Spritzblech nur mit Werkzeug 25C438 (Ref. 21,

15 mm), Werkzeug 25C200 (Ref. 53, 30 mm oder
50 mm) oder mit dem Daumen entfernen. Andere
Werkzeuge kénnten Oberflache, Konusverbindung
oder Gewinde beschadigen und den Becher so
unbrauchbar machen.

Das Materialventil-Werkzeug (53) nicht zum
Einbauen des Spritzblechs verwenden. Es kénnte
abrutschen und den Becher beschadigen.

Becher, 15 mm

1. Siehe Wartung des Applikators vorbereiten,
Seite 53.

2. Luftkappenabdeckung (19), Becher (20) und
Luftkappe (18) abnehmen. Siehe Seite 54.
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3.

4.

Werkzeug (21) verwenden Gegen den Uhrzeigersinn

drehen, um das Spritzblech (20a) vom Becher (20)
zu entfernen. Alle Teile reinigen und auf
Beschéadigungen prufen. Teile nach Bedarf
austauschen.

11297892

1i29790a

Spritzblech (20a) mit dem Werkzeug (21) wieder
montieren. Spritzblech im Uhrzeigersinn mit

2,3-2,8 Nem (20-25 in-lbs) festziehen.

O-Ring des Lésemittelstifts (18c) einfetten und
Luftkappe (18), Becher (20) und
Luftkappenabdeckung (19) am Applikator montieren.
Siehe Seite 54.

Becher, 30 mm

1.

2.
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Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Luftkappenabdeckung (19), Becher (20) und
Luftkappe (18) abnehmen. Siehe Seite 54.

Mit dem Werkzeug fur Materialventile (53) das
Spritzblech (20a) aus dem Becher schieben.
Geteilten Ring (20b) entfernen. Alle Teile reinigen

4.

5.

und auf Beschadigungen tberprifen. Teile nach
Bedarf austauschen.

% 20

@ — 20a

1i29003a

Geteilten Ring (20b) am Spritzblech (20a) montieren.
Spritzblech im Becher positionieren. Mit dem
Daumen einschieben, bis er richtig sitzt.

O-Ring des Losemittelstifts (18c) einfetten und
Luftkappe (18), Becher (20) und
Luftkappenabdeckung (19) am Applikator montieren.
Siehe Seite 54.

Luftkappe 15 mm oder 30 mm

1.

2.

Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Luftkappenabdeckung (19), Becher (20) und
Luftkappe (18) abnehmen. Siehe Seite 54.

O-Ring (83) des Losemittelstifts entfernen.
Losemittelstift (82) nur bei Problemen ausbauen,
wenn er ausgetauscht werden muss.

Die auBere Luftkappe (18b) abnehmen. Den O-Ring
(18c) ebenfalls von der inneren Luftkappe (18c)
abnehmen. Alle Teile reinigen und auf
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Beschadigungen uberprifen. Teile nach Bedarf Becher, 50 mm

austauschen.

1.

Becher, 15 mm

Becher, 30 mm

1i29009a
A Schmiermittel auftragen.
5. Den O-Ring (83) am Lésemittelstift (82) anbringen.

6. O-Ring (18c) an der inneren Luftkappe (18a)
anbringen, dann die innere (18a) und die du3ere
(18b) Luftkappe zusammenfiigen.

7. O-Ring des Ldsemittelstifts (83) einfetten
und Luftkappe (18), Becher (20) und
Luftkappenabdeckung (19) am Applikator
montieren. Siehe Seite 54.

4.

2.

Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Luftkappenabdeckung (19), Becher (20) und
Luftkappe (18) abnehmen. Siehe Seite 54.

Mit dem Werkzeug fir Materialventile (53) das
Spritzblech (20a) aus dem Becher schieben.
Geteilten Ring (20b) entfernen. Alle Teile reinigen
und auf Beschadigungen Gberprifen. Teile nach
Bedarf austauschen.

ti28634a

Geteilten Ring (20b) am Spritzblech (20a) montieren.
Spritzblech im Becher positionieren. Mit dem Finger
einschieben, bis er richtig sitzt.

Lésemittelstift einfetten und Luftkappe (18), Becher
(20) und Luftkappenabdeckung (19) am Applikator
montieren. Siehe Seite 54.

Luftkappe, 50 mm

1.

2.

3A4864H

Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Luftkappe (19) und Becher (20) entfernen. Siehe
Seite 54.
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3. Luftkappe (18) abnehmen. Die &uB3ere Luftkappe
(18b) abnehmen. O-Ring (83) des Losemittelstifts
entfernen. Lésemittelstift (82) nur bei Problemen
ausbauen, wenn er ausgetauscht werden muss.
Alle Teile reinigen und auf Beschadigungen
Uberprifen. Teile nach Bedarf austauschen.

18d

18b

ti29010a

A Schmiermittel auftragen.

4. Den O-Ring (83) am Loésemittelstift (82) anbringen.

5. Die O-Ringe (18c und 18d) an der inneren Luftkappe
(18a) anbringen, dann die innere (18a) und die
auBere (18b) Luftkappe zusammenfligen.

6. O-Ring des Lésemittelstifts (83) einfetten und
Luftkappe (18), Becher (20) und Luftkappenabdeckung
(19) am Applikator montieren. Siehe Seite 54.
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Vordergehause und
Turbineneinheit austauschen

1. Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

2. Luftkappenabdeckung (19), Becher (20) und Luftkappe

(18) abnehmen. Siehe Becher 15 mm oder 30 mm,
Seite 54, oder Becher, 50 mm, Seite 54.

3. Mit dem breiteren Ende des Spannschlissels (52)
den Haltering (15) entfernen.

ti28630a

4. Das Vordergehause (13) entfernen; darin befindet
sich die Turbineneinheit (10).

5. Das Gewindeende der Turbineneinheit (10) auf eine
gepolsterte Werkbank legen. Das Gehé&use (13)
nach unten driicken und so Gehause und
Turbineneinheit trennen.

Darauf achten, dass beim Abnehmen der
Turbineneinheit vom Vordergehause die Gewinde
nicht beschadigt werden.

6. O-Ringe (11,12, 14, 16 und 17) vom Vordergehause
abnehmen.

7. O-Ringe (10a, 10b und 10c) von der Turbineneinheit
(10) abnehmen.

3A4864H
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8. Alle Teile reinigen und auf Beschadigungen
Uberprifen. Teile nach Bedarf austauschen.

ti28631a

9. O-Ringe (11, 12, 14 und 17) am Vordergehéause (13)
montieren. O-Ring (16) schmieren und einbauen.

10. O-Ringe (10a, 10b und 10c) an der Turbineneinheit
(10) montieren.

11. Turbineneinheit (10) im Vordergehause (13)
einbauen.

12. O-Ring des Lésemittelstifts einfetten.
Lésungsmittelstift und die Stifte zum Ausrichten des
Vordergehéauses (13) mit dem Hauptgehause (1)
verwenden, dann das Vordergeh&duse montieren.

13. Haltering (15) einbauen. Mit dem breiteren Ende des
Spannschliissels (52) den Haltering festziehen.

ti28646a

14. O-Ring des Lésemittelstifts einfetten und Luftkappe
(18), Becher (20) und Luftkappenabdeckung (19)
am Applikator montieren. Siehe Becher 15 mm oder
30 mm, Seite 54, oder Becher, 50 mm, Seite 54.
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Losemittelstift reparieren oder
austauschen

1. Wartung des Bechers oder der Luftkappe
vorbereiten, Seite 53.

2. Luftkappenabdeckung (19), Becher (20), Luftkappe
(18), Haltering (15), Turbine (10) und Vordergehause
(13) abnehmen.

3. Mit einem Inbusschlissel (1/4") den Lésemittelstift
(82) am Hauptgehé&use (1) oder an der Luftkappe
(18) entfernen. Die O-Ringe (83) entfernen.
Méglicherweise verbleibt bei der Demontage des
Lésemittelstifts eine der Dichtungen des
Loésemittelstifts in der Offnung.

4. O-Ringe (83) am Ldsemittelstift (82) anbringen.
O-Ringe schmieren und den Ldsemittelstift im
Hauptgehause (1) oder in der Luftkappe festziehen.
Tipp: Moéglicherweise ist es einfacher, den unteren
O-Ring zu schmieren und in die Bohrung
einzusetzen.

5. Das Vordergehause (13 mit Turbineneinheit (10)
und Haltering (15) installieren. Siehe Schritte 12-13,
Seite 59.

6. O-Ring des Lésemittelstifts (60) einfetten und
Luftkappe (18), Becher (20) und Luftkappenabdeckung
(19) am Applikator montieren. Siehe Becher 15 mm
oder 30 mm, Seite 54, oder Becher, 50 mm,

Seite 54.

Materialdlise reparieren

1. Wartung des Bechers oder der Luftkappe
vorbereiten, Seite 53.

2. Die Materialleitungen spulen.
3. Das Druckentlastung, Seite 40 befolgen.

4. Luftkappenabdeckung (19), Becher (20), Luftkappe
(18), Haltering (15) und Vordergehduse (13)
abnehmen.
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ti28647a

5. Mit dem mittleren Sechskant des Spannschliissels

(52) die Materialdlse (9) entfernen.

HINWEIS: Die Dise besitzt ein Umkehrgewinde.

ti28631a

O-Ring (8) Uberprifen und bei Beschadigung
austauschen.

Einen neuen O-Ring (8) an der Diise (9) anbringen.

Das Materialrohr mit einem SchllUssel halten. Mit
dem mittleren Sechskant des Spannschlissels die
Materialdiise anziehen. Mit 6,5-7,0 Nem (58-62 in-Ib)
festziehen.

/\ Mit 6,5-7,0 Nem
(58-62 in-Ib)
festziehen

Das Vordergehéuse (13 mit Turbineneinheit (10) und
Haltering (15) installieren. Siehe Schritte 12-13,
Seite 59.

. O-Ring des Ldsemittelstifts einfetten und Luftkappe

(18), Becher (20) und Luftkappenabdeckung (19)
am Applikator montieren. Siehe Becher 15 mm oder
30 mm, Seite 54, oder Becher, 50 mm, Seite 54.
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Materialrohr reparieren oder
austauschen

1.

Wartung des Bechers oder der Luftkappe
vorbereiten, Seite 53.

Die Materialleitungen spulen.
Das Druckentlastung, Seite 41 befolgen.

Luftkappenabdeckung (19), Becher (20), Luftkappe
(18), Haltering (15), Vordergeh&use (13) und
Materialdlse (9) abnehmen, wenn sie noch montiert
sind.

Materialrohr (7) mit dem 12-mm-Schlussel
ausbauen.

1i28635a

O-Ringe (7a, 7b) Uberprifen und bei Beschadigung
austauschen.

Neue O-Ringe (7a, 7b) leicht einfetten und am
Materialrohr montieren.

Neues Materialrohr handfest einschrauben und mit
einem 12-mm-Schlissel festziehen. Mit 8,8-9,3 Nem
(78-82 in-Ib) festziehen.

/N Mit 8,8-9,3 Nem
(78-82 in-Ib)
festziehen

ti28648a
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Reparatur

Das Vordergehé&use (13 mit Turbineneinheit (10)
und Haltering (15) installieren. Siehe Schritte 12-13,
Seite 59.

Lésemittelstift einfetten und Luftkappe (18), Becher
(20) und Luftkappenabdeckung (19) am Applikator
montieren. Siehe Becher 15 mm oder 30 mm,
Seite 54, oder Becher, 50 mm, Seite 54.

Magnet-Pickup-Sensor oder
Glasfaser-Verlangerungskabel
austauschen

1.

2.

Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Luftkappenabdeckung (19), Becher (20), Luftkappe
(18), Haltering (15) und Vordergehause (13)
abnehmen.

Anschluss des Glasfaser-Verlangerungskabels (64)
I6sen und von der Applikatorbasis (30) abnehmen.

Anschluss vom Glasfaser-Verlangerungskabel so
abnehmen, dass er durch das Hauptgehause geht.

Schraube (6) vorn am Hauptgehause mit einem
3/32-Zoll-Sechskantschliissel 16sen.

Sensor (5) aus dem Hauptgehause (1) herausziehen,
so dass das Fitting am Glasfaser-Verlangerungskabel
(64) freiliegt. Kabel am Sensor (5) I6sen. Wenn das
Verlangerungskabel ausgetauscht werden muss,
missen Mutter (64A) und Fitting (64B) am Ende der
Applikatorbasis abgenommen werden. Das Kabel kann
dann durch das Hauptgehduse gezogen werden.

/N Mit 2,0-2,5 Nem
(18-22 in-Ib)
festziehen

o ) \\\
J  Cam
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7. Neuen Magnet-Pickup-Sensor (5) und/oder neues
Glasfaser-Verlangerungskabel (64) montieren.
Ein Ende des neuen Glasfaser-Verlangerungskabels
im neuen Magnetsensor installieren. Mutter und Fitting
am anderen Ende des Glasfaser-Verlangerungskabels
abnehmen. Kabel durch das Hauptgeh&use flhren und
Fitting und Mutter wieder anbringen. Prufen, ob die
Glasfasermenge, die sich Uber die Mutter hinaus
erstreckt, 2,8 mm (0,11 Zoll) betragt.

< 27,9 cm ~
N (11,0 Zoll)
~an m;
2X 2,8 mm \
(0,11 Zoll) 64B 64A

8. Den neuen Magnetsensor im Hauptgehéduse
installieren. Den flachen Schnitt am Sensor mit der
Bohrung fur die Schraube ausrichten.

9. Schrauben (6) mit einem 3/32-Zoll-Sechskantschliissel
festziehen. Mit 2,0-2,5 Nem (18-22 in-Ib) festziehen.

10. Glasfaser-Verlangerungskabel (64) an der
Applikatorbasis montieren und den Anschluss
festziehen.

ti29024a

11. Das Vordergeh&use (13) mit Turbineneinheit (10) und
Haltering (15) installieren. Siehe Schritte 12-13, Seite
59.

12. Lésemittelstift einfetten und Luftkappe (18), Becher
(20) und Luftkappenabdeckung (19) am Applikator
montieren. Siehe Becher 15 mm oder 30 mm,
Seite 54, oder Becher, 50 mm, Seite 54.

Materialventile und Ventilsitze
reparieren

1. Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

2. Die Materialleitungen spulen.

62

3. Druckentlastung, Seite 40 einschlieBlich

Spannungsentladung und Erdung befolgen.

4. Das Abdeckblech (45) abnehmen.

5. Das vierzinkige Ende des Werkzeugs fir

Materialventile (53) in die versenkten Lécher am
Materialventil (4) einsetzen.

1i28692a

6. Mit dem breiten, mittleren Sechskant des
Spannschlissels (52) das Materialventil (4)
entfernen. Die AuBBenringe (4a und 4b) am
Materialventil abnehmen. Mdéglicherweise ist ein
O-Ring (4b) im Gehause geblieben. Die O-Ringe
Uberprifen. Bei Beschadigung ersetzen.

7. Mit einem 5/16-Sechskantschliissel den Sitz (3)
entfernen. Den O-Ring (2) ausbauen.

8. O-Ring (2) Uberprifen und bei Beschadigung
austauschen.

A\ Mit 1,0-1,2 Nem (9-11 in-Ib)
festziehen.

A\ Mit 4,0-4,5 Nem (35-40 in-Ib)
festziehen.

A\ Den O-Ring einfetten.
\M

1i28693a

9. Den O-Ring (2) schmieren.

10. Den neuen Sitz (3) mit der O-Ring-Seite nach unten
einbauen.
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11. Sitz mit einem 5/16-Sechskantschliissel den Sitz 2. Mit einem 1/4-Sechskantschliissel die finf
festziehen. Sitz mit 1,0-1,2 Nem (9-11 in-Ib) Schrauben (32) entfernen. O-Ringe (27) entfernen.
festziehen.

12. Die AuBenringe (4a und 4b) am Materialventil
einbauen. B

BR2s —

13. Die AuBenflachen des Materialventils einfetten.
Darauf achten, dass kein Schmiermittel in den
Materialweg gelangt. Materialventil handfest
einschrauben.

14. Das vierzinkige Ende des Werkzeugs fur
Materialventile (53) in die versenkten Lécher
am Materialventil (4) einsetzen.

15. Mit dem breiten, mittleren Sechskant des
Spannschlissels (52) das Materialventil (4)
festziehen. Mit 4,0-4,5 Nem (35-40 in-lb) festziehen.

16. Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder
an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschliissel (52) festziehen.

17. Das Abdeckblech (45) erneut montieren.

Schrauben (46) eindrehen und festziehen. B432 s0s0n
Material- Oder LUftﬁtting 3. Anschluss I6sen und Glasfaser-Verlangerungskabel
austauschen (64) trennen.

4. Die vier 5/32-Luftleitungsanschliisse trennen.

Applikatorbasis (30) _ _ .
5. Applikatorbasis (30) an den Verbindungsstangen (28)
1. Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53. abziehen.
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6.

Eine Materialrohrschlange abnehmen, wenn sie am 12.

beschéadigten Fitting angeschlossen ist.

1.

ti30498a

7. Materialfitting mit einem Sechskantschlissel
entfernen oder ein Luftfitting mit einem 4.
Flachschraubendreher herausdrehen.
8. Neues Fitting in die Applikatorbasis (30) einsetzen.
Gewindedichtmittel hinzufligen und materialfittings
(24) mit 2,3-2,8 Nem (20-25 in-lb) festziehen.
ti31394a 5
9. Die Materialrohrschlangen wieder anschlief3en.
10. Applikatorbasis (30) ausrichten und wieder einbauen. 6.
11. Die vier Luftleitungen und das
Glasfaser-Verlangerungskabel (64) wieder 4

64

anschlieBen.

13.

14.

O-Ringe (27) schmieren und einsetzen. Mit einem
1/4"-Sechskantschlussel die Schrauben (32) der
Verbindungsstangen festziehen. Gewindedichtmittel
hinzufiigen und it 3,4-4,0 Nem (30-35 in-Ib)
festziehen.

Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder
an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschlissel (52) festziehen.

Das Abdeckblech (45) erneut montieren. Schrauben
(46) eindrehen und festziehen.

Hauptgehause

Vorbereiten fur Wartung des Applikators
vorbereiten, Seite 53.

Applikatorbasis abnehmen. Siehe Schritte 2-5 der
Applikatorbasis. Materialrohrschlangen an der
Applikatorbasis trennen.

Bei Bedarf Verbindungsstangen (28) oder
Hochspannungserzeuger (26) abbauen, um den
Zugang zu ermdglichen.

Am beschédigten Fitting angeschlossene Luftleitung
oder Materialrohrschlange abnehmen.

1

ti31428a

Materialfitting mit einem Sechskantschllssel
entfernen oder ein Luftfitting mit einem
Flachschraubendreher herausdrehen.

Neues Fitting in das Hauptgehé&use (1) einsetzen.
Gewindedichtmittel hinzufligen und materialfittings
(24) mit 2,3-2,8 Nem (20-25 in-Ib) festziehen.

Luftleitung oder Materialrohrschlange wieder
anschlieB3en.
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10.

11

12.

13.

14.

15.

Wenn der Hochspannungserzeuger (26) ausgebaut
wurde, die zwei Nuten am Ende mit dielektrischem
Schmierfett flllen. Den auBeren O-Ring (26b)
einfetten. Hochspannungserzeuger fest von Hand
anziehen. Sich vergewissern, dass er fest sitzt.

Wenn die Verbindungsstange (28) ausgebaut wurde,
O-Ring (27) einsetzen und die Verbindungsstange
wieder montieren. Mit 2,8-4,5 Nem (25-40 in-Ib)
festziehen.

Materialrohrschlangen wieder an der Applikatorbasis
befestigen.

. Applikatorbasis (30) ausrichten und wieder einbauen.

Die vier 5/32"-Luftleitungen und das
Glasfaser-Verlangerungskabel (64) wieder
anschlieBen.

O-Ringe (27) schmieren und einsetzen. Mit einem
1/4"-Sechskantschliissel die Schrauben (32) der
Verbindungsstangen festziehen. Mit 2,8-4,5 Nem
(25-40 in-lb) festziehen.

Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder
an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschlussel (52) festziehen.

Das Abdeckblech (45) erneut montieren. Schrauben
(46) eindrehen und festziehen.

ti31427a
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Roboterbasis (38)
1. Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

2. Die vier Schrauben (44) herausschrauben und die
Roboterbasis (38) vom Distanzstlck (43) trennen.

ti24984a

3. Die am beschédigten Fitting angeschlossene
Material- oder Luftleitung abnehmen.

d
7/ " Q
7 A~CL

2

ti30500a

4. Materialfitting mit einem Sechskantschlissel
entfernen oder ein Luftfitting mit einem
Flachschraubendreher herausdrehen.

5. Neues Fitting in die Roboterbasis (38) einsetzen.
Gewindedichtmittel hinzufigen und materialfittings
(24, 47) mit 2,3-2,8 Nem (20-25 in-Ib) festziehen.

6. Luft- oder Materialleitung wieder anschlieBen.

7. Vier Schrauben (44) einsetzen und festziehen, um
die Roboterbasis (38) wieder am Distanzstiick (43)
zu befestigen.
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Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder
an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschlissel (52) festziehen.

Das Abdeckblech (45) erneut montieren.
Schrauben (46) eindrehen und festziehen.

Hochspannungserzeuger
austauschen

1.

2.

66

Wartung des Applikators vorbereiten, Seite 53.

Mit einem 1/4-Sechskantschlissel die funf
Schrauben (32) entfernen. O-Ringe (27) entfernen.

Anschluss I6sen und Glasfaser-Verldngerungskabel
(64) trennen.

Die vier 5/32-Luftleitungsanschlisse trennen.

Applikatorbasis (30) an den Verbindungsstangen (28)
abziehen.

TIPP: Eine Verbindungsstange (28) entfernen, damit
der Hochspannungserzeuger (26) leichter zugénglich
ist. Den O-Ring (27) ausbauen.

Hochspannungserzeuger (26) von Hand
abschrauben und vom Gehéause abbauen.

Wenn der Federstiftadapter (62) ausgetauscht
werden muss, die 3 Schrauben (63)
herausschrauben und den Adapter (62) aus dem
Hochspannungserzeuger herausnehmen.

AN O-Ringe schmieren.
/2 Dielektrisches

9. Mit den Schrauben (63) den neuen Adapter (62) am

Hochspannungserzeuger befestigen.

I

Schmiermittel am
Gehauseende
auftragen.

% i29300a

10. Wenn der Stromversorgungsanschluss (41)

ausgetauscht werden muss,, Stellschraube (42)
von der Roboterbasis abschrauben, danach den
Anschluss (41). Neuen Anschluss einsetzen und mit
der Stellschraube sichern.

ti29364a

11. Zum Einbau eines neuen Hochspannungserzeugers

(26) die zwei Nuten am Ende mit dielektrischem
Schmierfett fillen. Den duBeren O-Ring (26b)
einfetten.

12. Hochspannungserzeuger fest von Hand anziehen.

Sich vergewissern, dass er fest sitzt.
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13. Wenn die Verbindungsstange (28) ausgebaut wurde,
O-Ring (27) einsetzen und die Verbindungsstange
wieder montieren. Mit 2,8-4,5 Nem (25-40 in-Ib)
festziehen.

14. Applikatorbasis (30) ausrichten und wieder einbauen.

15. Die vier 5/32"-Luftleitungen und das
Glasfaser-Verlangerungskabel (64) wieder
anschlieBen.

16. O-Ringe (27) schmieren und einsetzen. Mit einem
1/4"-Sechskantschlussel die Schrauben (32) der
Verbindungsstangen festziehen. Mit 2,8-4,5 Nem
(25-40 in-Ib) festziehen.

17. Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder
an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschlissel (52) festziehen.

18. Das Abdeckblech (45) erneut montieren. Schrauben
(46) eindrehen und festziehen.
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Materialrohrschlangen
austauschen oder
Materialrohrgehause
austauschen

1.

2.

Wartung vorbereiten, Seite 53.

Mit einem 1/4-Sechskantschlissel die funf
Schrauben (32) entfernen. O-Ringe (27) entfernen.

Anschluss I6sen und Glasfaser-Verlangerungskabel
(64) trennen.

Die vier 5/32-Luftleitungsanschliisse trennen.

Applikatorbasis (30) an den Verbindungsstangen (28)

abziehen.

Bei I6semittelbasierten Systemen mit einem
9/16-Schlissel die Muttern (24) auf beiden Seiten
der Materialrohrschlange (25) |6sen und dann die
Rohrschlange abnehmen.

Bei wasserbasierten Systemen das
Materialrohrgehause (85) entfernen. Installieren Sie
den neuen O-Ring (27) Gber dem NPT-Gewinde.

Losemittelbasierte Modelle

BA2s A
26

ti28689a
A Mit 2,3-2,8 Nem (20-25 in-Ib)
festziehen.

2\ Mit 4,0-4,5 Nem (35-40 in-Ib)
festziehen.
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Bei I6semittelbasierten Systemen neue
Materialrohrschlange (25) einsetzen. Mit dem
9/16-Schlissel die Muttern festziehen.

Bei wasserbasierten Systemen das neue
Schlauchgehé&userohr (85) installieren.
Gewindedichtmittel auftragen. Ziehen Sie das Rohr
fest, bis der O-Ring leicht gegen das Gehause
gedruckt wird.

Applikatorbasis (30) ausrichten und wieder einbauen.

Die vier 5/32"-Luftleitungen und das
Glasfaser-Verlangerungskabel (64) wieder
anschlieBen.

. O-Ringe (27) schmieren und einsetzen. Mit einem

1/4"-Sechskantschliissel die Schrauben (32) der
Verbindungsstangen festziehen. Mit 2,8-4,5 Nem
(25-40 in-Ib) festziehen.

. Applikator mit dem Schnellkupplungsring (29) wieder

an der Roboterbasis (38) befestigen. Mit einem
Spannschlissel (52) festziehen.

. Das Abdeckblech (45) erneut montieren. Schrauben

(46) eindrehen und festziehen.

Wasserbasierte Modelle
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Teile
Losemittelbasierte Modelle (R_A2_0)

1i28664a ~—
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Teile

Teile fur I6semittelbasierte Modelle

(R_A2_0)
Pos. |Teil Bezeichnung St.
1t | - GEHAUSE, Haupt-, Baugruppe 1
2t 127316 |O-RING, FX75 3
3t 25C242 |SITZ, Materialventil-, enthélt O-Ring (Pos. 2)| 3
41 25C243 |VENTIL, Material; enthalt Sitz (Pos. 3) 3
4at |117610 |O-RING, FX75 6
4bt |120775 |O-RING, FX75 3
5 25C279 |SENSOR, Magnet-; enthélt Schraube 1
(Pos. 6)
6 GC0612 |SCHRAUBE, Halbrund-, 8-32 x 0,25 1
7 25C280 |MATERIALROHREINHEIT, enthalt 1
O-Ringe (Pos. 7a, 7b)
7a 120776 |O-RING, FX75 1
7b 111516 |O-RING, FX75 1
8 17B390 |O-RING, FX75 1
9 DUSE, Material; enthélt O-Ring (Pos. 8) 1
25C206 0,75 mm. (0,03 Zoll);
bei R_A23_ Modellen
25C207 1 mm. (0,04 Zoll);
bei R_A24_ Modellen
25C208 1,25 mm. (0,05 Zoll);
bei R_A25_ Modellen
25C209 1,5 mm. (0,06 Zoll);
bei R_A26_ Modellen
26A524 1,8 mm (0,07 Zoll)
26A525 2,0 mm (0,08 Zoll)
10 24W988 | TURBINENEINHEIT; enthélt O-Ringe 1
(Pos. 10a-10c)
10a¢ |17D878 |O-RING, FX75 1
10b@ |17B495 |O-RING, FX75 1
10ce |17D877 |O-RING, FX75 1
11e |GC1936 |0-RING, FX75 1
12¢ |17D879 |O-RING, FX75 1
13 25C281 | GEHAUSE, Vorder-; enthélt O-Ringe (Pos. | 1
11,12, 14,16, 17)
14¢ |111516 |O-RING, FX75 6
15 25C218 |HALTERING 1
16€ |17B495 |O-RING, FX75 1
176 |125249 |O-RING, FX75 1
18 LUFTKAPPENEINHEIT; enthalt 1
Loésemittelstift (82) und O-Ring (83)
247989 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm); enthalt
Pos. 18a-18c
25C220 bei R3A2_ _ Modellen (30 mm); enthalt
Pos. 18a-18c
25C221 bei R5A2_ _ Modellen (50 mm); enthalt
Pos. 18a-18d
18a | ----- LUFTKAPPE, innen 1
18b | ----- LUFTKAPPE, auBen 1
70

Pos. |Teil Bezeichnung St.
18ce O-RING 1
17D877 |O-RING - 30 mm
175113 |O-RING - 15 mm
18de |17B494 |O-RING 1
19 ABDECKUNG, Luftkappen- 1
247985 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm)
25C223 | bei R3A2_ _ Modellen (30 mm)
25C224 | bei R5A2_ _ Modellen (50 mm)

20 BECHER, Aluminium, geriffelt, mit 1
Spritzblech (Pos. 20a); erhéltliche Becher,
siehe Becher-Auswahltabellen,

Seite 77
247088 bei R1A2_0 Modellen (15 mm)
247079 bei R3A2_0 Modellen (30 mm)
247084 bei R5A2_0 Modellen (50 mm)
20a BLECH, Spritz- 1
25D455 bei R1A2_0 Modellen (15 mm); enthalt
O-Ring (Ref. 20c)
25C214 bei R3A2_0 und R5A2_0 Modellen;
(30 mm and 50 mm) enthélt geteilten
Ring (Pos. 20b)

20b |17A653 |RING, geteilter 1

20c |17B390 |O-RING, FX75 1

21 25C438 |WERKZEUG, 15 mm Spritzblech nicht
abgebildet)

2% | - HALTERUNG, Rohr, 5/16"; siehe Satz 5
25C226, Seite 76

28t | - HALTERUNG, Rohr, 5/32"; siehe Satz 12
25C226, Seite 76

241% |111157 |FITTING, Rohr-, 1/4" mit 1/8" NPT-Gewinde; | 3
siehe Satz 25C225, Seite 76

25 25C227 | ROHRSCHLANGE, 1/4" 1

26 25A692 |HOCHSPANNUNGSERZEUGER,; enthalt | 1
Feder (Pos. 26a) und O-Ring (Pos. 26b)

26a |24Y773 |FEDER 1

26b |16D531 |O-RING, FX75 1

27 111316 |O-RING, FX75 15

28 25C228 |STANGE, Zug- 5

29 25C230 |RING, Schnellkupplungs- 1

30 26A345 |BASIS, Applikator- 1

31 | - EINSATZ, Material-, siehe Satz 25C377, 1
Seite 76

32 17B738 |SCHRAUBE, Luftanschluss, 3/8-24 x 1/5" | 5

33 | ---- FITTING, Luft, 4mm; siehe Satz 25C378, 4
Seite 76

34 | - FITTING, Luft, 8 mm; siehe Satz 25C378, | 5
Seite 76

35¢ [111450 |O-RING, FX75 7

36¢ (111507 |O-RING, FX75 5

37¢ [16N901 |O-RING, FX75 1

38% |247265 |BASIS, Roboter- 1
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Pos. |Teil Bezeichnung St.
39% [25C379 |MATERIALEINSATZ 3
40% |[17J810 |EINSATZ, Glasfaser 2
41% |24Y382 |FILTER, Hochspannungserzeuger 1
42% |127347 |SCHRAUBE, Innensechskant-; 10-24 x 1
0,5"
43% |17K147 |DISTANZSTUCK, Roboterbasis 1
44% | - SCHRAUBE, Innensechskant, 3/8-16 x 4
1,25"
45 25C217 |ABDECKBLECH 1
46 123910 |SCHRAUBE, Senkkopf-, 6-32 x 0,375" 2
47% |17K719 |FITTING, Rohr-, 5/16" x 1/8" NPT Gewinde | 2
521 |25C199 (WERKZEUG, Spannschlissel 1
531 |25C200 |WERKZEUG, Materialventil 1
59 | - KUGEL, Edelstahl; siehe Satz25C381, | 1
Seite 76
60 | - FEDER, Druck-; siehe Satz 25C381, 1
Seite 76
61 | - STELLSCHRAUBE, 8-32 x 1/8"; siehe | 1
Satz 25C381, Seite 76
62 25C380 |ADAPTER, Federstift; enthalt Schrauben 1
(Pos. 63)
63 | - SCHRAUBE, 4-40x 1 1/2 3
64 25C316 |KABEL, Glasfaser, Verlangerung 1
64a | --—--- MUTTER, Glasfaser - siehe Satz 24W872| 2
64b | --—--- FITTING, Glasfaser - siehe Satz 24W872 2
651% |17L763 |O-RING, FX75 12
66% |[17L764 |O-RING, FX75 5
67 | ---- ABDECKUNG, Pistole; nicht abgebildet, 1
(Satz 242176, Stck. 10)
68A |17L835 |SCHILD, Sicherheits- 1
69 17M122 |SCHRAUBE; 6-32 x 0,375" 2
71t | - WERKZEUG, Inbusschliissel 3/32" 1
728 | - WERKZEUG, Inbusschliissel 5/32" 1
73t | - WERKZEUG, Inbusschlissel 3/16" 1
74% | - WERKZEUG, Inbusschliissel 1/4" 1
74t | - WERKZEUG, Inbusschliissel 5/16" 1
75t | - WERKZEUG, Inbusschliissel 5/64" 1
76 | - WERKZEUG, Inbusschliissel 7/32" 1
77% 116553 |FETT, dielektrisch, Tube 1
80A (179791 |WARNSCHILD 1
821 |25C283 |STIFT, Losemittel-, enthalt O-Ringe 1
(Ref. 83)
831e (112319 |O-RING, FX75 2

T Teile im Hauptgehduse-Satz 25C258 inbegriffen.

& Siehe auch O-Ring-Séatze 25C210, 25C211, 25C212
und 25C213.

* Teile in Satz 242265 inbegriffen, Roboterbasis mit

Fittings far I6semittelbasierte Modelle.

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber

und Karten sind kostenlos erhéltlich.

3A4864H

1 Teile in Werkzeugsatz 25C198 enthalten.

*

(Nicht abgebildet)

Nur bei Standardpistole verwenden.

Teile
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Teile

Wasserbasierte Modelle (R_A2_8)

1i29301c
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Teile fiir wasserbasierte Modelle (R_A2_8)

Teile

Pos.

Teil Bezeichnung St.
L N GEHAUSE, Haupt-, Baugruppe 1
21 127316 |O-RING, FX75 3
3t 25C242 |SITZ, Materialventil-, enthalt 3
O-Ring (Pos. 2)
41 25C243 |VENTIL, Material; enthalt Sitz 3
(Pos. 3)
4at 117610 |O-RING, FX75 6
4bt 120775 |O-RING, FX75 3
5 25C279 |SENSOR, Magnet-; enthalt 1
Schraube (Pos. 6)
6 GCo0612 |[SCHRAUBE, Halbrund-, 8-32 x 1
0,25
7 25C280 [MATERIALROHREINHEIT,enthalt| 1
O-Ringe (7a, 7b)
7a 120776 |O-RING, FX75 1
7b 111516 |O-RING, FX75 1
8 17B390 |O-RING, FX75 1
9 DUSE, Material; enthélt O-Ring 1
(Pos. 8)
25C206 0,75 mm. (0,03 Zoll);
bei R_A23_ Modellen
25C207 | 1 mm. (0,04 Zoll);
bei R_A24_ Modellen
25C208 | 1,25 mm. (0,05 Zoll);
bei R_A25_ Modellen
25C209 1,5 mm. (0,06 Zoll);
bei R_A26_ Modellen
26A524 | 1,8 mm (0,07 Zoll)
26A525 2,0 mm (0,08 Zoll)
10 24\W988 [ TURBINENEINHEIT; enthalt 1
O-Ringe (10a-10c)
10ae [17D878 |O-RING, FX75 1
10be |17B495 |O-RING, FX75 1
10ce |17D877 |O-RING, FX75 1
11e |GC1936 |O-RING, FX75 1
12¢ [17D879 |O-RING, FX75 1
13 25C281 |GEHAUSE, Vorder-; enthalt 1
O-Ringe (Pos. 11,12, 14, 16, 17)
14e (111516 |O-RING, AuBendurchmesser 6
9 mm (0,35 Zoll)
15 25C218 |HALTERING 1
166 |17B495 |O-RING, FX75 1
176 |125249 |O-RING, FX75 1
18 LUFTKAPPENEINHEIT; enthalt 1
Lésemittelstift (82) und O-Ring (83)
247989 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm);
enthalt Pos. 18a-18c
25C220 bei R3A2_ _ Modellen (30 mm);
enthalt Pos. 18a-18c
25C221 bei R5A2_ _ Modellen (50 mm);

enthalt Pos. 18a-18d

3A4864H

Pos. |Teil Bezeichnung St.
18a | ----- LUFTKAPPE, innen 1
18b | - LUFTKAPPE, auB3en 1
18ce O-RING 1
17D877 |O-RING - 30 mm
178113 |O-RING - 15 mm
18de |17B494 |O-RING 1
19 ABDECKUNG, Luftkappen- 1
247985 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm)
25C223 bei R3A2_ _ Modellen (30 mm)
25C224 | bei R5A2_ _ Modellen (50 mm)
20 BECHER, Aluminium, Standard, 1
geriffelt, mit Spritzblech (Pos. 20a) und
Werkzeug (Pos. 21);
erhéltliche Becher, siehe
Becher-Auswahltabellen, Seite 77
247088 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm)
247079 bei R3A2_ _ Modellen (30 mm)
247084 bei R5A2_ _ Modellen (50 mm)
20a BLECH, Spritz- 1
25D455 bei R1A2_ _ Modellen (15 mm);
enthalt O-Ring (Ref. 20c)
25C214 bei R3A2 _ und R5A2 _
Modellen; (30 mm and 50 mm)
enthalt geteilten Ring (Pos. 20b)
20b 17A653 |RING, geteilter 1
20c 17B390 |O-RING, FX75
21 25C438 |WERKZEUG, 15 mm Spritzblech
22 | - HALTERUNG, Rohr, 5/16"; 5
siehe Satz 25C226, Seite 76
23t | - HALTERUNG, Rohr, 5/32"; 12
siehe Satz 25C226, Seite 76
24t |111157 |FITTING, Rohr-, 1/4" mit 1/8" 2
NPT-Gewinde; siehe Satz25C383,
Seite 76
25 25C227 |ROHRSCHLANGE, 1/4" 2
26 25A692 |HOCHSPANNUNGSERZEUGER; | 1
enthélt Feder (Pos. 26a) und
O-Ring (Pos. 26b)
26a |24Y773 |FEDER 1
26b |16D531 |O-RING, FX75 1
27 111316 |O-RING, FX75 17
28 25C228 |STANGE, Zug- 5
29 25C230 |RING, Schnellkupplungs- 1
30 26A345 |BASIS, Applikator- 1
31 | - EINSATZ, Material-, siehe Satz 2
25C377, Seite 76
32 17B738 |SCHRAUBE, Luftanschluss, 5
3/8-24 x 1/5"
33 | - FITTING, Luft, 4mm; siehe Satz 4
25C378, Seite 76
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Teile

Pos. [Teil Bezeichnung St. Pos. [Teil Bezeichnung St.
34 | - FITTING, Luft, 8 mm; siehe Satz 5 71 | - WERKZEUG, Inbusschliissel 1
25C378, Seite 76 3/32"
35¢ (111450 |O-RING, FX75 5 72t | - WERKZEUG, Inbusschlissel 1
36¢ (111507 |O-RING, FX75 5 5/32"
37¢ [16N901 [O-RING, FX75 1 73F | - WERKZEUG, Inbusschlissel 1/4" 1
38 247265 |BASIS, Roboter- 1 74t | - WERKZEUG, Inbusschliissel 1
39 [25C379 |[EINSATZ, Material, 3 Stck; siehe 1 5/16"
auch Satz 25C383, Seite 76 75t | ----- WERKZEUG, Inbusschlissel 1
40 17J810 |EINSATZ, Glasfaser 2 5/64"
41 [24Y382 |FILTER, Hochspannungserzeuger | 1 76f | - WERKZEUG, Inbusschlussel 1
42 [127347 |SCHRAUBE, Innensechskant-; 1 7/32"
10-24 x 0,5" 77% |116553 |FETT, dielektrisch 1
43  [17K147 |DISTANZSTUCK, Roboterbasis 1 8 | WERKZEUG, InbusschlUssel 1
44 [127586 |SCHRAUBE, Innensechskant, 4 3/16"
3/8-16 x 1,25" 80A (179791 [WARNSCHILD 1
45 25C217 |ABDECKBLECH, enthalt 1 82t |25C283 |STIFT, Losemittel-, enthalt 1
Schrauben (46, 69). O-Ringe (Ref. 83)
46 123910 |SCHRAUBE, Senkkopf-, 6-32 x 2 83te 112319 |O-RING 2
0,375" 85 25C382 |GEHAUSE, Schlauch- 2
521 |25C199 |WERKZEUG, Spannschlissel 1 86 | - FITTING, Zugentlastungs-, 2
53t [25C200 |WERKZEUG, Materialventil 1 siehe Satz 25C383, Seite 76
59 | - KUGEL, Edelstahl; siehe Satz 1 87 17L670 |KLEMMRING, Schlauch; 2
25C381, Seite 76 siehe Satz 25C383, Seite 76
60 | - FEDER, Druck-; siehe Satz 1 88 17L671 [MUTTER, Schlauch; siehe Satz 2
25C381, Seite 76 25C383, Seite 76
61 | ---- STELLSCHRAUBE, 8-32 x 1/8"; 1 o ]
siehe Satz 25C381, Seite 76 A Zusétzliche Qefahren- und Wq(ngch//der, Aufkleber
62 |25C380 |ADAPTER, Federstift; enthalt 1 und Karten sind kostenlos erhaitiich.
Schraube (Pos. 63) t Teile im Hauptgehéduse-Satz 26A24% inbegriffen.
gi 5 5031 5 ﬁgggf%‘?;;:ﬁ )§/Lr1| ;igerung ? ® Siehe auch O-Ring-Sétze 25C210, 25C211, 25C212
’ ’ und 25C213.
64a | ---—-- MUTTER, Glasfaser 1
64b | - FITTING, Glasfaser 1 I Teile in Werkzeugsatz 25C198 enthalten.
65t |17L763 |O-RING, FX75 12
66 17L764 |O-RING 5
67 | - ABDECKUNG, Pistole; nicht 1
abgebildet, (Satz 242176, Stck. 10)
68A [17L836 |WARNSCHILD 1
69 17M122 |SCHRAUBE; 6-32 x 0,375" 2
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Reparatursétze

Reparatursatze

Reparatursatze fir das O-Ringsatz

Hauptgehause Satz 25C210, O-Ringe Vordergehiuse

Satz 25C258, Hauptgehausereparatur, Pos. [Bezeichnung St.
I6semittelbasiert 11 |O-RING, FX75 1
Pos.|Bezeichnung St. 12 |O-RING, FX75 1
1 GEHAUSE, Haupt-, Baugruppe 1 14 |O-RING, FX75 6
2 |O-RING, FX75 3 16 |O-RING, FX75 1
3 |SITZ, Materialventil- 3 17 |O-RING, FX75 1
4 [MATERIALVENTIL 3 Satz 25C212, O-Ringe Turbine

23 |HALTERUNG, Rohrleitung 5/32" 4 _

24 [FITTING, Rohr-, 1/4" x 1/8" NPT Gewinde |3 Pos. |Bezeichnung St.
65 |O-RING, FX75 4 10a |O-RING, FX75 1
82 |STIFT, Losemittel-, enthalt O-Ringe (Ref. 83 |1 10b |O-RING, FX75 1
83 |O-RING, FX75 5 10c |O-RING, FX75 1

Satz 26A245, Hauptgehausereparatur, wasserbasiert ~ Satz 25C213, O-Ringe Luftkappe (15 mm, 30 mm,

50 mm)
Pos. |Bezeichnung St. _
1 GEHAUSE, Haupt-, Baugruppe 1 Pos. |Bezeichnung St.
5 O-RING, FX75 3 18c |O-RING, FX75 1
3 SITZ, Materialventil- 3 18d |O-RING, FX75 1
4 MATERIALVENTIL 3 83 O-RING, FX75 2
23  |HALTERUNG, Rohrleitung 5/32" 4 Satz 25C211, O-Ringe Anschluss
24 |FITTING, Rohr-, 1/4" x 1/8" NPT Gewinde |1
65 |O-RING, FX75 4 Pos. |Bezeichnung St.
82 [STIFT, Losemittel-, enthalt O-Ringe (Ref. 83 |1 35 |O-RING, FX75 ’
83 |O-RING, FX75 2 36 |O-RING, FX75 5
37 |O-RING, FX75 1
Kit 2472265, Roboterbasis mit Fittings,
I6semittelbasiert
Pos |Bezeichnung St.
22 |HALTERUNG, Rohrleitung 5/16" 5
23 |HALTERUNG, Rohrleitung 5/32" 4
24 |FITTING, Rohr-, 1/4" x 1/8" NPT Gewinde |1
38 |[BASIS, Roboter- 1
39 |MATERIALEINSATZ 3
40 |EINSATZ, Glasfaser 2
41 |FILTER, Hochspannungserzeuger 1
42 |SCHRAUBE, Innensechskant-; 10-24 x 1
0,5"
43 |DISTANZSTUCK, Roboterbasis 1
44 |SCHRAUBE, Innensechskant, 3/8-16 x 4
1,25"
47 |FITTING, Rohr-, 5/16 x 1/8 NPT 2
65 |O-RING, FX75 4
66 |O-RING, FX75 5
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Reparatursétze

Fittings und Werkzeuge

Satz 25C377, Materialfittings, Applikatorbasis

Satz 25C381, Stromanschluss, Stellschraube

Pos. |Bezeichnung St.
59 |KUGEL, Edelstahl 1
60 |DRUCKFEDER 1
61 |SCHRAUBE, Stell-, 8-32 x 1/8" 1
Satz 25C198, Werkzeugbox

Pos. |Bezeichnung St.
52 |WERKZEUG, Spannschlissel 1
53 |WERKZEUG, Materialventil 1
71 WERKZEUG, Inbusschliissel 3/32" 1
72 |WERKZEUG, Inbusschliissel 5/32" 1
73 |WERKZEUG, Inbusschlissel 1/4" 1
74 |WERKZEUG, Inbusschliissel 5/16" 1
75 |WERKZEUG, Inbusschlissel 5/64" 1
76 |WERKZEUG, Inbusschlissel 7/32" 1
77 |FETT, dielektrisch 1
78 |WERKZEUG, Schllssel 3/16" 1

Pos. |Bezeichnung St.
31 |MATERIALEINSATZ 3
35 |O-RING, FX75 3
Satz 25C225, Materialfittings, Roboterbasis,
I6semittelbasiert

Pos. [Bezeichnung St.
24 |FITTING, Rohr-, 1/4" x 1/8" NPT Gewinde |4
47 |FITTING, Rohr-, 5/16 x 1/8 NPT 2
Satz 25C383, Materialfittings, Roboterbasis,
wasserbasiert

Pos. |Bezeichnung St.
24 |FITTING, Rohr-, 1/4" x 1/8" NPT Gewinde |1
39 |MATERIALEINSATZ 1
86 |FITTING, Kabelzugentlastung 2
87 |KLEMMRING, Schlauch- 2
88 |MUTTER, Schlauch- 2
Satz 25C378 Luftfittings,
Schnellanschluss-Applikatorbasis

Pos. [Bezeichnung St.
33 |FITTING, Luft, 4 mm 4
34 |FITTING, Luft, 8 mm 5
35 |O-RING, FX75 4
36 |O-RING, FX75 5
Satz 25C226 Luftfittings,
Schnellanschluss-Roboterbasis

Pos. |Bezeichnung St.
22 |HALTERUNG, Rohrleitung 5/16" 5
23 |HALTERUNG, Rohrleitung 5/32" 4
65 |O-RING, FX75 4
66 |O-RING, FX75 5

76

Satze bestehend aus Luftkappe
und Abdeckung

Zum Austausch oder zum Umbau eines Glockenmodells
in eine andere GroBe. Jeder Satz enthélt die
Luftkappeneinheit (Pos. 18) und die
Luftkappenabdeckung (Pos. 19).

Satz 25C285, 15 mm, fiir R1A2_ _ Modelle
Satz 25C286, 30 mm, fir R3A2_ _ Modelle
Satz 25C287, 50 mm, fiir R5A2_ _ Modelle
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Reparatursétze

Becher-Auswahltabellen

HINWEIS: Spritzbild und Durchmesser sind vom Material * Angabe des werksseitig an den Applikatoren montierten

Bechers. Andere Satze mussen separat gekauft werden.

abhéngig.

Becher, 15 mm

Satz 247086 Satz 24Z088* 247089 Satz 247087
Kantentyp Glatt Geriffelt Geriffelt Glatt
Werkstoff Aluminium Aluminium Aluminium Verbundwerkstoff
Spritzblech (2a, enthalten) 25D455 25D455 25D455 25D455
Finish Standard Standard VerschleiBfest Keine
Satz bestehend aus Luftkappe und 250285
Abdeckung
Empfohlene Materialdiisen 25C206 (0,75 mm), 25C207 (1 mm), 25C208 (1,25 mm)
Empfohlenen 25-100 cm3/min.
Produktionsférdermengen
Spritzbilddurchmesserbereich <10 cm (< 4 Zoll)

Becher, 30 mm

Kit 24Z076 Kit 24Z079* 247080 Satz 247078
Kantentyp Glatt Geriffelt Geriffelt Glatt
Werkstoff Aluminium Aluminium Aluminium Verbundwerkstoff
Spritzblech (2a, enthalten) 25C214 25C214 25C214 25C214
Finish Standard Standard Verschlei3fest Keine
Satz bestehend aus Luftkappe und 250286
Abdeckung
Empfohlene Materialdiisen 25C206 (0,75 mm), 25C207 (1 mm),
25C208 (1,25 mm), 25C209 (1,5 mm)
Empfohlenen 25-400 cm3/min.
Produktionsférdermengen
Spritzbilddurchmesserbereich 10-31 cm (4-12 Zoll)
Becher, 50 mm
Satz 247081 Satz 24Z084* 247085 Satz 247083
Kantentyp Glatt Geriffelt Geriffelt Glatt
Werkstoff Aluminium Aluminium Aluminium Verbundwerkstoff
Spritzblech (2a, enthalten) 25C214 25C214 25C214 25C214
Finish Standard Standard Verschlei3fest Keine
Satz bestehend aus Luftkappe und 250287
Abdeckung
Empfohlene Materialdlisen 25C207 (1 mm), 25C208 (1,25 mm), 25C209 (1,5 mm)
Empfohlenen 50-500 cm3/min.
Produktionsférdermengen
Spritzbilddurchmesserbereich 10-46 cm (4-18 Zoll)
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Zubehor

Zubehor
Tabelle 3. Roboter-Adapterplatten
Adapterplatte Roboter Lochkreis Befestigungs- Positionsstift Positionsstifte
schrauben Kreis
MOTOMAN EPX2050
102 mm
24Y634 ABB IRB 580 (4,02 Zol) 6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 Zoll) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900 102 mm
24Y650 Zoll 6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 Zoll) 2X5mm
KAWASAKI KE610L (4,02 Zol)
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y769 FANUC P-50 und P-250 100 mm 6X M5 100 mm (3,94 Zoll) 1X5mm
(3,94 Zoll)
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Zubehor

Glasfaserkabelschott einbauen 3. Das Schott (6) in die Bohrung einfihren und auf
beiden Seiten eine Mutter (7) befestigen. Das Kabel

in das Schott einfiihren und die Cinch-Mutter an einer
Edelstahlischott Ubergangspassung festziehen.

Nimmt Graco-Glasfaserkabelstutzen auf. Entspricht der

13-mm-Bohrung (1/2 Zoll) in der Bedientafel. 4. Fur die andere Seite der Kommunikationsverbindung

wiederholen.
Einbau des Edelstahlschotts 24W876
1. Eine Bohrung von 12,7 mm bis 14,2 mm (1/2 Zoll bis
9/16 Zoll) in eine Wand der Spritzkabine oder in das ,
Bedienfeld bohren, um das Schott hindurchzufiihren. @/ 6

2. Die Mutter des Glasfaserkabels muss 7,9 mm
(0,31 Zoll) vom Kabelende entfernt sitzen.

3. Das Schott (6) in die Bohrung einfiihren und auf
beiden Seiten eine Mutter (7) befestigen. 1
Den Glasfaserkabelstutzen (2) bis zum Anschlag \
eindrehen. Das Kabel nicht weiter als bis zum
Anschlag vorschieben. Sicherstellen, dass die
Markierungsnummern fir eine ordnungsgemane
Kommunikation Ubereinstimmen.

4. Fuirdie andere Seite der Kommunikationsverbindung
wiederholen.

1i25031a

Kunststoffschott

Nimmt ein einfaches Glasfaserkabel auf. Entspricht der
8-mm-Bohrung (5/16 Zoll) in der Bedientafel.

Einbau des Kunststoffschotts 24W877

1. Eine Bohrung von 7,9 mm bis 9,5 mm (5/16 Zoll bis
3/8 Zoll) in eine Wand der Spritzkabine oder in das
Bedienfeld bohren, um das Schott hindurchzuftihren.

2. Mithilfe des Glasfaserkabelschneidwerkzeugs die
Kabelenden sauber schneiden. Sicherstellen, dass
die Kabelenden gleich lang sind.
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Zubehor

Satz 25C288, Auslassventilstopfen-Einheit

Zum VerschlieBen der Auslasséffnung im Applikator,
wenn kein Auslassventil notwendig ist.

Teil Bezeichnung St.

----- STECKER
117610 O-RING, FX75
120775 O-RING, FX75
127316 O-RING, FX75

JE G N Gy

Satz 247183, reflektierender Drehzahlsensorsatz
Ersetzt den Magnet-Drehzahlsensor durch einen

optischen Doppelfaser-Drehzahlsensor (25A537) und
eine Faseroptikquelle. Siehe Handbuch 3A4738.

Satz 25A537, Reflektierendes Glasfaserkabel

Nur bei doppeltem optischem Drehzahlsensor. Enthalt
das reflektierende Glasfaserkabel mit Gehause und
Befestigungsmaterial fir die Installation in einem ProBell
Applikator.

Doppelte Lichtwellenleiterkabel

Die Endmutter muss in der richtigen Lange fir den
verwendeten Applikator eingepasst werden.

Teil Bezeichnung St.

24X003 KABEL, Glasfaser, 7,6 m (25 ft)
24X004 KABEL, Glasfaser, 15,25 m (50 ft)
24X005 KABEL, Glasfaser, 30,5 m (100 ft)

—_

Glasfaserkabel, Hohlgelenk-Modelle
Standard-Einfachglasfaser

Satz Bezeichnung St.

247193 KABEL, Glasfaser, 11 m (36 ft)
247194 KABEL, Glasfaser, 20 m (66 ft)
247195 KABEL, Glasfaser, 30 m (99 ft)

—_ -

24W875, Reparatursatz fir Glasfaserkabel

Enthélt Befestigungsmaterial zum Reparieren/
Austauschen aller Glasfaserenden.

Teil Bezeichnung St.
----- FITTING, Glasfaser 4
----- MUTTER, Glasfaser 4
————— WERKZEUG, Cutter, Glasfaser 1

24W823, Cutter fiir Glasfaserkabel

Fir sauber geschnittene Enden.

Teil Bezeichnung St.
----- WERKZEUG, Cutter, Glasfaser 3

Netzkabel fiir Applikatoren

Satz Bezeichnung St.

17J586 KABEL, Niederspannung, 11 m (36 ft)
17J588 KABEL, Niederspannung, 20 m (66 ft.)
17J589 KABEL, Niederspannung, 30 m (99 ft.)

—_ =
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Glasfaser-Schotts
Zum Verlegen der Glasfaser durch die Wand.

Satz Bezeichnung St.
24W876 EDELSTAHL-KABELSCHOTT, 24W875 2

ist daflr notwendig
24W877 KUNSTSTOFF-SCHOTT 2

Materialschlauchsatze fiir Materialien auf Wasserbasis
(abgeschirmt);

Fir Modelle R_A2_8

0,69 MPa (100 psi, 6,9 bar) Maximaler Betriebstberdruck

Satz Bezeichnung St.

247199 SCHLAUCH, Material-, abgeschirmt, 36 ft 1
(11 m)

247200 SCHLAUCH, Material-, abgeschirmt, 66 ft 1
(20 m)

Materialschlauchsétze fiir Materialien auf Wasserbasis
(nicht abgeschirmt);
Fir Modelle R_A2_8
0,69 MPa (100 psi, 6,9 bar) Maximaler Betriebsiiberdruck

Satz Bezeichnung St.

247201 SCHLAUCH, Material-, nicht abgeschirmt, 1
36 ft (11 m)

247202 SCHLAUCH, Material-, nicht abgeschirmt, 1
66 ft (20 m)

Kit 242254, Fitting-Kit fir Wasserschlauch

Ersatzanschlussstick flr abgeschirmten oder
ungeschirmten Wasserschlauch. Enthélt drei Beschlage
und neun O-Ringe.

Schlauchbiindel, fiir Materialien auf Losemittelbasis;
Fir Modelle R_A1_0

Zulassiger Betriebsuberdruck 0,69 MPa (100 psi; 6,9 bar)

Die Schlauchbilndel beinhalten Glasfaserkabel,
Stromkabel, Erdungsdraht, Nylon-Luftleitungen und
PFA-Materialleitungen.

Satz Bezeichnung St.

247168 SCHLAUCHBL:JNDEL 11 m (36 ft)
247169 SCHLAUCHBUNDEL 20 m (66 ft)
247170 SCHLAUCHBUNDEL 30 m (99 ft)

[ G Y

Nur Luftschlauchbiindel

Die Schlauchbiindel beinhalten Glasfaserkabel,
Stromkabel, Erdungsdraht und Nylon-Luftleitungen.

Satz Bezeichnung St.

247711 SCHLAUCHBUNDEL 11 m (36 ft)
247712 SCHLAUCHBUNDEL 20 m (66 ft)
247713 SCHLAUCHBUNDEL 30 m (99 ft)

[ G Y

Schlauchbiindel-Zubehor

Satz Bezeichnung St.

247662 ABRIEBSCHUTZSPIRALE; 18 cm 10
(7 Zoll) Querschnitt, Beutel mit 10 Stck.

17A490 ABRIEBSCHUTZ, blau, Verkauf pro Fuf3 bis zu

100 ft
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Schlauchmeterware

Die maximal verkaufte laufende Lange ist 30 m (100 ft.),
1,03 MPa (150 psi, 10,3 bar) Maximaler
Betriebsuberdruck

Satz Bezeichnung

057233* Materialschlauch, PFA, 5/16" AD x 1/4" ID
057234* Materialschlauch, PFA, 1/4" AD x 3/16" ID
057231 Nylonschlauch 5/16"

054754 Nylonschlauch 5/32", rot

598095 Nylonschlauch 5/32", naturfarben

054753 Nylonschlauch 5/32", schwarz

054757 Nylonschlauch 5/32", grin

*

Nicht fiir die Verwendung mit Hochspannungsmaterial

Satz 25N021, wasserbasierte isolierte L6semittellei-
tung

Enthélt die erforderliche Hardware, um die geerdete
Lésungsmittelleitung durch einen isolierten Schlauch fur
wasserbasierte Materialien zu ersetzen. Zusétzliche
Schlauche fiir wasserbasierte Materialien missen sepa-
rat bestellt werden.

Teil Bezeichnung St.

111507 O-RING 1

25C382 ROHR-, des Schlauchgehauses flr 1
wasserbasierte

————————— FITTING, den Schlauch fiir wasser- 1
basierte

17L670 KLEMMRING, den Schlauch fiir wass- 1
erbasierte

17L671 MUTTER, den Schlauch flr wasser- 1
basierte

3A4864H

Zubehor

Satz 25C424, Erdungsplatte

Satz 249598, Nadel zur Beseitigung von
Verstopfungen

Der Satz enthalt 12 Haken zur Beseitigung von
Verstopfungen in Pistolenluftabdeckungen oder Dusen.
Satz 247176, Pistolenabdeckung

Der Satz enthalt 10 Pistolenabdeckungen fiir den
Hohlgelenk-Applikator.

Testausristung

Teile-Nr. |Bezeichnung

241079 |Megaohmmeter. 500 Volt Ausgang,
0,01-2000 Megaohm. Zur Prifung der
durchgehenden Erdung und des
Pistolenwiderstands. Nicht fur den Einsatz
in Gefahrenbereichen geeignet.

722886 |Lack-Widerstandsmessgerat. Zur Prifung des
Materialwiderstands. Siehe Betriebsanleitung
307263. Nicht fiir den Einsatz in

Gefahrenbereichen geeignet.

722860 |Lack-Messfuhler. Zur Prifung des
Materialwiderstands. Siehe Betriebsanleitung
307263. Nicht fiir den Einsatz in

Gefahrenbereichen geeignet.

245277 |Prifvorrichtung, Hochspannungsmessfihler und
kV-Meter. Zur Prufung der elektrostatischen
Spannung der Pistole und des Zustands des
Hochspannungserzeugers bei der Wartung.

Siehe Betriebsanleitung 309455.

Sonderausstattung

Pistolenzubehor

Teile-Nr. |Bezeichnung
111265 Silikonfreies Schmiermittel, 113 g (4 0z).
116553 Dielektrisches Schmiermittel. 30 ml (1 0z)
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Abmessungen

Abmessungen
G
| —
O — A
— /
E
)
F
12,4 mm
0,5mm !
K 4 (2X 0,20 Zoll) (4,88 Zolh
41 mm__ | 063mm
(62'975‘5”‘;;') (1,62Z0l) | | (10X 0,25 Zoll)
\\ L 4 0 T~
ON S
N D
\
< 4,11 mm
D\/ N é (1,62 Zoll)
\\ / (-/
C 10,2 mm
(4,016 Zoll) <
H Typ / 0,67 mm
7 (4X 0,265 Zoll)
ti25781a )
Abmessung
Pos. Becher, 15 mm Becher, 30 mm Becher, 50 mm
Zoll Zentimeter Zoll Zentimeter Zoll Zentimeter

A 4.2 10,7 4,2 10,7 4.2 10,7
B 12.6 32,0 12,6 32,0 12,6 32,0
C 5.8 14,7 5,9 15,0 6,6 16,8
D 2.8 7,1 2,8 7.1 2,8 7,1
E 16.9 42,9 16,8 42,7 17,7 45,0
F 4.2 10,7 4,2 10,7 4,2 10,7
G 7.7 19,6 7,7 19,6 8,3 21,1
H 13.1 33,3 13,1 33,3 13,6 34,5
J 15.2 38,6 15,2 38,6 15,7 39,9
K 11.4 29,0 11,4 29,0 11,4 29,0
L 16.4 41,7 16,4 41,7 16,7 42,4
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Leistungskurven

Turbinenluft-Verbrauchstabellen

Diese Tabellen zeigen den Luftverbrauch in scfm (I/min) im Verhaltnis zur Drehzahl fir drei BechergréBen.
Siehe Legende fir die Férderleistung fir jede Leitung.

LEGENDE 15 mm:

100 cm3/Min.

LEGENDE 30 mm:

3A4864H

300 cm3/Min.

100 cm3/Min.

Luftverbrauch — SCFM (Liter/min)

Luftverbrauch — SCFM (Liter/min)

—~ o~ o~
= N N
© N (o))

A
—
~

— —~
—_~ —_~ —_~ -_— -_—
N [$;] [0 - A

o I N2 w2yl 0

%R
N
Qoo

A
=
=

o I I uwlrlNuloladw

Leistungskurven

Becher, 15 mm
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0 10000 20000 30000 40000 50000 60000

Drehzahl (U/min)
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Leistungskurven

Turbinenluft-Verbrauchstabellen (Fortsetzung)

LEGENDE 50 mm:

500 cm3/Min.
300 cm3/Min.

100 cm3/Min.

Luftverbrauch — SCFM (Liter/min)

14
(396)

12

Becher, 50 mm

(340)
10

(283)

(227)

(170)

(113)

(57)

0

10000

20000

30000

40000

Drehzahl (U/min)

Turbineneingangsluftdruck-Tabellen

Diese Tabellen zeigen den Turbineneingangsluftdruck im Verhéltnis zur Drehzahl fir drei Bechergré3en.

50000

Siehe Legende fiir die Férderleistung fir jede Leitung. Der Druck wird in einem Abstand von 0,3 m (1 ft)

zum Applikator gemessen.

LEGENDE:

84

100 cm3/Min.

Eingangsluftdruck in MPa (PSI, bar)

35
2,4)

30
2,1)

25
1,7)

20
1,4)

15
1,0)

10
0,7)

(0,24;

0,21;

(0,17;

(0,14;

(0,10;

(0,07;

(0,03; 0,3)

60000

Becher, 15 mm

e

0

10000

20000

30000

40000

Drehzahl (U/min)

50000

60000
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Turbineneingangsluftdruck-Tabellen (Fortsetzung)

LEGENDE 30 mm:

100 cm?3/Min.

300 cm?/Min.

LEGENDE 50 mm:

100 cm3/Min.
300 cm3/Min.
500 cm3/Min.

Grenzwert bei 20 m
Rohrlange. Siehe

Anmerkung.

Grenzwert bei 30 m

Rohrlénge. Siehe
Anmerkung.

Turbineneingangsluftdruck in MPa (PSI, bar)

Turbineneingangsluftdruck in MPa (PSI, bar)

40
(0,28; 2,8)
35
(0,24; 2,4)

30
(0,21: 2,1)
25
0,17: 1,7)

20
(0,14;1,4)

15
(0,10; 1,0)
10
(0,07;0,7)

5
(0,03; 0,3)
0

50
(0,35; 3,5)
45
(0,31;3,1)
40
(0,28;2,8)
35
(0,24; 2,4)
30
(0,21;2,1)
25
(0,17;1,7)
20
(0,14; 1,4)
15
(0,10; 1,0)
10
(0,07;0,7)

(0,03;0,3)

Leistungskurven

Bechc‘ar, 30 mm |
/
7
it
e
ya
e
7
/r -
/ /
e
- /’
- ~
/ -
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
Drehzahl (U/min)
v
Becher, 50 mm / _r
y’ o~ ‘
% -
’ J i
/ s
/ 4 .
'
, 7
/ e d -7 I
// -7 L7
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000

Drehzahl (U/min)
HINWEIS: Die Drehzahl oder Férderleistung eines 50 mm Bechers wird méglicherweise durch den Druckabfall in
der Turbinenluftleitung begrenzt. Die Grenzwerte fir das Rohr mit 8 mm AD sind in der Tabelle oben aufgeflhrt.
Man geht von einem Systemeingangsdruck von 0,69 MPa (100 PSI, 7,0 bar) aus. Fir eine optimale Leistung,

ist eine der folgenden Optionen zu verwenden:

*  Dei einer maximalen Lange von 11 m (35 ft) eines Rohrs mit 8 mm AD mit einer 1 mm dicken Wand (0,3125 Zoll

AD Rohr mit 0,04 Zoll Wand).
*  Dei einer maximalen Lange von 30 m (100 ft) eines Rohrs mit 10 mm AD mit einer 1 mm dicken Wand.

e bei einer maximalen L&nge von 30 m (100 ft) eines Rohrs mit 0,375 Zoll AD mit einer 0,05 Zoll dicken Wand.

3A4864H
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Leistungskurven

Formluft-Verbrauchstabellen

Diese Tabellen zeigen den Formuftverbrauch in scfm (Liter pro Minute) fir drei BechergréBen. Siehe Legende flr den
Formluft-Typ (innen oder auBBen) fur jede Leitung. Der Druck wird in einem Abstand von 0,3 m (1 ft) zum Applikator

gemessen.

12
(340)

LEGENDE 15 mm:

Formluft (innen
10

Becht‘er, 15 mm |

und auBBen) (283)

(227)

S

(170)

pd

(113)

S

/

(57)

Formluftverbrauch — SCFM (Liter/min)

LEGENDE 30 mm:

10
(0,07)
(0,7)

20
(0,14)
(1.4)

30
(0,21)
2.1)

40
(0,28)
(2,8)

Eingangsdruck in PSI (MPa, bar)

50
(0,35)
(3,5)

60
(0,42)
(4.2)

14
(396)
Formluft innen

Becher, 30 mm

12

Formluft au3en (340)

(283)

A
o
N

Moo

//’
7

A
—
\‘

S o

A
=
—

L

g%
,//
//

,-\
o
NN}

Formluftverbrauch — SCFM (Liter/min)

o

86

5 10
(0,03) (0,07)
03) (0,7)

15 20 25
(0,10) (0,14) (0,17) (0,21) (0,24)

1,00 (1.4 @7 (21) (24
Eingangsdruck in PSI (MPa, bar)

30 35

40
(0,28)
(2,8)

45
(0,31)
(31)
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Formluft-Verbrauchstabellen (Fortsetzung)

LEGENDE 50 mm:

3A4864H

Formluft innen

Formluft auBBen

Formluftverbrauch — SCFM (Liter/min)

14
(396)

12
(340)

10
(283)
(227)
(170)

(113)

(87)

Leistungskurven

Becher, 50 mm
ol
. v
. '
77
/
/
e
10 20 30 40 50 60
(0,07) (0,14) (0,21) (0,28) (0,35) (0,42)
(0,7) (1,4) (2,1) (2,8) (3,5) (4,2)

Eingangsdruck in PSI (MPa, bar)
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Leistungskurven

Forderleistungstabellen

Diese Tabellen zeigen die Materialférderleistungen in cm3/Minute im Verhaltnis zum Eingangsdruck fur vier
DusengréBen. Siehe Legende fur die Viskositat fur jede Leitung. Der Druck wird in einem Abstand von 0,3 m (1 ft)

zum Applikator gemessen.

LEGENDE:
50 cP
————— 100 cP
-------- 150 cP
88

Férderleistung (cm3/Min.)

Férderleistung (cm3/Min.)

600

500

400

300

200

100

600

500

400

300

200

100

Mater%aldﬁsengr"éﬂe 0,75 rhm
4’—/’: —————
0 10 20 30 40 50 60

(0,07) (0,14) (0,21) (0,28) (0,35) (0,41)
(0,7) (1,4) (2,1) (2,8) (3,9) (4,1)
Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)

Mater%aldﬁseng#éﬂe 1,0 m‘m

_
_ -
_
— -
- - - -
/’ -~ ST
Lo

—=21--""

-
Pt
0 10 20 30 40 50 60

(0,07) (0,14) (0,21) (0,28) (0,35) (0,41)
(0,7) (1,4) (2,1) (2,8) (3,9) (4,1)

Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)
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Forderleistungstabellen (Fortsetzung)

LEGENDE:

3A4864H

50 cP

Foérderleistung (cm3/Min.)

Férderleistung (cm3/Min.)

600

500

400

300

200

100

600

500

400

300

200

100

Leistungskurven

Mater%aldﬁsengr"éﬂe 1,2 m‘m

- -~ - -~ r ]
- / - - - -
—_ -7
- / -7 -
’/"’/' -
0 10 20 30 40 50 60
(0,07) (0,14) (0,21) (0,28) (0,35) (0,41)
(0,7) (1,4) (2,1) (2,8) (3,9) (4,1)
Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)
L .. \ ”
MaterialdiisengréBe 1,5 mm /
/ -l
/ -
-
pd -
/ e -
_ k-
/ asll o”
- - - - -7 i
- - -~ -7 -
/{:’ -7
_/’ -
0 10 20 30 40 50 60
(0,07) (0,14) (0,21) (0,28) (0,35) (0,41)
(0,7) (1,4) (2,1) (2,8) (3,9) (4,1)

Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)
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Leistungskurven

Forderleistungstabellen (Fortsetzung)

LEGENDE:
50 cP
————— 100 cP
-------- 150 cP
90

Forderleistung (cm3/Min.)

Férderleistung (cm3/Min.)

600 : : :
Materialdijsengréhe 1,8 mm
500 //
PR
400 yd -
/
/‘/
~
300 T >
//'/ _ _r
> .-
200 = —
//’ ””
A L7
100 =
0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
(0,03) (0,07) (0,10) (0,14) (0,17) (0,21) (0,24) (0,28) (0,31) (0,35)
(03 (07) (1,00 (1,4 (1,7) (1) (24 (28 ((31) (35)
Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)
600 ] m \ \
MaterialdiisengréBe 2,0 mm
500 // - ’
-
/ d
400 <
/ L )
/ e -
// ’/’
300 V4 _ -
/ /// ””
200 » ~ S S
LT
7
100 i
0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
(0,03) (0,07) (0,10) (0,14) (0,17) (0,21) (0,24) (0,28) (0,31) (0,35)
(03 07 (1,00 (1,4 (1,70 1) (24 (28 ((31) (35)

Materialeingangsdruck in PSI (MPa, bar)
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Druckverlust-Tabellen

Diese Tabellen zeigen den Druckverlust pro Fuf3 eines Schlauchs in MPa (psi, bar) fir drei SchlauchgréBen.

Siehe Legende fur die Viskositét fir jede Leitung.

LEGENDE:

150 cP

3A4864H

Druckverlust (pro FuB) in MPa (psi, bar)

Druckverlust (pro FuB) in MPa (psi, bar)

(0,034)
(0,34)

(0,028)
(0,28)

(0,021)
(0,21)

(0,014)
(0,14)

(0,007)
(0,07)

25
(0,17; 1,7)

20
(0,14; 1,4)

15
(0,10; 1,0)

10
(0,07; 0,7)

5
(0,03; 0,3)

0

Leistungskurven

Schla‘luch 6 mm ({/4 Zoll) Inne‘ndurchmess‘:er
/
100 200 300 400 500

Férderleistung (cm3/Min.)

Schlauch 5 mm (3/16 Zoll) Innendurchmesser
_ -~
_ ~
§ ~
_ ~
// -
— _---r " ]
- / - -
- 4
100 200 300 400 500

Férderleistung (cm3/Min.)
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Leistungskurven

Druckverlust-Tabellen (Fortsetzung)

LEGENDE:

92

150 cP

Druckverlust (pro FuB) in MPa (psi, bar)

25
(0,17;1,7)

20
(0,14; 1,4)

15
(0,10; 1,0)

10
(0,07; 0,7)

5
(0,03; 0,3)

Schlauch 3 mm (178 Zoll) Innendurchmesser

- -
- / -”
L~ ="
100 200 300 400 500
Férderleistung (cm3/Min.)
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Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

ProBell Rotationsapplikator

USA Metrisch

Maximaler Betriebsluftdruck

100 psi 0,69 MPa; 7,0 bar

Maximaler Luftverbrauch

50 scfm (typischerweise 25 scfm)

Erforderliche min. Lagerluft 70 psi | 0,5 MPa, 5,0 bar
Turbinenluft und Lagerluftanforderungen
Maximaler Taupunkt 10 °F | -12°C
Aerosolgrenzwert 99% aerosolfrei
Maximale Partikelgré3e 00002 Zoll 0,5 Mikron
Max. Luft- und Materialtemperatur 120°F 49°C
Zulassiger Betriebsuberdruck: 150 psi 1,03 MPa; 10,3 bar
Turbinendrehzahl - max. Betriebsdrehzahl 60.000 U/min
Viskositatsbereich 30 - 150 Centistokes
Maximale Férderleistung, 50 mm Becher 500 cm3/min
Maximale Férderleistung, 30 mm Becher 400 cm3/min
Maximale Férderleistung, 15 mm Becher 100 cm3/Min.

Lackwiderstand

Megaohm-cm bis unendlich fur I6semittelbasierte Systeme
Leitende Materialien auf Wasserbasis flir wasserbasierte
Systeme

Gewicht

13,5 Ib. (6 kg.)

Maximale Ausgangsspannung

100 kV flr I6semittelbasierte Systeme
60 kV fUr wasserbasierte Systeme

Max. Stromentnahme

150 Mikro-Ampere

Schalldruckpegel bei 60 kRPM, 70 psi 77 dB(A)

(0,48 MPa, 4,8 bar); gemessen nach

ISO 9614-2, 1 m Abstand zum Applikator

Umgebungstemperaturbereich 41° F bis 104° F |5° C bis 40° C

Benetzte Teile

Acetal, Serie 300 Edelstahl, Fluorelastomer,
beschichtetes Aluminium, Nylon, PTFE, PEEK

3A4864H

93



Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen,
zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkéufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten
oder eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fur eine Dauer von zwélf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inaddquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchflihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fiir Fehlfunktionen, Beschédigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertréaglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehdrteilen, Geréten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestétigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden bestatigt,
so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Geréat wird frachtfrei an den Originalk&ufer zuriickgesandt.
Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem
angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten fir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des K&ufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschllisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN — WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT — IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile
(wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die
Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaB3gabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geréaten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Giter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruchs,

einer Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen uber Graco

Die neuesten Informationen Uber Graco Produkte finden Sie auf www.graco.com.
Fur Informationen zu Patenten sieche www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit lnrem Graco-Vertriebspartner auf, oder rufen Sie uns an, um
den Standort eines Vertriebspartners in Ihrer Nédhe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebuhrenfrei: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behdlt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 334626
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. UND TOCHTERNUNTERNEHMEN « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2016, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1SO 9001.
Www.graco.com
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