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GrindLazer 3A0366E

- Vyvinuto pro ploché, brousené, vodorovné betonové nebo asfaltové povrchy -
- Pro odstrariovani materialti z betonovych a asfaltovych povrchi -
- Pouze k profesionalnimu venkovnimu pouZziti -

Model 571002 — Brouseni posunem dopiredu
GrindLazer 270 (270 cm3/9 HP)

Model 571003 — Brouseni posunem dopiedu
GrindLazer 390 (390 cm®/ 13 HP)

Model 571004 — Brouseni posunem dozadu (musi byt pouzit se zafizenim LineDriverTM)
GrindLazer 480 (480 cm3/ 16 HP)

Model 571260 — Brouseni posunem dozadu (musi byt pouzit se zafizenim LineDriver ")
GrindLazer 630 (627 cm® / 21 HP)

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
@ Prectéte si vSechna varovani a pokyny
v této pfiru€ce. Tyto pokyny uschovejte.

GrindLazer 630

Souvisejici pFiru¢ky:
Ovladani — 3A0101 . . R o .
Dily — 3A0103 (Bubny, frézy a LineDriver se prodavaji samostatné)

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Varovani

Varovani

Nésledujici varovani se vztahuji k sestaveni, pouzivani, uzemfovani, udrzbé a opravam tohoto zafizeni. Symbol
vykfi¢niku upozorfiuje na obecné varovani a symbol nebezpedi upozorfiuje na riziko specifické pro danou proceduru.
V pfipadé potfeby si znovu projdéte tato varovani. V celé této pfirucce, kde to je na misté, mizete nalézt dalsSi
varovani, tykajici se konkrétnich vyrobkd.

NEBEZPECi TVORBY PRACHU A ULOMKU

Pouziti tohoto zafizeni pro brouseni betonu a jinych materialt pro dlazdéni mize vést k uvolfiovani

potencialné nebezpe&ného prachu nebo chemikalii z materiall.

« Uréeno pouze pro zkuSené uZivatele obeznamené s platnymi viadnimi pfedpisy pro bezpeénost
prace a prumyslovou hygienu.

*  Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

+ PouZivejte pouze fadné otestovany a vladou schvaleny respirator vhodny pro prasné podminky.

NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI

Nespravny zplsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem 1€kl nebo alkoholu.

*  Neopoustéjte pracovni plochu, pokud je zafizeni pod napétim. KdyZz se zafizeni nepouziva, vypnéte
jej.

» Kontrolujte zafizeni denné. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vymérite
vyhradné za znackové nahradni dily od vyrobce.

» Zafizeni neménte ani neupravuijte.

»  Zafizeni pouzivejte jediné k tomu ucelu, ke kterému je uréeno. Pro ziskani informaci zatelefonujte
svému distributorovi.

* UdrZujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

*  Dodrzujte vSechny platné bezpec€nostni pfedpisy.

* UdrZujte bezpecnou provozni vzdalenost od ostatnich lidi v pracovni oblasti.

*  Vyhybejte se jakymkoliv trubkam, sloupum, otvoriim nebo jakymkoliv jinym pfedmétim na
pracovnim povrchu.

NEBEZPECi - POHYBUJICi SE STROJ

Nedbalé a bezohledné chovani zplisobuje nehody. Pad z vozidla, vjeti do skupiny lidi nebo do

predmétu, pfipadné zasazeni jinymi vozidly mlze vést k zavaznému poranéni ¢i umrti.

* Nestljte na pedalech vpred/vzad.

+ Zatacejte pomalu. Nezatacejte v uhlu vétSim nez 45°.

+ P¥ijizdé ze svahu muze dojit ke ztraté pfenosu hnaci sily. Stroj nepouzivejte na svazich se sklonem
vy88im nez 15°.

* Neprevazejte osoby.

*  Neprovadéijte vleceni.

« PouzZivejte jen se strojem na stfikani ¢ar.

* Ve vSech oblastech s dopravnim provozem zavedte vhodna opatfeni fidici dopravu. Viz pfiru¢ka
o jednotnych zafizenich na fizeni dopravy (MUTCD), Ministerstvo dopravy USA, Federalni sprava
dalnic nebo mistni dalni¢ni a dopravni pfedpisy.

NEBEZPECi - POHYBLIVE SOUCASTI

Pohyblivé soucasti mohou poranit nebo amputovat prsty nebo jiné &asti téla.

» Zlstavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.

»  Zarizeni nepouzivejte bez ochrannych prvkl nebo krytu.

« Pred kontrolou, pfemisténim nebo servisem zafizeni odpojte pfivod napajeni.

NEBEZPECi POPALENI

Béhem provozu se mlze velmi zvysSit teplota povrchu zafizeni. Nedotykejte se horkého zafizeni, abyste
se vyvarovali vazného popaleni. PoCkejte, az zafizeni upIné vychladne.
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Varovani

NEBEzPECi POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev v pracovni ploSe se mohou vznitit nebo

vybuchnout. Pfedchazeni vzniku pozaru a vybuchu:

» Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

~ * Neplrite palivovou nadrz, dokud je motor spustény nebo jesté horky; motor nejprve vypnéte a nechte
vychladnout. Palivo je hoflavé a pfi rozliti na horkou plochu se mlize vznitit nebo vybuchnout.

* Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadrd a benzinu.

* Na pracovisti méjte hasici pfistroj.
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NEBEZPECi OXIDU UHELNATEHO

Vyfukové plyny obsahuji jedovaty oxid uhelnaty, bezbarvy plyn bez zapachu. Vdechovani oxidu
uhelnatého mlze zpusobit smrt. Nepouzivejte stroj v uzavienych prostorach.

De

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

— PFi pouzivani a opravach zafizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva, musite pouzivat
vhodné ochranné pomlicky, které pomahaji chranit pfed vaznym urazem, napfiklad zasazenim o¢i,
vdechnutim jedovatych vyparu, popalenim a poskozenim sluchu. Ochranné pomucky zahrnuji mimo jiné
nasledujici:

*  Pomlcky pro ochranu o€i

»  Ochranna obuv

* Rukavice

*  Ochrana sluchu

* Vladou schvaleny respirator, jehoz nasazeni bylo fadné testovano, vhodny pro prasné prostredi

v
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Identifikace soucasti

Modely 270 a 390

Identifikace soudasti

r

Modely 480/630 i14753b
M— |
Soucastka Popis

A | Paka 3krtici klapky motoru Nastavuje otdcky motoru.

B |Vypina¢ motoru Zajistuje napajeni motoru.

C |Nouzové vypnuti Pokud béhem provozu dojde k odpojeni lanka, motor se vypne.

D |Regulator nastaveni bubnu |Zdviha a spousti frézovaci buben.

E |Paka zapojeni bubnu Kdyz je paka zatazena, Ize rukojeti stlacit doll pro zdviZzeni frézovaciho bubnu
z povrchu a jeho uzaméeni v poloze NAHORE. Jakmile bude buben v poloze
NAHORE, Ize se strojem GrindLazer pojizdét, aniz by se buben dotykal
povrchu.

F | Zajistovaci paka pfedniho Pfedni kolo se obvykle uzamkne, aby vedlo GrindLazer po pfimce. Kdyz se

kola paka zapoji, pfedni kolo se odemkne a muize se volné otacet.

G |Ruéni brzda zadniho kola Brani zadnimu kolu v pohybu.

H | PrFistupovy panel bubnu Vyjimatelna deska, ktera zajistuje pfistup pro vyménu frézovaciho bubnu.

K |Kola pro ovladani hloubky Nastavuji hloubku zafezu provadéného bubnem.

M | Otvor pro hadici vysavace Do tohoto otvoru se pfipojuje hadice vysavace, ktera béhem provozu odsava
prach a ulomky.

N |Mista ur€ena k zdvihani Zesilena mista pouzita pro zvedani zafizeni GrindLazer pfi pfepravé nebo

zafizeni opravé.
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Vyména bubnu

Vymeéna bubnu

=

Po pouzivani se bubnu nedotykejte a ani s nim
nemanipulujte, dokud zcela nevychladne.

Demontaz

1. Demontujte Ctyfi svorniky a pfistupovy panel
bubnu (H).
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Instalace

POZNAMKA: Bubny s karbidovymi mul&ovacimi
frézami nevyzaduiji specifickou orientaci ani smér.
Karbidové frézky a diamantové Cepele jsou smérové.
Mély by se rovnat tak, aby Sipky na frézkach a €epelich
meély stejny smér jako otaceni bubnu.

Karbidova frézka Diamantova ¢epel

270 a 390 — tyto modely jsou ur&eny pro brouseni
-posunem dopfedu” (buben se otaci ve stejném sméru,
ve kterém postupuje). 480 a 630 — tyto modely jsou
uréeny pro brouseni ,posunem dozadu® (buben se otaci
v opacném sméru, nez ve kterém postupuje).

ti15138a

ti15137a

Brouseni posunem
dopredu (modely 270/390)

BrousSeni posunem dozadu,
modely 480/630

1. Nasunte nahradni buben na Sestihrannou hfidel.

2. Spustte regulator nastaveni bubnu (D) a vytahnéte

paku zapojeni bubnu (E), aby buben spocival na
zemi.

& N\ L

ti14756a

3. Vymeénte pfistupovy panel bubnu (H) a dotahnéte
Ctyfi Srouby na 37—-41 Nm (27-30 Ib-ft).

ti14764b
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Vymeéna frézy

Vymeéna frézy

Montaz (karbidovy mulé¢ovac / karbidova

’ frézka)
(AIA
1. Vratte frézy a podlozky (viz Doporuéeni pro

ukladani fréz na sebe, strany 17-35).

Demontaz (karbidovy muléovac / karbidova l

frézka) i%%

1. Odstrafite buben (viz Vyména bubnu, strana 6). ‘

2. Uvolnéte Sest svornikd na kazdé strané bubnu

ti15063a

POZNAMKA: Aby frézy pracovaly co nejlépe, musi

byt vycentrovany na bubnu.
> i15065a

2. Na kazdé strané bubnu otocte desky tak, aby se
tyCe zakryly.

3. Na kazdé strané bubnu otocte desky tak, aby se
odkryly tyCe.

ti15080a 4 ti15079a

3. Dotahnéte Sest svornikli na kazdé strané bubnu na
14-20 Nm (125-175 Ib-in).

‘Q > ti15082a

4. Nainstalujte buben (viz Vyména bubnu, strana 6).

3A0366E 7



Vymeéna frézy

Vyjmuti (diamantové €epele) Instalace (diamantové ¢epele)
1. Odstrante buben (viz Vyména bubnu, strana 6). 1. Vratte zpét vSechny vymezovace a diamantové
o - Cepele v poradi a s orientaci dale uvedenou (Cepele
2. Umistéte buben do svéraku. by se mély otadet pfi ukladani v alternujicich
segmentech).

3. Kruhovou matici se zafezy povolte maticovym
klicem (otacejte po sméru chodu hodinovych
rucicek).

POZNAMKA: Tato matice ma levotogivy zavit.

POZNAMKA: Aby &epele pracovaly co nejlépe,
musi byt vycentrovany na bubnu.

2. Vycistéte zavit od prachu a necistot. Aplikujte
zajistovaci prostfedek na zavity modrého stupné /
stfedni sily. Koncem kli¢e utahnéte zapusténou
kruhovou matici se zarezy (otacejte proti sméru
hodinovych rucicek).

Cepele.

ti15084a

3. Vyjméte buben ze svéraku a nainstalujte jej
(viz Vyména bubnu, strana 6).

8 3A0366E



Vymeéna femenu

Vymeéna remenu

4. Dotahnéte dolni svornik pro spusténi desky

' femenice.
(AEA

Demontaz

1. Vyjméte tfi matice a podlozky. Odstrarite plast
femenu.

ti15069a

ti15064a

2. Uvolnéte pojistnou matici skrze dvé strany femenu.

ti15085a

ti15076a

3. K povoleni nastavovacich $roubl pro montaz
motoru na kazdé strané z&kladny rozryvace pouZijte
dva maticové klice.

_ ti15066a
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Vymeéna femenu

Instalace

1. Nasazeni nového femenu.

ti15061a

2. K dotazeni nastavovacich Sroubl pro montaz
motoru na kazdé strané zékladny rozryvace pouZijte
dva klice.

ti15083a

3. Utahnéte nastavovaci Sroub femenu podle nize
uvedeného doporuceného napéti.

ti15087a

10

Doporuceni pro napnuti femenu:

(Ffemen 3VX375) 270 390 430
Modely Fady A A A
Novy | Napnuti (Lbf) 130 +/-5 | 174 +/-6 | 204 +/-7
femen | Frekvence (Hz) | 83 +/-2 | 96 +/-2 | 104 +/- 2
Pouzity | Napnuti (Lbf) | 112 +/-5 | 150 +/-6 | 176 +/- 7
femen |Frekvence (Hz)| 77 +/-2 | 90 +/-2 | 97 +/-2
(Femen 3VX355) 270 390 480 630
Modely fady B,C,D | B,C,D | B,C,D A
Novy |Napnuti (Lbf) | 145+/-5| 193 +/-7 | 194 +/-7 | 194 +/- 7
femen | Frekvence (Hz)| 91 +/-2 | 105 +/-2 | 105 +/-2 | 105 +/- 2
Pouzity | Napnuti (Lbf) | 125 +/-5 | 167 +/-7 | 167 +/-7 | 167 +/-7
remen | Frekvence (Hz)| 85+/-2 | 98 +/-2 | 98 +/-2 | 98 +/-2

4. Dotahnéte pojistnou matici skrze obé strany
femenu.

ti15067a

5. Vratte zpét plast femenu a dotahnéte tfi matice

a Ctyfi Srouby.

ti15058a
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Vymeéna spojky

Vymeéna spojky

Instalace

. W 1. Nainstalujte spojku.

Demontaz

1. Odstranite kryt femenu a femen (viz Vyména
femenu, strana 9).

2. Ksejmuti Sroubu spojky pouZijte elektricky
Sroubovak.

ti15148a

2. K dotaZeni Sroubu spojky pouZijte elektricky
Sroubovak.

ti15147a
’ L 9)
ti15059a
3. Nainstalujte femen a kryt femenu (viz Vyména
ti15077a

femenu, strana 9).

3A0366E 11



Vymeéna femenice

Vymeéna remenice

Instalace
. W 6. Remenici nasadte na $estihrannou hfidel.
Demontaz 7 ’)\,,

1. Odstraite buben (viz Vyména bubnu, strana 6).

2. Odstrarite kryt femenu a femen (viz Vyména
femenu, strana 9).

3. Odstrarite tfi Srouby a podlozky femenice.

) S\ /
’ - 27 N U
ti15122a j $
4. Vlozte tfi Srouby do otvor(i pro sejmuti Femenice. ti15127a

Srouby rovnomérné dotahujte a pomalu vyjméte
femenici. 8. Vratte zpét chrani¢ femenu a femen (viz Vyména

femenu, strana 9).

9. Vratte zpét buben (viz Vyména bubnu, strana 6).

ti15126a
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Vyména kartace

Vymena kartace

Instalace

. W 1. Nainstalujte novy kartag.

Demontaz

1. Demontujte dva upevriovaci Srouby.

A

ti15078b

ti15068b

ti15078b

3A0366E 13



Vyména sestavy loziska pohonu

Vymeéna sestavy loziska pohonu

. mﬂymmm

Demontaz sestavy loziska dvefi

1. Demontujte Ctyfi matice jistici sestavu loziska na
dvefich a demontujte dvere.

Instalace sestavy loziska dvefri

1. Skrz otvor ve dvefich vlozte novou sestavu lozZiska.

POZNAMKA: Presvédéte se, Zze se uvniti klece
nachazi tésnéni hridele.

ti15071b

14

Instalujte na loZisko protiprachovy kryt. Rukou
dotahnéte matice a zajistéte podloZzky ke dvefim.
POZNAMKA: V tuto chvili $rouby zcela
NEDOTAHUJTE.

Namontujte na jednotku dvefe a za ucelem radného
zarovnani s nimi posouvejte, dokud se sestava
loZiska neusadi na své misto.

ti17815a

Dotahnéte Ctyfi matice na sestavé loziska
a zajistéte je v jejich poloze.

Utahnéte Ctyfi Srouby zajistujici dvefe na jejich
misté.

ti17821a
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Vyména sestavy loziska pohonu

Demontéi sestavy |oiiska c. Demontujte lanovnici.
pohonu |

1. Demontujte ze stroje dvefe a vSechny frézovaci
bubny.

d.

lf\\\
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2. Odstrarite kryt femenu a femen (viz strana 9).

3. Demontujte lanovnici.

a. Demontujte tfi Srouby upevnujici lanovnici na ti17819a

pouzdre. e. Demontujte pouzdro z hnaciho hfidele. Je-li

pouzdro pfilis dotazené, oteviete jej poklepanim
plochym Sroubovakem v otvoru na pouzdfe
a stahnéte hfidel.

P S

b. Vlozte tfi Srouby do pfilehlych otvortd
a rovnomérné je dotahnéte, abyste demontovali
lanovnici z pouzdra.

ti17818a

tit5121a

UPOZORNENI

NEPREKROCTE utahovaci moment zadného $roubu,
aby nedoslo k jeho zlomeni.

3A0366E 15



Vyména sestavy loziska pohonu

4. Demontujte v8echny ¢tyfi matice upeviujici loZisko

na strané pohonu na klec.

e
/
&/@@)
\  ti15123b

5. Vysurite sestavu hfidele z otvoru.

ti15125b

Instalace sestavy loziska
pohonu

1. Vlozte do klece novou sestavu loZiska pohonu.

ti15129b

POZNAMKA: Pro upevnéni postranniho loZiska
pohonu pouzijte krat$i Srouby.

2. Utahnéte matice a pojistné podlozky, aby drzely
sestavu loziska na misté.

ti15128b

16

3. Uijistéte se, Ze je kli¢ hnaciho hfidele namontovan
jako na obrazku nize.

/ 1i17820a

Instalace lanovnice

1.

o

Nasadte pouzdro na hnaci hfidel. Ujistéte se, ze je
kli¢ na svém misté.

ti15146a

Na stavéci Sroub naneste zavitové tésnéni
a instalujte zvedaci Sroub do pouzdra.

Naneste zavitové tésnéni na Sroub a podle nakresu
na Sroub umistéte pojistnou podlozku a vymezovac.
ZaSroubuijte jej na konec hfidele a dotahnéte.
Ujistéte se, Ze je pojistna podlozka zcela stlagena.

ESIY

ti17816a

Instalujte lanovnici na pouzdro a rovhomérné
dotahnéte tfi Srouby a pojistné podlozky, abyste
lanovnici pfipevnili ke konstrukci.

ti15127a

Vymeéiite femen a kryt femenu (viz strana 9).
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro hrubé brouseni (15 cm (6 palct)) (dvojita mezera)

276 vymezovacu / 60 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici
hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli riiznym tol-
erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.

3A0366E
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(C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Muléovaci frézy pro hrubé brouseni (20 cm (8 palcu)) (dvojita mezera)

234 vymezovacu / 84 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici
hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvili riznym tol-
erancim liSit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.
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(S) Vymezovaé
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(C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro hrubé brouseni (25 cm (10 palct)) (dvojita mezera)

210 vymezovacu / 102 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici
hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muaze kvl riznym tol-
erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.

3A0366E

(S) Vymezovaé

(C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro bézné brouseni (15 cm (6 palcd)) (jednoducha

mezera) 234 vymezovacu / 84 fréz
POKYNY: Otocte buben o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli riznym tol-
erancim liSit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.
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(S) Vymezovaé

(C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro bézné brouseni (20 cm (8 palcu)) (jednoducha
mezera) 186 vymezovacu / 114 fréz

POKYNY:: Otocte buben o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli riiznym tol-

erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte, N C

aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak “. .

nadmérnym vibracim. oL g~ st
(S) Vymezovaé (C) Karbidova fréza

3A0366E 21



Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro bézné brouseni (25 cm (10 palci)) (jednoducha
mezera) 150 vymezovacu / 138 fréz

POKYNY: Otocte buben o 180° a opakujte pro zbyvajici
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli riznym tol-
erancim liSit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.

22

(S) Vymezovaé

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2

CIGCEECCEEECEEEEGEREE

S

i15053a

5
(C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro jemné brouseni (15 cm (6 palct))
198 vymezovacu / 108 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvili riiznym tol-
erancim liSit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak
nadmérnym vibracim.

(S) Vymezovaé  (C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Mulcovaci frézy pro jemné brouseni (20 cm (8 palc))
138 vymezovacu / 144 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici
hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kviili riiznym tol-
erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak

nadmérnym vibracim.

(S) Vymezovaé (C) Karbidova fréza
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

(25 cm (10 palcu))
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€ovaci frézy pro jemné
90 vymezovact / 174 fréz
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POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kviili riiznym tol-
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nadmérnym vibracim.

(C) Karbidova fréza

(S) Vymezovaé
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Brusné karbidové frézky (15 cm (6 palci))
204 vymezovacu / 30 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici
hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli rdznym tol- ,
P . IV ti15056a

erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte,

aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak

nadmérnym vibracim.

(S) Vymezovac (M) Frézka
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Brusné karbidové frézky (20 cm (8 palci))
132 vymezovacu / 42 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvdli rdznym tol-

erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte, {15056a
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak \ /

nadmérnym vibracim.

(S) Vymezovac
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Brusné karbidové frézky (25 cm (10 palci))
66 vymezovacu / 54 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hfidele.
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POZNAMKA: Sestava se maze kv(li riznym tol- _
erancim liit.Frézy a distanéni viozky nasadte, 1115056a
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak \/

nadmérnym vibracim.

(S) Vymezovaé (M) Frézka
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Kompletni strih setup cep (20 cm (8 palcu))

258 vymezovact / 84 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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nadmeérnym vibracim.
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Kompletni stiih setup cep (15 cm (6 palct))

210 vymezovacu / 108 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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(L 1]
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(S) Vymezovaé

POZNAMKA: Sestava se muze kvili riznym tol-

erancim lisit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak

nadmérnym vibracim.
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Kompletni strih setup cep (25 cm (10 palct))

162 vymezovacu / 138 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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erancim liSit.Frézy a distanéni vloZky nasadte,
aby byl buben spravné vyvazen a zabranilo se tak

POZNAMKA: Sestava se muze kvili riiznym tol-
nadmérnym vibracim.
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

(15 cm (6 palc))

222 podlozka / 126 fréz

€ noze

”

Setup ocelov

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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POZNAMKA: Sestava se muze kvili riznym tol-

erancim liSit.Frézy a distan¢ni vlozky nasadte

branilo se tak

évyvazenaza

nadmérnym vibracim.

aby byl buben spravn

(W) Podlozka
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Doporuceni pro ukladani fréz na sebe
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branilo se tak
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(20 cm (8 palcu))

156 podlozka / 174 fréz

”

€ noze

Setup ocelov

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.

7 (W)
6 (W)

T T o T T T T T T o

POZNAMKA: Sestava se muze kvili riznym tol-

erancim liSit.Frézy a distanéni vlozky nasadte,

évyvazenaza

aby byl buben spravn

nadmérnym vibracim.
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(25 cm (10 palcu))

114 podlozka / 204 fréz

POKYNY: Otocte o 180° a opakujte pro zbyvajici

hridele.
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”

Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Setup ocelov
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L[]

(W) Podlozka

branilo se tak

é vyvazen a za

POZNAMKA: Sestava se muze kvili riznym tol-
erancim liSit.Frézy a distanéni vlozky nasadte,
nadmérnym vibracim.

aby byl buben spravn

34



Diamantové cepele

Pocet Pocet
Sitka Pocet | ocelovych hlinikovych
zlabku cepeli | 1/8 palcovych | 1/4 palcovych
vymezovacl | vymezovacu
2,5 cm (1 palec) 4 5 36
5 cm (2 palce) 8 9 32
7,5 cm (3 palce) 12 13 28
10 cm (4 palce) 16 17 23
12,5 cm (5 palct) 19 21 21
15 cm (6 palcl) 23 24 15
17,5 cm (7 palch) 27 28 11
20 cm (8 palct) 31 32 7
23 cm (9 palcll) 35 36 3
25 cm (10 palct) 38 39 2

1(D)

POZNAMKA: Zajistéte otodeni Sepele o 180 stupitl pokazdé,

1)

kdyz se do zasobniku pfidava dalsi Cepel.

3A0366E

(SQ) Vymezovac —

1/4 palce

Doporuceni pro ukladani fréz na sebe

Pro nejlepsi vykon pouzivejte vymezovace 1/4 palce na
kazdém konci hfidele k vystfedéni diamantovych €epeli na

bubnu.

Vymezovace
1/4 palce
<

ti15135a

Vymezovace 1/8 palce

1 (D)

(SQ) Vymezovac —
1/8 palce

ti15055a

(D) Diamantova
Cepel
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Odstranovani problému

Odstranovani problému

Problém

Pfic¢ina

Reseni

Motor nestartuje

Vypina€ motoru je v poloze OFF (VYP.).

Dejte vypina¢ motoru do polohy ON (ZAP.).

DosSel benzin.

Doplrite benzin do nadrze (viz navod
k obsluze motoru).

Hladina motorového oleje je nizka.

Zkuste motor nastartovat. Dopliite olej podle
potfeby (viz navod k obsluze motoru).

Odpojeny nebo poskozeny kabel
zapalovaci civky.

Pfipojte nebo vymérite kabel zapalovaci civky.

Motor je studeny.

Otevrete klapku syti¢e motoru.

Uzaviraci packa pfivodu paliva je v poloze
OFF (VYP.).

Presurite uzaviraci packu na ON (ZAP.).

Prolinani oleje do spalovaciho prostoru.

Vyjméte sviku. 3 nebo 4krat zatdhnéte za
startér. Ocistéte nebo vymérite zapalovaci
svi¢ku. Nastartujte motor. Aby nedochazelo
k prosakovani oleje, udrzujte rozprasovac
vzdy ve svislé poloze.

Jen modely 480/630: Nouzovy vypinac je
v poloze OFF (VYP.).

Dejte nouzovy vypina¢ do polohy ON (ZAP.).

Modely 480/630: Neni pfipojen k
LineDriver.

Pfipojte LineDriver k jednotce.

Motor bézi, ale vozik LineDriver
nejede vpred ani vzad.

Nizky stav hydraulického oleje

Doplrite synteticky olej Mobil 1 (15W-50).

Uvolnéni kola je otevieno.

Zavrete, dotahnéte rukou.

Motor bézi, ale LineDriver jede
vpred a vzad jen pomalu

Nizky stav hydraulického oleje. Zatazena
ruéni brzda.

Doplrite synteticky olej Mobil (15W-050).
Uvolnéte ruéni brzdu.

Uvolnéni kola je otevfeno.

Zavrete, dotahnéte rukou.

Pokud fidi¢ vystoupi z voziku
LineDriver, motor se vypne.

Bezpec&nostni vypinad

Zatahnéte rucni brzdu.

Motor bézi, i kdyz Fidi¢ vystoupi
z voziku LineDriver a neni zatazena
rucni brzda.

Bezpec&nostni vypinad

Nastavte a zatdhnéte ruéni brzdu. Vymérite
bezpeénostni vypinac nebo spojovaci kabely.

Béhem zataceni a zmény sméru
chodu motor vynechava.

Nizka hladina motorového oleje

1. Spravny motorovy olej najdete v navodu
k obsluze motoru.

2. Udrzujte dostate¢nou hladinu motorového
oleje, aby vas pfi praci neprerusovalo
vypinani motoru snimacem nizké hladiny
oleje.

Nerovnomérné brouseni

Nevyvazeny tlak v pneumatikach

Zkontrolujte tlak v pneumatikach a ujistéte se,
Ze jsou obé nahustény na 81 Nm (60 Ib-ft).

Stroj nebrousi.

Frézy jsou opotfebované nebo poskozené.

Vymeénite frézy.

Motor chvili bézi a poté se zastavi.

Omezeny prutok paliva

Viz navod k obsluze motoru.

Stroj nadmérné vibruje.

Frézy nejsou na bubnu vystfedény.

Buben znovu sestavte s vystfedénymi frézami.

Loziska zacinaji byt opotfebovana.

Vymeérite loziska.

Frézy jsou opotfebované nebo poskozené.

Vymérite frézy.

Drazka neni rovhomérna ani pfi
pouziti diamantovych Cepeli.

Ty€ bubnu neni v roviné s nastavovacimi
kole€ky bubnu.

Nastavovaci koleCka bubnu nastavte tak, aby
byla zarovnana s Sestihrannou ty¢i.

Bé&hem brouseni se motor zastavi.

Hloubka vybrusu je pfilis§ velka.

Zdvihnéte buben.

Stroj se pohybuije pfili$ rychle.

Zpomalte.

Béhem frézovani se neodstrariuje
material.

Frézy jsou opotfebované.

Vymérite frézy.
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Technické udaje

GrindLazer 270
(model 571002)
Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
VysSka v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 136 (300) 181 (400)

Hlucnost (dBa)

Akusticky vykon dle smérnice
ISO 3744:

107,3

Akusticky tlak naméreny ve
vzdalenosti 1 metru (3,1 stopy):

91,6

Vibrace (m/s?) dle smérnice ISO 3744

Bez voziku LineDriver:

7,9

S vozikem LineDriver:

8,3

Jmenovity vykon (konska sila) dle smérnice SAE J1349

8,0 pfi 3600 ot./min

Maximalni doba skladovani

5 roky

Maximalni Zivotnost

10 roky

Faktor energetické uspornosti

200 pozemni metrd na litr paliva

GrindLazer 390
(model 571003)
Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sifka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 141 (310) 186 (410)

Hlucnost (dBa)

Akusticky vykon dle smérnice
ISO 3744:

109,3

Akusticky tlak naméreny ve
vzdalenosti 1 metru (3,1 stopy):

93,6

Vibrace (m/s?) dle smérnice ISO 3744

Bez voziku LineDriver:

7,5

S vozikem LineDriver:

5,9

Jmenovity vykon (konska sila) dle smérnice SAE J1349

11,0 pfi 3600 ot./min

GrindLazer 480
(model 571004)

Rozméry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sifka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 150 (330) 195 (430)

Hlucnost (dBa)

Akusticky vykon dle smérnice
ISO 3744:

108,6

Akusticky tlak naméreny ve
vzdalenosti 1 metru (3,1 stopy):

92,1

Vibrace (m/sz) dle smérnice ISO 3744

S vozikem LineDriver:

4,9

Jmenovity vykon (konska sila) dle smérnice SAE J1349

16,0 pfi 3600 ot./min

3A0366E

Technické udaje

37



Technické udaje

GrindLazer 630
(model 571260)
Rozmeéry
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcich): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sitka v cm (palcich): 71,1 (28) 94,0 (37)
Délka v cm (palcich): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 153 (338) 199 (438)

vzdalenosti 1 metru (3,1 stopy):

Hlucnost (dBa)
Akusticky vykon dle smérnice
ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak naméreny ve 92 1

Vibrace (m/sz) dle smérnice ISO 3744

S vozikem LineDriver:

4,9

Jmenovity vykon (konska sila) dle smérnice SAE J1349

21,0 pfi 3600 ot./min
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Poznamky

Poznamky
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Standardni zaruka spole¢nosti Graco

Spolecnost Graco zaruduje, Ze veskeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spoleénost Graco vyrabi a které nese jeji jméno, nema ke dni
prodeje puvodnimu odbérateli zadné vady na materialu ani zpracovani. Spole¢nost Graco po dobu dvanacti mésicli ode dne prodeje opravi nebo
vymeéni jakoukoli sou€ast zafizeni oznacenou spolecnosti Graco jako vadnou, a to s vyjimkou jakékoli specialni, rozSifené nebo omezené zaruky
zvefejnéné spole¢nosti Graco. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporuéenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje a spole¢nost nenese odpovédnost za bézné opotiebeni nebo jakoukoli poruchu, $kodu &i opotfebeni zplisobené nespravnou
instalaci, nespravnym pouzivanim, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo
pouzitim dil, které nedodava spole¢nost Graco). Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo opotfebeni
zplisobené nekompatibilitou vybaveni zna¢ky Graco s konstrukcemi, pfislu§enstvim, zafizenimi nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco
nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a udrzbou konstrukci, pfislusenstvi, zafizeni nebo materialti nedodanych

spolecnosti Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni, o némz se tvrdi, Ze je vadné, bude vraceno pfedplacené opravnénému distributorovi spole¢nosti
Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vyméni jakékoli vadné dily. Zafizeni
bude vraceno plvodnimu kupujicimu, ktery pfedem uhradi dopravu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali Zadnou vadu na materialu nebo
zpracovani, opravy budou provedeny za pfiméfeny poplatek, ktery mize zahrnovat naklady na souéasti, praci a pfepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNIi UCEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vyse. Kupuijici souhlasi s tim, ze
nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (véetné napi. nahodné ¢i nasledné $kody z duvodu uslého zisku, neuskutec¢néného prodeje,
poranéni osob ¢&i poskozeni majetku a jakychkoli jinych nahodnych &i naslednych ztrat). Veskera opatfeni pro napravu poruseni zaruky musi byt
provedena do dvou (2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ZRIKA SE VSECH PREDPOKLADANYCH ZARUK PRODEJNOSTI A
VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL, POKUD JDE O PRISLUSENSTVIi, VYBAVENI, MATERIALY NEBO SOUCASTKY, KTERE BYLY
PRODANY SPOLECNOSTiI GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Na poloZky prodavané, ale nevyrab&né
spole¢nosti Graco (napfiklad elektromotory, vypinace, hadice atd.) poskytuje zaruku (pokud vibec) jejich vyrobce. Spole¢nost Graco poskytne
kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatfiovani jakékoli reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spoleénost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, nahodné, zvlastni €i nasledné Skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobkl nebo jiného zbozi prodavaného k tomuto Gcelu, at uz
z dlvodu poruseni smlouvy, poruSeni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco &i jinak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

VSechny pisemné a obrazové materialy v tomto dokumentu odpovidaji stavu v dobé odevzdani navodu do tisku.
Spoleénost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho oznameni.

Preklad puvodnich pokyn(. This manual contains Czech. MM 3A0102

Centréla spole€nosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES  P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, spoleénost Graco Inc. VSechna vyrobni mista spoleénosti Graco jsou registrovana podle normy ISO 9001.
WWW.graco.com
Revidovano E, Unor 2018
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www.graco.com/patents

	Obsah
	Varování
	Identifikace souèástí
	Výmìna bubnu
	Výmìna frézy
	Výmìna øemenu
	Výmìna spojky
	Výmìna øemenice
	Výmìna kartáèe
	Výmìna sestavy ložiska pohonu
	Demontáž sestavy ložiska dveøí
	Instalace sestavy ložiska dveøí
	Demontáž sestavy ložiska pohonu
	Instalace sestavy ložiska pohonu
	Instalace lanovnice

	Doporuèení pro ukládání fréz na sebe
	Mulèovací frézy pro hrubé broušení (15 cm (6 palcù)) (dvojitá mezera) 276 vymezovaèù / 60 fréz
	Mulèovací frézy pro hrubé broušení (20 cm (8 palcù)) (dvojitá mezera) 234 vymezovaèù / 84 fréz
	Mulèovací frézy pro hrubé broušení (25 cm (10 palcù)) (dvojitá mezera) 210 vymezovaèù / 102 fréz
	Mulèovací frézy pro bìžné broušení (15 cm (6 palcù)) (jednoduchá mezera) 234 vymezovaèù / 84 fréz
	Mulèovací frézy pro bìžné broušení (20 cm (8 palcù)) (jednoduchá mezera) 186 vymezovaèù / 114 fréz
	Mulèovací frézy pro bìžné broušení (25 cm (10 palcù)) (jednoduchá mezera) 150 vymezovaèù / 138 fréz
	Mulèovací frézy pro jemné broušení (15 cm (6 palcù)) 198 vymezovaèù / 108 fréz
	Mulèovací frézy pro jemné broušení (20 cm (8 palcù)) 138 vymezovaèù / 144 fréz
	Mulèovací frézy pro jemné broušení (25 cm (10 palcù)) 90 vymezovaèù / 174 fréz
	Brusné karbidové frézky (15 cm (6 palcù)) 204 vymezovaèù / 30 fréz
	Brusné karbidové frézky (20 cm (8 palcù)) 132 vymezovaèù / 42 fréz
	Brusné karbidové frézky (25 cm (10 palcù)) 66 vymezovaèù / 54 fréz
	Diamantové èepele

	Odstraòování problémù
	Technické údaje
	Standardní záruka spoleènosti Graco
	FOR GRACO CANADA CUSTOMERS The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto,...
	Kompletní střih setup cep (20 cm (8 palcù)) 258 vymezovaèù / 84 fréz
	Kompletní střih setup cep (15 cm (6 palcù)) 210 vymezovaèù / 108 fréz
	Kompletní střih setup cep (25 cm (10 palcù)) 162 vymezovaèù / 138 fréz
	Setup ocelové nože (15 cm (6 palcù)) 222 podložka / 126 fréz
	Setup ocelové nože (20 cm (8 palcù)) 156 podložka / 174 fréz
	Setup ocelové nože (25 cm (10 palcù)) 114 podložka / 204 fréz

	Poznámky

