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GrindLazer 3A0375E

- Paredzéts lidzenu, horizontalu betona vai asfalta virsmu slipéSanai -
- Materialu aizvaksanai no betona un asfalta virsmam -
- Tikai profesionalai lietoSanai arvidé -

Modelis 571002 - Uz priekSu vérsts frézéjums
GrindLazer 270 (270 cc / 9 hp)

Modelis 571003 - Uz priekSu vérsts frézéjums
GrindLazer 390 (390 cc / 13 hp)

Modelis 571004 - Reversais augséjais rievojums (Jalieto kopa ar LineDriver ')
GrindLazer 480 (480 cc / 16 hp)

Modelis 571260 - Reversais augséjais rievojums (Jalieto kopa ar LineDriverTM)
GrindLazer 630 (627 cc / 21 hp)

SVARIGAS DARBA DROSIBAS INSTRUKCIJAS
Izlasiet visus 3aja rokasgramata sniegtos bridingjumus
un instrukcijas. levérojiet S1s instrukcijas.

GrindLazer 630

AtbilstoSas rokasgramatas:
Ekspluatacija - 3A0101 L . Lo _ . .
Detalas - 3A0103 (Cilindri, frézes un LineDriver tiek pardoti atseviski)

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Bridinajumi
Bridinajumi

Sekojosie bridinajumi attiecas uz §i1s iekartas salik3anu, lietoSanu, iezemé3Sanu, apkopi un remontu. lzsaukuma
zimes simbols ir visparigs bridinajums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem proceduras riskiem. Vélreiz
izskatiet Sos bridinajums. Papildus tam, produktam specifiski bridinajumi atrodami attiecigajas vietas visa Saja
rokasgramata.

RISKS, KO RADA PUTEKLI UN BUVGRUZI

Sis iekartas izmanto$ana betona un citu celu seguma materialu slipé$anai var radit potenciali bistamu

putek|u vai kKimisko vielu izdaliSanos no apstradajamajiem materialiem.

« Atlauts izmantot tikai pieredzé&jusiem lietotajiem, kas ir iepazinusies ar piemérojamajiem valdibas
droSibas un rlpniecibas higi€nas noteikumiem.

* lzmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju.

+ Lietojiet pareizi uzliktu un parbauditu valdibas apstiprinatu respiratoru, kas izvéléts atbilstoSi putek|u
raditajiem apstak|iem.

RISKS, NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKARTU

Nepareiza izmantoSana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

* Neizmantojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

* Neatstajiet darba vietu, kamér iekarta ir pieslégta elektriskajai stravai. Kad aprikojums netiek izman-
tots, izslédziet to.

» Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojudas vai bojatas dalas
tikai ar originalam izgatavotaja rezerves dalam.

* Neizmainiet vai nemodificéjiet iekartu.

* lzmantojiet iekartu tikai tam nolikam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, vérsieties pie jisu
izplatitaja.

* Nelaujiet bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

»  Saskanojiet ar visiem spéka esosajiem darba droS1bas noteikumiem.

* NodroSiniet droSu darbibas attalumu no citiem darba vieta esoSajiem cilvékiem.

* lzvairieties no caurulém, stabiem, atvérumiem vai citiem priekSmetiem, kas izvirziti virs darba virs-
mas.

RISKS, KO RADA KUSTIBA ESOSS TRANSPORTA LIDZEKLIS
ﬁ Bezripiga un nevériga attieksme izraisa negadijumus. NokriSana no transporta lidzek|a, ietriekSanas
cilvékos vai priekSmetos vai iespriSana starp citiem transporta lidzek|iem var izraisit nopietnu traumu
vai navi.
* Neuzkapiet uz pedaliem braukSanai uz priekSu/atpakalgaita.
* Veiciet pagriezienus Iéni. Neveiciet pagriezienus, kas lielaki par 45°.
* Braucot lejup var rasties vilces trikums. Neizmantojiet slipuma, kas lielaks par 15°.
* Neparvadajiet pasazierus.
* Nevelciet tauva.
* Izmantojiet tikai ar ITniju kraso$anas aprikojumu.
» Transporta kustibas zonas nodrosiniet atbilstoSu satiksmes kontroli. Skatiet ASV transporta depar-
tamenta federalo Soseju parvaldes Vienoto satiksmes reguléSanas ieriCu rokasgramatu (MUTCD)
vai vietéjo satiksmes un transporta noteikumus.

RISKS, KO RADA KUSTIGAS DALAS

Kustigas dalas var saspiest vai noraut pirkstus un citas kermena dajas.
* Turieties atstatu no kustigam dajam.

* Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.
° + Pirms aprikojuma parbaudes, parvietoSanas vai apkopes atslédziet stravas padevi.
' APDEGUMA RISKS
KA

Aprikojuma virsmas, kuras tiek sakarsétas, darbibas laika var k|ut |oti karstas. Lai izvairitos no nopiet-
niem apdegumiem, nepieskarieties karstai iekartai. Pagaidiet I1dz iekarta ir pilnTgi atdzisusi.
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Bridinajumi

UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

w Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, no Skidinataja vai krasas, darba vieta var aizdegties vai uzspragt.
Lai nepielautu aizdeg$anos vai eksploziju:
4\,& * lzmantojiet iekartu tikai vieta ar labu ventilaciju.

1"
© ly

~ * Neuzpildiet degvielas tvertni tad, kad dzinéjs darbojas vai ir karsts; izslédziet dzinéju un |aujiet tam
atdzist. Degviela ir uzliesmojoSa viela un ta, izS|akstita uz karstas virsmas, var aizdegties vai eksplo-
dét.

» Darba vieta nedrikst bat gruzi, $kidinataji, lupatas un benzins.

+ Darba vieta jabut ugunsdzéSamajam aparatam.

L4

OGLEKLA OKSIDA BISTAMIBA

IzplGde satur indTigu oglek|a oksTdu, kurs$ ir bez krasas un bez smarzas. Oglek|a oks1da ieelpoSana var
izraisit navi. Nedarbiniet noslégta vieta.

De

PERSONALIE AIZSARGLIDZEKLI

— Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinaSanas vieta, jums ir javalka atbilstoSi aizsargli-

dzekl]i, lai tie palidzétu jUs aizsargat no nopietnam traumam, tai skaita acu traumam, putek]u vai toksisku

izgarojumu ieelpo$anas, apdegumiem un dzirdes zuduma. Sie aizsarglidzek|i citu starpa ietver:

* Aizsargbrilles

* Aizsargapavi

+ Cimdi

* Ausu aizsargi

» Pareizi uzlikts un parbaudits valdibas apstiprinats respirators, kas izvéléts atbilstoSi putek|u radita-
jiem apstakliem

&
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Komponentu identifikacija

Komponentu identifikacija

Modeli 270 un 390

480./630. modeli

ti14753b

M— |

Komponents Apraksts
A | Dzinéja droseles svira Regulé dzin&ja atrumu.
B |Dzinéja apturéSanas slédzis |NodroSina dzingja jaudu.
C |Avarijas izslégSanas Piestiprinams pie operatora un izslédz dzinéju, ja darbibas laika tiek atvienots
stravas padeves vads.
D |Cilindra reguléSanas ripa Pace| un nolaiz frézé$anas cilindru.

E |Cilindra saslég3Sanas svira Kad svira ir saslégta, tad iesp&jams nospiest uz leju rokturus, lai paceltu

frézéSanas cilindru no apstradajamas virsmas un nostiprinatu UP (pacelta)

pozicija. Kad cilindrs ir nostiprinats UP (pacelta) pozicija, GrindLazer ir iespé-
jams parvietot, cilindram nepieskaroties apstradajamajai virsmai.

F |Priek$€ja ritena sprostsvira | Priek$éjais ritenis parasti tiek blokéts, lai vaditu GrindLazer taisna linija. Kad

svira ir saslégta, priekSé€jais ritenis tiek atblokéts un var brivi griezties.

G |Aizmuguréja ritena stav- Novérs aizmuguréja ritena kustibu.
bremze
H | Cilindra piek|uves panelis Nonemama plaksne piek|luves nodroSinasanai un frézésanas cilindra nomainai.
K | Dziluma kontroles riteni lestata cilindra frézéjuma dzilumu.
M | Vakuuma ierices pieslég- Pieslégvieta vakuuma ierices pievienoSanai putek|u un blvgruzu samazinasa-
vieta nai ekspluatacijas laika.
N |PacelSanas punkti Punkti ar palielinatu izturibu, kas tiek izmantoti GrindLazer pacelSanai trans-

portéSanas un remonta laika.
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Cilindra nomaina

Cilindra nomaina

Péc lietoSanas izvairieties pieskarties cilindram vai dar-
boties ar cilindru, I1dz tas ir pilnigi atdzisis.

Nonemsana

1. lzskravéjiet Cetras skrives un nonemiet cilindra

Y\ 5‘ N
% 7“§¥i§§$§12§5
St A

=

ti14765a

3
Pievienosana

PIEZIME: Karbida triecientipa frézes cilindriem nav
nepiecieSama specifiska ievirze vai novirzisana. Kar-
bida frézém un dimanta asmeniem ir noteikts virziens.
Tos janovieto ta, lai bultinas uz frézém un asmeniem
blatu pavérstas cilindra rotacijas virziena.

Karbida fréze Dimanta asmens

Modeli 270 un 390 ir izstradati ,turpvérsta griezuma”
slipéSanai (cilindrs griezas taja pasa virziena, kura tas
parvietojas). 480 un 630 model|i ir izstradati ,reversa

ti15137a ti15138a

Uz priekSu vérsts frézéjums

(modeli 270/390) frézéjums 480./630. modeliem

1. Uzslidiniet rezerves cilindru uz seSkantainas ass.

"

2. Nolaidiet uz leju cilindra reguléSanas ripu (D) un

pavelciet cilindra saslégSanas sviru (E), lai cilindrs
tiek atbalstits pret zemi.

& N\ L

ti14756a

3. Nomainiet cilindra piek|uves paneli (H) un pievelciet
Cetras skruves lidz 27-30 ft-Ib (37-41 Nem).

ti14764b
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Frézes nomaina

Frezes nomaina

Uzstadisana (karbida triecientipa freze/kar-

’ bida freze)
(AIA
1. Nomainiet frézes un paplaksnes (skatiet leteikumi,

ko darit, ja iekeras fréze, 17 - 35 lappuse).

Nonemsana (karbida triecientipa freze/kar-
bida freze)

Q
1. Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, _

6 lappusé).

2. Atskrivéjiet seSas skrives cilindra sanos (neizne-
miet skrives).

ti15063a

PIEZIME: Lai nodro$inatu vislabako veiktspéju,
frézém jabit centrétam uz cilindru.

> (i15065a

2. Pagrieziet plaksnes cilindra sanos, lai nosegtu
stienus.

3. Pagrieziet plaksnes cilindra sanos ta, lai batu
redzami stieni.

4 ti15079a

3. Pievelciet seSas skrives cilindra sanos lidz
125-175 ft-Ib (14-20 Nem).

AN

4. lzstumiet stieni un iznemiet frézes.

‘Q > ti15082a

4. Uzstadiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina,
6 lappusé).
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Frézes nomaina

Nonemsana (dimanta asmeni) UzstadiSana (dimanta asmeni)
1. Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina, 1. Nomainiet visas paplaksnes un dimanta asmenus
6 lappusé). talak noraditaja seciba un virziena (ja asmeni ir

iekérusies, tad tie jagriez dazados segmentos).

2. levietojiet cilindru skravspilés.

3. Izmantojiet tapatslégu, lai atskrivétu un nonemtu
apalo uzgriezni ar caurumu atslégai (grieziet
pulkstenraditaju kustibas virzienam).

PIEZIME: Sim uzgrieznim ir vitne, kas skriivéjama
pa kreisi.

PIEZIME: Lai nodro$inatu vislabako veiktspéju,
asmeniem jabut centrétiem uz cilindru.

2. Notfiriet no vitnes puteklus un netirumus. Uzklajiet
zilas kategorijas (vidéji stipru) vitnu fikséSanas
lidzekli. Pievelciet uzgriezni lidz piedzinas varpstas
galam, ar tapatslégu griezot pretéji pulkstena radi-
taja virzienam.

ti15084a

3. Iznemiet cilindru no skrdvspilém un uzstadiet to
(skatiet Cilindra nomaina, 6 lappusé).
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Siksnas nomaina

Siksnas nomaina

4. Pievelciet apak8é&jo skravi, lai nolaistu zemak trisa

' plaksni.
KA

Nonemsana

1. Nonemiet tris uzgrieznus un paplaksnes. Nonemiet
siksnas apvalku.

ti15069a

ti15064a

2. Atskravéjiet pretuzgriezni abas siksnas puseés.

ti15085a ti15076a

3. lzmantojiet divus uzgrieZznus, lai atskruvétu dzinéja
montazas reguléSanas skrives skarifikatora pamat-
nes katra puse.

_ ti15066a
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Siksnas nomaina

PievienoSana

1. Uzlieciet jaunu siksnu.

ti15061a

2. Izmantojiet divus uzgrieZznus, lai pievilktu dzinéja
montazZas reguléSanas skraves skarifikatora pamat-
nes katra pusé.

ti15083a

3. Pievelciet siksnas reguléSanas uzmavu atbilstosi
talak ieteiktajam spriegojuma vértibam.

ti15087a

10

leteikumi par siksnas spriegojumu:

(3VX375 siksna) 270 390 480
sérijas modeli A A A
Jauna | Spriegojums 130 +/-5 | 174 +/-6 | 204 +/- 7
siksna | (marc./péda)
Frekvence (Hz) | 83 +/-2 | 96 +/-2 | 104 +/- 2
Lietota | Spriegojums 112 +/-5 | 150 +/-6 | 176 +/- 7
siksna | (marc./péda)
Frekvence (Hz) | 77 +/-2 | 90 +/-2 | 97 +/-2
(3VX355 siksna) 270 390 480 630
sérijas modeli B,C,D B,C,D | B,C,D A
Jauna | Spriegojums 145 +/-5 | 193 +/-7 | 194 +/-7 | 194 +/- 7
siksna | (marc./péda)
Frekvence (Hz) | 91 +/-2 [105+/-2 | 105 +/-2 | 105 +/- 2
Lietota | Spriegojums 125 +/-5 | 167 +/-7 | 167 +/-7 | 167 +/-7
siksna | (marc./péda)
Frekvence (Hz) | 85+/-2 | 98 +/-2 | 98 +/-2 | 98 +/-2

4. Pievelciet pretuzgriezni abas siksnas puseés.

ti15067a

5. Nomainiet siksnas apvalku un pievelciet tris
uzgrieznus un Cetras skraves.

ti15058a
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Sajliga nomaina

Sajuga nomaina

PievienosSana

. W 1. Uzstadiet sajugu.

Nonemsana

1. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siks-
nas nomaina, 9 lappusé).

2. Izmantojiet trieciena uzgriezngriezi, lai izskravétu
sajuga skrhvi.

ti15148a

2. Izmantojiet trieciena uzgriezngriezi, lai pievilktu
sajuga skravi.

ti15147a

ti15059a

3. Uzstadiet siksnu un siksnas aizsargu (skatiet Siks-
nas nomaina, 9 lappusé).

ti15077a
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TriSa nomaina

TriSa nomaina

PievienosSana

. W 6. Uzstadiet trisi uz seSkantainas ass.
N

Nonemsana

1. Nonemiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina,
6 lappusé).

2. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siks- 1))
nas nomaina, 9 lappusg€). : ti15131a

3. Izskravéjiet tris siksnas trisa skrives un 7. levietojiet tris trisa skrives un paplaksnes.

paplaksnes.

ti15127a
ti15122a
8. Nomainiet siksnas aizsargu un siksnu (skatiet Siks-
4. levietojiet tris skrives triSa nonems$anas caurumos. nas nomaina, 9 lappusé).
Vienmérigi pievelciet skriives un I€ni nonemiet trisi.
\ 9. Nomainiet cilindru (skatiet Cilindra nomaina,
6 lappusé).

ti15126a
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Sukas nomaina

Sukas nomaina

PievienosSana

. W 1. Uzstadiet jauno suku.

Nonemsana

1. lzskravéjiet divas montazas skrives.

ti15078b

ti15068b

ti15078b
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

2. Uzstadiet gultnim putek|u aizsargu. Pievelciet ar
. W roku uzgrieznus un kontruzgrieznus pie vaka.

PIEZIME: NEPIEVELCIET pasreiz skriives lidz
galam.

. . = - 3. Uzstadiet vaku uz mezgla un bidiet vaku pa apli,
Pledzn;as VarPStas gunga mez I1dz gultna mezgls iesézas sava pozicija, lai to

gla nogeméana pareizi salagotu.

1. Noskrivéjiet Cetrus uzgrieznus, kas tur gultna mez-
glu pie vaka, un nonemiet vaku.

ti17815a

4. Pievelciet gultna mezgla Cetrus uzgrieznus, lai to
fiksétu vieta.

5. Pievelciet Eetras skrives, lai vaku noturétu vieta.
Vaka gultna mezgla uzstadisana

1. levietojiet jauno vaka gultna mezglu caur atveri
vaka. PIEZIME: Nodrosiniet, lai varpstas blive bitu
korpusa iekSpuseé.

ti17821a

ti15071b
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

Piedzinas varpstas gultna c. Nopemist rulli
mezgla nonemsana |

1. Nonemiet vaku no mezgla un no masinas jebkadu
frézéSanas cilindru.

lf\\\

\ /'\\\
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2. Nonemiet siksnas aizsargu un siksnu (skatit 9 Ipp.).

3. Nonemiet rulli.

a. Nonemiet tris skraves, kas tur rulli pie ieliktna. 1i17819a

e. Nonemiet ieliktni no piedzinas varpstas. Ja
ieliktnis ir |oti cieSs, pasitiet plakangala
skruvgriezi ieliktna sprauga, lai to atdalitu, un
nobidiet to no varpstas.

’W @@‘@/&)

b. levietojiet tris skrlves tuvéjas atverés un vien-
mérigi pievelciet, lai nonemtu rulli no ieliktna.

ti17818a

tit5121a

NEPIEVELCIET parak cieSi kddu atsevisku skravi, jo
tadéjadi ta var sallzt.
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Piedzinas varpstas gultna mezgla maina

4. Nonemiet visus Cetrus uzgrieznus, kas tur piedzinas
puses gultni korpusa.

e
/
&/@@)
\  ti15123b

5. Bidiet varpstas mezglu ara no atverém.

ti15125b

Piedzinas varpstas gultna mez-
gla uzstadisana

1. levietojiet jauno piedzinas varpstas gultna mezglu
korpusa.

ti15129b

PIEZIME: Nodrosiniet, lai piedzinas puses gultnim
tiktu izmantotas 1sakas skrives.

2. Pievelciet uzgrieznus un kontruzgrieznus, lai
noturétu gultna mezglu vieta.

ti15128b

16

3. Parliecinieties, ka piedzinas varpstas Kilis ir uzsta-

dits, ka noradits attéla.

/ 1i17820a

Rulla uzstadisana

Uzstadiet ieliktni uz piedzinas varpstas. Parliecinie-
ties, ka Kilis ir vieta.

ti15146a

Uzklajiet vitnu hermétiki uz fikséjoSas skruves un
ieskravéjiet fiks€joSo skravi ieliktnT.

Uzklajiet vitnu hermétiki uz skrives un uzlieciet
kontruzgriezni un starpliku uz skrtves, ka noradits
attéla. Uzskravéjiet to uz varpstas gala un pievel-
ciet. Parliecinieties, ka kontruzgrieznis ir pilniba
saspiests.

ti17816a

Uzstadiet rulli uz ieliktna un vienadi pievelciet tris
skrives un kontruzgrieznus, lai uzbiditu rulli uz
ieliktna.

ti15127a

Nomainiet siksnu un siksnas aizsargu (skatit 9 Ipp.).

3A0375E



leteikumi, ko darit, ja iekeras freze

Rupja frezejuma triecientipa frezes ar 6 collas (15 cm) dzilu grie-

zumu (dubultatstarpe) 276 Paplaksnes/60 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jiet ar paréjam asim.

leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dél.
Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs
butu pareizi balanséts un nepielautu

parmeérigu vibraciju.
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(C) Karbida freze
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Rupja frezejuma triecientipa frezes ar 8 collas (20 cm) dzilu
griezumu (dubultatstarpe) 234 Paplaksnes/84 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jiet ar paréjam asim.

PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.

14 (S)

o] AN o] o]
= ' [ T — P
8(S) I ]75@
i o o 9 b o ¢ ——
26 r o LI o 9r b da +——
2 L b_Jd Iy —F9 9ro a3+
2. et oo g d +——
2. e o o g d +——
2®) e oo g J
1(C)—___[O o { —
1) '
[ — e CRNN N
11((840 [© Ollq [ | =
1(S) ——————F I DIIO OIIODIIO Olltai
DI|O Ol'ODIIO Oll—gi
3(8) ———— o Jd 9 d &——
29 'Oy o o9 b o ——
o Lo 9 Iy a9 960 b d & ——
2. 2L Iy o 9r b o &+ ——
29 L iy 9r b o +——
2© LSRR S o | N T
10— o O 1 I
5(S)
A — I T 1 ~— 1 I—\J
O CJ O 1
ti15046a

Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.
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(S) Paplaksne

)

\ J ti15053a
e
(C) Karbida freze
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

10 collas (25 cm) dzilu

griezumu (dubultatstarpe) 210 Paplaksnes/102 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

ezes ar

triecientipa fr

€zejuma

Rupja fr

jietarp

arejam asim.

I NN

~

NN RN AN

q
q
@
al
d
a
a

@
@
@
[
@
@
@

g0
g0
g0
g0
g0
g0
g0

a
a
q
al
d
d
d

@)
[0
@
[0
(@
@
@)

ANCSNANSSANSS N SN N SN N SN N SN N S N SN~ S~

T L e T T o T o T o T o o o o

g0
g0
qp
I
I
g0
g0
g0
g0
g0

=l = lal lal =& =l ol o) ol (o ol o o la o ol ol
ST T T T L T T T (= I — I ST L T L T (o B L T L B H
IOl [Ol O[O |[C]|[O]][O]] O] O] |O] O[O | [O] | [O] | [O] ][] ]|[O]]]H
0O O] [ O] [ O] [ O] | O] | 19] | 19] 1O] O] O [ O] | 1O | O] | 1O | 1] | |1Q] || [
56 6CECB0BCE0E 0 BOB0R0E BOBCBCECBEBCET &
Fe NN+ N +-N+~N+- &N~ N+ N+~ N+ N+~ N+~ N+~ N+~~~ ™

g
g
ql
gl
gl
Ol
Ol
g
g
g
=

[O
[O
@
@
@
[O
[O
[0
[O
[O

.

0l
0l
Ol
0l
0l
al
al
0l
0l
0l
.

[O
[O
[@)
[@)
[@)
[O
[O
[O
[O
[O

I

o OO

ti15047a

©
[32]
8
o O
e
=
[Fey
1]
S
0
[
(}+]
X
—
&)
'
[<}]
c
[72]
4
10
Q.
©
o
—
(/)
'
»
S
—. O
D S
T =
5 ©
N =
T < 3
.m_mw
o
o 3.
n g .20
.m.uln@
==
£ed
vsmn
T o>
c 0
wu_..nu. .
> g 03
®» 3 S5
gnam_a
szar
0.9 0L
T
=l
U So
S
_N% o D
N+ 5 €
WRS s
— ) [
0o Daooao

19

3A0375E



leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Vispareja pielietojuma triecientipa frezes ar 6 collas (15 cm) dzilu
griezumu (parasta atstarpe) 234 Paplaksnes/84 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet cilindru par 180° un atkar-

tojiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu

parmérigu vibraciju.

20

(S) Paplaksne

(C) Karbida fréze
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Vispareja pielietojuma triecientipa frezes ar 8 collas (20 cm) dzilu
griezumu (parasta atstarpe) 186 Paplaksnes/114 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet cilindru par 180° un atkar-
tojiet ar paréjam asim.
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i15043a

PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu

parmerigu vibraciju. (S) Papliksne (C) Karbida fréze

3A0375E 21



leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Vispareja pielietojuma triecientipa frezes ar 10 collas (25 cm) dzilu
griezumu (parasta atstarpe) 150 Paplaksnes/138 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet cilindru par 180° un atkar-
tojiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.
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(S) Paplaksne

ti15053a

(C) Karbida freze

3A0375E



leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Smalka frezejuma triecientipa frezes ar 6 collas (15 cm) dzilu griezumu
198 Paplaksnes/108 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-
jiet ar paréjam asim.
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ti15048a

PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.

Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu

parmerigu vibraciju. (S) Paplaksne (C) Karbida fréze
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Smalka frezejuma triecientipa frezes ar 8 collas (20 cm) dzilu griezumu
138 Paplaksnes/144 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-
jiet ar paréjam asim.
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ti15049a

PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.

(S) Paplaksne (C) Karbida freze
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Smalka frezejuma triecientipa frezes ar 10 collas (25 cm) dzilu griezumu

90 Paplaksnes/174 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.

3A0375E

(S) Paplaksne

(C) Karbida freze

@
hw 5053a
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

6 in. (15 cm) Karbida frezes
204 Paplaksnes / 30 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-
jiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu d&|. ti15056a
Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

butu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.

(S) Paplaksne (M) Freze
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8 collu (20 cm) karbida frezes
132 Paplaksnes / 42 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-
jiet ar paréjam asim.

Lo L

leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.
Uzstadiet grieZnus un starplikas ta, lai cilindrs
batu pareizi balanséts un nepielautu
parmérigu vibraciju.

3A0375E

ti15056a

(S) Paplaksne
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

10 collu (25 cm) karbida frezes
66 Paplaksnes / 54 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-
jiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dal. 150560
Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu v

parmérigu vibraciju.

(S) Paplaksne (M) Freze
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13 (S)

leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze
[[ T1

15 (S)
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[T 17 ti2s374a
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(C) Fréze

[T 1]

[T 1]

LL1J

arejam asim.

6 collu (15 cm) Pilns cut spriguli uzstadisana
258 Paplaksnes / 84 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jietarp

(S) Paplaksne
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dél.
parmeérigu vibraciju.

Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu

3A0375E



leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

-

8 collu (20 cm) Pilns cut spriguli uzstadisana

210 Paplaksnes / 108 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jiet ar paréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.

Uzstadiet grieZznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

-

10 collu (25 cm) Pilns cut spriguli uzstadisana

162 Paplaksnes / 138 frezes
aréjam asim.

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jietarp
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(S) Paplaksne

PIEZIME. Mezgls var atsSkirties pielaizu dél.

-A-
(C) Freze

aciju.
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parmeérigu vi

Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

[ "4

6 collu (15 cm) Terauds griezejs uzstadiSana

222 mazgatajs / 126 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

aréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var atskirties pielaizu dé|.

aciju.
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parmerigu vi

Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze
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(W) Mazgatajs

pielaizu dél.

8 collu (20 cm) Terauds gr

156 mazgatajs / 174 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

aréjam asim.
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PIEZIME. Mezgls var at

Skirties
Uzstadiet grieznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu
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leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze
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PIEZIME. Mezgls var atSkirties pielaiZzu dé|.

arejam asim.

Uzstadiet grieZznus un starplikas ta, lai cilindrs

batu pareizi balanséts un nepielautu

10 collu (25 cm) Terauds griezejs uzstadisana
114 mazgatajs / 204 frezes

INSTRUKCIJAS: Pagrieziet secibu par 180° un atkarto-

jietarp
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Dimanta asmeni

Gropes Asmenu 1/8 collas »‘:llliﬂ;:)f};{]a
P i paplaksnu 1 x
platums skaits skaits paplaksnu
skaits
1 colla (2,5 cm) 4 5 36
2 collas (5 cm) 8 9 32
3 colla (7,5 cm) 12 13 28
4 collas (10 cm) 16 17 23
5 collas (12,5 cm) 19 21 21
6 collas (15 cm) 23 24 15
7 collas (17,5 cm) 27 28 11
8 collas (20 cm) 31 32 7
9 collas (23 cm) 35 36 3
10 collas (25 cm) 38 39 2

1(D)

PIEZIME: Nodrosiniet, lai asmens tiek pagriezts par 180 gradiem

1(D)

katru reizi, kad tiek pievienots kads papildu asmens.

3A0375E

-)

(SQ) Paplaksne,
1/4 collas

leteikumi, ko darit, ja iekeras fréze

Lai nodroSinatu vislabako veiktspé&ju, izmantojiet 1/4 collu
paplaksnes katra ass gala, lai centrétu dimanta asmenus uz

cilindru.

ti15135a

1/4 collas
paplaksnes

1/8 collas paplaksnes

1 (D)

(SE) Paplaksne,
1/8 collas

ti15055a

(D) Dimanta
asmens
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Traucéjumu mekléSana

Traucejumu meklesana

Probléma

lemesls

Bojajumu novérsana

Dzinéju nevar palaist

Dziné&ja slédzis ir OFF (IZSLEGTS).

Pagrieziet dzingja slédzi uz ON (IESLEGTS).

Dziné&ja nav benzina.

Piepildiet degvielas tvertni (skatiet dzinéja
rokasgramatu).

Dzinéja ellas ITmenis ir zems.

Meéginiet iedarbinat dzingju. NepiecieSama ellas
ielieSana (skatiet dzin€ja rokasgramatu).

Aizdedzes sveces kabelis ir atvienots vai
bojats.

Pievienojiet aizdedzes sveces kabeli vai nomai-
niet aizdedzes sveci.

Dzinéjs ir auksts.

Izmantojiet droseli.

Degvielas slégsvira novietota OFF
(IZSLEGTS) pozicija.

Parvietojiet sviru pozicija ON (ATVERTS).

E|la iesucas degkamera.

Iznemiet aizdedzes sveci. Pavelciet starteri 3 vai
4 reizes. Iztiriet vai nomainiet aizdedzes sveci.
ledarbiniet dzingju. Turiet izsmidzinataju otradi,
lai novérstu el|as stkSanos.

Tikai 480./630. modeliem:Avarijas
izslégSanas slédzis atrodas pozicija OFF
(IZSLEGTS).

Novietojiet avarijas izslégSanas slédzi pozicija
ON (IESLEGTS).

480./630. modeliem:Nav pieslégts LineD-
river.

Pieslédziet LineDriver iekartai.

Dzinéjs darbojas, LineDriver nav
parvietojams ne uz priek$u, ne
atpaka|

Zems hidrauliskas e|las [imenis

Uzpildiet ar Mobil 1 (15W-50) sintétisko e|lu

Ritenu atkabe ir atvérta

Aizveriet; pievelciet ar roku.

Dzinéjs darbojas, LineDriver Iéni
parvietojas uz priekSu vai atpaka|

Zems hidrauliskas e|las Iimenis. Tiek
izmantota stavbremze.

Uzpildiet ar Mobil (15W-050) sintétisko e]|u.
Atlaidiet stavbremzi.

Ritenu atkabe ir atvérta

Aizveriet; pievelciet ar roku.

Kad operators atslédz LineDriver,
dzingjs izslédzas

DroSibas slédzis

Izmantojiet stavbremzi

Ja operators izslédz LineDriver un
stadvbremze netiek aktivizéta, tad
dzinéjs turpina darboties

DroSibas slédzis

Noreguléjiet un aktivizéjiet stavbremzi. Nomai-
niet droSibas slédzi un/vai savienojuma vadus.

Dzinéja darbibas traucéjumi, vei-
cot pagriezienus un mainot
brauk3anas virzienu (uz priek3u
vai atpakalgaita)

Zems dziné€ja ellas limenis

1. Informaciju pa pareizu el|as izvéli skatiet
dzinéja rokasgramata.

2. Nodrosiniet, lai motore||as tvertne ir vien-
mér pilna un nerodas traucé&jumi un
dikstave, ko var izraisit bridinajums par
zemu ellas limeni.

Nevienmérigs griezums

Nesabalanséts riepu spiediens

Parbaudiet riepu spiedienu riepas, lai parliecina-
tos, ka abas riepas spiediens ir 60 ft-lb.

Netiek veikta frézéSana

Frézes ir nodilusas vai bojatas

Nomainiet frézes.

Dzinéjs darbojas Tsu laika periodu
un partrauc darboties

Degvielas plusmas ierobezojums

Skatiet dzin€ja rokasgramatu

lekarta parmérigi vibré

Frézes nav centrétas uz cilindru.

Atkartoti uzstadiet cilindru, lai frézes bitu uz to
centrétas.

Gultni ir sakusi nodilt.

Nomainiet gultnus.

Frézes ir nodilusas vai bojatas.

Nomainiet frézes.

Izmantojot dimanta asmenus, rie-
vojums nav vienmeérigs.

Cilindra stienis neatrodas viena [iment ar
cilindra reguléSanas riteniem.

Pielagojiet cilindra reguléSanas ritenus, lai riteni
un seSkantainais stienis ir viena [imenr.

SlipéSanas laika ir traucéta dzin€ja
darbiba

Griezuma dzilums ir parak liels.

Paceliet cilindru.

lekarta virzas uz priekSu parak atri.

Samaziniet atrumu.

FrézésSanas laika netiek nofrézéts
materials

Frézes ir nodilusas.

Nomainiet frézes.
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Tehniskie dati

GrindLazer 270
(modelis 571002)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116.8) 50.5 (128.3)
Platums, collas/cm: 28 (71.1) 37 (94.0)
Garums, collas/cm: 62 (157.5) 73 (185.4)
Svars, marcinas/kg: 300 (136) 400 (181)

Troksnis (dBa)

Skanas limenis saskana ar ISO 3744 107.3

Skanas spiediena [Tmenis, mérits 3,1

pédu (1m) attaluma: 91.6

Vibracija (mlsek.z), saskana ar ISO 3744

Bez LineDriver: 7.9

Ar LineDriver: 8.3

Nominala jauda (zirgspéks), saskana ar SAE J1349

8,0 pie 3600 apgr./min.

Maksimalais glabasanas ilgums 5 gadi
Maksimalais ekspluatacijas ilgums |10 gadi
Energoefektivitates koeficients 200 zemes m uz litru degvielas
GrindLazer 390
(modelis 571003)
Izmeri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116.8) 50.5 (128.3)
Platums, collas/cm: 28 (71.1) 37 (94.0)
Garums, collas/cm: 62 (157.5) 73 (185.4)
Svars, marcinas/kg: 310 (141) 410 (186)
Troksnis (dBa)

Skanas limenis saskana ar ISO 3744 109.3

Skanas spiediena [Tmenis, mérits 3,1

pédu (1m) attaluma: 93.6

Vibracija (m/sek.?), saskani ar ISO 3744

Bez LineDriver: 7.5
Ar LineDriver: 5.9
Nominala jauda (zirgspeks), saskana ar SAE J1349
11,0 pie 3600 apgr./min.
GrindLazer 480
(modelis 571004)
Izmeri
Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116.8) 50.5 (128.3)
Platums, collas/cm: 28 (71.1) 37 (94.0)
Garums, collas/cm: 62 (157.5) 73 (185.4)
Svars, marcinas/kg: 330 (150) 430 (195)
Troksnis (dBa)

Skanas limenis saskana ar ISO 3744 108.6
Skanas spiediena [Tmenis, mérits 3,1

- = - 92.1
pédu (1m) attaluma:

Vibracija (m/sek.?), saskani ar ISO 3744

Ar LineDriver: | 4.9

Nominala jauda (zirgspé€ks), saskana ar SAE J1349

16,0 pie 3600 apgr./min.

3A0375E
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Tehniskie dati

GrindLazer 630
(modelis 571260)
Izmeri

Neiepakots lepakots
Augstums, collas/cm: 46 (116.8) 50.5 (128.3)
Platums, collas/cm: 28 (71.1) 37 (94.0)
Garums, collas/cm: 62 (157.5) 73 (185.4)
Svars, marcinas/kg: 338 (153) 438 (199)

Troksnis (dBa)

Skanas limenis saskana ar ISO 3744

108.6

Skanas spiediena [Tmenis, merits 3,1
pédu (1m) attaluma:

92.1

Vibracija (m/sek.z), saskana ar ISO 3744

Ar LineDriver:

4.9

|
Nominala jauda (zirgspéks), saskana ar SAE J1349

21,0 pie 3600 apgr./min.
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Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar §i uzné-
muma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu Tpasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis Graco,
Graco divpadsmit ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainTs jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu Graco bis konstatgjis. ST
garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilsto$i Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

81 garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, jebkadiem darbTbas traucéjumiem, kas radusies nepareizas uzstadisanas, neparei-
zas izmantoSanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai daJu nomainas ar
detalam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebis atbildigs. Graco nebus atbildigs arT par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodi-
lumu, kas radies d€| Graco aprikojuma nepiemérotibas tam struktdram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav piegadajis Graco, vai
dé| to struktdru, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavoSanas, uzstadiSanas, darbibas
vai apkopes.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, iepriek$ samakséjot par atpakalnositi$anu, janogada nora-
dita bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bis apstiprinajies, Graco jebkuru bojato detalu salabos vai
nomainis bez maksas. Aprikojums tiks nosutits atpaka| sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes
rezultata netiks konstatéts nekads materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu par
detalam, darbu un transportésanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET NEAPRO-
BEZOJOTIES AR, KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas Iidzeklis bis tads, ka noradits augstak. Pircéjs piekrit, ka nebls pie-
ejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas Iidzek]i (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietoSus bojajumus par zaudétu pe|nu,
nenotikusus darfjumus, traumas vai TpaSuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaudéjumu). Jebkuras prasibas par garantijas notei-
kumu parkap$anu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM
GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO
GRACO. Uz lietam, kuras pardod, bet nerazo Graco (teiksim, elektromotoriem, slédziem, §|iteném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir.
Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegSanai par $o garantiju parkapSanu.

Graco nekada gadijuma nebds atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai pre¢u
netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem, vai nu liguma lau$anas, vai garantijas parkapsanas, vai Graco nolaidibas vai cita
iemesla dé|.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

Visi Saja dokumentéa esosie rakstiskie un vizuélie dati atspogulo jaunéko informaciju par izstraddjumu, kadda pieejama uz publik&cijas bridi.
Graco patur tiesibas jebkura laika izdarit izmainas bez iepriek$éja bridinadjuma.

OritinTlas instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian. MM 3A0102
Graco galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Be|gija, Kina, Japana un Koreja
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Autortiesibas 2011, Graco Inc. Visas Graco razotnes ir sertificétas atbilstosi ISO 9001.
Www.graco.com
Parskatits E, Februaris 2018
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