Oprava G

GRACO

. ™
GrindLazer 303626

- Navrhnuty na brusenie plochych horizontalnych betonovych alebo asfaltovych povrchov -
- Sluzi na odstrariovanie materialov z beténovych alebo asfaltovych povrchov -
- Len na profesiondlne vonkajsSie pouZitie -

Model 571002 — Brisenie posuvom dopredu
GrindLazer 270 (270 cm3/9 konskych sil)

Model 571003 — Brisenie posuvom dopredu
GrindLazer 390 (390 cm? / 13 konskych sil)

Model 571004 — Brusenie posuvom dozadu (musi sa pouzivat’ spolu so zariadenim LineDriverTM)
GrindLazer 480 (480 cm3/ 16 konskych sil)

Model 571260 — Briusenie posuvom dozadu (musi sa pouzivat’ spolu so zariadenim LineDriverTM)
GrindLazer 630 (627 cm®/ 21 konskych sil)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY
@ Precitajte si vSetky varovania a pokyny uvadzané
v tomto manuali. UloZte tieto pokyny.

GrindLazer 630

Suvisiace manualy:
Prevadzka — 3A0101 . , L .M A
Sucasti — 3A0103 (Bubny, frézy a zariadenie LineDriver sa predavaju samostatne)

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Varovania

Varovania

Nasledujuce varovania platia pre indtalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, udrZzbu a opravu tohto zariadenia. Symbol
vykri¢nika upozorfiuje na vdeobecné varovania a symbol nebezpe€enstva oznacuje rizika Specifické pre konkrétny
postup. V pripade potreby si znova pozrite tieto varovania. DalSie varovania $pecifické pre dany produkt moZete
ngjst’ na prisludnych miestach v celom texte tejto priru¢ky, kde su uvadzané podla vhodnosti.

RIZIKO TVORBY PRACHU A ULOMKOV

Pri pouzivani tohto zariadenia na brusenie betdnu a inych materialov pre dlaZdenie sa tvori Skodlivy

prach alebo z materialov sa méZu uvolfiovat chemické latky.

+ Toto zariadenie m6zZu pouzivat len skuseni pouzivatelia, ktori si obozndmeni s platnymi Statnymi
nariadeniami tykajucimi sa bezpecnosti a priemyselnej hygieny.

* Zariadenie pouZivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

«  Pri praci pouzivajte respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskuSany na riadne prilieha-
nie a schvéaleny Statnymi organmi.

NEBEZPECENSTVO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie méze spdsobit smrt alebo vazne poranenie.

»  So zariadenim nepracujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

*  Pracovisko neopustajte, kym je do zariadenia zapnuty prud. Ked sa zariadenie nepouziva, celé zaria-
denie vypnite.

»  Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite opravte alebo
vymerite len za originalne nahradné diely od vyrobcu.

» Zariadenie nemerite ani neupravujte.

» Zariadenie pouzivajte len na ureny ucel pouzitia. Informacie ziskate od svojho distributora.

* Dbaijte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

*  Dodrzujte v3etky platné bezpecnostné predpisy.

* Na pracovisku udrzZiavajte bezpecnu pracovnu vzdialenost od ostatnych ludi.

+  Vyhybaijte sa akymkolvek trubkam, stipikom, otvorom alebo inym predmetom na pracovnom
povrchu.

NEBEZPECENSTVO POHYBUJUCEHO SA VOZIDLA

Neopatrnym a nedbalym spravanim moze déjst k urazu. Pri spadnuti z vozidla, narazeni do ludi alebo

objektov alebo pri zréZke s inymi vozidlami méze déjst k vazZnemu poraneniu alebo smrti.

* Nestupajte na pedale jazdy vpred/vzad.

+ ZatacCajte pomaly. Zata€anie nesmie byt vacsie ako 45°.

*  Prijazde z kopca mbze dojst k strate taznej sily. So strojom nejazdite na svahoch so sklonom viac
ako 15°.

* Na stroji sa nesmu prevazat ludia.

+ Stroj sa nesmie tahat.

* PouZivajte len so zariadenim na striekanie Ciar.

* Na v8etkych dopravnych plochach pouZivajte vhodné riadenie dopravy. Pozrite si priru¢ku o jednot-
nych zariadeniach na riadenie dopravy (MUTCD), Ministerstvo dopravy USA, Federalna sprava
dialnic alebo miestny dialniény a dopravny poriadok.

NEBEZPECENSTVO Z POHYBLIVYCH CASTI

Pohybujuce sa €asti vdm moZzu priSkripnut’ alebo odseknut’ prsty alebo iné €asti tela.
+ K pohyblivym &astiam sa nepribliZujte.

+ Zariadenie nepouzivajte bez chrani€ov alebo s krytov.

*  Pred kontrolou, prestivanim alebo udrzbou zariadenia vypnite privod pradu.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Zahrievané plochy zariadenia m6zu byt pocCas prevadzky velmi horuce. Aby ste predisli vaznym popale-
ninam, nedotykajte sa horuceho zariadenia. PoCkajte, kym uplne nevychladne.
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Varovania

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, ako napriklad vypary z rozpustadla a farby, sa m6zu na pracovisku vznietit alebo

vybuchnut. Predchadzanie poziaru a vybuchu:

» Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

~ + Palivovu nadrz neplrite, kym bezi motor alebo je horuci. Motor vypnite a nechajte ho vychladnut.
Palivo je horfavé a ked sa vyleje na horuci povrch, méze sa vznietit alebo explodovat.

*  Pracovisko udrzujte Cisté, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

» Na pracovisku musi byt hasiaci pristroj.

NEBEZPECENSTVO OXIDU UHOUNATEHO

Vyfukové plyny obsahuju Skodlivy oxid uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zapachu. Vdychovanie oxidu
uholhatého mdze mat za nasledok smrt. Zariadenie nepouzivajte v uzavretom priestore.

PROSTRIEDKY OSOBNEJ OCHRANY

— Pri obsluhe, servise alebo poc¢as zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite

nosit vhodné prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chranit pred vaznym zranenim, vratane zra-

nenia oci, vdychnutia prachu alebo jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné

pomécky zahrfiuju, okrem iného, nasledovné:

*  Ochranné okuliare

»  Ochranna obuv

* Rukavice

»  Chranice sluchu

» Respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskisany na riadne priliehanie a schvaleny
Statnymi organmi
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Identifikacia komponentov

Identifikacia komponentov

Modely 270 a 390

Modely 480/630 i14753b
M— |
Komponent Popis

A | Paka Skrtiacej klapky motora | Sluzi na nastavenie otd€ok motora.

B |Vypina¢ motora Privadza elektricky prad do motora.

C |Nudzové vypnutie Ak poCas prevadzky déjde k odpojeniu lanka, motor sa vypne.

D |Regulator nastavenia bubna |Zdviha a spusta frézovaci bubon.

E |Zasuvacia paka bubna Ked je paka zasunuta, rukovate sa mbzu stladit, aby sa frézovaci bubon odtia-
hol od povrchovej plochy a zaistil v polohe NAHORE. Ked je bubon zaisteny
v hornej polohe, zariadenie GrindLazer sa méze pohybovat bez toho, aby sa
bubon dotykal povrchovej plochy.

F |Poistna paka predného Predné koleso je zvyCajne zaistené, aby sa zariadenie GrindLazer pohybovalo

kolesa priamociaro. Ked je paka aktivovana, predné koleso je odistené a mbze sa

volne otacat.

G |Ru&na brzda zadného kolesa | Zabranuje, aby sa zadné koleso pohybovalo.

H |Poklop bubna Odnimatelny doska, ktory vytvara pristup pre vymenu frézovacieho bubna.

K |Kolesa na regulaciu hibky | Nastavuju hibku frézy bubna.

M | Otvor na hadicu vysavaca Do tohto otvoru sa pripaja hadica vysavacCa na odsavanie prachu a ulomkov
pocas Cinnosti stroja.

N |Miesta ur€ené na zdvihanie |Zosilnené miesta, ktoré sa pouZzivaju pri zdvihani zariadenia GrindLazer pocas

zariadenia

prepravy alebo vykonavania oprav.
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Vymena bubna

Vymena bubna

=

Po skonCeni prace sa nedotykajte bubna alebo s nim
nemanipulujte, kym Uplne nevychladne.

Demontaz

1. Odskrutkujte Styri skrutky a vyberte poklop
bubna (H).

B
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InStalacia

POZNAMKA: Bubny s karbidovymi mul&ovacimi fré-
zami nevyzaduju Specificku orientaciu ani smer. Karbi-
dové frézky a diamantové Cepele su smerovatelné.
Musia sa ukladat’ na seba tak, aby Sipky na frézkach

a Cepeliach boli v rovhakom smere ako sa otac¢a bubon.

Karbidova frézka Diamantova ¢epel’

Modely 270 a 390 su navrhnuté na brisenie ,posuvom
dopredu” (bubon sa to&i v smere pohybu zariadenia).
Modely 480 a 630 su navrhnuté na brisenie ,posuvom

dozadu” (bubon sa toci proti smeru pohybu zariadenia).

ti15138a

ti15137a

Brusenie posuvom dopredu Brusenie posuvom dozadu,
(modely 270/390) modely 480/630

1.

3.

Nahradny bubon nasurite na Sesthranny hriadel.

"

Spustite regulator nastavenia bubna (D) a vytiahnite
paku zapojenia bubna (E), aby bubon spocival na
zemi.

& N\ L

ti14756a

Zalozte poklop bubna (H) a dotiahnite Styri skrutky
na moment sily 37 — 41 Nm (27 — 30 Ib-ft).

ti14764b
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Vymena frézy

Vymena frézy

InStalacia (karbidovy mul€ovac / karbidova

’ frézka)
(AIA
1. Zalozte frézy a podlozky (pozrite si ¢ast Odporuca-

nia pre ukladanie fréz na seba, strany ¢. 17 — 35).

Odmontovanie (karbidovy muléovac /
karbidova frézka) i%%
Q

1. Odmontuje bubon (pozrite si €ast Vymena bubna, ) \
strana ¢. 6). SRR |

2. Na kazdej strane bubna uvolnite Sest skrutiek
(skrutky nevyberajte).

AN 2(P*Se

ti15063a

POZNAMKA: V zaujme dosiahnutia najlep$ieho

vykonu je potrebné frézy vycentrovat.

(W ti15065a

2. Na kazdej strane bubna otoc¢te dosky tak, aby sa
tyCe zakryli.

3. Na kazdej strane bubna otocte dosky tak, aby sa
odkryli tyce.

ti15080a 4 ti15079a

3. Na kaZdej strane bubna utiahnite Sest’ skrutiek na
moment sily 14 — 20 Nm (125 — 175 Ib-in).

SN\ SRR

‘Q > 1i15082a

4. Namontujte bubon (pozrite si Cast Vymena bubna,
strana €. 6).

3A0382E 7



Vymena frézy

Demontaz (diamantové €epele) InStalacia (diamantové ¢epele)
1.  Odmontuje bubon (pozrite si ¢ast Vymena bubna, 1. VSetky diStan¢né vlozky a diamantové Cepele znovu
strana €. 6). zalozte v rovnakom poradi a orientacii, ako je vyob-
. ) razené nizsSie (pri ukladani na seba sa Cepele musia

2. Bubon upnite do zveraka. otagat v striedavych segmentoch).

3. Kra€om na matice uvolnite maticu (ota€ajte v smere
hodinovych ru€i€iek) a odstrarite ju.

POZNAMKA: Tato matica ma lavy zavit.

POZNAMKA: V zaujme dosiahnutia najlep$ieho
vykonu je potrebné ¢epele vycentrovat.

2. Zavit ocistite od Spiny a ulomkov. Na zavit naneste
modry stredne pevny tmel na zavity v prislusne;j tri-
ede kvality. Maticu na konci hnacieho hriadela uti-
ahnite pomocou kl'i¢a na matice (otacajte dofava).

Cepele.

ti15084a

3. Bubon vyberte zo zveraka a namontujte ho (pozrite
si Vymena bubna, strana ¢. 6).

8 3A0382E



Vymena remefia

Vymena remena

4. Spodnu skrutku utiahnite, aby sa spustila doska

' remenice.
(AEA

Demontaz

1. Odskrutkujte tri matice a vyberte podlozky. Odmon-
tujte kryt remena.

ti15069a

ti15064a

2. Cez dve strany remena uvolnite poistni maticu.

ti15085a

ti15076a
3. Na kazdej strane rozryvac¢a uvolnite pomocou
dvoch kli€ov na matice montazne skrutky motora.

&

_ ti15066a
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Vymena remenfia

InStalacia

1. ZaloZte novy remen.

ti15061a

2. Na kaZdej strane zakladne rozryvaca utiahnite
pomocou dvoch klfu€ov na matice nastavovacie
skrutky pre montaz motora.

ti15083a

3. Dotiahnite nastavovacie skrutky remefia na
odporucané napnutie uvedené nizSie.

ti15087a

10

Odporucania pre napnutie remena:

(remen 3VX375) 270 390 480
Modely série A A A
Novy Napnutie (Lbf) | 130 +/-5 | 174 +/-6 | 204 +/-7
remen | Kmitoget (Hz) | 83 +/-2 | 96 +-2 | 104 +/- 2
Stary Napnutie (Lbf) | 112 +/-5 | 150 +/-6 | 176 +/-7
remefl | Kmitoget (Hz) | 77 +/-2 | 90 +/-2 | 97 +/-2
(remen 3VX355) 270 390 480 630
Modely série B,C,D | B,C,D | B,C,D A
Novy Napnutie (Lbf) | 145 +/-5 | 193 +/-7 | 194 +/-7 | 194 +/- 7
remefl | Kmitoget (Hz) | 91 +/-2 | 105 +/-2 | 105 +/-2 | 105 +/- 2
Stary Napnutie (Lbf) | 125 +/- 5| 167 +/-7 | 167 +/-7 | 167 +/- 7
remen | Kmitoget (Hz) | 85+/-2 | 98 +/-2 | 98+/-2 | 98 +/-2

4. Poistnu maticu utiahnite cez dve strany remenia.

ti15067a

5. Znovu zalozte kryt remena a utiahnite tri matice

a Styri skrutky.

ti15058a
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Vymena spojky

Vymena spojky

InStalacia

. W 1. Namontujte spojku.

Demontaz

1.  Odmontujte kryt remefa a remen (pozrite si Cast
Vymena remena, strana €. 9).

2. Skrutku spojky vyberte pomocou razového skrutko-
vaca.

ti15148a

2. Skrutku spojky utiahnite pomocou razového skrut-
kovaca.

ti15147a
v
’ @l 9)
ti15059a
3. Zalozte remen a kryt remena (pozrite si ¢ast
_ Vymena remena, strana €. 9).
ti15077a
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Vymena remenice

Vymena remenice

InStalacia

. W 6. Remenicu zaloZte na Sesthranny hriadef.
=< ) ,])':
o\

Demontaz

1.  Odmontuje bubon (pozrite si ast Vymena bubna,
strana €. 6).

2. Odmontujte kryt remena a remen (pozrite si ¢ast
Vymena remena, strana €. 9).

3. Odskrutkujte tri skrutky remenice a vyberte pod-
loZky.

oY)
A" =

ti15122a
8. Znovu zaloZte kryt remena a remen (pozrite si Cast’
4. Tri skrutky vloZte do otvorov na stahovanie reme- Vymena remena, strana €. 9).
nice. Skrutky rovhomerne utahujte a remenicu
pomaly vyberte. 9. Znovu zalozte bubon (pozrite si ¢ast Vymena

bubna, strana €. 6).

ti15126a
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Vymena kefy

Vymena kefy

InStalacia

. W 1. Nainstalujte novu kefu.

Demontaz

1. Odskrutkujte dve upeviiovacie skrutky.

A

ti15078b

ti15068b

ti15078b
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Vymena zostavy loziska pohonu

Vymena zostavy loziska pohonu

2. NainS$talujte prachovy kryt na loZisko. Rukou dotiah-
. W nite matice a poistné podlozky na dverach.

POZNAMKA: Zatial NEDOTAHUJTE matice tplne.

3. Zalozte dvere na zariadenie a posuvajte ich, kym
Demontéi zostavy Ioiiska dveri zostava loZiska nezapadne na svoje miesto

a spravne sa nevyrovna.

1. Odskrutkujte Styri skrutky, ktoré pripevnuju zostavu
loziska k dveram a zlozte dvere.

ti17815a

4. Dotiahnite Styri matice na zostave loziska, ¢im ju
zaistite na mieste.

. . . i 5. Dotiahnite Styri skrutky, ktoré zaistuju dvere na
Instalacia zostavy loziska dveri mieste.

1. VloZte novu zostavu loZiska dveri cez otvor
v dverach. POZNAMKA: Dbaijte na to, aby sa tesne-
nie hriadela nachadzalo vo vnutornej Casti klietky.

ti17821a

ti15071b
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Odstranenie zostavy loziska
pohonu

1. Zlozte zo zariadenia dvere a odstrante vsetky frézo-
vaci bubny.

lf\\\
N \
o

<

R
2. Odmontujte kryt remeria a remen (pozrite si
stranu €. 9).
3. ZloZte lanovnicu.

a. Odskrutkuijte tri skrutky, ktoré pripevfiuju lanov-
nicu k puzdru.

ti156122a

b. Vlozenim troch skrutiek do susednych otvorov
a rovnomernym dotiahnutim oddelte lanovnicu
od puzdra.

ti15121a

Jednotlivé skrutky NEDOTAHUJTE prili$ silno, aby sa
nezlomili.

3A0382E

C.

e.

Vymena zostavy loziska pohonu

Zlozte lanovnicu.

ti17819a

Odstrarite puzdro z hnacieho hriadela. Ak je
puzdro prili$ tesné, vlozte do otvoru v puzdre
plochy skrutkovac a poklepanim ho roztvorte
a zosunte z hriadefa.

ti17818a

15



Vymena zostavy loziska pohonu

4. Odskrutkujte vSetky Styri matice, ktoré pripevnuju 3. Skontrolujte, &i je hriadelovy klin zostaveny podla
loZisko na strane pohonu ku klietke. obrazka nizSie.

/ 1i17820a

/
i’
“‘@% itst2sb Instalacia lanovnice

5. Vysunte zostavu hriadefa z otvorov. 1. Nasadte puzdro na hnaci hriadel. Skontrolujte, Ci sa

klin nachadza na spravnom mieste.

ti15125b

ti15146a

. L. .. 2. Na nastavovaciu skrutku aplikujte zavitovy tmel
Instalacia ZOStavy loziska a nainstalujte nastavovaciu skrutku do puzdra.

pOhOﬂU 3. Aplikujte zavitovy tmel na skrutku a umiestnite po-
istnu podlozku a distan&nu vlozku na skrutku podfa
obrazka nizSie. Zaskrutkujte ju do otvoru na konci
hriadela a dotiahnite ju. Dbajte na to, aby bola po-
istna podlozka uplne stlacena.

1. Zasurite do klietky novu zostavu loZiska pohonu.

ti15129b

ti17816a

POZNAMKA: Na upevnenie postranného loZiska

pohonu pouZite kratSie skrutky. 4. Nainstalujte lanovnicu na puzdro a rovnomerne do-
tiahnite tri skrutky a poistné podlozky, ¢im lanovnicu
2. Dotiahnutim matic a poistnych podloziek pripevnite pripevnite k Strukture.

zostavu loziska na mieste.

ti15127a

ti15128b
5. Znova nasadte remeri a kryt remena (pozrite si

stranu €. 9).
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Muléovacie frézy na hrubé brusenie (15 cm (6 palcov)) (dvojita medzera)

276 distancnych vloziek / 60 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakuijte pri ostat-

nych hriadeloch.

15 (S)

13 (S)

.0 (L.0 . .0
— \-I — — = -]
13 (S)
B oo 10 P O||_67;Eg)>
IIO Olqu:IO OI:OO:IO OI:671E§;
2
DI'O O'Iqo:@ OI:OO:IO OI:671(C)
2(S)
40,'0 O'Iqo'|o o 1 b o - 10
— D O @) q — 3(S)
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401'0 O'IODWO o 10 o o 1
——7 b o 1 7
15 (S)
— = P C 1 L
(O ! 0 o

ti15045a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym

3A0382E

vibraciam.

(S) Distan¢na viozka

ti15053a

(C) Karbidova fréza

17



Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Mul€ovacie frézy na hrubé brusenie (20 cm (8 palcov)) (dvojita medzera)

234 distan¢énych vloziek / 84 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefloch.

14 (S)
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2. e o o g d +——
2®) e oo g J
1 ——Pp o o 1 ——
1 {0) '
10— [0 o 4
11((840 © Ollq | | =
1(S) ——————F I DIIO OIIODIIO Olltai
DllO O|'00||O Ollﬁi

3(S) ————— D;lo o 10D o
l‘éi ||O Oliob:lo ol:oo:lo O|:e7
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100 ———p_ o o 1 W
5(S)

| — I 1 — I hj

I 0 I 7

ti15046a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

18

(S) Distan¢éna viozka

N ¢

\ J ti15053a
e

(C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Muléovacie frézy na hrubé brusenie (25 cm (10 palcov)) (dvojita
medzera) 210 diStanénych vloziek / 102 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-
nych hriadeloch.

L] L] EEEE [HEEE
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1) —— O o _§ | } } I 2(s)
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|
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ti15047a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvdli réznym tol-
eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

(S) Distancna vlozka (C) Karbidova fréza

3A0382E 19



Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Mulcovacie frézy na bezné brusenie (15 cm (6 palcov)) (jedna medzera)
234 distanc¢nych vloziek / 84 fréz

NAVOD: Bubon otoéte o 180° a zopakujte pri ostatnych

hriadeloch.
g0 g g0 g0
. — I — [T [T — nd _
14 (S) 12(8)
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}(?—'p Ol'%"o o_ 40 ool |—G71§8§
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ti15042a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa
tak nadmernym vibraciam.

20

(S) Distan¢na viozka

(C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Muléovacie frézy na bezné brusenie (20 cm (8 palcov)) (jedna med-
zera) 186 distanénych viloziek / 114 fréz

NAVOD: Bubon otoéte o 180° a zopakuijte pri ostatnych

hriadeloch.
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2(3) | I CRe | B R S—
S p— e I | Nl C iy —
. P SR I [ B C R iy W—
1§g§—*clo o i e i | N CR Ry —
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1%340 [@ OIIO I I I n—igf
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=
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i15043a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

Ny ¢
ti1 5053a

(S) Distan¢na vlozka (C) Karbidova fréza

3A0382E 21



Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Mul€ovacie frézy na bezné brusenie (25 cm (10 palcov))
150 distanénych vioziek / 138 fréz

NAVOD: Bubon otoéte o 180° a zopakuijte pri ostatnych

hriadeloch.
NN NN NN NN
B g 10
i ST M J Bl s M 1(e)
e T T e
DIIO Ollob)llo O|IODI|O Oll: HCS?;
e e
e e
e ] e o it s s e
e CRMo i | Ml cRs B 19
LR O e o i
s W | i oo 10
e E— ] — 269
© O
© O
|O O| O OI JIO OI ')
O O b 1O ©) 3(C)
| | oo 1 oo 19
T e I
e Wi [ camro 1)
o e 1g
e o> B [T sTe 18)
e s M| oo g
Pl P o o 1O
e Wit | T cao N 10
e T i
e T e
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ti15044a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte, @
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa v

tak nadmernym vibraciam.

ti15053a
or 19

5
(S) Distancna viozka  (C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Mul€ovacie frézy na jemné brusenie (15 cm (6 palcov)
198 distan¢énych vioziek / 108 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-
nych hriadeloch.
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ti15048a
POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
eranciam li8it. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabréanilo sa
tak nadmernym vibraciam. (S) Distanéna viozka (C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Muléovacie frézy na jemné brusenie (20 cm (8 palcov)
138 distanénych viloziek / 144 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-
nych hriadefloch.
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ti15049a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

(S) Distan€éna vlozka (C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Muléovacie frézy na jemné brusenie (25 cm (10 palcov)
90 distan¢nych vloziek / 174 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadeloch.
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POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

3A0382E

(S) Distanéna viozka

N ¢
o -
&~ ti15053a

(C) Karbidova fréza
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Brusne karbidové frézky (15 cm (6 palcov))

204 distanénych vloziek / 30 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefloch.

14 (S)

15 (S)

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
eranciam li8it. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabréanilo sa
tak nadmernym vibraciam.

26

4 L0

15 (S)

D T

(S) Distan¢na viozka

ti15056a

14 (S)

(M) Frézka
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Brusne karbidové frézky (20 cm (8 palcov))
132 distan¢énych vioziek / 42 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-
nych hriadeloch.
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ti15051a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol- _
eranciam |iit. Frézy a distanéné viozky nasadte, \ ) 11150562
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam. - . . .
(S) Distan¢na viozka
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Brusne karbidové frézky (25 cm (10 palcov)
66 distan¢nych vloziek / 54 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-
nych hriadefloch.
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POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol- 15056
eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa v

tak nadmernym vibraciam.

(S) Distanéna viozka (M) Frézka
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Full cut setup cep (15 cm (6 palcov)

énych vloziek / 84 fréz

4

258 distan

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefoch.

[[ 1]

[[ 1]

[T 1]

[T 1]

2 C80B0B0B060 8 080808060808 0600 2
- T T AN T TT T T —
e 1 s e 1 e e B — e 1 e 1 s A A e
Y s Y i Y Y s Y o
== = ey e
[ L L T = 1 — | N
L F I e O e e B
) ) I .
|W|M|M|W|W|MDW| — = = = =
I 1 —
I e I e e 0 e e I e e B L E F
N I I (N I A I — — = = =
T m4m4|4m4m4 |||4m4m4|4m
o CBCB0aCe0B0E0a0e & 0alasrialad e
~ 0 mrrrrTrrrTrrTrsTsTTTsTce e e N+~ «— -~

[T 17 ti2s374a

LL_1J

LL1J

(S) Distanéna viozka

LL1J

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-

4‘
‘-!
(C) Fréz

eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

29
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Full cut setup cep (20 cm (8 palcov)

éz

k /108 fr

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefloch.
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(C) Fréz

(S) Distanéna vlozka

eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-
tak nadmernym vibraciam.
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Full cut setup cep (25 cm (10 palcov)

éz

k /138 fr

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadeloch.
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eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
tak nadmernym vibraciam.

(C) Fréz

(S) Distanéna viozka
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

(15 cm (6 palcov)

222 podlozka / 126 fréz

”

€ noze

Setup ocelov

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefloch.

= c£cscg0s = £GE0E0E0 =
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|

g cgdgggcs £0g0g0g0 g

™ N - N - N« N - N - N - N - N 0

ti25377a

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli roznym tol-

T
0=
-

te

eranciam lisit. Frézy a distan¢né vlozky nasad
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

(C) Fréz

(W) Podlozka

3A0382E
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

(20 cm (8 palcov)

€@ noze

”

Setup ocelov

156 podlozka / 174 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadeloch.

[ 11

[ 11

T T T T T D S I I i i

7 (W)
6 (W)

T T o T T T T T T o

LL LT toszea

L[]

L_1J 11"

POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-
eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,

aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.

(W) Podlozka

(C) Fréz
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Odporucania pre ukladanie fréz na seba

(25 cm (10 palcov)

w

”

€ noze

Setup ocelov

114 podlozka / 204 fréz

NAVOD: Otoéte sekvenciu o 180° a zopakujte pri ostat-

nych hriadefloch.
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POZNAMKA: Zostava sa moze kvoli réznym tol-

eranciam lisit. Frézy a diStan¢né vlozky nasadte,
aby bol bubon spravne vyvazeny a zabranilo sa

tak nadmernym vibraciam.
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Diamantové cepele

Pocet .
., Pocet
ocefovych |\ i ikovych
Sirka Poget | 1/8-pal- ye
ix N . i 1/4-palcovych
drazky Cepeli covych v %
sl %o distanénych
distanénych s
s vioziek
vioziek

2,5 cm (1 palec) 4 5 36
5 cm (2 palce) 8 9 32
7,5 cm (3 palce) 12 13 28
10 cm (4 palce) 16 17 23
12,5 cm (5 palcov) 19 21 21
15 cm (6 palcov) 23 24 15
17,5 cm (7 palcov)| 27 28 11
20 cm (8 palcov) 31 32 7
23 cm (9 palcov) 35 36 3
25 cm (10 palcov) 38 39 2

1(D)

POZNAMKA: Cepel nezabudnite otogit o 180 stupfiov vzdy,

1(D)

ked sa do vrstvy prida dal3i cepel.

3A0382E

(SQ) Distan¢na viozka -

1/4 palca.

Odporucania pre ukladanie fréz na seba

Na dosiahnutie najlepSieho vykonu pouzivajte na kazdom
konci hriadela 1/4-palcové diStan¢né vlozky, aby sa vystredili
diamantové Cepele na bubne.

1/4-palcové diStancné viozky /;—1’?

,=é§ﬁﬂ““~»

1/4-palcové
distan¢né vlozky

1/8-palcové
distan¢né vliozky

ti15135a

ti15055a

(SE) Distan€éna
vlozka — 1/8 palca.

(D) Diamantova
Cepel
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Odstranovanie problémov

Odstranovanie problémov

Problém

Pric¢ina

RieSenie

Motor nestartuje

Vypina¢ motora je v polohe OFF (VYP.).

Zapnite vypina¢ motora do polohy ON (ZAP.).

Motor nema palivo.

Doplrite palivovu nadrz (pozrite si navod na
obsluhu motora).

Hladina motorového oleja je nizka.

Skuste nastartovat motor. Musi sa doliat’ olej
(pozri navod na obsluhu motora).

Kabel zapalovacej svieCky je odpojeny alebo
poskodeny.

Pripojte kabel zapalovacej sviecky alebo
zapalovaciu svie€ku.

Motor je studeny.

Otvorte syti¢ motora.

Packa na odpojenie privodu paliva je
v polohe OFF (VYP.).

Presurite packu na odpojenie do polohy ON
(ZAP.).

Olej presakuje do spalovacej komory.

Vyberte zapalovaciu svieCku. Potiahnite Startér
3 az 4 razy. Vycistite alebo vymerite zapalova-
ciu svieCku. Nastartujte motor. Aby sa zabranilo
presakovaniu oleja, drzte rozprasovac v zvislom
smere.

Len modely 480/630: Nudzovy vypinac je
v polohe OFF (VYP.).

Nudzovy vypinac otoc¢te do polohy ON (ZAP.).

Modely 480/630: Jednotka nie je pripojena k
za-riadeniu LineDriver.

Pripojte k jednotke zariadenie LineDriver.

Motor je v chode, ale vozik LineDriver
sa nepohybuje dopredu ani dozadu.

Nizka hladina hydraulického oleja

Doplrite synteticky olej Mobil 1 (15W-50).

Vysunutie kolesa je otvorené.

Zatvorte, utiahnite rukou.

Motor je v chode, ale zariadenie
LineDriver sa pohybuje dopredu alebo
dozadu len pomaly.

Nizka hladina hydraulického oleja. Zatia-
hnuta ruéna brzda.

Doplrite synteticky olej Mobil (15W-050).
Uvolnite ruénu brzdu.

Vysunutie kolesa je otvorené.

Zatvorte, utiahnite rukou.

Ked obsluha vystupi z vozika
LineDriver, motor sa vypne.

Bezpecnostny vypinac

Zatiahnite ruénua brzdu.

Motor je stale v chode, ked obsluha
vystupi z vozika LineDriver a nie je
zatiahnuté ruéna brzda.

Bezpecnostny vypinac

Nastavte a zatiahnite ru¢nu brzdu. Vymernte
bezpecfnostny vypina¢ alebo spojovacie kable.

Pocas otacania a preradovani chodu
dopredu a dozadu motor zlyhava.

Nizka hladina motorového oleja

1. Spravny motorovy olej si vyhladajte
v navode na obsluhu motora.

2. Udrziavajte spravnu hladinu motorového
oleja, aby sa zabranilo neprijemnym zasta-
veniam, ktoré spdsobuje snimac nizkej hla-
diny oleja.

Nerovnomerné brusenie

Nevyvazeny tlak v pneumatikach

Skontrolujte tlak v pneumatikach a uistite sa,
i s obidve pneumatiky nahustené na 81 Nm
(60 Ib-ft).

Stroj nebrusi.

Frézy su opotrebované alebo poSkodené.

Vymerite frézy.

Motor je na kratku dobu vchode
a potom sa zastavi.

Obmedzeny prietok paliva

Pozrite navod na obsluhu motora.

Stroj nadmerne vibruje.

Nevystredené frézy na bubne.

Bubon znovu zmontujte s vystredenymi frézami.

Loziska zacCinaju byt opotrebované.

Vymerite loziska.

Frézy su opotrebované alebo poSkodené.

Vymerite frézy.

Drazka nie je rovnomerna aj ked sa
pouzivaju diamantové Cepele.

Ty¢ bubna nie je v rovine s nastavovacimi
kolesami bubna.

Nastavovacie kolesa bubna nastavte tak, aby
boli kolesa a Sesthranna ty¢ vyrovnané.

Pocas brusenia sa motor zastavi.

Hibka vybrusu je prili§ velka.

Zodvihnite bubon.

Stroj sa pohybuije prili$ rychlo.

Spomalte.

Pri frézovani sa neodstrariuje material.

Frézy su opotrebované.

Vymerite frézy.
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Technické parametre

GrindLazer 270
(model 571002)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dlzka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 136 (300) 181 (400)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon podla normy
1ISO 3744

107,3

Akusticky tlak namerany vo vzdi-
alenosti 1 metra (3,1 stopy):

91,6

Vibrovanie

(m/s?) podfa normy ISO 3744

Bez vozika LineDriver:

7.9

S vozikom LineDriver:

8,3

Menovity vykon (k

onské sily) podla normy SAE J1349

8,0 pri 3600 ot./min.

Maximalny ¢as skladovania

5 roky

Maximalna zivotnost’

10 roky

Faktor energetickej Uspornosti

200 pozemné metrov na liter paliva

GrindLazer 390
(model 571003)

Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
VVySka v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 141 (310) 186 (410)

Hluénost' (dBa)

Akusticky vykon podla normy
ISO 3744:

109,3

Akusticky tlak namerany vo vzdi-
alenosti 1 metra (3,1 stopy):

93,6

Vibrovanie (m/sz) podla normy ISO 3744

Bez vozika LineDriver:

7,5

S vozikom LineDriver:

5,9

Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349

11,0 pri 3600 ot./min.

GrindLazer 480
(model 571004)

Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
VySka v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 150 (330) 195 (430)

Hluénost' (dBa)

Akusticky vykon podla normy
I1ISO 3744:

108,6

Akusticky tlak namerany vo vzdi-
alenosti 1 metra (3,1 stopy):

92,1

Vibrovanie (m/sz) podla normy ISO 3744

S vozikom LineDriver:

49

|
Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349

16,0 pri 3600 ot./min.

3A0382E

Technické parametre
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Technické parametre

GrindLazer 630
(model 571260)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 153 (338) 199 (438)

Hluénost’ (dBa)

Akusticky vykon podfa normy
ISO 3744:

108,6

Akusticky tlak namerany vo vzdi-
alenosti 1 metra (3,1 stopy):

92,1

Vibrovanie (m/sz) podla normy ISO 3744

S vozikom LineDriver:

4,9

Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349

21,0 pri 3600 ot./min.
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Poznamky

Poznamky
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Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolo¢nost Graco ruéi za vSetky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov, ze v €ase dodania pdvodnému
odberatelovi nemaju ziadne materialové ani vyrobné zavady. Spolo¢nost’ Graco opravi alebo vymeni akukolvek sucast zariadenia, ktord sama
ur€i za vadnu, s vynimkou vSetkych Specialnych, rozSirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich
mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrZiava v sulade s pisomnymi odporuca-
niami spolo€nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebenie alebo akukolvek funkénu poruchu, poSkodenie alebo
opotrebovanie spésobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou,
nedbanlivostou, havariou, nedovolenou manipulaciou alebo zamenou suciastok za také, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost’ Graco
takisto nenesie zodpovednost za poruchy, poSkodenia ani opotrebovanie spdsobené nekompatibilitou zariadenia Graco s kon&trukciami, prislu-
$enstvom, zariadeniami alebo materialmi nedodavanymi spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, prevadzkou a
udrzbou konstrukcii, prisluSenstva, zariadeni alebo materialov nedodavanych spoloénostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje zévada, autorizovanému distributorovi produktov
znacky Graco na overenie tejto zavady. Po overeni reklamovanej zavady spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vSetky vadné sucasti.
Zariadenie sa vrati koncovému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali zZiadne zavady materialu alebo spra-
covania, opravy budu vykonané za primerany poplatok, ktory mézZe zahffat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYLUGNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO IMPLICITNE VRATANE (OKREM INEHO)
ZARUKY PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UGEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zakaznika v pripade akéhokolvek poru$enia zaruky zostava to,
€o je uvedené vysSie. Zakaznik suhlasi s tym, Zze nebude mat k dispozicii ziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nahodnych
alebo naslednych 8kéd z dévodu straty zisku, straty z neuskutoéneného predaja, zranenia oséb alebo poSkodenia majetku a vSetkych ostatnych
nahodnych alebo naslednych strat). VSetky opatrenia na napravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od
datumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A ZRIEKA SA VSETKYCH IMPLIKOVANYCH ZARUK NA PREDAJNOST A VHODNOST NA KONKRETNY
UCEL, POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA, ALE
NEVYRABA. Na polozky predavang, avéak nevyrabané spolognostou Graco (ako napriklad elektrické motory, vypinage, hadice atd.) poskytuje
(ak vébec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerani pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spoloénost Graco nebude v ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specialne alebo nasledné skody spdsobené tym, ze dodala
toto zariadenie, alebo poskytnutim, prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného na tento ucel, €i uz
z dévodu porusenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo¢nosti Graco, alebo inak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

VSetky pisomné a obrazové Udaje uvedené v tomto dokumente predstavuju najnovsie informacie o produktoch dostupné v éase publikacie.
Spoloc¢nost’ Graco si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat’ zmeny bez oznamenia.

Preklad pévodnych pokynov. This manual contains Slovak. MM 3A0102
Hlavné sidlo spoloénosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgicko, Cina, Japonsko, Kérea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2011, spolo€nost’ Graco Inc. VSetky vyrobné zavody spolo¢nosti Graco su registrované podla normy ISO 9001.
www.graco.com
Revidované E, februar 2018
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