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 للنظامالرسم البياني

 فقط.ThermoLazer 300TC/ProMelt  علىSmartDie IIيتم استخدام 

 فقط. 300TC/ProMelt سم) لـ 40 بوصة (16 يتطلب طقم نظام تحويل الحبيبات مقاس ‡
 سم) 40 بوصة (16فرد مقاس زدوجة الم، نظام الخرزات الم17B190 ،accy- الطقم 
)17B190 سم) (يتطلب تركيب 40 بوصة (16زدوج مقاس سقاط الم، صندوق خرزات الإ17B189 ،accy- الطقم 

 فقط.ThermoLazer 200/200TC مع FlexDieيتم استخدام 

Smart Dieوصف Smart Die IIرقم قطعة 
17A1732) سم)5بوصتان 

24H4313) سم)8 بوصات 

24H4264) سم)10 بوصات 

17J2504.75) سم)12 بوصات 

24H4325) سم)13 بوصات 

24H4276) سم)15 بوصات 

24H4337) سم)18 بوصات 

24H4288) سم)20 بوصات 

24H4349) سم)22.5 بوصات 

24H42910) سم)25 بوصات 

24H43012) سم)30 بوصة 

‡17A17416) سم)40 بوصة 

24H4373-3-3) سم)8-8-8 بوصات 

24H4354-3-4) سم)10-8-10 بوصات 

24H4364-4-4) سم)10-10-10 بوصات 

24J7854-6-4) سم)10-15-10 بوصات 

‡17A1756-4-6) سم)15-10-15 بوصات 

‡17R3785-5-5) سم)13-13-13 بوصات 

FlexDieوصف FlexDieرقم قطعة 
16Y661 2) سم)5بوصتان 
16Y6623) سم)8 بوصات 
16Y3204) سم)10 بوصات 
16Y6635) سم)12 بوصات 
16Y1906) سم)15 بوصات 
16Y6647) سم)18 بوصات 
16Y3268) سم)20 بوصات 
16Y6659) سم)22.5 بوصات 
16Y33210) سم)25 بوصات 
16Y20712) سم)30 بوصة 
16Y3383-3-3) سم)8-8-8 بوصات 
16Y3524-3-4) سم)10-8-10 بوصات 
16Y6664-2-4) سم)10-5-10 بوصات 
16Y3634-4-4) سم)10-10-10 بوصات 
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تحذيرات

ُ   تحذير عام، بينمامة التعجب انتباهك إلىه رمز علاحها. ويوجِّة، واستخدامها، وتأريضها، وصيانتها، وإصلاعدّتختص التحذيرات التالية بإعداد هذه الم
 هذه رجى الرجوع إلىمات التحذيرية، يُ العلا نص هذا الدليل أو فيجراءات. عند ظهور هذه الرموز في مخاطر مرتبطة بالإ رموز الخطر إلىتشير

 أمكن.ل نص هذا الدليل حيثما هذا القسم - خلا يتم تناولها فينتج - التي لمخاطر والتحذيرات الخاصة بالمالتحذيرات. قد تظهر رموز الم

تحذير
نفجاراتخطر الحرائق والا

 أو تنفجر. للمساعدة منطقة العمل شتعال فيوبان والبنزين والوقود القابل للاشتعال مثل غاز البربخرة والوسائل القابلة للاقد تشتعل الأ
:نفجارات، اتبع ما يليع الحرائق وحدوث الا منع اندلافي
 للقيام بذلك بشكل تام.ا ومؤهلاً تكن مدربًعدة ما لم تستخدم الملا•
 أقدام 10 مسافة عدة علىل الم تشغّة. لاعدّ أمتار) من الم7.6ا ( قدم25ً مسافة لتهاب مفتوحة علىواد القابلة للاك حاويات الم تترلا•

ها من أسطوانات الغاز. اق أو غيرحتر أمتار) من أي تركيبات أو مواد قابلة للا3(
عدة. المواقد عند إضافة الوقود إلىأوقف تشغيل جميع الم•
 حالة استمرار شتعلة. فيوبان، وقم بإطفاء جميع ألسنة اللهب الم الفور إذا استنشقت رائحة غاز البرق الخزان علىم إغلاأغلق صما•

ا.عدة واتصل بقسم الحرائق فورًرائحة الغاز، ابتعد عن الم
شعل.وقد والمشعال الخاصة بالمت الإاتبع تعليما•
ا يتجاوز معدل درجة الحرارة القصوى.ن مواد رسم خطوط الطرق اللدنة بالحرارة بم تسخّلا•
يلزم توفر مطفأة حريق تعمل بشكل جيد.•
ش والبنزين.طع القماذيبات وقِ ذلك الما فيخلفات، بم منطقة العمل خالية من المحافظ على•

عدةخطر سوء استخدام الم
ة.صابة الخطير الوفاة أو الإستخدام إلىقد يؤدي سوء الا

ة دون رقابة.عدّك الم تترلا•
ا عن منطقة العمل.طفال والحيوانات بعيدً إبقاء الأاحرص على•
 جميع أدلة  فيالبيانات الفنيةا. راجع قل تصنيفًكونات النظام الأت الحرارة القصوى لم أو معدلاقصى تتجاوز ضغط التشغيل الألا•

ات.عدّاستخدام الم
•ُ عة فقط.صنّا بقطع غيار أصلية من إنتاج الجهة المجزاء البالية أو التالفة أو استبدلها فورًا. أصلح الأة يوميًعدّافحص الم
 عليها. تعديلاًرِجْ تُة ولاعدّ المُ فيغير تُلا•
•ُ  معلومات. للحصول علىGracoوزع خصص لها فقط. اتصل بمة للغرض المعدّاستخدم الم
ادة. تتجاوز السعة القصوى للملء بالملا•
سطح الساخنة.تحركة والأجزاء الم والحواف الحادة والأا عن مناطق السيرت بعيدًك والكبلاسلاقم بتوجيه خطوط الغاز والخراطيم والأ•
 تقم بطي خطوط الغاز أو ثنيها بشدة.لا•
مان أو تعطيلها.ممنوع إبطال أجهزة الأ•
 مواد مخدرة أو كحولية.ا أو تحت تأثيرل الوحدة عندما تكون مجهدً تشغّلا•

صابة بحروقخطر الإ
ة:ة التي يتم تسخينها أثناء التشغيل. لتجنب الحروق الخطيرعدّكن أن ترتفع درجة حرارة أسطح وسوائل الميم
ة ساخنة. عدّا أو مُ ساخنً تلمس سائلاًلا•

خطر أول أكسيد الكربون
  الوفاة. لا أول أكسيد الكربون السام، وهو غاز عديم اللون والرائحة. قد يؤدي استنشاق أول أكسيد الكربون إلىيحتوي العادم على

 منطقة مغلقة.ة فيعدّل المُشغِّتُ

بخرة السامة خطر السوائل أو الأ

عها. أو الجلد، أو تم استنشاقها، أو ابتلا العينة أو وقوع وفاة إذا تناثرت علىصابة بجروح خطير الإدخنة السامة فيقد تتسبب السوائل أو الأ

ا.واد التي تستخدمها تحديدً أخطار الم) للتعرف علىMSDSواد (مة الماقرأ وثيقة بيانات سلا•



تحذيرات
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ية الشخصيةعدات الحما
, وفقد السمع,  ذلك إصابة العينا في منطقة العمل لتجنب حدوث إصابة بالغة, بمناسبة عند التواجد فيية المقم بارتداء معدة الحما

: الحصرثال لا سبيل المعدات، علىواستنشاق أدخنة سامة، والحروق. تتضمن هذه الم

ذيبات.واد والمعة للسوائل والمصنّتوافقة مع توصيات الجهة الممات المبس والكمالاالم•
 ستخدام أثناء درجات الحرارة العالية التي لا يتم تصنيفه للا ذلك، مماحذية وبدل العمل وواقي الوجه والقبعة وغيرالقفازات والأ•

 مئوية).°260 فهرنهايت (°500تقل عن 

65ح كاليفورنيا رقم مقتر

جنة، طان، أو تشوه الأصابة بالسر الإية كاليفورنيا بأنها تتسبب في مادة كيميائية معروفة بولانتج علىيحتوي العادم الصادر من هذا الم
نجاب.ار أخرى متعلقة بالإأو أضر

ا إنجابية ارًجنة، أو أضرطان، أو تشوهات الأصابة بالسر أنها تسبب الإية كاليفورنيا على ولاعرف في مادة كيميائية تُنتج علىيحتوي هذا الم
نتج.أخرى. يجب غسل اليدين بعد التعامل مع الم

تحذير
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  التحكم فيم أمان الغاز وعنصرتشخيص حالة صما
يةدرجة الحرارة والعمود الكهروحراري للغلا

 درجة الحرارة  الغاز ومفتاح التحكم فيم التحكم فيكن فحص صمايم
. قبل الفحص، تأكد من نظافة والعمود الحراري باستخدام مليفلطمتر

ت الكهربائية وربطها بإحكام.كل الوصلا

).ت الطرفيةالوصلاناسبة (انظر طراف الم بالأليفلطمترقم بتوصيل الم
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ت الطرفيةالوصلا

الخطوة

القطعة (القطع) 
التي سيتم 

فحصها
ت الوصلا

الطرفية

مسات حالة ملا
 مفتاح التحكم في
درجة الحرارة

قياس قراءة الم
التشخيصطلوبةالم

 100 من أكبرمغلق3 و2م أمان الغازصما1
 فولتميلي

 يتم تشغيل  فولت، ولا ملي100 من  فولت أكبرليإذا كانت قراءة الم
م أمان الغاز. إذا واقد الرئيسية)، فاستبدل صما (الموتوماتيكيم الأالصما

 خطوات  فولت، فتابع إلى ملي100 فولت أقل من ليكانت قراءة الم
.3 و2التشخيص 

 مفتاح التحكم في2
درجة الحرارة

  ملي80أقل من مغلق2 و1
فولت

 فولت: ملي80 من إذا كانت القراءة أكبر

ت الكهربائية وأحكم ربطها عند مفتاح التحكم قم بتنظيف الوصلا•
م أمان الغاز. درجة الحرارة وصمافي

 حالة جيدة. قم ك فيسلام للتأكد من وجود الأافحص الصما•
باستبدالها عند الحاجة.

 درجة عة من مفتاح التحكم في إعداد درجة الحرارة بسرقم بتغيير•
.مسات أم لالاعرفة ما إذا كان التدوير ينظف المالحرارة لم

 فولت،  ملي80 فولت أقل من  قراءة ملي توفيرإذا فشل ما سبق في
 درجة الحرارة.فاستبدل مفتاح التحكم في

غناطيس الم3
والعمود الحراري 

م أمان الغازلصما

 325 من أكبرمفتوح2 و1
 فولتميلي

 فولت: ملي325إذا كانت القراءة أقل من 

ت الكهربائية وأحكم ربطها.قم بتنظيف كل الوصلا•

).18 فولت (انظر الصفحة لي لزيادة إخراج الموقد الدليلياضبط الم•

 فولت،  ملي325 من  فولت أكبر قراءة ملي توفيرإذا فشل ما سبق في
فاستبدل العمود الحراري.

 فولت الصحيح لي إخراج المم بعد الحصول علىافحص مغناطيس الصما
للعمود الحراري:

 فولت.لي فقط واسمح باستقرار قراءة الموقد الدليليقم بإشعال الم•

 وضع م أمان الغاز على (اضبط مقبض صماوقد الدليليأغلق الم•
إيقاف التشغيل).

 القطع.غناطيس في فولت عندما يتسبب المليحظ قراءة الملا

 فولت، فهذا  ملي120 فولت أقل من غناطيس عند قراءة مليإذا تم فتح الم
كن غناطيس، يم عندما يفتح المحظة:ملاغناطيس بحالة جيدة. يعني أن الم

. فولت قليلاًلي قراءة المع صوت طقطقة، وقد تتغيرسما
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ية  درجة حرارة الغلامفتاح التحكم في

ستبدالالا

 درجة الحرارة، تذكر أن مجس درجة الحرارة عند استبدال مفتاح التحكم في
نابيب  الأحدث أي التواءات حادة في تُجموعة. لاهو جزء متكامل من الم

.  سم) أو أكبر0.64 بوصة (0.25لتواءات الشعرية. يجب أن يكون قطر الا

ط ذي درجة حرارة عالية عند لانابيب الشعرية بم عزل الأاحرص على
ية.مخرج الغلا

الفك

واد بداخلها. تحقق من ية وقم بتنظيفها بإخراج كل المأفرغ الغلا.1
) 41شبك () والم124) والصامولة (318لولبة (خلو الساق الم

واد. ) من الم162جس (والم

) وافصل 160استخدم مفك براغي لحل قامطات الخرطوم (.2
). 43) من قمع الخرزات (189الخراطيم (

). 43) وفك قمع الخرزات (139 (ساميراستخدم مفتاح ربط لفك الم.3

) 350) والعروة (162نبوب الشعري لدرجة الحرارة (اسحب الأ.4
).270خارج واقي الحرارة (

) باليد.AA درجة الحرارة (فك مقبض التحكم في.5

 فتاح التحكم فيستيكية الخاصة بمسالك البلافك الوليجة رباعية الم.6
).AAقبض (دارة. وأدخلها خلف المدرجة الحرارة من عمود الإ

ق نزلا من حلقة التغطية التي تركب بالاغيين لفك البراستخدم مفك براغٍ.7
). حلقة التغطية BB درجة الحرارة (فتاح التحكم فيالخاصة بم

)BB(تكون مركبة بحاوية مفتاح التحكم في) 205 درجة الحرارة.(

) وفك حاوية مفتاح 221ربعة (اغي الأاستخدم مفك براغي لفك البر.8
).122قود () من لوحة تركيب الم205 درجة الحرارة (التحكم في

 لـ 243 و242ك (سلااستخدم مفك براغي لفصل الأ.9
ThermoLazer)، (243لـ 360 و ThermoLazer ProMelt.(

) من مجس 124ديد لفك الصامولة (استخدم مفتاح ربط ووصلة تم.10
).162درجة الحرارة (

).162جس () من الم41شبك (استخدم زردية رفيعة لفك الم.11

 الصامولة وفتحات القامطة.) عبر162جس (اسحب الم.12

ط من الجزء لا الما لتقشير صغيًرا أو إزميلاً مسطحًاستخدم مفك براغٍ.13
جس بالكامل بصورة حرة.ر المية حتى يم والخارجي للغلاالداخلي

) وفكه من حاوية 14ية () بالكامل خارج الغلا162جس (اسحب الم.14
). 205 درجة الحرارة (مفتاح التحكم في

ti14557a

ti14124a

AA

BB

ti17067a

ti17066a

ThermoLazer 300TC (24H622، 24H625)5

ThermoLazer ProMelt النظام 

41

124 ,318

41
124

 )24H624(

ti22652a

ThermoLazer 200TCالنظام 
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)ThermoLazer 200TCتركيب (

).1شابك ( المنبوب عبرقم بتوجيه الأ.1

ية. للغلا الجدار الداخلي) في2وجه السلك داخل الكتيفة (.2

 حاوية مفتاح ) في162 درجة الحرارة (ركب مفتاح التحكم في.3
توفرين مع  المغيين) باستخدام البر205 درجة الحرارة (التحكم في

) بصورة BB درجة الحرارة. ركب حلقة التغطية (مفتاح التحكم في
متوازية مع مجس درجة الحرارة.

 يتم نابيب الشعرية للمجس حتى لاك والأسلاقم بتوجيه الأ.4
 درجة الحرارة الضغط عليها عند تركيب حاوية مفتاح التحكم في

). 122  (ThermoLazer لوحة تركيب مقود ) في205(

نابيب الشعرية  الأ أفضل النتائج، حافظ علىللحصول علىحظة: ملا
. ك حلزوني زنبرللمجس في

ية.ركب الكتيفة، ثم قم بتثبيت الكتيفة بالغلا.5

 عمود إدارة مفتاح ستيكية فيسالك البلاركب الوليجة رباعية الم.6
 درجة الحرارة. التحكم في

 عمود إدارة ) فيAA درجة الحرارة (ركب مقبض مفتاح التحكم في.7
 درجة الحرارة.مفتاح التحكم في

)ThermoLazer 300TC/ProMeltتركيب (

).350 العروة () عبر162جس الجديد (قم بتوجيه الم.1

حس:قم بتوجيه الم.2

a.19نبوب (قبض والحامل والأ) والكتيفة والم71نبوب والقفل ( الأبين.(

b.أدخل العروة 270 واقي الحرارة (شقوقة في الفتحة المعبر .(
 فتحة واقي الحرارة.) في350(

c.14ية ( فتحة مجس الغلاعبر .(

لولبة  الساق المجس عبرقم بتوجيه الم: ThermoLazerالنظام .3
ر سما) وأحكم ربط* الم150 الحاجز (ر عبرسما). أدخل الم318(
جس ). ثبت الم124) باستخدام الصامولة (150 الحاجز () في318(
). استخدم 41ثة مشابك () باستخدام ثلا150صفاة () بالم162(

). 41شابك (جس داخل المزردية رفيعة لتثبيت الم
 بوصة/رطل/15-7) بعزم 318لولبة (اربط الساق الم*

.متر• نيوتن079-1.69

ProMelt:عبر162جس ( قم بتوجيه الم (شابك بشكل  المZ)  2 (
لحومة لولبة الم الساق المجس عبر). قم بتوجيه الم14ية (لحومة بالغلاالم

ر. قم سما المجس في الم) لتأمين124ية. أحكم ربط* الصامولة (بالغلا
شبك ية باستخدام الم الغلالحوم فيشبك الزاوي المجس بالمبتثبيت الم

). 41شبك (جس داخل الم). استخدم زردية رفيعة لتثبيت الم41(
.متر• نيوتن1.69-079 بوصة/رطل/15-7) بعزم 124اربط الصامولة (*

جرد تركيبه.واد بمب المقلّجس لممسة المتأكد من عدم ملاحظة: ملا

 والخارجي  الجزء الداخليا ذا درجة حرارة عالية علىطًاستعمل ملا.4
 جس وتثبيته في تركيب المبعدية مسة فتحة الغلامن نقاط ملا

موضعه باستخدام الصامولة والقامطات.

 لوحة ) عبر243، و242ك (سلا قم بتوجيه الأ:ThermoLazerالنظام .5
، 242ك (سلا). استخدم مفك براغي لتوصيل الأ122قود (تركيب الم

) وإحكام ربطها.162 درجة الحرارة (فتاح التحكم في) بم243و

ProMelt :قود  لوحة تركيب الم) عبر360، و243ك (سلاقم بتوجيه الأ
فتاح ) بم360، و243ك (سلا). استخدم مفك براغي لتوصيل الأ122(

) وإحكام ربطها.122 درجة الحرارة (التحكم في

 حاوية مفتاح ) في162 درجة الحرارة (ركب مفتاح التحكم في.6
توفرين مع  المغيين) باستخدام البر205 درجة الحرارة (التحكم في

) بصورة BB درجة الحرارة. ركب حلقة التغطية (مفتاح التحكم في
متوازية مع مجس درجة الحرارة.

 يتم نابيب الشعرية للمجس حتى لاك والأسلاقم بتوجيه الأ.7
 درجة الحرارة الضغط عليها عند تركيب حاوية مفتاح التحكم في

). 122  (ThermoLazer لوحة تركيب مقود ) في205(

نابيب الشعرية  الأ أفضل النتائج، حافظ علىللحصول علىحظة: ملا
. ك حلزوني زنبرللمجس في

) بلوحة تركيب 205 درجة الحرارة (ركب حاوية مفتاح التحكم في.8
).221) باستخدام أربعة براغي (ThermoLazer)  122مقود 

 عمود إدارة مفتاح ستيكية فيسالك البلاركب الوليجة رباعية الم.9
 درجة الحرارة. التحكم في

 عمود إدارة ) فيAA درجة الحرارة (ركب مقبض مفتاح التحكم في.10
 درجة الحرارة.مفتاح التحكم في

اغي كيب البر) واستخدم مفتاح ربط لتر43ركب قمع الخرزات (.11
) وإحكام ربطها. 139ربعة (الأ

) واستخدم مفك 43) بقمع الخرزات (189قم بتوصيل الخراطيم (.12
)160حكام ربط قامطات الخرطوم ( لإبراغٍ

1

2

ti23234b

ti14124a

AA

BB

ti14124a

AA

BB
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عايرةالم

ية: درجة حرارة الغلاللتحقق من معايرة مفتاح التحكم في

 توجد بها رياح. منطقة لاانقل الوحدة إلى.1

 درجة فهرنهايت °400  درجة الحرارة إلىلف مفتاح التحكم في.2
 درجة مئوية).204°(

 دقائق.5  إلى4دة من واد لمب المقلّ.3

 حالة ثابتة لدرجة الحرارة وعدم بعد وصول مفتاح التحكم إلى.4
 الدقيقة، أدخل مجس درجة  من مرة واحدة فيكثرواقد لأدوران الم

ادة وبجانب مجس مفتاح  المعد فيالحرارة الذي تتم معايرته عن بُ
ة.ية مباشر درجة حرارة الغلاالتحكم في

 درجة حرارة مجس درجة الحرارة التي تتم معايرته عن قارن بين.5
 درجة  مفتاح التحكم فيوجود علىعد وإعداد درجة الحرارة المبُ

الحرارة. 

 درجة الحرارة أقل من إعداد درجة إذا كان إعداد مفتاح التحكم في.6
 مجس درجة الحرارة، فقم عد فيالحرارة الذي تتم معايرته عن بُ

 اتجاه عقارب الساعة. تؤدي كل لفة قدرها بلف برغي الضبط في
 °19.4 درجة فهرنهايت (°35قدار  الحرارة بم تغيير بوصة إلى1/4

درجة مئوية).

 من مجس درجة  درجة الحرارة أعلىإذا كان إعداد مفتاح التحكم في.7
عد، فقم بلف برغي الضبط عكس الحرارة الذي تتم معايرته عن بُ

  تغيير بوصة ستؤدي إلى1/4قدار اتجاه عقارب الساعة -- كل لفة بم
 درجة مئوية).°19.4 درجة فهرنهايت (°35قدار درجة الحرارة بم

 درجة عايرة عن طريق لف مفتاح التحكم فيأعد التحقق من الم.8
 درجة مئوية) وكرر °210 درجة فهرنهايت (°410 الحرارة إلى

.7  إلى3الخطوات من 

ti14523a



 ترمومتر
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ترمومتر

ستبدالالا

ية دافئة ادة بداخل الغلا عندما تكون الممومتركن استبدل التريمحظة: ملا
ية باردة، فسوف تلتصق وجودة داخل الغلاادة المفقط. إذا كانت الم

ا. جرد أن يتم فكه لولبيً بممومتر انفصاله عن الترجس وتتسبب فيبالم

ادة أسفل مجس ية حتى يصبح مستوى المادة من الغلاأفرغ الم.1
ا). ادة تقريبًقدار بوصة واحدة من الم) (بم162 (مومترالتر

ية. ) من قارنة الغلا38ا ( لولبيًمومترفك التر.2
جس بنفس معدل ية للتأكد من دوران المانظر داخل الغلاحظة: ملا

ا، فاستخدم جس ملتصقًا. إذا كان الم عند فكه لولبيًمومتردوران التر
جس كن تدوير المادة حتى يمجس والم المشعل اليدوي لتسخينالم

بحرية. 

كيب التر

). 38 (مومتر لولبة الترنابيب علىاستعمل عازل الأ.1

ية وأحكم ربطه.  قارنة الغلا الجديد فيمومترركب التر.2
 أمام الوحدة للحصول  إلىمومتر تحقق من اتجاه وجه الترحظة:ملا

ا).  درجة تقريب15ًقدار  أفضل مستوى من الرؤية (بزاوية بمعلى

عايرةالم

ية: الغلاللتحقق من معايرة ترمومتر

 توجد بها رياح. منطقة لا إلىThermoLazerانقل .1

 درجة فهرنهايت °400  درجة الحرارة إلىلف مفتاح التحكم في.2
 درجة مئوية).204°(

 دقائق.5  إلى4دة من واد لمب المقلّ.3

 حالة ثابتة لدرجة الحرارة وعدم بعد وصول مفتاح التحكم إلى.4
 الدقيقة، أدخل مجس درجة  من مرة واحدة فيكثرواقد لأدوران الم

ادة وبجانب مجس مفتاح  المعد فيالحرارة الذي تتم معايرته عن بُ
ة.ية مباشر درجة حرارة الغلاالتحكم في

 درجة حرارة مجس درجة الحرارة الذي تتم معايرته عن قارن بين.5
.مومترعد والتربُ

ية أقل من مجس درجة الحرارة الذي إذا كانت درجة حرارة الغلا.6
عد، فقم بلف برغي الضبط عكس اتجاه عقارب تتم معايرته عن بُ

الساعة. 

 من مجس درجة الحرارة الذي ية أعلىإذا كانت درجة حرارة الغلا.7
 اتجاه عقارب عد، فقم بلف برغي الضبط فيتتم معايرته عن بُ

الساعة.

RESET

ti14525b

برغي الضبط



ية للغلاشعل الدليليود المضبط فجوة إلكتر
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شعل ود المضبط فجوة إلكتر
ية للغلاالدليلي

 فقط)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

).231غي (حل البر.1

اوح  فجوة تتر) حتى يتم الوصول إلى7شعل (ود المقم بتدوير إلكتر.2
 سم).0.51 إلى0.43 بوصة (من 0.20  إلى0.17من 

).231غي (أعد إحكام ربط البر.3

ية ستبدال مفتاح درجة الحرارة الزائدة للغلاا
)ProMelt(فقط 

الفك

نع التواء كم  لمحظة:ملاية. ا من الغلافتاح لولبيًفك تركيبة الم.1
فتاح. عند لف تركيبة الم اتجاه عكسيالسلك، أدر الكم في

فتاح.ك التوصيل من أطراف المافصل أسلا.2

ا وقم بإزالته.فتاح لولبيًفك الم.3

كيبالتر

فتاح  الم أو ما يعادله) علىLPS-04110استعمل مانع تجمد (.1
)339.(

 رطل-بوصة 140 - 120فتاح واربطه بعزم يبلغ ركب الم.2
نيوتن).• متر15.8 - 13.6(

 تركيبات  أو ما يعادله) علىLPS-04110استعمل مانع تجمد (.3
). 343فتاح (الم

فتاح.) بالم360 و359ك التوصيل (قم بتوصيل أسلا.4

 رطل-بوصة 200 - 180فتاح واربطها بعزم يبلغ ركب تركيبة الم.5
نع التواء كم السلك، أدر لمحظة:  ملانيوتن).• متر22.6 - 20.3(

فتاح.  عند لف تركيبة الم اتجاه عكسيالكم في

ti14519b

 بوصات0.20 - 0.17

7

ti17078b
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12333155K

استبدال العمود الحراري
الفك

م الغاز من خزان الغاز النفطي السائل وافصل الخرطوم.أغلق صما.1

).29م أمان الغاز (فك الغطاء الخلفي لحاوية صما.2

).28م أمان الغاز () من حاوية صما320فك الغطاء (.3

).13م أمان الغاز (ك العمود الحراري من صماافصل أسلا.4

م أمان ) من حاوية صما357ك (سلافك تركيبة تحرير شد الأ.5
).28الغاز (

).28م أمان الغاز (اسحب سلك العمود الحراري خارج حاوية صما.6

). قم 421فلج (هايئ الم) من الم71 للغاز (افصل الخط الدليلي.7
) فقط، مع 71 للغاز (وجودة بالخط الدليليبتدوير الصامولة الم

).421فلج (هايئ المتثبيت الم

افصل سلك  فقط: Thermolazer 300TC/ProMeltالنظام .8
). اسحب 126 () من مشعل اللهب النبضي217ود (لكترتوصيل الإ

ك. سلاود خارج كم الألكترالإ

ti14128a

29 ti14880a

 مبينThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti14852a

320

28

ti14853a

13

ti14855a

357

28
فقط ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti14854a

28

71

ti25692b

421

ti25740a

 ThermoLazer 200TC/300TC/ProMeltالنظام 
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) من لوحة تركيب موقد 319 للغاز (كيب الدليليفك مبيت التر.9

).244 (رضي). افصل سلك التوصيل الأ18الغاز (

).7فك العمود الحراري (.10

ك. سلااسحب العمود الحراري خارج كم الأ.11

319

18

244

ti25739b

ti25741b

 ThermoLazerالنظام 

 الصورةيظهر في
300TC/ProMelt

ThermoLazerالنظام 
200TC/300TC/ProMeltالنظام 
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كيبالتر

).7أعد تركيب العمود الحراري (.1

) بلوحة تركيب موقد الغاز 319 للغاز (كيب الدليليركب لوحة التر.2
).244 (رضي). قم بتوصيل سلك التوصيل الأ18(

).421فلج (هايئ الم) بالم71 للغاز (قم بتوصيل الخط الدليلي.3

ك. سلا كم الأاسحب العمود الحراري عبر.4

م أمانقم بتوجيه سلك العمود الحراري داخل حاوية صما.5
).28الغاز (

م أمان ) بحاوية صما357ك (سلاأعد تركيب تركيبة تحرير شد الأ.6
).28الغاز (

). انظر 13م أمان الغاز (ك العمود الحراري بصماقم بتوصيل أسلا.7
  للحصول على3A1321 رقم قطع الغياروك سلامخطط الأدليل 

مزيد من التفاصيل.

).28م أمان الغاز ( حاوية صما) على320أعد تركيب الغطاء (.8

).29م أمان الغاز (أعد تركيب الغطاء الخلفي لحاوية صما.9

ti25742b

319

18

244

ti25743b

71

ti25690b

421

 الصورةيظهر في

ti14864a

28

ti14865a
357

28

 ThermoLazerالنظام 

 الصورةيظهر في
300TC/ProMelt

ti14866a

13

ti14867a

320

28

29 ti14881a

 ThermoLazerالنظام 

 الصورةيظهر في
300TC/ProMelt

 ThermoLazerالنظام 

 الصورةيظهر في
300TC/ProMelt

ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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 اسحب سلك  فقط:ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .10
ك.سلا كم الأود عبرلكترالإ

قم بتوصيل  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .11
.شعل اللهب النبضيود بملكترسلك توصيل الإ

 م خزان الغاز النفطي السائل إلىأعد توصيل الخرطوم ولف صما.12
وضع التشغيل.

جموعة النهائية (انظر دليل  الميب للغاز فيا عن تسرافحص بحثً.13
).التشغيل

ti25745a

ti14127a



 ود وتركيبهلكترفك الإ
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ود وتركيبهلكترفك الإ
 فقط)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

الفك

). قم 421فلج (هايئ الم) من الم71 للغاز (افصل الخط الدليلي.1
) فقط، مع 71 للغاز (وجودة بالخط الدليليبتدوير الصامولة الم

).421فلج (هايئ المتثبيت الم

 ) من مشعل اللهب النبضي217ود (لكترافصل سلك توصيل الإ.2
ك.سلاود خارج كم الألكتر). اسحب الإ126(

) من لوحة تركيب موقد 319 للغاز (كيب الدليليفك مبيت التر.3
).244 (رضي). افصل سلك التوصيل الأ18الغاز (

).7فك العمود الحراري (.4

ود.لكترفك الإ.5

كيبالتر

سافات عرفة الم لمدليل التشغيلود. (انظر لكترأعد تركيب الإ.1
).وقد الدليليود والملكتر الإناسبة بينالم

71

ti25692b

421

 فقطThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti25747a

217

126
ThermoLazer 300TC/ProMelt Only

319

18

244

ti25739b

ti25741b

ti121953a

 فقطThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti21954a



ود وتركيبهلكترفك الإ
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).7أعد تركيب العمود الحراري (.2

) بلوحة تركيب موقد الغاز 319 للغاز (كيب الدليليركب لوحة التر.3
).244 (رضي). قم بتوصيل سلك التوصيل الأ18(

).421فلج (هايئ الم) بالم71 للغاز (قم بتوصيل الخط الدليلي.4

ك.سلا كم الأود عبرلكتراسحب سلك الإ.5

.شعل اللهب النبضيود بملكترقم بتوصيل سلك توصيل الإ.6

 م خزان الغاز النفطي السائل إلىأعد توصيل الخرطوم ولف صما.7
وضع التشغيل.

جموعة النهائية (انظر دليل  الميب للغاز فيا عن تسرافحص بحثً.8
).التشغيل

ti25742b

319

18

244

ti25743b

 الصورةيظهر في

71

ti25690b

421

Lazer 300TC/ProMeltالنظام 
ti25746a

ThermoLazer 300TC/ProMelt Only

ti14127a

 ThermoLazerالنظام 
300TC/ProMelt



 وقد الدليليالم
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وقد الدليليالم

)ThermoLazer 200TC/300TC/ProMelt(النظام 

الفك

). قم 421فلج (هايئ الم) من الم71 للغاز (افصل الخط الدليلي.1
) فقط، مع 71 للغاز (وجودة بالخط الدليليبتدوير الصامولة الم

).421فلج (هايئ المتثبيت الم

افصل سلك  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .2
). اسحب 126 () من مشعل اللهب النبضي217ود (لكترتوصيل الإ

ك.سلاود خارج كم الألكترالإ

) من لوحة تركيب موقد 319 للغاز (كيب الدليليفك مبيت التر.3
).18الغاز (
افصل مثل  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

).244 (رضيسلك التوصيل الأ

).7فك العمود الحراري (.4

ود.لكترفك الإ فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .5

.وقد الدليليفك الم.6

.وقد الدليليفك تركيبات الم.7

71

ti25692b

421

moLazer 300TC/ProMeltالنظام 
ti25747a

217

126
ThermoLazer 300TC/ProMelt Only

ti25741b

ti121953a

 فقطThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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وقد الدليليالم
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كيبالتر

.وقد الدليليكيب المقم بتر.1

. وقد الدليليكيب المقم بتر.2

كيب قم بتر فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .3
ود.لكترالإ

كيب العمود الحراري.قم بتر.4

). 18) بلوحة تركيب موقد الغاز (319 للغاز (كيب الدليليركب لوحة التر.5
قم بتوصيل سلك  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

).244 (رضيالتوصيل الأ

).421فلج (هايئ الم) بالم71 للغاز (قم بتوصيل الخط الدليلي.6

اسحب سلك  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .7
ك.سلا كم الأود عبرلكترالإ

قم بتوصيل  فقط: ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام .8
.شعل اللهب النبضيود بملكترسلك توصيل الإ

 م خزان الغاز النفطي السائل إلىأعد توصيل الخرطوم ولف صما.9
وضع التشغيل

جموعة النهائية (انظر دليل  الميب للغاز فيا عن تسرافحص بحثً.10
التشغيل).

ti25749a

ti25750b

ti21954a

 فقطThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 
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ti25743b
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azer 300TC/ProMeltالنظام 
ti25746a
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 ية للغلاوقد الرئيسيتنظيف خطوط غاز الم
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 وقد الرئيسيتنظيف خطوط غاز الم

يةللغلا

كيبة أنبوب ) من الوصلة التائية لتر76افصل خط أنابيب الغاز (.1
).165الغاز (

) 165نبوب الغاز (طاطي فوق الوصلة التائية لأأدخل الخرطوم الم.2
 رطل لكل بوصة مربعة 30قدار نابيب بم الأوافرض دخول الهواء في

 بار).2.1(

كيبة أنبوب ) بالوصلة التائية لتر76أعد توصيل خط أنابيب الغاز (.3
).165الغاز (

وقد الدليلية تنظيف خطوط غاز الم

يةللغلا

). قم 421فلج (هايئ الم) من الم71 للغاز (افصل الخط الدليلي.1
) فقط، مع 71 للغاز (وجودة بالخط الدليليبتدوير الصامولة الم

).421فلج (هايئ المتثبيت الم

) وافرض دخول 421فلج (طاطي فوق للمهايئ المأدخل الخرطوم الم.2
 بار).2.1 رطل لكل بوصة مربعة (30قدار نابيب بم الأالهواء في

).421فلج (هايئ الم) بالم71أعد توصيل خط الغاز (.3

 مبينThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti24817b

7671

ti25690b

421



تثبيت عجلة موزع الخرزات
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تثبيت عجلة موزع الخرزات

) 27لتوزيع الخرزات بصورة صحيحة، يجب أن تكون عجلة القيادة (
) و/أو 27 حالة تحرير عجلة القيادة (). وفي89طار ( بالإاس مباشر تمعلى

) 211 لربط برغي الضبط (ـنْلِق، استخدم مفتاح أَنزلا الابدئها في
بإحكام.

طار ) والإ27 عجلة التدوير (مسة الصحيحة بينلان الم لضماحظة:ملا
 لكل بوصة مربعة  رطلا60ًا عند )، تأكد من ضبط ضغط الهواء دائم81ً(
 بار).4.14(

ضبط ضغط توزيع الخرزات 

 فقط)ThermoLazer 200TC(النظام 

 ر فيسماقبض/المسفل، قم بلف المعندما تكون علبة التسطيح متجهة لأ
اتجاه عقارب الساعة لزيادة قوة النابض.

تأكد من تعشيق عجلة توزيع الخرزات مع عجلة الوحدة.

مسة عجلة . تأكد من عدم ملاSTO وضع ضع علبة التسطيح في
قبض للتقليل مس، قم بلف الم حالة وجود تلاالخرزات لعجلة الوحدة. في

من قوة النابض.

ضبط قضيب التوصيل

 فقط)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

 قضبان التوصيل عن طريق إزالة كن إجراء عمليات الضبط علىيم
فصلية )، ودبوس الشوكة الم268فصلية (الدبوس الخابوري للشوكة الم

)، ثم لف الشوكة 128)، وحل الصواميل (179فصلية (من الشوكة الم
ها.ت القضبان أو تقصيرطالة موصلافصلية حسب الحاجة لإالم

ستيك الحراري، تأكد من أن ل الصحيح للخرزات والبلاستعماللتأكد من الا
 سم). 33.34 بوصة (13.13) 182يكون قياس قضيب ربط علبة التسطيح (

) مع الشوكة 128كان الذي تلتقي فيه الصامولة (تأكد من أن قياس الم
) عند الفحص للتحقق من طول قضيب التوصيل الصحيح.179فصلية (الم

مس عجلة تدوير ) حتى تلا181اضبط قضيب توصيل صندوق الخرزات (
) عندما تكون علبة ThermoLazer (81) إطار 27صندوق الخرزات (
 مفتوحة). يجب أن تكون هناك قوة  أسفل (ولكن غيرالتسطيح متجهة إلى

) عند إدخال دبوس الشوكة 181 قضيب صندوق الخرزات (سفل فيبسيطة لأ
). 78) وقضيب الفرد (179فصلية ( الشوكة المفصلية عبرالم

 مفتوحة)، قم سفل (ولكن غيرعندما تكون علبة التسطيح متجهة لأ.1
بتدوير عجلة صندوق الخرزات باليد. 

مام والخلف،  الأ إلىThermoLazer دوران إطار  تتسبب العجلة فيإذا لم.2
)، 268فصلية ()، وفك الدبوس الخابوري للشوكة الم128فحل الصواميل (

)، وقم بتدوير 179فصلية (فصلية من الشوكة الموفك دبوس الشوكة الم
) لفة واحدة عكس اتجاه عقارب الساعة. 179فصلية (الشوكة الم

81
27

211

ti14564a

ti23692a

 بوصة13.13

ti14565a
182

181

 سم)33.34(

118

186

ti25751a

81 27
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 محرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات

22333155K

فصلية بقضيب الفرد، وقم مرة أخرى بتدوير أعد توصيل الشوكة الم.3
عرفة ما إذا كانت عمليات الضبط أدت عجلة صندوق الخرزات لم

. مام والخلف أم لا الأ إلىThermoLazer تحرك إلى

 لفة عكس اتجاه 1/2قدار فصلية بم تدوير الشوكة الماستمر في.4
 عقارب الساعة، حتى يتسبب تدوير عجلة صندوق الخرزات في

مام والخلف. الأ يتحرك إلىThermoLazerجعل 

فصلية عند إجراء عملية الضبط ) بالشوكة الم128ثبت الصامولة (.5
ة.خيرالأ

  إلىSmartDie): عند التحويل من 182قضيب التوصيل (حظة: ملا
SmartDie II استخدم ،Die Link Kit 24J714.

محرك علبة التسطيح/علبة 
موزع الخرزات

 فقط)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

تجاه  وضع "الا يظل محرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات فيإذا لم
 عن طريق لفها 16-3/4سفل والقفل"، فقم بضبط صامولة القفل لأ

 يدور  لفة، حتى لا1/2  لفة إلى1/4قدار عكس اتجاه عقارب الساعة بم
حرك بصورة حرة.الم

 لعلبة حوريتحميل الذراع الم
التسطيح

 فقط)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

حوري لعلبة التسطيح بصورة مسبقة للتأكد من قم بتحميل الذراع الم
رض. إذا حدث  الأق البوابة بالكامل قبل رفع علبة التسطيح من علىإغلا
ق والرفع، فقم بزيادة التحميل. غلايب من علبة التسطيح عند الإتسر

) من 199حوري للعبة ( من نابض الذراع المفك الجزء السفلي.1
الخطاف.

 الفتحة حوري للعلبة إلى من نابض الذراع المحرك الجزء السفلي.2
  الداخل إلىطلوبة وأعد التوصيل. سيؤدي تحريك النابض إلىالم

 زيادة  الخارج إلى يؤدي تحريك النابض إلىتقليل الحمولة، بينما
الحمولة.

  أقصى علبة التسطيح بعد وضع النابض فييب في حالة وجود تسرفي
حوري للعلبة.حمولة، فاستبدل نابض الذراع الم

128
179

268
78

ti14883a

ti14604a

ti14628b
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 Smart Die II (300TC/ProMelt) استبدال مصب الكربيد في
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 Smart Die II (300TC/ProMelt) استبدال مصب الكربيد في

 كل جانب)  في1(

فك علبة التسطيح..1

) وفكه 511رتكاز العلوي (ر الااستخدم مفتاح ربط ألن لحل مسما.2
). 502قرن (لتحرير الم

ربعة اغي الأاقلب الوحدة واستخدم مفتاح ربط ألن لفك البر.3
). 504) واللوحة ومصب القالب (513(

كيب التر

 الحزوز التي يثبت بها مصب الكربيد. استعمل الشحم على.1

) بلوحة جديدة ومصب قالب 504استبدل اللوحة ومصب القالب (.2
.3A1321 رقم قطع الغيارجديد. انظر دليل 

ة فوق قضيب الدعم ) مباشر506 قضيب القص (عند الضغط على.3
ربعة اغي الأعادة تركيب البر)، استخدم مفتاح ربط ألن لإ509(

 قضيب  تكون هناك فجوة بين). يجب ألا513وإحكام ربطها (
القص وقضيب الدعم عند الضغط.

) 511رتكاز (ر الاعادة تركيب مسمااستخدم مفتاح ربط ألن لإ.4
. ) وإحكام ربطهما502قرن (والم

ركب علبة التسطيح. .5

حظةملا
 كل مرة. إذا تم فك يجب استبدال مصب الكربيد من جانب واحد في

 إعادة تجميع علبة التسطيح ، فسيتم فقد الضبط، وسيتعينصبينالم
.Gracoبواسطة فني معتمد من 

ti16839a

 مبينThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti16843a

ti16845a
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 مبينThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 



 )FlexDie)  200/200TC استبدال مصب الكربيد في

24333155K

)FlexDie)  200/200TC استبدال مصب الكربيد في

الفك

فك علبة التسطيح..1

 لحل الصامولة 5/8اقلب القالب، ثم استخدم مفتاح ربط .2
17D593105327 و.

.17D504 و17D502فك مصب القالب .3

كيبالتر

 من مصب الكربيد. السطح الداخلياستعمل الشحم على.1

استبدل مصب القالب بآخر جديد..2

حكام ربط الصواميل.  لإ5/8استخدم مفاتيح ربط .3

a. مس  لتجعل مصب القالب يلا105327احكم ربط الصامولة
حورية.اللوحة الم

b.واستخدم مفتاح 105327 وجود علىثبت مفتاح الربط الم ،
.17D593حكام ربط الصامولة  آخر لإ5/8ربط 

كن تدوير مصب القالب بحرية بعد إحكام تأكد من أنه يمحظة: ملا
ربط الصواميل.

ركب علبة التسطيح..4

ti26046a

ti26047a



وقداستبدال منظم غاز الم
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وقداستبدال منظم غاز الم

ThermoLazer 200/200TC

الفك

وبان.م خزان البرأغلق صما.1

وبان.) من خزان البرaافصل خرطوم إمداد الغاز (.2

).eشعب () من المaافصل خرطوم إمداد الغاز (.3

كيبالتر

) aنابيب وقم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز (استعمل عازل الأ.1
).eشعب (بالم

).aوبان () من خزان البرaقم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز (.2

وبان.م خزان البرافتح صما.3

ب.تحقق من عدم وجود تسر.4

قياس. يجب أن  المتحقق من قيمة الرطل لكل بوصة مربعة في.5
. إذا كانت 1 أرطال لكل بوصة مربعة ± 3قياس تكون قراءة الم

شعل م الم أرطال لكل بوصة مربعة، فافتح صما4 من القيمة أعلى
 وأعد الفحص.قليلاً

1الشكل 

ti14128a

ti14127a
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 وقداستبدال منظم غاز الم
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ThermoLazer 300TCالنظام 

الفك

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المأغلق صما.1

وبان.افصل خرطوم إمداد الغاز من خزان البر.2

).410كيبة () من التر118افصل أنبوب الغاز (.3

) 415، و410، و409، و408ا (نابيب الفرعية لولبيًفك مجموعة الأ.4
).401من الكوع (

).142نبوب (ا من كوع الأ) لولبي10ًفك منظم الغاز (.5

).64كيبة (ا من كوع التر) لولبي10ًفك منظم الغاز (.6

كيبالتر

ا داخل منظم ) ولفها لولبي64ًكيبة ( الترنابيب علىاستعمل عازل الأ.1
). لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز. 10الغاز الجديد (

). 64كيبة ( تأكد من توصيل الوصلة الخارجية للمنظم بالترحظة:ملا
2الشكل انظر 

ا داخل ) ولفه لولبي142ًنبوب ( كوع الأنابيب علىاستعمل عازل الأ.2
). لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز. 10منظم الغاز الجديد (

نبوب  تأكد من توصيل الوصلة الداخلية للمنظم بكوع الأحظة:ملا
2الشكل انظر ). 142(

ا داخل ) ولفها لولبي408ًكيبة ( الترنابيب علىاستعمل عازل الأ.3
).401الكوع (

). لف الوصلة حتى 410كيبة () بالتر118قم بتوصيل أنبوب الغاز (.4
يتم إحكام غلق الغاز.

وبان.قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز بخزان البر.5

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المافتح صما.6

).التشغيليبات (انظر دليل ا عن تسرافحص خطوط الغاز بحثً.7

2الشكل 

ti14128a
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وقداستبدال منظم غاز الم
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 ThermoLazer ProMeltالنظام 

الفك

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المأغلق صما.1

وبان.افصل خرطوم إمداد الغاز من خزان البر.2

). 409ا من الوصلة التائية () لولبي402ًقياس (فك الم.3

).410كيبة () من التر118افصل أنبوب الغاز (.4

) 410، و409، و408ا (نابيب الفرعية لولبيًفك مجموعة الأ.5
).401من الكوع (

). 142نبوب (ا من كوع الأ) لولبي323ًفك الوصلة الدوارة (.6

).64كيبة (ا من كوع التر) لولبي10ًفك منظم الغاز (.7

كيبالتر

ا داخل منظم ) ولفها لولبي64ًكيبة ( الترنابيب علىاستعمل عازل الأ.1
). لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز.10الغاز (

). 64كيبة ( تأكد من توصيل الوصلة الخارجية للمنظم بالترحظة:ملا
3الشكل انظر 

). 142نبوب ( كوع الأا على) لولبي323ًلف تركيبة الوصلة الدوارة (.2
لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز.

نابيب ) ولف مجموعة الأ408كيبة ( الترنابيب علىأضف عازل الأ.3
). لف 401ا داخل الكوع () لولبي410ً، و409، و408الفرعية (

الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز.

نبوب  تأكد من توصيل الوصلة الداخلية للمنظم بكوع الأحظة:ملا
3الشكل انظر ). 142(

) 402قياس (). ركب الم406 الجلبة (نابيب علىاستعمل عازل الأ.4
). لف الوصلة حتى يتم إحكام 409ا داخل الوصلة التائية (لولبيً

غلق الغاز.

). لف الوصلة حتى 151كيبة () بالتر118قم بتوصيل أنبوب الغاز (.5
يتم إحكام غلق الغاز.

وبان.قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز بخزان البر.6

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المافتح صما.7

). التشغيليبات (انظر دليل ا عن تسرافحص خطوط الغاز بحثً.8

3الشكل 
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 شعل ومنظم غاز مواقد التسطيحاستبدال الم

)ThermoLazer 300TC/ProMelt(

الفك

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المأغلق صما.1

وبان. افصل خرطوم إمداد الغاز من خزان البر.2

).161افصل خط الغاز من كيعان أنابيب التيار الهابط (.3

).142ا من كوع أنبوب التيار الصاعد () لولبي323ًفك الوصلة الدوارة (.4

).323كيبة (ا من كوع التر) لولبي152ًفك منظم الغاز (.5

ا وأخرجه من كوع أنبوب التيار ) لولبي152ًفك منظم الغاز (.6
). 142الصاعد (

كيبالتر

). 12نبوب التيار الهابط ( الوصلة التائية لأنابيب علىاستعمل عازل الأ.1
 منظم ا في) لولبي161ً) مع الكوع (12نبوب (ركب الوصلة التائية للأ

). لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز. 152الغاز (

ا داخل ) ولفها لولبي323ًكيبة ( الترنابيب علىاستعمل عازل الأ.2
). لف الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز. 152منظم الغاز (

كيبة  تأكد من توصيل الوصلة الداخلية للمنظم بالترحظة:ملا
7انظر الشكل ). 323(

 كوع أنبوب التيار الصاعد ا على) لولبي323ًركب الوصول الدوارة (.3
). لف الوصلة حتى يتم 152نظم الغاز (ن بمتصل الآ)، الم142(

إحكام غلق الغاز. 

تأكد من توصيل الوصلة الداخلية للمنظم بكوع أنبوب حظة: ملا
7انظر الشكل ). 142التيار الصاعد (

). لف 161قم بتوصيل خط الغاز عند كيعان أنابيب التيار الهابط (.4
الوصلة حتى يتم إحكام غلق الغاز.

وبان.قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز بخزان البر.5

وبان.وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المافتح صما.6

). التشغيليبات (انظر دليل ا عن تسرافحص خطوط الغاز بحثً.7

ti14128a

ti14411a

ti14127a

7الشكل 

ti25753a

323

142

12

152

161

161

OUT

IN

323

152

12

خارج

داخل  السهم

  إلىيشير
اتجاه 

تدفق الغاز

ti24821a



مجموعة موقد التسطيح الخلفية

333155K29

مجموعة موقد التسطيح الخلفية
)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

الفك

وبان.وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المأغلق صما.1

وبان. ) من خزان البر99افصل خرطوم إمداد الغاز (.2

.4الشكل  انظر ).151م () من تركيبة الصما373افصل أنبوب الغاز (.3

). فك 109، و104وقد (فك مشابك كتيفة تركيب خطوط غاز الم.4
.4الشكل انظر ). 115ا (اغي الستة لولبيًالبر

وقد.فك مجموعة الم.5

.4الشكل انظر ) من مشعب الغاز. 75طباق (فك الحلقات ذاتية الإ.6

كيبالتر

). قم بالتثبيت 109، و104كيب ( كتيفة التروقد فيركب مشعب الم.1
.4الشكل انظر ). 75طباق (باستخدام الحلقات ذاتية الإ

ع الخرزات. موزّوقد باستخدام كتيفة التثبيت فيركب مجموعة الم.2

). 151م (كيبة الصما) بتر98وقد (قم بتوصيل خرطوم الم.3

وبان.) بخزان البر99قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز (.4

وبان.وجود بخزان البرم الغلق اليدوي المافتح صما.5

4الشكل 
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 ماميةمجموعة موقد التسطيح الأ
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ماميةمجموعة موقد التسطيح الأ

)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

الفك

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المأغلق صما.1

وبان. افصل خرطوم إمداد الغاز من خزان البر.2

). التشغيلفك علبة التسطيح من مبيت التسطيح (انظر دليل .3

 درجة.°45قدار ) بم32افصل أنابيب الغاز من الكوع (.4

بيت ا وفك الممامية لولبيً) مبيت التسطيح الأ146فك مشابك (.5
).20مامي (الأ

فك مواقد التسطيح..6

شعب الغاز.) الخاصة بم75طباق (فك الحلقة ذاتية الإ.7

شعب الغاز (مواقد كيب الخاصة بم) كتيفة التر146فك مشابك (.8
وقد (مواقد أقل) من مبيت التسطيح ا وفك مجموعة المأقل) لولبيً

).20مامي (الأ

كيبالتر

) دعم 52 مشعب (ركب مشعب الغاز (مواقد تسطيح أقل) في.1
 مبيت التسطيح ا فيالكتيفة ولف كتيفة تركيب مشعب الغاز لولبيً

).146شابك () باستخدام الم20مامي (الأ

ركب موقد التسطيح..2

ti14128a

ti14411b

99

ti17072a

32

ti17073a

146

20

ti22060a

ti17074b75

ti17074b

146

20

75

52

ti22060a



ماميةمجموعة موقد التسطيح الأ

333155K31

شعب الغاز.) الخاصة بم75طباق (ركب الحلقة ذاتية الإ.3

بيت التسطيح. قم بالتثبيت ) بم20مامي (ركب مبيت التسطيح الأ.4
).146شابك (باستخدام الم

 درجة.°45قدار ) بم32قم بتوصيل أنابيب الغاز بالكوع (.5

وبان.) بخزان البر99قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز (.6

وبان. وجود بخزان البرم غلق الغاز اليدوي المافتح صما.7
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موقد التسطيح

)ThermoLazer 300TC/ProMelt(النظام 

)1 (مامي الرأسيموقد التسطيح الأ

الفك

).67 لهب موقد التسطيح (فك مؤشر.1

ا من مشعب الغاز.فك موقد التسطيح والفوهة لولبيً.2

). فك 60ا من تركيبة الفوهة () لولبي363ًهايئ (فك تركيبة الم.3
).119الفلكة من الفوهة (

).2ا من موقد التسطيح () لولبي60ًفك تركيبة الفوهة (.4

كيبالتر

 لولبة استعمل عازل اللولبة الخاص بدرجة الحرارة العالية على.1
). 2وقد (ا داخل الم ولفها لولبيً)60( 16-3/8الفوهة 

ا داخل صغر لولبيًيجب لف طرف الفوهة ذي الفتحة الأحظة: ملا
موقد التسطيح. 

 بوصة الخاصة 1/8 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.2
). ركب 363هايئ ( تركيبة الما على) ولفها لولبي60ًكيبة الفوهة (بتر

).60 الفوهة (الفلكة على

 بوصة الخاصة 1/8 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.3
ا داخل مشعب الغاز.) ولفها لولبي363ًهايئ (كيبة المبتر

). 67 لهب موقد التسطيح (ركب مؤشر.4
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موقد التسطيح

فقية.موقد (مواقد) التسطيح الأ

الفك

).67 لهب موقد التسطيح (فك مؤشر.1

ا من مشعب الغاز.فك موقد التسطيح والفوهة لولبيً.2

).60ا من تركيبة الفوهة () لولبي363ًهايئ (فك تركيبة الم.3

).2ا من موقد التسطيح () لولبي60ًفك تركيبة الفوهة (.4

كيبالتر

 لولبة استعمل عازل اللولبة الخاص بدرجة الحرارة العالية على.1
). 2وقد (ا داخل الم) ولفها لولبي60ً (16-3/8الفوهة 

ا داخل صغر لولبيًيجب لف طرف الفوهة ذي الفتحة الأحظة: ملا
موقد التسطيح. 

 بوصة الخاصة 1/8 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.2
).363هايئ ( تركيبة الما على) ولفها لولبي60ًكيبة الفوهة (بتر

 بوصة الخاصة 1/8 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.3
ا داخل مشعب الغاز.) ولفها لولبي363ًهايئ (كيبة المبتر

). 67 لهب موقد التسطيح (ركب مؤشر.4

ti17075b67

ti17076b

ti21950a

363

60

ti17077b

60

2

ti17077b

60

2

ti21950a
60

363

ti17076b

363

ti17075b67



 )ThermoLazer 300TC/ProMelt( مرشح الغاز الرئيسي
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 مرشح الغاز الرئيسي
)ThermoLazer 300TC/ProMelt(

الفك

).12ا من الوصلة التائية () لولبي403ًرشح (فك تركيبة الم.1

).99بيت (ا من الم) لولبي407ًكيبة (فك التر.2

كيبالتر

 بوصة الخاصة 1/4 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.1
).407رشح ( تركيبة الما على) ولفها لولبي99ًبالخرطوم (

 بوصة الخاصة 1/4 مقاس NPT لولبة نابيب علىاستعمل عازل الأ.2
).12ا داخل الوصلة التائية () ولفها لولبي403ًرشح (كيبة المبتر

).التشغيليبات. (انظر دليل ا عن تسرافحص خطوط الغاز بحثً.3

مرشح موقد التسطيح

الفك

.32انظر فك موقد التسطيح، بالصفحة .1

كيبالتر

.32انظر تركيب موقد التسطيح، بالصفحة .1

403
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99
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عطالتحري الأ

الحلالسببشكلةالم

وقد  يتم إشعال الملا
 يظل ية أو لا للغلاالدليلي
مشتعلاً

ستبدال بخزان ممتلئ.يجب الامستوى خزان الغاز النفطي السائل منخفض أو فارغ

قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز. متصل بالخزانخرطوم إمداد الغاز غير

م غلق خزان الغاز النفطي السائل.افتح صمام غلق خزان الغاز النفطي السائل مغلقصما

م غلق الغاز اليدوي.افتح صمام غلق الغاز اليدوي مغلقصما

كيبات وأحكم ب للغاز. قم بتوصيل الترتحقق من عدم وجود تسر متصلةب أو غيرخطوط الغاز تسر
ربطها.

 الداخل بالكامل ) وادفع إلى (دليليPILOT الوضع قبض إلىلف الم صحيح وضع غيرية فيم أمان غاز الغلامقبض صما
).التشغيل(انظر دليل 

.التشغيلانظر دليل  يسخن العمود الحراري لكي الوقت الكافي يتم توفيرلا

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل ية للغلاشعل الدليليبطارية ضعيفة بالم

).11اضبط الفجوة (انظر الصفحة  صحيحةية غير للغلاود الدليليلكترفجوة الإ

ح).صلااضبط اللهب والضغط (انظر دليل الإ صحيحطول اللهب و/أو ضغط الغاز غير

ق ا عن الرياح القوية. تحقق من إغلا بعيدThermoLazerًانقل الرياح القوية تطفئ اللهب
وقد.منافذ رؤية الم

ت نسداد من الفتحات والخطوط. قم بعزل كل منظماقم بإزالة الاوقد و/أو الغاز مسدودةخطوط الم
).6دفوع (انظر الصفحة الغاز عند إزالة انسداد الخط بالهواء الم

).6 اختبار التشخيص (انظر الصفحة استبدل القطعة، إذا فشلت في يعمل بطريقة صحيحةية لام أمان غاز الغلاصما

).12 اختبار التشخيص (انظر الصفحة استبدل القطعة، إذا فشلت في يعمل بطريقة صحيحةالعمود الحراري لا

 متصل ية غير للغلاود الدليليلكتر الخاص بالإرضيسلك الأ
بطريقة صحيحة

 إذا رضيت وأعد إحكام ربطها. استبدل سلك الأقم بتنظيف الوصلا
ا.كان تالفً

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل ية للغلاود الدليليلكتر بسلك توصيل الإتوجد دائرة قصر

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  يعمل بطريقة صحيحةية لا للغلاشعل الدليليالم

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  يعمل بطريقة صحيحةية لامنظم موقد الغلا

يتم إيقاف تشغيل مواقد 
ية قبل أن تذوب الغلا

ادةالم

، مومتر الترادة إلىجرد أن يرتفع مستوى المية. بم الغلاادة إلىأضف المادة منخفضمستوى الم
سيتم تصحيح هذه الحالة.

ProMeltيعمل بطريقة مفتاح أمان درجة الحرارة الزائدة لا فقط 
صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 



 عطالتحري الأ
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 ية الرئيسية لامواقد الغلا
 تحرق تشتعل أو لا

بطريقة صحيحة

).التشغيل (التشغيل) (انظر دليل ON وضع قبض إلىلف الم وضع صحيحية ليس فيم أمان غاز الغلامقبض صما

 درجة ية معد على درجة حرارة الغلاقرص التحكم في
ادةحرارة أقل من درجة حرارة الم

 من  درجة حرارة أعلىية إلى درجة حرارة الغلالف قرص التحكم في
 مئوية).°13.9 فهرنهايت (°25قدار ادة بمدرجة حرارة الم

 اختبار  واستبدل القطعة إذا فشلت فيحصلاالإانظر دليل  يعمل بطريقة صحيحةية لام أمان غاز الغلاصما
التشخيص.

ت نسداد من الفتحات والخطوط. قم بعزل كل منظماقم بإزالة الاوقد و/أو الغاز مسدودةخطوط الم
).20دفوع (انظر الصفحة الغاز عند إزالة انسداد الخط بالهواء الم

 يعمل بطريقة ية لا درجة حرارة الغلامفتاح التحكم في
صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 

قم بتوصيل تركيبات الخرطوم وأحكم ربطها. تحقق من عدم وجود تم فصل خطوط الغاز 
ب للغاز.تسر

).18اضبط اللهب والضغط (انظر الصفحة  صحيحطول اللهب و/أو ضغط الغاز غير

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  وضع صحيحية ليس فيم أمان غاز الغلامقبض صما

ية  يتم غلق مواقد الغلالا
الرئيسية

 إعداد ية إلى درجة حرارة الغلا يتم لف قرص التحكم فيلا
ادةأقل من درجة حرارة الم

 إعداد درجة حرارة ية إلى درجة حرارة الغلالف قرص التحكم في
 مئوية) °13.9 فهرنهايت (°25قدار ادة بمأقل من درجة حرارة الم

).(بجد أدنى

 يعمل بطريقة ية لا درجة حرارة الغلامفتاح التحكم في
صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 

). 6 اختبار التشخيص (انظر الصفحة استبدل القطعة، إذا فشلت في يعمل بطريقة صحيحةية لام أمان غاز الغلاصما

 يتم تشغيل موقد لا
ية الرئيسيالغلا

 إعداد ية إلى درجة حرارة الغلا يتم لف قرص التحكم فيلا
ادة من درجة حرارة المأعلى

 إعداد درجة حرارة ية إلى درجة حرارة الغلالف قرص التحكم في
 مئوية) °13.9 فهرنهايت (°25قدار ادة بم من درجة حرارة المأعلى

).(بجد أدنى

 يعمل بطريقة ية لا درجة حرارة الغلامفتاح التحكم في
صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 

).6 اختبار التشخيص (انظر الصفحة استبدل القطعة، إذا فشلت في يعمل بطريقة صحيحةية لام أمان غاز الغلاصما

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  يعمل بطريقة صحيحةمفتاح أمان درجة الحرارة الزائدة لا

 يطابق درجة  لامومترالتر
 وجودة فيادة المحرارة الم

يةالغلا

  مفتاح التحكم فيعينة في النقطة المادة إلى تصل الملم
درجة الحرارة

 درجة حرارة التشغيل.ادة إلى تصل الما من الوقت لكياترك بعضً

ادة.قم بتقليب المادة بالكامل يتم تقليب الملا

ا عن الظروف الباردة أو التي تشمل  بعيدThermoLazerًانقل  رياح قويةحيطة باردة أو تشتمل علىالظروف الم
.مومترادة وافحص التريف الم رياح قوية. قم بتصرعلى

).10 (انظر الصفحة مومترعايرة الترقم بم صحيحة بطريقة غيرمومترت معايرة الترتم

ية  درجة حرارة الغلات معايرة مفتاح التحكم فيتم
 صحيحةبطريقة غير

كن معايرتها  يمح" واستبدل القطعة إذا كان لاصلاطالع دليل "الإ
).قطع الغيار(انظر دليل 

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  يعمل بطريقة صحيحة لامومترالتر

 يعمل بطريقة ية لا درجة حرارة الغلامفتاح التحكم في
صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 

).6 اختبار التشخيص (انظر الصفحة استبدل القطعة، إذا فشلت في يعمل بطريقة صحيحةية لام أمان غاز الغلاصما

).18اضبط اللهب والضغط (انظر الصفحة  صحيحطول اللهب و/أو ضغط الغاز غير

الحلالسببشكلةالم
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 يتم إشعال موقد علبة لا
 يظل التسطيح، أو لا

 كن تغيير يم، أو لامشتعلاً
خرج الحرارة

ستبدال بخزان ممتلئ.يجب الاخزان الغاز النفطي السائل فارغ

م غلق خزان الغاز النفطي السائل.افتح صمام غلق خزان الغاز النفطي السائل مغلقصما

قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز. متصل بالخزانخرطوم إمداد الغاز غير

كيبات وأحكم ربطها.ب للغاز. قم بتوصيل الترتحقق من عدم وجود تسر متصلةب أو غيرخطوط الغاز تسر

 يعمل وقد لاتدفق/منظم المم ضبط اللهب المصما
بطريقة صحيحة

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل 

).قطع الغيارقم بتنظيف القطعة أو استبدلها (انظر دليل وقد مسدودةفوهة الم

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  تعمل بطريقة صحيحة.وقد لامجموعة الم

ستبدال بخزان ممتلئ.يجب الاخزان الغاز النفطي السائل فارغشعل يتم إشعال الملا

م غلق خزان الغاز النفطي السائل.افتح صمام غلق خزان الغاز النفطي السائل مغلقصما

م الغلق اليدوي.افتح صمام غلق الغاز اليدوي للمشعل مغلقصما

قم بتوصيل خرطوم إمداد الغاز. متصل بالخزانخرطوم إمداد الغاز غير

كيبات وأحكم ربطها.ب للغاز. قم بتوصيل الترتحقق من عدم وجود تسر متصلةب أو غيرخطوط الغاز تسر

).قطع الغياراستبدل القطعة (انظر دليل  تعمل بطريقة صحيحة.شعل لامجموعة الم

يصعب نقل مقبض تدوير 
قلبالم

 درجة حرارة التشغيل.ادة إلى تصل الما من الوقت لكياترك بعضًادة باردةالم

).قطع الغياراستبدل الجلب (انظر دليل الجلب بالية

أضف الشحم. التزييتأطراف قضيب التوصيل الكروي تحتاج إلى

ادة الغريبة. وقم بإزاحة وإخراج المبحذرية ادة من الغلاأخرج الميةقلب والغلا المتوجد مادة غريبة بين

 ControlFlowTMم صما
 يفتح أو يغلق البوابي

بصعوبة

 درجة حرارة التشغيل. تحقق من تحرك ادة إلى المقم بتسخينادة باردةدرجة حرارة الم
 بحرية.مومترالتر

وجهات. استعمل الحرارة حسب  الما عن مادة زائدة فيافحص بحثًوجهات المالبوابة تعلق في
وجهات.ادة الزائدة. أضف الشحم لتزييت المالحاجة وقم بإزالة الم

).قطع الغياراستبدل الجلب (انظر دليل الجلب بالية

م  صمايب فيتسر
ControlFlowالبوابي 

أغلق البوابة بالكامل. مغلقة بالكاملالبوابة غير

بحذر.ادة الغريبة وإزالتها قم بإزاحة الم فتحة البوابةتوجد مادة غريبة في

بحذر. ادة الغريبة وإزالتها قم بإزاحة الميف علبة التسطيح فتحة تصرتوجد مادة غريبة في علبة التسطيحيب فيتسر

تحركة خالية من جزاء المبحذر. يجب أن تكون كل الأنظف العلبة علبة التسطيح متسخة
خلفات.الم

).21اضبط الطول (انظر الصفحة  صحيحطول وصلة قضيب الفرد غير

محرك علبة التسطيح/علبة موزع الخرزات مضبوط 
 صحيحةبطريقة غير

).21اضبط الذراع (انظر الصفحة 

).قطع الغياراستبدل البوابة (انظر دليل قضيب قص علبة التسطيح بالٍ

).قطع الغياراستبدل الحوض (انظر دليل موقفة قضيب قص علبة التسطيح بالية

دة يوجد تراكم مفرط للما
عند بدء البثق وإيقافه

.التشغيلانظر دليل رض الأ مضبوطة علىعلبة التسطيح غير

 وحركة علبة التسطيح.ThermoLazerزامنة قم بما متوقفThermoLazerًتفتح علبة التسطيح عندما يكون 

بحذر.ادة الغريبة وإزالتها قم بإزاحة الميف علبة التسطيح فتحة تصرتوجد مادة غريبة في

تحركة خالية من جزاء المبحذر. يجب أن تكون كل الأنظف العلبة علبة التسطيح متسخة
خلفات.الم

الحلالسببشكلةالم
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يف الخرزات  يتم تصرلا
يف بطريقة أو يتم التصر

 متساويةغير

لء قمع الخرزات.قم بم قمع الخرزاتمستوى الخرزات منخفض في

طلوب.ط التدفق الم عرض نمبواب عند الحاجة للحصول علىافتح الأأبواب موزع الخرزات مغلقة

).21قم بتثبيت عجلة موزع الخرزات (انظر الصفحة  معشقةعجلة تدوير موزع الخرزات غير

).21اربط. تحقق من ضغط الهواء (انظر الصفحة عجلة تدوير موزع الخرزات تنزلق

خلفات.قم بإزالة الميف موزع الخرزات فتحة تصرتوجد مخلفات في

 أو عجلة موزع ThermoLazer إطار توجد مخلفات في
الخرزات

خلفات.قم بإزالة الم

قم بإزالة الخرزات الرطبة. جفف القمع وخراطيم الخرزات وموزع  الخرزاتتوجد رطوبة في
 القمع بالخرزات الجافة.الخرزات. املأ

يف الخرزات  يتم تصرلا

طلوبعدل التدفق المبم

 الوضع الصحيح.قم بتدوير ذراع معدل التدفق إلى معد بطريقة صحيحةذراع معدل تدفق موزع الخرزات غير

).21طار (انظر الصفحة أحكم ربط العجلة وتحقق من ضغط الإعجلة تدوير موزع الخرزات تنزلق

افتح الباب بالكامل. مفتوحة بالكاملأبواب موزع الخرزات غير

قم بإزالة الخرزات الرطبة. جفف القمع وخراطيم الخرزات وموزع  الخرزاتتوجد رطوبة في

 القمع بالخرزات الجافة.الخرزات. املأ

اترك سطح الطريق حتى تجف الرطوبة من عليه. سطح الطريقتوجد رطوبة على

قم بتمهيد سطح الطريق.سطح طريق وعر

 قمع الخرزات.ادة إلىقم بإضافة الم موزع الخرزاتادة منخفض فيمستوى الم

يوجد دفع قوي عندما 

 تكون علبة التسطيح على

رضالأ

. التشغيلانظر دليل  مضبوطة بطريقة صحيحةعلبة التسطيح غير

الحلالسببشكلةالم
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ادةل الماستعما

الحلالسببشكلةالم

بحذر. يجب أن تكون فتحة نظف العلبة علبة التسطيح متسخةحواف خطوط خشنة عند البثق

يف ومصبات لوحة علبة التسطيح خالية التصر

خلفات.من الم

ادة حسب الحاجة. المقم بتسخينادة باردةدرجات حرارة الم

.ThermoLazerعة قلل سريعة للغايةعة التعليم سرسر

قلل الحرارة.ادة زائدةحرارة المواد خشن عند البثقسطح الم

اترك سطح الطريق حتى تجف الرطوبة من  سطح الطريقتوجد رطوبة على

عليه.

قم بتمهيد سطح الطريق.سطح طريق وعر

 مربع التسطيح.ادة إلىقم بإضافة الم علبة التسطيح.ادة منخفض فيمستوى الم

أمثلة:

 خط مستقيم كامل مع حواف حادة؛ ولون وسمك وعرض صحيح؛ والتصاق قوي بالسطح؛ وانعكاس منتظم.ل الصحيح للخطوطستعماسينتج عن الا

دة عند  (تحدث نتوءات للما كافٍالتصاق غير

بداية الخط)

ادة منخفضة للغايةدرجة حرارة الم•

يعة للغاية سرThermoLazerعة سر•

 الطريقتوجد مخلفات على•

درجة حرارة السطح باردة للغاية•

ادة.ارفع درجة حرارة الم•

.ThermoLazerعة قلل من سر•

 الطريق.خلفات من علىقم بإزالة الم•

انتظر حتى ترتفع درجة حرارة السطح.•

 السطحتوجد مخلفات على• مستوٍخط خشن وغير

ادة ذات الحرارة الزائدةة من المتكون قشر•

 علبة التسطيحخلفات فيتجمع الم•

 الطريقرتفع علىكان الم تغطي المادة لاالم•

 السطح.خلفات من علىقم بإزالة الم•

ادة.اخفض درجة حرارة الم•

خلفات من علبة التسطيح.قم بتنظيف الم•

اضبط سمك خط علبة التسطيح.•

 السطحتوجد رطوبة أو مادة مذيبة على• الخطتوجد فقاعات من الغاز في

ادة زائدةحرارة الم•

 السطح.ذيبة من علىادة المقم بإزالة الم•

ادة.اخفض درجة حرارة الم•

ادة منخفضة للغايةدرجة حرارة الم• الخطتوجد حواف خشنة وفجوات في

يعة للغاية سرThermoLazerعة سر•

ادة.ارفع درجة حرارة الم•

 الظروف  فيانتظر حتى يحدث تغير•

زالة الرطوبة.حيطة لإالم

.ThermoLazerعة قلل سر•

ti14507a

ti14508a

ti14509a

ti14510a

ti14511a
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ادة.اخفض درجة حرارة الم•ادة مرتفعة للغايةدرجة حرارة الم•خط مستدير منتفخ

 مستوٍسطح طريق غير• الجوانبدة علىل للماتوجد ظلا

  تركب بصورة متساوية علىعلبة التسطيح لا•

الطبقة السفلية

 أسطح طرق ل علىستعمايجب الا•

متساوية.

خلفات من قضيب ذراع علبة قم بإزالة الم•

التسطيح.

افحص ذراع/قضيب ذراع علبة التسطيح •

التالفة أو استبدله.

 سطح الطريق تقوس شديد في•الخط متموج

ThermoLazer صحيح لنظام تشغيل غير•

 تتأثر بالتقوس.ل بصورة لاستعمايجب الا•

ل الصحيحة (مثل ستعمايجب اتباع طرق الا•

محاولة قفل العجلة الدوارة).

 سطح الطريقتوجد تصدعات على• الخطتوجد تصدعات في

إجهاد حراري نتيجة السخونة الزائدة•

ادة بصورة باردة للغايةل الماستعما•

ادة بصورة رقيقة للغاية ل الماستعما•

ح التصدعاتإصلا•

ادة. اخفض درجة حرارة الم•

ادة.ارفع درجة حرارة الم•

ل ستعما لاThermoLazerعة اخفض سر•

ا. سمكًمادة أكثر

ادة منخفضة للغايةدرجة حرارة الم• السطححواف وخطوط خشنة في

ادة محروقة أو ذات حرارة زائدةالم•

 سطح الطريقتوجد رطوبة على•

ادة.ارفع درجة حرارة الم•

ادة.اخفض درجة حرارة الم•

انتظر حتى يجف سطح الطريق.•

 ادة تتقطر بيننهايات الخطوط مسننة؛ والم

الخطوط

ق علبة التسطيح بالكامل يتم إغلالا•

 علبة التسطيحخلفات فيتجمع الم•

قضيب قص علبة التسطيح بالٍ•

موقفة قضيب القص بحوض علبة التسطيح •

بالية

درجة حرارة السطح باردة للغاية•

نظف علبة التسطيح.•

خلفات من علبة التسطيح.قم بإزالة الم•

استبدل بوابة علبة التسطيح.•

استبدل حوض علبة التسطيح.•

اسمح بزيادة درجة حرارة السطح.•

الحلالسببشكلةالم

ti14512a

ti14513a

ti14514a

ti14515a

ti14516a

ti14517a



نابيبمخطط الأ

333155K41

نابيبمخطط الأ

ThermoLazer 200النظام 
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ThermoLazer 200TCالنظام 
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ThermoLazer 300TC/ProMeltالنظام 

ti2
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كسلامخطط الأ

ThermoLazer 200TCالنظام 
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2
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ThermoLazer 300TCالنظام 

ti1
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a
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 ThermoLazer ProMeltالنظام 

ti1
70
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صلعش
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البيانات الفنية

ThermoLazer 

200/200TC النظامThermoLazer 300TC

ThermoLazerالنظام 

ProMelt

)24U280(

)24U281(

 مع التسخين
الخلفي 

)24H622(

 دون التسخين
الخلفي 

)24H625(

)24H624(

وبان)) (بخار البرLPالغاز النفطي السائل (غاز الوقود

مداد بالغاز - رطل لكل بوصة مربعة  للإقصىالضغط الأ
(بار)

250) 17.24(

 3يةمواقد الغلا
)0.21(

0.5 
)0.034(

0.5 
)0.034(

3
)0.21(

 3شعلالمِ
)0.21(

20 
)1.38(

20 
)1.38(

20
)1.38(

 3مامية لعلبة التسطيحواقد الأالم
)0.21(

20 
)1.38(

20 
)1.38(

20 
)1.38(

 3واقد الخلفية لعلبة التسطيحالم
)0.21(

20 
)1.38(

 20 متاحغير
)1.38(

 30,000) 1(واقد)ية (مجموع الممواقد الغلا
)8.8(

)2 (30,000 
)8.8(

)2 (30,000 
)8.8(

)2 (100,000
)29.3(

10,000شعلالمِ
)2.93(

100,000
)29.3(

100,000 
)29.3(

100,000
)29.3(

27,000 مواقد)3جموع مامي لعلبة التسطيح (بموقد الأالم
)7.9(

27,000 
)7.9(

27,000 
)7.9(

27,000 
)7.9(

)10.6 (36,000 متاحغير)10.6 (36,000)10.6 (36,000 مواقد)4جموع وقد الخلفي لعلبة التسطيح (بمالم

103,000ليجماالإ
)30.2(

193,000
)56.6(

157,000
)46.0 (

263,000
)77.1(

20الغاز
)9.1(

20 
)9.1(

20,30 
)9.1 ,13.6(

200ساسيةية الأالغلا
)91(

) - مواد رسم خطوط الطرق اللدنة بالحرارة136 (300

 40قمع الخرزات
)18(

) - الخرزات 40 (90
الزجاجية من النوع 

II

450 مئوية)° فهرنهايت (°درجة الحرارة التشغيلية القصوى - 
)232(

450 
)232(

450 
)232(

480 
)249(

 45 متاحغيرمامي - رطل لكل بوصة مربعة (بار)ت الأضغط إطار العجلا
)3.10(

 60 متاحغيرت الخلفي - رطل لكل بوصة مربعة (بار)ضغط إطار العجلا
)4.14(

 260الوزن - رطل (كجم)
)118(

300 
)136(

295 
)134(

350 
)159(

)1.83 (72)1.12 (44الطول - بوصة (م)

)1.3 (51)1.00 (39رتفاع - بوصة (م)الا

)1.22 (48)0.84 (33العرض - بوصة (م)

 فولت)1.5  (بقدرة AAمقاس  متاحغيرشعلبطارية المِ

تلا
 ليغش

وب لكل لطر(
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.www.graco.com/patentsاءة، راجع موقعنا  معلومات حول البرللحصول على
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2017"، أغسطس Kراجعة "الم

 القياسيGracoن ضما

ي شتر الم تاريخ البيع إلىواد أو الصناعة في الم، والتي تحمل اسمها، من أي عيوب فيGracoبل عة من قِصنّستند والم هذ المشار إليها فيات المعدّ كل المُ خلوGracoّتضمن 
ح أو استبدال أي ا من تاريخ البيع، بإصلا شهرًدة اثني عشر، لمGraco، تتعهد Gracoبل ن خاص أو ممتد أو محدود تم إصداره من قِستخدام. وباستثناء أي ضما للاصليالأ

كتوبة. المGracoا لتوصيات ة، وتشغيلها وصيانتها وفقًعدّ حالة تركيب المُ فين إلاّي هذا الضما يسر أنها تالفة. ولاGracoة، والتي تحدد عدّقطعة من المُ

ستخدام أو الكشط أو عيب أو سوء الاكيب الماء يحدث نتيجة التراء عام أو أي خلل أو تلف أو اهتر أو اهتر أي مسؤولية، تجاه أي بليGraco تتحمل ن، ولا يغطي هذا الضمالا
سؤولية  المGraco تتحمل . ولاGracoف كة أخرى بخلاستبدال بقطع غيار من تصنيع شرل أو الحوادث أو العبث أو الاهما السليمة أو الإة أو غيرئملا المالتآكل أو الصيانة غير

 بتوريدها، أو بسبب التصميم أو التصنيع Graco تقم  مع أي تركيبات أو ملحقات أو معدات أو مواد لمGracoعدات  يحدث نتيجة عدم توافق مُتجاه أي خلل أو تلف أو بلي
 بتوريدها.Graco تقم واد التي لمعدات أو الملحقات أو المكيبات أو الم الصحيحة للتركيب أو التشغيل أو الصيانة غيرأو التر

زعوم. وإذا تم التحقق من عتمدين للتحقق من العيب الم المGracoعي  أحد موزّزعوم وجود عطل بها إلىة المعدّا للمُعادة مدفوعة الرسوم مسبقًوط بالإن مشرهذا الضما
 يكشف فحص  مع دفع رسوم النقل بصورة مسبقة. وإذا لمصليي الأشتر المة إلىعدّا. وستتم إعادة المُح أي قطع معيبة أو استبدالها مجانً بإصلاGracoزعوم، فستقوم العيب الم

لة أو النقل.ح بتكلفة معقولة، والتي قد تتضمن تكاليف قطع الغيار أو العماصلاواد أو التصنيع، فسيتم تنفيذ عمليات الإ المة عن وجود أي عيب فيعدّالمُ

. ءمة لغرض معينلان المن الرواج التجاري أو ضما - ضما الحصرثال لا سبيل الم ذلك - علىا فييحة أو ضمنية بم صرنات أخرى سواءًي، ويحل محل أي ضمان حصرهذا الضما

  ذلك - علىا في عدم توفر أي تعويض آخر (بمي علىشترا. يوافق المنصوص عليه آنفً النحو المن علىي الوحيد عن أي انتهاك للضماشتر الوحيد وتعويض المGracoويرد التزام 
ضية متلكات، أو أي خسارة أخرى عرَر بالمية أو ضرضية أو تبعية خاصة بخسارة أرباح أو خسارة مبيعات أو أي إصابة بشرار عرَ - التعويض عن أي أضر الحصرثال لاسبيل الم

) من تاريخ البيع.2 ( غضون عامينن فيأو تبعية). يجب رفع أي دعوى متعلقة بانتهاك الضما

 يتعلق بالتجهيزات أو  فيماءمة لغرض معينلانات المنات الضمنية الخاصة بالرواج التجاري وضما مسؤوليتها إزاء جميع الضمانات، وتخلي أي ضماGRACO تقدم لا
حركات  (مثل: المGracoبل صنعة من قِ الم التي تم بيعها، ولكن غير. وتخضع هذه العناصرGRACOبل صنعة من قِ المبيعة ولكن غيركونات المواد أو المعدات أو المالم

جراء أي مطالبة ناجمة عن انتهاك هذه ساعدة معقولة لإي بمشتر المGracoد صنعة لها، إن وجد. وستزوّكات المُن الشرها) خاضعة لضمافاتيح، والخراطيم، وغيرالكهربائية، والم
نات.الضما

ستند أو عن  هذا المة الواردة فيعدّ للمGracoُضية أو خاصة أو تبعية ناتجة عن توريد ة أو عرَ مباشرار غيرحوال تجاه أي أضرسؤولية بأي حال من الأ المGraco تتحمل لا
 أم Gracoل من جانب ن أو إهماوضوع، سواء كان ذلك بسبب انتهاك العقد أو انتهاك الضماإمداد أو أداء أو استخدام أي منتجات أو سلع أخرى تم بيعها بخصوص هذا الم

 ذلك.غير

 Gracoمعلومات خاصة بـ 

.www.graco.com، برجاء زيارة موقعنا Gracoعلومات حول منتجات  أحدث المللحصول على

. www.graco.com/patentsاع، راجع موقعنا ختر معلومات حول براءات الاللحصول على

 لتحديد أقرب موزع لك.2894-690-800-1  لديك أو اتصل برقم Gracoوزع اتصل بملتقديم طلب، 

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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