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Manuales relacionados

La siguiente es una lista de los manuales de
componentes escritos en inglés. Estos manuales y
las traducciones disponibles se pueden encontrar en
www.graco.com.

Manual | Descripcion

Instrucciones originales del PCF - Piezas
(vea la nota a continuacion)

309403 | Dispensador orbital PrecisionSwirl

Instrucciones-Piezas de los reguladores
307517 de fluidos masticos

Instrucciones-Piezas de los reguladores
308647 de presion de fluido

Instrucciones-Piezas de los contadores de
caudal de fluido helicoidales

3A4649 | Instrucciones del PCF integrado

Caudalimetro Coriolis, Instrucciones/
Piezas

313377

309834

3A5295

NOTA: En las pantallas avanzadas de su sistema,
si el numero de Ref. del software de pantalla avanzada
mostrado es 16F528 o0 15V769, entonces este manual no
corresponde a su sistema. Consulte el manual 313377
para su sistema. De lo contrario, el nimero de pieza
debe ser 16K405 y debe usar este manual.

Software de ADM, N° Ref 16F528 o 15V769

(vea el manual 313377)

Software  Software

Mociuie Part # Version 2
Advanced Display BF5Z28 1.01.001
Fluidt Plate 13V645 1.03.001
Gateway 1BAGZG 1.03.006

|USE Configuration 1BCa54 1.02.001 3

1

o

Software de ADM, N° Ref 16K405
(use este manual)

1711 1400][«][G

Fluid Plate 1 6J873 101012
Fluid Plate 2 6873 101008
Swirl Control 1 16)572 101005
Swirl Control 2 16)872 101005

+
Software  Software I_
Mochle Part # Wersion -
Acvanced Display 16K 405 1020M -

USE Configuration T6)a74 101002
Gateway 6J872 101006
|T




Modelos

Modelos

Revise la placa de identificacién (ID) para ver el numero de pieza de 6 digitos del sistema de dosificacion del fluido.
Utilice la matriz siguiente para definir la estructura de su sistema, basada en los seis digitos. Por ejemplo, la Pieza
PF1110 representa un sistema dosificador de fluido PCF (PF), y un sistema de dos estilos (1), una placa de fluido
con un regulador de cartucho y sin contador (1), una interfaz de usuario DeviceNet = (1) con un suministro eléctrico
de 100-240 VCA (0).

NOTA: Para pedir piezas de repuesto, vea la seccion Piezas de este manual. Los digitos de la lista no se
corresponden con los numeros de referencia de los planos y listas de piezas.

PF 1 1 1 0
) Tercer digito Cuarto digito Quinto digito Sexto digito
Primer y — - :
segundo Estilo/Tamafio Placa de fluido Interfaz de usuario Voltaje
digitos Descripcion Regulador Medidor Descripcion Descripcion
~ PF 1 2 Estilos 1| #*Cartucho Ninguna 0 #Discreto 0 | 100-240VCA
(Flylgrggirgg;uo 2| 16Estilos |2 =Mastico Ninguna | 1| DeviceNet™ | 1 24 VCC
256 Estilos | 3| sCartucho Alta 2 | EtherNet/IP™ 2 [100-240VCAcon
3 resolucién dispositivo de
remolino integrado
4| sMastico Alta 3| PROFIBUS™ 3 24 VCC con
resolucién dispositivo de

remolino integrado

5 Mastico Calentado, | 4 PROFINET™

calentado resolucién
estandar
6 Mastico Ninguna 5 No utilizado.
calentado 6 DeviceNet
Sin ADM
7 | #Cartucho Resolucién | 7 EtherNet I/P
ultra alta Sin ADM
8 Cartucho Alta
resolucién/GB
9 Mastico Alta
resolucién/GB
C| Cartucho Coriolis

& Los sistemas de puerta de acceso discreta no incluyen los cables de interfaz de automatizacion. Los siguientes
accesorios de Graco estan disponibles para el cableado al sistema de automatizacion. El instalador debe realizar
la Apéndice B - Detalles de conexion del moédulo de puerta de enlace discreta (DGM), pdgina 121, para el
cableado personalizado.

Solo para sistemas de una sola placa de fluido: Cable de 15 m (50 pies) con conductores expuestos (123793)
Todos los sistemas: Tarjeta de conexion (123783) y 15 m (50 pies) de cable con conector (123792)
NOTA La opcidn de 256 estilos no esta disponible con los sistemas de puerta de enlace discreta.

# Estos sistemas de dosificacion de fluido tienen certificacion ETL.

NOTA: Los sistemas de dosificacion de fluido con reguladores de masticos calentados no tienen certificaciéon del ETL.

C us

LISTED

Intertek

9902471
Certified to CAN/CSA C22.2 No. 61010-1
Conforms to
UL 61010-1

@ Este producto ha sido probado segun los requisitos de la segunda edicién de CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1,
incluida la modificacion 1, o una version posterior del mismo estandar que incorpore el mismo nivel de requisitos de prueba.
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Kits de placa de fluido

NOTA: Los numeros de kit de placa de fluido listados a continuacién incluyen un divisor de CAN. El conjunto de placa
de fluido en cada conjunto PFxxxx no incluye un divisor de CAN.

Modelos

Incluye:

Kit de Usado Tokende
placade | porel Presion maxima de clave de
fluido modelo trabajo Descripcion Regulador | Caudalimetro FCM

6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24B958 | PF13xx (41 MPa; 414 bar) de alta resolucién, 2 estilos 244734 246652 16M100
6000 psi Regulador de cartucho, sin caudalimetro,
24B959 PF11xx (41 MPa; 414 bar) 2 estilos 244734 --- 16M101
5000 psi Regulador de masticos, caudalimetro
24B960 | PF14xx (35 MPa; 345 bar) de alta resolucién, 2 estilos 246642 246652 16M100
5000 psi Regulador de masticos sin caudalimetro, .
24B961 PF12xx (35 MPa: 345 bar) 5 estilos 246642 16M101
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24B962 PF15xx . p caudalimetro calentado de resolucion 246643 246340 16M100
(35 MPa; 345 bar)
’ estandar, 2 estilos
5000 psi Regulador de masticos calentados, sin .
24C901 PF16xx (35 MPa; 345 bar) caudalimetro, 2 estilos 246643 16M101
6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24J873 | PF17xx (41 MPa; 414 bar) de resolucion ultra alta, 2 estilos 244734 16E993 16M100
6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24K801 PF23xx (41 MPa; 414 bar) de alta resolucioén, 16 estilos 244734 246652 16M102
6000 psi Regulador de cartucho, sin caudalimetro,
24K802 PF21xx (41 MPa; 414 bar) 16 estilos 244734 16M103
5000 psi Regulador de masticos, caudalimetro
24K803 | PF24xx (35 MPa; 345 bar) de alta resolucion, 16 estilos 246642 246652 16M102
5000 psi Regulador de masticos, sin caudalimetro,
24K804 | PF22xx (35 MPa: 345 bar) 16 estilos 246642 16M103
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24K805 | PF25xx . p caudalimetro calentado de resolucién 246643 246340 16M102
(35 MPa; 345 bar)
’ estandar, 16 estilos
5000 psi Regulador de masticos calentados, .
24K806 | PF26xx (35 MPa; 345 bar) sin caudalimetro, 16 estilos 246643 16M103
6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24K807 | PF27xx (41,4 MPa; 414 bar) de resolucion ultra alta, 16 estilos 244734 16E993 16M102
6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24K808 | PF33xx (41 MPa; 414 bar) de alta resolucion, 256 estilos 244734 246652 16M104
6000 psi Regulador de cartucho, sin caudalimetro,
24K809 PF31xx (41 MPa; 414 bar) 256 estilos 244734 16M105
5000 psi Regulador de masticos, caudalimetro
24K810 | PF34xx (35 MPa; 345 bar) de alta resolucion, 256 estilos 246642 246652 16M104
5000 psi Regulador de masticos, sin caudalimetro,
24K811 PF32xx (35 MPa; 345 bar) 256 estilos 246642 16M105
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24K812 | PF35xx (35 MPa: 3p45 bar) caudalimetro calentado de resolucién 246643 246340 16M104
’ estandar, 256 estilos
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24K813 | PF36xx (35 MPa; 345 bar) sin caudalimetro, 256 estilos 246643 16M105
6000 psi Regulador de cartucho, caudalimetro
24KB14 | PF37xx (41 MPa; 414 bar) de resolucioén ultra alta, 256 estilos 244734 16E993 16M104
6000 psi Regulador de cartucho, corddn de vidrio
24V592 | PF18xx (41 MPa; 414 bar) | Caudalimetro de alta resolucion, 2 estilos 244734 24P688 16M100
6000 psi Regulador de cartucho, cordén de vidrio
24V593 | PF28xx (41 MPa; 414 bar) |Caudalimetro de alta resolucion, 16 estilos 244734 24P688 16M102
3A2615R 5



Modelos

Incluye:

Kit de Usado Tokende
placade | porel Presion maxima de clave de
fluido | modelo trabajo Descripcion Regulador | Caudalimetro| FCM

6000 psi Regulador de cartucho, cordén de vidrio
24V594 | PF38xx . Caudalimetro de alta resolucién, 256 244734 24P688 16M104
(41 MPa; 414 bar) estilos
5000 psi Regulador de masticos, corddn de vidrio
24V595 | PF19xx (35 MPa; 345 bar) | Caudalimetro de alta resolucion, 2 estilos 246642 24p68s 16M100
5000 psi Regulador de masticos, corddn de vidrio
24V596 | PF29xx (35 MPa; 345 bar) |Caudalimetro de alta resolucion, 16 estilos 246642 24p6s8s 16M102
5000 psi Regulador de masticos, corddn de vidrio
24\V597 | PF39xx . Caudalimetro de alta resolucion, 256 246642 24P688 16M104
(35 MPa; 345 bar) estilos
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24W201 | PF15xx (35 MPa: 3p45 bar) caudalimetro calentado de resolucion 246643 246340 16M100
’ estandar, 2 estilos
5000 psi Regulador de mésticos calentados,
24W202 | PF25xx (35 MPa: 3’315 bar) caudalimetro calentado de resolucién 246643 246340 16M102
’ estandar, 16 estilos
5000 psi Regulador de masticos calentados,
24W203 | PF35xx (35 MPa 3’25 bar) caudalimetro calentado de resolucién 246643 246340 16M104
’ estandar, 256 estilos
250783 | PF1Cxx 5000 psi (35 MPa; Regulador dell callrtucho,.caudallmetro 244734 25D026 16M100
345 bar) Coriolis, 2 estilos
250784 | PF2Cxx 50003;;{3; 5335 MPa; Regulador de.I c.artucho, gaudallmetro 244734 25D026 16M102
ar) Coriolis, 16 estilos
250785 | PF3Cxx 5000 psi (35 MPa; Regulador dgl (_>artucho, c_audallmetro 244734 25D026 16M104
345 bar) Coriolis, 256 estilos
6 3A2615R



Kits de panel de control

NOTA: Los numeros del kit de control enumerados a continuacidn son cajas de control de repuesto con su voltaje
y su interfaz de automatizacion.

Automatizacion

N° Pieza Tipo de sistema Voltaje Interfaz
16K601 REMOLINO ACCESORIO VCA DeviceNet
16K602 REMOLINO ACCESORIO VCA EtherNet/IP
16K603 REMOLINO ACCESORIO VCA PROFIBUS
16K604 REMOLINO ACCESORIO VCA PROFINET
16K605 REMOLINO ACCESORIO VCA 10
16K606 REMOLINO ACCESORIO VCC DeviceNet
16K607 REMOLINO ACCESORIO VCC EtherNet/IP
16K608 REMOLINO ACCESORIO VCC PROFIBUS
16K609 REMOLINO ACCESORIO VCC PROFINET
16K610 REMOLINO ACCESORIO VCC 10
16M350 EXPANSION DE REMOLINO VCA N/D
16M351 EXPANSION DE REMOLINO VCC N/D
245023 ESTANDAR VCA DeviceNet
25C590 ESTANDAR VCA EtherNet/IP
25C591 ESTANDAR VCA PROFIBUS
25C592 ESTANDAR VCA PROFINET
25C593 ESTANDAR VCA 10
245024 ESTANDAR VCC DeviceNet
25C594 ESTANDAR vCC EtherNet/IP
25C595 ESTANDAR VCC PROFIBUS
25C596 ESTANDAR VCC PROFINET
25C597 ESTANDAR vCcC 10
25C582 INTEGRADO (sin ADM) VCA DeviceNet
25C583 INTEGRADO (sin ADM) VCA EtherNet/IP
25C584 INTEGRADO (sin ADM) VCA DeviceNet
25C585 INTEGRADO (sin ADM) VCA EtherNet/IP
25C586 INTEGRADO (sin ADM) VCC DeviceNet
25C587 INTEGRADO (sin ADM) VCC EtherNet/IP
25C588 INTEGRADO (sin ADM) VCC DeviceNet
25C589 INTEGRADO (sin ADM) VCC EtherNet/IP

3A2615R
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Modelos

Conjuntos de caja de expansién de remolino

Las siguientes cajas estan aprobadas por ETL. Los conjuntos PFxxx2 y PFxxx3 estan configurados para un
dispensador orbital PrecisionSwirl. Si desea dispensadores de remolino adicionales, pida un conjunto de expansién
PrecisionSwirl de los mencionados a continuacion para cada uno. Los sistemas con un DGM como puerta de enlace
de automatizacion pueden tener hasta dos dispensadores de remolino en total. Los sistemas con un CGM como

puerta de enlace de automatizacion pueden tener hasta cuatro dispensadores de remolino en total.

Pieza Descripcion
16M350 100 - 240 VCA
16M351 24 VCC

Conjuntos de dispensadores orbitales PrecisionSwirl

Consulte el manual 309403.

Presion
Desplazamiento del maxima de
Version Pieza, Serie acoplador Aplicacion tipica trabajo
Estandar 243402, B 0,3048 mm (0,012 pulg.) Rebordes con dobladillo
para cordones estrechos y sellado estético
Estandar 243403, B 0,7112 mm (0,028 pulg.) Sellado de bordes .
para cordones anchos ;f?OMp;' )
Compacto 289262, A | 0,3048 mm (0,012 pulg.) Rebordes con dobladillo (24’1 bar;"
para cordones estrechos y sellado estético
Compacto 289261, A 0,4572 mm (0,018 pulg.) Sellado de bordes
para cordones medianos

Conjuntos de cables del dispensador orbital
PrecisionSwirl

Pieza Descripcion
233125 Conjunto de cables de extensién del motor de 1,8 m (6 pies)
233124 Conjunto de cables de extensién del motor de 2,7 m (9 pies)
233123 Conjunto de cables de extension del motor de 4,6 m (15 pies)
617870 Conjunto de cables de extensién del motor de 16,8 m (55 pies)

3A2615R



Modelos

Conjuntos de puerta de enlace
de automatizacion

Cada centro de control se provee con un conjunto de puerta
de enlace de automatizacion EI médulo de puerta de enlace

de automatizacion es un Médulo de puerta de enlace discreta
(DGM) o un Mddulo de puerta de enlace de comunicaciones
(CGM). Para pedir un repuesto, vea la tabla siguiente. También
debe pedir el token de actualizacion de software (16K743).

NOTA: La base y el cable no estan incluidos.

Ne de
pieza de
puerta de Compatible
Descripcion enlace |Posiciondel | con mapa
Modelo | de lainterfaz | parael |conmutador CGM
PCF del usuario pedido giratorio avanzado
PFxx0x Discreta 24B681 0 No
(DGM)
PExx1x | DeviceNet™ | 15V759 | Cualquiera Si
+ (CGM)
PFxx6x
PFxx2x | EtherNet/IP™ | 15V760 | Cualquiera Si
+ (CGM)
PFxx7x
PFxx3x | pPrROFIBUS™ | 15V761 | Cualquiera No
(CGM)
PFxx4x | pPROFINET™ | 15V762 | Cualquiera No
(CGM)

DGM de control del Swirl

Los conjuntos a continuacién contienen un DGM de control Puerta de enlace
de dispositivo de remolino usado para controlar un dispensador de automatizacion
de remolino. Para pedir un repuesto, vea la tabla siguiente. (DGM o CGM)
También debe pedir el token de actualizacién de software DGM de control
(16K743). del Swirl
N2 de pieza
parael Posicion del

Armado pedido conmutador giratorio

PFxxx2,

PFxxx3 1,2,3,04

’ 24B681 vea DGM de control del
16M350, Swirl en la pagina 22
16M351

3A2615R 9



Modelos

Actualizacidén de integracion
con mapa avanzado

NOTA: Vea el manual 3A4649 para mas informacion.

Graco proporciona una solucion de software actualizada
para sistemas PCF que se entregan con el médulo

de puerta de enlace de comunicaciones (CGM).

En la siguiente tabla se indica qué sistemas pueden
actualizarse con el kit de actualizacion (25C527). Este kit
incluye un nuevo software CGM, ademas de un mapa de
datos mas completo.

Ventajas de la actualizacién:

1. Acceso directo a informacién importante tal como
caudales y presiones del sistema (las cuatro placas
de fluido).

2. Permite una integracion completa de un sistema
PCF de Graco, lo que significa que no sera
necesario un sistema ADM.

3. Una configuracién y una integracion mucho mas
sencillas.

4. Mucha mas documentacion para identificar
lo que es importante.

NOTA: Solo los sistemas con Ethernet I/P y Device Net
pueden actualizarse para usar el Mapa avanzado.

Tablal: Tokens de actualizacidon de software

Pieza Descripcion indice
* % 16K743 | Incluye el software de PCF para el | Software
ADM, FCM y CGM del sistema
* *16N601 | Token de mapa de la puerta de Mapa de la
enlace de PCF: Instala el mapa de | puerta de
CGM a partir de la pagina 128 enlace
estandar
16T061 Token de mapa de la puerta de Mapa de
enlace de PCF: Instala el mapa de | puerta de
CGM a partir de la pagina 128. acceso
basico
(2 placas
de fluido),
sin
remolino
* 16K742 | Token de mapa de la puerta de Mapa
enlace de PCF historico: Solo para | histérico
aquellos que usaron el PCF
original con una puerta de enlace,
han adquirido un PCF nuevo y no
desean cambiar su configuracion
de la puerta de enlace del mapa
de puerta de enlace antiguo al
mapa de puerta de enlace nuevo.
25C527 Kit de software de integracion Software
avanzado Incluye el ultimo de sistema
software de PCF para el ADM, y mapa
FCM, CGM y DGM (16K743). avanzado
También incluye el mapa mas
grande (17P799). Se deben
instalar ambos para que funcione
el CGM, e incorporan funciones de
integracion avanzadas.

Descripcion
Modelo | de la interfaz Capaz de Kit de
PCF del usuario actualizar actualizacion

PFxx0x Discreta No N/D
(DGM)

PFxx1x Device Net Si 25C527
(CGM)

PFxx2x Ethernet I/P Si 25C527
(CGM)

PFxx3x ProfiBus No N/D
(CGM)

PFxx4x | ProfiNet (CGM) No N/D

PFxx6x Device Net Actualizacion | Actualizacion
(CGM) ya instalada ya instalada

PFxx7x Ethernet I/P Actualizacion | Actualizacion
(CGM) ya instalada ya instalada
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Tabla2: Opciones de configuracion del bus de campo

Mapa de la puerta de enlace basico: 16T061
Software del sistema: 16K743

Com. Formato: Datos - SINT
Instancia de montaje de entrada: 100
Tamano de instancia de entrada: 10

Instancia de montaje de salida: 150
Tamano de instancia de salida: 6

Mapa de puerta de enlace estandar: 16N601
Software del sistema: 16K743

Com. Formato: Datos - SINT
Instancia de montaje de entrada: 100
Tamano de instancia de entrada: 26

Instancia de montaje de salida: 150
Tamano de instancia de salida: 42

Mapa de puerta de enlace ava
Software del sistema: 16K743 (ultima version)

nzado: 17P799

Com. Formato Datos - SINT
Instancia de montaje de entrada: 100
Tamarno de instancia de entrada 126
Instancia de montaje de salida: 150
Tamano de instancia de salida: 44
3A2615R



Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, el uso, la conexién a tierra, el mantenimiento y la
reparacion de este equipo. El simbolo de exclamacion alerta sobre una advertencia general y los simbolos de peligro

se refieren a riesgos especificos de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el cuerpo de este manual,

consulte nuevamente estas Advertencias. Los simbolos y advertencias de peligro especificos de un producto no
incluidos en esta seccidn pueden aparecer en todo el cuerpo de este manual donde corresponda.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
Este equipo debe estar conectado a tierra. Una conexion a tierra, montaje o utilizacién incorrectos
del sistema puede causar descargas eléctricas.

Desactive y desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar
los cables y antes de instalar o de reparar los equipos.

Conecte unicamente a una fuente de alimentacion conectada a tierra.

Todo el cableado eléctrico debe ser realizado por un electricista cualificado y debe cumplir

con todos los cédigos y reglamentos locales.

P®® ©>

MPa/bar/PSI

PELIGRO DE INYECCION EN LA PIEL

El fluido a alta presion procedente del aparato dispensador, de mangueras con fugas o de componentes
danados puede perforar la piel. Esto puede considerarse como un simple corte, pero se trata de una
lesion grave que puede dar como resultado una amputacién. Consiga inmediatamente tratamiento
quirurgico.

No apunte a nadie ni a ninguna parte del cuerpo con el dispositivo de dispensacion.

No ponga la mano sobre la salida de fluido.

No intente tapar o desviar posibles fugas con la mano, el cuerpo, los guantes o con un trapo.
Siga el Procedimiento de descompresion cuando deje de suministrar y antes de limpiar,
revisar o realizar tareas de reparacion en el equipo.

Apriete todas las conexiones antes de accionar el equipo.

Revise a diario las mangueras y acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas desgastadas
o danadas.

3

11

@ .

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Las emanaciones inflamables, como las de disolvente y pintura en la zona de trabajo pueden
encenderse o explotar. Para evitar incendios y explosiones:

Utilice el equipo Unicamente en areas bien ventiladas.

Elimine toda fuente de ignicion, tales como las luces piloto, los cigarrillos, las linternas eléctricas
y las cubiertas de plastico (arcos estaticos potenciales).

Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion ni apague ni encienda las luces en el area

de pulverizacion.

Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de conexion
a tierra.

Utilice unicamente mangueras conectadas a tierra.

Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro
de este.

Si se forma electricidad estatica o siente una descarga, interrumpa la operaciéon inmediatamente.

No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.
Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

3A2615R
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Advertencias

PELIGRO POR USO INADECUADO DEL EQUIPO

9

M La utilizacion incorrecta puede provocar la muerte o lesiones graves.

* No utilice el equipo si esta cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

* No exceda la presidon maxima de trabajo o la temperatura nominal del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte la secciéon Datos técnicos de todos los manuales del equipo.

e Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas humedas del equipo. Consulte los Datos
técnicos en todos los manuales del equipo. Lea las advertencias de los fabricantes de los fluidos
y los disolventes. Para obtener informacion completa sobre el material, pida los formularios MSDS
al distribuidor o minorista.

* Verifique el equipo a diario. Repare o cambie inmediatamente las piezas desgastadas o
deterioradas Unicamente por piezas de repuesto originales del fabricante.

* No altere ni modifique el equipo

e Use el equipo unicamente para el fin para el que ha sido disefiado. Si desea informacion,
pongase en contacto con el distribuidor.

e Desvie las mangueras y el cable de zonas de tréfico intenso, de curvas pronunciadas,
de piezas movibles y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las utilice para arrastrar el equipo.

* Mantenga a los nifios y a los animales alejados de la zona de trabajo.

e Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.

H PELIGRO DE QUEMADURAS
L AEA

La temperatura de la superficie del equipo y la del fluido calentado pueden aumentar mucho durante
la operacion. Para evitar quemaduras graves:

¢ No toque el fluido caliente ni el equipo.

PELIGRO POR EMANACIONES O FLUIDOS TOXICOS

Los liquidos o los vapores tdxicos pueden provocar serios dafos o incluso la muerte si entran

en contacto con los ojos o la piel, se inhalan o se ingieren.

e Lea la Hoja de datos de seguridad del material (HDSM) para conocer los peligros especificos
de los fluidos que esté utilizando.

e Guarde los fluidos peligrosos en un envase adecuado que haya sido aprobado. Proceda a su
evacuacion siguiendo las directrices pertinentes.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Debe usar equipo de proteccion adecuado cuando trabaje, dé servicio o esté en la zona de
funcionamiento del equipo, para ayudar a protegerse contra lesiones graves, incluso lesiones oculares,
pérdida auditiva, inhalacidn de emanaciones toxicas y quemaduras. Este equipo incluye, entre otros,
lo siguiente:
e Proteccion ocular y auditiva.
* Respiradores, ropa de proteccion y guantes segun lo recomendado por los fabricantes del fluido

y del disolvente.
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Configuraciones del sistema

Configuraciones del sistema

Instalacion tipica - Dispensador de remolino simple, placa de fluido

simple

NOTA: Mostrado con una placa de fluido y un dispensador

de remolino.

Bajada del
suministro
de aire

BDE®[]
njofs]e

Entrada de
alimentacion
a '/ N
\
af E |

=

7

AN

FIG. 1: Instalacion tipica del sistema ambiental

G

Leyenda:

*Unidad de control (Interfaz de usuario)
*Conjunto de placa de fluido
Aplicador/Vélvula dispensadora
Automatizacion del sellador

Cable de la Interfaz de automatizacion
*Cable CAN

Sistema de suministro de fluido
Manguera de suministro de fluido
Controlador de automatizacién

CTOTMOOmT@>

3A2615R

K *Conjunto del filtro de aire

L <eDispensador orbital PrecisionSwirl (Dispensador de
remolino)

M &Cable PrecisionSwirl

N Cable de control automatico de sellante

* Incluido

4 Opcional
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Configuraciones del sistema

Instalacidn tipica - Varias placas de fluido, sin dispensadores
de remolino

Entrada de

alimentacion

K*

Bajada del
suministro
de aire

J
Ve
L5
] i
——
FIG. 2: Instalacion tipica de sistema con varias placas de fluido
Leyenda:
A *Unidad de control (Interfaz de usuario) F *Cable CAN
B *Conjunto de placa de fluido G Sistema de suministro de fluido
C Aplicador/Valvula dispensadora H Manguera de suministro de fluido
D Automatizacidon del sellador J  Controlador de automatizacién
E Cable de la Interfaz de automatizacién K *Conjunto del filtro de aire
L Cable de control automatico de sellante
* Incluido
14 3A2615R



Configuraciones del sistema

Instalacion tipica - Varias placas de fluido, varios dispensadores
de remolino

Bajadadel

suministro
de aire

‘ - Er_1trada dg
alimentacion

K*

\

By

©
of

F*

‘L‘\ m
—8
==

(]

FE—u

R
2y

:

‘\O

FiG. 3: Instalacién tipica de sistema con varias placas de fluido

Leyenda:

rXCCIOMMmMOoOO >

oz

*Unidad de control (Interfaz de usuario)
*Conjunto de placa de fluido
Aplicador/Vélvula dispensadora
Automatizacion del sellador

Cable de la Interfaz de automatizacion
*Cable CAN

Sistema de suministro de fluido
Manguera de suministro de fluido
Controlador de automatizacion
*Conjunto del filtro de aire
#Dispensador orbital PrecisionSwirl (Dispensador de
remolino)

#Cable PrecisionSwirl

#Caja de expansion de remolino

Cable de control automatico de sellante

* Incluido
4 Opcional

3A2615R
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Descripcion general

Descripcion general

Vista general del sistema

El sistema de dosificado del fluido PCF combina el
control de la presion del circuito cerrado con la capacidad
de cambiar los perfiles de cordén rapidamente. Cuando
se usa con un caudalimetro, el sistema se ajusta
automaticamente a las fluctuaciones del entorno de
funcionamiento, como la viscosidad del material, la
temperatura, el desgaste de la boquilla y la velocidad de
la automatizacion, con el fin de mantener la velocidad de
suministro deseada. El médulo responde a las sefales
de la automatizacion para proporcionar un caudal de
salida preciso y constante basado en la comparacion
entre el caudal real con el deseado.

Aplicaciones tipicas

Dosificacion de cordones

Sellado de juntas

Sellado de bordes

Rebordes con dobladillo
Aislamiento contra el ruido
Antifluctuaciones

Refuerzos de paneles de carroceria
Envoltura de perfiles

Rellenado de cables

Componentes del sistema

En el diagrama de la FIG. 4 se observa un ejemplo
del médulo PCF y los cables.

Unidad de control (Interfaz de usuario)

NOTA: El centro de control esta disponible con
o sin un ADM, dependiendo del modelo utilizado.
Consulte Modelos en la pagina 4.

El centro de control se comunica con el conjunto de
placa de fluido del PCF para controlar la presion del
fluido y el funcionamiento de la valvula dosificadora.

El centro control recibe entradas del controlador de
automatizacion, y utiliza estas entradas para determinar
las comunicaciones con el conjunto de la placa de fluido.

Conjunto de placa de fluido

El conjunto de placa de fluido contiene los componentes
que controlan y supervisan el dispensado del fluido.

Un sistema dosificador de fluido PCF puede tener hasta
cuatro placas de fluido Cada placa de fluido puede
controlar hasta cuatro valvulas de suministro. El sistema
acepta hasta 16 valvulas de suministro y puede
suministrar simultaneamente hasta de 10 valvulas

de suministro.

Dispensador orbital PrecisionSwirl
(Dispensador de remolino), se vende
por separado

El dispensador de remolino dispensa material en

un patron circular a velocidades de 6600 a 24000 rpm.
Un sistema dosificador de fluido PCF puede tener hasta
cuatro dispensadores de remolino. Vea el manual
309403 para informacion detallada.

Centro de control
_—" (interfaz de usuario)

g
LT

Conjunto de placa
de fluido

Sistema mostrado con una placa de fluido y un dispensador de remolino.

FIG. 4: Componentes del Sistema PCF

16
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Vista general del conjunto
de placa de fluido

Componentes de la placa de fluido

El conjunto de la placa de fluido de la FIG. 5 puede
conectarse a un brazo robotizado o montarse en un
pedestal. Los componentes principales del conjunto
de placa de fluido incluyen:

e Un regulador de fluido (cartucho, masticos a
temperatura ambiente o masticos calentados) (P).

e El contador de caudal (R) (opcional) mide de manera
precisa el ratio del caudal o el fluido dispensado.

e Valvula neumatica solenoide (S) que controla
una valvula dispensadora.

e El transductor de voltaje a presion (T), abreviado
como transductor V/P, ajusta la presion de aire al
regulador de aire (P).

e El Mddulo de control de fluido (FCM) (U) recibe lecturas
de pulso del contador de caudal (R) y lecturas de
presién del regulador. Controla también el regulador
de fluido (P) y la valvula de aire solenoide (S).

o= [0 [ &l

FiG. 5: Componentes de la placa de fluido

3A2615R

Descripcion general

El regulador de fluido PCF esta controlado
eléctricamente por el médulo de control de fluido PCF.
El disefio de control de circuito cerrado del fluido o de la
presion asegura el flujo constante de material. EI médulo
responde a las sefales suministradas automaticamente
proporcionando un caudal preciso y constante basado
en la comparacion entre los caudales actual y deseado.
El regulador neumatico utiliza la presion de aire para
controlar la presion de fluido y para conseguir una
respuesta rapida a los comandos electronicos y asegurar
asi un flujo continuo de material.

El conjunto de placa de fluido estéa disponible en dos
versiones: temperatura ambiente, y calentados.

Conjunto de placa de fluido a temperatura ambiente

Hay cinco versiones disponibles de temperatura
ambiente:

¢ regulador del cartucho sin caudalimetro

* regulador de masticos a temperatura ambiente
sin caudalimetro

e regulador del cartucho con un caudalimetro
de alta resolucion

* regulador de masticos a temperatura ambiente
con un caudalimetro de alta resolucion

e regulador de cartucho con un caudalimetro
de ultra alta resolucién

e regulador del cartucho con caudalimetro Coriolis

Conjunto de la placa de fluido calentada
Hay dos versiones disponibles del conjunto calentado:
* regulador de fluido de masticos calentados
con un caudalimetro calentado

* regulador de fluido de masticos calentados
sin caudalimetro

17



Descripcion general

Regulador de fluido

Hay tres opciones de reguladores de fluido:
* cartucho
* mastico a temperatura ambiente
* mastico calentado

Todas las funciones del regulador de fluido utilizan
presion de aire para controlar la presién del fluido

y para conseguir una respuesta rapida a los comandos
electrénicos y asegurar un flujo continuo de material.

Cartucho
El regulador del cartucho (244734) es ideal para
sellantes y adhesivos de viscosidad baja a media.

Masticos a temperatura ambiente

El regulador de masticos a temperatura ambiente
(246642) es ideal para sellantes y adhesivos
de viscosidad media a alta.

Mastico calentado

El regulador de masticos calentados (246643) es ideal
para sellantes y adhesivos warm-melt y hot-melt
de viscosidad baja a alta.

18

Moédulo de control de fluido (FCM)

V
Conectores

de CAN Token
de clave

FiG. 6: Conexiones del sensor del médulo FCM

LEDs de
estado

Conmutador
rotativo

Tabla 3: Conexiones del sensor del médulo FCM

Conexidn Descripcion del sensor
1 Solenoide dispensador
2 Caudalimetro
3 Sensor de presion de salida
(sdlo sistemas calentados)
4 Transductor de voltaje a presion (V/P)
5 Cable de comando (kit de accesorios
opcionales)
6 Sensor de presion de entrada
(solo sistemas de no calentados)
7 Sensor de presion de salida
(sdlo sistemas de no calentados)
Conectores | ---
de CAN

Conmutador giratorio en el médulo FCM

El conmutador giratorio en el FCM, vea la FIG. 6, debe
estar configurado en una posicion valida y cada médulo
FCM debe tener una posicién exclusiva del conmutador
giratorio. La posicion del conmutador giratorio del FCM
determina el numero a asignar a esa placa de fluido.

La configuracion, incluso los estilos definidos, para cada
placa de fluido, se guarda en cada FCM, de manera que
al cambiar la posicion en el conmutador giratorio hace
que la configuracion se muestre bajo el numero nuevo
en el ADM.

Elemento Posicién del conmutador giratorio
Placa de fluido 1 Oo1

Placa de fluido 2 2

Placa de fluido 3 3

Placa de fluido 4 4

NOTA: Consulte Informacion de diagnéstico por
LEDs, pagina 69 para ver las definiciones de las
sefales.

3A2615R



Descripcion general

Vista general del conjunto del centro de control

Vista frontal

Vista frontal Vista lateral
Conjunto de 100-240 VCA
ﬂ= o (en)
d ® ®
] @E\ ( /N
q
q ®
1 Tarjeta
) del Swirl
{ 9| _ Médulo
ADM X de puerta
) @ de enlace
S BF I ™ DGM
= = @ © Ui — de control
del Swirl
FiG. 7: Componentes de la unidad de control
La unidad de control incluye los siguientes componentes:
* Mddulo de pantalla avanzada (ADM) con USB; »  Siel sistema tiene un dispensador de remolino: DGM
consulte pagina 20 para ver los detalles. de control de dispensador de remolino (el médulo
de la izquierda) y tarjeta del Swirl.
¢ Dispositivo USB que permite a los usuarios ¢ Modulo de puerta de enlace de automatizacion
descargar registros de trabajos, eventos y errores; (el médulo de la derecha), que puede ser uno
guardar y restaurar configuraciones del sistema de los cinco tipos siguientes:
y personalizar el idioma. Consulte la Datos del ¢ Discreto (acepta hasta 2 placas de fluido)

dispositivo USB en la pagina 63.

¢ Disponibles las opciones de 24 VCC y 100-240 VCA
cableadas por el cliente.

Caja de expansion de remolino

DeviceNet (acepta hasta 4 placas de fluido)

EtherNet/IP (acepta hasta 4 placas de fluido)
PROFIBUS (acepta hasta 4 placas de fluido)
PROFINET (acepta hasta 4 placas de fluido)

Si se instalaron mas de un dispositivo de suministro de remolino, el sistema tendra una caja de expansion de remolino
para cada dispositivo de suministro de remolino adicional. La caja de expansion de remolino es similar al centro de
control primario, pero no incluye el ADM o el médulo de puerta de enlace de automatizacion.

3A2615R
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Descripcion general

Moédulo de pantalla avanzada (ADM)

FIG. 8: Identificacion de componentes del médulo de pantalla avanzada

TI12362a

r_24E451_3B9900_1a

LEYENDA:

Designacion

Funcién

BA

Boton de encendido/apagado
Enciende/apaga el sistema.

BB

LED indicador de estado del sistema
Muestra el estado del sistema EI LED
verde indica que el sistema esta activo.

El LED naranja indica que el sistema esta
apagado. Un LED fijo (verde o naranja)
indica que el sistema esta en modo de
ejecucion. Un LED destellando (verde

o naranja) indica que el sistema esta

en modo de configuracion.

BC

Boton de parada

Detiene todos los procesos del sistema.
Sin embargo, no es un botén de
emergencia o seguridad.

BD

Teclas variables
Las funciones varian segun la pantalla.

BE

Botén Cancelar

Borra los errores del sistema y cancela una
entrada de seleccién o nimero mientras
esta introduciendo un nimero o realizando
una seleccion.

Designacion | Funcién
BH Botones de desplazamiento
Desplazarse por una pantalla o hasta
una pantalla nueva.
BJ Montaje de panel plano
Se monta en la ménsula del centro
de control (opcional).
BK Etiqueta de numero de modelo
Numero de modelo.
BL Interfaz del médulo de USB
Puerto de USB y LED indicadores de USB.
BM Conector CAN
Conexion eléctrica.
BN LEDs de estado de moédulo
Consulte Informacién de diagnoéstico por
LEDs, pagina 69, para las definiciones
de las senales.
BP Tapa de la bateria
BR Tapa de acceso del token
BS Puerto de E/S digital para torre luminosa

BF

Botén Intro
Confirma el cambio de un valor o una
seleccion.

Para evitar que se dafen los botones de teclas
programables, no los pulse con objetos punzantes
como lapiceros, tarjetas plasticas o unas.

BG

Blogueo/Configuracion

Alterna entre las pantallas de ejecucion

y configuracion. Si la pantalla de
configuracion esta protegida con una
contrasefia, la tecla avanzara de la pantalla
de funcionamiento a la de introduccion de
la contrasefa.

20
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Descripcion general

Modulo de puerta de enlace de automatizacion

Vea la tabla siguiente para la posicién correcta del conmutador giratorio para su médulo de puerta de enlace
de automatizacion.

N¢ de pieza de puerta Posicion del

Modelo | Descripcion de la interfaz de enlace para el conmutador Numero max. de

PCF del usuario pedido giratorio placas de fluido
PFxx0x Discreta (DGM) 24B681 0 2
PFxx1x DeviceNet™ (CGM) 15V759 Cualquiera 4
PFxx2x EtherNet/IP™ (CGM) 15V760 Cualquiera 4
PFxx3x PROFIBUS™ (CGM) 15V761 Cualquiera 4
PFxx4x PROFINET™ (CGM) 15V762 Cualquiera 4

NOTA: Consulte Vista general del conjunto del centro de control en la pagina 19 para identificar la automatizacion
y el DGM de control de remolino.

Frente
Frente Trasera (tapa de acceso retirada)

Conmutador Ranura del token
rotativo de software

Conectores del modulo de puerta de enlace

PROFINET o EtherNet/IP DeviceNet PROFIBUS Discreto
CC CC cc
© G/OO © T © O O
©cooo
TI1814A TI11815A TI11816A

FiG. 9: Componentes del médulo de puerta de enlace de automatizacion

Leyenda:

CA Modulo de puerta de enlace CF LEDs de estado del médulo (consulte Informacion

CB Base de diagnéstico por LEDs, pagina 69)

CC Conector de bus de campo (consulte Apéndice C - CG Conector D-Sub (D-Subminiatura)
Detalles de conexion del médulo de puerta de (consulte Apéndice B - Detalles de conexion del
enlace de comunicaciones (CGM), en la pagina modulo de puerta de enlace discreta (DGM),
128, para mas informacion) pagina 121, para referencias de clavijas)

CD Tornillos de conexion del médulo CH Conectores CAN

CE Tapa de acceso
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Descripcion general

DGM de control del Swirl

Se incluye un DGM de control de dispositivo de remolino
en el centro de control del dispositivo de remolino
integrado y en cada caja de expansion de remolino.
Cada DGM de control de remolino controla un dispositivo
orbital de remolino.

Cada DGM de control de remolino debe tener una
posicién exclusiva del conmutador giratorio. La posicion
del conmutador giratorio determina el nimero asignado
al dispositivo de suministro de remolino conectado a ese
DGM. Si se debe cambiar el nimero del conmutador
giratorio, hagalo con la alimentacién apagada.

Frente

Fic. 10: DGM de control del Swirl

Cada centro de control de remolino y caja de remolino
integrado se provee con un cable preinstalado entre el
DGM de control de remolino y la tarjeta de remolino.
El cliente no necesita hacer ninguna conexion externa
con el DGM de control de remolino.

Posicion del

Funcién del DGM - .
conmutador giratorio

Control de remolino 1 1

Control de remolino 2

2
Control de remolino 3 3
Control de remolino 4 4

Trasera

Frente
(tapa de acceso retirada)

Ranura del token
de software

Conmutador
rotativo

22
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Tokens de clave

Cada ADM y FCM debe tener un token de clave
instalado a fin de funcionar. Si se instala el token
incorrecto, el médulo no funcionara. EI DGM no requiere
un token de clave.

ADM

FiG. 11

NOTA: Hay un FCM ubicado en cada placa de fluido.

Si se instalé un ADM o FCM nuevo, siga las
instrucciones de la pagina 81 para actualizar el software
en el médulo nuevo y para instalar el token de clave del
maodulo viejo en el médulo nuevo.

La siguiente es una lista de numeros de pieza de token
de clave. Si pierde su token de clave asegurese de pedir
el item correcto para asegurar el funcionamiento correcto
del sistema.

3A2615R

Descripcion general

NOTA: Los tokens de clave para el ADM y FCM son
similares pero solo trabajan en un médulo o el otro. Silos
tokens de clave para el ADM y FCM se mezclan, ubique
el numero de pieza de cada token y vea después la tabla
siguiente para determinar a qué médulo corresponde
cada token.

Pieza
16M100

Descripcion

Token de clave de FCM, 2 estilos,
caudalimetro, ADM

16M101 Token de clave de FCM, 2 estilos,

sin caudalimetro, ADM

Token de clave de FCM, 16 estilos,
caudalimetro, Modo integrador habilitado,
sin ADM

Token de clave de FCM, 16 estilos,
sin caudalimetro, Modo integrador
habilitado, ADM

Token de clave de FCM, 256 estilos,
caudalimetro, Modo integrador habilitado,
sin ADM

Token de clave de FCM, 256 estilos,
sin caudalimetro, Modo integrador
habilitado, ADM

Token de clave de ADM, PCF estandar

16M102

16M103

16M104

16M105

16M217
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Instalacién

Instalacion
Antes de la instalacion 10. Para sistemas con dispensadores de remolino,
instale cada dispensador de remolino en cada salida
e Tenga disponible toda la documentacion del sistema de una valvula dosificadora.
y de los componentes durante la instalacion. 11. Conecte otras lineas de fluido y de aire a los
e Consulte los manuales de los componentes para componentes adicionales del sistema segun se
ver los datos especificos sobre los requisitos de los indica en sus manuales.
mismos. Los datos aqui presentados se refieren 12. Instale los conjuntos de placa de fluido, remolino y
Unicamente a los conjuntos PCF. cable de la puerta de enlace, pagina 32.
* Asegurese de que todos los accesorios estén 13. Instale la interfaz de la puerta de enlace, pagina 34.

debidamente dimensionados y seleccionados
en cuanto a presion nominal, de acuerdo con los
requisitos del sistema.

e Use el centro de control PCF solo con el conjunto
de placa de fluido PCF.

Descripcion general

A continuacién se ofrecen las operaciones basicas para
instalar un sistema PCF. Consulte los manuales sobre
componentes separados si desea mas informacion.

Para evitar lesiones y danos al equipo, use por
lo menos dos personas para levantar, mover o
desconectar el sistema. El sistema pesa demasiado
para que una sola persona lo mueva o levante.

Pasos para la instalacion
1. Monte el centro de control, pagina 25.

2. Para los sistemas con varios dispensadores de
remolino, monte cajas de expansién de remolino,
pagina 25.

3. Conecte el centro de control a tierra 'y a las cajas
de expansion de remolino, pagina 26.

Monte cada conjunto de placa de fluido, pagina 27.
Si se utiliza un caudalimetro Coriolis, méntelo,
pagina 149.

6. Conecte a tierra cada conjunto de placa de fluido,
pagina 31.
Compruebe la continuidad de la toma a tierra.

Conecte las tuberias de fluido entre cada placa de
fluido y aplicador. Conecte la linea de suministro del
fluido y de aire al médulo. Consulte la pagina 31.

9. Conecte el conjunto del filtro aire cerca de la bajada
del suministro de aire que se usara para el conjunto
de placa de fluido.
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Instale la unidad de control

NOTA: Esta seccion corresponde al centro de control
primario y a las cajas de expansion de remolino.

Montaje

Asegurese de que se cumplen los siguientes criterios
antes de montar la unidad de control PCF:

e  Seleccione una ubicacion para la unidad de control
donde haya espacio suficiente para la instalacion,
servicio y uso del equipo.

e Para facilitar su visualizacion, el MVA debera estar
a 155-165 cm (60-64 pulg.) del suelo.

e Compruebe que dispone de suficiente espacio
alrededor de la unidad de control para pasar las
lineas de fluido y los cables a otros componentes.

¢ Compruebe que dispone de facil acceso a una fuente
de alimentacion adecuada. El Cédigo Nacional de
Electricidad de EE.UU. requiere 0,91 m (3 pies) de
espacio abierto adelante del centro de control.

* Asegurese de tener un acceso facil al interruptor
de potencia.

¢ Compruebe que la superficie de montaje pueda

soportar el peso de la unidad de control y de los
cables conectados a él.
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Instalacion

Asegure la unidad de control con tornillos del tamafio
adecuado a través de los orificios de 7 mm (0,27 pulg.)
de diametro de las lenglietas de montaje. Vea las
siguientes dimensiones de montaje.

Tabla 4: Medidas del conjunto de la unidad
de control

267 mm (10,50 pulg.)
146 mm (5,75 pulg.)

559 mm (22,00 pulg.)
540 mm (21,25 pulg.)
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FiG. 12: Dimensiones del centro de control
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Instalacién

Conexiones eléctricas

! -
! ! A @ @ Conexién
Para reducir el riesgo de incendio, explosién o @\ e a tierra
descarga eléctrica al conectar a tierra, conectar
cables, conectar a una fuente de alimentacion —
o hacer otras conexiones eléctricas:
e La unidad de control debe conectarse a una
auténtica toma de tierra; la masa del sistema \ N
eléctrico puede no ser suficiente. Consulte
en su caddigo local los requisitos de una “tierra @
verdadera” en su zona.
]
e Todos los cables utilizados para la conexion \
a tierra deben ser, como minimo, 18 AWG. © L
¢ Todas las conexiones a tierra y el cableado deben
ser realizados por un electricista cualificado. FIG. 14: Cableado de 100-240 VCA
¢ Para informacién sobre el cableado de 24 VCC,
consulte la FiG. 13. Conecte el accesorio de la torre luminosa
* Parainformacion sobre el cableado NOTA: Los modelos que no llevan un ADM no incluyen
de 100-240 VCA, consulte FiG. 14. una torre de luces. Consulte Modelos en la pagina 4.
¢ El cableado de alimentacion entrante debe ser N .
protegido de la caja. Use un ojal protector donde 1. Sol_|0|te la torrg de I,uc_es auxiliar ?55468 como
el cableado de alimentacién entra a la caja para indicador de diagndstico de los sistemas PCF.
evitar desgaste. 2. Conecte el cable desde la torre de luces al puerto

digital de E/S (BS) en el MVA.

Las sefales de la torre de luces se explican en la Tabla

Si no se hacen correctamente las conexiones a la 3.
toma eléctrica y las conexiones a tierra, el equipo
puede sufrir dafios y la garantia quedara revocada. Tabla 5: Sefiales de la torre de luces
Senal Descripcion
S \ Verde Sin errores.
Amarillo Existe una alerta.
O Amarillo Existe una desviacion.
i destellando
o C[ Rojo Existe una alarma. Una o mas
Ol =] =1C) permanente placas de fluido pueden estar
ool apagadas.
G
o \ NOTA: Consulte Errores, pagina 70, para ver las
Conexién a definiciones de los errores.
o © tierra
+ \
© o =

Fig. 13: Cableado 24 VCC
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Instalacién de los conjuntos
de placa de fluido

Para instalar los conjuntos de placa de fluido del PCF:

Monte los conjuntos de placa de fluido, pagina 27

Conecte a tierra los conjuntos de placa de fluido,
pagina 31

Conecte un conjunto de placa de fluido al centro
de control. Consulte la Instalacién del conjunto
de cables en la pagina 32.

Si hay varias placas de fluido, conéctelas juntas.
Consulte la Instalacién del conjunto de cables
en la pagina 32.

Conecte las tuberias de fluido, tuberias de aire y
cables; pagina 31

Montaje

AW

NS

Antes de montar el conjunto

Consulte los manuales de los componentes para
obtener datos especificos sobre los requisitos de los
mismos. La informacién presentada aqui pertenece
solamente al conjunto de placa de fluido PCF.

Durante la instalacion, tenga disponible toda la
documentacion del sistema y los subconjuntos.

Cerciodrese de que todos los accesorios tienen
el tamafo adecuado y estdn homologados para
soportar las presiones requeridas para su sistema.

Use sdlo el conjunto de placa de fluido de PCF con la
unidad de control PCF de Graco.

Monte el conjunto

1.

Seleccione una ubicacion para el conjunto de placa
de fluido. Tenga en cuenta lo siguiente:

¢ Deje suficiente espacio para la instalacion y la
utilizacion del equipo.

e Compruebe que todas las lineas de fluido, los
cables y las mangueras llegan con facilidad a
todos aquellos componentes a los que deban
conectarse.

e Asegurese de que el conjunto de placa de fluido
permite el libre movimiento de la unidad de
automatizacion en todos sus ejes.

e Asegurese de que el conjunto de placa de fluido
permite un facil acceso para el mantenimiento de
Sus componentes.

3A2615R

Instalacion

Monte vy fije el conjunto de placa de fluido a la unidad
de automatizacion (u otra superficie de montaje) con
pernos de tamano apropiado para los orificios de

10 mm (0,397 pulg.) de diametro de la placa base.
Vea las dimensiones de montaje enla Tabla 4y en la
FiG. 15.

Tabla 4: Medidas del conjunto de placa de fluido

A 419 mm (16,5 pulg.)
B 356 mm (14,0 pulg.)
C 366 mm (14,4 pulg.)
D 340 mm (13,4 pulg.)
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Fic. 15: Dimensiones del conjunto de placa de fluido
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Instalacién

Montaje del caudalimetro Coriolis

NOTA: Un caudalimetro Coriolis se presenta unicamente
con conjuntos PFxCxx.

AVISO

Vea Datos técnicos del conjunto de placa de
fluido en la pagina 149 para consultar el peso de su
caudalimetro. El caudalimetro es pesado y debe
soportarse adecuadamente para evitar tensiones

en las conexiones del fluido.

Caudal arriba

Es preferible realizar un montaje para que el caudal
del fluido sea hacia arriba por el medidor, para que
los sdlidos se sedimenten y el aire se aleje del tubo
de medicion. Consulte FIG. 16.

Valvula
de retencién

FiG. 16. Caudal arriba
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Instalacion horizontal

Es la instalacion recomendada.

Si el producto puede contener particulas, monte
el caudalimetro como se observa en la posicion A,
y en todos los demas casos, como se observa en
la posicion B.
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Instalaciones criticas

Los caudalimetros deben montarse el el punto mas
elevado de los tubos (A), si se espera que puedan
aparecer burbujas de gas, o en el punto mas bajo (B),
si se espera la aparicion de particulas sélidas, ya que

en ambos casos la orientacion recta puede no funcionar.

FiG. 18.

Monte el Kit de conexion con conector de cuatro
valvulas 24B693

El PCF tiene capacidad para controlar hasta cuatro
valvulas de suministro separadas desde el puerto 1

del FCM. Hay un Kit de conexién con conector de cuatro
valvulas (24B693) disponible para dividir el conector del
solenoide de suministro (puerto 1 del FCM) en cuatro
conectores de solenoide de suministro separados. Para
cada valvula dosificadora adicional, pida una valvula
solenoide de suministro (258334) y un cable de
solenoide (121806).

Siga este procedimiento si usa un Kit de conexion con
conector de cuatro vélvulas.

1. Retire el solenoide dispensador existente y el cable
de la placa de fluido.

3A2615R

Instalacion

2. Instale el racor del mamparo (incluido en el kit)
en el orificio vacio en la placa de fluido.

Cable GCA

Conexion 1

Orificio para
el accesorio

del mamparo
Conjunto del divisor

I e s

Fic. 19: Monte el Kit de conexion

3. Conecte un extremo de los cables de extension
(incluidos en el kit) al conector 1 del FCM y el otro
extremo del cable al accesorio del mamparo.

4. Conecte el conjunto del divisor al accesorio
del mamparo.

5. Conecte el cable o cables de la valvula dispensadora
a las conexiones del conjunto del divisor.

Se conecta a la conexion
Cable para: del divisor etiquetada:
Valvula dosificadora 1 Ji
Valvula dosificadora 2 J2
Valvula dosificadora 3 J3
Valvula dosificadora 4 J4

6. Monte el conjunto del divisor y las valvulas
dispensadoras, y conecte las lineas de aire
como sea necesario para la aplicacion.
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Instalacién

Cable de conexion con conector personalizado

Si se desea, se puede usar la siguiente informacién para
asignacion de clavijas del conector para construir un
cable de conexion con conector personalizado:

Asignacion de clavijas del puerto 1 de FCM

Clavija 1: Solenoide de suministro 4

Clavija 2: Solenoide de suministro 2

Clavija 3: Voltaje - (comun para todos los solenoides)
Clavija 4: Solenoide de suministro 1

Clavija 5: Solenoide de suministro 3

Las salidas del solenoide de suministro son de 24 VCC.
Las salidas del solenoide de suministro tienen capacidad
de alimentar hasta 0,5A cada una (bobina de 12W como
mMaximo).

Instale el Kit del cable de comando 24B694

Siga este procedimiento se usa un kit de cable
de comando.

1. Instale el racor del mamparo (incluido en el kit) en el
orificio vacio en la placa de fluido. Consulte la FIG. 19
en la pagina 29.

2. Conecte un extremo del cable extensor (incluido
en el kit) al conector 5 del FCM y el otro extremo
del cable al accesorio del mamparo.

3. Conecte el cable de comando al accesorio
del mamparo y enchufelo al controlador de
automatizacion segun la siguiente tabla.

.. Funcion
Clavija de | Colores del
puertodel | cableado de Origen del disparado de dispensado: Origen del disparado de dispensado:
FCM N2 comando ‘Cable de comando’ o ‘Combinado’ Cable de comando 3x'
Blanco Tension del comando (0-10 VCC) Tension del comando (0-10 VCC)
2 Marrén Sin conexién Disparo de la valvula dosificadora 3
(*entrada tipo sourcing)
3 Verde Disparo de dispensado Disparo de la valvula dosificadora 1
(*entrada tipo sourcing) (*entrada tipo sourcing)
4 Amarillo Sin conexién Disparo de la valvula dosificadora 2
(*entrada tipo sourcing)
5 Gris Puesta a tierra de disparo de dispensador Puesta a tierra de disparo de dispensador
6 Rosa Sin conexion Sin conexion
7 Azul Puesta a tierra de sefial de comando Puesta a tierra de sefal de comando
8 Rojo Sin conexion Sin conexion

NOTA: Las entradas del cable de comando no esta
aisladas del PCF de 24 VCC.

*

Para accionar el gatillo de dispensado, conecte
la clavija del gatillo de dispensado a la clavija de
puesta a tierra del gatillo de dispensado (clavija 5).
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Conexion a tierra

AWy A

Para reducir el riesgo de incendio, explosion o
descarga eléctrica al conectar a tierra, conectar
cables, conectar a una fuente de alimentacion
o hacer otras conexiones eléctricas:

e La unidad de control debe conectarse a una
auténtica toma de tierra; la masa del sistema
eléctrico puede no ser suficiente. Consulte
en su codigo local los requisitos de una “tierra
verdadera” en su zona.

e Todos los cables utilizados para la conexion
a tierra deben ser, como minimo, 18 AWG.

¢ Todas las conexiones a tierra y el cableado deben
ser realizados por un electricista cualificado.

¢ Para informacién sobre el cableado de 24 VCC,
consulte la FIG. 13.

¢ Para informacién sobre el cableado de
100-240 VCA, consulte FIG. 14.

¢ El cableado de alimentacion entrante debe ser
protegido de la caja. Use un ojal protector donde
el cableado de alimentacién entra a la caja para
evitar desgaste.

Si no se hacen correctamente las conexiones a la

toma eléctrica y las conexiones a tierra, el equipo
puede sufrir dafos y la garantia quedara revocada.

Conecte a tierra el conjunto de placa de fluido, tal como
se indica en estas instrucciones y en los manuales de los
componentes por separado. Asegurese de que tanto el
conjunto de placa de fluido como sus componentes estén
correctamente instalados para garantizar una correcta
conexion a tierra.

Mangueras de fluido y de aire

Para la disipacion estatica, utilice Unicamente
mangueras conductoras eléctricamente o conecte a
tierra el aplicador / las valvulas dispensadoras.
Valvula dispensadora

Siga las instrucciones de conexién a tierra contenidas
en el manual de la véalvula dispensadora.
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Instalacion

Conecte las lineas de fluido y las lineas
de aire

Enrute cuidadosamente todas las lineas de fluido
y las lineas de aire. Tenga cuidado de no pillarlos,
doblarlos o frotarlos demasiado para evitar su
desgaste prematuro. La duracién de los cables
depende en gran medida del modo de tratarlos.

Siga las indicaciones que figuran en sus manuales de
cada componente para conectar las lineas de aire y de
fluido. Las siguientes indicaciones son sélo generales.

e El conjunto de placa de fluido PCF debe instalarse en
la unidad de automatizacion o en otro lugar
apropiado, lo mas cerca posible a la valvula
dispensadora.

e Conecte una linea de fluido entre la salida del médulo
de fluido y la valvula dispensadora. Las lineas de
fluido de menor diametro y mas cortas (mangueras)
proporcionaran una mejor respuesta del sistema de
fluido.

¢ Conecte una linea de fluido a la entrada de fluido del
caudalimetro o a la entrada del regulador si su
sistema no lleva caudalimetro.

e El aire debe estar limpio y seco, con una presién
entre 60-120 psi (0,41-0,82 MPa; 4,14-8,27 bar).
Limpie la linea de aire antes de sondear el conjunto
del filtro de aire (234967). Sondee el conjunto del filtro
de aire cerca del contenedor de gotas neumatico
(corriente arriba desde el mdédulo de la placa de
fluido). Si se afiade un regulador de aire en esta linea
se conseguiran tiempos de respuesta de la valvula
dosificadora mas consistentes.

Conecte una tuberia de suministro de aire en la
lumbrera de entrada de 1/4 npt de entrada de
suministro de aire de la(s) placa(s) de fluido.

e Conecte lineas de aire OD de 4 mm (5/32 pulg.) entre
la vélvula solenoide del aplicador y este ultimo.
Tapone los orificios del solenoide que no utilice.

NOTA: Para maximizar el rendimiento del sistema
mantenga la longitud y el diametro interno de la
manguera dispensadora tan pequefos como lo permita
la aplicacion.
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Instalacién

Instalacién del conjunto
de cables

NOTA: Para evitar errores del sistema, conecte los
cables siempre con el sistema apagado.

NOTA: Consulte FIG. 20 en la pagina 33.

1. Para sistemas con mas de un dispositivo de

suministro de remolino: Use un cable de CAN para

conectar el centro de control a una caja de
expansion de remolino. Use cables de CAN

adicionales para conectar otras cajas de expansion

de remolino en secuencia entre si.

2. Para los sistemas con uno o mas dispensadores de

remolino, use cable de motor para conectar cada

dispensador de remolino a una caja de expansion de

remolino o al centro de control.

3. Conecte un cable CAN desde la centro de control
hasta un conjunto de placa de fluido.

4. Para sistemas con varias placas de fluido, use

cables de CAN para conectar cada placa de fluido a

otra placa de fluido. Repita hasta que todas las
placas de fluido estén conectadas a otra placa de
fluido.

NOTA: Use las conexiones del divisor de CAN en el lado

izquierdo de cada placa de fluido para conectar las
placas de fluido entre si. Habra un divisor de CAN
en todas las placas de fluido menos una.

NOTA: El centro de control, las cajas de expansion

de remolino y las placas de fluido se pueden conectar en
cualquier orden siempre que cada uno esté conectado
con otro componente del sistema con un cable de CAN.

Vea el ejemplo mostrado en FIG. 20 en la pagina 33.
5. Use el cable de la interfaz de automatizacion

(no provisto) para conectar el médulo de puerta
de enlace al controlador de automatizacion.

32

3A2615R



Instalacion

ti30855a

Se muestra un sistema con varios dispositivos de remolino y varias placas de fluido

FiG. 20: Diagrama de instalacion del cable
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Instalacién

Instalacidén de la interfaz del médulo de puerta de enlace

NOTA: Todos los sistemas con dispensadores de remolino tendran dos médulos de puerta de enlace en el centro
de control. El médulo de puerta de enlace a la izquierda es el médulo DGM de control de remolino y no necesita
configuracion o modificacion. El médulo de puerta de enlace a la derecha es el médulo de puerta de enlace de
automatizacion. Esta seccién cubre el médulo de puerta de enlace de automatizacion.

Modulo de puerta de enlace de
comunicacion de bus de campo

Descripcion del médulo

El mdédulo de puerta de enlace de comunicaciones
(CGM) proporciona un enlace de control entre el sistema
PCF y un bus de campo seleccionado. Esto proporciona
los medios para la vigilancia y el control remotos
mediante sistemas de automatizacion externos.

Consulte Control de automatizacion (funcionamiento
normal), pagina 49 para ver los detalles para controlar el
sistema PCF a través del mdédulo de puerta de enlace.

Intercambio de datos

Los datos estan disponibles por transferencia en bloque,
transferencia ciclica, cambio de estado disparado y
acceso explicito a los atributos individuales como define
la especificacion del bus de campo. Consulte el
Apéndice C - Detalles de conexion del médulo

de puerta de enlace de comunicaciones (CGM),
pagina 146 para ver los detalles sobre el mapa de datos
del PCF/bus de campo.

NOTA: Los siguientes archivos de configuracion de la

red del sistema estan disponibles en www.graco.com

* Archivo EDS: Redes de bus de campo DeviceNet o
Ethernet/IP

e Archivo GSD: Redes de bus de campo PROFIBUS

e SDML: Redes del bus de campo PROFINET

Senales LED de estado del CGM

Senal Descripcion

Verde El sistema esta alimentado

encendido

Amarillo Comunicacion interna en curso

Rojo Error de hardware del CGM

permanente

*Rojo Fallo de carga del mapa de datos

(7 destellos)  ["\apa de datos incorrecto para el tipo
de bus de campo
Sin mapa de datos cargado

* EI LED rojo (CF) parpadearan un cédigo,
pausa y después se repetira.
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NOTA: Las instrucciones de instalacién que siguen
asumen que la persona que efectie las conexiones
del bus de campo PCF comprende completamente

el bus de campo que se usa. Asegurese de que el
instalador entiende la arquitectura de la comunicacion
del controlador de la automatizacién y como se usa el
bus de campo.

NOTA: Un PCF integrado (sin ADM) tiene un CGM que
debe configurarse a través de un ADM. Puede utilizarse
un ADM individual para configurar multiples maquinas.

1. Instale los cables de la interfaz entre el sistema PCF
y el controlador de la automatizacion segun los
estandares del bus de campo. Consulte Apéndice C -
Detalles de conexion del médulo de puerta de
enlace de comunicaciones (CGM), pagina 128
para los detalles.

2. Encienda el sistema. Desplacese hasta las pantallas
de configuracion de la puerta de enlace y asegurese
de que el nombre del mapa de datos sea: PCF 4FP.
Consulte Apéndice A - Modulo de pantalla
avanzada (ADM), pagina 104 para ver detalles
sobre el mapa de datos.

3. Ajuste los valores de configuracion de la puerta
de enlace PCF como se requiera para interconectar
con el controlador de automatizacion. Consulte
Apéndice A - Médulo de pantalla avanzada
(ADM), pagina 104 para ver detalles sobre los
ajustes de configuracion.

4. Encuentre el archivo de configuracion de bus
de campo apropiado para el que esté usando
en www.graco.com.

5. Instale el archivo de configuracion en el controlador
de la automatizacién (bus de campo principal).
Configurelo para comunicarse con la puerta de
enlace de PCF (bus de campo esclavo).

6. Establezca la comunicacion entre el controlador
automatico y la puerta de enlace de PCF para
confirmar una configuracion correcta del hardware
y de la informacién.

NOTA: Utilice las pantallas del ADM para resolver
problemas de comunicacién de datos del bus de campo.
Consulte Apéndice A - Médulo de pantalla avanzada
(ADM), pagina 104, para informacion. Use también los
indicadores LED de estado de la puerta de enlace de
PCF para informacién del estado del bus de campo.
Consulte Apéndice C - Detalles de conexion del
madulo de puerta de enlace de comunicaciones
(CGM), pagina 128 para los detalles.
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Modulo de puerta de enlace discreta

Descripcion del médulo

El Médulo de puerta de enlace discreta (DGM)
proporciona un vinculo de control entre el sistema PCF
y un controlador de automatizacion a través de
conexiones de entrada y salida discretas. Esto
proporciona los medios para la vigilancia y el control
remotos mediante sistemas de automatizacion externos.

Consulte Control de automatizacion (funcionamiento
normal), pagina 49 para ver los detalles para controlar el
sistema PCF a través del mdédulo de puerta de enlace.

Conexion del cable D-Sub

ElI DGM proporciona todas las E/S a través del cable
D-Sub. Graco ofrece dos opciones para conectar un
cable D-Sub al conector D-Sub (CG). Ambas opciones
son accesorios y deben pedirse por separado.

e Solo para sistemas de una sola placa de fluido:
D-Sub al cable con conectores aéreos (123793).
Consulte Apéndice B - Detalles de conexion
del modulo de puerta de enlace discreta
(DGM), pagina 121 para mas detalles y para
las senales de la interfaz del cable.

e Para sistemas con varias placas de fluido:
Cable D-Sub (123972) y tarjeta de conexion
con conector de 78 clavijas (123783). Consulte
Apéndice B - Detalles de conexion del
madulo de puerta de enlace discreta (DGM),
pagina 121 para los detalles y las asignaciones
de clavijas.

r_24B681_2B9904_2b

CG
FiG. 21: Conexion del cable D-Sub

Senales LED del estado del MGD

Consulte Informacién de diagnéstico por LEDs,
pagina 69, para ver las definiciones de las sefales.

3A2615R

Instalacion

Posicién del conmutador giratorio del DGM

El conmutador giratorio del Médulo de puerta de enlace
discreta (DGM) debe estar en la posicién 0 para los DGM
de puerta de enlace de automatizacion y en las
posiciones 1-4 para los DGM de control de remolino
para el funcionamiento del DGM. Consulte Médulo de
puerta de enlace de automatizacion en la pagina 21

y DGM de control del Swirl en la pagina 22.
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Configuracion del sistema

Configuracion del sistema

Descripciéon general

El sistema PCF esta disefiado para compensar las
fluctuaciones de temperatura, caudal, o presion. Sin
embargo, si hay un cambio de hardware en el sistema
de suministro o se cambia el material suministrado,

el sistema PCF debe ser configurado nuevamente.

Después de que el material se cargue en el sistema
de suministro, configure el sistema PCF usando las
pantallas de configuracion. El procedimiento siguiente
describe los pasos principales de configuracién del
sistema. Las siguientes subsecciones proporcionan
instrucciones para completar cada paso de la
configuracion. Una vez completados estos pasos,

el médulo esta listo para su funcionamiento.

NOTA: Consulte la seccién Modulo de pantalla
avanzada (ADM), pagina 20, y Apéndice A - M6dulo de
pantalla avanzada (ADM), pagina 104 para ver las
instrucciones sobre el funcionamiento detallado del
teclado de la pantalla y cada pantalla.

NOTA: Si se estd configurando un PCF Integrado (sin
ADM), debera adquirir al menos un ADM para poder
realizar la configuracion y la identificacién de problemas.

Configuracion del sistema, pagina 36
Configuracion de los ajustes del control, pagina 37
Configuracion de los ajustes de modo pagina 38.
Configuracion de los ajustes de retardo, pagina 38.

o > 0N

Configuracion de los ajustes del caudalimetro,
pagina 39.

6. Configuracion de los ajustes del bucle de presion,
pagina 39.

Ajuste de los sensores de presion, pagina 40.
Configuracion de errores, pagina 40.

Ajuste del programa/parametros de mantenimiento,
pagina 41.

10. Solo para sistema con dispositivos de suministro
de remolino:

a. Configuracion de la asociacion dispositivo de
remolino a vélvula y tipo de error, pagina 41.

b. Configuracion de los ajustes de remolino,
pagina 42.

11. Configuracion de los ajustes de la puerta de enlace,
pagina 42.

12. Configuracion de los estilos, pagina 42.
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13. Configuracion de los ajustes avanzados, pagina 42.

Configuracion del sistema

Defina la cantidad de placas de fluido instaladas
(llamadas "Dispenser" en esta pantalla) y la cantidad de
dispensadores de remolino instalados. Si una placa de
fluido aparece como "Uninstalled" (no instalada), las
pantallas para esa placa de fluido no apareceran en las
pantallas de ejecucién o configuracién.

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a la pantalla del sistema.

2. Pulse | para acceder a los campos para hacer
los cambios.

3. Use las teclas de flecha para desplazarse al campo
deseado.
4. Pulse para abrir la lista desplegable y

seleccione el ajuste deseado. Pulse para
aceptar la seleccién.

5. Repita para los otros dispositivos de suministro y
dispensadores de remolino.

6. Pulse & para salir del modo de edicion.

Systern Configuration

. Dispensar smirl Orhiter

T [Fluid Plate [+] T
2 [Fluid Plate [+ | 2
2 [Uninstalled =] 3
A [Uninstalled [w] & Unirstalled [

FiG. 22
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Configuracion de los ajustes
de control

Ajuste los controles para la fuente dispensadora, cémo
se envian los comandos del dispensado y los ajustes
del trabajo.

Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a Placa de fluido x, pantalla 1 (Ajustes Control).

Pulse | para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Fluid Plate 2 [|=»

03/30/12 10:53] [« IENEEEEY

Mo Active Errors

Control Settings

Dispense Trigger Source: [Gateway [+]
Cornmand Value Source: [Gateway [+]
Job End Mode: [Gateway [+]

Fun Mode Bead Adjust: Enable [+]

End Job On Alarm:
Diisplay Control Password: [Disable

FiG. 23

3. Pulse para abrir la lista desplegable Origen del
disparo de suministro y seleccione Puerta de enlace,
Cable de comando, Cable de comando 3x o

Combinado. Si se seleccion6 Cable de comando, los

usuarios pueden habilitar las véalvulas. Pulse
para finalizar la seleccién.

Si se ajustd Origen del disparo de suministro a Cable

de comando, pulse para desplazarse al campo
Habilitar valvulas. Pulse y para

habilitar valvulas.

Pulse para moverse al campo de Origen del

valor del comando. Pulse para abrir la lista
desplegable y seleccione Puerta de enlace, Cable de

comando o Pantalla. Pulse para introducir el
valor.

Pulse para pasar al campo de Modo de

finalizacion de trabajo. Pulse para abrir la lista
desplegable y seleccione Temporizador o Puerta de

enlace. Pulse para introducir el valor.

3A2615R

7.

10.

11.

12.

Configuracion del sistema

Pulse para pasar al campo de retardo

de finalizacion del trabajo. Introduzca el tiempo

de retardo deseado (en segundos). Pulse
para introducir el valor.

Pulse para pasar al campo de Ajuste de corddn

del modo de ejecucion. Pulse para abrir la lista
desplegable y seleccione Activar o Desactivar.

Pulse para introducir el valor.

Pulse para desplazarse a la casilla Alarma fin
de trabajo. Pulse para activar o desactivar.

Pulse para desplazarse al campo Contrasefia

de control de pantalla. Pulse para introducir
el valor.

Pulse

& para salir del modo de edicion.

Si hay instaladas varias placas de fluido, repita este
procedimiento para las otras placas de fluido.
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Configuracion del sistema

Configuracion de los ajustes
de modo

Configure los comandos de la valvula, incluso el modo de
suministro (presion, corddn, disparo o apertura completa)
y el caudal o la presidén para cada valvula. La escala del
corddn también es ajustable desde esta pantalla.

NOTA: Para una descripcién de cada modo de
dispensado, vea Modos de control de dispensado en
la pagina 118.

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a Placa de fluido x, pantalla 2 (Ajustes de modo).

2. Pulse . para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Fluid Plate 2

1171711 1352 I: Fluid Plate 1

Mo Active Errors

Moce Settings T
| Mot 0VDC Cormand =

Yalve T [Pressure [« [1000] pi -
Yalve 2 [Pressure [« [1000] psi 1
Walve 2 [Pressure [«][1000] psi
Valve 4 [Pressure [w|[1000] pi 3
4
Bead Scale; % =
j
R

FiG. 24

3. Pulse y para configurar el modo que se

usara para cada valvula en Presion, Cordoén, Disparo

o Apertura completa. Pulse para introducir cada
seleccion.

4. Use los botones de flecha para navegar a cada
campo de Comando Fijo. Escriba el valor deseado

para cada valor que se usara. Pulse para
introducir cada valor.

NOTA: La capacidad para suministrar desde varias
valvulas simultdneamente solo se permite en alguno
de los siguientes escenarios.

* Cada valvula esta configurada en modo Presion
y tiene valores de comando fijo idénticos.

* Cada vélvula esta configurada en modo Apertura
completa.

Intentar suministrar desde varias valvulas
simultaneamente con cualquier otra combinacién
motivara una alarma de Configuracién de valvulas
incompatible.
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5. Pulse para pasar al campo de Escala del corddn.

Introduzca un valor de escala entre 50% y 150%.
Pulse para introducir el valor.

6. Pulse & para salir del modo de edicidn.

Configuracion de ajustes
de retardo

Configure los retardos de Encendido y Apagado
(en milisegundos) para cada valvula y el regulador.
Para ver una explicacién sobre la activacién y
desactivacion de los retardos, consulte la seccién
Retardos de encendido/apagado en la pagina
pagina 43.

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a Placa de fluido x, pantalla 3 (Ajustes de retardo).

2. Pulse . para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Yalve 1

[0l [0l
Walve 2 [ 0] [ 0]
Walve 3: [ 0] [ 0]
Walve & [ 0] [ 0]

Regulator: [ 0] [ 0]

FiG. 25

3. Use los botones de flecha para navegar a cada
campo de Encendido y Apagado. Escriba un valor de
retardo deseado (en milisegundos) para cada valvula
que se usara y el regulador. Pulse para
introducir cada valor.

4. Pulse & para salir del modo de edicidn.
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Configuracion del los ajustes
del caudalimetro

La precisién del informe sobre el volumen en el PCF
depende del ajuste preciso de los factores K. La placa
de fluido utiliza los factores K para calcular el volumen
dispensado. Si el valor ajustado no es correcto, el
sistema proporciona aun unos caudales repetibles;

pero es posible que el valor indicado no sea correcto.
Consulte Compruebe la calibracién del caudalimetro,
pagina 46, para obtener informacién adicional sobre el
factor K.

Tabla 5: Factores K del caudalimetro

Pieza Descripcion Factor K
246652 Caudalimetro de 7000
engranaje helicoidal
de alta resolucién
246340 Caudalimetro de 3500
engranaje helicoidal
calentado
16E993 Caudalimetro ultra alto 33000
25D026 Caudalimetro Coriolis 1176

Configure el factor K del caudalimetro

NOTA: En los sistemas sin caudalimetro, los ajustes del
caudalimetro se mostraran atenuados.

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
hasta Placa de fluido x, pantalla 4 (Ajustes del bucle
de presion y caudalimetro).

2. Pulse | para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Control Loop Settings

Pressure Bead
Koo [_32.00] [ 32.00]
Ki [ 125.00] [ 128.00]
Kk

Flowmeter Settings

Meter Type: [Volume [+
k-Factar: | 7000] pulses/Liter

FIG. 26
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3. Pulse para abrir la lista desplegable Tipo de
medidor y seleccione el tipo de medidor usado en el
sistema. Seleccione Volumen para los caudalimetros
volumétricos o Masa para los caudalimetros de

masa. Pulse para introducir la seleccién.

4. Pulse para pasar al campo Factor K.

Teclee el valor del factor K. Consulte los valores en
la Tabla 5: Factores K del caudalimetro. Pulse

para introducir el valor.

5. Pulse & para salir del modo de edicion.

NOTA: Verifique la calibracion del caudalimetro si es
necesario. Consulte Compruebe la calibracion del
caudalimetro, pagina 46 para instrucciones.

Configuracion de los ajustes
del bucle de presion

El sistema PCF usa variables (Kp, Ki y Kd) en los
célculos del software para controlar de forma exacta
la presién del fluido.

NOTA: Se recomienda no cambiar estos valores
predeterminados por la fabrica de 32.00 para Kp,
128.00 para Ki y 0.00 para Kd. Sin embargo, si necesita
ajustar los valores, consulte Ajuste manual de los
parametros del bucle de control en la pagina 47.
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Configuracion del sistema

Ajuste del sensor de presion

Ajuste los desfases y los limites de la presién.

NOTA: Los parametros del sensor de entrada se
mostraran atenuados en los sistemas con placas de
fluido calentadas.

1. Con el sistema en modo de configuracién, desplacese
hasta Placa de fluido x, pantalla 5 (Sensores de
presion).

2. Pulse . para acceder a los campos para hacer

los cambios.

1117011 1332 I: Fluid Plate 1 Fluidl Plate 2

Mo Active Errors

Pressure Sensors

Offset

Inlet: [-[w] psi

Pressure
1914 psi

Outlet: Jal] 263 pdi 4
Lirnit Error Type g

i Irlet: 0] psi 7
Ma Inlet: [S000] psi

Max Outlet: [5000] psi '

FiG. 27

NOTA: Para los pasos siguientes, pulse y

para navegar por cada campo y para abrir los

menus desplegables e introducir los cambios o
selecciones.

3. Ajuste el desfase deseado para las presiones de
entrada y de salida entre 0 y 100 psi (0,7 MPa;
7,0 bar). Retire toda la presion de los sensores,
y luego ajuste el desfase de modo que el valor
medido lea 0.

NOTA: Se recomienda no cambiar los valores de los
desfases de fabrica en 0.

4. Configure el limite de la presion maxima y minima
para la entrada y el limite de la presion deseada para
la salida.

5. Configure el tipo de error (alarma o desviacion) que
se pondra en marcha:

e Sila presion minima de entrada baja de los

ajustes.

e Sila presion maxima de entrada sube de los
ajustes.

e Sila presion maxima de salida sube de los
ajustes.

6. Pulse & para salir del modo de edicidn.
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Configuracion de errores

Configure el tipo de error (alarma, desviaciéon o ninguno)
que se emitira si la presion, caudal, volumen u valor
deseado computado sale afuera de los ajustes de
tolerancia del estilo activo. Cuando ocurre una alarma,
el sistema interrumpe el suministro. Cuando ocurre una
desviacion, el sistema continta dispensando. Consulte
Placa de fluido x, pantalla 6 (Tipo de error) en la
pagina 113 para mas informacion.

NOTA: Solo se habilitaran los errores de presion
alta/baja para los sistemas sin caudalimetro.

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a Placa de fluido x, pantalla 6 (Tipo de error).

2. Pulse | para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Fluid Plate 2

12/13111 1423 [« X

Mo Active Errors

Error Type

Lows Pressure:
High Pressure: Deviation ||
Low Flow Rate: Deviation [+
Hizh Flow Rate: Deviation [+
Liow hfaterial;
High Material:
Low Cormmputed Target:
High Cormmputed Target:

o o] o] =[]+

-

FiG. 28

3. Pulse para abrir la lista desplegable Presion
Baja y seleccione Alarma o Desviacion para el tipo

de error. Pulse para introducir la seleccion.

4. Pulse para pasar al siguiente campo.
Repita el paso 4 para cada campo.

5. Pulse & para salir del modo de edicion.

3A2615R



Configuracion del
programal/parametros
de mantenimiento

Ajuste el limite de volumen (u horas) que disparara una
alerta de mantenimiento para suministro de fluido,
transductor de presién (V/P), regulador de fluido,
caudalimetro y las cuatro valvulas.

NOTA: Para las placas de fluido sin caudalimetro se
muestra Horas en lugar de Volumen.

La columna Volumen (o Horas) muestra el valor actual
del totalizador. Si este valor excede el limite de la
configuracion, el valor se visualizara en rojo y aparecera
una alerta de mantenimiento. Vea Placa de fluido x,
pantalla 7 (Limites de alerta de mantenimiento),
pagina 113, para mas informacién sobre los totalizadores
de mantenimiento.

Para ajustar los limites:

1. Con el sistema en modo de configuracion, desplacese
a Placa de fluido x, pantalla 7 (Limites de alerta de
mantenimiento).

2. Pulse . para acceder a los campos para hacer

los cambios.
121311 14:23 [« IGDEGETE[ Fluid Plate 2
Artive Mo Active Errors
. o [+]
|7 Maintenance Advisary Lirmits IT
m Lirnit Wolurme —
Supply: [ 0] 79,251 gal{Us) I_'
i[O 26416 galiUs) |F_
Regulator: [ 0] 0,132 gal(Ls)
Flowrmeter: [ 0] 0475 galils) I—
Valve T 0] 17,313 gal(Us) -
Valve 2[00 7473 galils) |T
Valve [ 0] 0,006 gal(ls) 1
Valve [ 0] 0001 galilsy (I

FiG. 29

3. Introduzca el limite deseado para el suministro de
aire y pulse para introducir la seleccion.

4. Pulse para pasar al siguiente campo. Repita el
paso 4 para cada campo.

5. Pulse & para salir del modo de edicion.
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Para reajustar un valor de totalizador:

1. Realice las operaciones de los puntos 1-3 de Para
ajustar los limites: para hacer cambios en Placa
de fluido x, pantalla 7 (Limites de alerta de
mantenimiento).

2. Pulse para desplazarse hasta el

componente del sistema para reajustarlo.

12345 .
==l para reajustar ese valor.

Configuracion de la asociacion
de la valvula con el dispositivo
de remolino y el tipo de error
de motor

Defina qué numero de dispositivo de remolino esta
instalado en cada valvula dosificadora.

Configure el tipo de error (alarma o desviacion) que se
emitira si ocurre un fallo de motor. Cuando se produce
una alarma, la placa de fluido deja de dispensar. Cuando
ocurre una desviacién, la placa de fluido continda
dispensando.

Fluic Plate 2

1141711 13:33 F Fluid Plate 1

Mo Active Errors

Swirl Association

Walve 1
Walve 2:
Walwe 3
Yalve &

Error Type

Motor Fault: Deviation [+

o <] o]

ST ST =18

FiG. 30
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Configuracion del sistema

Configuracion de los ajustes
de remolino

NOTA: Esto corresponde solo a los sistemas con
dispositivos de suministro de remolino.

Configure los ajustes de remolino individuales para cada
dispositivo de remolino instalado.

E Control Settings

Speed Cormmand Source; [Gateway [«]

Furn Mode Speed Adjust: [Ernahble [w]
Speed Scale: [100]

Maintenance Advisory Lirmits

Lirmit Haours
Swirl Orbiter: 0293

FiG. 31

Configuracion de los ajustes
de la puerta de enlace

Los Ajustes de la puerta de enlace difieren para cada
sistema. Consulte Pantallas de configuracion de
puerta de enlace de automatizacion, pagina 107 para
ver la guia de configuracion de cada tipo de interfaz de
puerta de enlace.

Configuracion de los estilos

El sistema PCF puede almacenar hasta 256 estilos.
Consulte Estilos, pagina 50 para mas informacién sobre
estilos e instrucciones para configurar los estilos. El
estilo 0 es siempre el tipo de purga.

Configuracion de los ajustes
avanzados

Use la configuracién avanzada para ajustar o cambiar el
formato y las unidades de visualizacién, como el idioma,
el formato de la fecha y las unidades de presién,

para todas las pantallas de PCF. Consulte

Modo de configuracion, pagina 106 para ver

las guias de configuraciéon avanzada.
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Retardos de encendido/apagado

El regulador de fluido del PCF puede responder fisicamente
con mas rapidez que el dispositivo dispensador y su
solenoide. Como resultado, el regulador de fluido puede
suministrar material al dispositivo dispensador antes de
que éste haya tenido tiempo de abrirse. Si se suministra
producto a un dispositivo cerrado, podrian crearse
condiciones de bloqueo de presion.

Al final de un ciclo, el dispositivo de suministro puede
apagarse antes de que se haya disipado la presion.
Esto puede hacer que se dispense un exceso de material
al comienzo del préximo ciclo.

Para eliminar estos dos problemas, cambie el tiempo

de retardo asociado con la apertura del regulador/valvula
dosificadora y/o el cierre del dispositivo dispensador,
vea Tabla 5: Variables de los retardos

de encendido/apagado. Consulte Configuracion de
ajustes de retardo, pagina 38 para instrucciones sobre
la configuracién de los retardos de encendido/apagado.

NOTA: Los retardos de encendido/apagado pueden
ajustarse para cada dispositivo dispensador.

En general, los retardos deberian ajustarse de forma que
la presidn de salida durante el tiempo “sin caudal” sea
ligeramente menor que la presién de salida durante

el suministro.

Tabla 5: Variables de los retardos

Configuracion del sistema

La FIG. 32 y la Tabla 6: Sincronizacién del retardo de
encendido/apagado muestran la sincronizacion del
retardo ON y OFF (encendido apagado).

Tabla 6: Sincronizacion del retardo de
encendido/apagado

A| Retardo de El usuario ajusta la
regulador ON sincronizacion del retardo del

regulador a ON.

B| Retardo de Generalmente se fija en cero.
valvula ON Puede usarse para cambiar el

punto inicial del cordén.

C| Retardo de Generalmente se fija en cero.
valvula OFF Los valores mayores

reduciran la presién atrapada.

D| Retardo de El usuario ajusta la
regulador OFF | sincronizacidn del retardo del

regulador a OFF. Los valores
de cero o inferiores reduciran
la presién atrapada.

E| Tiempo de Retardo de tiempo para que la
reaccion de valvula se abra fisicamente. El
apertura de la retardo varia segun la longitud
valvula de la manguera neumatica y el

volumen de aire de la valvula.

F | Tiempo de Retardo de tiempo para que la
reaccion de vélvula se cierre fisicamente.
cierre de la El retardo varia segun la
valvula longitud de la manguera

neumatica y el volumen de
aire de la valvula.

de encendido/apagado
Variable: Fija la cantidad de tiempo:
Valvula Fija el tiempo entre valvula
ON dosificadora alta y el comando Abrir
la valvula.
Regulador Fija el tiempo entre valvula
ON dosificadora alta y Regulador ON.
Valvula Fija el tiempo entre valvula
OFF dosificadora baja y el comando
Cerrar la valvula.
Regulador Fija el tiempo entre valvula
OFF dosificadora baja y Regulador OFF.
Senal de
valvula
dosificadora A <
Regulador
de fluido
—»‘ B <=
Comando
Abrir valvula
Valvula abierta en ese E—m ! | <

momento

FiG. 32: Sincronizacion del retardo

*|C‘<—
|
|
|
—+[D| |-
|
|
|
T
Fo |
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Funcionamiento

Funcionamiento

El control de presion puede degradarse con presiones de
salida bajas. No se recomienda dispensar con presiones
de salida menores de 500 psi (3,4 MPa; 34 bar).

Puesta en marcha

Puesta en marcha inicial

1.

Asegurese de que el centro de control de PCF esté
instalado y que todas las conexiones apropiadas
desde y hacia el centro de control hayan sido
hechas. Verifique todas las conexiones.

Lea atentamente las secciones Funcionamiento
(pagina 44) y Mddulo de pantalla avanzada (ADM)
(pagina 20) de este manual.

Continde la puesta en marcha inicial desde
el punto 2 de la puesta en marcha estandar.

Puesta en marcha estandar

1.

44

Inspeccione cuidadosamente todo el sistema en
busca de signos de fugas o desgaste. Antes de
poner en marcha el sistema, reemplace o repare
cualquier componente desgastado o con fugas.

Pulse el botén de Parada (BC). Consulte la FIG. 8 en
la pagina 20.

Encienda el suministro de aire.
Conecte la alimentacion eléctrica al sistema.

Encienda la alimentacién principal para suministrar
potencia al PCF.

Compruebe las senales de la interfaz: Sila
instalacion es nueva, encienda cada entrada del
sistema y verifique que se reciben las entradas.

Encienda el sistema dispensador de material.

Carga de material

Antes de usar el sistema, el material debe cargarse
en el sistema de suministro.

1.

Si se trata de una instalacion nueva, siga el
procedimiento de Puesta en marcha inicial.

De lo contrario, siga el procedimiento de Puesta
en marcha estandar. Consulte pagina 44.

Conecte la presion de suministro de fluido al
conjunto de placa de fluido.

Coloque la(s) valvula(s) sobre un contenedor
de residuos.

Acceda a la pantalla de mantenimiento. Vea
Dispensado desde la pantalla de mantenimiento,
pagina 47.

Seleccione un modo de control. Vea Dispensado
desde la pantalla de mantenimiento, pagina 47.

Si el LED indicador del estado del sistema (BB) esta

. I .
en naranja, pulse para encender el sistema.

Pulse y mantenga pulsado . Suministre fluido

hasta que fluya fluido limpio y sin aire desde la
vélvula.

Pulse para salir de la pantalla de
mantenimiento.
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Funcionamiento del modo
de mantenimiento

Pantalla de mantenimiento
de placa de fluido

luicd Plate 1
rors

Pantalla de mantenimiento
de dispositivo de remolino

Control Mode: [FRIEe=)
1904 psi 263 psi
o0

=1

: 22 ]
XOOO
 S— T Actual: 0 RPM

Requested: FPM

Operar en el modo de mantenimiento habilita el
suministro manual () y el arranque manual del
dispositivo de suministro de remolino ().

El sistema comienza a dispensar cuando el usuario pulsa

.. Los parametros y la duracién del dispensado
dependen del control seleccionado. El dispensado

continuara mientras se siga apretando la tecla .

El sistema arranca el dispositivo de suministro de

remolino cuando el usuario pulsa . El dispositivo
de suministro de remolino continla en marcha hasta

que se pulsa nuevamente .

Hay una pantalla de mantenimiento para cada placa de
fluido instalada y cada dispositivo de remolino instalado.
Los controles de mantenimiento para el dispositivo

de remolino se muestran tanto en la pantalla de
mantenimiento del dispositivo de remolino como en la
pantalla de mantenimiento de la placa de fluido donde
esta instalado el dispositivo de remolino.

Verificacion del funcionamiento del sistema

Use el modo de mantenimiento para revisar manualmente
el funcionamiento de los componentes del sistema PCF
antes de pasar al control de automatizacién
(funcionamiento normal). Consulte Dispensado desde la
pantalla de mantenimiento, pagina 47 para instrucciones
sobre cémo operar desde el modo mantenimiento.

NOTA: Efectue los procedimientos siguientes mientras
estd en modo de mantenimiento.
Ajuste de la presion de entrada

La lectura de presién debe estar en el intervalo de

300 psi (2,1 MPa; 21 bar) a 500 psi (3,4 MPa; 34 bar)
sobre la indicacién de presion de salida bajo su condicion
de caudal mas alto.
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Siga los pasos en el manual del sistema de suministro
para ajustar la presion de entrada.

La presion de entrada mas alla del intervalo
recomendado causara desgaste acelerado de la
véalvula reguladora y del sistema de alimentacién
de la bomba.

Caida de la presion del sistema de alimentacion

Durante el caudal de material, la presiéon de entrada
del regulador disminuye. La cantidad que disminuye la
presion es la cantidad de presion que se pierde entre la
alimentacidon de la bomba y la entrada del regulador.

Con los fluidos de alta viscosidad, longitudes amplias
o diametros de linea pequefios, la disminucién de esta
presion puede ser de miles de psi (cientos de bar).
Esto significa que la presién de la bomba estatica esta
ajustada mucho mas alta que la que necesita el
regulador en su entrada. Para evitar un desgaste
excesivo del regulador de control o picos de corriente,
se recomienda un regulador de presion de fluido mastico
en la linea de alimentacion cerca del regulador de
control. El regulador de masticos suprime la presion
de alimentacién estatica en la entrada del regulador
de control.
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Dispensado desde cada valvula

Dispense desde cada valvula que se va a utilizar en un
funcionamiento normal para confirmar que el sistema
completo esta instalado correctamente y es capaz de
conseguir los resultados deseados.

Siga los pasos descritos en Dispensado desde la
pantalla de mantenimiento, pagina 47 para efectuar
cada una de las siguientes comprobaciones de
verificacion correspondientes al sistema.

NOTA: Cada placa de fluido controla unicamente
las vélvulas de suministro conectadas a ella.

e Para cada valvula que sera usada durante el
funcionamiento normal, dispense a la presién o
caudal que sera usado durante el funcionamiento
normal. Esta comprobacién de verificacion confirma
que el sistema es capaz de dispensar material en
el punto de funcionamiento maximo deseado.

* Para sistemas que funcionaran con varias valvulas
en modo de presion al mismo tiempo, suministre
desde cada valvula al mismo tiempo. Esta
comprobacion de verificacion confirma que el
sistema es capaz de dispensar material en el punto
de funcionamiento maximo deseado.

e Para cada valvula que funciona en modo de cordén,
efectie un proceso de aprendizaje inicial. Siga este
procedimiento después de cambios significativos del
sistema o caracteristicos del material.

a. Para cada caudal que se vaya a usar en

funcionamiento normal, pulse . hasta que

el PCF alcance el punto de ajuste del caudal.

NOTA: Durante la verificacion del funcionamiento del
sistema, puede llevar de cuatro a cinco segundos para
que el sistema aprenda sus caracteristicas.

b. Siga pulsando . durante algunos segundos

después de haber alcanzado el caudal deseado
para confirmar que el sistema es capaz de
mantenerlo.

c. Repita los Pasos ay b para una serie de
caudales para confirmar que el sistema
responde rédpidamente para alcanzar el punto

de ajuste al pulsar .
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Compruebe la calibraciéon del caudalimetro

La mayoria de los materiales sellantes y adhesivos son
comprimibles. Dado que el caudalimetro mide el material
sujeto a alta presion, el volumen actual del material
dispensado puede variar ligeramente del volumen
medido, debido a su compresibilidad. Si el factor K

no es correcto, el volumen mostrado no sera preciso.

Siga cualquiera de los siguientes métodos para calibrar
el caudalimetro durante la configuracion inicial y de
forma rutinaria para comprobar el desgaste del
caudalimetro.

Método 1. Con una balanza calibrada en gramos

1. Registre el Factor K del caudalimetro mostrado
en Placa de fluido x, pantalla 4 (Ajustes del
caudalimetro). Vea FIG. 26 en pagina 39.

2. Use una probeta de 500 cc o mas grande.
Mida el peso de la probeta vacia.

3. Dispense manualmente el material en la probeta.
Sostenga la probeta de forma que la corriente del
material esté sumergida en el material capturado
para minimizar la captura del aire en el contenedor.

4. Registre el volumen suministrado en Placa de fluido x,
pantalla 1. Vea FIG. 33 en pagina 47.

5. Calcule el volumen real dispensado:

peso del fluido (g)
— = medida de volumen (cc)
densidad (g/cc)

6. Calcule el nuevo factor k del caudalimetro:
volumen visualizado (cc) x
factor K (antiguo)

FactorK (nuevo) = d
volumen medido (cc)

7. Introduzca el nuevo factor K.
8. Repita el procedimiento para verificar el nuevo factor K.

Método 2. Sin utilizar una balanza calibrada en gramos,
medicion visual

1. Registre el Factor K del caudalimetro mostrado
en Placa de fluido x, pantalla 4 (Ajustes del
caudalimetro). Vea FIG. 26 en pagina 39.

2. Use una probeta de 500 cc o mas grande.
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3. Dispense manualmente el material en la probeta.
Sostenga la probeta de forma que la corriente del
material esté sumergida en el material capturado
para minimizar la captura del aire en el contenedor.

4. Registre el volumen suministrado en Placa de fluido x,
pantalla 1. Vea FIG. 33 en pagina 47.

5. Vierta el producto en la probeta y observe el volumen
dispensado.

6. Calcule el nuevo factor k del caudalimetro:
volumen visualizado (cc) x factor K
(antiguo)

Factor K (nuevo) = _
volumen dispensado (cc)

7. Introduzca el nuevo factor K.

8. Repita el procedimiento para verificar el nuevo
factor K.

Ajuste manual de los parametros del bucle de control

NOTA: Se recomienda no cambiar estos valores
predeterminados por la fabrica de 32.00 para Kp,
128.00 para Kiy 0.00 para Kd.

Si el sistema no mantiene el punto de ajuste deseado
mientras esta en modo de control de presién o corddn,
cambie manualmente los valores Kp y Ki:

NOTA: Los parametros de presion se deben ajustar
primero, aunque normalmente funcione en modo
de control de corddn.

1. Comience a suministrar material.

NOTA: Comience un suministro nuevo cada vez que
cambie los parametros de control.

2. Sila presion de salida del regulador no sigue
estrictamente la presion deseada, ajuste Ki en cero,
luego aumente Kp hasta lograr el control de presién
correcto.

3. Sila presion de salida del regulador oscila
rapidamente arriba y debajo de la presion ordenada,
disminuya Kp un 10%. Continte disminuyendo el
valor de Kp en incrementos de 10% hasta que la
presion de salida sea estable.

4. Ajuste el valor Ki en 2 y luego aumente el valor Ki
hasta que el sistema oscile.

5. Reduzca Ki hasta que la oscilacién desaparezca.
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6. Opcional: Para el ajuste preciso de la respuesta
escalonada en modo de presion, aumente
gradualmente el valor Kd.

NOTA: Aumentar Kd (solo presién) no es normalmente
necesario, pero puede aumentar la respuesta
escalonada. Sin embargo, ajustar Kd demasiado

alto puede motivar que el sistema oscile.

7. Interrumpa el dispensado.

Dispensado desde la pantalla de
mantenimiento

1. Desplacese hasta Placa de fluido x, pantalla 1
para la placa de fluido deseada.

1141711 1345 FHu e | (R EERN Fluid Plate 2 IT

Artive I_Hlll-ufll-'Errllr
%Digital'l

1974 psi

263 ol

1914 s
I

Control Mode: [gRigelsr]
263 s

R

FiG. 34

3. Pulse para abrir la lista desplegable de Modo
de control y seleccione el modo de control preferido.

Pulse otra vez para salir de la lista desplegable.
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4. Pulse para moverse a los campos objetivo.
Escriba la presion, caudal o volumen deseado

(segun el modo de control) y pulse para
guardarlo.

5. Pulse para desplazarse a las casillas de
Control

verificacién de valvulas. Pulse para seleccionar 1974 psi 263 psi
las valvulas deseadas. 00
.y
w

6. Realice las operaciones de 2 - 4 de Dispensado
manual de fluido, pagina 48.

Dispensado manual de fluido L[] EE00]rRe

1. Desde Placa de fluido x, pantalla 1, pulse

para acceder a la pantalla de mantenimiento. % .

2. Pulse . y verifique que la valvula se abra. Fic. 36

3. Para cambiar las rpm, use las teclas de flecha para
desplazarse a la casilla RPM, e introduzca las rpm

3. Siga pulsando . tanto como necesite para cargar

o dispensar material. deseadas.
4. PLN otra vez para salir de la pantalla 4. Pulse . y verifique que el dispositivo

de mantenimiento. de suministro de remolino comience a girar.
Operacién del dispositivo de suministro Pulse nuevamente . para detener el dispositivo

de remolino desde la pantalla de de suministro de remolino.

mantenimiento

5. Pulse otra vez para salir de la pantalla
de mantenimiento.

1. Desplacese a la pantalla Swirl X para el dispositivo
de suministro de remolino deseado. Si el dispositivo de
suministro de remolino esta instalado en Placa de fluido
X, también puede desplazarse a Placa de fluido X,
pantalla 1.

1914 i

262 s
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Control de automatizacion
(funcionamiento normal)

Durante el control de la automatizacion (funcionamiento
normal), el sistema puede suministrar o cambiar los
parametros de suministro cuando recibe un comando
de la unidad de automatizacion.

El control de automatizacién opera usando el concepto
de trabajos y estilos. Para una explicacion detallada de
los trabajos y de cémo funcionan dentro del sistema
PCF, consulte Trabajos en pagina 49. Para una
explicacion detallada de los estilos y de como funcionan
dentro del sistema PCF, vea Estilos en la pagina 50.

Trabajos

NOTA: Consulte Apéndice D - Descripcion de las
sehales de E/S, pagina 146 para la descripcion de las
sefales de entrada y salida de automatizacion.

Un trabajo es una secuencia de automatizacién en la que
se puede suministrar material. La cantidad de material
especificada para un trabajo varia segun la aplicacion.

En algunas aplicaciones, un trabajo puede ser la cantidad
de producto dispensado en una pieza. En otras, un trabajo
puede ser el producto dispensado en un nimero de piezas
o dispensado en un periodo determinado.

El trabajo se inicia cuando la automatizacion envia una
sefal de Estilo estroboscdpica al PCF. Una vez iniciado
el trabajo, el PCF comenzara a verificar el volumen
solicitado por la automatizacién y la cantidad de producto
que se dispensa realmente. Estos volumenes seran
supervisados hasta que se haya completado el trabajo.
Al final del trabajo, se calculan los errores y los
volumenes se almacenan en el sistema PCF

(registro de trabajos).

El sistema PCF contempla dos hechos para decidir si el
trabajo esta completado. O bien la sefal de Dispensado
Completo ha sido enviada, o bien ha expirado el
temporizador de completar trabajo. El tipo de senal de
finalizacién de trabajo se configura en Temporizador o
Puerta de enlace en la Placa de fluido x, pantalla 1
(Ajustes del control). Si se usa el método del
temporizador, el temporizador comienza a contar cada
vez que se apaga la valvula dosificadora. Si la valvula
permanece apagada mas tiempo que el valor prefijado
del temporizador, el trabajo se considera completo.

Una vez completado el trabajo, la informacién se guarda
en la memoria. Los trabajos mas recientes se pueden ver
en la pantalla de Trabajos. La informacién almacenada
con cada trabajo es la siguiente. Consulte Pantallas de
informes de trabajos, pagina 120 para instrucciones
sobre como ver los informes de los trabajos.

Volumen real (medido) - La cantidad de producto
medido por el caudalimetro durante el trabajo.
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Volumen solicitado - La cantidad de producto que la
automatizacion trata de dispensar durante un trabajo.
En modo de corddn, el volumen solicitado se calcula
como el caudal solicitado multiplicado por la duracion
del suministro. En todos los otros modos, el volumen
solicitado es el mismo que el volumen deseado.

Volumen deseado - La cantidad de material que debe
tener un trabajo. Esto es definido en el estilo.

Trabajos en modo de cordén

En modo de corddén, todos los volimenes mencionados
previamente son vigilados. Los errores de volumen alto,
volumen bajo y valor deseado computado se evaldan al
final del trabajo Las alarmas de volumen comparan el
volumen medido con el volumen solicitado y la alarma de
volumen computado compara el volumen solicitado con
el volumen deseado.

Trabajos en modo de presion

En modo de presidn, el volumen pedido no se mide.

En este modo, la tensién del comando de automatizacion
corresponde a la presién en lugar del caudal. Por esta
razén, el volumen solicitado no esta disponible (asi como
el error de valor deseado computado). Las alarmas de
volumen alto y bajo comparan el volumen medido con

el volumen deseado para el modo presién.

Trabajos en modo de disparo

En modo de disparo, el trabajo se inicia como un trabajo
normal, pero cuando se dispara la pistola, comienza a
dispensar hasta que se alcanza el volumen deseado.

Al final del disparo, baja el valor de Dispensado en curso
y puede comprobar el Volumen OK para ver si el disparo
estaba dentro de la tolerancia. Si se ha fijado el modo de
finalizacion de trabajo a Temporizador, el trabajo termina
después del tiempo especificado y envia una alerta,
aunque no se haya alcanzado el volumen deseado.

Aplicaciones de ejecucion continua

En algunos casos, se desconoce el volumen deseado
para un trabajo. Como ejemplo podemos citar un sistema
que funciona continuamente. Se trataria de un sistema
que no ejecuta trabajos, sino que funciona
continuamente durante un dia o un turno. En este caso,
el caudal pasa a ser mas importante que la cantidad de
volumen dispensada en un trabajo. La forma de manejar
esta situacion es fijar el volumen deseado en cero.

Esto deshabilita efectivamente el error de valor deseado
computado. Los controles aun mantienen el caudal
deseado y notifican los errores correspondientes

a la tolerancia fijada para el estilo en ejecucion

49



Funcionamiento

Estilos

El sistema PCF tiene capacidad para manejar hasta
256 estilos, dependiendo de la opcion seleccionada.

NOTA: La cantidad de estilos disponibles depende de
la configuracion de la placa de fluido. Vea Modelos en
pagina 4. El estilo 0 esta especificado sélo para purga.

Para cada estilo se puede configurar una tolerancia y un
volumen deseado independiente. Esto permite que los
errores y registros relacionados con el trabajo sean
evaluados para cada estilo. El estilo se lee al comienzo
de un trabajo y no puede ser cambiado hasta el trabajo
siguiente.

El PCF lee en los estilos mediante la interfaz de puerta
de enlace. Para informacion detallada de la interfaz,
consulte Apéndice B - Detalles de conexion del
mddulo de puerta de enlace discreta (DGM) en la
pagina 121, y Apéndice C - Detalles de conexién del
maddulo de puerta de enlace de comunicaciones
(CGM) en la pagina 128, segun sea aplicable.

Para configurar un estilo:

1. Desplacese a Placa de fluido x, pantalla 8.

2. Pulse | para acceder a los campos
de configuracién de estilos.

Fliid Plate 2

G| Fluid Plate |
I_ Mo Active Errors

Style:
Style Marne: | |
Wolurme:
Tolerances -[ 0% +|E|%

Pre-Charge

Mode: Display ||
Pressure: [ O]psi

FiG. 37

3. Introduzca el numero del estilo en el campo del

Estilo.

4. Escriba el Nombre del estilo:

a. Pulse mientras esta en el campo Nombre
de estilo para mostrar el teclado en pantalla.

Fluid Flate 2

11 50| IEETREEAIN

Style Marme - 15 characters max

Dioar|

50

b. Use los botones de flecha en el ADM para

desplazarse por cada tecla. Pulse para
introducir una letra en el campo de nombre
de estilo. Consulte Pantalla de teclado,
pagina 114 para ver otros detalles.

. u uevo v .
c. Pulse '\ ara aceptar el nuevo valor

5. Escriba el volumen deseado en el campo Volumen
y los porcentajes de tolerancia en los campos
Tolerancia baja y alta.

6. Escriba el modo y los parametros de precarga.
Consulte Modos de precarga a partir de la
pagina 51.

7. Pulse & para salir del modo de edicion.
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Modos de precarga

NOTA: Vea el diagrama en la pagina siguiente.

Modo de precarga estatica

Pantalla

Cuando se selecciona el modo de precarga Pantalla, se
puede definir una presion de precarga estatica. Cuando
un trabajo estd activo y todas las valvulas de suministro
estan cerradas, el regulador mantendrd la presion de
precarga definida.

01/10#12 13:37 F Fluic Plate 1 Fluic Plate 2

rrn O f I_ Mo Active Errors

/ Style i
| Style: [ 1] =
Style Marne: | | |8

WViolurne; s 7
Tolerances: -[ 0% +[ 0% E

Pre-Charge 3

Moce: Display [ 1

Pressures [ 0] psi 2

+

Modos de precarga dinamica

El control de precarga dinamica permite que el sistema
se prepare mejor para el proximo suministro. El comando
presion/caudal se usa para ajustar activamente la
presion de salida a la presidn ideal, mientras todas las
valvulas de suministro estan cerradas y proporcionan un
refuerzo para ayudar a acelerar el material mientras la
vélvula se estd abriendo.

El factor de escala "Cerrado” se aplicara cuando todas
las valvulas de dispensacion estén cerradas y el factor
de escala "Apertura” se aplicara inmediatamente
después de que una valvula de dispensacion comience
a abrirse y continuara durante el tiempo especificado por
el usuario (en milisegundos). Los valores del factor de
escala de la precarga modifican las sefiales de control
que sean necesarias para obtener la presion/caudal
deseado. La presion de precarga se puede cambiar
dindmicamente a través del trabajo variando el comando
de valor presién/caudal.

Valvula 1

Cuando se selecciona el modo de precarga "Vélvula 1",
la presién de salida sera ajustada de acuerdo al
comando presién/flujo actual usando los valores

de factor de escala de la Valvula 1.
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Puerta de enlace

NOTA: El modo de precarga de Puerta de enlace solo
esta disponible para los sistemas con CGMs.

Cuando se selecciona el modo de precarga "Puerta

de enlace", la presién de salida se ajustara de acuerdo
al comando presién/caudal actual usando el factor de
escala configurado para la(s) valvula(s) de suministro
seleccionada(s) mediante la interfaz de la puerta de
enlace.

I Fluict Plate 2 | BT

Style:
Style Marne: | |
Volurme: T
Tolerances  Lowe[ 0%  Highe[ OJ% E

Pre-Charge =

Mode: [Gateway  [+] 1
Closed, % 2
Opening: % s r
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Valor de escala de precarga cerrada
Sentido de aplicacién Sentido de aplicacién Sentido de aplicacién
del suministro del suministro del suministro

_ . -

Valor demasiado bajo Valor ideal Valor demasiado alto

-Controla la presién de la salida en funcion del comando deseado mientras las valvulas estan cerradas.
-El valor ideal normalmente es inferior al 100% debido a pérdidas de presién minimas dentro del sistema cuando
el fluido no esta fluyendo.

Valor de escala de precarga de apertura

Sentido de aplicacion Sentido de aplicacion Sentido de aplicacion
del suministro del suministro del suministro
| » >
A
v
J\L
Valor demasiado bajo Valor ideal T~

. . . Valor demasiado alto
-Proporciona un refuerzo en la apertura de la valvula para acelerar el material.

-El valor ideal normalmente es superior al 100%.

Valor de duracién de precarga de apertura

Sentido de aplicacion Sentido de aplicacién Sentido de aplicacion
del suministro del suministro del suministro
> > >
v
/\
Valor demasiado bajo Valor ideal

Valor demasiado alto

-La duracién de la aplicacion del factor de escala de apertura de la valvula antes de que el comando no reciba
mas el factor de escala.

Regulador con retardo de encendido

Sentido de aplicacién Sentido de aplicacién Sentido de aplicacién
del suministro del suministro del suministro
- o -
Valor demasiado bajo Valor ideal Valor demasiado alto

-Controla la sincronizacidon de la transicion desde la precarga de valvula "cerrada" a la precarga de "apertura”
de la valvula y el suministro regular.
-Este retardo se debe aproximar al tiempo que tarda una valvula dosificadora en abrirse.
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Ciclo de trabajo tipico

Para que el sistema pueda funcionar debe estar en

estado activo (LED de estado préximo a en el ADM

esta en verde). Antes de que comience un trabajo las
salidas del controlador de automatizacién deben tener
los siguientes valores:

¢ Estilo estroboscépico: 0

e Dispensado completo: 0

e Valvula dosificadora x On: todas deben
estaren 0

e Estilo: Cualquier valor es aceptable

Un ciclo de trabajo tipico consiste en la secuencia de
dispensado siguiente. Consulte Cuadro de ciclo de
trabajo tipico, pagina 54.

NOTA: Cada ciclo de trabajo se puede aplicar a una sola
placa de fluido.

1. El controlador de automatizacion comprueba que la
sefal "Dispenser" (Placa de fluido) listo esté ajustada

a 1. Si esta ajustada a 1, un trabajo puede comenzar.

2. El controlador de automatizacién ajusta el Estilo al
valor deseado de estilo siguiente

NOTA: Cada placa de fluido tiene un juego de estilos
exclusivo. Por ejemplo, el Estilo 2 para la Placa de fluido
1 es diferente del Estilo 2 para la Placa de fluido 2.

3. El controlador de automatizacion ajusta la Sefal
de estilo estroboscopica a 1.

4. EI PCF lee los bits del Estilo para seleccionar el
estilo nuevo. El sistema empieza entonces un nuevo
trabajo y ajusta el Dispensado En Proceso en 1.

5. El controlador de automatizacién comienza a
suministrar. El controlador de automatizacion ajusta
y borra los bits de valvula dosificadora x On como se
desee a través del transcurso del trabajo.

6. Cuando el suministro estd completo, el controlador
de automatizacion ajusta Suministro completo a 1.
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7. EIPCF ajusta las siguientes sefales basadas en los
resultados del trabajo.

¢ "Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma
¢ "Dispenser" (Placa de fluido) sin error

e Volumen dispensado OK

e Error

¢ Volumen dispensado

NOTA: El controlador de automatizacion no debe indicar
las sefiales de Volumen suministrado correcto o
Volumen de suministro hasta que el sistema borre la
sefal Suministro en desarrollo.

8. EI PCF ajusta Suministro en desarrollo a 0 para
indicar que el trabajo se completd. En este momento
se deben indicar las sefiales del Paso 7.

9. El controlador de automatizacién debe borrar
Suministro completo y Senal de estilo
estroboscépica (cualquiera puede ser borrado
primero) antes de que pueda comenzar el trabajo
siguiente.

Trabajos con gatillo dispensador con cable
de comando

Con Origen del disparo de suministro configurado en
Cable de comando o Cable de comando 3x, los usuarios
solo deben disparar el aplicador de suministro para
iniciar un trabajo. Esta configuracion es util para las
aplicaciones menos exigentes que no requieren una
interfaz completa de automatizacion.

Se aplican las siguientes limitaciones cuando se
comienza un trabajo con esta configuracion:

e El estilo seleccionado pasa en forma
predeterminada a Estilo 1.

* Puede haber una demora de hasta 100 ms antes
de dispensar mientras el PCF se prepara para
un nuevo ciclo de trabajo.

e Eltemporizador de modo de finalizacion de
trabajo debe usarse para finalizar los trabajos.
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Cuadro de ciclo de trabajo tipico

NOTA: El dispositivo de remolino puede ser encendido
en cualquier punto dentro o fuera de un trabajo. Deje
tiempo para que el dispositivo de remolino alcance las
rpm deseadas. Si es posible, verifique la velocidad del
dispositivo de remolino mediante la interfaz de
automatizacion antes de abrir la valvula dosificadora.

NOTA: Se recomienda un retardo de 50ms entre cada
sefal.

NOTA: Suministro completo debe ser estroboscopico,
y no mantenerse alto para evitar una alerta.

Primer trabajo
Entradas de automatizacion

(Salidas de PCF)

Segundo trabajo

Dispensador preparado

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error |

"Dispenser" (Placa de fluido) en curso |

Volumen correcto

Salidas de automatizacion
(Entradas de PCF)

Bits de Estilo | P |

Estilo estroboscépico |

Valvula dosificadora X On | |

Dispensado completo

Estado del PCF

Regulador activo (Precarga = 0) 5 |

Valvula dosificadora X abierta 5 |
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Cuadros de control

Entradas de automatizacion
(Salidas de PCF)

Dispensador preparado

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma
"Dispenser" (Placa de fluido) sin error
Dispensado en curso

Purga en curso

Volumen correcto

Salidas de automatizacion
(Entradas de PCF)

Bits de Estilo

Estilo estroboscépico
Valvula dosificadora X On
Dispensado completo
Estado del PCF

Valvula dosificadora X abierta

Entradas de automatizacion
(Salidas de PCF)

Dispensador preparado
"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error

Dispensado en curso

Purga en curso
Salidas de automatizacion
(Entradas de PCF)

Arranque/Purga remotos

Valvula dosificadora X On

Estado del PCF

Valvula dosificadora X abierta
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Purgar usando Estilo 0

Purgar usando el bit de purga

|
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Cuadros de control (continuacion)

Arranque remoto
Entradas de automatizacion

(Salidas de PCF)

"Dispenser" (Placa de fluido) listo I

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error

Arranque/purga remotos de dispensador (Placa de fluido) en curso | |

Salidas de automatizacion
(Entradas de PCF)

Arranque/Purga remotos | |

Reposicionamiento de error

Entradas de automatizacién (Salidas de PCF)

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma/"Dispenser" (Placa de fluido) sin error |

Salidas de automatizacién (Entradas de PCF)

Reposicionamiento de error _|

Solo borde ascendente

Cancelar trabajo

Entradas de automatizacién (Salidas de PCF)

Dispensado en curso | : |

Salidas de automatizacion (Entradas de PCF)

Reposicionamiento de error I |
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Cuadros de control (continuacion)

Precarga* - Modo de pantallae
Entradas de automatizacién (Salidas de PCF) ;
Dispensador preparado | |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error |

Dispensado en curso L

Volumen correcto

Salidas de automatizacion (Entradas de PCF)
Bits de Estilo

Estilo estroboscépico

Valvula dosificadora X On l j 1
Dispensado completo [ ] F'I_

Estado del PCF

Regulador activo ] l I |

Vélvula dosificadora X abierta _|_|_|_| |_|_|_|

*  Precarga: Después de iniciar un trabajo y antes de abrir la vélvula dosificadora,
la presion de fluido aumenta para intentar igualar la presion de suministro.
Esto ayuda a la uniformidad del suministro.

& Las zonas atenuadas indican que la precarga esta activa.

Precarga* - Modo de puerta de enlacee

Entradas de automatizacién (Salidas de PCF)
Dispensador preparado [

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error [

Dispensado en curso M|

Volumen correcto : [

Salidas de automatizacién (Entradas de PCF) H
Bits de Estilo I 1
Estilo estroboscépico 1
Valvula de precarga X Ont i LT : R O R Y I O
Sefal de comando validat [ ] P

Valvula dosificadora X On
Dispensado completo [ 1 [

Estado del PCF

Reguladoractvo | ______ [T = = !
Valvula dosificadora X abierta —_I _| 5 5 ! I—I [

*  Precarga: Después de iniciar un trabajo y antes de abrir la valvula dosificadora,
la presion de fluido aumenta para intentar igualar la presion de suministro.
Esto ayuda a la uniformidad del suministro.

& Las zonas atenuadas indican que la precarga esta activa.

1 Los bits de "Valvula de precarga X On" solo estan disponibles mediante un interfaz
de bus de campo. Este método de precarga no es vdlido para los sistemas con DGM.

1 Solo corresponde a las sefiales de comando cuando se selecciona "Cable
de comando" o "Puerta de enlace" como "Origen del valor de comando".
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Cuadros de control (continuacion)

Precarga* - Modo Valvula 1e

Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)
Dispensador preparado | |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma | |

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error| |

Dispensado en curso : |

Volumen correcto

Salidas de automatizacién (Entradas de PCF)

Bits de Estilo B BEE

Estilo estroboscdpico ] |_._
Seial de comando validat | |_| | I |__._
Valvula dosificadora X On i | |_|_|_|___

Dispensado completo [ ] |——|__

Estado del PCF : i | ] ]
Regulador activo ] | : ; ! | I ; i ; : l——_

Vélvula dosificadora X abierta | | L i | '

Precarga: Después de iniciar un trabajo y antes de abrir la vdlvula dosificadora, la presion de fluido
aumenta para intentar igualar la presion de suministro. Esto ayuda a la uniformidad del suministro.

& Las zonas atenuadas indican que la precarga esta activa.

1  Solo corresponde a las sefales de comando cuando se selecciona "Cable de comando" o "Puerta
de enlace" como "Origen del valor de comando". En los sistemas que contienen un DGM de puerta
de enlace de automatizacion, cuando se selecciona "Digital" como "Tipo de comando de valor",
las entradas "Digital CMD 1"y "Digital CMD 2" ajustan el comando.

Disparo usando Cable de comando 3x

Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)

Dispensado en curso | |_

Salidas de automatizacion (Entradas de puerta de
enlace de PCF)

Disparo de valvula dosificadora 1 | |
Disparo de valvula dosificadora 2 : | I

Disparo de valvula dosificadora 3 | |

Estado del PCF

Regulador activo (Precarga = 0) I |_| I I
Valvula dosificadora 1 abierta _‘_I_l :
Valvula dosificadora 2 abierta I_I H
Valvula dosificadora 3 abierta |_|
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Cuadros de control (continuacion)

Entradas de automatizacién (Salidas de PCF)

Dispensado en curso

Cable de comando

Gatillo de suministro

-

Funcionamiento

Gatillo usando cable de comando

Estado del PCF

Regulador activo (Precarga = 0)

Valvula dosificadora X abierta*

*  Valvula dosificadora X abierta determinada por las casillas de
verificacion Habilitar valvulas en Placa de fluido x, pantalla 1

(Ajustes de control).

Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)

Dispensado en curso

Salidas de automatizacion (Entradas de puerta de enlace de PCF)
Valvula dosificadora 1 On

Valvula dosificadora 2 On

Valvula dosificadora 3 On

Valvula dosificadora 4 On

Estado del PCF

Regulador activo (Precarga = 0)

Valvula dosificadora 1 On

Valvula dosificadora 2 On

Valvula dosificadora 3 On

Valvula dosificadora 4 On

Gatillo usando Puerta de enlace

—

—

Gatillo usando cable de comando y puerta de enlace (Combinado)

Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)

Dispensado en curso

Salidas de automatizacion (Entradas de puerta de enlace de PCF)

Valvula dosificadora X On

Valvula dosificadora Y On

Cable de comando

Gatillo de suministro

Estado del PCF

Regulador activo (Precarga = 0)
Valvula dosificadora X On

Valvula dosificadora Y On

3A2615R
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Cuadros de control (continuacion)

Habilitacion del dispositivo de suministro de remolino

Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)

"Dispenser" (Placa de fluido) listo |

Velocidad real del dispositivo de remolino X - rpm (32 bits) I Valor de velocidad real valido

Salidas de automatizacion (Entradas de puerta de enlace de PCF)

Comando de velocidad al dispositivo de remolino X (12 bits) | éVanr del comando configurado

Habilitar el dispositivo de remolino X |

Estado del PCF

Dispositivo de remolino X On | Velocidad maxima
Acelerando

NOTA: El dispositivo orbital de remolino puede tomar unos segundos para alcanzar la velocidad maxima.
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Procedimiento de descompresion

Procedimiento de descompresion

U NECN

El equipo permanece presurizado hasta que se alivia
manualmente la presién. Para ayudar a evitar
lesiones graves por fluido presurizado, como la
inyeccién en la piel, salpicaduras de fluido y piezas
en movimiento, siga el Procedimiento de alivio de
presién cuando deje de suministrar y antes de
limpiar, comprobar o dar servicio al equipo.

1. Apague el suministro de fluido al conjunto de placa
de fluido.

2. Coloque un recipiente de desecho debajo
de la valvula dispensadora.

3. En el modo mantenimiento, seleccione Modo de
Dispensado Plenamente Abierto, que abre el
regulador y la valvula dosificadora. Pulse el botén

de dispensado manual . hasta que se detenga
el flujo del fluido.

4. Sila valvula dosificadora no puede ser accionada
desde el centro de control, consulte la FIG. 39 y
realice las siguientes operaciones para abrir la
valvula dosificadora y aliviar la presion del fluido:

a. Accione manualmente el émbolo del solenoide
para abrir todas las valvulas de suministro
conectadas a esta placa de fluido y aliviar
la presion del fluido. Consulte FIG. 39.

Solenoide de aire de la valvula dosificadora

K °

FiG. 39: Solenoide de aire de la valvula dosificadora
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9.

10.

b. Continte accionado el émbolo hasta que se
haya purgado toda la presién del sistema entre
la aguja y las valvulas de suministro conectadas
a esta placa de fluido antes de continuar al
proximo paso.

Para sistemas con varias placas de fluido, repita las
operaciones anteriores para otras placas de fluido.

Cierre el aire a la placa de fluido.

Coloque un contenedor de residuos debajo del
conjunto de filtro de aire, luego abra la valvula de
drenaje en el conjunto de filtro de aire. Cierre la
valvula de drenaje una vez aliviado el aire.

Gire el interruptor principal de alimentacion a la
posicion de OFF en el tablero de control.

Si ha seguido los pasos anteriores y aun sospecha
que una valvula, manguera o boquilla de suministro
esta obstruida o que no se ha liberado totalmente la
presion, retire muy lentamente la boquilla suministro,
limpie el orificio y continue aliviando la presion.

Si esto no quita la obstruccién, cubra el acoplamiento
del extremo de manguera con un trapo, luego afloje
muy lentamente el acoplamiento del extremo de
manguera para aliviar la presion gradualmente,

y afloje después completamente el acoplamiento.
Limpie la vélvula o la manguera. No presurice el
sistema hasta haber eliminado la obstruccion.
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Parada

Parada

D[N

1. Pulse el botén de parada (BC).

BC

TI12362a
FIG. 40: ADM - Botén de parada

2. Apague el suministro de material al contador/placa
de fluido.

3. Siga el Procedimiento de descompresion
de la pagina 61.

4. Apague el suministro de aire comprimido del
sistema PCF.

5. Gire el interruptor principal de alimentacion a
la posicién de OFF en el tablero de control.

\d M/ el
TEE

(PCF

BRACO

o o

FIG. 41: Interruptor de alimentacidn principal del
centro de control

62 3A2615R



Datos del dispositivo USB

NOTA: Los datos USB no estan disponibles en modelos

que no llevan un ADM. Consulte Modelos en la pagina 4.

Todos los archivos bajados del dispositivo USB se
colocan en la carpeta DOWNLOAD (Descarga) de la
unidad. Por ejemplo:
“E\GRACO\12345678\DOWNLOADY’

El Nombre de 8 digitos de la carpeta coincide con el
numero de serie de 8 digitos del ADM. Al descargar de
varios ADM, habra una subcarpeta en la carpeta GRACO
para cada ADM.

Registros del dispositivo USB

FIG. 42: Puerto USB del médulo ADM

Durante el funcionamiento, el PCF almacena informacion
relacionada a la ejecucién y al sistema en la memoria en
forma de archivos de registro. EI PCF mantiene tres tipos
de archivos de registro: un registro de trabajos, un
registro de eventos y registros de datos del suministro.
Siga el Procedimiento de descarga, pagina 65, para
recuperar los archivos de registro.

Registro de eventos

El Nombre del archivo de registro de eventos es
1-EVENT.CSV y se almacena en la carpeta
DOWNLOAD (Descarga).

El registro de eventos mantiene el registro de los uUltimos
1000 eventos. Cada registro de eventos contiene la
fecha y hora en que ocurrio el evento, el tipo de evento,
el cédigo de evento y la descripcidn del evento.

Registro de trabajos

El Nombre del archivo de registro de trabajos es
2-JOB.CSV y se guarda en la carpeta DOWNLOAD
(descarga).

El registro del trabajo mantiene un registro de los ultimos
10.000 trabajos. Al finalizar cada trabajo se almacena la
siguiente informacion en el archivo de registro:

¢ Fecha de terminacion del trabajo
¢ Hora de terminacién del trabajo
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Numero de trabajo (numero secuencial)
Numero del "Dispenser" (Placa de fluido)
Numero de estilo

Volumen deseado (en las unidades mostradas

en la columna unidades volumen)

¢ Volumen solicitado (en las unidades mostradas
en la columna unidades volumen)

¢ Volumen real suministrado (en las unidades
mostradas en la columna unidades volumen)

¢ Unidades de volumen

e Porcentaje de error entre el volumen
suministrado real y el volumen solicitado
(maximo 100%)

¢ Presion de entrada minima durante el trabajo
(medida en bar, los sistemas calentados siempre
indican 0)

¢ Presion de entrada promedio durante el trabajo
(medida en bar, los sistemas calentados siempre
indican 0)

¢ Presion de entrada maxima durante el trabajo
(medida en bar, los sistemas calentados siempre
indican 0)

¢ Presion de salida minima durante el trabajo
(medida en bar)

¢ Presion de salida promedio durante el trabajo
(medida en bar)

¢ Presion de salida maxima durante el trabajo
(medida en bar)

e Caudal minimo durante el trabajo (medido
en cm3/min., los sistemas sin caudalimetro
indican 0)

e Caudal promedio durante el trabajo (medido
en cm3/min., los sistemas sin caudalimetro
indican 0)

e Caudal méaximo durante el trabajo (medido
en cm3/min., los sistemas sin caudalimeetro
indican 0)

e Tiempo transcurrido (ms)

Registro de datos de dispensado

El Nombre del archivo de registro de datos de dispensado
es 3-DATAx.CSV y se guarda en la carpeta DOWNLOAD
(descarga). Hay un archivo de registro de datos de
dispensado para cada placa de fluido instalada, de manera
que puede haber hasta cuatro registros de datos.

El registro de datos de dispensado mantiene un registro
de la presién de entrada del sistema (los sistemas
calentados siempre indican 0), la presion de salida

del sistema y el caudal del sistema (los sistemas sin
caudalimetro siempre indican 0) y de las valvulas

de suministro activas). Esta informacion se registra en
intervalos de un segundo cuando esta en curso un ciclo
de trabajo. Cada registro de datos de suministro es
capaz de almacenar hasta dos horas de datos.
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Datos del dispositivo USB

Archivo de ajustes de
configuracion del sistema

El Nombre del archivo de registro de ajustes
de configuracién del sistema es SETTINGS. TXT
y se guarda en la carpeta DOWNLOAD (Descarga).

Cada vez que se inserta una unidad flash USB se
descarga automaticamente un archivo de ajustes de
configuracion del sistema. Use este archivo para hacer
una copia de seguridad de los ajustes del sistema para
una recuperacion futura o para reproducir facilmente los
ajustes por multiples sistemas PCF. Consulte el
Procedimiento de carga, pagina 65, para instrucciones
sobre el uso de este archivo.

Se recomienda recuperar el archivo SETTINGS.TXT
después de que todos los ajustes del sistema tengan
el valor deseado. Guarde el archivo para su uso futuro
como una copia de seguridad, por si se cambian los
valores y hubiera que cambiar rapidamente de nuevo
a la configuracién deseada.

NOTA: Los ajustes del sistema pueden no ser

compatibles entre versiones diferentes del software PCF.

NOTA: No modifique el contenido de este archivo.
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Archivo de idioma personalizado

El nombre del archivo de idioma personalizado
es DISPTEXT.TXT y se guarda en la carpeta
de DOWNLOAD (Descarga).

Cada vez que se inserta una unidad flash USB

se descarga automaticamente un archivo de idioma
personalizado. Si lo desea, use este archivo para crear
un conjunto definido por el usuario de cadenas de
idiomas personalizados que se mostrara en el ADM.

El sistema PCF puede visualizar los siguientes
caracteres Unicode. Para otros caracteres diferentes
de estos, el sistema mostrara el caracter de sustitucion
Unicode, que aparece como un signo de interrogacion
blanco dentro de un rombo negro.

U+0020 - U+007E (Latin basico)
U+00A1 - U+00FF (Latin-1 Suplemento)
U+0100 - U+017F (Latin Extendido A)
U+0386 - U+03CE (Griego)

U+0400 - U+045F (Cirilico)

Creacion de cadenas de idioma
personalizado

El archivo de idioma personalizado es un archivo de texto
delimitado por tabulado que contiene dos columnas.

La primera columna consiste en una lista de cadenas

en el idioma seleccionado en el momento de la descarga.
La segunda columna se puede utilizar para introducir las
cadenas de idioma personalizado. Si se ha instalado
anteriormente un idioma personalizado, esta columna
contiene las cadenas personalizadas. De lo contrario la
segunda columna esta en blanco.

Modifique la segunda columna del archivo de idioma
personalizado segun necesidades y realice el
Procedimiento de carga, pagina 65 para instalar

el archivo.

El formato del archivo de idioma personalizado es critico.
Se deben seguir las reglas siguientes para que el
proceso de instalacion tenga éxito.

e Elnombre del archivo debe ser DISPTEXT.TXT.

e Elformato del archivo debe ser un archivo de
texto delimitado por tabuladores utilizando la
representacién de caracteres Unicode (UTF-16).

e El archivo debe contener solo dos columnas,
separadas solamente por un caracter de
tabulacion.

¢ No afnada ni elimine filas al archivo.

¢ No cambie el orden de las filas.

¢ Defina una cadena personalizada para cada fila
de la segunda columna.
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Procedimiento de descarga

1. Inserte la unidad de memoria USB en el puerto USB
(BL). Consulte la FIG. 42 en la pagina 63.

2. Labarra de menusy las luces indicadoras del USB
muestran que el USB esta descargando archivos.
Espere hasta que termine la actividad del USB.
Aparecera un aviso emergente hasta que la
transferencia se haya completado si esta no
se acepta.

3. Retire la unidad de memoria USB del puerto USB
(BL).

4. Inserte la unidad de memoria USB en el puerto USB
del ordenador.

5. Laventana de la unidad de memoria USB se abrira
automaticamente. En caso contrario, abra la unidad

de memoria USB desde el Explorador Windows®.
6. Abra la carpeta de Graco.

7. Abra la carpeta del sistema. Si estd descargando
datos desde més de un sistema, habra mas de una
carpeta. Cada carpeta esta etiquetada con el nimero
de serie correspondiente del ADM (el numero de
serie esté en la parte trasera del ADM).

8. Abra la carpeta DOWNLOAD (Descarga).

9. Abra la carpeta LOG FILES (Archivos de registro)
etiquetada con el nimero mayor. El numero mas alto
indica la fecha mas reciente de descarga.

10. Abra el archivo de registro. Los archivos de registro

se abren en Microsoft® Excel® por defecto durante
todo el tiempo que esté instalado el programa.
Sin embargo, pueden abrirse también con cualquier

editor de texto o Microsoft® Word.

NOTA: Todos los registros del dispositivo USB se
guardan en formato Unicode (UTF-16). Si abre el archivo
de registro con Microsoft Word, seleccione la codificacion
Unicode.
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Procedimiento de carga

Realice estas operaciones para instalar un archivo
de configuracién de sistema y/o un archivo de idioma
personalizado.

1. Sies necesario, siga el Procedimiento de
descarga, pagina 65, para generar automaticamente
la estructura de carpetas adecuada en la unidad
flash USB.

2. Inserte la unidad de memoria USB en el puerto USB
del ordenador.

3. Laventana de la unidad de memoria USB se abrira
automaticamente. En caso contrario, abra la unidad
de memoria USB desde el Explorador Windows.

4. Abra la carpeta de Graco.

5. Abra la carpeta del sistema. Si se trabaja con mas de
un sistema, habra mas de una carpeta dentro de la
carpeta de Graco. Cada carpeta esta etiquetada con
el nimero de serie correspondiente del ADM. (El
numero de serie esta en la parte trasera del médulo.)

6. Si esta instalando el archivo de configuracién del
sistema, coloque el archivo SETTINGS.TXT en la
carpeta de carga, UPLOAD.

7. Si esta instalando el archivo de idioma
personalizado, coloque el archivo
DISPTEXT.TXT en la carpeta UPLOAD (Carga).

8. Retire la unidad de memoria USB del ordenador.

9. Inserte la unidad de memoria USB en el puerto USB
del sistema PCF.

10. La barra de menus y las luces indicadoras del USB
muestran que el USB esta descargando archivos.
Espere hasta que termine la actividad del USB.

11. Retire la unidad de memoria USB del puerto USB.

NOTA: Si estd instalado el archivo del idioma
personalizado, los usuarios pueden seleccionar el nuevo
idioma del menu desplegable de Idioma en la Pantalla
de Configuracién Avanzada 1.

65



Resolucion de problemas

Resolucion de problemas

RADW 2O

NOTA: Compruebe todas las soluciones posibles que
se muestran en la tabla siguiente antes de desarmar
el sistema.

La resolucidn de problemas para reguladores

y caudalimetros individuales se trata también

en los manuales relacionados, consulte Manuales
relacionados en la pagina 3. Consulte también Codigos
de evento y error y resolucion de problemas,

pagina 71 para informacion detallada sobre cémo se
comunican los codigos de error.

Placas de fluido

Problema Causa

Solucion

No hay presién de salida Presion del aire baja

Verifique si la presion de aire es superior
a 60 psi (410 kPa; 4,1 bar)

No hay sefal "Vélvula On" desde la
unidad de automatizacion

Revise la salida y el cableado de la
unidad de automatizacion

No hay sefal de aire al diafragma
neumatico

Compruebe en busca de conector
flojo/desconectado en el transductor de
voltaje a presion (V/P), apriete

Se ha enviado una sefal falsa al control

Compruebe la senal de salida del sensor
de la presién de salida; verifique que se
corresponda con una presion cero;
cambie el sensor y/ el amplificador

Presién de salida alta La aguja/asiento del regulador de fluido

esta desgastada

Reconstruya el regulador de fluido,
sustituya la aguja/asiento

Fugas de aire desde la placa de fluido Las conexiones de aire estan flojas

Compruebe las conexiones de aire;
apriételas si fuera necesario

Juntas desgastadas

Compruebe/sustituya las juntas en el
transductor de voltaje a presion (V/P) y
en la valvula de so
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Caudalimetro

Resolucion de problemas

Problema

Causa

Solucién

No se esta midiendo el caudal

Sensor captador del caudalimetro flojo

Apriete el sensor captador del
caudalimetro

Flujo demasiado bajo

Verifique que el caudal esté por encima
del minimo para el caudalimetro instalado

Cables flojos

Verifique la conexion del caudalimetro al
FCM

Sensor captador del caudalimetro dafiado

Cambie el sensor captador

Medicion errénea

Caudalimetro no calibrado

Calibre el caudalimetro, pagina 46

El sistema no esta bien conectado a tierra

Verifique la toma a tierra del sistema

Ruido en la alimentacion eléctrica

Verifique que haya una alimentacion
limpia al cuadro principal

El caudal indicado no es correcto o
es inconsistente

Caudalimetro no calibrado

Calibre el caudalimetro, pagina 46

El caudalimetro esta desgastado

Cambie el caudalimetro

Regulador de fluido

Problema

Causa

Solucion

No se regula la presién

Diafragma danado

Cambie el diafragma

El asiento esta sucio o tiene fugas

Cambie el cartucho, o limpie el asiento

No hay caudal de fluido

El actuador de la valvula esta dafado

Cambie el actuador de la véalvula

La presién sube por encima del
ajuste

Trozos de metal o contaminacién entre la
bola y el asiento

Reemplazar el cartucho, o limpiar el area
del asiento

Diafragma dafiado

Cambie el diafragma

La junta toérica esta dafiada o mal sellada

Reemplazar la junta térica situada debajo
del asiento

La tuberia o el regulador de aire estan
obstruidos o dafiados

Limpie la obstruccién de la tuberia. Si
fuera necesario, realice las operaciones
de mantenimiento del regulador

El asiento esta sucio o tiene fugas

Cambie el cartucho, o limpie el asiento

Cambio importante en la presion de
entrada

Estabilice la presidn de entrada del
regulador

Descenso de la presion por debajo
del ajuste

Tuberia de suministro obstruida o vacia.

Rellene/purgue la linea de alimentacion

La tuberia o el regulador de aire estan
obstruidos o dafiados

Limpie la obstruccién de la tuberia. Si
fuera necesario, realice las operaciones
de mantenimiento del regulador

Se esta utilizando la valvula por encima de
su capacidad de caudal nominal

Instale una valvula para cada valvula de
pulverizacion o valvula dosificadora

Cambio grande en la presion de entrada
de aire o presioén de fluido

Estabilice las presiones de entrada de aire
y del regulador de fluido

Fugas de fluido en el alojamiento
del muelle

El alojamiento de fluido esta flojo

Apriete los cuatro tornillos de cabeza

Diafragma dafiado

Cambie el diafragma

Vibraciones

Presién diferencial excesiva entre la
bomba y la valvula

Reduzca la presién de la bomba a no mas
de 2000 psi (14 MPa; 138 bar) superior
que la presioén requerida de la valvula

El caudal es excesivo

Reduzca el caudal de fluido por el
regulador. Conecte solo una pistola de
pulverizacién 6 valvula dosificadora a cada
regulador de fluido
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Valvulas dosificadoras

Problema

Causa

Solucién

La valvula no se abre

No llega aire a la lumbrera de apertura

Compruebe la presion de aire al
solenoide

No hay sefal "Vélvula On" desde la
unidad de automatizacion

Compruebe la entrada de datos
procedentes de la unidad de
automatizacion

La valvula no se cierra

No llega aire a la lumbrera de cierre
(excepto para las valvulas AutoPlus).

Compruebe la presién de aire al
solenoide

Compruebe el funcionamiento del
solenoide

Verifique el tendido y las conexiones
de la linea de aire

La seinal "Valvula On" desde la unidad
de automatizacion esta activada

Compruebe la entrada de datos
procedentes de la unidad de
automatizacion

Cortocircuito de frenaje abierto/cerrado

Presion del aire baja

Verifique si la presion de aire es
superior a 60 psi (410 kPa; 4,1 bar)

Aguja o asiento desgastados

Reconstruya la valvula; cambie la aguja
o toda la valvula

Se produce un escape de material
presurizado después del cierre de la
valvula

Reduzca la presion de funcionamiento

Reduzca la longitud de la boquilla

Incremente el tamano del orificio
de la boquilla

Valvula de solenoide defectuosa

Sustituya la valvula de solenoide.

Silenciador de la valvula de solenoide
restringido

Limpie o sustituya el silenciador

Fugas de material por la parte posterior
de la valvula

Sello del eje desgastado

Desmonte la valvula; cambie los sellos
obturadores

Hay fugas de aire por la valvula
dispensadora

Las conexiones de aire estan flojas

Compruebe las conexiones de aire;
apriételas si fuera necesario

Las juntas toricas del piston estan
desgastadas

Reconstruya la valvula; cambie las
juntas téricas del pistén

Dispositivo de suministro de remolino

Problema

Causa

Solucion

El motor no esta en marcha (alarma de
fallo del motor activa)

Cable desconectado

Verifique las conexiones de cable con la
tarjeta de remolino, el cable de motor de
remolino y el dispositivo orbital de
remolino

El cable CAN volvié a conectarse con el
sistema encendido (el LED ambar de la
placa de espirolado estara encendido,
lo que indica que la proteccion del
circuito esta activada)

Conecte y desconecte la alimentacion
del sistema

Cable del motor en cortocircuito (el LED
ambar en la tarjeta de remolino estara
encendido, esto indica que se disparo la
proteccion del circuito)

Sustituya el cable del motor de
remolino, 16,7 m (55 pies), y conecte
y desconecte la alimentacion

Dispositivo orbital de remolino
defectuoso

Sustituya el dispositivo orbital de
remolino
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fallo de motor no activa)

EI motor no esta en marcha (alarma de

Cable desconectado

Verifique las conexiones de cable
con la tarjeta de remolino, cable de
alimentacién de la tarjeta de remolino
y la DGM de control de remolino.

Sin sefal "Remolino habilitado" de la
unidad de automatizacion

Compruebe la entrada de datos
procedentes de la unidad de
automatizacion

Dispositivo de remolino no instalado

Verifique que el dispositivo orbital de
remolino correcto esté instalado en la
pantalla de configuracién del sistema

comando de velocidad

El motor no responde a un cambio en el

Sin sefal de "Comando de velocidad de
remolino" de la unidad de
automatizacion

Compruebe la entrada de datos
procedentes de la unidad de
automatizacion

Origen de velocidad de remolino
configurado incorrectamente

Verifique el origen del comando
de velocidad en la pantalla de

configuracion de remolino

Mddulo de puerta de enlace

Problema Causa Solucion

Sin comunicacion Cableado incorrecto Revise el cableado segun el estandar del bus de campo.
Consulte los indicadores LED de la puerta de enlace de PCF
y el Apéndice C - Detalles de conexion del moédulo de puerta

de enlace de comunicaciones (CGM), pagina 128.

Confirme los ajustes de bus de campo en el controlador de
automatizacioén (bus de campo principal) y la puerta de enlace PCF
(bus de campo esclavo). Consulte el Apéndice A - Médulo de
pantalla avanzada (ADM), pagina 104 para mas informacion sobre
los ajustes de configuracién de la puerta de enlace del PCF.
Descargue el archivo de configuracién del bus de campo PCF

de www.graco.com, e instalelo en el controlador de automatizacion
(bus de campo principal).

Ajustes de bus de campo
incorrectos

Informacion incorrecta Archivo de Configuracién

del bus de campo incorrecto
instalado en el controlador
de automatizacién (bus de
campo principal)

Mapa incorrecto instalado en
la puerta de enlace del PCF

Confirme que se ha instalado el mapa de datos PCF correcto

en la puerta de enlace PCF. Consulte el Apéndice A - Médulo de
pantalla avanzada (ADM), pagina 104 para mas informacién sobre
cémo determinar el mapa de datos instalado. Si es necesario,
instale un nuevo mapa de datos de la puerta de enlace. Consulte el
Actualizacion del mapa de bus de campo del médulo de puerta
de enlace, pagina 82 para instrucciones, y Piezas del centro de
control y de la caja de expansiéon de remolino, pagina 96,

para el numero de pieza del token del mapa.

Informacion de diagnéstico por LEDs

Las siguientes sefales, diagndsticos y soluciones por LED corresponden al médulo de pantalla avanzada, al médulo
de control de fluido y al médulo de puerta de enlace.

Senal LED de estado del médulo Diagnéstico Solucidn

Verde encendido El sistema esté alimentado -

Amarillo

Comunicacion interna en curso -

Rojo permanente Error de hardware Sustituya el moédulo

Rojo destellando rapido Cargando software -

Error de token

Rojo destellando lento Retire y vuelva a cargar el token de software.

El rojo destella tres veces, efectia una
pausa y luego repite

Posicion del conmutador giratorio no
vélida (solo FCM y DGM)

Cambie la posicion del conmutador giratorio
a una posicion valida, luego vuelva a puesta
en marcha el sistema. Consulte la pagina 18.
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Errores

Visualizacion de errores

Cuando ocurre un error, se muestra un aviso emergente
de error que ocupa toda la pantalla hasta que se realiza
el enterado de error pulsando . Los errores también
pueden ser aceptados en la puerta de enlace. Los
errores activos se muestran en la barra de menu.

[« IETEEETEM[ Fluid Plate 2

05/22/11 0655
: .0: Key Token Error-ADM

WRCO-A: Key Token Eerr—ﬁD

FIG. 43: Aviso emergente

Los 200 errores anteriores se muestran en las pantallas
de informes de errores. Consulte Modo de ejecucion,
pagina 116 para instrucciones sobre como navegar hacia
y por las pantallas de informes de errores.

Hay tres niveles de errores: alarmas, desviaciones
y alertas. Las alarmas motivan que el sistema se pare.
Las desviaciones y alertas no paran el sistema.

NOTA:

e Las alarmas ajustan a LOW (Bajo) la sefal de listo
del dispensador (placa de fluido).

e Las alertas y las desviaciones no ajustan la senal
de listo del dispensador (placa de fluido) a LOW.

Los errores pueden visualizarse por un CGM en modelos
que no llevan un ADM. Consulte el Apéndice C,

pagina 128, Bits de salida 0xODB. Los cddigos de

error se describen con una cadena ASCII de 4 digitos.
Por ejemplo, el primer cédigo de evento del manual es
ECOX y se representa usando una tabla ASCII:

E = 0x45
C =0x43
0 = 0x00
X = 0x58
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Errores de diagndstico

Vea Cddigos de evento y error y resolucion de
problemas en la pagina 71 para los cédigos de error,

causas posibles y soluciones.
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Cddigos de evento y error y resolucion de problemas

Errores

Los cddigos de error se guardan en el registro de eventos y se muestran en las pantallas de informes de errores.
Los informes sobre los numeros de error de la puerta de enlace estan en la interfaz de la puerta de enlace.

Los cddigos de error mostrados como XYZ_ representan los cddigos de error XYZ1, XYZ2, XYZ3, XYZ4,
donde el ultimo digito representa el numero de la placa de fluido a la que corresponde el error. Los cédigos de error
de la tabla siguiente estan ordenados por numero de error de puerta de enlace, y después por cédigo de evento.

NOTA: La siguiente lista de errores esta disponible en el paquete de Integracion de PCF en www.graco.com.

Eventos y errores del sistema

Codigo | N2 de error
de de puerta Nuamero del Tipo de
evento | de enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores del sistema
0 Sin errores Sin errores No se requiere ninguna
activos accion
ECOX - Valores de Aviso de cambio de la Sélo registro Se ha cambiado el valor | No es necesaria ninguna
configuracion configuracion de la configuracion en la | accion si se traté de cambios
cambiados pantalla deseados
ELOX - Encendido Alimentacion de la caja de | Sélo registro - No se requiere ninguna
control accion
EMOX |--- Apagado Apagado de la caja de Sélo registro
control

Eventos y errores del centro de control

Codigo | N2 de error
de de puerta de Nuamero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores del centro de control
EVUX - usB Se intentd la descarga al | Alerta Las transferencias estan | Se borra cuando se retira la
desactivado USB, sin embargo, la (auto-limpieza) | deshabilitadas en la unidad.
actividad del USB esta pantalla de configuracion
deshabilitada. avanzada 2.
MMUX | --- Registro USB Uno o mas registros de Alerta Los datos de los registros | Descargue los datos
lleno 90% USB esta 90% lleno. de trabajos o eventos no | o deshabilite los errores de
han sido descargados USB.
recientemente y los
registros estan casi
llenos.
V1GO0 - DGM no El médulo de puerta de Alerta Los 24 VCC no han sido | Conecte la alimentacién de
alimentado enlace discreta no tiene conectados a las clavijas | acuerdo con el Apéndice B -
alimentacion de senal de alimentacion. Detalles de conexién del
I6gica. moédulo de puerta de
enlace discreta (DGM)
de la pagina 121.
WSGO | --- Error ajustes de | Los ajustes del sistema Alerta La placa de fluido 1 no Instale la placa de fluido 1,
puerta de enlace | son incompatibles con el estd instalada. O la placa | desinstale la placas de
mddulo de puerta de de fluido 3 o placa de fluido 3y 4.
enlace discreta. fluido 4 esta instalada.
El dispositivo de Instale el dispositivo de
remolino 1 no esta remolino 1, desinstale los
instalado. O esta dispositivos de remolino 3
instalado el dispositivo y 4.
de remolino 3 o el
dispositivo de remolino 4.
EAUX |--- Descarga a USB | La informacion se esta Alerta --- No se requiere ninguna
en curso descargando actualmente | (auto-limpieza) accion
al USB
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Coédigo | N2 de error
de de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores del centro de control
EBUX Descargaa USB |La descarga a USB esta | Alerta No se requiere ninguna
completa completa (auto-limpieza) accion
WSuU0 |- Error de Error de configuracion Alerta Configuracién del USB Reinstale el software
configuracién USB invalida o no presente del sistema en pantalla
uUsB
WNCO |32 Error de token Token de clave Alarma Se requiere un token de | Verifique que se ha
de clave ADM desaparecido o invalido ADM para hacer instalado el token de clave
funcionar el sistema Verifique que el nimero de
pieza del token de clave es
correcto para el ADM del
PCF
WNGO |--- Error mapa de Mapa invalido o Alerta Mapa de puerta de Instale el mapa de PCF
puerta de desaparecido enlace invalido o en la puerta de enlace
acceso desaparecido
CBGO Reposicion Reposicion puerta de Alerta Los ajustes de la puerta | Espere a que el reiniciado
puerta de enlace | enlace (auto-limpieza) |de enlace han cambiado |esté completado antes
de poner el control de
automatizacion
WMGO | --- Detectado error | Detectado error de puerta | Alarma - -
de puerta de de enlace, incluyendo
enlace cualquier error no cubierto
por otro error mas
especifico
CBD_ Error de Error de comunicaciones | Alarma El ADM perdié las Restaure las
comunicacionde | de la placa de fluido con el comunicaciones con comunicaciones.
placa fluido ADM el FCM.
CCG_ |- Error de Error de comunicaciones | Alarma La puerta de enlace de Restaure las
comunicaciones | del bus de campo automatizacioén perdié comunicaciones.
del bus de la comunicacién con
campo el controlador de
automatizacion.
Eventos y errores de la placa de fluido
N2 de
Caodigo | error de
de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
CAC_ Error de Comunicaciones perdidas | Alerta La placa de fluido y el Vuelva a conectar o
comunicacion de entre el CGM Yy la placa de CGM ya no se remplace el cable CAN
CGM fluido comunican
EI CGM no funciona Remplace el CGM si el
LED de estado rojo esta
encendido fijo
CAD_ Error de El FCM perdié las Alarma EI ADM no se esta Vuelva a conectar o
comunicacion de comunicaciones con el comunicando remplace el cable CAN
placa fluido ADM El ADM no esta Remplace el FCM si el
funcionando LED de estado rojo esta
encendido fijo
El ADM no contiene un Verifique si el token de
token de clave apropiado | clave correspondiente al
ADM est4 insertado
correctamente
B7C_ 30 Estilo fuera rango | El estilo esta fuera de Alarma El estilo solicitado por el | Use un nimero de estilo
rango controlador de que esté en el rango
automatizacion excede la A mente el numero de
cantidad de los estilos estilos en el PCF; compre
dispopibles en la placa una tarjeta clave
de fluido accesoria
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N2 de
Codigo | error de
de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
B30_ 31 Material alto El material dispensado Alarma o El regulador PCF no esta | Inspeccione el regulador
B40_ durante el ultimo ciclo Desviacion regulando correctamente |y reparelo si fuera
estaba por encima de la (seleccionable necesario
cantidad requerida més la | por el usuario) [yolumen o tolerancia Escriba los valores
tolerancia permitida objetivo de estilo correctos o ajuste la
incorrecto tolerancia a 0 para
deshabilitar el error
B10_ 32 Material bajo El material dispensado Alarma o Boquilla o sistema de Limpie la boquilla y/o el
B20_ durante el ultimo ciclo Desviacion suministro parcialmente | sistema de suministro
estaba por debajo de la (seleccionable | obstruidos
cantidad requerida menos | por el usuario) | Gaydal insuficiente en la | Incremente el ratio del
la tolerancia permitida entrada del regulador caudal a la entrada del
PCF regulador
El regulador PCF no esta | volumen deseado
regulando correctamente | de estilo o ajuste de
Inspeccione el regulador, tolerancia incorrectos
reparelo si fuera
necesario
B1C_ 33 Objetivo calculado | El volumen/peso solicitado | Alarma o Valor introducido Introduzca el objetivo
B2C_ bajo difiere del deseado del Desviacion incorrectamente como del proceso correcto
proceso introducido mas | (seleccionable | objetivo del proceso
que la tolerancia ) por el usuario) [Tolerancia introducida Introduzca la tolerancia
introducida para el estilo incorrectamente correcta
solicitado —
Volumen solicitado Compruebe el programa
incorrecto de automatizacion
Problema de Verifique que la
automatizacion automatizacion es
correcta
B3C_ 34 Objetivo calculado | Elvolumen/peso solicitado | Alarma o Valor introducido Introduzca el objetivo del
B4C_ alto difiere del deseado del Desviacion incorrectamente como proceso correcto
proceso introducido mas | (seleccionable | objetivo del proceso
que la tolerancia ) por el usuario) [Tolerancia introducida Introduzca la tolerancia
introducida para el estilo incorrectamente correcta
solicitado —
Volumen solicitado Compruebe el programa
incorrecto de automatizacion
Problema de Verifique que la
automatizacion automatizacion es
correcta
WND_ |51 Error token de Token de clave Alarma Se requiere el token de | Verifique que el token de
clave de placa desaparecido o invalido clave del FCM para clave del FCM esta
fluido hacer funcionar el instalado
sisiema Verifiqgue que el token de
clave del FCM es el
numero de pieza correcta
P6D_ 52 Error de Error de transductor de Alarma Detectado problema con | Verifique que el
transductor de presién de salida el transductor de presion | transductor de presion de
presion de salida de la salida salida esté montado y/o
conectado correctamente
Sustituya de ser
necesario
P6F_ 53 Error de Error de transductor de Alerta Detectado problema con | Verifique que el
transductor de presién de entrada el transductor de presion | transductor de presion de
presion de entrada de entrada entrada esté instalado y/o
conectado correctamente
Sustituya de ser
necesario
F6D_ 54 Error de Error de caudalimetro Alarma Detectado problema con | Verifique que el

caudalimetro

el caudalimetro

caudalimetro esta
instalado y/o conectado
correctamente

Sustituya de ser
necesario
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N¢ de
Codigo | error de
de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
WED_ |55 Error V/P Error del transductor de Alarma Problema detectado don | Verifique que el
voltaje a presion V/P transductor de presion de
salida esté montado y/o
conectado correctamente
Sustituya de ser
necesario
WJ1_ 56 Error valvula Error vélvula Alarma Detectado problema con | Verifique que la valvula
dosificadora 1 dosificadora 1 la valvula dosificadora 1 | dosificadora 1 esta
instalada y/o conectada
correctamente
Sustituya de ser
necesario
WJ2_ 57 Error valvula Error valvula Alarma Detectado problema con | Verifique que la valvula
dosificadora 2 dosificadora 2 la valvula dosificadora 2 | dosificadora 2 esta
instalada y/o conectada
correctamente
Sustituya de ser
necesario
WJ3_ 58 Error valvula Error valvula Alarma Detectado problema con | Verifique que la valvula
dosificadora 3 dosificadora 3 la valvula dosificadora 3 | dosificadora 3 esta
instalada y/o conectada
correctamente
Sustituya de ser
necesario
WJ4_ 59 Error valvula Error valvula Alarma Detectado problema con | Verifique que la valvula
dosificadora 4 dosificadora 4 la valvula dosificadora 4 | dosificadora 4 esta
instalada y/o conectada
correctamente
Sustituya de ser
necesario
WSD_ |60 Ajustes valvula Ajustes incompatibles Alarma Se intentd dispensar Compruebe los ajustes
incompatibles para el funcionamiento simultineamente desde | mostrados en Placa de
de varias vélvulas; varias valvulas en la fluido x, pantalla 2
intento de dispensado misma placa de fluido (Ajustes de modo)
con diferentes ajustes de
presién Verifique la programacion
de la automatizacion
WSD5 |60 Ajustes valvula Ajustes incompatibles Alarma Se intentd dispensar En las pantallas de puerta
incompatibles para el funcionamiento simultdneamente desde | de enlace discreta,
de varias valvulas; varias valvulas en la cambie los ajustes de las
intento de dispensado misma placa de fluido valvulas que suministran
con diferentes ajustes de | simultaneamente a la
presion misma presion
Verifique la programacion
de la automatizacion
F7D_ 61 Flujo en valvula El sistema lee pulsos de | Alarma Fugas en la manguera Revise la manguera;
cerrada caudalimetro con las(s) dispensadora cambiela si fuera
véalvula(s) cerrada(s) necesario
El caudalimetro emite Cambie el sensor del
impulsos falsos. caudalimetro o calibre el
contador
La valvula dispensadora | Repare la valvula
no funciona dispensadora
correctamente
vaD_ 62 Comando El comando analégico Desviacién Conexién del cable Inspeccione el cable y la
analdgico bajo de cable de comando incorrecta o floja conexion
cay0 por debajo del valor Modo de comando Introduzca el cédigo de
minimo de 1V mientras se introducido comando correcto
dispensaba incorrectamente
Error de programa de Verifique el programa
automatizacion correcto de
automatizacion
74 3A2615R




Errores

N2 de
Codigo | error de
de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
WFD_ |63 Se requiere El modo de Alarma o alerta | Los ajustes del modo de | Compruebe los ajustes
WFG_ caudalimetro funcionamiento requiere | (auto-limpieza) | valvula seleccionados del modo de valvula
caudalimetro. requieren un ) )
Salta una alerta cuando caudalimetro Adquiera una tarjeta
los ajustes de la placa de activa para el FCM e
fluido requieren un instale el caudalimetro
caudalimetro pero el El token de clave del Revise los errores
contador no esta FCM ha desaparecido o | posibles del token de
presente. es invalido clave del FCM
Salta una alarma cuando
se intenta dispensar en un
modo que requiera un
caudalimetro pero el
contador no esta
presente.
EJD_ 64 Ciclo de trabajo Ciclo de trabajo fuera de | Alarma Las sefales de Revise la programacion
fuera de tiempo tiempo automatizaciéon no de la automatizacién para
terminaron las instrucciones de
adecuadamente el ciclo | funcionamiento del
del trabajo trabajo
WXD_ |65 Detectado error en | Detectado error en placa | Alarma El voltaje analdgico Senfal de limite en el pin 1
placa de fluido de fluido; incluye cualquier aplicado al pin 1 del del cable de comando
error no cubierto por otro cable de comando para el rango 0-10 VCC.
error mas especifico supera los 10 VCC.
Error de FCM Sustituya FCM si es
necesario
P3F_ 66 Presién de entrada | La presion de entrada el | Alarma o Ajuste de limite Verifique el ajuste del
P4F_ maxima regulador esta por encima | Desviacion incorrecto limite
del limite superior (seleccionable  presisn del suministro de | Reduzca la presion del
ajustado para el por el usuario) | producto demasiado alta | suministro de producto
funcionamiento - - -
Transductor averiado Revise el transductor y, si
fuera necesario, cambielo
P3D_ 67 Presién de salida | La presion de salida del Alarma o Ajuste de limite Verifique el ajuste del
P4D_ maxima regulador esté por encima | Desviacion incorrecto limite
del limite superior (seleccionable 'pregion del suministro de | Reduzca la presion del
ajustado para el por el usuario) | producto demasiado alta | suministro de producto
funcionamiento - - -
Transductor averiado Revise el transductor y, si
fuera necesario, cambielo
P1F_ 68 Presién de entrada | La presion de entrada al | Alarma o Ajuste de limite Verifique el ajuste del
P2F_ minima regulador esta por debajo | Desviacion incorrecto limite
del limite inferior ajustado | (seleccionable [ 3 presién del suministro | Aumente la presion de
para el funcionamiento por el usuario) | ge material es suministro del material
demasiado baja
Transductor averiado Revise el transductor y, si
fuera necesario, cambielo
P1C_ 69 Presién baja La presion de salida Alarma o Limite incorrecto Verifique el ajuste del
P2C_ medida es menor que la | Desviacion limite
presion de salida deseada | (seleccionable 'Ng hay flujo de producto | Aumente el caudal del
menos la tolerancia por el usuario) |4 eg insuficiente producto
Aguja de la vélvula Desarme e inspeccione
dispensadora atascada |la aguja
en posicion cerrada
Hay fugas por la valvula | Repare la valvula
dispensadora dispensadora
El regulador no funciona | Repare el regulador
correctamente
Pasan intermitencias de | Aumente la presion
la bomba por la salida de la bomba
Transductor averiado Revise el transductor,
cambielo si estuviera
averiado
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N¢ de
Codigo | error de
de puerta de Nuamero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
P3C_ 70 Presion alta La presion de salida Alarma o Limite incorrecto Verifique el ajuste
P4C_ medida es mayor que la Desviacién del limite
presion de salida deseada | (seleccionable  \janguera/dispositivo Limpie/reemplace la
mas la tolerancia por el usuario) | gispensador atascado manguera/dispositivo
Transductor averiado Revise el transductor,
cambielo si estuviera
averiado
El regulador no cierra Repare el regulador
completamente cuando
deberia hacerlo
F1D_ 71 Caudal bajo El caudal medido es Alarma o Suministro de caudal Aumente la presion de
F2D_ menor que el caudal Desviacién demasiado bajo para suministro del caudal u
deseado menos la (seleccionable | obtener el caudal observe si el filtro esta
tolerancia por el usuario) |deseado obstruido
Boquilla obstruida Limpie o cambie la
boquilla
No hay presién de aire en | Accione el suministro
las valvulas solenoides de aire a las valvulas
solenoides
No hay sefal de Revise el cable y el
caudalimetro sensor
No hay suministro de Cambie el bidén o
material encienda las bombas.
Tolerancia de caudal o Escriba una tolerancia de
tiempo de error de caudal | caudal o tiempo de error
incorrecto de caudal correcto
F3D_ |72 Caudal alto El caudal medido es Alarma o Funcionamiento por Aumente la presion del
F4D_ mayor que el caudal Desviacioén debajo de la presion fluido por encima del
deseado mas la tolerancia | (seleccionable |minima de minimo del regulador
por el usuario) | funcionamiento del
regulador
El regulador esta Repare el regulador
desgastado o no
funciona correctamente
El caudalimetro emite Reemplace el sensor del
impulsos falsos. caudalimetro
Tolerancia de caudal o Escriba una tolerancia de
tiempo de error de caudal | caudal o tiempo de error
incorrecto de caudal correcto
EKD_ 73 Disparo terminado | Ciclo de dispensado de Alerta Se uso el tiempo de No se requiere accién
por temporizador disparo terminado por el finalizacion del trabajo alguna si el disparo
de trabajo tiempo del trabajo para detener el es el deseado
dispensado del disparo
EHD_ 74 Tiempo de purga Tiempo de purga Alerta El tiempo de purga de El control de
finalizado finalizado PCF (estilo 0) ha automatizacioén requiere
finalizado una purga
EAC_ 75 Se ha entrado en el | Se ha entrado en el modo | Alerta Accedido modo de No se requiere accién
modo de de mantenimiento (auto-limpieza) |dispensado de alguna
mantenimiento mantenimiento
EBC_ 76 Se ha salido del Se ha salido del Modo de | Alerta Abandonado modo de No se requiere accién
Modo de mantenimiento (auto-limpieza) |dispensado de alguna
mantenimiento mantenimiento
MHD_ |77 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedi6 el | Servicio del componente
pendiente - para el regulador ajuste limite
Regulador Si lo necesita, reinicie el
totalizador
MFD_ 78 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedio el | Servicio del componente

pendiente -
caudalimetro

para el caudalimetro

ajuste limite

Si lo necesita, reinicie el
totalizador
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N2 de
Codigo | error de
de puerta de Numero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
MED_ |79 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedi6 el | Servicio del componente
pendiente - V/P para el transductor de ajuste limite
voltaje a presién Si lo necesita,
reinicie el totalizador
MCD_ |80 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedié el | Servicio del componente
pendiente - para el sistema de ajuste limite
Suministro suministro Si lo necesita,
reinicie el totalizador
MD1_ 81 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedi6 el | Servicio del componente
pendiente - para la véalvula 1 ajuste limite
Valvula 1 Si lo necesita,
reinicie el totalizador
MD2_ 82 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedi6 el | Servicio del componente
pendiente - para la valvula 2 ajuste limite
Valvula 2 Si lo necesita,
reinicie el totalizador
MD3_ 83 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedié el | Servicio del componente
pendiente - para la valvula 3 ajuste limite
Valvula 3 Si lo necesita,
reinicie el totalizador
MD4_ 84 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador excedi6 el | Servicio del componente
pendiente - para la valvula 4 ajuste limite
Valvula 4 Si lo necesita,
reinicie el totalizador
CCD_ 85 Médulo duplicado | Detectado médulo de Alarma Dos o mas FCM tienen la | Verifique que todos
control de fluido duplicado misma configuracién de |los FCM tengan la
conmutador giratorio configuracion de
conmutador giratorio
correcta. Reposicione
el médulo después de
cambiar la configuracion
del conmutador giratorio.
Consulte la seccién Vista
general del conjunto
de placa de fluido,
pagina 17
EAD_ 86 Se accedid al modo | Se accedié al modo de Alerta La zona del dispositivo No se requiere accion
de mantenimiento | mantenimiento del (auto-limpieza) | de remolino que esta alguna
del dispositivo de dispositivo de remolino asociada con esta placa
remolino de fluido accedié al modo
de mantenimiento
WFC_ |87 Expiré disparo sin | Se detecté ausencia de Alarma La valvula dosificadora Compruebe la valvula
flujo flujo durante cinco no funciona dosificadora par ver si
segundos en la valvula correctamente funciona correctamente o
activada en modo de esta obstruida
disparo Fugas de fluido Verifique las conexiones
de fluido
CR1_ 88 Error Error de comunicaciones | Alarma La placa de fluido perdié | Restaure las
comunicaciones de la placa de fluido con el comunicaciones con la comunicaciones.
valvula remolino 1 | dispositivo de remolino zona del dispositivo de
remolino asociado con
esta valvula y placa de
fluido
CR2_ 89 Error Error de comunicaciones | Alarma La placa de fluido perdié | Restaure las
comunicaciones de la placa de fluido con el comunicaciones con la comunicaciones.
valvula remolino 2 | dispositivo de remolino zona del dispositivo de
remolino asociado con
esta valvula y placa de
fluido
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N¢ de
Codigo | error de
de puerta de Nuamero del Tipo de
evento enlace evento Descripcion del evento evento Causa Solucion
Eventos y errores de la placa de fluido
CR3_ 90 Error Error de comunicaciones | Alarma La placa de fluido perdi6é | Restaure las
comunicaciones de la placa de fluido con el comunicaciones con la comunicaciones.
vélvula remolino 3 | dispositivo de remolino zona del dispositivo de
remolino asociado con
esta valvula y placa de
fluido
CR4_ 91 Error Error de comunicaciones | Alarma La placa de fluido perdié | Restaure las
comunicaciones de la placa de fluido con el comunicaciones con la comunicaciones.
valvula remolino 4 | dispositivo de remolino zona del dispositivo de
remolino asociado con
esta valvula y placa de
fluido
WD1_ |92 Fallo valvula Fallo motor dispositivo de | Alarma o La zona del dispositivo Resuelva el fallo del
remolino 1 remolino Desviacioén de remolino asociada con | motor del dispositivo de
(seleccionable |esta valvula y placa de remolino (vea el error
por el usuario) | fluido causé un fallo WBDX para las
soluciones posibles)
WD2_ |93 Fallo valvula Fallo motor dispositivo de | Alarma o La zona del dispositivo Resuelva el fallo del
remolino 2 remolino Desviacioén de remolino asociada con | motor del dispositivo de
(seleccionable |esta valvula y placa de remolino (vea el error
por el usuario) | fluido causé un fallo WBDX para las
soluciones posibles)
WD3_ |94 Fallo valvula Fallo motor dispositivo de | Alarma o La zona del dispositivo Resuelva el fallo del
remolino 3 remolino Desviacioén de remolino asociada con | motor del dispositivo
(seleccionable |esta valvula y placa de de remolino (vea el error
por el usuario) | fluido causé un fallo WBDX para las
soluciones posibles)
WD4_ |95 Fallo valvula Fallo motor dispositivo de | Alarma o La zona del dispositivo Resuelva el fallo del
remolino 4 remolino Desviacioén de remolino asociada con | motor del dispositivo
(seleccionable |esta valvula y placa de de remolino (vea el error
por el usuario) | fluido causé un fallo WBDX para las
soluciones posibles)
MB1_ 96 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador de tiempo | Dé servicio al
pendiente - en la valvula 1 del activo para el dispositivo | componente
Orbital V1 dispositivo orbital de de suministro de
remolino remolino asociado con Si es necesario,
esta valvula y placa de reposicione el totalizador
fluido excedié el ajuste
del limite
MB2_ 97 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador de tiempo | Dé servicio al
pendiente - en la valvula 2 del activo para el dispositivo | componente
Orbital V2 dispositivo orbital de de suministro de
remolino remolino asociado con Si es necesario, reponga
esta valvula y placa de el totalizador
fluido excedié el ajuste
del limite
MB3_ 98 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador de tiempo | Dé servicio al
pendiente - en la valvula 3 del activo para el dispositivo | componente
Orbital V3 dispositivo orbital de de suministro de
remolino remolino asociado con Si es necesario,
esta valvula y placa de reposicione el totalizador
fluido excedié el ajuste
del limite
MB4_ 99 Mantenimiento Mantenimiento pendiente | Alerta El totalizador de tiempo | Dé servicio al
pendiente - en la valvula 4 del activo para el dispositivo | componente
Orbital V4 dispositivo orbital de de suministro de

remolino

remolino asociado con
esta valvula y placa de
fluido excedié el ajuste
del limite

Si es necesario, reponga
el totalizador
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Errores

N¢ de
Codigo | error de
de puertade Numero del Evento Tipo de
evento | enlace evento Descripcion evento Causa Solucidén
Eventos y errores del dispositivo de remolino
CBR_ |-- Error Error de Alarma El ADM perdio la Restaure las
comunicaciones |comunicaciones del comunicacién con el comunicaciones
disp. remolino dispositivo de remolino DGM de control de
con el ADM remolino
CDR_ |-- Modulo Detectado DGM de Alarma Dos 0 mas DGM de Verifiqgue que todos los
duplicado control de remolino control de remolino DGM de control de
duplicado tienen la misma remolino tengan la
configuracion de configuracion de
conmutador giratorio | conmutador giratorio
correcta. Reposicione
el médulo después
de cambiar la
configuracion del
conmutador giratorio.
Consulte la seccién
DGM de control del
Swirl, pagina 22.
EAD_ |--- Se ha entrado en | Se ha entrado en el Alerta Se accedid al modo de | No se requiere accion
el modo de modo de mantenimiento | (auto- mantenimiento del alguna
mantenimiento limpieza) dispositivo de remolino
EBD_ |--- Se ha salido del |Se ha salido del Modo | Alerta Se salié del modo de | No se requiere accion
Modo de de mantenimiento (auto- mantenimiento del alguna
mantenimiento limpieza) dispositivo de remolino
MBD_ | --- Mantenimiento Mantenimiento Alerta El totalizador de Dé servicio al
pendiente - pendiente en el tiempo de dispositivo | componente
Orbital dispositivo orbital de de remolino activo
remolino excedid el ajuste del Si es necesario,
limite reposicione el
totalizador
WBD_ |--- Fallo motor La velocidad del motor | Alarma Cable desconectado | Verifique las
dispositivo de estd afuera del intervalo conexiones de cable
remolino de tolerancia de +/- con la tarjeta de

50% por 5 segundos
como minimo mientras
funciona

remolino, el cable de
motor de remolino

y el dispositivo orbital
de remolino

Cable de motor en
cortocircuito (el LED
ambar de la tarjeta de
remolino estara
encendido)

Sustituya el cable
del motor de remolino
(16,7 m [55 pies])

Fallo del cojinete del
dispositivo orbital de
remolino

Sustituya el cojinete

Motor defectuoso

Sustituya el dispositivo
orbital de remolino

3A2615R

79



Mantenimiento

Mantenimiento

"o A

Antes de llevar a cabo cualquier procedimiento de

mantenimiento, siga el Procedimiento de

descompresion en pagina 61.

Programa de mantenimiento

A continuacién ofrecemos una lista de las operaciones de mantenimiento recomendadas y su frecuencia para operar
su equipo con seguridad. El mantenimiento se divide en tareas mecanicas y eléctricas. El mantenimiento debe ser
realizado unicamente por personal formado siguiendo este programa para garantizar una plena seguridad y fiabilidad

del equipo.

Mecanicas

Operador

Operario de mantenimiento

Tarea

A diario

Semanal

Mensual
mente

3-6
meses o
125.000

ciclos

18-24
meses o
500.000

ciclos

36-48
meses o
1.000.000

ciclos

7000
horas

Observar si hay fugas en el
sistema

Despresurizar el fluido,
después de la operacion

Enfriar el sistema,
después de la operacion

Inspeccionar los recipientes de
filtro (234967) y drenaje

Revisar las mangueras en
busca de desgaste

Revisar y apretar las
conexiones del fluido

Revisar y apretar las
conexiones de aire

Lubricar las valvulas
dispensadoras*

Rearmar el regulador*

Rearmar la valvula
dispensadora*

Cambiar el filtro de aire

Cambio del solenoide

Cambiar el transductor de

voltaje a presion (V/P)

* Consulte el manual de los componentes para obtener informacién detallada sobre el mantenimiento.

Sistema eléctrico

Tarea Semanal
Revisar si los cables estan desgastados v
Verificar las conexiones de los cables v
Comprobar el funcionamiento del botén v
“Parada del sistema”

* Consulte el manual de los componentes para obtener informacién detallada sobre el mantenimiento.
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Modulo de pantalla avanzada
(ADM)

Actualizacion de software

NOTA: Haga una copia de seguridad del archivo

de idioma personalizado (si esta instalado) antes de
actualizar el software. Vea Datos del dispositivo USB,
pagina 63, para mas informacion.

1. Apague el suministro de energia al sistema.

2. Retire el panel de acceso a la tarjeta y luego
retire la tarjeta clave (no deseche la tarjeta).

FIG. 44: Retire el panel de acceso

3. Inserte y presione el token de software firmemente
en la ranura.

NOTA: No hay ninguna orientacion preferida para
el token.

FIG. 45: Inserte el token

4. Encienda el suministro de energia al sistema. La luz
indicadora roja (BL) parpadeara hasta que esté
completamente cargado el nuevo software.

5. Después de que la luz indicadora roja se apague,
apague el sistema.

6. Retire el token de software.

Reinstale el token de clave azul y ponga el panel de
acceso.

Limpieza

Use un limpiador doméstico a base de alcohol,
como un limpiacristales, para limpiar la pantalla.

3A2615R

Mantenimiento

Actualizacidén del software del
modulo de puerta de enlace

NOTA: La conexion del médulo de puerta de enlace con
el sistema esta deshabilitada temporalmente durante el
uso de los tokens de actualizacion. Las instrucciones
siguientes corresponden a todos los médulos de puerta
de enlace.

1. Apague el suministro de energia al sistema.

2. Desmonte la tapa de acceso.

Tapa de
acceso

TIH2319A

FIG. 46: Retirada de la tapa de acceso

3. Inserte y presione firmemente el token en la ranura.

NOTA: No hay ninguna orientacion preferida para el
token.

4. Mantenga pulsado el botéon mostrado en FIG. 47
durante ~1 segundo y suéltelo. La luz indicadora
roja (CK) parpadeara hasta que esté completamente
cargado el nuevo software.

TI12320A

FIG. 47: Inserte el token

5. Después de que la luz indicadora roja se apague,
apague el sistema.

6. Saque el token.

7. Vuelva a colocar la tapa de acceso.
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Actuaﬁzacién del mapa de bus 4. Presioney sosteng,a el blotén de presi_én.durante trf—:‘s
, segundos y después suéltelo. La luz indicadora roja

de campo del modulo de puerta (CK) parpadeara dos veces, hara una pausa y luego

de enlace una vez, hasta que esté completamente cargado el

nuevo software.

NOTA: La conexion del bus de campo esta deshabilitada
temporalmente durante el uso de un token de mapa.
Las instrucciones siguientes corresponden a todos

los médulos de puerta de enlace.

1. Lleve a cabo el Actualizacion del software del
maddulo de puerta de enlace. El software se debe
actualizar antes de actualizar el mapa del bus de
campo.

2. Desmonte la tapa de acceso.

TI12320A
Token Boton
FiG. 49: Inserte el token
Tapa de
acceso 5. Retire el token de mapa (CC) cuando el software

se haya cargado correctamente.

6. Vuelva a colocar la tapa de acceso.

TI12319A

FIG. 48: Retirada de la tapa de acceso

3. Inserte y presione firmemente el token de mapa
en la ranura.

NOTA: No hay ninguna orientacion preferida para
el token.
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Actualizacion software del
modulo de control de caudal
(FCM)

NOTA: La conexidn del FCM esta deshabilitada
temporalmente durante el uso del token de actualizacion.

1. Apague el suministro de energia al sistema.

2. Retire la cubierta de acceso y luego retire el token
de clave (no deseche el token).

Tapa de
acceso

TI12334A

FiG. 50: Retirada de la tapa de acceso

3. Inserte y presione el token de software firmemente
en la ranura.

NOTA: No hay ninguna orientacion preferida para el token.

4. Mantenga pulsado el botén mostrado en FIG. 51
durante ~1 segundo y suéltelo. La luz indicadora
roja (CK) parpadeara hasta que esté completamente
cargado el nuevo software.

TI12335A

ulse el botén

Token

FIG. 51: Inserte el token

5. Después de que la luz indicadora roja se apague,
apague el sistema.

6. Retire el token de software.

3A2615R
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7. Vuelva a instalar el token de clave azul y coloque en
su lugar la cubierta de acceso.

Mantenimiento del filtro de aire

Para evitar danos al elemento del filtro, cambie el filtro de
aire cada dos anos o cuando la caida de presion llegue
a un minimo de 14,5 psi (100 kPa; 1,0 bar); lo que ocurra
antes.

Repuestos de los filtros de aire para el conjunto
de filtro de aire doble (234967)

Pieza Descripcion
123091 Filtro de aire de 5 micras
123092 Filtro de aire de 0,3 micras

Dispositivos de suministro
de remolino

Vea el manual 309403 para el programa de
mantenimiento.
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Reparacién

Reparacion
Conjunto de placa de fluido

RO =

En esta seccion se describe cédmo desmontar y
reemplazar los siguientes componentes del conjunto
de la placa de fluido.

Preparacion del conjunto de placa
de fluido para su reparacion

Desconecte el cable CAN de la placa de fluido.

2. Realice el Procedimiento de descompresion en
pagina 61.

3. Retire el carenado del conjunto de la placa de fluido.

Vea Piezas del conjunto de la placa de fluido,
pagina 98.

NOTA: El caudalimetro Coriolis no es reparable.

Reparacion del caudalimetro

Para ver las instrucciones completas del caudalimetro
(129) consulte la seccién de mantenimiento y
reparaciones del manual 309834.

Desmonte el caudalimetro de la placa

de montaje

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
su reparacion, pagina 84.

2. Desconecte el cable del caudalimetro (131)
del sensor del caudalimetro. Consulte FIG. 52.

3. Desconecte la manguera de material.

Desconecte la pieza del accesorio giratoria (109)
del regulador.

5. Afloje los cuatro tornillos (127), y las arandelas
(125, 126); retire la abrazadera (124) y el
caudalimetro (129).

6. El caudalimetro pesa aproximadamente 6,75 kg.
(15 Ibs) Saquelo cuidadosamente de la placa de
montaje (101).

103

124

129

125, 126, 127

FIG. 52: Conjunto de placa de fluido

131 109

r_pf0000_313377_18a
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Instale el caudalimetro en la placa
de montaje

NOTA: El caudalimetro Coriolis no se monta en la placa
de fluido.

1. Deposite el caudalimetro (129) y la abrazadera (124)
en la placa de fluido mientras enrosca la pieza
de acoplamiento giratoria (109) en la entrada de
material del regulador. Consulte FiG. 52.

2. Apriete la pieza de acoplamiento giratoria en la
entrada de producto del regulador.

3. Apriete los cuatro tornillos (127) y arandelas (125,
126) que sujetan en su sitio la abrazadera y el
caudalimetro.

FiG. 53

4. Compruebe que el caudalimetro y el regulador (108)
todavia estan alineados.

5. Conecte la manguera de producto.

6. Conecte el cable del caudalimetro (131).

Cambio del solenoide

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
su reparacion, pagina 84.

2. Desconecte el cable del FCM y los tres tubos de aire.

3. Retire ambos tornillos (137) de la ménsula del
transductor (118).

3A2615R

Reparacién

4. Retire el solenoide de la valvula dispensadora (132)
y reemplacelo con un nuevo solenoide.

r_pf0000_313377_33a

FiG. 54

5. Asegure el nuevo solenoide a la abrazadera
con tornillos.

6. Vuelva a conectar el cable del FCM y los tres tubos
de aire.

Cambie el transductor de voltaje a presion
(V/P)

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
Su reparacion, pagina 84.

2. Desconecte el cable del FCM y los dos tubos de aire.

3. Retire ambos tornillos del transductor (122)
de la ménsula del transductor (118).

4. Retire el transductor V/P (121) y sustitiyalo con
un transductor V/P nuevo.

121 r_pf0000_313377_31a
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Reparacién

5. Fije el transductor V/P nuevo a la ménsula con
tornillos.

6. Vuelva a conectar el cable del FCM y ambos tubos
de aire.

Cambio del médulo de control del caudal

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
su reparacion, pagina 84.

2. Retire los cuatro tornillos (128) de la ménsula del
transductor (118) y retire la ménsula. (Deje el
solenoide de la valvula dosificadora (132) y el
transductor V/P (121) unidos a la ménsula del
transductor.)

121 r_pf0000_313377_30a

FiG. 56

3. Retire los siguientes cables del FCM:

cable del solenoide de la valvula dosificadora
cable del sensor del contador

ambos cables V/P

cable de E/S

cable del transductor de presion de entrada
(s6lo modelos de temperatura ambiente)

e cable del transductor de presién de salida

4. Retire los dos tornillos del FCM (103) y remplacelo
€on uno nuevo.

5. Asegure el nuevo FCM a la base (102) con tornillos.

6. Vuelva a conectar los cables del paso 3.

7. Vuelva a fijar la ménsula del transductor con tornillos.

86

Cambie la base del médulo de control del caudal

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
Su reparacion, pagina 84.

2. Retire el FCM (103); realice las instrucciones de
w Cambio del médulo de control del caudal
(Deje los cables unidos al FCM.)

3. Retire el cable de suministro de potencia de la base
(102).

4. Retire los cuatro tornillos (105) y el tornillo del tierra
(106) de la base y cambiela por una nueva base.

Fic. 57

5. Asegure la base a la placa de fluido (101) con
tornillos.

6. Vuelva a conectar el cable de suministro de potencia.

7. Monte de nuevo el FCM; siga el Cambio del médulo
de control del caudal

3A2615R



Cambie las juntas téricas del transductor

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
Su reparacion, pagina 84.

2. Retire el sensor de presion de salida de fluido (117)
del regulador (108).

108

117

O
r_pf0000_313377_16a

FiG. 58

3. Retire el transductor (CG) fuera de la tuerca
retenedora (CH).

4. Retire la junta tdrica por defecto (120) y cambiela
por la nueva.

CH CG 120
FiG. 59

5. Presione el transductor en la tuerca de retencion.

6. Vuelva a conectar el sensor de presién de salida
del fluido al regulador.

3A2615R
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Reparacién

Reparacion del regulador de fluido

Para obtener instrucciones detalladas sobre la
reparacion del regulador de fluido consulte el manual de
instrucciones 308647. Para las instrucciones completas
del regulador de fluido mastico, consulte el manual de
instrucciones 307517.

Vea FIG. 60 y realice las siguientes operaciones.

Manipule con cuidado la bola, el actuador de valvula
y el asiento de la valvula de carburo endurecido para
evitar danarlos.

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
su reparacion, pagina 84.

2. Retire el conjunto del cartucho aflojando el
alojamiento de la valvula (CE) con una llave
hexagonal de 6 mm y tirando del conjunto del
cartucho para sacarlo del alojamiento de la base
(CD).

Regulador del cartucho 244734 mostrado

conjunto
del cartucho

subconjunto

de diafragma

y actuador de
la valvula

FIG. 60: Cambio del conjunto del cartucho

NOTA: La tuerca de retencion (CC) suele aflojarse
cuando se desmonta el conjunto del cartucho del
alojamiento de base. Asegurese de volver a apretar
tal como se describe en el paso 4.

3. Inspeccione y limpie las paredes internas
del alojamiento de la base (CD).

NOTA: Tenga cuidado de no arafar las paredes internas
del alojamiento de la base. Son una superficie sellante.

4. Vuelva a apretar la tuerca de retenciéon CC)
a un par de 140-160 in-Ib (16-18 Nem).

NOTA: Es necesario volver a apretar la tuerca de
retencion antes de instalarla en el alojamiento de la base,
en el paso 5.

5. Instale el nuevo conjunto de cartucho en el
alojamiento de la base (CD), y apriete el alojamiento
de la valvula (CE) a un par de 30-35 ft-Ib
(41-48 Nem).

NOTA: El asiento de la valvula es reversible para
prolongar su vida util. Es necesario reemplazar la junta
térica y la bola. Vea el manual de instrucciones 308647.

Secuencia de apriete para los
tornillos del alojamiento de base
del regulador (CF)

88
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Cambio del amplificador

(Sélo placas de fluido calentadas)

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
Su reparacion, pagina 84.

2. Desconecte el cable del sensor de la presion (117)
y el cable de alimentacion.

Tornillo

116

Cable de alimentacion
FIG. 61: Cambio del amplificador

3. Suelte cuatro tornillos de la tapa del amplificador
(116) y luego retire la tapa.

4. Retire los cuatro tornillos (105) y afirme el
amplificador a la abrazadera.

5. Retire el amplificador y reemplacelo con uno nuevo.

6. Asegure el nuevo amplificador en la abrazadera
con cuatro tornillos.

7. Monte de nuevo la tapa del amplificador y apriete
los tornillos.

8. Vuelva a conectar el cable de sensor de presién
(117) y el cable de salida de tension.

Calibracién del amplificador

(Sélo placas de fluido calentadas)

1. Preparacion del conjunto de placa de fluido para
Su reparacion, pagina 84.

2. Retire el sensor de presion de salida del racor de
salida para asegurarse de que no hay presién
aplicada al sensor.

3A2615R

Reparacién

Ajuste la pantalla de visualizacién

3.

10.

Con el sistema en modo de configuracion,
desplacese a las pantallas avanzadas.

Pulse para desplazarse a la pantalla

avanzada 2.

Maintenance Units: [gallUs) —— [+]
Maintenance Units b ]
Pressure Units:
Rate:feimin . [w]

Pulse. para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Pulse para moverse al campo de Unidades

de presion. Pulse para abrir la lista desplegable

y seleccione psi. Pulse para introducir las
nuevas unidades.

Pulse & para salir del modo de edicion.

Con el sistema en modo de configuracién,
desplacese a Placa de fluido x, pantalla 5
(Sensores de presion).

1141711 13352 F Fluid Plate 1 Fluid Plate 2

Mo Active Errors

’ / Pressure Sensors =
m Offset Pressure j

Inlet: F]w] psi 1914 i
Outlet: jal 263 psi

m

Lirnit rror Type E

Min Inlet: |j| ja =
Waoe Inlet: [SO00] psi
Ma Outlet; psi :

Pulse. para acceder a los campos para hacer

los cambios.

Pulse para pasar al campo de Desfases

de salida. Ajuste el valor de psi a 0. Pulse
para introducir el nuevo valor.
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Reparacién

11.

Pulse para salir del modo de edicion.

a

Ajuste de los parametros del amplificador

12.

13.

14.

15.

16.

Retire la tapa del amplificador (116). Vea Cambio
del amplificador, pagina 89.

Asegurese de que el puente EXCITATION
SELECTOR estan en la posicion media (5 VCC).
Consulte la FIG. 62 en la pagina 90.

Asegurese de que el dipswitch 1 COARSE GAIN
estd en ON (Encendido). El resto deberian estar
en OFF (Apagado).

Ajuste el potenciometro FINE ZERO hasta que
la presion de salida de la pantalla indique 0.

Use unas pinzas pequeias o un clip para papel para
conectar los terminales SHUNT CAL y ENABLE.

17. Use los datos del certificado de calibracion

18.

19.

20.

para el sensor de precedente (incluido con la
documentacion del PCF o el repuesto del sensor de
presion) para calcular la Presion de calibracion del
shunt usando la féormula siguiente:

Presién de calibracion de shunt = (Factor de
calibracion del shunt/Factor de calibracion) *
5000 psi

Ajuste el potencidmetro FINE GAIN hasta que la
Presién de salida en Placa de fluido x, pantalla 5
(Sensores de presion) iguale la Presion de
calibracion del shunt calculada.

Retire las pinzas o el clip de los terminales SHUNT
CAL y ENABLE.

Repita los pasos 15 - 19 al menos una vez mas para
asegurar una calibracién apropiada.

Agujeros de montaje

del panel Use tornillos

/i;;%

|Q/

EXCITATION MODULE N26u8
POWER TRANSDUCER
(+) SUPPLY —/——O [A]| 0——F—(+) EXCITATION
(-)ourpur ——0|[2] O———(-) EXCITATION
L SUPPLY RETURN ——O O—1—(+) SIGNAL
Al indicador (+)ouTPUT —|—0 2] [@ol|o—1—(-) s1enaL Al transductor
SHUNT CAL 1) El|o
ENABLE —|———O([€] ] o—| ggg:ngL
L1
~ZERO [——SPAN —
EX SEL m . —I O N
10 m g 12 3 456 7 8
s gz 00oo0ooo <:>
\ COARSE \
N\ \ /
AN AN

Selector de ex0|taC|on
Ajuste de cero, grueso
Ajuste de cero, fino

FIG. 62: Ajustes del Amplificador

\
Ganancia gruesa

Ganancia fina

21.

22.

23.

90

Remplace la tapa del amplificador. Vea Cambio del
amplificador, pagina 89.

Vuelva a conectar el cable de salida del Sensor
de Presion en caso de que haya sido retirado.

Si lo desea, cambie las unidades presion a
las deseadas usando la pantalla avanzada 2.
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Conjunto de centro de control

A

Preparacion del centro de control para
su reparacion

1.

2.

Apague la pantalla.

Desconecte la alimentacion principal al conjunto
del centro de control.

Retire la tapa frontal del conjunto del centro
de control (20).

Sustitucion del médulo de puerta de enlace

1.

Preparacion del centro de control para
Su reparacion, pagina 91.

2. Retire el cable de comunicaciones de automatizacion
(AE).

3. Retire los dos tornillos que sujetan el mdédulo de
puerta de enlace (5) a la base (3) y retire el médulo.

FiG. 63

4. Monte un nuevo médulo de puerta de enlace
en la base con dos tornillos.

5. Vuelva a conectar el cable de interfaz de
automatizacion.

6. Actualice el software, pagina 81, y actualice después

el mapa de bus de campo, pagina 82.

3A2615R
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Cambio de la base del modulo de puerta de enlace

1.

Preparacion del centro de control para
su reparacion, pagina 91.

2. Retire el médulo de Pasarela (5); siga Sustitucion
del médulo de puerta de enlace (Deje el cable de
comunicaciones de automatizacion (AE) unido al
modulo de Pasarela.)

3. Desconecte el cable CAN (19) y el cable de
alimentacion (6) de la base (3).

4. Retire los cuatro tornillos (16) y el tornillo a tierra (12)
de la base y cambiela por una nueva base.

FIG. 64

5. Fije la nueva base a la tapa trasera (1) con cinco
tornillos.

6. Monte de nuevo el médulo de puerta de enlace; siga

Sustitucion del médulo de puerta de enlace.
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Reparacién

Sustitucion de la tarjeta de remolino
16K570:

1.

Preparacion del centro de control para
su reparacion, pagina 91.

2. Retire el tornillo (a) de la cubierta de la tarjeta
de remolino. Abra la tapa de la tarjeta de remolino.

3. Retire los conectores de cable (b) de la tarjeta
de remolino.

4. Retire los cuatro tornillos (c) de la tarjeta de
remolino. Sustitlyala con una tarjeta nueva y fijela
con los cuatro tornillos (c).

5. Inserte los conectores de cable (b) de la tarjeta
nueva.

6. Vuelva a montar la tapa de la tarjeta de remolino
con el tornillo (a).

FIG. 65

92

Sustitucion del médulo de pantalla
avanzada

1. Preparacion del centro de control para
su reparacion, pagina 91.

2. Desconecte el cable de CAN (18) del ADM (2).

)

11,14, 24

FIG. 66

3. Retire el ADM sacandolo de la abrazadera de
montaje.

4. En el ADM antiguo, retire el panel de acceso
al token, luego retire el token de clave. No deseche
el token.

o

Conecte el cable de CAN al ADM nuevo.
6. Actualice el software del ADM nuevo, pagina 81

7. Inserte el token de clave en el nuevo ADM.
Vuelva a colocar el panel de acceso del token.

8. Monte el ADM nuevo encajandolo en la ménsula
de montaje.
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Cambio de la ménsula del médulo de pantalla
avanzada

1.

Preparacion del centro de control para
Su reparacion, pagina 91.

Retire el MVA (2); siga Sustitucion del médulo de
pantalla avanzada (Deje el cable de CAN conectado
al ADM).

Saque los clips (25) y los remaches (26)
de la ménsula de montaje (21).

Retire la ménsula de montaje de la tapa frontal (20)
y remplécela con una nueva ménsula.

Fije la nueva ménsula a la tapa frontal con clips
y remaches.

Vuelva a instalar el ADM.

3A2615R
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Sustitucion del conjunto del carril DIN

1.

Preparacion del centro de control para
su reparacion, pagina 91.

Retire ambos tornillos (22) y las arandelas (28) de la
tapa del conjunto de la linea de tension (7). Saque la
tapa.

FIG. 68

3. Desconecte cualquier cable del médulo del carril din
y del filtro.

4. Retire los cuatro tornillos (40) del carril din y del filtro.

5. Desconecte los cables del interruptor

rotativo/conmutador. Tome nota de la posicién de
los cables para una conexion facil en el Paso 7.
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Reparacién

6. Retire el carril din, el filtro y el conmutador (encaja
en su sitio). Remplace con los nuevos componentes.
Fije el riel DIN y el filtro a la cubierta trasera del
conjunto de centro de control (1) con los cuatro
tornillos (40). Encaje el interruptor
rotativo/conmutador en su sitio.

r_pf0000_313377_10a

40

FIG. 69: Conjunto del Carril Din de 24 VCC

7. Conecte de nuevo todos los cables al médulo del
carril din, al filtro y al interruptor basculante/rotativo.

8. Vuelva a montar la tapa del conjunto de la linea de
tension con los tornillos y arandelas.

Cambio de los fusibles

Cambie los fusibles del conjunto del carril din.

e Para centros de control de 24 VCC: consulte
Datos técnicos en la pagina 148 para ver
especificaciones de los fusibles.

e Paralos centros de control de 100-240 VCC:
Pida el fusible 115805.

B o

Fusibles

r_pf0000_313377_10a

FiG. 70: Ubicacion de los fusibles
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Piezas

Piezas

Centros de control

Tokens de actualizacion de software

Consulte la tabla Tokens de actualizacion de software
de la pagina 10.

Numeros de pieza del token de clave del centro

de control

Vea Tokens de clave en la pagina 23 para mas
informacion acerca de los tokens de clave.

Pieza Descripcion
*x16M217 |Token de clave de ADM, PCF estandar

Numeros de piezas del médulo de puerta de enlace

Descripcion de N2 de pieza de
Modelo la interfaz del puerta de enlace
PCF usuario para el pedido
PFxx0x Discreto *24B681
PFxx2x EtherNet/IP™ *15V760
PFxx3x PROFIBUS™ *15V761
PFxx4x PROFINET™ *15V762

< Piezas incluidas en los Kits de Mddulo de 24 VCC
24B929.

* Los moédulos de la puerta de enlace del bus de
campo no tienen instalado un especifico mapa PCF.
Use el token de mapa (16N601) para instalar el mapa
antes del uso.
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Piezas del centro de control y de la caja de expansion de remolino

15

Solo unidades de 24 VCC: 15,36
Solo unidades de 100-240 VCA: 6,36

6; 6; 6;
Toma a Neutro/ Linea/
tierra/Verde Azul Marrén
/N Afiada ferrita (36) al cable. Ubiguelo lo A\ Centros de control tnicamente.
mas cerca posible del conector del cable. No incluido en las cajas de expansion
de remolino.

& Solo incluido en los modelos de
dispositivo de remolino (ambos centros ﬁ\ Modelos de 100-240 VCA unicamente.

de control y cajas de expansion de
dispositivos de remolino).
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Piezas del conjunto del centro de control

Ref. Pieza Descripcion Cant.
1 - TAPA, trasera 1
2F 24E451 PANTALLA, con USB 1
3¢ 289697 BASE, cubo 1
4¢ 277674 CUADRO, puerta del cubiculo 1
5 MODULO, puerta de enlace; vea 1

la tabla en la pagina 95 para los
numeros de pieza.

61 - SUMINISTRO, alimentacién 1
7% - TAPA, tension de linea 1
8 - OJAL 1
9AF 196548 ETIQUETA, advertencia, 1

descarga eléctrica

10 --- TORNILLO, cabeza hueca; 4
m4 x 6

11 - ARANDELA, seguridad 1

126 121820 TORNILLO, troq. Cabezal hex; 1
m4 x 35

13 121807 CONECTOR, divisor 1

14 110755 ARANDELA, plana 1

15%«% --- MODULO, tensién de linea 1

16 195875 TORNILLO, de maquina, 4
cab. tronc.

18 121001 CABLE, CAN, 1
hembra/hembra 1.0m

19 121000 CABLE, CAN, 1
hembra/hembra 0.5m

20 --- TAPA, frontal 1

21 - MENSULA, montaje 1

22 % --- TORNILLO, de maquina, 2
cab. tronc.

23 120143 GUIA, alivio de tension

24 121253 POMO, pantalla

25% --- CLIP, veloc, tubular

26% --- REMACHE, aluminio

27 112925 TORNILLO

28 100020 ARANDELA, seguridad

36 121901 SUPRESOR, caja envolvente a
presion, ferrita

37 124654 CONECTOR, divisor

NDNDND=MNDNDDN

—_

3A2615R

Piezas

Ref. Pieza Descripcion Cant.

38 ETIQUETA 1

40 TORNILLO, de maquina, 4
cab. tronc.

43% 24B681 MODULO, DGM 1

44 PROTECTOR, borde 1

45 16K570 TARJETA, circuito, remolino 1

46 --- MENSULA, pivote de pantalla 1

47 CUBIERTA, remolino, 1
lado de la bisagra

48 CUBIERTA, remolino, 1
lado del pestillo

49 CUBIERTA, remolino, tapa 1

50 24K455 CABLE, tarjeta de remolino, 1
montaje en panel

51 24K458 CABLE, DGM DE REMOLINO 1

52 121597 CABLE, CAN, 1
hembra 90/hembra 90

A Pueden solicitarse etiquetas, identificadores y tarjetas

de peligro y advertencia de repuesto sin cargo.

Piezas incluidas con el Kit de mddulo de
100-240 VCA 24B928.

Piezas incluidas en el Kit de modulo de 24 VCC
24B929.

Piezas incluidas en el Kit de ménsula de montaje
de la pantalla 24B930.

Los componentes electronicos de base no tienen
un software especifico PCF instalado. Use el token
de actualizacion de software (16K743) para instalar
el software antes del uso.

Los mddulos de la puerta de enlace del bus de campo
no tienen instalado un mapa especifico PCF. Use el
token de mapa (16N601) para instalar el mapa antes
del uso.

No esta en venta.
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Piezas del conjunto de la placa de fluido
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Piezas

Piezas del conjunto de placa de fluido (continuacion)
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Piezas

Piezas del conjunto de placa de fluido (continuacién)
112 111

Placa de fluido
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24B962 mostrada O O

105, 116

g%>149

140, 141, 150 =|H (o \ I
L I |
[ [~ [ ]
® ®
{EI0INLINE AMPLIFEER
® ®
lo]

117

+——115

slif

108

100
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Piezas

Piezas del Conjunto de Placa del Fluido (continuacion)

Kit de caudalimetro de masa
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Piezas

Piezas del conjunto de la placa de fluido
Cant.

Ref.

101
102
103=
104
105/

106
107

108v
109v
110/

111

112
113/
114
115%
116%

1177

118
119%

120v
121
122
124/

125/
126v

127/
128v
129v
130v
131A

132

133
1354A%

136
137
139
140
141

142
143
145

146%
147/ %
148

149

150
151

102

Pieza

289697
289696
277674

121820
121228

198269

110580

198268
624545
258530

16P819

120010
111119

15X756
258334

121806
189285

117820
198179
198175

121226

234967

121612

121818

114391

Descripcion

PLACA, fluido

BASE, cubo

FCM, cubo

CUADRQO, puerta del cubiculo
TORNILLO, de maquina,

cab. tronc.

TORNILLO, maquina,

cab. plana; m4 x 35

CABLE, CAN, hembra/hembra;
15,0 m

REGULADOR, conj

UNION, adaptadora

RACOR,, reductor, hexagonal,
1/2 npt(f) x 3/4 npt(f)
ABRAZADERA, caudalimetro,
inferior

TORNILLO, cab. cil. Allen
ESPACIADOR

MENSULA, caudalimetro
ACCESORIO, en T, 3/4(m)1/4 (f)
AMPLIFICADOR,
acondicionador de senal
SENSOR, presion,

salida de fluido

MENSULA, valvula
ABRAZADERA,
acondicionador de sefial
JUNTA TORICA
REGULATOR, I/P
TORNILLO, valvula
ABRAZADERA, contador de
engranaje helicoidal
ARANDELA, plana
ARANDELA, bloqueo, muelle;
m6

TORNILLO, cab. cil. Allen
TORNILLO, cabeza hueca, hd
CONTADOR, conj

CABLE; m12-5p

ETIQUETA, advertencia,
principal

VALVULA, dispensador,
placa de fluido

CABLE, solenoide
ETIQUETA, precaucion,
superficie caliente

ETIQUETA

TORNILLO, cabeza hueca; m3
RACOR, mamparo, union
RACOR, push

TUBO, nylon, redondo, negro;
5.5

ETIQUETA

CARENADO, placa de fluido
CABLE, CAN,
hembra/hembra 0,5 m

KIT, filtro dual

TOKEN, clave

CONECTOR, pasante;

mi2, mxf

MAMPARO, tubo; 5/32
ETIQUETA, instalacién
TORNILLO, conexién a tierra

1
1
1
1

—_

—_

—_

—_ N =

Ref. Pieza Descripcion Cant.

152 194337 CABLE, conexion a tierra, 1
puerta

153A 186620 ETIQUETA, conexion a tierra 1

155/ --- SUPRESOR, caja envolvente a
presion, ferrita

158 122610 CODO 1

159A 290228 ETIQUETA, precaucion, 1
superficie caliente

160A 189930 ETIQUETA, peligro, descarga 1
eléctrica

199 124654 DIVISOR, CAN 1

161#  --- MANGUERA, 1/2 x 44 acero 1
inox.

162#  --- ACCESORIO, adaptador 1

A Pueden solicitarse etiquetas, identificadores y tarjetas

v

3

de peligro y advertencia de repuesto sin cargo.

Vea la tabla Piezas que varian segun el conjunto,
pagina 103, para numeros de pieza y cantidad.

Solo incluido con placas de fluido que usan un
regulador de mésticos calentado.

Los componentes electrénicos de base no tienen
un software especifico PCF instalado. Por lo tanto,
use el token de actualizacion de software (16K743)
para instalar el software antes del uso.

No mostrado.
No esta en venta.

El divisor de CAN no se incluye con el conjunto
de placa de fluido incluido en el conjunto PFxxxx.
Solo se incluye con los kits de placa de fluido
adicional.

Solo incluido con placas de fluido que usan un
regulador Coriolis.

Numeros de pieza del token de clave de placa
de fluido

Vea Tokens de clave en la pagina 23 para mas
informacion acerca de los tokens de clave.

Pieza Descripcion

*16M100 |Token de clave de FCM, 2 estilos,
caudalimetro, ADM

*16M101 | Token de clave de FCM, 2 estilos,
sin caudalimetro, ADM

*x16M102 |Token de clave de FCM, 16 estilos,
caudalimetro, ADM no requerido

*16M103 | Token de clave de FCM, 16 estilos,
sin caudalimetro, ADM no requerido

*16M104 | Token de clave de FCM, 256 estilos,
caudalimetro, ADM no requerido

*x16M105 |Token de clave de FCM, 256 estilos,
sin caudalimetro, ADM no requerido
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Piezas que varian segun el conjunto

Piezas

La siguiente tabla contiene los numeros de piezas por conjunto de placa de fluido y la cantidad por conjunto.

Conjuntos de placa de fluido

envolvente a presion, ferrita

Regulador
Regulador Regulador de masticos
del cartucho de masticos calentados con Regulador Regulador del
con medidor | Regulador | con medidor | Regulador | medidor de alta| de masticos | cartucho con
de alta del cartucho de alta de masticos resolucion calentado sin | caudalimetro
Ref. Pieza Descripcion resolucion | sin medidor | resolucion sin medidor calentado medidor Coriolis
105 195875 TORNILLO, de maquina, 4 4 4 4 8 8 4
cab. tronc.
108 244734 REGULADOR, conj 1 1 1
246642 1 1
246643 1 1
109 156684 UNION, adaptadora 1 1
157785 1
110 C20461 RACOR,, reductor, 1
C20487 hexagonal, 1/2 npt(f) x 3/4 1 1
npt(f)
113 C34045 ESPACIADOR 2
117 15M669 SENSOR, presion, salida 2 2 2
117764 |de fluido 1 1
120 111457 JUNTA TORICA 2 2 2 2 2
124 117670 ABRAZADERA, contador 1 1 1
de engranaje helicoidal
125 C19197 ARANDELA, plana 4
126 ARANDELA, bloqueo, 6
muelle; m6é
127 108328 TORNILLO, cab. cil. Allen 6 2 2 6 2
128 107530 TORNILLO, cabeza hueca, 6 4 4 6 4
hd
129 246652 CONTADOR, conj. 1 1
246340 1
25D026 1
130 122030 CABLE; m12-5p 1 1 1 1
147% |16M100 |TOKEN, tecla, 2 estilos, 1 1 1 1
medidor activado
16M101 TOKEN, clave, 2 estilos, 1 1 1
medidor desactivado
16M102 | TOKEN, clave, 16 estilos, 1 1 1 1
medidor activado
16M103 TOKEN, clave, 16 estilos, 1 1 1
medidor desactivado
16M104 TOKEN, clave, 256 estilos, 1 1 1 1
medidor activado
16M105 | TOKEN, clave, 256 estilos, 1 1 1
medidor desactivado
155 121901 SUPRESOR, caja 1 1 1 1

--- No esta en venta.

3A2615R
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Apéndice A - Médulo de pantalla avanzada (ADM)

Un PCF puede operar sin un moédulo ADM si esta
totalmente integrado y todas las sefiales proceden
del controlador de automatizacion.

Descripcion general de la
pantalla

La pantalla del MVA esté dividida en dos funciones
principales: Modo de configuracién y modo de ejecucion.

Funciones del modo configuracion

Las funciones del modo de configuracion permiten
al usuario:

e configurar componentes del sistema instalado

e configurar unidades, ajustar valores, configurar
formatos y visualizar la informacién de cada
componente;

e ajustar o cambiar informacién sobre el médulo
de puerta de enlace

* verinformacion particular sobre el médulo de
puerta de enlace usado

e ajustar los controles y los comandos de valvula

e ajustar los retardos de encendido y apagado
para las valvulas y el regulador

* ajustar las variables del factor k, presion y caudal

* ajustar compensaciones para las presiones de
entrada y salida

» configurar tipos de error

e ajustar variables para alertas de mantenimiento

e configurar hasta 256 estilos para los modelos
con un CGM y hasta 16 estilos para modelos con
un DGM

Funciones del modo ejecucion

Las funciones del modo de ejecucion permiten
al usuario:

e Ajustar la escala del cordén

e Efectuar el suministro manual

* Ver una lista cronoldgica de errores de sistema

e Ver una lista cronoldgica de trabajos
almacenados/efectuados en el sistema

e Usar un programa de mantenimiento preventivo
para el sistema de suministro, bomba de
desplazamiento y motor neumatico

104

Detalles de la pantalla

Pantalla de encendido

Cuando se enciende el ADM aparece la siguiente
pantalla, que permanece encendida mientras el ADM
se inicializa y establece comunicaciones con otros
mddulos del sistema.

®

GRACO
Lh—-1_1

Barra de menus

La barra de menu aparece en la parte superior de cada
pantalla.

11 0855

Fecha y Hora

La fecha y la hora siempre se muestran en uno de los
formatos siguientes. La hora siempre se muestra en un
reloj de 24 horas.

e DD/MM/YY HH:MM

e MM/DD/YY HH:MM

e AA/MM/DD HH:MM

Flechas

Las flechas izquierda y derecha indican la navegacion en
la pantalla.

Menu de pantalla

El menu de pantalla indica la pantalla activa actualmente,
que esta iluminada. Indica también la pantalla asociada
que esta disponible pasando de izquierda a derecha.
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Modo del sistema

Hay cinco modos: activo, trabajo en el ciclo, control

de pantalla, configuracién de dispositivo de remolino

y sistema apagado. El modo sistema actual se muestra
a la izquierda de la barra de menu.

Alarma/Desviacion

Si hay un error de sistema activo, se muestra uno
de los iconos siguientes en el centro de la barra de
menu. Hay cuatro posibilidades:

Icono Funcién Descripcion
No hay
L informacion
Sin icono .
0 no ha ocurrido
ningun error
Informativa

{:L Alerta
I{L Desviacion

Importante pero
no parara la placa
de fluido afectada

Muy importante

y parara
inmediatamente
la placa de fluido

afectada

ﬂ Alarma

Estado

El estado actual del sistema se muestra a la derecha
de la barra de menu.

Teclas variables

Los iconos junto a las teclas variables indican el modo

0 accién asociada a cada tecla. Las teclas programables
que no tienen un icono cerca no estan activas en la
pantalla actual.

Para evitar que se dafien los botones de teclas
programables, no los pulse con objetos punzantes
como lapiceros, tarjetas plasticas o unas.

Acceso/Salida
En las pantallas que tengan campos editables, pulse

| para acceder a los campos y realizar cambios.
Cuando haya completado los cambios, pulse de nuevo

& para salir del modo editar.

3A2615R
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Navegar entre las pantallas

Pulse para abrir los menus desplegables en las

pantallas de configuracion. También puede pulsar
para introducir los cambios o hacer una seleccion.

Pulse para desplazarse a pantallas nuevas y

para desplazarse a la izquierda y derecha dentro de una
pantalla.

Pulse para desplazarse a pantallas nuevas

y para desplazarse hacia arriba y abajo dentro de una

pantalla. Pulse también para moverse entre

campos dentro de un menu desplegable, y para
aumentar o disminuir nimeros dentro de un campo.
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Modo de configuracion

Las pantallas del modo de configuracion se dividen

en cinco secciones: Configuracion del sistema,
configuracion avanzada, configuracion de puerta de
enlace, configuracion de placa de fluido y configuracién

de dispositivo de remolino. Pulse ﬂl para entrar

en el modo Configuracion mientras esté en el modo

de ejecucion. Pulse para navegar entre las

pantallas del modo de configuracién.

Si las pantallas de configuracion esta protegidas por
contrasefia, aparecera una pantalla de ingreso de

contrasefa después de pulsar ﬂl La contrasena se

define en la pantalla de configuracion avanzada. Si la
contrasefia se configura en 0000, se deshabilita la
contrasefa.

Pantallas de configuracion avanzada

Hay cuatro pantallas de configuracion avanzada, que
permiten a los usuarios configurar unidades, ajustar
valores, configurar formatos, definir ajustes de USB y ver
informacion de software para cada componente. Pulse

para desplazarse a través de las pantallas de

configuracion avanzada. Una vez en la pantalla deseada

de Configuraciones Avanzadas, pulse | para acceder

a los campos para hacer los cambios. Pulse & para

salir del modo de edicion.

NOTA: Los usuarios deben salir del modo editar para
pasar a las pantallas de configuracién Avanzada.

Pantalla de configuracién avanzada 1

Esta pantalla permite al usuario configurar idioma,
formato de fecha, fecha y hora actual, contrasena y el
numero de minutos antes de que salte el salvapantallas.
La hora no se actualiza automaticamente para el horario
de verano.

Language: English [

Date Format:
Date: 117174
Tirme: [13]:
Password; I_:_

Sereen Saver: [ O]rrinutes
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Pantalla de configuracion avanzada 2

Esta pantalla permite a los usuarios configurar las
unidades de medida de volumen para mantenimiento,
peso para mantenimiento, presion y caudal.

Fluicl P

ctive Errors

Mainterance Units: [zalils) [
Mainterance Units:
Pressure Units:
Rate:

Pantalla de configuracion avanzada 3

Esta pantalla permite a los usuarios configurar ajustes
relativos al USB. La opcidn Disable USB Log Errors
(Deshabilitar el registro de errores de USB) deshabilita
registrar eventos cuando los registros estan 90% llenos
como minimo.

Dizatle LSE DownloadsUploads D
Disable USE Log Errors D

ol

Download Depth: Last Diays ’T
1

o

Pantalla de configuracién avanzada 4

Esta pantalla muestra el nimero de pieza y la version
de software para el ADM, configuracion de USB,
maodulo de puerta de enlace y placas de fluido.

Software IT
Wersion

Software
Mocdule Part &

Acvanced Display 15k 405 1220m

II5B Configuration 5874 1002
Gateway 16)a72 10006
Fluid Plate 1 B|)E73 101012

Fluid Plate 2 B)E73 107009

Swirl Contral 1 6)a72 10008 1
Swirl Contraol 2 6)a72 10008
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Pantallas de configuracion de puerta de enlace de automatizacién

Hay hasta tres pantallas de configuracion de puerta

de enlace (segun el bus de campo), que habilitan a los
usuarios a configurar o cambiar la informacién referida al
modulo de puerta de enlace de automatizacion usado en
el sistema PCF. Estas pantallas también habilitan a los
usuarios para ver informacién sobre el médulo particular
de puerta de enlace de automatizacién usado.

Pulse para pasar por las pantallas de

configuracion de puerta de enlace. Una vez en la pantalla

deseada de Configuraciones Avanzadas, pulse |
para acceder a los campos para hacer los cambios.

Pulse & para salir del modo de edicidn.

NOTA: Los usuarios deben salir del modo editar para
pasar a las pantallas de Configuracion de la Pasarela.

Pantalla de configuracion de la puerta de enlace 1 -
DeviceNet

Esta pantalla permite a los usuarios ajustar la direccion
del dispositivo y la velocidad de transferencia. La
pantalla de DeviceNet muestra el nimero de revision del
hardware, el nimero de serie del sistema, el Identificador

del mapa, el nimero de revision y la fecha de instalacion.

03:10/01 12:35

DensiceMet

Device Address:
Biaud Fate: [500[+]
Hardware Rewvision: 7001
System Serial #2 50000009
hdap I0: 0OOO1
Map Mame: PCF Standard
Map Rewvision: 001.002
Map Date: 09,/09,/24

3A2615R

Pantalla de configuracion de la puerta de enlace 1 -
EtherNet/IP

Esta pantalla permite a los usuarios configurar la
direccion IP, la mascara de subred, la puerta de enlace,

el DNS 1, el DNS 2 y un DHCP en caso que se use.

09/09/03 12:58 [ [Acvanced | [EETEMER)[Flid Plate =]

I_ Mo Active Errors

E Etherhet /P L

IP Address: [001[00Z[003]004] 1
DHCP:

Subnet Mask: [00S[006[007]008]

Gateway [009[010[011]012] -

ONS 1: [014]015]016[017]

ons 2: [018[015]020[021 ]

system OFf

Pantalla de cConfiguracion de la puerta de enlace 2 -
EtherNet/IP

Esta pantalla es la misma para EtherNet/IP y
PROFIBUS. Permite a los usuarios ver la informacién
siguiente con respecto al médulo de puerta de enlace
usado en el sistema PCF:

numero de revision del hardware
numero de serie del sistema
numero de Identificacion del mapa
nombre del mapa

numero de revision del mapa

e fecha de creacion del mapa

090903 12:57 [ [Acvanced | [EEEEmEm Fiuid Piate |[=]

system OFf I_ Mo Active Errars
EtherNet/ TP [+]
Hardware Revision: 0000
System Serial #2 00000000 2
bz I0: 00001
Map Mame: PCF Standard

Map Rewvision: 001.001
Map Date: 09,/02/23

107



Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Pantalla de configuracion de la puerta de enlace 1 -
PROFIBUS

Esta pantalla permite a los usuarios configurar

la direccion del dispositivo, la fecha de instalacion,
la etiqueta de ubicacion, la etiqueta de funcion

y la descripcion del sistema.

09/10/05 03:26 [ [Acvanced | [EEEEmEm Fiuid Piate |[=]

I_ Mo Active Errors

E PROFIBUS IT

Device Address: |126 1
Install Date: [2009-10-05 0805 |
Location Tag: [GRACO |

Function Tag: [FCE | |1

Description: PRECISION DISPERGE | |l

system OFf

Pantalla de configuracién de la puerta de enlace 2 -
PROFIBUS

Esta pantalla es la misma para EtherNet/IP
y PROFIBUS. Vea el detalle en Pantalla de

cConfiguracion de la puerta de enlace 2 - EtherNet/IP,

pagina 107.

Pantalla de configuracién de la puerta de enlace 1 -
PROFINET

Esta pantalla permite a los usuarios configurar la
direccion IP, la mascara de subred, la puerta de enlace,
el DNS 1, el DNS 2 y un DHCP en caso que se use.

09¢10¢01 12:52 | 4= || Ackvarced Fluid Flate F

ctive Errors

E PROFINET [t

IP Address: [192[168]001]004]
DHCP:

Subnet Mask: [255[255]255]000]

Gateway [192[168][001]001]

oS 1: [192[168]001]002]

Ons 2: [192[168]001]003]
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Pantalla de configuracion de la puerta de enlace 2 -
PROFINET

Esta pantalla permite a los usuarios configurar

la direccion del dispositivo, la fecha de instalacion,
la etiqueta de ubicacion, la etiqueta de funcién

y la descripcién del sistema.

PROFINET

Station Mame: [PCF
Instal Date: [2003-10-05 03:03

|
|
Location Tag: [GRACO |
|
|

Function Tag: [PCE
Description: [PRECISION DISPENSE

Pantalla de configuracion de la puerta de enlace 3 -
PROFINET

Esta pantalla permite a los usuarios ver la informacion
siguiente con respecto al médulo de Pasarela usado
en el sistema PCF:

nuamero de revision del hardware
nuamero de serie del sistema
numero de Identificacion del mapa
nombre del mapa

numero de revisién del mapa
fecha de creacion del mapa

PROFINET a

Hardware Rewvision: 0002 o
System Serial # 10000003 -
bz I0: 00001
Map Mame: PCF Standard
Map Rewvision: 001.002
Map Date: 09,/09,/24
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Pantalla de configuracion de puerta de enlace discreta (automatizacién)

NOTA: La Pantalla de configuracion de puerta de enlace
discreta no estéa disponible si no hay conectado en el
sistema un Mddulo de puerta de enlace discreta (DGM).

NOTA: Si hay dispositivos de suministro de remolino
instalados, se debe instalar un médulo de puerta de
enlace discreta para dispositivo de remolino. Esta
seccion no esta relacionada con ese modulo. Vea Vista
general del conjunto del centro de control en la
pagina 19 para identificacion de la puerta de enlace.

NOTA: El sistema no puede integrarse o funcionar sin
un ADM con un médulo de puerta de enlace discreta.

Esta pantalla permite a los usuarios ajustar los Errores
activos en Alta (predeterminado) o en Baja. Si se
selecciona Alta, las sefiales de alarma y error estan
bajas durante el funcionamiento normal y altas si existe
una alarma o un error. Si se selecciona Baja, las sefales
de alarma y error estan altas bajo el funcionamiento
normal y bajas si existe una alarma o un error.

Esta pantalla permite a los usuarios seleccionar el tipo de
sefal de comando de valor (analdgica o digital)

que el sistema de automatizacién proporcionara al PCF.
Si se selecciona control analdgico, el usuario debe
proporcionar voltaje analdgico a la entrada apropiada en
el DGM. Consulte Apéndice B - Detalles de conexion
del médulo de puerta de enlace discreta (DGM),
pagina 121 para detalles de conexion.
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Si se selecciona control digital y hay una placa de fluido
instalada, el usuario puede definir tres ajustes digitales
para cada valvula dosificadora. Si se selecciona control
digital y hay dos placas de fluido instaladas, el usuario
puede definir dos ajustes digitales para cada valvula
dosificadora. El usuario debe proporcionar dos sefales
digitales a las entradas apropiadas en el DGM. Consulte
Apéndice B - Detalles de conexion del médulo de
puerta de enlace discreta (DGM), pagina 121y la
Tabla légica de comando digital para informacion
sobre conexiones.

NOTA: El modo de control para cada valvula dosificadora
esta ajustado en el Placa de fluido x, pantalla 2
(Ajustes de modo), pagina 111. Por ejemplo, si Valvula 1
se configura en modo de presion en la Placa de fluido x,
pantalla 2 (Ajustes de modo), los comandos digitales
para Valvula 1 son entonces valores de presion.

La Tabla de l6gica de comando digital indica qué valor
debe ajustar cada entrada a fin de seleccionar un ajuste
particular.

Tabla de l6gica de comando digital
(Sistemas de una sola placa de fluido)

Entrada de Entrada de

comando comando Selecciéon de comando
digital 1 digital 2 digital resultante

Bajo Bajo Ajuste N° 1

Alto Bajo Ajuste N° 2

- Alto Ajuste N° 3
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Tabla de l6gica de comando digital
(Sistemas de 2 placas de fluido)

Entrada de Entrada de | Seleccion de

comando comando comando digital

digital 1 digital 2 resultante
. Placa de fluido 1,

Bajo Ajuste N° 1
Placa de fluido 1,

Alto Ajuste N° 2
_ Placa de fluido 2,

Bajo Ajuste N° 1
Placa de fluido 2,

Alto Ajuste N2 2

Pulsel para acceder a los campos para hacer los

cambios. Pulse & para salir del modo de edicion.

Sistema de placa de fluido simple

1

P P = =

110

Dispenser Valve

Acvanced ||=»
| / Discrete
m Active Errors: [High Ed
Cornrmand Walue Type: Digital [+
Setting
Dispenser  Wal 1 2 3

alve 2 3

1 [ 250] [500] [[750] ps
2 [250] [500] [730] psi
3
4

[ 250] [500] [750] ps
[ 250] [500] [ 750] ps

Sistema de 2 placas de fluido

4= || Systern Ackvanced |[=]

I_ Mo Active Errors

Discrete

Active ErrorssHigh ||
Cormrmand Value Type: Digital ™ [w]

Setting
Valve 1] 3
1 psi
2 psi
1 psi
> [29: =
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Pantallas de configuracion de placa de fluido

Hay nueve pantallas de configuracion de placa de fluido,
que permiten a los usuarios:

e Ajustar los controles y los comandos de vélvula
e Ajustar los retardos de encendido y apagado
para las valvulas y el regulador
e Ajustar las variables del factor k, presién
y caudal
e Ajustar compensaciones para las presiones
de entrada y salida
Configurar tipos de error
Ajustar variables para alertas de mantenimiento
Definir estilos
Asociar el dispositivo de suministro de remolino
con la placa de fluido

Pulse para pasar por las pantallas de

configuracién de la placa de fluido. Una vez en la

pantalla deseada, pulse . para acceder a los campos

para hacer los cambios. Pulse & para salir del modo

de edicion.

NOTA: Los usuarios deben salir del modo editar para

pasar a las pantallas de Configuracion de placa de fluido.

Placa de fluido x, pantalla 1 (Ajustes de control)

Esta pantalla permite a los usuarios:

e Configurar el origen del disparo de suministro en
Puerta de enlace, Cable de comando, Cable de
comando 3x o Combinado. Si se ajusté en Cable de
comando, los usuarios pueden habilitar las valvulas.

e Configure el origen del valor del comando a la Puerta
de enlace, al Cable del Comando o a la Pantalla.

e Configure el Tiempo de Finalizacién de Trabajo a
Temporizador o Puerta de enlace. Si este campo
esta configurado a Temporizador, los usuarios
pueden configurar el Retardo de finalizacién del
trabajo.

e Ajuste Display Control Password (Mostrar
contrasefa de control) a Activar o Desactivar. Al
entrar en modo mantenimiento, aparecera la solicitud
de contrasena si Display Control Password esta
ajustado en Activar y se ha establecido una
contrasefa en las pantallas de configuracion
avanzada.

e Configure el Ajuste del cordén del Modo
Funcionamiento para Activar o Desactivar.

3A2615R

Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

NOTA: Ajuste del cordén en modo de ejecucion permite
a un usuario ajustar rapidamente caudal o presion desde
la pantalla de ejecucién.

Fluid Plate 2
| Control Settings F
7
Disperse Trigger Source: [Gateway [+] I?

Cornmand Value Source: [Gateway

Job End Maode: [Gateway I~ g
Run Mode Bead Adjust: [Enable [+] |
End Job On Alarm: IT

Diisplay Control Password: [Disable

Placa de fluido x, pantalla 2 (Ajustes de modo)

Esta pantalla permite a los usuarios configurar comandos
de valvula. Use esta pantalla para seleccionar un modo
(presién, corddn, disparo o apertura completa) para cada
valvula. Los usuarios también pueden ajustar caudal o
presion para cada valvula y ajustar la escala del corddn.

NOTA: La capacidad para suministrar desde varias
vélvulas simultaneamente solo se permite en alguno
de los siguientes escenarios.

e Cada valvula esta configurada en modo de
presion y tiene valores de comando idénticos.

e Cada vélvula esta configurada en modo Apertura
completa.

Intentar suministrar desde varias valvulas
simultaneamente con cualquier otra combinacién
motivara una alarma de Configuracion de valvulas

incompatible.

1171711 1352 I: Fluic Plate 1 Fluic Plate 2 [|=»

Mo Active Errors
Mode Settings
1OVDC Cornmnatnd

Walve T [Pressure [«][1000] psi
Walve 2: [Pressure [«][1000] psi
Walve 3 [Pressure [«][1000] psi
Walve 4 [Pressure [+ [1000] psi

Biead Scale: %

Gl = =] =)
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Placa de fluido x, pantalla 3 (Ajustes de retardo)

Esta pantalla permite a los usuarios configurar los
retardos de encendido y apagado (en milisegundos) para
cada valvula y el regulador. Para ver una explicacion
sobre la activacion y desactivacion de los retardos,
consulte la seccién Retardos de encendido/apagado
en la pagina pagina 43.

N R L | Fluic Plate | Fluid Plate 2

Active Errars

Walve 1 [ 0] [ 0]
Walve 2 [ 0] [ 0]
Walve 3: [ 0] [ 0]
Walve & [ 0] [ 0]
Regulator: [ 0] [ 0]

Placa de fluido x, pantalla 4
(Ajustes de bucle de presion y caudalimetro)

Esta pantalla permite al usuario configurar el tipo

de contador (volumen o peso) y el Factor K del
caudalimetro. Los usuarios también pueden ajustar Kp,
Ki y Kd para el bucle de control de presion como Kp y Ki
para el bucle de control de cordon.

NOTA: En los sistemas sin caudalimetro, los ajustes
del caudalimetro se mostraran atenuados.

NOTA: Se recomienda no cambiar estos valores

predeterminados por la fabrica de 32.00 para Kp,
128.00 para Ki y 0.00 para Kd.

0109712 17722 I: Fluic Plate 1 Fluic Plate 2 [|=»

System Off

I_ Mo Active Errars

Control Loop Settings

Pressure Bead
Kp:
K
K

Flowrneter Settings

Meter Type: [Volume [+
k-Factor: | 7000| pulsesiLiter

STol ol o[~ =]

-
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Placa de fluido x, pantalla 5 (Sensores de presion)

NOTA: Los parametros del sensor de entrada se
mostraran atenuados en los sistemas con placas
de fluido calentadas.

Esta pantalla permite a los usuarios:

e Ajustar el desfase para las presiones de entrada
y de salida.
NOTA: El valor de desfase debe configurarse en
un valor distinto de cero antes de seleccionar "-"
del menu desplegable +/-.

e Ajustar los limites de presion maxima y minima para
la entrada y la salida.

e Ajustar el tipo de error (alarma o desviacién) que
saltara si la presion de entrada o salida sale fuera
de los limites configurados.

Fluid Plate 2

1171711 1352 I: Fluid Plate 1

Mo Active Errors

| / Pressure Sensors F
m Offset Pressure t
Inlet: F[+] fsi 1914 psi

Outlet: psi 263 psi IT

Lirnit Error Type IE_'

Min Inlet: [ 0] psi 7]

Maz Inlet: |2000] psi
Mazx Outlet: |5000] psi

Deviation ||
Deviation [ |
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Placa de fluido x, pantalla 6 (Tipo de error)

Esta pantalla permite a los usuarios configurar el tipo

de error (ninguno, alarma o desviacién) que se emitira si
la presion, caudal, volumen u valor deseado computado
sale afuera de los ajustes de tolerancia del estilo activo.

Consulte la Configuracion de errores en la pagina 40.

NOTA: Solo se habilitaran los errores de presion
alta/baja para los sistemas sin caudalimetro.

e Los errores de presién y caudal son respecto
del valor ordenado (mediante el cable de comando,
puerta de enlace o pantalla).

e El volumen es respecto al volumen solicitado
y los errores de valor deseado computado son
respecto al volumen deseado definido en el estilo.

[« IGPEEETEM| Fluid Plate 2

Mo Active Errors

Error Type

Low Pressure: [Deviation ||
Hizh Pressure: [Deviation ||
Lows Flow Rate: Deviation  [+]
Hizh Flow Rate: Deviation [+
Loww Material:
High Material:
Low Computed Target:
High Carnputed Target:

BEE - G

-

3A2615R
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Placa de fluido x, pantalla 7
(Limites de alerta de mantenimiento)

Esta pantalla permite a los usuarios ajustar el limite

de volumen (u horas) que disparara una alerta de
mantenimiento para el suministro de aire, transductor de
voltaje a presion (V/P), regulador de fluido, caudalimetro
y las cuatro valvulas.

NOTA: Para las placas de fluido sin caudalimetro se
muestra Horas en lugar de Volumen.

La columna Volumen (o Horas) muestra el valor actual
del totalizador. Si este valor excede el limite de la
configuracion, el valor se visualizara en rojo y aparecera
una alerta de mantenimiento. Consulte Placa de fluido x,
pantalla 3 (Totalizadores de mantenimiento),

pagina 119 para mas informacion sobre totalizadores

de mantenimiento.

111 1425 I: Fluic Plate 1 Fluid Plate 2

Mo Active Errors

. o [+]
|7 Maintenance Advisary Lirmits IT

m Lirnit Wolurme —
Supply: [ 0] 79,251 gal{Us) I_'
i[O 26416 galiUs) |F_
Regulator: [ 0] 0,132 gal(Ls)
Flowrmeter: [ 0] 0475 galils) I—

Valve T 0] 17,313 gal(Us) -
Valve 2[00 7473 galils) |T

Valve [ 0] 0,006 gal(ls) 1

Valve [ 0] 0001 galilsy (I
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Placa de fluido x, pantalla 8 (Estilo)

Esta pantalla permite a los usuarios configurar hasta
256 estilos, segun la configuracién del sistema. Pulse

. para acceder a los campos de configuracion de

estilos. Introduzca el numero de estilo en el campo Estilo,
el volumen deseado en el campo Volumen y el
porcentaje de tolerancia en el campo Tolerancia.

NOTA: El numero de estilos posibles depende del tipo de
modelo.

Para introducir el nombre del estilo, pulse mientras
esté en el campo de Nombre del estilo. Consulte la
Pantalla de teclado, pagina 114 para instrucciones
sobre como usar la pantalla de teclado para entrar

el nombre del estilo.

01710012 13537 I: Fluid Plate 1 Fluicl Plate 2 ||=»

Systern Off

I_ Mo Active Errors
| / Style
m Style:

Style Marne: | |

o
5]
[6]
Wolurne: cc IT_
a
IT
1]
2]

Tolerances: -[ 0% +[ 0]%

Pre-Charge

Moce: [Display [+
Pressure: [ 0] psi
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Placa de fluido x, pantalla 9
(Asociacion del dispositivo de remolino)

Esta pantalla permite a los usuarios configurar la
asociacion del dispositivo de remolino con la placa

de fluido. Esto permite que el sistema aplique los errores
a la placa de fluido correcta cuando ocurre un error de
dispositivo de remolino y parar el suministro de la placa
de fluido cuando ocurren ciertos errores de dispositivo
de remolino.

Fluid Plate 2

BRI Fluic Plate 1

Mo Active Errors

Swirl Association

Walve 1
YValve 2
WValwe 3
Valve 4

Errar Type

Motor Fault: Deviation ||

) Tl:lmﬁljlﬁljl

-

Pantalla de teclado

El teclado en pantalla aparece cuando se edita texto.
Use los cuatro botones de flecha para seleccionar cada

letra, pulse para introducir la letra. Para volver atras

un espacio, pulse . Para borrar el nombre del estilo

completo introducido, pulse . Para introducir el

nombre del estilo, pulse & . Para cancelar le entrada

y salir de la pantalla de teclado, pulse .

Fluid Plate 2

Style Marme - 15 characters max

Dioar

3A2615R



Pantalla de configuracion de dispositivo
de remolino

Esta pantalla permite a los usuarios:

* Configurar Speed Command Source (Origen del
comando de velocidad) en Display o Gateway
(Pantalla o Puerta de enlace). Si esta configurada
en Display (Pantalla), los usuarios pueden configurar
la velocidad fija.

e Configurar Run Mode Speed Adjust (Ajuste de
la velocidad en modo de ejecucién) en Enable
o Disable (Activar o Desactivar)

e Configurar Speed Scale (Escala de velocidad)
entre 50-150%

*  Configurar Swirl Orbiter Maintenance Advisory Limit
(Limite de alerta de mantenimiento del dispositivo
orbital de remolino)

12/13/11 14:26][«][ Fluid Plate 2

I_ Mo Active Errors
| Control Settings

Speed Cornrmand Source: [Gateway [w]

Run Mode Speed Adjust: [Enable [w]
Speed Scale: 1100

Maintenance Advisory Limnits

Lirnit Hours
Swirl Qrhkiter: 0293

3A2615R
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Modo de ejecucion

Las pantallas del modo de ejecucion se dividen en seis
secciones: principal, dispositivos de remolino, eventos,

errores y trabajos. Pulse ﬂ para entrar al modo

de ejecucidon mientras esté en modo de configuracion.

Pulse para navegar por las pantallas del modo

de ejecucioén.

Pantalla principal de placa de fluido

NOTA: Esta pantalla aparece solo si hay instalada mas
de una placa de fluido.

La pantalla principal de placa de fluido muestra una
descripcién general de cada una de las placas de fluido
individuales. La pantalla muestra los siguientes
elementos:

Valvulas de suministro abiertas

Numero y Nombre del estilo activo

Caudal

Presiones de entrada y salida

Barra de progreso que indica la cantidad real
suministrada (porcién sombreada azul), volumen
solicitado (flechas superior e inferior) y volumen
deseado (extremo de la barra blanca).

-
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Pantalla principal de dispositivos de remolino

NOTA: Esta pantalla aparece solo si hay instalado
mas de un dispositivo de suministro de remolino.

Para acceder a la Pantalla principal de dispositivos de
remolino, pulse la tecla de flecha abajo desde la pantalla
Principal de placa de fluido. La pantalla principal

de dispositivos de remolino muestra una descripcion
general de cada uno de los dispositivos de suministro
de remolino individuales. La pantalla muestra los
siguientes elementos:

e Velocidad del motor solicitada

¢ Velocidad del motor real

e Barra de progreso que indica la velocidad del motor
solicitada y real

A s
.-?@ — 1 .-? @ — 1
Actual: 0 RPh Actual: (0 RPk
Requested: 0 RPR Recjuested: 0 RP
3A2615R



Placa de fluido x, pantalla 1

Esta pantalla muestra el modo de control de dispensado
actual, la presion actual y el estilo actual usado. Muestra
también el volumen deseado dispensado, el volumen
dispensado actual y el volumen dispensado requerido.

Desde esta pantalla los usuarios pueden ajustar la
escala deI corddn y acceder al modo mantenimiento.

Pulse . para cambiar la escala del corddn.

para acceder al modo mantenimiento.

Pulse

Modo de control de
dispensado actual

Voltaje del comando
(Solo se muestra cuando

Presion de entrada
(sistemas no calentados)

Cable de comando o
Puerta de enlace esta
seleccionado como ]
Origen del comando de
valor; vea Pantallas de
configuracion de placa
de fluido, pagina 111.)

Valor del comando
actual

Fluid Plate 1

Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

El sistema PCF tiene dos modos de funcionamiento:

¢ Modo de dispensado — permite que el médulo

comience a dispensar el producto cuando recibe un
comando procedente de la unidad de automatizacion.

¢ Modo de mantenimiento — permite que el médulo

comience a dispensar cuando el usuario presiona el
botén de dispensado manual. Los parametros y

la duracién del dispensado dependen del control
seleccionado.

El dispensado continuia durante todo el tiempo

que esté pulsado el boton .

Presion de
salida

Caudal
(sistemas con
caudalimetro)

Valvulas de

Escala de cordén
Ajuste rapidamente la
presién/caudal desde

esta pantalla

Requested: 1000 cc

suministro activas
Target: 1000 cc

Actual: 475 oo

—
\

Estilo activo

3A2615R

Barra de
progreso

\

Volumenes

Dispositivos de
suministro de
remolino asociados
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Modo de mantenimiento

Pulse R desde Placa de fluido x, pantalla 1 (Centro

de control) para acceder al modo de mantenimiento.

El modo mantenimiento permite a los usuarios cambiar el
modo control, el volumen dispensado, la presion objetivo
y el numero de valvulas dispensadoras usadas en el
sistema.

NOTA: Las opciones de volumen, presion y valvulas
dispensadoras cambian de acuerdo al modo.

Consulte Funcionamiento del modo

de mantenimiento, pagina 45 para instrucciones para
cambiar el modo control, la presion objetivo y el numero
de vélvulas dispensadoras usadas.

Control Mode:

1914 psi 262 s
= =
e
’ 1
L— ][ E600]RPM

R
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Modos de control de dispensado

El sistema PCF tiene dos modos de control
de dispensado del fluido.

e Control de cordén — el sistema controla el caudal
del material suministrado. La presion de salida del
regulador varia para controlar el caudal al valor
requerido. Utilice el control de cordén cuando
necesite un tamafo de cordén uniforme.

e Control del disparo — se controla la presién de salida
del regulador al valor requerido. La véalvula
dispensadora se cierra cuando se alcanza el volumen
deseado o cuando la automatizacion envia una sefal.

e Control de presién — la presion de salida del
regulador se controla al valor especificado.

e Control de apertura completa — el sistema PCF
no controla la presion del fluido o el caudal. En su
lugar el regulador se abre para permitir las
aplicaciones de recirculacion.

3A2615R



Placa de fluido x, pantalla 2 (Centro de control)

NOTA: Los usuarios deben estar afuera del modo
de mantenimiento, en la Placa de fluido x, pantalla 1
a fin de desplazarse hasta esta pantalla.

NOTA: El término "Robot" en esta pantalla se refiere
al controlador de automatizacion.

Esta pantalla permite al usuario visualizar y monitorizar
el estado actual de las salidas y entradas del robot.

Se muestra una X en la casilla de verificacién
correspondiente cuando:

¢ Se usa una sefal de estilo estroboscoépica
¢ El suministro esta completo

¢ Ocurre un disparo de suministro

* "Dispenser" (placa de fluido) listo

¢ El suministro esta en curso

* No hay alarmas o errores

e El volumen suministrado es correcto

Esta pantalla también muestra el estilo de suministro
actual, voltaje del comando, niumero/cédigo del error
de puerta de enlace y volumen suministrado.

11/17/11 13:48) [ [Horne | FVEIERRA[Fluid Plate 2 ][]

Mo Active Errors

Fobot Outputs IT
Style Stru:ube:lj Style: 0
Disperse Cu:umplete:lj 1
Disperse Trigger: 1] 2[ ]2 ]4[ ]

Cornrmatc: Digital 1

Kobot Inputs
Disperser Ready:

Mo Alarrr: [ Mo Errar: [
wiol, Ok:[] Error: 0
Dispensed Yolurme: Occ

I Process:[ ]

3A2615R
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Placa de fluido x, pantalla 3 (Totalizadores de
mantenimiento)

Esta pantalla permite a los usuarios ver los totalizadores
de mantenimiento para cada componente del sistema

y los limites establecidos que haran saltar una alerta

de mantenimiento.

Los totalizadores de mantenimiento mantienen un
registro del volumen (o las horas) totales de cada
componente del sistema que ha estado trabajando.
Si el valor del totalizador excede el limite, el valor del
totalizador aparecera en rojo y se emitira una alerta
de mantenimiento.

Los limites se configuran en Placa de fluido x,
pantalla 7 (Limites de alerta de mantenimiento),
pagina 113 para el suministro de aire, el transductor
de voltaje a presion (V/P), el regulador de fluido,

el caudalimetro y las cuatro valvulas.

NOTA: Si no se incluyd un caudalimetro en el sistema,
esta pantalla muestra las horas en lugar del volumen
y la entrada del caudalimetro aparece atenuada.

5 I:Hljr'l'lE Fluid Plate 2 F
[ [Ma Active Errars
Volurne Lirnit
Supply: 0,000 0 zalilJs)

WiE 0,000 0 galils)
Regulator: 0.000 0 galilJs)
Flowrneter: 0,000 0 galls)

Yalve 1; 0,000 0 gallls)
Walye 2 0,000 0 zallJs) _
Yalye 3 0,000 0 gallls) 1
Walye & 0,000 0 gallls) r
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Apéndice A - Mddulo de pantalla avanzada (ADM)

Pantalla Swirl X (Dispositivo de remolino X)

Hay una pantalla Swirl X para cada dispositivo de
suministro de remolino instalado. Esta pantalla muestra
los siguientes elementos:

e Sefal de habilitacién de remolino de la interfaz
de automatizacion

e Voltaje del comando de velocidad de la interfaz
de automatizacion

* Velocidad solicitada y real

* Tiempo de actividad y limite de alerta de
mantenimiento

1241711 13:50)|4=)| Fluic) Plate 2
Active I_ Mo Active Errors

)
' Artual: O RPM
n_, Requested: 0 EP
3 E‘;‘IES Enabled: [ ]
Hours Lirmit,
n0z2g 1

Pantallas de informes de trabajos

Las pantallas de informes de trabajos almacenan

y muestran una lista cronoldgica de 180 trabajos
efectuados por el sistema. Cada trabajo registrado
incluye la fecha y la hora de terminacion del trabajo;
el estilo dispensado; el porcentaje de error; y los
volumenes de dispensado real, deseado y solicitado.

Pulse para desplazarse por las pantallas

de informes de trabajos.

|okos

Diate Tirme  |Target Actual
Diisperser Style  [Reguested % Error
1207 1219 100 0.0

2 1 0.0 0.0 %
1207 1218 [0 0.0

2 1 10.0 1000 %
1207 1217 |00 0.0 1

2 1 0.0 0.0 %
1207 1217 |00 0.0

2 1 0.0 0.0 %
1207 1214 0.0 oo 0.0 e

1 1 0.0 oo 1000 %
1207 1272 |00 e 0.0 e

1 1 0.0 oo 100,00 %
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Pantallas de informes de eventos

Las pantallas de informes de eventos muestran una lista
cronologica de eventos del sistema. Estas pantallas
muestran los ultimos 200 eventos. Cada pantalla de
informes de eventos muestra la fecha, hora, cédigo

de evento y descripcion de cada evento.

Pulse para desplazarse por cada pantalla

de informes de eventos.

10717711 1351 [« ][ Jobs | EEREH[ Errors [ Horme [

Active I_ Mo Active Errars
Diate Tirme Code  Description +
WA 1251 EBD2-R Maint, Mode Exited-SINZ2 18
WA 12581 EADZ2-R Maint, Mode Entered-5IH2
WA 1250 EBDT-R Maint, Mode Exitedd-SIN1

MWIANM 1280 EAD-R Maint, Mode Entered-SI1 2L
MWIFM 1250 EBC2-R Maint, Mode Exited-FP2 1
WA 1380 EACZ-R Maint, Mode Entered-FP2 o
WA 1249 EBDT-R  Maint, Mode Exited-SIN1 =
WA 1249 EBCI-R Maint, Mode Exited-FP1 -
WA 1249 EAD-R Maint, Mode Entered-SI1 4
MWIFM 1249 EACTRE  Maint, Mode Entered-FP1 +

Pantallas de informes de errores

Las pantallas de informes de errores muestran una lista
cronolégica de errores del sistema. Estas pantallas
muestran los ultimos 200 errores. Cada pantalla de
informes de errores muestra la fecha, la hora, el cédigo
de error y la descripcion de cada error. Consulte Errores
pagina 70 para informacién sobre los errores, una lista
de cddigos de error e informacion sobre la resolucion

de problemas.

Pulse para desplazarse por cada pantalla

de informes de errores.

1017711 1351 [«][ Everts | ETeal| Horme [

Artive I_ Mo Active Errors
Diate Tirme Code  Description +
7 1242 CAC2-A Gateway Comm, Error-FPZ (PP
WA 1242 CAC-A Gateway Cornrn, Error-FP
WA 1240 WBDZ-A Swirl Motor Fault-SW2

7N 1240 CRA2-A Walve 4 Swirl Cornen Error-FP2| L
WA 1240 CRI12-A Valve T 5wirl Cornrm Brror-FP2 ) 4
WA 1240 WND2-4 Key Token Error-FP2 o
WM 1239 PAD-A Outlet Pressure Sensor-FPT =
WA 1238 CBRZ2-A Cornrn, Error-SH2 -
WA 1238 CBDZ2-A Corrn, Error-FP2 4
WA 1236 PEDT-A Outlet Pressure Sensor-FP +
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Apéndice B - Detalles de conexion del médulo de puerta de enlace discreta (DGM)

Apéndice B - Detalles de conexion del médulo de puerta de enlace
discreta (DGM)

Cable D-Sub 123793

El cable D-Sub 123793 solo es compatible con los sistemas de placa de fluido simple.

Los sistemas con 2 placas de fluido deben usar el cable 123792 y la tarjeta de conexidon con conector 123783.

El largo del cable del conjunto de interfaz 123793 es 15,2 m (50 pies). La siguiente tabla identifica las sefales de la interfaz.

NOTA: Consulte Apéndice D - Descripcion de las senales de E/S, pagina 146 para las descripciones de las sefhales

de E/S.
Color del cable Descripcion Tipo de clavija Zas\llll]z o
Verde/amarillo Alimentacion de sefial I6gica aislada | Suministro 51y27
Gris GND légico aislado Suministro 70
Azul/Verde Dispensador preparado Salida digital 9
Marrén/Verde Error de suministro* Salida digital 11
Azul/Naranja Dispensado en curso Salida digital 12
Blanco Purga del suministro Salida digital 15
Azul Arranque remoto de dispensado Salida Digital 16
Blanco/amarillo Bit de estilo 1 Entrada digital 52
Azul/Amarillo Bit de estilo 2 Entrada digital 53
Marrén/Amarillo Bit de estilo 3 Entrada digital 54
Negro/Rojo Bit de estilo 4 Entrada digital 55
Blanco/Rojo Estilo estroboscdpico Entrada digital 56
Azul/Rojo Dispensado completo Entrada digital 57
Marrén/Rojo Reposicionamiento de error Entrada digital 58
Negro Arranque/Purga remotos Entrada digital 59
Negro/Gris Valvula dosificadora 1 Entrada digital 73
Marrén/Naranja Valvula dosificadora 2 Entrada digital 74
Marrén Valor Comando Entrada Analdgica 1
Negro/Amarillo Conexidn a tierra analdgica Entrada Analdgica 2
Blanco/gris --n 3
Azul/Gris dCigpmoasri]t(ij\?oddeevreelr%(i(ljir?g ?e’ Entrada analdgica 21
Marron/Gris dcizpmoa;?;jvood(?evfelg%ﬁ:g (2160 Entrada analdgica 23
Blanco/Naranja let)villji!tzrdcci)izipf)ig:itdi%a d?e/ remoline 1 ¢ Entrada digital 75
Negro/Naranja xilt)villjigrd:j)izgig:itdi?/:)a d49/ remolino 2 Entrada digital 76
Negro/Verde CMD digital 1 Entrada digital 77
Blanco/verde CMD digital 2 Entrada digital 78
Naranja --- N/C

& Las entradas relativas a dispositivos de remolino corresponden solo a los sistemas con dispositivos de suministro

*

de remolino.

El Error de suministro puede estar activo en alta o en baja, en funcion del ajuste realizado en la pantalla de
configuracion de la puerta de enlace. Consulte la Pantalla de configuracion de puerta de enlace discreta

(Automatizacion), pdagina 109.
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Cable D-Sub 123792 y tarjeta de conexion 123783

La longitud del cable del conjunto del conjunto del cable interfaz 123792 es de 15,2 m (50 pies).
La siguiente tabla identifica la asignacion de clavijas para la tarjeta de conexion de 78 clavijas.

NOTA: Consulte Apéndice D - Descripcidn de las sefales de E/S en la pagina 146.

D-Sub,

clavija n? | Descripcion Tipo de clavija Voltios (VCC)

1 Valor comando (Placa fluido 1) En analdgica 0-10

2 Tierra valor comando (Placa fluido 1) Tierra entrada analdgica | 0

3 Valor comando (Placa fluido 2) En analdgica 0-10

4 Tierra valor comando (Placa fluido 2) Tierra entrada analdgica | O

5

6

7

8

9 4 Dispensador listo Salida Digital - Banco 1 0 - tension conectada a clavija 27
10 &1 Alarma de Dispensado/Error en datos Salida Digital - Banco 1 0 - tension conectada a clavija 27
11 &1 Error de dispensado Salida Digital - Banco 1 0 - tensidn conectada a clavija 27
12 & Dispensado el curso Salida digital - Banco 1 0 - tensidn conectada a clavija 27
13 4 Volumen dispensado OK Salida digital - Banco 1 0 - tensidn conectada a clavija 27
14 Placa fluido seleccionada Placa fluido seleccionada | Placa fluido seleccionada

15 4 Purga del dispensado Salida digital - Banco 1 0 - tension conectada a clavija 27
16 @ Arranque de dispensado remoto Salida digital - Banco 1 0 - tension conectada a clavija 27
17 4 * Datos 1 Salida digital - Banco 2 0 - tension conectada a clavija 68
18 4 * Datos 2 Salida digital - Banco 2 0 - tensidn conectada a clavija 68
19 ¢ * Datos 4 Salida digital - Banco 2 0 - tensidn conectada a clavija 68
20 ¢ * Datos 8 Salida digital - Banco 2 0 - tension conectada a clavija 68
21 Comando de velocidad de dispositivo de remolino 1 | En analdgica 0-10

22 Tierra comando velocidad disp. remolino 1 Tierra entrada analdgica | O

23 Comando de velocidad de dispositivo de remolino 2 | En analdgica 0-10

24 Tierra comando velocidad disp. remolino 2 Tierra entrada analdgica | 0

25

26

27 Salida digital suministro - Banco 1 Senal logica aislada de 10-30

suministro V+

28 4 * Datos 16 Salida digital - Banco 2 0 - tension conectada a clavija 68
29 ¢ * Datos 32 Salida digital - Banco 2 0 - tension conectada a clavija 68
30 4 * Datos 64 Salida digital - Banco 2 0 - tensidn conectada a clavija 68
31 ¢ * Datos 128 Salida digital - Banco 2 0 - tension conectada a clavija 68
32 & * Datos 256 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
33 4 * Datos 512 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
34 4 * Datos 1024 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
35 4 * Datos 2048 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
36 4 * Datos 4096 Salida digital - Banco 3 0 - tensidn conectada a clavija 69
37 4 * Datos 8192 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
38 & * Datos 16384 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
39 4 * Datos 32768 Salida digital - Banco 3 0 - tension conectada a clavija 69
40 Velocidad real de dispositivo de remolino 1 Salida analdgica 0-10

41 Tierra velocidad real disp. remolino 1 Tierra salida analdgica 0

42 Velocidad real de dispositivo de remolino 2 Salida analdgica 0-10

43 Tierra velocidad real disp. remolino 2 Tierra salida analdgica 0

44 - 50

51 Alimentacion de sefal logica aislada Senal logica aislada de 10-30

suministro V+

52 Bit de estilo 1 Entrada Digital 0-30

53 Bit de estilo 2 Entrada digital 0-30

54 Bit de estilo 3 Entrada digital 0-30

55 Bit de estilo 4 Entrada digital 0-30

56 Estilo estroboscopico placa suministro 1 Entrada digital 0-30

57 @ Dispensado completo Entrada digital 0-30
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D-Sub,
clavija n?

Descripcion

Tipo de clavija

Voltios (VCC)

58

& Restablecer error

Entrada digital

0-30

59

# Arranque/Purga remotos

Entrada digital

0-30

60 -67

68

Salida digital suministro - Banco 2

Senal légica aislada de
suministro V+

10-30

69

Salida digital suministro - Banco 3

Senal logica aislada de
suministro V+

10-30

70

GND ldgico aislado

Tierra aislado

0

71

Estilo estroboscopico placa suministro 2

Entrada digital

0-30

72

# Selector placa fluido

Entrada digital

0-30

73

1 placa de fluido instalada, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Vélvula dispensadora 1

2 placas de fluido instaladas, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Valvula dispensadora 1

1 placa de fluido instalada, uno o mds disp. remolino:

Placa de fluido 1, Vélvula dispensadora 1

2 placas de fluido instaladas, uno o mas disp.
remolino:

Placa de fluido 1, Vélvula dispensadora 1

Entrada digital

0-30

74

1 placa de fluido instalada, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Valvula dispensadora 2

2 placas de fluido instaladas, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Valvula dispensadora 2

1 placa de fluido instalada, uno o mas disp. remolino:

Placa de fluido 1, Vélvula dispensadora 2

2 placas de fluido instaladas, uno o mas disp.
remolino:

Placa de fluido 2, Vélvula dispensadora 1

Entrada digital

0-30

75

1 placa de fluido instalada, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Vélvula dispensadora 3

2 placas de fluido instaladas, sin disp. remolino:
Placa de fluido 2, Valvula dispensadora 1

1 placa de fluido instalada, uno o mds disp. remolino:

habilitar disp. remolino 1

2 placas de fluido instaladas, uno o mas disp.
remolino:

Habilitar dispositivo de remolino 1

Entrada digital

0-30

76

1 placa de fluido instalada, sin disp. remolino:
Placa de fluido 1, Valvula dispensadora 4

2 placas de fluido instaladas, sin disp. remolino:
Placa de fluido 2, Valvula dispensadora 2

1 placa de fluido instalada, uno o mas disp. remolino:

habilitar dispositivo de remolino 2

2 placas de fluido instaladas, uno o mas disp.
remolino:

Habilitar dispositivo de remolino 2

Entrada digital

0-30

77

CMD digital 1

Entrada digital

0-30

78

CMD digital 2

Entrada digital

0-30

* Las salidas de datos de 16 bits contienen informacion sobre el volumen o el error dependiendo del estado

de la alarma/el error de dispensado en los datos.

& La entrada del selector de placa de fluido (clavija 72) alterna la placa a la que se aplican estas entradas y salidas:
Clavija 72 = 0 Las entradas y salidas se aplican a la placa de fluido 1.
Clavija 72 = 1 Las entradas y salidas se aplican a la placa de fluido 2.

1 Las senales de Alarma y Error pueden estar activas en alta o baja, en funcion del ajuste realizado en la pantalla
de configuracion de la pasarela. Consulte la Pantalla de configuracion de puerta de enlace discreta

(Automatizacion), pagina 109.
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Referencias de clavijas

NOTA: Para evitar bucles de conexién a tierra y
problemas de inmunidad al ruido, no conecte a tierra
el cable del conector D-Sub; ya esta conectado a tierra
a través del tornillo de montaje en la base del DGM.

FIG. 71: Conector D-Sub - Referencias de clavijas
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Entrada digital de DGM

Las entradas digitales funcionan sélo cuando la potencia se suministra a la clavija 51 y hay una conexién a tierra de
la clavija 70. Consulte Referencias de clavijas, pagina 124, para mas informacion. La entrada digital esta clasificada
como 0-30 VCC, y requiere un suministro de potencia de clase 2 conectado a la clavija 51. EI DGM proporciona un

aislamiento éptico como se observa en la siguiente ilustracion.

e Clavijas: 52 - 59, 71-78

e Tipo: Sinking

Microcontroller

Puerta de enlace discreta

Isolated Logic ICs

e Consumo maximo de corriente: 3,6 mA

Automatizacion del cliente

D-Sub Pin 51 (Isolated
Logic Supply), 10-30 VDC

"\

Optical

3A2615R

Digital Input
| —

Isolator

AW

M-

24VDC

N\

D-Sub Pin 70

]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
]
)
]
]
]
]
]
]
]
| (Isolated Ground)

125



Apéndice B - Detalles de conexién del médulo de puerta de enlace discreta (DGM)

Salidas digitales de DGM

Las salidas digitales funcionan sdélo cuando la potencia se suministra a las clavijas 27, 68 y 69, y hay una conexion
a tierra de la clavija 70. Consulte Referencias de clavijas, pagina 124, para mas informacién. La salida digital esta
clasificada como 0-30 VCC, y requiere un suministro de potencia de clase 2 NEC conectado a la clavija 27 para

suministro al banco 1, a la clavija 69 para suministro al banco 2 y a la clavija 68 para suministro al banco 3.
El DGM proporciona un aislamiento éptico como se observa en la siguiente ilustracion.

* Clavijas: 9-20, 28-39
e Tipo: Sourcing

Microcontroller

Puerta de enlace discreta

Isolated Logic ICs

¢ Salida maxima de corriente continua: 350 mA
(provistos por el suministro del cliente)
e Corriente continua recomendada: 100 mA

Automatizacion del cliente

D-Sub Pin 51 (Isolated

Logic Supply)

L

Digital Output

126

D-Sub

Pin 97 Supply Bank 1
Optical

Digital
Isolator Output 1-8

D-Sub
Pin 69

Digital Output
Supply Bank 2

Digital
Output 9-16 1

—

D-Sub
Pin 68 A

LOAD

Digital Output
Supply Bank 3

Digital
Output 17-24 4

—

@ 24VDC

24VDC

N\

D-Sub Pin 70

(Isolated Ground)
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Entradas analégicas de DGM

Las entradas analégicas solo funcionan cuando el DGM esta conectado a una fuente de alimentacion a través
de la conexién de CAN. Cada entrada analdgica tiene la correspondiente clavija de referencia (conexion a tierra).
Consulte Referencias de clavijas, pagina 124, para mas informacion.

e Tipo: Sinking ¢ Impedancia de entrada: 20 kQ
e Valor nominal del voltaje: 0-10 VCC

Puerta de enlace discreta

~

20kQ

«—
Analog Input -

;
1
[}
I
I
i
1
I
I
1
I
1
I
I
i
1

Microcontroller %‘ EAnang Input +
] 4—
i
| |
E
I
i
1
I
[}
1
1
1
I
[}
I
I
[}
1
[}
1
I
i
I
I

Salidas analégicas de DGM

Las salidas analégicas funcionan soélo cuando el MPD esta conectado a un suministro de potencia a través
de la conexion CAN. Cada salida analégica tiene la correspondiente clavija de referencia (conexién a tierra).
Consulte Referencias de clavijas, pagina 124, para mas informacion.

e Tipo: Sourcing e Valor nominal del voltaje: 0-10 VCC, 10 mA
con 10 VCC

Puerta de enlace discreta

Analog Output +

Microcontroller 0-10VDC @10mA e _|_

—
Analog Output -
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Apéndice C - Detalles de conexion del mddulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

Apéndice C - Detalles de conexion del médulo
de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

Instalacion de las conexiones

del bus de campo

Conecte los cables al bus de campo segun

sus estandares.

PROFINET

Estado del modulo (MS)
Estado Descripcion Comentarios
Apagado No Ningun suministro
inicializado 0 modulo esta en
"SETUP" o "NW_ INIT"
Verde Funcionamien | Diagndstico de evento(s)

to normal presente(s)
MS Verde Inicializado, Usado por las
O parpadeando | diagndstico herramientas de
NS O Enlace de evento(s) ?nger?iferl'a para
presente identificar nodos
en la red
T1814A Rojo Error de Modulo en estado
FIG. 72: Conexiones de bus de campo PROFINET excepcion "EXCEPCION"
Rojo Error de La identificacion
. . N 1 destello configuracién | esperada difiere de
La interfaz de Ethernet funciona a 100Mbit, duplex ( ) d la %entificacién real
completo, como requiere PROFINET. La interfaz Roi Direccion IP Conti \a direccion IP
de Ethernet detecta automaticamente la polaridad y tiene olo reccion ontigure fa direccion
idad d tomati (2 destellos) no mediante el monitor del
capacidad de cruce automatico. configurada sistema o el servidor
de DNS
Estado de la red (NS) , "
Rojo Nombre de la | Configure el nombre de
. ) (8 destellos) estacion no la estacién mediante el
Estado | Descripcion Comentarios configurado monitor del sistema
Apagado | Fuerade * No hay alimentacion Rojo Error interno Conecte y desconecte
linea eléctrica (4 destellos) grave la alimentacion del
*  Sin conexién con sistema; cambie el
el controlador de 10 modulo
Verde En linea, *  Conexion con el
(FUNCIONAN controlador 10 Enlace/Actividad (Enlace)
DO) establecida
e  Controlador 10 en L
Estado Descripcion
estado FUNCIONANDO P
Verde En linea, e Conexion con el Apagado Sin enlace, sin comunicaciones presentes
parpade (PARADO) controlador 10 Verde Enlace establecido, sin comunicaciones
ando establecida presentes
*  Controlador 10 en Verde, Enlace establecido, comunicaciones
estado Parada destellando presentes
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EtherNet/IP

NS

FiG. 73: Conexiones EtherNet/IP del bus de campo

MS

@

TI11814A

Enlace

La interfaz de Ethernet funciona a 100Mbit, duplex
completo, como requiere PROFINET. La interfaz de

Ethernet detecta automaticamente la polaridad y tiene

capacidad de cruce automatico.

DeviceNet

NS

OII 1
@@@@@

MS

TI11815A

DC

FIG. 74: Conexiones DeviceNet del bus de campo

Estado de la red (NS)
Estado Descripcion
Apagado Fuera de linea/sin alimentacion
Verde En linea, una o mas conexiones estan
establecidas
Destella en En linea, sin conexiones establecidas

verde (1 Hz)

Rojo

Fallo critico del vinculo

Destella en Expir6 el tiempo de una o mas conexiones
rojo (1 Hz)
Alterna Autoprueba
Rojo/Verde
Estado del modulo (MS)
Estado Descripcion
Apagado Sin alimentacioén o no inicializado
Verde Inicializado
Destella en Falta configuracion o esta incompleta, el

verde (1 Hz)

dispositivo debe ser puesto en servicio

Rojo

Fallo(s) no recuperable(s)

Estado de Ia red (NS)
Estado Descripcion

Apagado Sin alimentacion o sin direccion IP

Verde En linea, una o mas conexiones
establecidas (CIP Clase 1 0 3)

Verde En linea, sin conexiones establecidas

parpadeando

Rojo Direccion IP duplicada, error FATAL

Rojo Expiro el tiempo de una o mas

parpadeando | conexiones (CIP Clase 1 o 3)

Estado del modulo (MS)
Estado Descripcion

Apagado No hay alimentacion eléctrica

Verde Controlado por un escaner en estado de
ejecucion

Verde No configurado o escaner en estado

parpadeando inactivo

Rojo Fallo grave (Estado de EXCEPCION,
error IRREVERSIBLE, etc.)

Rojo Fallo(s) recuperable(s)

parpadeando

Destella en Fallo(s) recuperable(s)
rojo (1 Hz)

Alterna Autoprueba
Rojo/Verde

Enlace/Actividad (enlace)

Conector de DeviceNet (DC)

Estado Descripcion
Apagado Sin enlace, sin actividad
Verde Enlace establecido
Verde Actividad
parpadeando

3A2615R

Clavija | Seial Descripcion

1 V- Suministro de voltaje de bus negativo
2 CAN_L | Linea de bus de CAN baja

3 SHIELD | Blindaje del cable

4 CAN_H | Linea de bus de CAN alta

5 V+ Suministro de voltaje de bus positivo
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Apéndice C - Detalles de conexion del mddulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

PROFIBUS

ST

TI11816A

FiG. 75: Conexiones PROFIBUS del bus de campo

Conector de PROFIBUS (DC)

Modo de funcionamiento (OP)

Clavija Senal Descripcion

1 - -

2 - -

3 Linea B Positivo RxD/TxD, nivel RS485

4 RTS Solicitud de envio

5 BUS de Conexion a tierra (aislada)
conexion a
tierra

6 Salida de Terminacion de alimentacion de +5V
bus de +5V |(aislado)

7 - -

8 Linea A Negativo RxD/TxD, nivel RS485

9 - -

Carcasa |Blindaje del |Conectado internamente a la
cable proteccion de conexion a tierra

Anybus mediante filtros de blindaje
del cable de acuerdo con la norma
PROFIBUS.

Estado Descripcion
Apagado Fuera de linea/sin alimentacion
Verde En linea, intercambio de datos
Verde En linea, libre
parpadeando
Destella Error de parametrizacion
en rojo
(1 destello)

Destella Error de configuracion de PROFIBUS
en rojo

(2 destellos)

Modo de estado (ST)

Estado Descripcion
Apagado Sin alimentacion o no inicializado
Verde Inicializado
Verde Inicializado, diagndstico de evento(s)
parpadeando | presente
Rojo Error de excepcion
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Mapa de datos de E/S del CGM

Consulte Apéndice D - Descripcion de las senales de
E/S en la pagina 146.

Entradas de Automatizacion (senales desde

el PCF)
Byte Bit de
Entrada | Descripcion Zona
0 I00 ["Dispenser" (Placa de fluido) listo
101 "Dispenser" (Placa de fluido)
sin alarma
102  [Error de Dispensado N°
103 [Dispensado en curso
104 [Volumen dispensado OK Placa de
05  [--- fluido 1
106 [Solicitud de purga de "dispenser”
(Placa de fluido)
107  [Arranque/purga remotos de
"dispenser" (Placa de fluido)
en curso
1 108 Unidades de Presion - Bit 0
109 Unidades de Presion - Bit 1
110 [Latido
111 Placa de
M2 - fluido 1
N
14 -
115 |-
2 16 |-
17 |-
118 [---
19 |- Placa de
120 |[--- fluido 1
21 |-
22 |-
23 |-
3 124 [Error -1
125 Error - 2
126 Error - 4
127 |Error -8 Placa de
128 |Error - 16 fluido 1
129 |Error - 32
I30 [Error - 64
131 Error - 128
4 132 |["Dispenser" (Placa de fluido) listo
133 ["Dispenser" (Placa de fluido)
sin alarma
134 |Error de Dispensado N°
I35 |Dispensado en curso
136 [Volumen dispensado OK Placa de
137 |- fluido 2
138 [Solicitud de purga de "dispenser”
(Placa de fluido)
189 [Arranque/purga remotos de
"dispenser" (Placa de fluido)
en curso

3A2615R

Byte| Bitde
Entrada |Descripcion Zona
5 [40 [Unidades de presién - Bit 0
141 Unidades de presion - Bit 1
[42  |Latido
143 |- Placa de
144 [--- fluido 2
145  [---
146  |[---
47 |-
6 148 [---
149 [---
50 [---
151 Placa de
52 |- fluido 2
53 |-
54 |-
55 |-
7 156 Error - 1
157 |Error-2
158 |[Error-4
159 |Error-8 Placa de
160 |Error-16 fluido 2
161 Error - 32
162 |Error - 64
163 [Error- 128
8 64 |"Dispenser” (Placa de fluido) listo
65 |"Dispenser” (Placa de fluido)
sin alarma
[66 |Error de Dispensado N°
167 |Dispensado en curso
168 |[Volumen dispensado OK Placa de
169 |[--- fluido 3
70  [Solicitud de purga de "dispenser”
(Placa de fluido)
171 Arranque/purga remotos de
"dispenser" (Placa de fluido)
en curso
9 72 |Unidades de presién - Bit 0
73  |Unidades de presion - Bit 1
I74  [Latido
75 |- Placa de
76 [--- fluido 3
77 |-
78 [---
79 |-
10 180 |-
181
182 [---
183 [--- Placa de
184 |- fluido 3
185 |[---
186 |[---
187 |-
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Byte| Bitde Byte| Bitde
Entrada |Descripcion Zona Entrada | Descripcion Zona
11 188 [Error -1 17 1136 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 8
189 Error - 2 1137 |Interfaz de comando - Valor - Bit 9 Todas las
190 Error - 4 [138 [Interfaz de comando - Valor - Bit 10 lacas de
191 Error - 8 Placa de [139 [Interfaz de comando - Valor - Bit 11 P fluido/
192 Error- 16 fluido 3 1140 |Interfaz de comando - Valor - Bit 12 displgsigvos
193 Error - 32 1141 |Interfaz de comando - Valor - Bit 13 de remolino
194 Error - 64 1142 |Interfaz de comando - Valor - Bit 14
195 Error - 128 1143 |Interfaz de comando - Valor - Bit 15
12 196 ["Dispenser" (Placa de fluido) listo 18 144 [Interfaz de comando - Valor - Bit 16
197 |"Dispenser” (Placa de fluido) [145 |Interfaz de comando - Valor - Bit 17 Todas las
sin alarma 1146 |Interfaz de comando - Valor - Bit 18 placas de
198 |Error de Dispensado N° 1147 |Interfaz de comando - Valor - Bit 19 fluido/
199 [Dispensado en curso 1148 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 20 dispositivos
[100 [Volumen dispensado OK Placa de 1149 |Interfaz de comando - Valor - Bit 21 de remolino
1101 |--- fluido 4 [150 [Interfaz de comando - Valor - Bit 22
[102 |Solicitud de purga de "dispenser” [151 [Interfaz de comando - Valor - Bit 23
(Placa de fluido) 19 1152 [Interfaz de comando - Valor - Bit 24
1103 [Arranque/purga remotos de 1153 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 25 Todas las
"dispenser" (Placa de fluido) 1154  |Interfaz de comando - Valor - Bit 26 | de
en curso 1155 |Interfaz de comando - Valor - Bit 27 P ZC%S /
13 1104 |Unidades de presion - Bit 0 [156 [Interfaz de comando - Valor - Bit 28 dischj)Isiﬁvos
1105 |Unidades de Presion - Bit 1 [157 |Interfaz de comando - Valor - Bit 29 de remolino
1106 |Latido 1158 |Interfaz de comando - Valor - Bit 30
M0o7 |[--- Placa de 1159 |Interfaz de comando - Valor - Bit 31
1108 |[--- fluido 4 20 1160 [Estado de la interfaz de comando -
109 |[--- Comando activo
1110 |--- [161 [Estado de la interfaz de comando -
11 |- Comando exitoso Todas las
14 12 |- 1162 [Estado de la interfaz de comando -
. placas de
113 [--- Comando fallido fluido/
14 |- 1163 [Estado de la interfaz de comando - dispositivos
15 |- Placa de Valor forzado de remolino
116 |- fluido 4 164 |-
17 |- [165 [--
118 [--- 1166 |---
119 |- 167 |-
15 1120 [Error - 1 21- | 1168-
121 [Error-2 25 207 | -
1122 |Error -4
1123 |Error - 8 Placa de
124 |Error-16 fluido 4
125 |Error - 32
1126 |Error - 64
1127 |Error - 128
16 1128 |Interfaz de comando - Valor - Bit 0
Vea Interfaz de comando CGM
en la pagina 138 para los detalles
de la interfaz de comando. Todas las
1129 |Interfaz de comando - Valor - Bit 1 | placas de
1130 |Interfaz de comando - Valor - Bit 2 fluido/
1131 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 3 | dispositivos
[132 |Interfaz de comando - Valor - Bit 4 |de remolino
[133 |Interfaz de comando - Valor - Bit 5
[134 |Interfaz de comando - Valor - Bit 6
[135 |Interfaz de comando - Valor - Bit 7
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Salidas de automatizacion (senales al PCF)

Byte| Bitde
Salida [Descripcion Zona
0 000 |[Estilo estroboscépico
001 |Dispensado completo
002 [Valvula dosificadora 1 On
003 [Valvula dosificadora 2 On Placa de
004 [Valvula dosificadora 3 On fluido 1
005 [Valvula dosificadora 4 On
006 Repo_sicion de error/Cancelar
trabajo
007 [Arranque/Purga remotos
1 008 [Habilitar dispositivo de remolino
009 |[--
010 |- Dispositivo
(O NI = de
o12 |--- .
013 1= remolino 1
o114 |-
015 |-
2 O16 |Estilo- 1
O17 |Estilo-2
018 |Estilo-4
O19 |Estilo-8 Placa de
020 |Estilo- 16 fluido 1
021 |[Estilo - 32
022 |Estilo - 64
023 |Estilo - 128
3 024 |Precarga valvula dosificadora 1 On
025 [Precarga valvula dosificadora 2 On
026 |[Precarga valvula dosificadora 3 On
027 |Precarga valvula dosificadora 4 On| Placa de
028 |[--- fluido 1
029 [---
030 |[--
031 [---
4 032 [Valor del comando - 1
033 [Valor del comando - 2
034 [Valor del comando - 4
O35 [Valor del comando - 8 Placa de
036 |[Valor del comando - 16 fluido 1
037 [Valor del comando - 32
038 [Valor del comando - 64
039 [Valor del comando - 128
5 040 [Valor del comando - 256
041 [Valor del comando - 512
042 [Valor del comando - 1024
043 [Valor del comando - 2048 Placa de
044 |--- fluido 1
045 |-
046 |-
047 |---
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Byte| Bitde
Salida |Descripcion Zona

6 048 |Valor del comando remolino - 1
049 [Valor del comando remolino - 2
O50 [Valor del comando remolino - 4 Dispositivo
O51 [Valor del comando remolino - 8 de
052 [Valor del comando remolino - 16 remolin 1
O53 [Valor del comando remolino - 32
O54 [Valor del comando remolino - 64
O55 [Valor del comando remolino - 128

7 056 [Valor del comando remolino - 256
O57 [Valor del comando remolino - 512
058 [Valor del comando remolino - 1024 Dispositivo
059 [Valor del comando remolino - 2048

de

060 |- remolino 1
o61 [---
062 |[---
063 |[---

8 064 |Estilo estroboscopico
065 [Dispensado completo
066 |[Valvula dosificadora 1 On
067 [Valvula dosificadora 2 On Placa de
068 [Valvula dosificadora 3 On fluido 2
069 [Valvula dosificadora 4 On
070 Repo.sicién de error/Cancelar

trabajo

O71 [Arranque/Purga remotos

9 O72 [Habilitar dispositivo de remolino
o73 [---
8;2 Dispoolesitivo
076 |- remolino 2
o77 |-
o78 |[---
o079 |[---

10 | O80 |[Estilo-1
081 |Estilo-2
082 |Estilo-4
083 |Estilo-8 Placa de
084 |Estilo- 16 fluido 2
085 |[Estilo - 32
086 |Estilo - 64
087 |Estilo- 128

11 088 [Precarga valvula dosificadora 1 On
089 [Precarga valvula dosificadora 2 On
090 [Precarga valvula dosificadora 3 On
091 [Precarga valvula dosificadora 4 On| Placa de
092 |[--- fluido 2
093 |[---
094 |[---
09%5 |[---
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Byte| Bitde Byte| Bitde
Salida |Descripcion Zona Salida |Descripcion Zona
12 096 [Valor del comando - 1 19 | O152 [Precarga valvula dosificadora 1 On
097 [Valor del comando - 2 0158 [Precarga valvula dosificadora 2 On
098 [Valor del comando - 4 0154 |Precarga valvula dosificadora 3 On
099 [Valor del comando - 8 Placa de 0155 [Precarga valvula dosificadora 4 On| Placa de
O100 [Valor del comando - 16 fluido 2 0156 [--- fluido 3
O101 [Valor del comando - 32 O157 |---
0102 [Valor del comando - 64 0158 |---
0103 [Valor del comando - 128 0159 |[---
13 | O104 [Valor del comando - 256 20 | O160 [Valor del comando - 1
O105 [Valor del comando - 512 O161 [Valor del comando - 2
0106 [Valor del comando - 1024 0162 [Valor del comando - 4
0107 [Valor del comando - 2048 Placa de 0163 [Valor del comando - 8 Placa de
O108 |[--- fluido 2 O164 [Valor del comando - 16 fluido 3
O109 |[--- 0165 [Valor del comando - 32
O110 [--- 0166 [Valor del comando - 64
o111 [--- O167 [Valor del comando - 128
14 | O112 [Valor del comando remolino - 1 21 0168 [Valor del comando - 256
O113 [Valor del comando remolino - 2 0169 [Valor del comando - 512
O114 [Valor del comando remolino - 4 Dispositivo 0170 [Valor del comando - 1024
O115 [Valor del comando remolino - 8 de 0171 [Valor del comando - 2048 Placa de
O116 [Valor del comando remolino - 16 . o172 |--- fluido 3
O117 [Valor del comando remolino - 32 remolino 2 O173 [---
0118 [Valor del comando remolino - 64 o174 |---
O119 [Valor del comando remolino - 128 O175 |---
15 | O120 [Valor del comando remolino - 256 22 | O176 [Valor del comando remolino - 1
O121 [Valor del comando remolino - 512 O177 [Valor del comando remolino - 2
0122 [Valor del comando remolino - 1024 Dispositivo 0178 [Valor del comando remolino - 4 Dispositivo
0123 [Valor del comando remolino - 2048 de 0179 [Valor del comando remolino - 8 de
O124 |--- remolin 2 0180 [Valor del comando remolino - 16 remolino 3
0O125 |[--- 0181 [Valor del comando remolino - 32
0126 [--- 0182 [Valor del comando remolino - 64
o127 [--- 0183 [Valor del comando remolino - 128
16 | O128 |Estilo estroboscdpico 23 | O184 [Valor del comando remolino - 256
0129 |Dispensado completo 0185 |Valor del comando remolino - 512
O130 [Valvula dosificadora 1 On 0186 [Valor del comando remolino - 1024 Dispositivo
O131 [Valvula dosificadora 2 On Placa de 0187 [Valor del comando remolino - 2048 de
0132 [Valvula dosificadora 3 On fluido 3 0188 |[--- remolino 3
0133 [Valvula dosificadora 4 On 0189 |[---
0134 Reposicion de error/Cancelar 0190 |[---
trabajo o191 |[---
0135 [Arranque/Purga remotos 24 | O192 [Estilo estroboscopico
17 | O136 [Habilitar dispositivo de remolino 0193 [Dispensado completo
0137 [--- 0194 [Valvula dosificadora 1 On
0138 [--- Dispositivo 0195 [Valvula dosificadora 2 On Placa de
0139 [--- de 0196 [Valvula dosificadora 3 On fluido 4
0140 [--- . 0197 [Valvula dosificadora 4 On
remolino 3 ——
o141 [--- 0198 Reposicion de error/Cancelar
O142 |--- trabajo
0143 |--- 0199 [Arranque/Purga remotos
18 | O144 |Estilo-1 25 | 0200 [Habilitar dispositivo de remolino
0145 [Estilo-2 0201 [---
O146 |Estilo-4 0202 |--- Dispositivo
0147 |Estilo-8 Placa de 0203 [--- de
0148 |[Estilo- 16 fluido 3 0204 |- remolino 4
O149 |[Estilo-32 0205 |-
O150 |[Estilo - 64 0206 [---
O151 [Estilo- 128 0207 [---
134 3A2615R
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Byte| Bitde Byte| Bitde
Salida |Descripcion Zona Salida |Descripcion Zona
26 | 0208 |Estilo- 1 32 Interfaz de comando - Comando -
0209 |[Estilo-2 Bit 0
0210 [Estilo-4 0256 |Vea Interfaz de comando CGM
0211 |Estilo-8 Placa de en la pagina 138 para informacion
0212 |Estilo - 16 fluido 4 sobre la interfaz de comando.
0213 [Estilo - 32 0257 Interfaz de comando - Comando -
0214 |Estilo - 64 Bit 1
0215 [Estilo - 128 0258 Interfaz de comando - Comando - | Todas las
27 | 0216 [Precarga valvula dosificadora 1 On Bit 2 placas de
0217 [Precarga valvula dosificadora 2 On 0259 Interfaz de comando - Comando - fluido/
0218 [Precarga valvula dosificadora 3 On Bit 3 dispositivos
0219 |[Precarga valvula dosificadora 4 On| Placa de 0260 Interfaz de comando - Comando - |de remolino
0220 [--- fluido 4 Bit 4
0221 [--- 0261 Interfaz de comando - Comando -
0222 [--- Bit 5
0223 [--- 0262 Interfaz de comando - Comando -
28 | 0O224 [Valor del comando - 1 Bit 6
0225 [Valor del comando - 2 0263 Interfaz de comando - Comando -
0226 [Valor del comando - 4 Bit 7
0227 [Valor del comando - 8 Placa de 33 0264 Interfaz de comando - Comando -
0228 [Valor del comando - 16 fluido 4 Bit 8
0229 [Valor del comando - 32 0265 Interfaz de comando - Comando -
0230 [Valor del comando - 64 Bit9
0231 [Valor del comando - 128 0266 Interfaz de comando - Comando -
29 | 0232 [Valor del comando - 256 Bit 10 Todas las
0233 [Valor del comando - 512 0267 Interfaz de comando - Comando - lacas de
0234 [Valor del comando - 1024 Bit 11 P fluido/
0235 [Valor del comando - 2048 Placa de 0268 Interfaz de comando - Comando - dispositivos
0236 |— fluido 4 Bit 12 o ‘r’emo"no
0237 [--- 0269 Interfaz de comando - Comando -
0238 [--- Bit 13
0239 [--- 0270 Interfaz de comando - Comando -
30 | 0240 |[Valor del comando remolino - 1 Bit 14
0241 [Valor del comando remolino - 2 0271 Interfaz de comando - Comando -
0242 [Valor del comando remolino - 4 Dispositivo Bit 15
0243 [Valor del comando remolino - 8 pde 34 0272 Interfaz de comando - Comando -
0244 [Valor del comando remolino - 16 remolino 4 Bit 16
0245 [Valor del comando remolino - 32 0273 Interfaz de comando - Comando -
0246 [Valor del comando remolino - 64 Bit 17 Todas las
0247 [Valor del comando remolino - 128 0274 Interfaz de comando - Comando - lacas de
31 | 0248 [Valor del comando remolino - 256 Bit 18 P fluido/
0249 [Valor del comando remolino - 512 0275 Interfaz de comando - Comando - dispositivos
0250 [Valor del comando remolino - 1024 Dispositivo Bit 19 de Fr)emolino
0251 [Valor del comando remolino - 2048 pde 0276 |---
0252 |--- remolino 4 0277 |---
0253 [--- 0278 |[---
0254 [--- 0279 |[---
0255 [--- 35 | 0280- |
0287
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Byte| Bitde
Salida |Descripcion Zona
36 Interfaz de comando - Valor - Bit 0
Vea Interfaz de comando CGM
0288 L.
en la pagina 138 para los detalles
de la interfaz de comando. Todas las
0289 [Interfaz de comando - Valor - Bit 1 | placas de
0290 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 2 fluido/
0291 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 3 | dispositivos
0292 [Interfaz de comando - Valor - Bit 4 |de remolino
0293 [Interfaz de comando - Valor - Bit 5
0294 |Interfaz de comando - Valor - Bit 6
0295 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 7
37 | 0296 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 8
0297 |Interfaz de comando - Valor - Bit 9 Todas las
0298 |Interfaz de comando - Valor - Bit 10 lacas de
0299 [Interfaz de comando - Valor - Bit 11 P fluido/
0300 [Interfaz de comando - Valor - Bit 12 dispglsi?ivos
0301 [Interfaz de comando - Valor - Bit 13 de remolino
0302 [Interfaz de comando - Valor - Bit 14
0303 [Interfaz de comando - Valor - Bit 15
38 | O304 |Interfaz de comando - Valor - Bit 16
0305 [Interfaz de comando - Valor - Bit 17 Todas las
0306 [Interfaz de comando - Valor - Bit 18 placas de
0307 [Interfaz de comando - Valor - Bit 19 fluido/
0308 [Interfaz de comando - Valor - Bit 20 dispositivos
0309 [Interfaz de comando - Valor - Bit 21 de remolino
0310 [Interfaz de comando - Valor - Bit 22
0311 [Interfaz de comando - Valor - Bit 23
39 | O312 |Interfaz de comando - Valor - Bit 24
0313 [Interfaz de comando - Valor - Bit 25 Todas las
0314 [Interfaz de comando - Valor - Bit 26 lacas de
0315 [Interfaz de comando - Valor - Bit 27 P fluido/
0376 |Interfaz de comando - Valor - Bit 28 disp‘:)'siﬁvos
0317 [Interfaz de comando - Valor - Bit 29 de remolino
0318 [Interfaz de comando - Valor - Bit 30
0319 |[Interfaz de comando - Valor - Bit 31
40 Interfaz de comando -
0320 Bits de control - Leer
0321 Iqterfaz de comando.- ' Todas las
Bits de control - Escribir lacas de
0322 |- " uidol
0323 |--- dispositivos
0324 |- de remolino
0325 |-
0326 |-
0327 |-
41 | O328-
0335 |
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Apéndice C - Detalles de conexidn del médulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

Entradas al PLC; Salidas desde Graco PCF

Para el mapa de la puerta de enlace basico 16T061

Salidas desde el PLC; Entradas a Graco PCF

Para el mapa de la puerta de enlace basico 16T061

Tipo de Tipo de
Senal datos BIT |BYTE Senal datos BIT |[BYTE
FP1 - Dispensador Listo Booleano 0 0 FP1 - Estilo estroboscopico Booleano 0 0
FP1 - Dispensador Sin alarma| Booleano 1 FP1 - Dispensado Completo Booleano 1
FP1 - Dispensado Sin error Booleano 2 FP1 - Pistola Dispensadora 1 | Booleano | 2
FPT1 - Dispensado en Curso Booleano 3 Encendida
FP1 - Volumen dispensado Booleano | 4 FPT - Pistola Dispensadora 2 | Booleano | 3
OK Encendida
(de repuesto) Booleano | 5 FPT - Pisiola Dispensadora 3 | Booleano | 4
FP1 - Peticion de Purga del Booleano 6 Encendida
Dispensador FPT - Pistola Dispensadora 4 | Booleano | 5
FPT - Inicio de Dispensador Booleano Encendida
Remoto / Purga en Curso FPT - Restablecer Error Booleano | 6
FPT - Unidades de Presion - | Booleano 1 FPT - Arranque/Purga remotos| Booleano | 7
Bit 0 FP1 - Estilo Entero 0-7 1
FP1 - Unidades de Presion - Booleano FP1 - Valvula Dispensadora 1 | Booleano 0 2
Bit 1 Precarga encendida
FP1 - Pulsacion Booleano FP1 - Valvula Dispensadora 2 | Booleano 1
FP1 - Error Entero 2 Precarga encendida
lmespensador Listo Booleano 3 FPT1 - Valvula Dispensadora 3 | Booleano | 2
FP2 - Dispensador Sin Alarma Booleano Precarga encendida
FP2 - Dispensado Sin Error Booleano FP1 - Valvula Dispensadora 4 | Booleano | 3
FP2 - Dispensado en Curso Booleano Precarga encendida
FP2 - Volumen Dispensado Booleano (de repuesto) Booleano | 4-7
OK FP1 - Comando de caudal Entero [O0-11| 3-4
(de repuesto) Booleano Tension
FP2 - Peticion de Purga del Booleano (de repuesto) Booleano [12-15
Dispensador - Estilo estroboscopico Booleano | O 5
FP2 - Inicio de Dispensador Booleano FP2 - Dispensado Completo Booleano 1
Remoto / Purga en Curso FP2 - Valvula Dispensadora 1 | Booleano | 2
FP2 - Unidades de Presion - | Booleano 4 On
Bit 0 FP2 - Valvula Dispensadora 2 | Booleano | 3
FP2 - Unidades de Presion - | Booleano On
Bit 1 FP2 - Valvula Dispensadora 3 | Booleano | 4
FP2 - Pulsacion Booleano On
(de repuesto) Booleano FPZ - Valvula Dispensadora 4 | Booleano | 5
FP2 - Error Entero 5 on
FP2 - Restablecer Error Booleano 6
FP2 - Arranque/Purga remotos| Booleano | 7
FP2 - Estilo Entero 0-7
FPT1 - Precarga valvula Booleano | O 7
dispensadora 1 On
FP1 - Precarga valvula Booleano 1
dispensadora 2 On
FP1 - Precarga valvula Booleano | 2
dispensadora 3 On
FP1 - Precarga valvula Booleano 3
dispensadora 4 On
(de repuesto) Booleano | 4-7
FP2 - Comando de voltaje Entero [O-11] 8-9
(de repuesto) Booleano [12-15
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Interfaz de comando CGM

NOTA: La interfaz de comando de CGM solo esta
disponible para los placas de fluido con 16 0 256 estilos.

NOTA: Se ofrecen algunos ejemplos de datos
directamente en el mapa y a través de la interfaz de
comando. Se recomienda utilizar los datos disponibles
directamente para mejorar la velocidad de la
comunicacion.

La interfaz de comando de CGM utiliza bits en el Mapa
de datos de E/S del CGM, pagina 131, para aceptar
muchas funciones adicionales que no estan disponibles
en otros bits de E/S del CGM.

NOTA: Cuando los cambios se hacen mediante la
interfaz, la pantalla del ADM puede no actualizarse
inmediatamente. Puede ser necesario desplazarse
afuera de esa pantalla y luego regresar.

La interfaz del comando de CGM usa los bits de salida
de automatizacion 256 a 327. Estos bits se pueden usar
para solicitar el valor de un ajuste de sistema actual
(lectura) o cambiar un ajuste del sistema (escritura).

e Los bits de salida 256-267 se usan para identificar el
comando individual. Cada bit tendrd un unico valor
binario para crear el cédigo hexadecimal listado en la
tabla de comandos.

e Los bits de salida 268-275 se usan para identificar la
placa de fluido o dispositivo de suministro de
remolino individual al que se aplicara el comando.

e Los bits de salida 288-319 se usan para identificar el
valor especificado por los bits 256-267 y 268-275.

e El bit de salida 321 identifica el comando como
un comando de escritura.

* El bit de salida 320 identifica el comando como
un comando de lectura.

La interfaz del comando de CGM usa los bits de entrada
de automatizacion 128-159 para leer los valores del
sistema actuales. También usa los bits de entrada
160-163 para identificar el estado de los comandos.

e Bit 160: Comando activo
e Bit 161: Comando exitoso
e Bit 162: Fallo del comando
e Bit 163: Valor forzado

NOTA: Si ambos bits de salida 320 (lectura) y 321
(escritura) estan en estado alto durante un comando, el
resultado sera un fallo de comando identificado por el bit
de entrada 162 (fallo de comando) que pasara a estado
alto.
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Ejemplos

NOTA: Vea el diagrama y tablas de sincronizacion a
partir de la pagina 139 para las descripciones detalladas
de los bits de entrada y salida.

Ejemplo 1: si los bits de salida 256-275 son 0xB0203, los
bits de salida 288-319 son 0x0004 y el bit de salida 321
esta alto, esto significa:

¢ Elcomando se refiere al periodo de purga
en minutos (0x__203)

e Elcomando se refiere a la placa de fluido 1
(0xBO__)

e Elcomando es un comando de escritura
(bit 321 alto)

¢ El comando de valor es 4 (0x0004)

Combine estas piezas individuales para comprender el
comando como un todo: Cambie el ajuste del periodo
de purga en la placa de fluido de 1 a 4 minutos.

Ejemplo 2: si los bits de salida 256-275 son 0xB3212,
los bits de salida 288-319 son 0x0000y el bit de salida
320 esta alto, esto significa:

¢ Elcomando se refiere a si la valvula 1 esta habilitada
(0x__212)

e Elcomando se refiere a la placa de fluido 4
(0xB3__)

¢ Elcomando es un comando de lectura (bit 320 alto)

¢ El comando de valor es 0 (0x0000)

Combinado, esto significa: La vélvula 1 en la placa
de fluido 4 esta deshabilitada.
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Diagrama de sincronizacion de la interfaz de comando

Comando escritura

Salidas de automatizacién (Entradas de PCF)

Comando lectura

Bits de comando 256-275 | Bits establ. | | Bits establ. l
I I
Bits de valor 288-319 | Bits establ. ] !
| 1
Bit de escritura 321 | | :
1
Bit de lectura 320 | |
Entradas de automatizacion (Salidas de PCF)
Bits de valor 128-159 | Bits establ. I I Bits establ. I
Bit 160 comando activo | | | |

Bit 161 comando exitoso

Bit 162 fallo de comando

Bit 163 comando valor forzado

FiG. 76: Diagrama de sincronizacion de la interfaz de comando de CGM

Operacion de escritura de la interfaz de comando

1. Estable los bits de identificacion de comando y los
bits de identificacion de placa de fluido/dispositivo de
remolino en los valores deseados.

2. Establece los bits de valor (salida) con el valor que
se desea sea escrito.

3. Establece el bit de escritura.

4. Espera para que se establezca el bit de comando
activo Esto indica que hay una operacion esta en
desarrollo.

5. Espera para que se establezca el bit de comando
exitoso, bit de fallo de comando o bit de comando de
valor forzado.

NOTA: Los bits de valor (entrada) ahora contienen el
valor que fue realmente escrito.

6. Borra el bit de escritura para finalizar la operacion del
comando de escritura.
Operacion de lectura de la interfaz de comando

1. Estable los bits de identificacion de comando y los
bits de identificacién de placa de fluido/dispositivo de
remolino en los valores deseados.

2. Establece el bit de lectura.

3. Espera para que se establezca el bit de comando
activo Esto indica que hay una operacién esta en
desarrollo.
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4. Espera para que se establezca el bit de comando
exitoso o bit de fallo de comando.

NOTA: Si se establecio el bit de comando exitoso,
se presentara informacién valida dentro de los bits
de valor (entrada).

5. Borra el bit de lectura para finalizar la operacion
del comando de lectura.

Comandos de identificaciéon de placa
de fluido/dispositivo de remolino

Bits de salida 268-275 Descripcion
0xBO Placa de fluido 1
0xB1 Placa de fluido 2
0xB2 Placa de fluido 3
0xB3 Placa de fluido 4
OxE1 Dispositivo de remolino 1
OxE2 Dispositivo de remolino 2
OxE3 Dispositivo de remolino 3
OxE4 Dispositivo de remolino 4

Comandos de placa de fluido

Bits de Unidades

salida *Vea Definiciones de Lectura

256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura

0x004 |Numero de pieza |STR_3_0 Solo lectura
del software

0x005 |Numero de pieza |STR_7_4 Solo lectura
del software

0x006 |Numero de pieza [STR_11_8 Solo lectura
del software
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Bits de Unidades Bits de Unidades
salida *Vea Definiciones de Lectura salida *Vea Definiciones de Lectura
256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura 256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura
0x007 |Numero de pieza |STR_15_12 Solo lectura 0x23D |Compensacion sint32; #### (psi); ###.# |Lectura/
del software usuario sensor (bar); ##.## (Mpa) escritura
0x008 |[Version de Versién Solo lectura presion entrada
software 0x241 Presion de salida |uint32; #### (psi); ###.# |Lectura/
0xODD | Tipo de unidades |Enumeracién de Solo lectura maxima (bar); ##.## (Mpa) escritura
mantenimiento unidades de 0x244 |Presién de uint32; ###4# (psi); ###.# |Lectura/
mantenimiento entrada minima | (bar); ##.## (Mpa) escritura
O0xODF | Estilos habilitados |### Solo lectura 0x245 |Presion de uint32; #### (psi); ###.# |Lectura/
0x203 |Periodo de purga |#### (minutos) Lectura/ entrada maxima | (bar); ##.## (Mpa) escritura
escritura 0x248 |Kp de presion HHH S Lectura/
0x204 | Origendeldisparo |Enumeracién de origen |Lectura/ escritura
de suministro de disparo de suministro |escritura 0x249 | Ki presion #it## HH# Lectura/
0x208 |Origen del Enumeracion de origen  |Lectura/ escritura
comando de valor |del comando de valor escritura 0x247 |Kd presién H#iFH#HH A Lectura/
0x20F |Escala del corddn |### (porcentaje) Lectura/ escritura
escritura 0x254 |Corddén Kp HH#H B Lectura/
0x210 |Modo Fin Trabajo |Enumeracién de modo de |Lectura/ escritura
finalizacion del trabajo escritura 0x255 |Corddn Ki H##HE Lectura/
0x211  |Retardo de Entero (segundos) Lectura/ escritura
tiempo para escritura 0x260 |Limite tiempo #it#### (horas) Lectura/
finalizacion del alerta regulador escritura
trabajo 0x262 |Limite Volumen: #####H# Lectura/
0x2B5 |Alarma de Booleano volumen/peso (gal.(EE.UU.)); ###### escritura
finalizacion del alerta regulador  |(gal.(R.U.)); ######
trabajo On (litros); Peso: #####4# (Ib),
0x212  [Habilitar vélvula 1 |Booleano Lectura/ #i#### (kg)
escritura 0x264 |Limite tiempo #i##### (horas) Lectura/
0x213 |Habilitar valvula 2 |Booleano Lectura/ alerta escritura
escritura caudalimetro
0x214 |Habilitar valvula 3 |Booleano Lectura/ 0x266  |Limite Volumen: ###i## Lectura/
escritura volumen/peso (gal.(EE.UV.)); ######  |escritura
0x215 |Habilitar valvula 4 |Booleano Lectura/ alerta , (93'-(R-U-))¢ A
escritura caudalimetro (litros); Peso: #####4# (Ib),
#HH##HE (kQ)
0x216 |Retardo de ### (MS) Lectura/ 5 e T e D o
regulador ON escritura 0x268 imite t|em_p_o (horas) ect_ur
alerta suministro escritura
0x217 |Retardo de ### (mS) Lectura/ 0x36A i Vol - 3 =
regulador OFF escritura X imite olumen: ###### ectyr
_ 3 ; volumen/peso (9al.(EE.UV.)); ###### escritura
0x218 |Retardo valvula 1 [### (mS) Lectgra alerta suministro  |(gal.(R.U.)); #####
On escritura (litros); Peso: ###i### (Ib),
0x219 |Retardo valvula 2 |### (mS) Lectura/ #HHHHE (kQ)
On escritura 0x26C |Limite tiempo ###### (horas) Lectura/
0x21A |Retardo valvula 3 [### (mS) Lectura/ alerta V/P escritura
On _ escritura 0x26E |Limite Volumen: ###i### Lectura/
0x21B  |Retardo valvula 4 |### (mS) Lectura/ volumen/peso (gal.(EE.UU.)); ######  |escritura
On escritura alerta V/P (gal.(R.U.)); ##H#H###
0x21C |Retardo valvula 1 |### (mS) Lectura/ (litros); Peso: #####i (Ib),
Off escritura #it##HH (k)
0x21D |Retardo valvula 2 |### (mS) Lectura/ 0x270 |Limite tiempo #it#### (horas) Lectura/
Off escritura alerta valvula 1 escritura
O0x21E |Retardo valvula 3 |### (mS) Lectura/ 0x271 Limite tiempo ###### (horas) Lectura/
Off escritura alerta valvula 2 escritura
0x21F |Retardo valvula 4 |### (mS) Lectura/ 0x272 |Limite tiempo #i##### (horas) Lectura/
Off escritura alerta valvula 3 escritura
0x230 |Tipo de Enumeracion de tipo de |Lectura/
caudalimetro caudalimetro escritura
0x231 Factor K del ##### (pulsos/l, Lectura/
caudalimetro pulsos/kg) escritura
0x23C |Desfase de sint32; #### (psi); ###.# |Lectura/
usuario, sensor  |(bar); ##.## (Mpa) escritura
presién de salida
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Bits de Unidades Bits de Unidades
salida *Vea Definiciones de Lectura salida *Vea Definiciones de Lectura
256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura 256-267 | Descripcion unidades, pagina 145 o escritura
0x273 |Limite tiempo #i###H## (horas) Lectura/ 0x294 |Modo vélvula 3 Enumeracién modo Lectura/
alerta valvula 4 escritura valvula escritura
0x278 |Limite Volumen: #it#### Lectura/ 0x295 |Modo valvula 4 Enumeracién modo Lectura/
volumen/peso (gal.(EE.UV.)); ######  |escritura valvula escritura
alertavalvula 1 |(gal.(R.U.); ###stt 0x296 |Escala analégica |Volumen: #d#t##i# Lectura/
(litros); Peso: ###### (Ib), 10 VCC caudal  |(cm3/segq.); ##### escritura
#iHH# (kQ) vélvula 1 (cm3/min.); Peso: ####i
0x279 |Limite Volumen: ###i### Lectura/ (g/seq.); #it### (g/min.)
volumen/peso (9al.(EE.UV.)); ######  |escritura 0x297 |Escala analdgica |Volumen: ##### Lectura/
alertavalvula2 |(gal.(R.U.)); ## 10 VCC caudal  |(cm3/segq.); ###t## escritura
(litros); Peso: ###### (Ib), vélvula 2 (cm3/min.); Peso: #i###i
###HE (kg) (g/seq.); #it### (g/min.)
0x27A  |Limite Volumen: #i### Lectura/ 0x298 |Escala analdgica |Volumen: ##### Lectura/
volumen/peso (9al.(EE.UV.)); ###t## | escritura 10 VCC caudal  |(cm3/seq.); ##### escritura
alertavalvula 3 |(gal.(R.U.)); # vélvula 3 (cm3/min.); Peso: #iH###
(litros); Peso: #####H# (Ib), (g/seg.); ##### (g/min.)
_ i (ko) 0x299 |Escala analdgica |Volumen: ##### Lectura/
0x27B |Limite Volumen: #i##### Lectura/ 10 VCC caudal (cm3/seq.); #H## escritura
volumen/peso (gal.(EE.UU.)); ###### |escritura valvula 4 (cm3/min.); Peso: ###H##
alerta valvula 4 (gal.(R.U.)); HipHH (g/seq.); ##### (g/min.)
(litros); Peso: ###### (Ib), 0x29A |Escala analdgica |Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
#H#### (kg) 10 VCC presion | (bar); ##.## (Mpa) escritura
0x283 | Tipo error fallo Enumeracion tipo error 2 valvula 1
d|spo|§|t|vo 0x29B |Escala analdgica |Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
remofino 10 VCC presiéon | (bar); ##.## (Mpa) escritura
0x284 | Tipo error caudal |Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ valvula 2
bajo escritura 0x29C |Escala analdgica |Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
0x285 |Tipo error caudal |Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ 10 VCC presion  |(bar); ##.## (Mpa) escritura
alto escritura valvula 3
0x286 | Tipo error presién | Enumeracion tipo error 1 | Lectura/ 0x29D |Escala analdgica |Presion: ###i# (psi); ###.# |Lectura/
baja escritura 10 VCC presién  |(bar); ##.## (Mpa) escritura
0x287 | Tipo error presiéon | Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ valvula 4
alta escritura 0x302 |Mantenimiento | Volumen: ###### Lectura/
0x289 | Tipo error presion | Enumeracion tipo error 2 |Lectura/ regulador - (gal.(EE.UU.)); ######  |escritura
salida alta escritura Volumen (gal.(R.U.)); ######
0x28A | Tipo error Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ dispensado* (litros); Peso: #iH##t# (Ib),
volumen bajo escritura #iH##H (kg)
0x28B | Tipo error Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ 0x303 |Mantenimiento | Volumen: #i#### Lectura/
volumen alto escritura caudalimetro - (gal.(EE.UV.)); ######  |escritura
0x28C |Tipo de error de |Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ Vplumen . (?al.(ﬁ‘..g.)); ###### |
valor deseado escritura dispensado (litros); Eso. #i#t#### (Ib),
computado bajo _ #i### (kg)
0x28D |Tipo de error de |Enumeracion tipo error 1 |Lectura/ 0x304 Man.te.nlmlento Volumen: ###### Lect_ura/
valor deseado escritura f/urlnlnlstro - (ga:.(EE.UL.J.)), ###### | escritura
computado alto olumen (ga (R.U.)); #it
- — —— dispensado* (litros); Peso: ###### (Ib),
0x28E | Tipo error presiéon | Enumeracion tipo error 2 |Lectura/ BH#### (kg)
entrada baja escritura —
_ — S— 0x305 |Mantenimiento Volumen: ###### Lectura/
0x28F | Tipo error presiéon | Enumeracion tipo error 2 |Lectura/ V/P - Volumen (gal.(EE.UU.)); #fttiititi escritura
entrada alta escritura dispensado* (gal.(R.U.)); #sssens
0x292 |Modo valvula 1 Enumeracion modo Lectura/ (litros); Peso: #### (Ib),
valvula escritura #iHEHE (KQ)
0x293 |Modo valvula 2 Enumeracién modo Lectura/
véalvula escritura
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Bits de Unidades Bits de Unidades
salida *Vea Definiciones de Lectura salida *Vea Definiciones de Lectura
256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura 256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura
0x308 |Mantenimiento Volumen: ###### Lectura/ 0x803 | Definicion purga - |#### (segundos) Lectura/
valvula 1 - (gal.(EE.UV.)); ######  |escritura Duracién escritura
Volumen (9al.(R.U.)); #H###H# 0x804 | Definicion estilo 1 [#####.# (cc) Lectura/
dispensado* (litros); Peso: #i###i## (Ib), - Volumen escritura
#H##HHE (Kg) —— . — -
0x805 | Definicion estilo 1 |Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
0x309 M’antenimiento Volumen: ###### Lectgra/ - Presién (bar); ##.## (Mpa) escritura
://allvula 2- (ga:-(EEUUl{-;)#;::::## escritura 0x806 | Definicion estilo 1 | Tipos de tolerancia Lectura/
_o umen (Qa (RU)); - Tolerancias escritura
dispensado* (litros); Peso: #####i (Ib), — - - -
HHHHEE (Kg) 0x807 | Definicion estilo 1 |Tipo de ajuste precarga |Lectura/
— - Ajuste precarga escritura
0x30A |Mantenimiento Volumen: ###### Lectura/ — ,
valvula 3 - (gal.(EE.UU.)); #ititit escritura OxBFC |Definicion estilo | #####.# (cc) Lectura/
Volumen (gal.(R.U.)); ###### 255 - Volumen escritura
dispensado* (litros); Peso: ###### (Ib), OxBFD | Definicion estilo | Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
#H#E (KQ) 255 - Presion (bar); ##.## (Mpa) escritura
0x30B | Mantenimiento Volumen: ###### Lectura/ O0xBFE |Definicion estilo | Tipos de tolerancia Lectura/
valvula 4 - (gal.(EE.UU.)); ######  |escritura 255 - Tolerancias escritura
Volumen (gal.(R.U.)); ###### O0xBFF |Definicion estilo | Tipo de ajuste precarga |---
dispensado* (litros); Peso: #i##i### (Ib), 255 - Ajuste
##t#H### (kg) precarga
0x312 |Mantenimiento #i#t#### (horas) Lectura/ 0xC04 |Definicion estilo1 |STR_3_0 Lectura/
regulador - escritura - Nombre escritura
Tiempo 0xC05 | Definicion estilo 1 [STR_7_4 Lectura/
dispensado” - Nombre escritura
0x313  |Mantenimiento  |d##i#H### (horas) Lectura/ 0xC06 | Definicién estilo 1 |[STR_11_8 Lectura/
cgudalimetro - escritura - Nombre escritura
'clj'.lempo o 0xC07 | Definicion estilo 1 |STR_15_12 Lectura/
|spens.a _O - Nombre escritura
0x314 Man.te.nlmlento #i#t#### (horas) Lectgra/ 0xC3C | Definicion estilo |STR_3.0 Lectura/
'SI'Lijenr]Y:mstro - escritura 15 - Nombre escritura
dispamado® 0xC3D | Definicion estilo |STR_7_4 Lectural
— 15 - Nombre escritura
0x315 |Mantenimiento #i#t#### (horas) Lectura/ — .
V/P - Tiempo escritura OxC3E |Definicion estilo  |STR_11_8 Lectura/
dispensado* 15 - Nombre escritura
0x318 |Mantenimiento ###### (horas) Lectura/ 0xC3F Defir;\ilcién estilo |STR_15_12 Lectgra/
valvula 1 - Tiempo escritura 15 - Nombre escritura
dispensado* 0x29E |Unidades de Enumeracioén unidades  |Lectura/
0x319 |Mantenimiento #####4# (horas) Lectura/ presion presion escritura
vélvula 2 - Tiempo escritura 0x29F |Unidades de Enumeracién unidades  |Lectura/
dispensado* régimen régimen escritura
0x31A | Mantenimiento ###### (horas) Lectura/ 0x2A0 |Mantenimiento Enumeracién unidades  |Lectura/
valvula 3 - Tiempo escritura unidades volumen |volumen escritura
dispensado* 0x2A1 |Mantenimiento Enumeracion unidades | Lectura/
0x31B  [Mantenimiento | ###### (horas) Lectura/ unidades peso  |peso escritura
valvula 4 - Tiempo escritura 0x2A2 |Mantenimiento Enumeracién unidades  |Lectura/
dispensado* unidades tiempo |peso escritura
0x800 |Definicion purga - |#####.# (cc) Lectura/
Volumen escritura
0x801 Definicion purga - |Presion: #### (psi); ###.# |Lectura/
Presion (bar); ##.## (Mpa) escritura
0x802 | Definicion purga - |Tipos de tolerancia Lectura/
Tolerancias escritura
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Bits de Unidades
salida *Vea Definiciones de Lectura
256-267 |Descripcion unidades, pagina 145 o escritura
0x2AD |Asociacién disp.  |Enumeracion disp. Lectura/
remolino (zona remolino escritura
remolino) valvula 1
0x2AE |Asociacion disp.  |Enumeracion disp. Lectura/
remolino (zona remolino escritura
remolino) valvula 2
O0x2AF | Asociacion disp.  |Enumeracion disp. Lectura/
remolino (zona remolino escritura
remolino) valvula 3
0x2B0 |Asociaciéon disp.  |Enumeracion disp. Lectura/
remolino (zona remolino escritura
remolino) valvula 4
0x2B5 |Alarma de Booleano Lectura/
finalizacion del escritura
trabajo On
0x3FB |Bits de Estilo #itH Lectura/
escritura
0x115 |Valor Comando |uint12 Lectura/
escritura
0x116 |Reposicién Bitfield de control de Lectura/
error/arranque suministro 2 escritura
remoto
0x118 |Deshabilitar Booleano Lectura/
Dispensado escritura
0x3FF |Control de Bitfield de control de Lectura/
suministro suministro 1 escritura
O0xOFB |Presion de Presion: #### (psi); ###.# | Solo lectura
entrada (bar); ##.## (Mpa)
OxOFC |Presion de salida |Presion: #### (psi); ###.# | Solo lectura
(bar); ##.## (Mpa)
0x0DC |Comando de Presion: #### (psi); ###.4# | Solo lectura
presion (bar); ##.## (Mpa)
0x403 |Comando de ####4 cm3/min. Solo lectura
caudal
0x404 |Caudal real ##### cm3/min. Solo lectura
0x406 |Estado placa de |Bitfield estado placa de |Solo lectura
fluido 0O fluido O
0x409 |Fallo placa de Numero error puerta de | Solo lectura
fluido enlace
O0xOFF |Volumen #it##H4 # (cc) Solo lectura
suministrado
placa de fluido
0x0DB | Cddigo error fallo |Codigo error fallo Solo lectura
activo
0xOF8 |Bits estado placa |Bitfield estado placa de |Solo lectura
de fluido fluido
OxOFE |Volumen ##H#H#H# # (cC) Solo lectura
solicitado
0XOD5 |Error porcentaje |#####.# Solo lectura
de trabajo
0x0D6 | Estilo #itH Solo lectura
seleccionado
0x0D7 |Volumen deseado |###i##.# Lectura/
escritura
0x100 |Placa de fluido XX Lectura/
habilitada escritura

*

Mantenimiento de volumen suministrado/tiempo

de suministro solo puede ser ajustado en 0.
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Comandos de dispositivo de remolino

Bits de
salida Unidades de Lectura o
264-275 | Descripcion puerta de enlace | escritura
0x004 |Numero de pieza |[STR_3_0 Solo
del software lectura
0x005 |Numero de pieza |[STR_7_4 Solo
del software lectura
0x006 |Numero de pieza |STR_11_8 Solo
del software lectura
0x007 |Numero de pieza |STR_15_12 Solo
del software lectura
0x00B | Version de Version Solo
software lectura
0x400 | Origen velocidad | Enumeracion Lectura/
dispositivo de origen velocidad | escritura
remolino
0x401 | Velocidad fija #it##H# (rpm) Lectura/
dispositivo de escritura
remolino
0x403 |Factor de escala | ### (porcentaje) |Lectura/
de velocidad escritura
dispositivo
remolino
0x404 | Limite tiempo #i#t#### (horas) | Lectura/
alerta manten. escritura
dispositivo de
remolino
O0x3FF | Tiempo de ###### (horas) Lectura/
funcionamiento escritura
real disp. de
remolino
O0x2FC |Bits estado disp. | Bitfield estado, Solo
de remolino 1 disp. de remolino | lectura
1
Ox4FE | Velocidad real ##### (rpm) Solo
disp. remolino lectura
0x500 | Control dispositivo | Enumeracion Lectura/
de remolino control dispositivo | escritura
de remolino
0x501 Velocidad uint12 Lectura/
solicitada disp. escritura
de remolino
144
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Definiciones de unidades

Apéndice C - Detalles de conexidn del médulo de puerta de enlace de comunicaciones (CGM)

Cadena de unidad s

Definicion

Enumeracion de origen
del comando de valor

0 - Pantalla, 1 - Cable de comando, 2- Puerta de enlace

Bitfield de control
de suministro 1

Funcién 3 Valvula 2 On 6. Reposicion de error
..Estilo estroboscopico 4. Valvula 3 On AR Arranque/Purga remotos
..Dispensado completo 5. .Valvula 4 On

Valvula 1 On

Bitfield de control
de suministro 2

Bit 14 - Rest. error, Bit 15 - Arranque remoto

Enumeracioén de origen
de disparo de suministro

0 - Cable de comando, 1 - Puerta de enlace, 2 - Combinado, 3 - Cable de comando 3x

Enumeracion tipo error 1

0 - Ninguno, 1 - Alarma, 2 - Desviacion

Cadigo error fallo

Una cadena de 32 bits con el formato OxXDDCCBBAA donde 0xAA representa el caracter mas

significativo en la cadena y 0xDD representa el caracter menos significativo de la cadena.

Enumeracion de tipo de
caudalimetro

1 - Volumen, 2 - Peso

Bitfield estado placa de fluido O |Bit......... Funcion [ I Dispensado en curso T Purga en curso/Arranque
0. ..Dispensador Listo 4. Volumen Dispensado OK remoto en curso
1. ..Dispensado Sin alarma 5.
2, Dispensado Sin error 6. Solicitar purga dispensador

Bitfield estado placa de fluido 3 |Bit......... Funcién 11 e Alarma activa Valvula remolino 3 instalada

. Valvula remolino 4 instalada
. Valvula remolino 1 activa

. Véalvula remolino 2 activa

. Véalvula remolino 3 activa

. Valvula remolino 4 activa

. Reponer fallo

... Desviacion activa

... Alerta activa

... Dispensado desactivado

... Placa de fluido activada

... Caudalimetro activado

.. Sensor de entrada activado

0-2......... Modo de operacién
(ver Enumeracion modo valvula)

............ Estado valvula 4

7 Placa calentada Arranque/purga remotos
[ Listo para dispensar Integrador activado

9.. ..En ciclo de trabajo .. Vélvula remolino 1 instalada

10.......... Ciclo de trabajo completo Valvula remolino 2 instalada

Enumeracion de modo
de finalizacion del trabajo

0 - Temporizador, 1 - Puerta de enlace

Enumeracién de unidades
de mantenimiento

0 - Volumen, 1 - Peso, 2 - Tiempo

Enumeracion unidades peso

0-1b, 1-kg

Tipo de ajuste precarga

Un valor de 32 bits con el formato de 0OxXDDCCBBA:

OXA ....... Enumeracién de modo precarga: 0 - Pantalla, 1 - Puerta de enlace, 2 - Valvula 1
0xBBB...Duracion precarga apertura valvula (ms)

0xCC.....Factor escala precarga - valvula cerrada (%)

0xDD.....Factor escala precarga - apertura valvula (%)

Enumeracion unidades presion

0-psi, 1-bar, 2 - MPa

Enumeracion unidades régimen

0 - x/min., 1 - x/seg.

sint32

Un valor positivo o negativo de 32 bits

Enumeracion origen velocidad

0 - Pantalla, 1 - Puerta de enlace

STR_X_Y

Un valor de 32 bits donde X significa qué caracter de la cadena representa el byte méas
significativo e Y significa qué caracter de la cadena representa el byte menos significativo.

Enumeracion control dispositivo
de remolino

0 - Habilitar dispositivo de remolino

Enumeracion disp. remolino

0 - Ninguno, 1 - Disp. remolino 1, 2 - Disp. remolino 2, 3 - Disp. remolino 3, 4 - Disp. remolino 4

Bitfield estado, disp. de
remolino 1

0 - Disp. remolino activo, 1 - Disp. remolino listo, 2 - Disp. remolino habilitado

Tipos de tolerancia

Un valor de 32 bits con el formato 0xO000BBAA donde 0xAA representa la tolerancia baja (%)
y 0xBB representa la tolerancia alta (%) El valor 0 significa que la tolerancia esta deshabilitada.

Enumeracion modo valvula

0 - Presidn, 1 - Corddn, 2 - Disparo, 3 - Apertura completa, 5 - Ninguno

uint12

Un valor positivo de 12 bits

uint32

Un valor positivo de 32 bits

Version

Un valor de 32 bits con el formato 0xOOCCBBAA donde OxAA representa la version mayor,
0xBB representa la version menor y 0xCC representa la versiéon de compilacion.

Enumeracién unidades
volumen

0 - gal(EE.UU.), 1 - gal(R.U.), 2 - litros
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Apéndice D - Descripcion de las sefiales de E/S

Apéndice D - Descripcion de las senales de E/S

Esta seccidn ofrece detalles acerca de las sefales de
entrada y salida de automatizacién de CGM y DGM.

Entradas de Automatizacion

"Dispenser" (Placa de fluido) listo

Esta senal es 0 cuando se enciende. Esta sefal
sera 1 bajo las siguientes condiciones:

* El sistema esta en estado activado, y

e Eldispensador (placa de fluido) no tiene
una alarma activa (las desviaciones no tienen
efecto).

"Dispenser" (Placa de fluido) sin alarma

Para los sistemas con un CGM, esta sefal sera 1 bajo
la siguiente condicion:

e El sistema no tiene una alarma.

* Para los sistemas con un DGM, esta sefal se
puede configurar para que sea activa en alta o
activa en baja. Consulte la Pantalla de
configuracion de puerta de enlace discreta
(Automatizacion), pdgina 109.

"Dispenser" (Placa de fluido) sin error

Para los sistemas con un CGM, esta sefial sera 1 bajo
la siguiente condicion:

e El sistema no tiene un error
(alarma, desviacién o alerta).

e Para los sistemas con un DGM, esta sefal
se puede configurar para que sea activa en alta
0 activa en baja. Consulte la Pantalla de
configuracion de puerta de enlace discreta
(Automatizacion), pdgina 109.

Dispensado en curso

Esta sefal es 0 cuando se enciende. Esta sefial sera 1
cuando se cumplan las condiciones siguientes:

e El sistema esta en medio de un trabajo.

Volumen dispensado OK

Esta sefal sera 1 cuando se cumplan las condiciones
siguientes:

* el sistema ha completado un trabajo, y
* el volumen del trabajo esta dentro

de la tolerancia especificada, y
* el estilo estrob es 1.
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Solicitud de purga de "dispenser" (Placa de fluido)

Esta sefial es 1 al encender la alimentacion si un
intervalo de purga ha sido definido, de lo contrario sera 0
al encender la alimentacién. Cualquier suministro pondra
en Off este bit y reiniciara el temporizador de purga.
Esta sefal sera 1 cuando se cumplan las condiciones
siguientes:

e Eltiempo de intervalo de la purga del sistema
ha expirado.

Arranque/purga remotos de "dispenser" (Placa de
fluido) en curso

Esta senal es 0 cuando se enciende. Esta sefnal sera
1 cuando se cumplan las condiciones siguientes:

e Una secuencia de arranque remoto esta en
curso. La senal debe permanecer afirmada hasta
que el equipo de dispensado ha alcanzado
el estado de Dispensado Listo.

* Hay una secuencia de purga en curso.
Esta senal debe permanecer afirmada hasta
que se complete la secuencia de purga.

Unidades

Los ajustes de todas las unidades estan en el Médulo
de Visualizacion Avanzada. Las siguientes sefales

se usan para comunicar esta informacién al controlador
de automatizacion.

Unidades de presion

Valor Unidades
0 psi
1 bar
2 MPa
3 reserva
Errores

Los numeros de error estan formados por 8 bits. Este es
el nimero de error en el sistema.
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Salidas de automatizacion

Estilo

El estilo deseado del siguiente trabajo. Estos 8 bits se
leen al comienzo de un trabajo para determinar el estilo
seleccionado.

Estilo estroboscépico

Este bit se usa para comenzar un nuevo trabajo.
Se ha comenzado trabajo cuando el estilo estrob cambia
deOai.

Dispensado completo

Este bit se usa para sefalizar el final de un trabajo.
Un trabajo ha terminado cuando la sefial cambia
deOai.

Valvula dosificadora X On

Estos 4 bits se usan para sefalar el encendido
0 el apagado de cada una de las 4 valvulas dosificadoras
en la correspondiente placa de fluido.

Valor Comando

Estos 12 bits indican el valor del comando analégico

de 0-10voltios (0x000-0xFFF). Este valor analégico

se ajusta a un comando de caudal (en modo de corddn)
0 de presion (en modo presion o disparo) segun el factor
de escala configurado.

Reposicion de error/Cancelar trabajo

Si el ajuste "Finalizar trabajo con alarma" esté activado:

¢ el ajuste de este bit cancelara el trabajo actual
si se encuentra en un trabajo.

¢ el ajuste reiniciara los errores si no se encuentra
en un trabajo.

Si el ajuste "Finalizar trabajo con alarma" esta
desactivado:

¢ el ajuste de este bit reiniciara los errores
independientemente del estado del trabajo.

Arranque/Purga remotos

Este bit se usa para reiniciar el sistema de dispensacioén
desde un estado "no preparado”. Si el sistema ya esta
en un estado de Dispensado Preparado, esta senal debe
iniciar un a purga basada en los parametros de purga
configurados.
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Apéndice D - Descripcion de las sefales de E/S

Habilitar el dispositivo de remolino X

Este bit se usa para sefalizar el estado de On y Off
de cada motor de dispositivo de suministro de remolino.

Valor del comando del dispositivo de remolino

Este valor de 12 bits indica un comando de velocidad de
dispositivo de remolino de 0-10 V. 0 V (0x000)
representa una velocidad de 6.600 rpm y 10 V (OxFFF)
representa 24.000 rpm.

Precarga de valvula dosificadora X On

Estos 4 bits se usan para encender la precarga para
cada una de las 4 valvulas dosificadoras cuando el modo
de precarga esta configurado en la puerta de enlace.
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Datos técnicos

Datos técnicos

*Caudales minimos . ...t

*Caudales maximos. . . ...t

Presion maxima de trabajo del fluido
presioén de alimentacion a placa de fluido
(regulador de cartucho)). .. ..................
presion de alimentacién a placa de fluido
(regulador de masticos) . . ...................
enlasalidadelregulador....................
en la salida del regulador con componentes
termoeléctricos. .. ........ ... . oL
presion de suministro a la placa de fluido
(caudalimetro Coriolis / cartucho regulador) . .. ..
Presion de trabajo del fluido minima
(enlasalidadelregulador). .......................
Intervalo de presién de suministrode aire............

Filtracion de fluidonecesaria. ... ..................
*Gama de viscosidades del fluido .. ................
*Dispensadominimo . ................ ...,

Piezas humedas (contadores y placas de fluido). . ... ..

Requisitos de alimentacion eléctrica
100-240 VCA . . . .o
24VCC0 ...
Gama de tensiones de la fuente de alimentacion . . . . ..
Gama de temperaturas de funcionamiento
centrodecontrol ................ ... ... ... ...
placa de fluidocalentada. . .. ..................
placa de fluido a temperatura ambiente ..........
Gama de humedades de funcionamiento ............

6 cc/minuto con caudalimetro helicoidal de resolucion
ultra alta (a temperatura ambiente)

25 cc/minuto con caudalimetro helicoidal de alta
resolucion (a temperatura ambiente)

50 cc/minuto con caudalimetro helicoidal calentado
661 cc/min con caudalimetro Coriolis

4.000 cc/minuto con caudalimetro helicoidal de
resolucion ultra alta (a temperatura ambiente)

7.500 cc/minuto con caudalimetro helicoidal de alta
resolucién (a temperatura ambiente)

22.500 cc/minuto con caudalimetro helicoidal calentado
65.535 cc/min con caudalimetro Coriolis

6000 psi (41 MPa; 414 bar)

5000 psi (35 MPa; 345 bar)
4500 psi (31 MPa; 310 bar)

3500 psi (24 MPa; 241 bar)
5000 psi (35 MPa; 310 bar)

100 psi (0,7 MPa; 7,0 bar)

60-120 psi (0,4 - 0,8 MPa; 4,1- 8,3 bar) -
requerida una filtraciéon de 10 micras

Malla 30 (500 micras) minimo

10.000 a 1.000.000 cps con contador helicoidal
<1 cc con un contador de caudal helicoidal

(de temperatura ambiente) de resolucion ultra alta
3 cc con un contador de caudal helicoidal

(de temperatura ambiente) de alta resolucion

6 cc con un contador de caudal helicoidal calentado
Acero inoxidable 303, 304, 321, 17- 4; carbono de
tugsteno, PTFE, acero, fluoroelastémero

plena carga-1,4A, valor nominal del fusible-2,5A
plena carga-4A, valor nominal del fusible-4A
100-240 VCA, 50-60 Hz, monofasico

40°F (4°C) - 120°F (49°C)
40°F (4°C) - 400°F (204°C)
40°F (4°C) - 120°F (49°C)
0 - 90% sin condensacion

* Los caudales y viscosidades son valores estimados. Los caudales disminuyen cuando aumenta la viscosidad.
Los fluidos sometidos a presion estan sometidos a cizallamiento. Se deben probar siempre las nuevas aplicaciones
o los nuevos fluidos para determinar tamafios y equipamiento adecuados. Para obtener informacion sobre otras

posibilidades, consulte a su distribuidor autorizado Graco.

Datos técnicos del conjunto del centro de control

Conjuntos de 100 - 240 VCA Conjunto 24 VCC
Voltaje 100-240 VCA 24 VCC
Fase 1
Frecuencia 50-60 Hz
Corriente de carga plena 1,4A 40A
Clasificacion de fusibles 250 VCA, 25AT 125 VCA,4AF
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Datos técnicos del conjunto de placa de fluido

Datos técnicos

Las dimensiones de montaje y las piezas para las placas de fluido del regulador neumatico se encuentran
en la seccién de instalacién de este manual.

Regulador del cartucho

Regulador de masticos

Regulador manual 308647 307517
Peso - Sin caudalimetro 25,51b (11,6 kg) 33 Ib (15 kg)
Peso - Helicoidal 40 Ib (18 kg) 48 Ib (22 kg)
Peso - Caudalimetro Coriolis 9 kg (20 Ib) N/D

Entrada de la boquilla del fluido

Helicoidal 3/4 pulg. npt(f)

3/4 pulg. npt(f)

Puerto de salida de fluido

1/2 pulg. npt(f)

3/4 pulg. npt(f)

Presion maxima de trabajo del
fluido*

Vea Modelos en pagina 4

Vea Modelos en pagina 4

Suministro de aire

1/4 pulg. npt(f)

1/4 pulg. npt(f)

Presién méxima de trabajo del aire

100 psi (0,7 MPa; 7,0 bar)

100 psi (0,7 MPa; 7,0 bar)

Presion maxima de aire en
funcionamiento

60 psi (410 kPa; 4,1 bar)

60 psi (410 kPa; 4,1 bar)

Temperatura de funcionamiento del
fluido

Temperatura ambiente 40° - 120°F
(4° - 50°C)

Calentado 40° - 400°F (4° - 204°C)
Temperatura ambiente 40° - 120°F
(4° - 50°C)

Caudal minimo - Helicoidal

A temperatura ambiente 190 cc/min

Calentado 190 cc/min
A temperatura ambiente 190
cc/min.

*La presidon maxima del sistema depende de la valvula dispensadora.

dispensadoras

Salidas de aire, apertura y cierre a las valvulas

Piezas de conexién para tubo de 4 mm (5/32 pulg.).

Requisitos de alimentacion eléctrica

24 VCC o 100-240 VCA

dosificadora(s)

Alimentacion a solenoide(s) de valvula(s)

24 VCC

Especificaciones del fluido

del ASTM.

Para utilizar durante el dispensado de fluidos que
cumplan, al menos, una de las condiciones siguientes
de ausencia de inflamabilidad:

¢ El fluido tiene un punto de inflamabilidad por encima
de 140° F (60° C) y una concentracion maxima de
disolvente del 20%, en peso, segun la norma D93

e Elfluido no arde continuamente cuando se ensaya
segun la Prueba de Ignicion Mantenida, estandar
D4206 del ASTM.

Gama de temperaturas del aire ambiental

40° a 120° (4° a 50° C)

Datos técnicos del dispositivo de suministro de remolino

Consulte el manual 309403.
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Garantia estandar de Graco

Graco garantiza que todos los equipos a los que se hace referencia en este documento que han sido manufacturados por Graco y que portan su
nombre estan libres de cualquier defecto de materiales y mano de obra en la fecha de venta al comprador original para su uso. Con la excepcién
de cualquier garantia especial, extendida o limitada publicada por Graco, y durante un periodo de doce meses desde la fecha de venta,

Graco reparara o reemplazara cualquier pieza del equipo que Graco determine que es defectuosa. Esta garantia es valida solamente si el equipo
se instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier fallo de funcionamiento, dafo o desgaste
causado por una instalacion defectuosa, una aplicacién incorrecta, abrasién, corrosién, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia,
accidente, manipulacion o sustitucion con piezas que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna responsabilidad por mal
funcionamiento, dafos o desgaste causados por la incompatibilidad del equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos o materiales

gue no hayan sido suministrados por Graco, o por el disefio, fabricacion, instalacién, funcionamiento o mantenimiento incorrecto de estructuras,
accesorios, equipos o materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia esta condicionada a la devolucién prepagada del equipo supuestamente defectuoso a un distribuidor Graco para la verificacion del
defecto que se reclama. Si se verifica que existe el defecto por el que se reclama, Graco reparara o reemplazara gratuitamente todas las piezas
defectuosas. El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccion del equipo no revela ningin defecto de
material o de mano de obra, se haran reparaciones a un precio razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de piezas, de mano de obra

y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O IMPLICITA INCLUYENDO, PERO SIN
LIMITARSE A ELLO, LA GARANTIA DE COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

La unica obligacién de Graco y el unico recurso del comprador en relacion con el incumplimiento de la garantia seran los estipulados en las
condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra ningun otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafos imprevistos o emergentes
por pérdida de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o dafios a bienes, o cualquier otra pérdida imprevista o emergente).
Cualquier accién por incumplimiento de la garantia debe presentarse dentro de los dos (2) afios posteriores a la fecha de venta.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y APTITUD PARA UN PROPOSITO EN
PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS, EQUIPO, MATERIALES O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO
FABRICADOS POR GRACO. Estos articulos vendidos pero no manufacturados por Graco (como motores eléctricos, interruptores, manguera,
etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente asistencia razonable para realizar reclamaciones
derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafos indirectos, imprevistos, especiales o emergentes resultantes del suministro
por parte de Graco del equipo mencionado mas adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto u otros bienes vendidos,
ya sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o cualquier otro motivo.

Informacion sobre Graco

Para consultar la ultima informacion acerca de productos Graco, visite www.graco.com.
Para informacidn sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.

PARA HACER UN PEDIDO, pongase en contacto con el distribuidor de Graco o llame
para identificar el distribuidor mas cercano.
Teléfono: 612-623-6921 o el numero gratuito: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos los datos incluidos en el presente documento, tanto en forma escrita como visual, se basan en la informacion mas
reciente sobre el producto disponible en el momento de la publicacion.
Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.

Para informacién sobre patentes, consulte www.graco.com/patents.
Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish. MM 3A2098
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. Y FILIALES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2011, Graco Inc. Todas las instalaciones de fabricacion de Graco estan registradas conforme a la norma 1ISO 9001.
www.graco.com
Revision R, febrero de 2018
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