Konfiguracja — obstuga (\
. Y 4
Zaawansowany dozownik

do glazurowania
ExactaBlend AGP 3343251

Przeznaczony dozowania dwusktadnikowych materiatéw silikonowych, polisulfidowych
i uretanowych. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub
w miejscach niebezpiecznych.

W celu uzyskania informacji na temat modelu, w tym maksymalnego cisnienia roboczego i zatwierdzen, patrz strona 4.

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie.
Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Instrukcje powiqzane

Instrukcje powigzane

Instrukcje obstugi dostepne sg na stronie www.graco.com. Lista instrukgcji obstugi komponentéw w jezyku angielskim/polskim:

Instrukcje obstugi systemu

332452 Zaawansowany dozownik do glazurowania ExactaBlend AGP, czesci

332453 Zaawansowany dozownik do glazurowania ExactaBlend AGP - zestawy akcesoridw, instrukcje zestawdw

Instrukcje obstugi nurnikow

3A0233 Pompa nurnikowa z napedem pneumatycznym, Instrukgcja - Czesci

Instrukcje obstugi pomp

312375 Pompy wyporowe Check-Mate®, Instrukcja - Czesci

312376 Instrukcje obstugi pakietéw pomp Check-Mate”, instrukcje — czesci

Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego

3A1211 Silnik pneumatyczny SaniForce ", Instrukcja - Czesci

311238 Silnik pneumatyczny NXT', instrukcja — czesci

333007 Silnik pneumatyczny ExactaBlend AGP, Instrukcja - Czesci

Instrukcje obstugi pompy wyporowej

309577 Pompa wyporowa, Naprawa - Czesci

Instrukcje obstugi zaworéw dozujacych

312185 Zawor MD2, Instrukcje ? Czesci

308253 Uchwyt pistoletowy Flo-gun Ultra-lite”, Instrukcja - Czesci

Instrukcje obstugi miernika przeptywu

308778 Miernik objetosciowego natezenia przeptywu, Instrukcja - Czesci

309834 Miernik natezenia przeptywu z przektadnig srubowa, Instrukcja - Czesci

Instrukcje obstugi filtrow cieczy

307273 Filtr wylotowy cieczy, Instrukgja - Lista czesci

Instrukcje obstugi regulatora cieczy

307517 Regulatory przeptywu ptynu uszczelniajacego, Instrukcja - Lista czesci

308647 Regulatory ci$nienia cieczy, Instrukgcja - Lista czesci

Instrukcje obstugi zbiornikéw cisnieniowych

308369 | Zbiorniki cisnieniowe 5-, 10- i 15- galonéw, Instrukcja - Lista czesci

Instrukcje dotyczace plyt podgrzewanych

332511 | Zaawansowany dozownik do glazurowania ExactaBlend AGP - Zestaw plyty podgrzewanej, instrukcja zestawu

Materialy referencyjne

3A1244 Architektura sterowania Graco - Programowanie modutéw

Instrukcje obstugi zaworow

313342 Zawor dozujacy, Instrukcja - Czesci
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Modele

Modele

Urzadzenia podstawowe

Czes¢

Branza
chemiczna

Opis

Proporcja
(do masy)

Maksymalne ci$nienie robocze
psi (MPa; bary)

25E001

24R809

25A476

24R810

24X098

Silikon

System AGP-5100, 5 galonéw/5 galonow
(20 litrow/20 litréw), maszyna

1:1

System AGP-5100, 55 galonéw/5 galonéw
(200 litréw/20 litréw), maszyna z
wysiegnikiem. Wycierak pojedynczy
niskoobjetosciowej ptyty dociskowe;j.

System AGP-S100, 55 galon6éw/5 galonéw
(200 litréw/20 litréw), maszyna z
wysiegnikiem. Wycierak podwadjny
niskoobjetosciowej ptyty dociskowej.

System AGP-5100, maszyna 55 galonéw/5
galondéw (200 litrow/20 litrow).

Wycierak pojedynczy niskoobjetosciowe;j
ptyty dociskowe;j.

System AGP-5100, maszyna 55 galonéw/5
galonow (200 litréw/20 litréw).

Wycierak podwdjny niskoobjetosciowej
ptyty dociskowe;j.

24R811

24R812

24R813

24R814

Uretan*

System AGP-U100, 55 galonéw/5
galonéw (200 litréw/20 litréw), maszyna z
wysiegnikiem

System AGP-U100, 55 galonéw/5
galonéw (200 litrow/20 litréw), maszyna

System AGP-U100, 55 galondéw/5
galonéw (200 litréw/20 litréw), maszyna z
wysiegnikiem i naczyniem ci$nieniowym

System AGP-U100, 55 galonéw/5
galonéw (200 litréw/20 litréw), maszyna z
naczyniem ci$nieniowym

24R815

24R816

Polisulfid

System AGP-P100, 55 galonéw/5 galonéw
(200 litréw/20 litréw), maszyna z
wysiegnikiem

System AGP-P100, 55 galonéw/5 galonéw
(200 litréw/20 litréw), maszyna

6:1 do 14:1

MD2:
3000 (21, 207)

Ultra-lite z mieszadtem
wykorzystujacym waz elastyczny:
3000 (21, 207)

Ultra-lite z mieszadtem Tri-core:
4000 (28, 276)

*

W przypadku zastosowari zwiqzanych z wykorzystaniem uretanu wraz ze zbiornikiem cisnieniowym, zalecane jest stosowanie
mieszadta. Ustawi¢ mieszadto na 25-50 obr./min.
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Modele

Zestawy wezy
Nr ref.
zestawu Waz podstawowy 1 waz katalizatora 2 waz katalizatora 3 waz katalizatora cale
Czesc wezy cale (cm) cale (cm) cale (cm) (cm)
24R832 Nr 1 1/8 x 60 (0,3 x 152) 1/8 x 60 (0,3 x 152) Nie dot.
24R833 nr2 1/4 x 60 (0,6 x 152) 1/8 x 60 (0,3 x 152) Nie dot.
24R834 nr3 1/4 x 60 (0,6 x 152) 1/4 x 60 (0,6 x 152) Nie dot.
247092 nr4 3/8x60(1,0x 152) 1/4x 60 (0,6 x 152) Nie dot.
5/8 x 120 (1,6 x 305)
247094 nré6 1/2x60(1,3x152) 3/8x60(1,0x152) Nie dot.
24U253 nr7 3/32x60(0,2x152) 3/32x60(0,2x152) Nie dot.
247093 nr5 1/8 x 60 (0,3 x 152) 3/32x60(0,2x 152) Nie dot.
24X094 nr8 1/4x 120 (0,6 x 305) Nie dot. Nie dot.
25A426 | Nro9 35//‘:3’)‘(5132(()1 ('19,’6‘ lz%);)“ 3/32x 180 (0,2 x 457) Nie dot. Nie dot.
25C238 Nr 10 5/8 x 120 (1,6 x 305) 3/8x60(1,0x 152) 1/8 x 60 (0,3 x 152) Nie dot.
25C239 Nr 11 3/4x53(1,9x135) + 1/4 x 60 (0,6 x 152) 1/4 x 60 (0,6 x 152) 1/4 x 60 (0,6 x 152)
25240 | Nr12 >/8x120(16x305)  7/4560(0,6x152) | 1/4x60(06x152) | 1/8x60(03x152)
Zawory dozujace
Czes¢ Opis
24P217 | Zawér dozowania MD2 z dzwignig
24P223 | Mieszadto Ultra-lite 6000 z 36-elementowym wezem elastycznym
24P221 | Mieszadto Ultra-lite 6000 z 36 elementowym Tri-Core
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dang
procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wréci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych
miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej sekgji.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
Sprzet nalezy uziemic. Niewtfasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac
porazenie pradem.

Przed przystapieniem do prac serwisowych przy urzadzeniu nalezy je wylaczy¢ i odtaczy¢ przewdd zasilania.
Podtaczac wytacznie do uziemionych gniazdek elektrycznych.

Uzywac tylko 3-zytowych przedtuzaczy.

Upewnic sig, Ze elementy uziemienia urzadzenia i przedtuzaczy sa nieuszkodzone.

Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywac w pomieszczeniu zamknietym

Pee ©

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz znajdujaca sie pod wysokim cisnieniem wyptywajaca z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
podzespotéw doprowadzi do przebicia skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest
powaznym urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa
interwencja chirurgiczna.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.

Nie zatrzymywac ani nie zmieniac¢ kierunku wycieku reka, ciatem, rekawica ani szmata.

Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdza¢ weze i zlaczki. Natychmiast naprawiac lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czeséci moga scisnag, skaleczyc¢ lub obciag¢ palce oraz inne czesci ciafa.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania nadmiaru ci$nienia i odfaczy¢
wszystkie Zzrédta zasilania.
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Ostrzezenia

4 E

|

»

/A

i |

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

Ltatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec
zaptonowi lub eksplodowad. Zasady zapobiegania pozarom i eksplozjom:

Uzywac urzadzenia wytacznie w miejscach dobrze wentylowanych.

Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu;, takie jak otwarte ptomienie, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (stanowiace potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty i benzyna.
Nie przytagczac ani nie odtaczac przewodoéw zasilania oraz nie wiaczac ani nie wylgczac zasilania

i oswietlenia w obecnosci fatwopalnych oparéw.

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowac
oktadzin zbiornika, jezeli nie majg one wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac¢ smierc lub powazne obrazenia.

Nie nalezy obstugiwa¢ urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw/lekéw lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowych temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Stosowac ciecze i rozpuszczalniki zgodne z cze$ciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Zachecamy do
zapoznania sie z sekcjg Dane techniczne, znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producentow ptyndéw i rozpuszczalnikéw. W celu zapoznania sie z petnymi
informacjami dotyczacymi posiadanego materiatu nalezy uzyskac¢ od dystrybutora lub sprzedawcy karte
charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).

Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie pod ci$nieniem.
Nalezy wylgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania ci$nienia,

gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymienié na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

Nie wprowadzac¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewnic sie ,ze wszystkie urzadzenia maja odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty
zatwierdzone do uzytku w srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacgji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i goracych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac wezy oraz nie ciggna¢ urzagdzenia za weze.

Nie dopuszczac dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI
W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub
potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub zgon.

Zapoznac sie z Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyska¢ szczeg6towe
informacje na temat stosowanych cieczy.

Spaliny odprowadza¢ poza obszar roboczy. W przypadku pekniecia membrany do powietrza moze
przedostawac sie ciecz.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowiazujacymi wytycznymi.
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Wazne informacje dotyczqce izocyjanianéw (ISO)

ﬁ SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ
L)

b Aby unikna¢ doznania powaznych obrazen ciata, w tym urazéw oczu, utraty stuchu, wdychaniu toksycznych

opardw oraz oparzeniom, przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony

indywidualnej . Wspomniane $rodki ochrony indywidualnej obejmuja miedzy innymi:

«  Okulary ochronne, i ochronniki stuchu.

«  Aparaty chroniace drogi oddechowe, odziez ochronna, i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu
i rozpuszczalnika.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z ptynami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

+  Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

«  Wiele innych cieczy moze zawierac¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje dotyczace zgodnosci mozna uzyskac u dostawcy materiatow.

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1SO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw Samozapton materiatéow

L

11
111

" EE

Rozpylanie lub dozowanie materiatéw zawierajacych
izocyjaniany powoduje tworzenie potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, oparéw i chmur rozdrobnionych
czastek.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz z
karta charakterystyki substancji (MSDS), aby pozna¢
okreslone zagrozenia i Srodki ostroznosci zwigzane ze
stosowaniem izocyjanianow.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czastek izocyjanianéw, zapewniajac
nalezyta wentylacje obszaru roboczego. Jezeli nie mozna
zapewni¢ nalezytej wentylacji, wymaga sie, aby kazda
osoba znajdujaca sie w obszarze roboczym stosowata
po6tmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikna¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda osoba
znajdujaca sie w obszarze roboczym powinna stosowac
odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej, w tym
nieprzepuszczalne dla chemikaliéw rekawice, obuwie,
fartuchy oraz okulary ochronne.

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Nalezy
zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz z kartg
charakterystyki bezpieczeristwa produktu (MSDS).

Skladniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

R A

Kontaminacja krzyzowa moze skutkowac¢ pojawieniem

sie w liniach ptynu materiatu utwardzonego, co z kolei

moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub

uszkodzenia sprzetu. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

«  Nigdy nie wolno miesza¢ mokrych czesci majacych
kontakt ze sktadnikiem A z czesciami stykajacymi sie
ze sktadnikiem B.

« Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

334325T



Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgo¢

Narazenie izocyjanianéw na dziatanie wilgoci (np. skroplonej
pary wodnej) powoduje ich czes$ciowe utwardzanie; i
tworzenie matych, twardych, sciernych krysztatow
zawieszonych w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy
sie powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac
swoja lepkos¢.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
zwilzanych czesci.

Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik

z osuszaczem w miejscu z wentylacja lub atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw
w otwartym pojemniku.

Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujacego lub zbiornika pompy
smaru izocyjanianowego (jezeli go zamontowano).
Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami (I1SO)

a atmosfera.

Nalezy stosowac wytacznie przewody zabezpieczone
przed wilgocia, ktére sa zgodne chemicznie
Z izocyjanianami.

Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykac pojemniki

z rozpuszczalnikami, jesli nie s3 one uzywane.

Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujacym.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu oraz
od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczyscic system.

Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

Zasiegna¢ u producenta materiatéw informacji na
temat zgodnosci chemicznej.

334325T

Wazne informacje dotyczqce izocyjanianéw (1SO)



Identyfikacja komponentéw

Identyfikacja komponentow

Modele S100 - 55 galonow/5 galonéw (200 litrow/20 litrow)

Rys. 1: Modele S100 - 55/5 galonow

Legenda:

A Modul wyswietlacza (DM)

B  Wysiegnikse

C  Nurnik - Bazowy srodek chemiczny (A)*
D Nurnik - Katalizator chemiczny (B)*

E Zawor dozowania*

F Zintegrowane sterowanie powietrzem
G Obudowa elektryczna

H Przeplywomierze*

J  Regulator cieczy*

K  Zespdl do sprawdzania kalibracjie

L  Modut sterowania ciecza (FCM)

M Manometry materiatu

10

02

<c-w>x

*

Filtr katalizatora (B)%

Pokretto regulatora cieczy

Kontroluje ci$nienie na podstawowym (A) regulatorze cieczy.
Zbiornik ci$nieniowy (tylko U100)*

Silnik pneumatyczny (tylko U100)*

Pompa wyporowa (tylko U100)*

Zawor dozujacy (tylko P100)*

Sygnalizator swietlny maszyny

W celu uzyskania szczegétowych informacji zachecamy
do zapoznania sie z instrukcjq obstugi konkretnego
podzespotu.

€ W stosownych przypadkach.
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Identyfikacja komponentéw

Model S100 - 5 galonéw/5 galonéw (20 litréw/20 litrow)

Rys. 2: Modele $S100 - 5/5 galonéw

UWAGA: Patrz legenda na stronie 10.

334325T 11



Identyfikacja komponentéw

Modele serii U100

Rys. 3: Modele serii U100

UWAGA: Patrz legenda na stronie 10.

334325T
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Identyfikacja komponentéw

Modele serii P100

Rys. 4: Modele serii U100

UWAGA: Patrz legenda na stronie 10.

13
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Identyfikacja komponentéw

Obudowa elektryczna

Rys. 5: Obudowa elektryczna

Legenda:
DA Wiacznik zasilania
Umozliwia wiaczenie i wytaczenie zasilania.
DB Zasilacz24V DC
Przeksztatca moc pobierang w napiecie 24 V DC.

14 334325T



Modut wyswietlacza (DM)

Interfejs uzytkownika

8

<= =)

BA

BE

Rys. 6: Identyfikacja elementéw modutu DM - przéd

BC

Identyfikacja komponentéw

Legenda:
BA Wiaczenie/wylaczenie systemu

Wiacza/wytacza system. Kiedy system jest wytaczony, operacja

dozowania jest wytaczona.
BB Przyciski ekranowe

Definiowane przez aplikacje wykorzystujgcg modut DM.

BC Anuluj

Anuluje wybor lub wprowadzong wartos¢ podczas procesu
wprowadzania liczby lub dokonywania wyboru.

BD Enter

Potwierdzenie zmiany wartosci lub dokonania wyboru

BE Zablokuj/konfiguracja

Przetaczenie pomiedzy ekranem konfiguracji i roboczym.

W razie ochrony ekranéw ustawien za pomoca hasta

nacisniecie przycisku powoduje przetaczenie miedzy ekranem

pracy a ekranem wprowadzania hasta.
BF Wybér pola

Umozliwia przejscie do innego pola w momencie, gdy DM
znajduje sie w trybie ustawien. Przyciski te nie posiadaja zadnej
przypisanej funkcji, gdy modut DM znajduje sie w trybie

roboczym.

BG Zwiegkszanie /zmniejszanie / wybor pola
Zwiekszanie lub zmniejszanie wybranej wartosci. Przejscie do

kolejnego pola.

334325T
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Identyfikacja komponentéw

Rys. 7: Identyfikacja elementéw modutu DM - tyt

BH

BK

BH

BJ

BK

BL

16

Numer modelu

Tabliczka identyfikacyjna modutu DM.

Ziacza kabli CAN

Potaczenie elektryczne zasilania i komunikacji z innymi
urzadzeniami GCA.

Diody LED stanu modutu

Wskazniki wizualne informujace o stanie modutu DM.
Zielona dioda LED swiecaca swiattem stalym - zasilanie.
Zgaszona zielona dioda LED - brak zasilania.

Migajaca zétta dioda LED - komunikacja z innymi
urzadzeniami GCA.

Czerwona dioda LED swiecaca $wiattem statym - problem
dotyczacy modutu DM lub maszyna w trybie krytycznym
Migajaca czerwona dioda LED - wczytano niewtasciwy
program.

Pokrywa dostepowa tokena/akumulatora

Pokrywa zapewniajaca dostep do tokena i akumulatora.

334325T



Identyfikacja komponentéw

Elementy wyswietlacza gtéwnego

Rysunek ponizej przedstawia elementy nawigacyjne, stanu i informacji ogélnych dla kazdego ekranu.

Poprzedni ekran  Biezacy ekran

Awarie, stan

Aktualna data i godzina
Nastepny ekran /

022413 1245«E 3 EY=|

MDD |*] e (0000
Q224,12 I

(DCzs

P

Wyswietlacz funkcji —

Ekran wyboru

Rys. 8: Elementy wyswietlacza gléwnego

334325T 17



Identyfikacja komponentéw

Schemat nawigacji dla ekranu DM

Ekran roboczy

. >

Ekran gtéwny —> Ekranu Czyszczenie/Zalewanie

k|

O

—> Ekran dziennika alarmoéw 2 Ekran licznika

o [£2

—> Ekran informacyjny

g

—> Ekran sprawdzania kalibracji

5@

- J
B & |

L wprowadzanie

oy

hasta
(oile opcja ta
jest aktywna)
Ekrany konfiguracji
- ™
Ekran 1 Ekran 2 Ekran 3 Ekran 4*
+ - L - + o+ Ekran 5 +
— Ustawienia — Ustawienia — Wyswietlacz/data/ — Ustawienia — - .
. " . . Numer czesci/wersja
systemu kalibracji/materiatu godzina USB
+ przycisk gkranovs./y po.zwalajqq./ na przefaczanie si¢ pomiedzy * Dotyczy wyfacznie przypadkéw, w ktérych zainstalowano USB.
ekran.aml w kolejnosci rosnacej L . W przypadku braku zainstalowanego USB, numer czesci/wersja zostang
— przycisk ekranowy pozwalajacy na przetgczanie sie pomiedzy : . X . L.
K - O . zastgpione Ekranem 4, co oznacza, ze Ekran 5 nie bedzie wyswietlany.
\__ kranamiw kolejnosci malejacej

Rys. 9: Schemat nawigacji pomiedzy ekranami
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Zintegrowane sterowanie
powietrzem

Strona podstawowa (A)
Wszystkie modele

Identyfikacja komponentéw

Strona katalizatora (B)
Modele serii S100

CF
CE
cb
CcC
B
Rys. 10: Wbudowane regulatory pneumatyczne
Legenda:
CA Gléwny zawor suwakowy powietrza CG Przycisk wydmuchu

CB

CcC

cb
CE

CF

Wiacza i wylgcza doptyw powietrza do catego systemu.

W przypadku zamknigcia, zawér ten zwalnia cisnienie

za modutem. a
Regulator powietrza nurnika

Steruje cisnieniem podnoszenia opuszczania nurnika oraz

cisnieniem wydmuchu.

Zawor kierunkowy nurnika CK
kontroluje kierunek pracy nurnika.

Szczelina wylotowa z ttumikiem

Regulator silnika pneumatycznego

Steruje cisnieniem powietrza dostarczanym do silnika.

Zawor suwakowy silnika pneumatycznego

Wiacza i wytgcza doptyw powietrza do silnika

pneumatycznego. Gdy jest zamkniety, zawér ten zwalnia

cisnienie uwiezione pomiedzy nim a silnikiem

pneumatycznym. Wcisna¢ zawér w celu odciecia doptywu.

334325T

Wiacza i wytacza doptyw powietrza w celu wypchania ptyty
dociskowej z pustej beczki.

Zawor suwakowy powietrza katalizatora

Wiacza i wytacza doptyw powietrza wytacznie do silnika
katalizatora. Kiedy jest zamkniety, zaw6r ten uwalnia ci$nienie
ku dotowi.

Regulator napiecia wzgledem pneumatyki (V/P)
Sterowany elektrycznie regulator powietrza.

19



Identyfikacja komponentéw

Strona katalizatora (B) Strona katalizatora (B)
Modele serii U100 Modele serii P100

Rys. 11: Wbudowane regulatory pneumatyczne

UWAGA: Patrz legenda na stronie 19.
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Modut sterowania ciecza (FCM)

Rys. 12: FCM

Identyfikacja komponentéw

Legenda:

EA

EC

ED

EF

EG
EH

Zlacze 1 - Zawor odcinajacy doplyw powietrza

Kontroluje ci$nienie na podstawowym regulatorze

materiatu (A).

Ziacze 1 - Czujniki niskiego poziomu (opcjonalne)

Wejscie czujnika niskiego poziomu dla obu materiatéw. W celu
uzyskania dalszych informacji, zachecamy do zapoznania sie z
sekcja Akcesoria i zestawy, na stronie 61. Zawiera rozdzielacz.
Zlacze 2 - Mierniki przeptywu

Wejscie przeptywomierza podstawowego (A) i katalitycznego
(B). Zawiera rozdzielacz

Ziacze 3 - Zawor elektromagnetyczny (tylko P100)
Otwieranie i zamykanie zaworu dozujacego.

Zlgcze 4 - Regulator napiecia wzgledem pneumatyki (V/P)

Kontroluje cisnienie na katalitycznym regulatorze materiatu (B).

Zlacze 5 - Dzwiekowy sygnalizator pracy maszyny
Wizualny i dZwiekowy sygnalizator stanu maszyny. Dodatkowe
informacje, patrz strona 21.

Zlacze 6 - Nieuzywane

Zlacze 7 - Nieuzywane

Zlacza CAN

Zapewniaja zasilanie i mozliwo$¢ komunikacji podzespotom
modutu GCA.

334325T
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Identyfikacja komponentéw

Sygnalizator pracy maszyny
24R824

Wizualny i dzwiekowy sygnalizator stanu maszyny.

Stan Opis

Czerwone $wiatto ciggte | Wystapit btad i wymaga
konserwacji.

Czerwone i zielone Mozliwe dozowanie, ale

$wiatfo ciggte informuje uzytkownika

o nieusunietym btedzie
(np. niski poziom).

Zielone swiatto state Maszyn gotowa do dozowania

Zielone $wiatto migajace, Maszyna w porzadku.
Uptyw czasu zegara zelu.

Ly

Rys. 13: Sygnalizator pracy maszyny

22

334325T



Identyfikacja komponentéw

Dane referencyjne dot. potaczen komponentow

EB

EA

EE

Rys. 14: Rysunek pogladowy przedstawiajacy sposéb podtaczenia podzespotéw z modutem FCM

334325T 23



Montaz

Montaz

INFORMACJA

W celu uniknigcia usterki miernika przeptywu nie wolno
stosowac tasmy PTFE na gwinty NPT. Stosowac jedynie

szczeliwo do rurociggéw, Loctite” #565 lub odpowiednik,
na wszystkie gwinty NPT podczas montazu.

1. Umiejscowi¢ podstawe maszyny.

Ustawi¢ maszyne na ptaskim podtozu. Informacje dotyczace
wymaganej przestrzeni opisano w sekcji Wymiary,
na stronie 78.

24

2. Zainstalowac zaciski weza
i zespotu wychylnego na
podstawie wysiegnika.
a. Przykreci¢ elementy ztaczne zespotu wychylnego

stosujgc moment nieprzekraczajacy 33 Nem
(24 ft-Ib).

b. Recznie dokreci¢ wszystkie zaciski wezy.

UWAGA: W celu zapoznania sie z rozmieszczeniem zaciskdw
wezy, patrz kroki 9i 11.

Zespot
obrotowy

Whytacznie sprawdzanie kalibracji

334325T



3. Zamontowac¢ podstawe
wysiegnika na podstawie
maszyny.

Wsunga¢ podstawe wysiegnika do masztu podstawy
wysiegnika.

4, Zamontowac zaciski wezy na
przednim ramieniu wysiegnika.

Recznie dokreci¢ wszystkie zaciski wezy.

UWAGA: W celu zapoznania sie z rozmieszczeniem zaciskow
wezy, patrz kroki 9i 11.

Zacisk weza zywicy

]

Whytacznie sprawdzanie kalibracji

334325T

Montaz

5. Zamontowac przednie ramie
wysiegnika na podstawe
wysiegnika.

Dokreci¢ wszystkie elementy ztgczne momentem
nieprzekraczajagcym 33 Nem (24 ft-lb).

L

(3) punkty

6. Zamontowac ptyte przeptywu
na przednim ramieniu
wysiegnika.

INFORMACJA

Moze dojs¢ do obrazen, jezeli ptyta przeptywu
podnoszona jest tylko przez jedna osobe. Zastosowac
podnosnik, wiele oséb lub usunad regulatory przeptywu
przed zamontowaniem.

7. Zainstalowac sygnalizator pracy
maszyny.

a. Zamontowac wspornik wiezy swietlnej na zespole
wysiegnika. Dokreci¢ nakretke momentem
nieprzekraczajagcym 33 Nem (24 ft-lb).

25



Montaz

b. Zamontowac sygnalizator pracy maszyny na 8. Wvlacznie sprawdzanie
wsporniku. Dokreci¢ recznie nakretke sygnalizatora N .o . .
kalibracji: Na zespole wysiegnika
zamontowac zespot sprawdzania
kalibracji oraz przewody rurowe
materiatu.

pracy maszyny.

a. Dokreci¢ caty osprzet, aby zapobiec przeciekom.

% @ b. Dokreci¢ wszystkie zaciski wezy, aby przymocowac¢

@ wszystkie przewody transportu materiatu.

UWAGA: W celu uzyskania dodatkowych informacji
dotyczacych montazu, zachecamy do zapoznania sie
instrukcja Zaawansowany dozownik do glazurowania
znajdujacym sie na module sterowania cieczg (FCM).  ExactaBlend AGP — Akcesoria, Podrecznik uzytkownika.

c. Pofaczyc¢ przewdd od wiezy Swietlnej z kr6¢cem 5

d. Dokreci¢ elementy ztaczne plyty przeptywu
momentem nieprzekraczajacym 33 Nem (24 ft-Ib).

e. Zamontowac regulatory przeptywu, jezeli zostaty
zdemontowane przed instalacja.
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9. Przeprowadzi¢ i podlaczyc weze
materiatu podstawowego (A).

a. Dokreci¢ caty osprzet, aby zapobiec przeciekom.

b. Dokreci¢ wszystkie zaciski wezy, aby przymocowac
wszystkie przewody transportu materiatu.

Na ilustracji S100

334325T

Montaz
10.Tylko P100: Zainstalowac zawor

dozowania.

a. Dokreci¢ caty osprzet, aby zapobiec przeciekom.

b. Zainstalowa¢ zasilanie powietrzem od
zintegrowanych elementéw sterowania powietrzem
katalizatora.

c. Podtaczy¢ przewdd elektromagnesu od krééca ,3”
FCM. Zapoznac sie z sekcjg Modut sterowania
ciecza (FCM), na stronie 21. Pozostawi¢
wystarczajaca dtugosé na podnoszenie nurnika
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Montaz

11.Przeprowadzic i podiaczy¢ weze
materiatu katalizatora (B).

a. Dokreci¢ caty osprzet, aby zapobiec przeciekom.

b. Dokreci¢ wszystkie zaciski wezy, aby przymocowac
wszystkie przewody transportu materiatu.

Na ilustracji U100

Na ilustracji S100

Na ilustracji P100
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12.Przeprowadzic¢ i podiaczy¢ weze
pneumatyczne i przewody
elektryczne.

Przymocowac¢ przewody elektryczne do wysiegnika za

pomoca tasmy elektrycznej lub opasek zaciskowych.

UWAGA: W celu prawidtowego uziemienia maszyny nalezy

przymocowac przewdéd uziemiajacy do ptyty przeptywu.

UWAGA: Ponizej pokazano modele S100i U100. W przypadku
modeli P100 V/P znajduje sie na elementach sterowania
pneumatycznego katalizatorem. Zapoznac sie z sekcja
Zintegrowane sterowanie powietrzem, na stronie 19.

Etykieta ,102”

Etykieta ,103"

g \\‘\\\ Przewéd CAN
\\XW

Kabel uziemienia

Na ilustracji S100

334325T

Montaz

13.Zamontowac waz z koncowka
biczowa materiatu
podstawowego (A).

Dokrecic¢ caly osprzet, aby zapobiec przeciekom.

%Kohcéwka po stronie maszyny

S

Koncédwka po stronie dozowania \@
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Montaz

14.Zamontowac waz z koncowka biczowa materiatu katalizatora (B).

W celu uzyskania zalecanych wielkosci wezy, wielkosci kotkéw oraz liczb kalibracji patrz PKE 2863 pod adresem
http://graco.custhelp.com/app/answers/detail/a_id/2863 lub skorzystaj z kodu QR podanego ponizej. Dokrecié caty osprzet,
aby zapobiec przeciekom.

UWAGA: W celu dokonania zakupu, zachecamy do zapoznania sie z sekcjg Zestaw ogranicznika, 24R804, na stronie 62.
Wielkosci kota ogranicznika dotyczg typowych zastosowan i sg jedynie orientacyjne. W celu uzyskania rownowagi cisnien
konieczne moze sie okazac zainstalowanie innych kotkéw badz zastosowanie innych konfiguracji.

#1 =0,094 cala (2,4 mm) - #2 = 0,098 cala (2,5 mm) - #3 = 0,102 cala (2,6 mm)

UWAGA: Informacje dotyczace dodatkowych, dostepnych wielkosci wezy znajduja sie w sekcji Weze katalizatora (B), strona 61.

a.  Wybrac ptyte przeptywu dla weza obudowy ¢.  Wybrac¢ obudowe ogranicznika dla weza zaworu
ogranicznika. Zainstalowa¢ adapter. dozujacego. Zamontowac obudowe ogranicznika
dla weza zaworu dozujgcego do kotka ogranicznika

lub ztaczki.

b. Wybrac kotek lub ztagczke ogranicznika.
N

U100 z MD2: Zamontowac ztgczke ptyty przeptywu

zu obud icznika. W dk
nawezu obudowy ogranicznika. W przypadku . d. U100z MD2: W przypadku stosowania kotka
korzystania z zespotu kotka ogranicznika, zespét

kotka ogranicznika zostanie zamontowany podczas ogranicznika zastapic ztaczke obrotowa na MD2 za
realizacji kroku d. pomoca kotka ogranicznika.

Wszystkie pozostate konfiguracje: Zamontowac¢
kotek ogranicznika lub ztaczke ptyty przeptywu na
wezu obudowy ogranicznika.

_ Zwrdéci¢ uwage na orientacje
~ \% kotka i obudowy kotka.
. >
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15.Podlaczyc weze katalizatora (B)
z koncowka biczowa i materiatu
podstawowego (A) do plyty
przeptywu.

INFORMACJA

Uszkodzenie wezy Moisture-Lok moze spowodowac
utwardzenie wrazliwego na wilgo¢ materiatu w srodku
weza. Aby unikna¢ uszkodzenia maszyny, unikac
uszkodzenia powtoki ochronnej na wezach
Moisture-Lok.

a. Dokreci¢ caty osprzet, aby zapobiec przeciekom.

T~

Podstawa Katalizator

b. Nasunac rekaw ochronny na podstawe i weze
katalizatora.

334325T

Montaz

¢.  MD2: Przykleic¢ tuleje 20 cm (8 cali) za tacznikiem
o duzej objetosci, aby umozliwi¢ swobodne
poruszanie uchwytem pistoletu.

8 cali (20 cm)

d. Naciagna¢ mocno drugi koniec rekawa ochronnego

i zabezpieczy¢ go tasma elektryczna.
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Montaz

16.Tylko MD2: Podtaczy¢ ztaczki
pneumatyczne i przeprowadzic
Waz pneumatyczny.

a. Zdemontowac korek znajdujacy sie na zintegrowanym sterowaniu pneumatycznym katalizatora (B).

.~ \ N

@

Na ilustracji S100 Na ilustracji U100 Na ilustracji P100

b. Jezeli konieczne zamontowac zlgczki pneumatyczne. Zastosowac uszczelniacz do gwintéw i dokreci¢ w celu
zapobiezenia przeciekom.

N %

@ ~

Na ilustracji S100 Na ilustracji U100 Na ilustracji P100

¢. Przeprowadzi¢ przewdd pneumatyczny obok innych przewoddw pneumatycznych utozonych w kroku 12.
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Montaz

17.Tylko Ultra-lite Tri-core: 18.Tylko modele U100:
Wymieni¢ zawor Zlokalizowac i podiaczy¢
bezpieczenstwa na obu zbiornik cisnieniowy.
ZInteg rowanych elementach a. Zlokalizowac zbiornik cisnieniowy na podstawie
sterowania pneumatycznego. maszyny.

Zastapic standardowy zawor bezpieczenstwa znajdujacy sie b. Podtaczy¢ przewdd z substancja chemiczng od

zaréwno na zintegrowanym sterowaniu pneumatycznym
materiatu podstawowego (A), jak i katalizatora (B) zaworem
bezpieczenstwa dla zaworu dozowania Ultra-lite Tri-core.

zbiornika cisnieniowego do wlotu filtra cieczy,
wykorzystujac do tego celu dostarczong ztaczke.

¢. Podtaczy¢ przewodd pneumatyczny od
zintegrowanego sterowania pneumatycznego
materiatu podstawowego (A) do zbiornika
ci$nieniowego.

Na ilustracji U100
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Montaz

19.Zamontowac akcesoria.
Szczegdétowe informacje znajdujg sie w rozdziale

Zaawansowany dozownik do glazurowania ExactaBlend AGP
- Zestaw akcesoriow.

20.Podiaczyé powietrze do
maszyny.

UWAGA: Wielkos¢ krééca wlotowego sprezonego powietrza
to 3/4 npt (2).

21.Podtaczy¢ zasilanie elektryczne
do maszyny.

Podtaczy¢ przewdd elektryczny do obudowy elektrycznej.

34

Uziemienie

e

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia
pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze
powodowac powstanie opardéw grozacych zaptonem lub
eksplozjg. Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie pradem elektrycznym. Uziemienie zawiera
przewod umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Maszyna: Uziemione przez przewdd zasilania dostarczony
przez uzytkownika.

Zapasowy zbiornik cieczy: nalezy postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Kubty do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do przepiséw miejscowych.
Nalezy uzywac wytacznie metalowych kubtéw wykonanych z
materiatu przewodzacego umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak np. papier lub
tektura, ktdre przerywaja ciggtos¢ uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy ptukaniu
lub dekompresji: przytknag¢ mocno metalowg czes¢
pistoletu/zaworu dozowania do boku uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisnac spust
pistoletu/zaworu.

334325T



Konfiguracja
AA24H0Q

INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom miekkich
przyciskéw nie nalezy ich wciskac przy pomocy
zadnych ostro zakoriczonych przedmiotéw, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Gdy oprogramowanie obecne w module DM jest
aktualizowane, aktualizacja ta jest automatyczna we
wszystkich potaczonych z nim elementach GCA. W trakcie
aktualizacji oprogramowania wyswietlany jest ekranu stanu
wskazujacy postep aktualizacji. Kiedy pasek stanu jest petny,

nacisnac @ , aby kontynuowac.

Q03 Q000

Kiedy gtéwne zasilanie elektryczne zostanie wtaczone,
wyswietlany bedzie ekran rozpryskowy do zakonczenia
komunikacji i inicjalizacji.

B

GRACO

334325T

Konfiguracja

Po zakonczeniu inicjalizacji DM wyswietli komunikat
o btedzie. Bfad ten wystepuje poniewaz maszyna nie zostata

skalibrowana. Nacisng¢ , aby potwierdzi¢ btad
i kontynuowac procedure ustawiania.

0202313 1210] 1 FED0| O

I
- £ Fo00-A,
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Konfiguracja

o

Otworzy¢ gtéwny zawdr suwakowy powietrza

1. Przedmuchac przewody
materiatu.

W celu unikniecia obrazen u oséb lub uszkodzenia
maszyny obroci¢ wszystkie regulatory powietrza w lewo
przed wtaczeniem gtéwnego sprezonego powietrza.

a. Napeftnianie materiatem.

Nurnik: Wykona¢ procedure Wymiany beczek

. ) . . e. Ustawié regulatory silnika powietrznego sktadnika
opisang w instrukgji nurnika pneumatycznego.

podstawowego (A) na 0,7 bara (70 kPa, 10 psi).
Zbiornik cisnieniowy: Wykonac procedure
,Napenianie zbiornika” z podrecznika Zbiorniki
cisnieniowe 5-, 10-i 15-galonéw. W przypadku
zastosowan z uretanem korzystajacych z naczynia

ci$nieniowego zalecane jest mieszadto. Ustawi¢ W celu unikniecia obrazen u 0s6b lub uszkodzenia
mieszadto na 25-50 obr./min. urzadzenia nie wolno przekraczac cisnienia 25 psi na
materiale podstawowym (A) dopdki nie zostanie
b. Tylko zespodt sprawdzenia kalibracji: uzyskany stabilny przeptyw materiatu.

Zamkna¢ zespot sprawdzania kalibracji.
S

R

c. Zamkna¢ zawdr suwakowy silnika powietrznego

materiatu podstawowego (A). f.  Ustawi¢ regulator ptynu na cisnienie 2,8 bara

[E O\g ) (280 MPa, 40 psi).

g. Umiesci¢ koricowke weza materiatu podstawowego
(A) w pojemniku na odpady.
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h. Na module DM aktywowac .

2042 1034 1 | | 0
T v
B v

i. Otworzy¢ zawdr suwakowy silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A).

j.  Zwiekszac nastawe regulatora silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A) zgodnie z potrzeba,
aby uzyska¢ wyptyw materiatu z weza.

k. Odmierzy¢ materiat do pojemnika na odpady,
dopodki waz materiatu podstawowego (A) nie
zostanie przeptukany i nie bedzie wolny
od powietrza.

334325T

I.  Na module DM dezaktywowa¢ .

Konfiguracja

041213 08:32]

1

REQUE[ D

&
Y

| ]

B

A

v/

m. Zamknga¢ zawér suwakowy silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A).

;

o

n. Powtdrzy¢ kroki od a do m dla weza katalizatora (B).
Zachecamy sie do zapoznania sie z rysunkami
zamieszczonymi w sekcji Zintegrowane
sterowanie powietrzem, na stronie 19.

UWAGA: Aktywowac na DM po monicie i wszystkie

zawory suwakowe zostang odniesione do sterowania
powietrznego katalizatora (B).

1204012

10134

1

| O

®
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Konfiguracja

2. Podtaczy¢ aplikator dozowania.

MD2:

a. Podtaczyc¢ do aplikatora dozowania waz materiatu
podstawowego (A) oraz waz materiatu
katalizatora (B).

b. Aktywowac zaréwno ,jaki na DM.

12004012 10:34] 1 | | O

®

v

c. Otworzyc¢ zawér kulowy katalizatora (B) i Odmierzy¢

materiat do pojemnika na odpady, dopdki nie
zostanie przeptukany zawér dozowania i nie bedzie
wolny od powietrza.

d. Namodule DM aktywowa¢ V'f .

0412112 0832 1 MEQUE] D

®
|

Ultra-lite:

a. Podtaczy¢ waz materiatu podstawowego (A) do
ztaczki wlotowej materiatu podstawowego (A).

38

Podtaczy¢ waz katalizatora (B) do ztgczki wlotowej
katalizatora (B).

Otworzy¢ zawér kulowy katalizatora (B) i Odmierzy¢
materiat do pojemnika na odpady, dopdki nie
zostanie przeptukany zawér dozowania i nie bedzie
wolny od powietrza.

Zamkna¢ zawér kulowy katalizatora (B) i dozowac

materiat do pojemnika na odpady, az pojawi sie
wytacznie materiat podstawowy (A).

334325T



Konfiguracja

3. T)["(O zespél sprawdzenia ¢.  Umiesci¢ pojemnik na odpadki pod zespotem
kalibracji: Przedmucha¢
przewody materiatu do zespotu
sprawdzania kalibracji.

a. Otworzy¢ zawdr suwakowy silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B).

d. Usuna¢ pokrywy JIC z zespotu sprawdzania
kalibracji.

b. Aktywowac zaréwno,jaki na DM.

12004112 10:34] ] | | D

®

%
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Konfiguracja

f.  Odmierzy¢ materiat do pojemnika na odpady,
dopdki waz materiatu podstawowego (A) i waz
katalizatora (B) nie zostang przeptukane i nie
zawieraty powietrza.

g. Zamkna¢ zespét sprawdzania kalibracji.
S

MG N

%)Y

IN@ #h ,
N |

h. Oczysci¢ dysze zespotu sprawdzania kalibracji
i zamontowac¢ pokrywy JIC.

i. Namodule DM aktywowac J .

12004012 1034 1 | | 0

®

%
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4, Kalibracja maszyny

Podczas poczatkowego ustawiania maszyny wykonac
nastepujaca procedure, jezeli wymieniany byt miernik
przeptywu lub jezeli urzadzenie wymaga ponownej
kalibracji.

a.

Wiaczy¢ blokade spustu.

b. Otworzy¢ zawdr suwakowy silnika powietrznego

C.

materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B).

Ustawic regulatory silnika powietrznego skfadnika
podstawowego (A) i katalizatora (B).

MD2 lub Ultra-lite z wezem elastycznym:
4,8 bara (70 psi, 480 kPa).

Ultra-lite z Tri-core:

5,9 bara (85 psi, 586 kPa)

d.

UstawIC TEguIator prynu na'cisnienie 2,5 bara
(280 MPa, 40 psi).

334325T



e. Umiesci¢ dwa oddzielne pojemniki na dwéch
wagach i wyzerowa¢ wagi. Pojemniki te zostang

wykorzystane w kroku j.

UWAGA: Jednostki masy na wagach nalezy ustawic
jako gramy.

f.  Przejs¢ do Ekran 2 konfiguracji.

UWAGA: Ekran 2 jest juz widoczny, jezeli procedura ta

wykonywana jest w czasie ustawiania poczatkowego
urzadzenia.

Ekran 2 - Ponowna kalibracja

1037wl 2 E»|

Lk

[][0000.00] [£][0000.00] 2
b [03000] -+ [003000

12104412

Ekran 2 - Kalibracja poczatkowa

> HLEE @

022413 07:45] 1 | | O

Lk

[E[0000.00] 2 [&][0000.00]
35 [00.0000

%

g. Aktywowa¢ Pw w celu poinformowania maszyny

o zblizajacym sie ,strzale” kalibracyjnym.

334325T

h.

Konfiguracja

MD2: Na aplikatorze dozujagcym zamontowac dysze
kalibracyjna.

Zwolni¢ blokade spustu.
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Konfiguracja

j.  Odmierzy¢ srodki chemiczne do dwdch odrebnych
pojemnikow.
MD2: Dozowanie srodkéw chemicznych odbedzie
sie za posrednictwem aplikatora.

Ultra-lite: Dozowanie srodkéw chemicznych
odbedzie sie za posrednictwem zespotu
sprawdzania kalibracji.

k. Kontynuowa¢ dozowanie chemikaliéw do
pojemnikoéw, dopdki oba paski stanu nie
beda petne.

UWAGA: Jezeli zainstalowana jest wieza $wietlna, kiedy paski
stanu zostang wypetnione, zapali sie zielone Swiatfo.

GiC2 1]

[E[0000.00] 2 [E[0000.00] 2
+5h [005000] -+ 005000

42

l.  Zwazy¢ oddzielnie oba pojemniki, a nastepnie na
Ekran 2 konfiguracji wprowadzi¢ wartosci dla obu
srodkéw chemicznych.

UWAGA: Aby zmieni¢ wartos¢ w wybranym polu, wykona¢
ponizsze czynnosci.

. Nacianc’: |ub,

aby podswietli¢ wymagane pole, ktére ma
zosta¢ zmienione.

«  Nacisng¢ n aby aktywowac wymagane pole lub
aby aktywowaé/dezaktywowaé wybrana opcje.

. Nacianc’ lub ,abyzmienic’ warto$¢

w wybranym polu.

+  Nacisnag¢ n, aby ustawi¢ wartosc.
UWAGA: Jednostka masy sa gramy.

021513 10:3T4= 1 B3 = @FS00| 0

Lk

[2][0000.00] 2 [&[0000.00] 2
#% [000000] -+ [00.0000

v
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m. Nacisng¢ v w celu zasygnalizowania urzadzeniu,

p.

ze procedura kalibracji zostata zakoriczona.
Urzadzenie automatycznie obliczy wspétczynnik K
dla obu materiatow.

Wiaczy¢ blokade spustu.

MD2: Zdemontowac dysze kalibracyjna
i zamontowac mieszadto statyczne na zaworze
dozujacym.

Przejs¢ do ekranu Ekran gtéwny.

1 | | O

010.0):1

) [ o

L

334325T

Konfiguracja

5. Ustawi¢ modut wyswietlacza
(DM).

W celu petnego skonfigurowania DM nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci. W celu uzyskania dodatkowych
informacji, zachecamy do zapoznania sie z Zatacznik A -
Przeglad ikon DM, dostepnym na stronie 64.

a.

Zdefiniuj ogolne ustawienia systemu. Patrz Ekran 3,
na stronie 66.

Zdefiniuj okreslone ustawienia systemu.
Patrz Ekran 1, na stronie 66.

P100 z mieszadtem Ultra-Lite Tri-core:
Wybierz 5,9 bar (85 psi) w polu opcji. Patrz Ekran 1,
na stronie 66.
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Rozruch

Rozruch

Urzadzenia nie wolno eksploatowac bez zatozonych
wszystkich pokryw i oston.

1. Wiaczy¢ blokade spustu.

2. Zamontowac mieszadto statyczne lub dysze na
aplikatorze dozownika. Szczegétowe informacje
znajduja sie w podreczniku wiasciwym dla aplikatora.

UWAGA: Odciecie wiecej niz dwdch stopni na mieszadle
statycznym moze zwiekszy¢ szanse na to, ze elementy
mieszajgce moga zosta¢ wypchniete z mieszadta
statycznego.

UWAGA: W przypadku korzystania z zestawu elementéow
mieszadta 24T035 zatozy¢ tuleje na aplikator dozownika MD2
przed przykreceniem adaptera wylotowego 1/4 NPT. Recznie
dokreci¢ adapter wylotowy 1/4 NPT.

3.

44

4. Otworzy¢ gtéwne zawory suwakowe powietrza
materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B).
%

5. Otworzy¢ zawér suwakowy silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B).

6. Sprawdzi¢, czy regulatory silnika powietrznego
materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B)
sg ustawione na poprawne cisnienie.

MD2 lub Ultra-lite z wezem elastycznym:
4,8 bara (70 psi, 480 kPa).

Ultra-lite z Tri-core:

5,9 bara (85 psi, 586 kPa)

334325T



Rozruch

7. P100 z mieszadlem Ultra-Lite Tri-core: Sprawdzic, maszyny, o ile jest wykorzystywany, nie zacznie $wiecic
czy wybrane zostato okno opcji 5,9 bar (85 psi). kolorem zielonym.

Patrz Ekran 1, na stronie 66.
AN
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8. Sprawdzi¢, czy zawdr kierunkowy nurnika ustawiony jest
tak, aby opuszczac nurnik.

UWAGA: W celu uzyskania dobrej mieszaniny moze by¢

9. Po pierwszym wiaczeniu zasilania maszyny na DM . .
P y a yny konieczne dalsze dozowanie.

-
bedzie widoczny ekran gotowosci. Aby przejs¢ do
ekranu Ekran gtéwny, nacisnac.

)

GRACO

UWAGA: Ekran Ekran gtéwny bedzie wyswietla¢ komunikat
»Not OK” (Nie OK), a sygnalizator pracy maszyny, o ile jest
wykorzystywany, bedzie Swiecit na czerwono do czasu
wykonania kolejnego kroku.

10. Zwolnic¢ blokade spustu.

UWAGA: Jezeli zainstalowane zostato nowe mieszadto
statyczne, w celu zapobiezenia gromadzeniu sie produktu na
$ciankach bocznych zalecane jest podstawowe ptukanie.
Wykona¢ procedure Usuwanie podstawowego sktadnika
chemicznego, opisang na stronie 46.

11. Mocno przycisna¢ metalowa czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Naciska¢ spust
pistoletu, dopdki na ekranie modutu wyswietlacza nie
pokaze sie komunikat ,OK" a sygnalizator pracy
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Usuwanie podstawowego sktadnika chemicznego

Usuwanie podstawowego skladnika chemicznego

Czyszczenie podstawowe polega na usunieciu
podstawowego sktadnika chemicznego (A) poprzez zawér
dozujacy. Czyszczenie podstawowe zapobiega temu,

aby doszto do utwardzenia zmieszanego materiatu

w aplikatorze dozownika. Maszyna pozostanie pod
cisnieniem i potgczona elektronicznie.

1. Przejdz do ekranu Czyszczenie/Zalewanie.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy obie pompy sg aktywne.

1242 1034 1 | | 0

®

&N

2. Zamkna¢ zawér kulkowy katalizatora (B) znajdujacy sie
obok aplikatora dozownika.

3. Odmierzy¢ materiat do pojemnika na odpadki,
dopdki nie bedzie obecny tylko srodek chemiczny
materiatu podstawowego (A).

4. Wiaczyc blokade spustu.
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Procedura usuwania

cisnienia
2

AR .

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do chwili
wykonania recznej dekompresji. Aby unikng¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod
cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie cieczy
oraz obrazen wywofanych dziataniem ruchomych czesci,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania
cisnienia zawsze po zakoniczeniu natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Jesli maszyna podtaczona jest do zasilania
elektrycznego, w takim przypadku nalezy wykonac
procedure Usuwanie podstawowego sktadnika
chemicznego, opisang na stronie 46.

Natomiast w przypadku, gdy maszyna nie jest

podtaczona do zasilania elektrycznego, przejdz do

kolejnego kroku.

2. S100iP100: Zamknac¢ zawor suwakowy silnika
powietrznego materiatu podstawowego (A)
i katalizatora (B).

U100: Zamkng¢ zawér suwakowy silnika powietrznego

materiatu podstawowego (A) oraz zawér kulowy
zasilania na naczyniu ci$nieniowym. Odpowietrzy¢
naczynie ci$nieniowe, otwierajac reczny zawoér
odpowietrzania.

334325T

Procedura usuwania cisnienia

MD2:

a. Zdemontowac mieszadto statyczne.

b. Otworzy¢ zawér kulowy katalizatora (B)
umieszczony w poblizu aplikatora dozowania.

¢. Zwolni¢ blokade spustu.

d. Uruchomi¢ pistolet, aby zredukowac cisnienie
w pojemniku na odpadki.

etr wskazuje ,0"
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Procedura usuwania cisnienia

f.  Zamkna¢ gtéwne zawory suwakowe powietrza
materiatu podstawowego (B) i katalizatora (A).

g. Jezeli do urzadzenia nie jest dostarczane
zasilanie elektryczne, umiescic¢ pojemnik na
odpady pod zaworem odpowietrzania pompy.
Otworzy¢ zawory odpowietrzania pompy.

UWAGA: W przypadku systemu U100 zawdr odpowietrzania
katalizatora znajduje sie na filtrze wylotowym pompy.

h.  Oczysci¢ nosek zaworu dozownika lub zaworu
odpowietrzania.

i. Zamontowac nocng pokrywe na MD2.

48

Ultra-lite:

a. Usuna¢ pokrywy JIC z zespotu sprawdzania
kalibracji.

b. Umiesci¢ pojemnik na odpadki pod zespotem

c. Otworzyc zespét sprawdzania kalibracji w celu
zredukowania ci$nienia do pojemnika na odpadki.

d. Sprawdzi¢, czy manometr wskazuje ,0"

334325T



e.

UWAGA: W przypadku systemu U100 zawér odpowietrzania

Zamkna¢ zespot sprawdzania kalibracji.
o

\- \
Jp &

Oczysci¢ dysze zespotu sprawdzania kalibragji
i zamontowac pokrywy JIC.

Zamkna¢ gtéwne zawory suwakowe powietrza

materiatu podstawowego (A) i katalizatora (B).

Jezeli do urzadzenia nie jest dostarczane
zasilanie elektryczne, umiesci¢ pojemnik na
odpady pod zaworem odpowietrzania pompy.
Otworzy¢ zawory odpowietrzania pompy.

Po zakonczeniu oczysci¢ zawory odpowietrzania
pompy.

katalizatora znajduje sie na filtrze wylotowym pompy.

334325T

Wylaczenie

Wytqczenie

R A
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Whytaczy¢ zasilanie na obudowie elektryczne;j.

Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia, strona 47.
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Sprawdzanie kalibracji

Sprawdzanie kalibracji

Wykona¢ procedury sprawdzania kalibracji w celu
zweryfikowania, czy kalibracje miernikdéw przeptywu
sq prawidtowe.

1. Wykona¢ procedure Usuwanie podstawowego
sktadnika chemicznego, opisang na stronie 46.

2. Przejs¢ do ekranu Ekran gtéwny.
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4. Zdemontowad mieszadto statyczne.
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Tylko MD2: Na aplikatorze dozujgcym zamontowac
dysze kalibracyjna.

6. Otworzy¢ zawér kulowy katalizatora (B) umieszczony
w poblizu aplikatora dozowania.
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Sprawdzanie kalibracji

7. Tylko zespot sprawdzenia kalibracji: Odmierzyc¢ 9. Mocno przycisng¢ metalowg czes¢ pistoletu do
materiat do pojemnika na odpadki na zespole uziemionego metalowego kubfa. Uruchamiac pistolet,
sprawdzania kalibracji w celu zweryfikowania, czy V/P dopoki na ekranie modutu wyswietlacza nie pokaze sie
widoczne na DM ma prawidtowa wartosc. komunikat ,,OK".

UWAGA: Dla kotka ogranicznika obudowy ogranicznika
katalizatora (B) moze by¢ wymagane ustawienie 0,3 bara (35
kPa, 5 psi) lub wiecej, dla V/vaidocznego na DM.

N
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[@)

10. Umiesci¢ dwa oddzielne pojemniki na dwéch wagach
i wyzerowac wagi. Pojemniki te zostang wykorzystane w
kroku 11.

)

8. Zwolni¢ blokade spustu. . . y
UWAGA: Jednostki masy na wagach nalezy ustawic

jako gramy.
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Sprawdzanie kalibracji

11. Odmierzy¢ srodki chemiczne do dwdch odrebnych 13. Zwazy¢ oddzielnie oba pojemniki i obliczy¢ stosunek
pojemnikow. (A/B) obu substancji chemicznych.
MD2: Dozowanie Srodkéw chemicznych odbedzie sie za 14. Poréwnac wspotczynnik obliczony po zwazeniu
posrednictwem aplikatora. pojemnikéw ze wspotczynnikiem widocznym na DM.
Ultra-lite: Dozowanie srodkéw chemicznych odbedzie 15. Jezeli porownane propor.cje bgdq-mieécily sie
sie za posrednictwem zespotu sprawdzania kalibracji. w akceptowalnym zakresie, w takim przypadku

nalezy wcisngc ikone znajdujaca sie na module
7

DM lub ponownie, dwukrotnie wykonac kroki od 10 do
14, jesli zajdzie potrzeba dalszej weryfikacji. Nacisna¢

ikone (:) , aby usuna¢ wszystkie wartosci, o ile
wymagane sg wiecej niz trzy prébki.

16. Jezeli poréwnane proporcje beda miescily sie
w akceptowalnym zakresie, w takim przypadku nalezy
wykonac procedure Kalibracja maszyny strona 40.

12. Kontynuowac¢ dozowanie chemikaliéw do pojemnikéw,
dopoki nie zostanie odmierzone 400 gram.

UWAGA: Wartosc¢ bedzie widoczna na DM po zakonczeniu
dozowania. Jest to wartos¢, do ktdrej pracowata maszyna,
oparta o wartosci miernika przeptywu.

04213083 1 ,{ﬁEQUEl 0
) A

]| 83114 02 MmN

NRRYY
@B 2| 0,007 -

3 000

Q&
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Konserwacja
9 4
B SEYNSIEN
Zadanie Harmonogram
Szczego6towe |nformac1e, , Wedtug
patrz podrecznik dla okreslonego
potrzeby
elementu.
Sprawdzi¢ ze§p9i fl'ltra katal'lzat?ra (B) Co tydzier
w celu zapobiezenia krystalizacji.
Zweryfikowa¢, czy wyloty zespotu
sprawdzania kalibracji sa czyste Co tydzien
i dostepne bez przeszkod.
Sprawdzi¢ desykant. Co tydzien
Sprawdzi¢ obudowe ogranicznika
i zespot kotka w celu zapobiezenia Co tydzien
krystalizacji.
U100: Sprawdzi¢, czy zbiornik smaru . .
. L . Codziennie
iso nie jest odbarwiony.
Wykona¢ procedure Wylaczenie,
a nastepnie zamontowac pokrywe Codziennie
nocna.
Wyregulowac nakretki docisku JezeliTSL zasysa
uszczelnienia. przez nakretke
uszczelnienia

Regulacja nakretek dociskowych

. —

UWAGA: Podczas regulacji nakretek uszczelniajgcych
cisnienie nie moze by¢ podawane. Cisnienie powietrza
w zbiornikach zasilania jest zbyt duze.

1. Wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia, strona 47 oraz
spuscic cisnienie ze zbiornikéw.
2. Wypetni¢ nakretki docisku uszczelnienia pompy

dozujacej za pomocg ptynu do uszczelniania
gardzieli (TSL).

3. Pododaniu TSL dokreci¢ nakretki docisku uszczelnienia
pompy dozujacej momentem 67,5 N.m (50 ft-Ib).
Postepowac zgodnie z instrukcjami w podreczniku
Xtreme Lowers 311762.

4. Wypetni¢ nakretki docisku uszczelnienia zaworu
dozowania za pomocg ptynu do uszczelniania
gardzieli (TSL).

334325T

Konserwacja

5. Po dodaniu TSL dokreci¢ nakretki docisku uszczelnienia
zaworu dozujgcego o 1/4 obrotu po dotknieciu nakretek
do uszczelnienia;; okoto 16-18 Nem (145-155 in-lb).

= b

\ ’

Ptyn TSL

Filtry

Raz w tygodniu sprawdza¢, czyscic i wymieniac (w razie
potrzeby) filtry wymienione ponizej.

Modele serii $100 i U100:

Filtr wylotowy pompy katalizatora posiada siatke
filtrujgca 60. Dostepny jest zestaw zamienny filtra,
zawierajacy dwie siatki 60, 224459,

Modele serii P100:

Filtr wylotowy pompy katalizatora posiada siatke
filtrujgca 30. Dostepny jest zestaw zamienny filtra,
zawierajacy dwie siatki 30, 224458.

Uszczelnienia

Raz w tygodniu nalezy sprawdza¢ i dokreci¢ uszczelnienia
gardzieli na pompach i zaworze dozujacym.
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Konserwacja

Modut ADM - wymiana akumulatora i czyszczenie ekranu

o A

Wymiana akumulatora

Litowa bateria podtrzymuje zegar modutu DM,
kiedy zasilanie nie jest podtgczone.

W celu wymiany baterii:
1. Wytaczyc zasilanie DM.

UWAGA: Mozna to zrobi¢, odtaczajac kabel CAN od
spodu DM.

2. Zdjac tylny panel dostepowy.

54

3. Wyjac stary akumulator i wymienic¢ go na nowy, CR2032.

4. Odpowiednio zutylizowac starg baterie litowa zgodnie z
lokalnymi przepisami.

5. Wiozy¢ na miejsce tylny panel dostepowy.

6. Podfgczyc zasilanie do modutu DM i wyzerowac zegar za
pomoca Ekran 3. Aby uzyskac wiecej informacji,
zachecamy do zapoznania sie z Zatacznik B - Przeglad
ekranow konfiguracji modutu DM.

Czyszczenie

Aby wyczysci¢ modut DM, nalezy wykorzystac jakikolwiek
domowy $rodek czyszczacy na bazie alkoholu, np. srodek do
czyszczenia szkfa. Natrysnac na gabke, a nastepnie wytrzec
DM. Nie natryskiwac bezposrednio na modut DM. Dostepne
s3 wymienne ostony ekranu 15M483.
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Konserwacja

Proced uraa ktua | izac'i 6. Ustawic¢ wytacznik zasilania w pozycji wigczenia (ON).
oprogramowania INFORMACJA

W trakcie aktualizacji wyswietlany jest stan, wskazujacy
postep aktualizacji. Aby zapobiec uszkodzeniu
pobieranego oprogramowania, token nalezy wyjac
dopiero po zniknieciu ekranu stanu.

Gdy oprogramowanie obecne w module DM jest
aktualizowane, aktualizacja ta jest automatyczna we
wszystkich potaczonych z nim elementach GCA. W trakcie
aktualizacji oprogramowania wyswietlany jest ekranu stanu
wskazujacy postep aktualizacji.

UWAGA: Podczas wiaczania ekranu wyswietlony zostanie

Patrz PKE 2823 dostepne pod adresem )
nastepujacy ekran.

http://graco.custhelp.com/app/answers/detail/a_id/2823/
lub wykorzystaj ponizszy kod QR do sprawdzenia historii

wersji oprogramowania.
o Gl

Q003 Q000

Ede
1. Ustawi¢ wytacznik zasilania w pozycji wytaczenia.

2. Zdja¢ modut DM ze wspornika.

1k Opi
3. Zdjac¢ panel dostepowy tokena. ona A

Aktualizacja zakonczyta sie powodzeniem.

Aktualizacja zakonczyta sie
‘ niepowodzeniem.

Aktualizacja zakonczyta sie
‘ powodzeniem/dobiegta konca, jednak

v
Aktualizacja zakoriczona, nie ma
koniecznosci wprowadzania zmian

AN

jeden lub wiecej modutéw GCA nie zawierat
programu fadujgcego CAN, dlatego
oprogramowanie tego modutu nie zostato
zaktualizowane.

7. Wyciagnac token.

8. Wtozy¢ na miejsce panel dostepowy tokena.

9. Aby kontynuowac nacisng¢ @ .

Rys. 15: Demontaz ostony dostepu

4. Pewnie wiozyc¢ i wcisngc¢ token aktualizacji
oprogramowania (Token nr czesci 16V853) do szczeliny.

5. Zamontowac DM na wsporniku.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie probleméw

Gt
Yo\

1. Przed przystapieniem do sprawdzania lub naprawy zaworu dozujacego, wykonac Procedura usuwania cisnienia, opisang

na stronie 47.

2. Przed demontazem zaworu dozowania sprawdzi¢ wszystkie mozliwe przyczyny usterek.

Problemy mechaniczne i elektryczne

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Aplikator dozujacy

Brak przeptywu katalizatora (B).

Zapchany nosek pistoletu.

Oczysci¢ lub wymienic nosek pistoletu.

Zapchana obudowa wtryskiwacza (tylko
Ultra-lite).

Oczysci¢ lub wymieni¢ obudowe
wtryskiwacza.

Zapchana obudowa ogranicznika

Oczysci¢ lub wymieni¢ obudowe
ogranicznika i kotek.

Zamkniety zawor kulowy.

Otworzy¢ zawor kulowy.

V/P wylaczony.

Upewnic sig, ze wtaczone jest zasilanie.

Upewnic sig, ze maszyna jest w trybie
dozowania.

Upewnic sig, ze V/P jest wtaczone, kiedy
maszyna wchodzi w tryb
Czyszczenie/Zalewanie:

Brak doptywu powietrza do pompy
katalizatora (B).

Wiaczyé powietrze.

Brak cisnienia powodujgcego ruch w dot
nurnika katalizatora.

Upewnic sig, czy do nurnika katalizatora
dochodzi cisnienie i czy dzwignia
sterowania jest w potozeniu dolnym.

Zawor dozujacy przecieka na
wrzecionie.

Luzne lub zuzyte uszczelnienia

Dokreci¢ nakretke uszczelniajaca. Jezeli
przecieki wystepujg nadal, wymieni¢
uszczelnienie.

Zawoér dozujacy miedzy obudowa
gtéwnga a obudowa wylotowa.

Uszkodzony o-ring.

Wymieni¢ oba o-ringi w gniezdzie.

Zawor dozujacy nie wykonuje
cyklu

Uszkodzony kabel.

Wymieni¢ kabel.

Uszkodzony zawor zasilany.

Wymieni¢ zawor zasilany.

Zawoér dozujacy nie dozuje
materiatu.

Wiaczona blokada spustu.

Zwolni¢ blokade spustu.

Brak doptywu powietrza do MD2.

Podtaczy¢ powietrze do MD2.

Wiaczyé powietrze.

Zapchane mieszadto.

Oczyscic¢ lub wymieni¢ mieszadto Tri-core
lub Flex.

Doszto do utwardzenia materiatu w
Ultra-lite.

Oczysci¢ lub wymienic.

Zawoér dozujacy nie przerywa
dozowania materiatu.
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Brak doptywu powietrza do MD2.

Podtaczy¢ powietrze do MD2.

Wiaczy¢ powietrze.

Wadliwe uszczelnienie w MD?2.

Naprawi¢ MD2. Dodatkowe informacje,
patrz MD2.
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Zuzyta uszczelka Ultra-lite

Wymienic uszczelke.

Brak przeptywu materiatu.

Wytaczone zasilanie materiatem.

Upewnic sig, ze zawor
elektromagnetyczny materiatu
podstawowego (A) jest wigczony i ma
cisnienie.

Upewnic sie, ze V/P katalizatora (B) jest
wigczone i ma cisnienie.

Upewnic sig, ze silniki majg cisnienie
powietrza.

Upewnic sig, ze jest wystarczajace
cisnienie opuszczania i dzwignia
sterowania jest w potozeniu dolnym.

Zapchane mieszadto.

Wymienié mieszadto statyczne.

Oczysci¢ lub wymieni¢ mieszadto Tri-core
lub weza.

Zapchany ogranicznik

Oczysci¢ lub wymieni¢ ogranicznik.

Plyta przeptywu

V/P nie wigcza sie.

UWAGA: V/P wyfacza sie po 30
sekundach braku aktywnosci.
Wiaczy sie on w czasie dozowania
lub przy wejsciu w tryb
Czyszczenia/Zalewanie.

Uszkodzony kabel.

Wymieni¢ kabel.

Odfaczyc kabel.

Podtaczy¢ kabel.

Wartos¢ dla V/P wynosi ,0"

Odciete zasilanie powietrzem V/P.

Wiaczy¢ zasilanie powietrzem V/P.

V/P nie pasuje do informacji na
ekranie informacyjnym.

Ograniczone zasilanie powietrzem.

Wymieni¢ na waz o minimalnej $rednicy
wewnetrznej 3/4 cala.

Uszkodzony V/P.

Wymieni¢ V/P.

V/P uzyskuje ci$nienie o wartosci
5,86 bara (586 kPa, 85 psi)
wywotujac nastepnie alarm.

Za wysokie natezenie przeptywu.

Zredukowad natezenie przeptywu.

Za duze ograniczenia w wezu katalizatora

(B).

Zmieni¢ wymiary wezy w celu
zZmniejszenia ograniczen.

Zapchany miernik przeptywu.

Wyczyscic lub wymieni¢ miernik
przeptywu.

Uszkodzony miernik przeptywu.

Wymieni¢ miernik przeptywu.

Zbyt niskie cisnienie silnika powietrznego
katalizatora (B).

Zbyt niskie cisnienie silnika
powietrznego katalizatora (B).

Zapchana obudowa ogranicznika.

Oczysci¢ lub wymieni¢ obudowe
ogranicznika i kotek.

Nienormalne cisnienie w czasie
pracy lub po odmierzeniu.

Niezrownowazone cisnienia.

Zmieni¢ wymiary weza katalizatora.

W regulatorze przeptywu nie pasuja
doktadnie kula/gniazdo.

Wyczyscic¢ lub wymienic¢ kule/gniazdo.

Kotek ogranicznika nie siedzi w obudowie.

Uzy¢ zkaczki za obudowa ogranicznika
o srednicy wewnetrznej, ktéra nie
dopusci do wyjscia kotka.

Sygnalizator swietlny maszyny

Swiatto nie miga w cyklu: zielone,
czerwone i wylaczone przy
pierwszym wiaczeniu maszyny.
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Nieprawidtowe pofaczenie lub przewdd

Sprawdzi¢, czy przewdd jest podtaczony
lub wymieni¢ go.
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Uszkodzona wieza oswietleniowa.

Wymieni¢ wieze oswietleniowa.

Pompa

Nienormalne ci$nienie w czasie
pracy pompy.

Zuzyte lub uszkodzone uszczelnienia.

Wymieni¢ uszczelnienia.

Uszkodzone zawory zwrotne.

Oczysci¢ lub wymienic¢ zawory zwrotne.

Pompa porusza sie w czasie
utkniecia.

Nieprawidtowo dziatajgce zawory zwrotne

Oczysci¢ lub wymieni¢ zawory zwrotne.

Pompa nie pracuje.

Brak zasilania pompy powietrzem.

Wiaczy¢ doptyw powietrza lub zwiekszy¢
ci$nienie powietrza.

Zamkniety zawor kulowy katalizatora (B).

Otworzy¢ zawdr kulowy.

Zapchane mieszadto.

Wymieni¢ lub oczysci¢ mieszadto.

Doszto do utwardzenia materiatu w
Ultra-lite.

Oczysci¢ lub wymienic.

Zapchany ogranicznik

Oczysci¢ lub wymienié ogranicznik.
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Modut wyswietlacza

Rozwigzywanie problemdw

KOD

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Btad miernika przeptywu

Brak wykrywania sygnatu miernika

Sprawdzi¢ kabel miernika przeptywu

katalizatora

F6B3-A teriat dst X materiatu podstawowego.
materi WOW! rzeptywu.
ateriail podstawowego przeptywt Wymieni¢ czujnik.*
Miernik przeptywu zapchany. Oczysci¢ miernik przeptywu.
Za niskie natezenie przeptywu. Zwu—;-kszyF natgzenie przeplywu
w systemie.
Sprawdzi¢ kabel miernika przeptywu
F6A3-A Btad miernika przeptywu Brak wykrywania sygnatu miernika kstalizatora. przeply
katalizatora przeptywu. —— —
Wymieni¢ czujnik.*
Miernik przeptywu zapchany. Oczysci¢ miernik przeptywu.
Za niskie natezenie przeptywu. ZWIQkS.ZyC natezenie przeplywu w
systemie.
F5D0-A Nie skalibrowano maszyny Nie wykonano sekweng;ji kalibracji. Wykonac pr,ocedure kallblragl Il.Jb .
wprowadzi¢ znane wartosci kalibracji.
- Natezenie przeptywu zbyt mate do . , S
FODA4-A Zbyt mate natezenle. dokladnego pomiaru za pomoca ZW|eks.zyc natezenie przeptywu w
przeptywu w systemie o systemie.
miernikéw przeptywu.
Zwiekszy¢ ograniczenia na drodze
przeptywu katalizatora.
FOD5-A Zbyt duze natezenie Natezenie przeptywu jest zbyt duze | Zmniejszy¢ natezenie przeptywu w
przeptywu w systemie do doktadnego pomiaru. systemie.
Zredukowa¢ ograniczenia na drodze
przeptywu katalizatora.
R4DO-A A'a”T“ wysol.<|ego Zbyt duzy wspétczynnik. Ponownie skalibrowac urzadzenie.
wspétczynnika
Zapchany przewod materiatu Sprawdzi¢ zasilanie materiatem.
katalizatora.
Przeptyw dla materiatu bazowego Przeptyw mozna zredukowac lub
jest za wysoki, a przeptyw dla mozna zastosowac waz o wiekszej
katalizatora jest za niski. $rednicy dla katalizatora.
Wyregulowac natezenie przeptywu | Pracowa¢, dopdki status urzadzenia nie
miedzy dozownikami. zmieni sie na ,OK".
R1DO-A A'a”T‘ nlsklggo Zbyt niski wspotczynnik. Ponownie skalibrowac urzadzenie.
wspotczynnika
Natezenie przep.’rywu mate.rla.iu Sprawdzi¢ zasilanie materiatem.
podstawowego jest zbyt niskie.
Wyregulowac natezenie przeptywu | Zwiekszy¢ natezenie przeptywu
miedzy dozownikami. materiatu podstawowego.
Pracowa¢, dopoki status urzadzenia nie
zmieni sie na ,OK".
Nlewy.starc.zaque ) . | Brak kotka ogranicznika lub ma za Zamontowac kotek ogranicznika
RICX-A ograniczenia/Niezréwnowaz . S -
o mate wymiary. odpowiedniej wielkosci.
one cisnienie
Weze nie majg wymiard - - Zmienic¢ wielkos$¢ wezy tak,
pozwalajacego na odpowiednie o i .
. TR aby cisnienie byto zréwnowazone.
zrébwnowazenie cisnienia.
iy . Sprawdzi¢ poziom materiatu
Sprawdzic pompg materiafu odstawowego lub katalizatora
L1C1-D podstawowego/beczke Zbyt niski poziom w beczce. P 9

w beczce i wymieni¢ beczke,
jezeli zajdzie taka potrzeba.

334325T
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Rozwigzywanie probleméw

KOD PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Sprawdzi¢ kabel czujnika poziomu
w beczce.
Nd. Uptyw czasu zegara Uplyw czasu zegara zelu, W)./korz.ystac maszyne. (Normalne
oczyszczania dziatanie).
Odmierzy¢ materiat do pojemnika na
odpadki.
Podstawowe oczyszczenie maszyny.
CUCX-V izz;lee*zmno zduplikowany Nieznany btad oprogramowania. Wytaczy¢ i wiaczyc zasilanie systemu.
Niezamierzony modut wtgczony do Sprawdzic, czy C%o systemu podiaczone
zostaly wytacznie niezbedne moduty
systemu.
GCA.
CACX-A Brak FCM FCM odfgczone od magistrali CAN. sprawdy, czy kabel CAN FCM jest
podfaczony.
Uszkodzone FCM. Wymieni¢ FCM.
Uszkodzone FCM materiatu Wymieni¢ FCM materiatu
podstawowego. podstawowego.
CAUX-A USB odfaczone USB odfgczone od magistrali CAN. sprawdz, czy kabel USB CAN jest
podfaczony.
Uszkodzone USB. Wymieni¢ USB.
Uszkodzone USB materiatu Wymieni¢ USB materiatu
podstawowego. podstawowego.

*  SprawdZzi¢, czy czujnik dziata w sposéb prawidtowy, przechodzqc w tym celu do ekranu informacji i wyjmujqc czujnik przeptywu z
obudowy przeptywomierza. Przesuwac niewielki metalowy przedmiot tam i z powrotem nad czujnikiem. Predkos¢ przeptywu dla
testowanego czujnika zostanie wyswietlona na ekranie.
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Akcesoria i zestawy

Akcesoria i zestawy

Czujniki niskiego poziomu, 24R935 Zestaw USB, 24R936
(tyl kO $100 iP1 00) Umozliwia uzytkownikowi monitorowanie i pobieranie

inf i o stani '
Ostrzegaja, kiedy beczki z materiatem s3 puste. Iormad O L it e ™

Zespo6t sprawdzenia kalibracji, 204
24R777

Umozliwia uzytkownikowi obserwowanie modutu DM
podczas wykonywania procedury Sprawdzanie kalibracji.
Zestaw wymagany jest dla wszystkich aplikacji zaworu
dozowania Ultra-lite.

203
M
Nrref. | Czes¢ Opis
201 15V628 Pokrywa nocna 10:1
202 15K688 Nakretka mocujaca
203 24P850 Sprawdzenie wspétczynnika 10:1
204 256793 Narzedzie montazowe
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Akcesoria i zestawy

Weze katalizatora (B)

Umozliwiaja uzytkownikowi zréwnowazenie cisnienia
materiatu w przewodzie katalizatora (B) przez zmiane
Srednicy weza.

Czesc Opis

16W047 WAZ, zespot, 3/32"x60", 6k, nylon

16V531 WAZ, zespot, 1/8"x60”, 6k, nylon

16V219 WAZ, zespot, 1/47x60", 5k, stal nier., oplot
16V220 WAZ, zespot, 3/87x60", 5k, stal nier., oplot
16V221 WAZ, zespot, 1/2"x60", 5k, stal nier., oplot

Zestaw ogranicznika, 24R804

Umozliwia uzytkownikowi zrownowazenie ci$nienia
materiatu w przewodzie katalizatora (B) poprzez zmiane
wielkosci kotka.

106

Nr

ref. Czes¢ Opis
101 | 16V360 OBUDOWA, ogranicznik, 1/4npt
102 | 16V356 KOLEK, ogranicznik, #1, 0,094 cala
103 | 16V359 KOLEK, ogranicznik, #2, 0,098 cala
104 | 16V357 KOLEK, ogranicznik, #3, 0,102 cala
105 | 124961 ZE ACZKA, 04jic x 1/4npt
106 | 124846 LACZNIK, 03jic x 1/4npt
107 | 119400 U?ZCZELNIACZ, do rur, ze stali

nierdzewnej, zestaw
62

Zestaw ogranicznika, 24W146

Umozliwia uzytkownikowi zréwnowazenie cisnienia
materiatu w przewodzie katalizatora (B) poprzez zmiane
wielkosci kotka bez demontowania linii katalizatora.

310

305,
309

Nr
ref. | Czesc Opis

301 | 17B762 OBUDOWA, ogranicznik, kréciec 3
302 | 16V356 KOLEK, ogranicznik, 0,094”

303 | 16V359 KOLEK, ogranicznik, 0,98"

304 | 16V357 KOLEK, ogranicznik, 0,102"

305 | 124961 LACZNIK, 04jic x 1/4 npt

306 | 17B763 ZATYCZKA, ogranicznik, szpilka
307 | 17B765 | tACZNIK, kolankowy, 0451C

308 | 111516 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
309 | 124846 LACZNIK, 03jic x 1/4npt

310 | 061701 | LACZNIK, 03jic x 04jic

USZCZELNIACZ, do rur, ze stali
nierdzewnej, zestaw

311 | 119400

Zestaw kota samonastawnego,
247091

Zawiera cztery kota samonastawne.
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Elementy mieszadta dla MD2

Elementy mieszadta 10 mm

:‘lerf. Czes¢ Opis

001 127160 l1\/|2IESZADLO, zespot, element 10 mm x
247250 11\/I2IESZZ5ASI2:_SI( zespot, element 10 mm x
247251 ,1\A2|E5520A52:l?|; zespot, element 10 mm x

002 | 16V841 TULEJA, mieszadto, bez gwintu

003 | 24T035 '1I'>J4LEJ£I: mieszadto, wylot gwintowany x

Elementy mieszadta 1/2 cala

N Czes¢ | Opis

001 512288 MIESZADLO, zespot, element 1/2 x 24
512289 MIESZADLO, zespot, element 1/2 x 30
512286 MIESZADLO, zespot, element 1/2 x 36

002 | 16T001 TULEJA, mieszadto, element 24
16T002 TULEJA, mieszadto, element 30
16T003 TULEJA, mieszadto, element 36

334325T

Akcesoria i zestawy

63



Zatqcznik A - Przeglqd ikon DM

Zalacznik A - Przeglad ikon DM

Ikony ekranu konfiguracji

lkona

Opis

lkona

Opis

e

Powroét do ekranu Ekran
glowny

S

Potwierdzenie

(=]

Nawigacja w lewo
Przejscie do poprzedniego
ekranu.

Kalendarz / data
Pozwala na ustawienie formatu
i aktualnej daty.

[+]

Nawigacja w prawo
Przejscie do kolejnego ekranu.

B2 [05] min

Ustawienie zegara czyszczenia
Umozliwia maszynie
przypomnienie operatorowi

o wykonaniu ,strzatu” zanim
dojdzie do utwardzenia srodkow
chemicznych w pistolecie. Zegar
uruchamia sie zaraz po
zakonczeniu dozowania.

Godzina

Pozwala ustawi¢ aktualna
godzine w formacie
24-godzinnym.

Hasto

Umozliwia ustanowienie hasta
ograniczajacego dostep do
ustawien systemu. Hasto ,0000”
wytgcza blokade.

A:B&[

Blokada nastawy proporcji
Umozliwia zablokowanie
biezacej nastawy proporgcji.
Nie mozna zmieni¢ nastawy
proporcji, gdy funkcja jest
aktywna. Wyswietlana ikona
wskazuje na brak blokady.

Czas podswietlania

Ustawienie dlugosci czasu, przez
ktdry ekran bedzie podswietlony
w przypadku braku aktywnosci
uzytkownika. Wprowadzenie ,0”
wytacza zegar.

Opcjonalne czujniki niskiego
poziomu napetnienia
Umozliwia przetaczanie

w przypadku posiadania
zainstalowanego czujnika
niskiego lub jego braku.
Pokazana ikona wskazuje, ze nie
jest zainstalowany.

o O

Alarm dzwiekowy

Powoduje uruchomienie alarmu
dzwiekowego w przypadku
wystapienia btedu.

® /B [500]

Gleboko$¢ pobierania
Umozliwia ustawienie
pobierania dla liczby godzin
przez ktére dane byly
gromadzone.

Pompa materiatu
podstawowego (A)

Pompa katalizatora (B)

© C[0]+]s

Interwaly dziennika

Pozwala ustawi¢ odstepy czasu,
w ktorych system bedzie
dokonywat zapisu stanu
urzadzenia.

N | +5 |+

Masa
Jednostki wyswietlane
w gramach

g .

Modut wyswietlacza

.
ore]

Miernik przeptywu
Prezentuje wspotczynnik
kalibracji (K) po dokonaniu
kalibracji.

Rozpoczecie kalibracji

64
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Zatqcznik A - Przeglqd ikon DM

lkona Opis Ikony ekranu roboczego
Zaawansowany modut Ikona Opis
% sterowania ciecza
Mieszadto Ultra-Lite Tri-core ﬁ Powrét do ekranu Ekran gtéwny
D 85 Pl (tylko model P100 Model) —
59 BAR Umozliwia przefaczanie o1 Umoiliwia. przejscie c!o ekranu
w przypadku, gdy na urzadzeniu A Czyszczenie/Zalewanie
P100 zainstalowane zostato Umozliwia przejscie do ekranu
mieszadto Ultra-Lite Tri-core. Dziennik alarméw
Alarm proporgji @ Umozliwia przejscie do ekranu
G.d I- tolerancja standardowa El I Informacje
Alarm proporgji T, Sprawdzanie kalibracji
w Il - tolerancja rozszerzona ?‘E}? Zmienia status maszyny na ,nie OK”
- w celu wykonania procedury
1 Alarm proporcji sprawdzenia kalibracji.
Il - najszerszy zakres tolerangji
Zerowanie kalibracji
.) Usuwa wszystkie dane oraz resetuje

wszystkie prébki do wartosci 0"

BHiE Licznik czasu czyszczenia
(152 Wskaznik wzrokowy pokazujacy
uzytkownikowi pozostaty czas
oczekiwania, zanim konieczne bedzie
wykonanie kolejnego ,strzatu”.
Po uptywie zadanego czasu,
zegar zacznie migac.

Wybér pompy materiatu
podstawowego (A)

Biata ikona oznacza stan braku
aktywnosci, natomiast ikona w kolorze
czarnym stan aktywny.

2]

Wybodr pompy katalizatora (B)

Biata ikona oznacza stan braku
aktywnosci, natomiast ikona w kolorze
czarnym stan aktywny.

Numer btedu / numer zdarzenia

Data

Godzina

Kod btedu/zdarzenia

Umozliwia przejscie do ekranu
Sumator

e E#
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Zatqcznik B - Przeglqd ekrandw konfiguracji modutu DM

Zatacznik B - Przeglad ekranéw konfiguracji moduiu DM

Jezeli na module DM widoczny jest Ekran roboczy, w takim
przypadku, aby uzyska¢ dostep do ekranu ustawien

posiadajgcego czarny nagtowek, nalezy nacisnag¢ m .Patrz

Schemat nawigacji dla ekranu DM, na strona 18.

032413 10:17] 1 | | O

0X010.0:1
at A [

Ekran 1

Ekran ten umozliwia ustawienie zegara oczyszczania,
zablokowanie nastawy wspdtczynnika, przetaczenie, jezeli
zainstalowany jest czujnik niskiego poziomu, i przetaczenie,
jezeli mieszadto Ultra-lite Tri-core zainstalowane jest na
maszynie serii P100.

Ponadto token systemowy wersja 1.12.001 i nowsze
uwzglednia opcje tolerancji czutosci alarmu wspdtczynnika.
Nastawa ta to domyslnie 1" (standardowo dla AGP od chwili
wprowadzenia na rynek). Z rozwijanego menu mozna

wybra¢ ,,II”(@“), aby ustawi¢ tolerancje rozszerzong lub ,IIl”

() dla najszerszego poziomu tolerancji. Jesli regulacja z
poziomu oprogramowania pierwotnego nie jest konieczna,

nalezy pozostawic to ustawienie w trybie @4

Modele serii S100i U100
0212202 1247 =Bl 1 El=|

66

Modele serii P100

FI=EI.IJ-‘@-|| +

aspalsaeAr O

s

Ekran 2

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi skalibrowanie maszyny.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz Kalibracja maszyny, na
stronie 40.

1204072

10371 2 E+|

Lk

[£1[0000.00] 2 [5][0000.00] 2
b 003000 5 [003000

> HEE @)

Ekran 3

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi sformatowanie

i ustawienie biezacej daty i godziny, zresetowanie hasta,
skonfigurowanie zegara podswietlania oraz przetaczanie
pomiedzy trybem pracy gtosnej/ciche;j.

0224113 1245« E 3 E=|

] [ MMIDDIYY [+] & [0000]
(" ):[05] min
=

SB[

""" SEIRZTIER
(D
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Zatqcznik B - Przeglqd ekrandw konfiguracji modutu DM

Ekran 4

Ekran ten wyswietlany jest jedynie, kiedy zainstalowana jest
opcja USB. Ekran ten umozliwia uzytkownikowi wiaczenie
pobierania z USB dziennikow, ustawianie odstepu dziennika
oraz ustawienie, jak duzo godzin danych zostanie
zatadowanych.

03240103 023 -] 4 Bl

C4B@I 4O

Cl e A

Ekran 5

Ekran ten wyswietlany jest jako Ekran 4, kiedy nie jest
zainstalowana opcja USB. Ekran ten wyswietla informacje
o numerach czesci i wersjach oprogramowania, ktére
aktualnie znajduja sie w systemie. Informacje USB sg
wyswietlane jedynie, kiedy zainstalowana jest opcja USB.

1EU599 TELI27S 15205
W5 101002 WE000T V5 01002

EE &

334325T
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Zatqcznik C - Przeglgd ekrandéw roboczych modutu DM

Zatacznik C - Przeglad ekranéw roboczych modutu DM

Jezeli na module DM wyswietlany jest ekran ustawien,
w takim przypadku, aby przejs¢ do ekranéw roboczych

nalezy nacisna¢ . Patrz Schemat nawigacji dla ekranu
7

DM, na strona 18.

UWAGA: W celu uzyskania dostepu do ekranéw roboczych

mozesz réwniez nacisnaé @ lub m )

02422102 1247 E] 1 El=|

Ekran gtéwny

Ekran ten pokazuje aktualny wspotczynnik i umozliwia
uzytkownikowi dostep do innych ekranéw.

032413 10:17] 1 | | O

©K[010.0:1

0:1

Fd A 7

- Nacisna¢ lub w celu zwiekszenia lub
zmniejszenia wspotczynnika.

«  Nacisna¢ odpowiedni U aby uzyska¢ dostep do
innych ekranéw lub przefaczy¢ opcje.

+  Pokazuje biezacy stan maszyny (w porzadku/nie
w porzadku).

68

Czyszczenie/Zalewanie

Ekran ten umozliwia niezalezng prace pomp.

UWAGA: Kiedy na DM wyswietlany jest ten ekran,
wszystkie alarmy maszyny sa wigczone.

12004012 10:34] 1 | | O

®

e

+  Nacisna¢ odpowiedni [J aby dezaktywowac lub

aktywowac prace wymaganej pompy.

UWAGA: Ponizszy ekran przedstawia wyfgcznie wybrang
pompe katalizatora (B).

120402 10:34] 1 | | D
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Zatqcznik C - Przeglgd ekranéw roboczych modutu DM

Dziennik alarméw UWAGA: Ten ekran nie zapewnia mozliwosci dozowania

Ekran ten wyswietla ostatnie 70 btedéw, ktére wystapity. materiatu.
04513 1351 1 [ O 042Nz OB31 1 /AFQUAE] O
B (5 + A B _
* 4 B T| 000 Qg min

F- )
01 ) o 000
3| 0,001

= & O &

Nacisna¢ lub , aby pokaza¢ inne btedy.

Sumator

Ekran ten wys$wietla catkowita ilos¢ materiatu
(w kilogramach) odmierzonego przez kazda z pomp.

0312413 1245 1 | | O

Lk
@ 0,00 kg 0,00 kg

Nl

22

Informacje

Ekran ten wyswietla informacje diagnostyczne przydatne
przy rozwigzywaniu problemow.

DO 2] 1 | | 0O
A FLO: Oglimn WF

B FLC: g min
@ T FLC: 0 g min

o

Sprawdzanie kalibracji

Ekran ten wyswietla wspdtczynniki po sprawdzeniu kalibracji
dozownika.

334325T



Zatqcznik D - kody btedéw modutu DM

Zatacznik D - kody btedéw modutu DM

Kod btedu |Nazwa btedu Typ bledu
0000-0 Brak aktywnych btedéw Alarm
CA00-A Nierozpoznany bfad Alarm
F6B3-A Pompa A - sprawdzi¢ miernik przeptywu Alarm
F6A3-A Pompa B - sprawdzi¢ miernik przeptywu Alarm
F5D0-A Maszyna nie zostata skalibrowana Alarm
FOD4-A Zbyt mate natezenie przeptywu w systemie Alarm
FOD5-A Zbyt duze natezenie przeptywu w systemie Alarm
R4DO0-A Alarm wysokiego wspétczynnika Alarm
R1D0O-A Alarm niskiego wspoétczynnika Alarm
L1C1-D Sprawdzi¢ beczke pompy A Odchylenie
EHDO-R Uptyw czasu zegara oczyszczania Tylko rejestracja
E9DO-R System niegotowy do dozowania Tylko rejestracja
ELMO-R Zasilanie systemu wiaczone Tylko rejestracja
EMMO-R Zasilanie systemu wyfgczone Tylko rejestracja
ENB6-R Poczatek kalibracji miernika przeptywu, pompa A Tylko rejestracja
ENA6-R Poczatek kalibracji miernika przeptywu, pompa B Tylko rejestracja
ENB7-R Koniec kalibracji miernika przeptywu, pompa A Tylko rejestracja
ENA7-R Koniec kalibracji miernika przeptywu, pompa B Tylko rejestracja
ENB8-R Przerwij kalibracje miernika przeptywu, pompa A Tylko rejestracja
ENA8-R Przerwij kalibracje miernika przeptywu, pompa B Tylko rejestracja
EGC6-R Wejscie na ekran Czyszczenie/Zalewania Tylko rejestracja
EGB9-R Czyszczenie wiaczone, pompa A Tylko rejestracja
EGBA-R Czyszczenie wytaczone, pompa A Tylko rejestracja
EGA9-R Czyszczenie wtaczone, pompa B Tylko rejestracja
EGAA-R Czyszczenie wylaczone, pompa B Tylko rejestracja
EGC7-R Wyjscie z ekranu Czyszczenie/Zalewanie Tylko rejestracja
ECCX-R Wspétczynnik zmieniony Tylko rejestracja
EADX-R Rozpocznij dozowanie Tylko rejestracja
EBDX-R Zakoncz dozowanie Tylko rejestracja
CUCX-V Znaleziono zduplikowany wezet Doradczy
CACX-A Brak FCM Alarm
CAUX-A USB odfgczone Alarm
ECB3-R Pompa A, zmieniony wspétczynnik K Tylko rejestracja
ECA3-R Pompa B, zmieniony wspotczynnik K Tylko rejestracja
ECDC-R Zmieniony zegar zelu Tylko rejestracja
ECFB-R Przetwornik cisnienia zamontowany Tylko rejestracja
EQUO-R Pobrano dzienniki USB Tylko rejestracja
EQUO-D Brak konfiguracji Odchylenie
EQUS-D Dysk wyjety zbyt wczednie Odchylenie
RICX-A Niewystarczajace ograniczenie/niezrownowazone ci$nienie Alarm

70
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Schematy

Schematy
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Wymiary
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Wymiary

$100 5/5 gal (20/20 1)

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Wymiary (stopy) (m)
A (dtugos¢) 3,3 1,0
B (szerokos¢) 23 0,7
C (wysokos¢) 4,6 1,4
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Zaawansowany dozownik do glazurowania ExactaBlend AGP

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne ci$nienie robocze ptynu: 3000 psi 21 MPa, 207 barow
MD2 lub

Ultra-lite z zainstalowanym mieszadtem
wykorzystujacym waz elastyczny
Maksymalne cisnienie robocze ptynu: 4000 psi 28 MPa, 276 barow
Ultra-lite z zainstalowanym mieszadtem Tri-core:
Minimalne natezenie przeptywu dla proporcji od 6:1 1,10 Ib/min 500 g/min
do 14:1 (wg masy) <
Minimalne natezenie przeptywu dla proporgji 1:1 2,21 Ib/min 1000 g/min
(wg masy)«
Maksymalne natezenie przeptywu dla proporcji od 1:1 8,82 Ib/min 4000 g/min
do 14:1 (wg masy) <
Wymagane wejsciowe ci$nienie powietrza* 80-100 psi 0,6-0,7 MPa, 6,0-7,0 baréw
Maksymalna temperatura robocza 120°F 50°C

Zakres napiecia 90-264 VAC 50/60 Hz 1 faza

Maksymalne natezenie pradu 4

Cisnienie akustyczne** 82 dB(A)

Czesci pracujgce na mokro * Stal weglowa cynkowana, aluminiowa ptytka nurnika,
wycieraczki z gumy nitrylowej, chrom, stal nierdzewna,
polietylen UHMW, PTFE, nylon, Buna-N

Rozmiar wlotu/wylotu
Waz wylotu cieczy 1/2 npt (zenski)
Wylot cieczy, katalizator 1/4 npt (zenski)

Rozmiar wlotu powietrza 3/4 npt (zenski)

Masa

Model S100 5 gal/5 gal (20 1/20 1) 512 funtéw 232 kg

Wszystkie pozostate modele 865 funtow 392 kg

Uwagi

*  Cisnienia przy rozruchu oraz wypdr na cykl mogq sie rézni¢ w zaleznosci od warunkdw ssania, wysokosci wyptywu,
cisnienia powietrza oraz rodzaju cieczy.

** Natezenie dZzwieku mierzone z odlegtosci 3.3 ft (1 m) od sprzetu.
* W celu uzyskania szczegétowych informacji, zachecamy do zapoznania sie z instrukcjq obstugi konkretnego podzespotu.

0,

< Natezenie przeptywu uzaleznione jest od aplikatora oraz lepkosci i temperatury materiatu.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢ — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarancgji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma
Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkdw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma Graco
nie moze by¢ pociggnigta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym
niewfasciwa konstrukgja, instalacja, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowane;j
wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane
do pierwotnego nabywcy opfaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone
zostana uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zadosc¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia 0séb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoéch (2) lat
od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentdw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przefaczniki, waz itp.) objete s gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczer w ramach
tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Urzadzenia dozujace do uszczelniaczy i klejow

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.
W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco. W celu znalezienia najblizszego
dystrybutora nalezy odwiedzi¢ strone www.graco.com lub zadzwonic¢.

Dla potaczen w Stanach Zjednoczonych: 1-800-746-1334
Dla potaczen spoza Stanéw Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym
w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A2894

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2013, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskatly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja T - styczenh 2021
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