Reparos - pecas G
E-Flo® Bombas

de 4 esferas 3A4300E

com valvulas vedadas ou com copo de lubrificacao aberto PT

Bombas de pistao para aplicacoes de circulacao de tinta de alto volume.
Apenas para uso profissional.

Instrugoes importantes de seguranca
Leia todos os avisos e instru¢gdes deste manual.
Guarde estas instrugdes.

Consulte a pagina 3 para informagdes sobre o modelo, incluindo a pressdo maxima de trabalho. Consulte a pagina 4
para homologacdes.
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Modelos

E-Flo Bombas de 4 esferas a pistao

Verifique a placa de identificagdo de sua bomba (ID) para obter o nimero de
peca com 6 caracteres. Utilize a matriz a seguir para definir a construcao da
sua bomba, baseada nos seis caracteres. Por exemplo, o numero de peca
da bomba E P 2 1 D 0 representa bomba elétrica (E), bomba (P), de motor
de 230/460 V (2), circuito de sensor instalado (1), valvulas com copo de

lubrificacao aberto de 1000cc (D) e sem suporte instalado (0). Para
encomendar pecas de reposicao, consulte Pegas, comegando pela pagina 38.

Modelos

b | ]

ID ——
ﬁ tis912a

2 230/460V,5 HP,
UL/CSA

3 230/400V,3 HP,
ATEX

4 230/460V, 3 HP,
UL/CSA

2000cc selado

1000cc Copo de
lubrificacdo aberto
1500cc Copo de
lubrificagdo aberto
2000cc Copo de
lubrificagdo aberto
750cc selado
750cc Copo de
lubrificag@o aberto

E P 2 1 D 0
Primeiro Segundo
Digito Digito Terceiro Digito Quarto Digito Quinto Digito Sexto Digito
Fonte de Tipo de Opcio de
alimentacdo | equipamento Motor Circuito sensor Tamanho da valvula suporte
E (elétrico) P (bomba) 0 Sem motor 0 Semcircuito | A 1000cc selado 0 Semsuporte
instalado instalado
1 230/400V,5HP, |1 Circuito 1500cc selado 1 Suporte
ATEX instalado instalado

Pressao maxima de operacao e limites operacionais da bomba

EPxxGx e EPxxHx (E-Flo1500): 425 psi (2,93 MPa, 29,3 bar) pressdao maxima de trabalho
EPxxAx e EPxxDx (E-FIo2000): 460 psi (3,22 MPa, 32,2 bar) pressdo madxima de trabalho
EPxxBx e EPxxEx (E-FIo3000): 330 psi (2,31 MPa, 23,1 bar) pressdao maxima de trabalho
EPxxCx e EPxxFx (E-Flo4000): 250 psi (1,75 MPa, 17,5 bar) pressao maxima de trabalho

Consulte Graficos de Desempenho, na pagina 47, para limites de pressao e vazao.
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Homologactes

Homologacoes

As bombas E-Flo atendem aos requisitos de aprovacao dos seguintes 6rgaos. Consulte os componentes
individualmente para obter outras listagens especificas de locais perigosos.

(para modelos de
bomba EP2XXX
e EP4XXX)

Componente Descricéo Homologacdes
Bomba c €
Mecanica
@llza Exhllb T3 Gb
ATEX c €
(para modelos de
bomba EP1XXX
e EP3XXX) @
N2G ExdellC T4 Gb - CESI 05 ATEX 110X
Motor
UL/CSA

Q)

Classe |, Div. 1, Grupo D, Classe Il, Div. 1, Grupos F e G,
locais perigosos T3B

Circuito sensor
IS

(para modelos de
bomba EPX1XX)

C€

C [

et Classe 1, Div. 1, Grupos C & D Locais perigosos T3

@,, »c EExib IIB Ta=0°C - 50°C - FM 06 ATEX 0025U

[Es

Ex ib 1IB Ta = 0°C - 50°C - KTL 13-KB4BO-0088
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Avisos

Avisos

Os avisos a seguir sdo para configuragao, uso, aterramento, manutencao e reparo deste equipamento. A imagem
do ponto de exclamacéao é um alerta de adverténcia geral, e os simbolos de perigo referem-se a riscos especificos
dos procedimentos. Quando esses simbolos aparecerem no corpo deste manual ou em rétulos de adverténcia,
consulte novamente estas adverténcias. Os simbolos de riscos especificos dos produtos ndo abordados nesta
secdo podem aparecer neste manual quando aplicavel.

RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAO

Gases inflamaveis, como solventes e vapores da tinta na area de trabalho podem inflamar e explodir.

O fluxo de tinta ou solvente pelo equipamento pode causar descargas estaticas. Para ajudar a prevenir

incéndios e explosoes:

¢ Use o0 equipamento apenas em uma area bem ventilada.

A ¢ Elimine todas as fontes de ignicao; como lampadas piloto, cigarros, lampadas elétricas portateis

= D'@: e roupas sintéticas (possivel descarga estatica).

y Aterre todos os equipamentos na area de trabalho. Consulte as instru¢cdes de aterramento.

Nunca pulverize ou lave o solvente a alta presséao.

Mantenha a area de trabalho livre de detritos, incluindo solventes, panos e gasolina.

N&o conecte nem desconecte cabos elétricos, e ndo ligue nem desligue interruptores e luzes

quando os vapores inflamaveis estiverem presentes.

¢ Use apenas mangueiras aterradas.

e Segure a pistola firmemente na lateral do balde aterrado, ao acionar no balde. Nao use as protecoes
do balde, a menos que elas sejam antiestaticas ou condutivas.

* Pare imediatamente a operagao, se ocorrer uma faisca de eletricidade estatica ou se vocé sentir
um choque. Nao use o equipamento, até que o problema seja identificado e corrigido.

¢ Mantenha um extintor de incéndio que funcione na area de trabalho.

RISCOS DE CHOQUE ELETRICO

Este equipamento devera estar aterrado. O aterramento inadequado, montagem ou uso do sistema

poderao gerar choque elétrico.

¢ Desligue e remova a alimentac&o na chave principal antes de desconectar qualquer cabo e antes
de atender ou instalar equipamentos.

¢ Conecte somente a uma fonte de energia com aterramento.

e Todo o cabeamento elétrico deve ser feito por um eletricista qualificado e de acordo com os cédigos
e regulamentos locais.

RISCOS DE EQUIPAMENTO PRESSURIZADO

O fluido, vazamentos ou componentes rompidos do equipamento podem atingir os olhos e a pele,

causando ferimentos graves.

* Siga o procedimento de descompressao, quando parar de pulverizar/distribuir e antes de limpar,
verificar ou fazer manutencao no equipamento.

e Aperte todas as conexodes de fluido, antes de operar o equipamento.

* Verifigue mangueiras, tubos e conexdes diariamente. Substitua imediatamente as pecgas
desgastadas ou danificadas.
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Avisos

RISCOS DO USO INCORRETO DO EQUIPAMENTO

O uso incorreto pode causar morte ou ferimentos graves.

* Na&o opere a unidade quando estiver cansado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

¢ N&o exceda a pressao ou a temperatura maxima de trabalho do componente com a menor
classificagéo do sistema. Consulte os dados técnicos em todos os manuais do equipamento.

¢ Use fluidos e solventes que sejam compativeis com as partes molhadas do equipamento. Consulte
os dados técnicos em todos os manuais do equipamento. Leia as adverténcias do fabricante do
fluido e do solvente. Para obter mais informagdes sobre seus materiais, solicite a Ficha de
informacdes de seguranca (FIS) ao distribuidor ou revendedor.

¢ Desligue todo o equipamento e siga o procedimento de descompressao quando o equipamento
nao estiver em uso.

e Verifique 0 equipamento diariamente. Repare ou substitua imediatamente as pecas desgastadas ou
danificadas, apenas por pecas de reposicdo genuinas do fabricante.

* Na&o altere ou modifique o equipamento. Altera¢des ou modifica¢cdes podem invalidar as aprova¢des
das agéncias e criar riscos a seguranca.

e Certifique-se de que todo o equipamento esteja classificado e aprovado para o ambiente em que
serd usado.

e Use o equipamento apenas para o propésito para o qual foi projetado. Ligue para o distribuidor para
obter mais informacgoes.

¢ Deixe as mangueiras e cabos longe das areas de trafego, cantos vivos, pecas moveis e superficies
quentes.

* N&o dobre nem force a curvatura das mangueiras, nem as use para puxar o equipamento.

e Mantenha criancas e animais longe da area de trabalho.

* Respeite todos os regulamentos de segurancga aplicaveis.

RISCOS DE PECAS EM MOVEIS

Pecas mdveis podem prensar, cortar ou amputar os dedos e outras partes do corpo.

¢ Mantenha-se afastado das pegas moveis.

* N&o opere o0 equipamento com as protecdes ou tampas removidas.

¢ O equipamento pressurizado pode ser iniciado sem aviso. Antes de verificar, mover, ou fazer a
manutencao, siga o procedimento de descompressao e desligue todas as fontes de alimentagao.

RISCOS DE FLUIDOS OU VAPORES TOXICOS

Os fluidos ou vapores téxicos podem causar ferimentos graves ou morte, se atingirem os olhos ou a

pele, se forem inalados ou engolidos.

e Leiaaficha de dados de seguranca (FIS) para conhecer os riscos especificos dos fluidos que estiver
usando.

* Armazene os fluidos perigosos em recipientes aprovados, e descarte de acordo com as orienta¢des
aplicaveis.

PERIGO DE QUEIMADURA

As superficies dos equipamentos e os fluidos aquecidos podem se tornar muito quentes durante
a operacéao. Para evitar queimaduras graves:

¢ Nao toque no fluido ou equipamento quente.

EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL

Use equipamentos de prote¢do quando estiver na area de trabalho, para ajudar a evitar ferimentos

graves, incluindo lesdes nos olhos, perda de audicéo, inalagao de vapores toxicos e queimaduras.

O equipamento de protegéo inclui, entre outros:

* Protetores oculares e auditivos.

* Respiradores, roupas de protecao e luvas conforme recomendado pelo fabricante do fluido e do
solvente.
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Procedimento de Alivio
da Pressao

Siga o Procedimento de Alivio da Pressao
sempre que visualizar este simbolo.

y |
Este equipamento permanece pressurizado até que
a pressao seja aliviada manualmente. Para ajudar a
evitar lesdes graves devidas aos respingos de fluidos
e pecas moveis, siga o Procedimento de alivio da
pressao quando parar de pintar e antes da limpeza,
verificagdo ou manutengcéo no equipamento.

1. Coloque o interruptor START/STOP (ST) em STOP.
2. Empurre o interruptor de desativacao segura (SD).

3. Abrir o regulador de contrapressao e vélvulas de
drenagem do liquido no sistema, tendo um
recipiente pronto para coletar os residuos de
drenagem. Deixe aberto até que esteja pronto para
pressurizar o sistema novamente.

4. \Verifique se os indicadores de pressao de
alimentacéo de fluido e das linhas de retorno
mostram zero. Se a leitura nao for zero, determine a
causa e alivie a pressédo com cuidado afrouxando
LENTAMENTE uma conexao. Elimine a obstrucéo
antes de pressurizar o sistema novamente.

3A4302E

Procedimento de Alivio da Pressao

Lavagem

Para evitar incéndio e explosao, aterre sempre o
equipamento e o recipiente de residuos. Para evitar
faiscas de eletricidade estatica e ferimentos provocados
por respingos, sempre lave na pressdao mais baixa
possivel.

¢ Lave antes de mudar de cores, antes de armazenar,
e antes de reparar o equipamento.

e Enxague sob a menor pressao possivel. Verifique se
ha vazamentos nos conectores e aperte se
necessario.

e Enxague com um fluido que seja compativel com
o fluido sendo transferido e com as partes molhadas
do equipamento.

1. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao.

2. Alimente o sistema com o material de lavagem
adequado.

3. Configure a bomba para a menor presséo do fluido
possivel, e coloque a bomba em funcionamento.

4. Lave pelo tempo necessario para limpar
completamente o sistema.

5. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao.



Solugéo de problemas

Solucao de problemas

A\ L\

1. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,

pagina 7.

2. Verifique todos os problemas e solugdes possiveis

antes de desmontar a bomba.

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCAO

A bomba nao funciona.

Alimentacgao de energia insuficiente.

Verifique se a fonte de alimentagéo
corresponde aos requisitos. Consulte os
Graficos de Desempenho, na pagina 47.

Sem entrada de taxa de vazao para
o VFD.

Selecione velocidade/vazao.

Interruptor START/STOP em STOP.

Coloque o interruptor START/STOP em
START.

Interruptor SECURE DISABLE néo
ativado.

Puxe para ativar.

Valvula de saida fechada.

Abra a valvula.

Motor elétrico danificado.

Reparo, pagina 18.

Caixa de reducéo danificada.

Desconecte as bombas e opere. Se a
velocidade for constante, a caixa de
reducdo esta boa. Se a velocidade for
erratica, a caixa de reducgao esta
defeituosa.

Fluido seco na biela do pistéo.

Desmonte e limpe a valvula. Consulte o
manual da valvula. No futuro, pare as
valvulas no fundo do curso.

A porca da gaxeta da garganta esta muito
apertada.

Desaperte a porca da gaxeta da garganta
e volte a apertar.

O faseamento do circuito trifasico do
motor ndo esta correto.

Inspecione o cabeamento e confirme a
continuidade.

Pressao muito baixa.

Calibragao incorreta do transdutor.

Verifique a calibragcdo. Substitua o
transdutor se necessario.

As valvulas necessitam reparo.

Verifique e repare. Consulte o manual da
valvula.

A entrada de fluido da bomba esta obstruida.

Desobstrua.

Ar no fluido.

Verifique o nivel do fluido. Verificar as
conexao de entrada buscando vazamentos.

Poténcia da bomba baixa em ambos os
cursos.

Alimentagdo de energia insuficiente.

Verifique se a fonte de alimentagao
corresponde aos requisitos. Consulte os
Graficos de Desempenho, na pagina 47.

Suprimento de liquido exausto.

Volte a encher e escorvar a bomba.

Valvulas de esfera de retencéo abertas
ou defeituosas.

Verifique e repare.

Vélvula com fluido incorreto instalado.

Verifique o tamanho das valvulas
instaladas e configuradas.

Saida baixa da bomba em apenas um
curso.

Valvulas de esfera de retenc¢éo abertas
ou defeituosas.

Verifique e repare.

Gaxetas de pistéo gastas.

Substitua. Consulte o manual da valvula.

Ar no fluido.

Verifique o nivel do fluido. Verificar as
conexao de entrada buscando
vazamentos.
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Solugéo de problemas

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCAO

Fluxo ou presséo erraticos.

Cavitagao na bomba; vazamento na linha
de suprimento/sucgéao.

Verifique e repare.

Suprimento de liquido exausto.

Volte a encher e escorvar a bomba.

Fornecimento de fluido para a bomba
bloqueado.

Assegure-se de que todas as valvulas
estejam totalmente abertas.

Valvulas de esfera de retencéo abertas
ou defeituosas.

Verifique e repare.

As gaxetas da bomba estdo muito
apertadas.

Desaperte e volte a apertar.

Gaxeta de pistao gasta.

Substitua. Consulte o manual da vélvula.

Ar no fluido.

Verifique o nivel do fluido. Verificar as
conexao de entrada buscando vazamentos.

A rotagdo do motor estd invertida.

Verifique a direcao de rotacgao.

O faseamento do circuito trifasico do
motor nao esta correto.

Inspecione o cabeamento e confirme a
continuidade.

A bomba nao escorva

Linha de sucgéo entupida.

Desobstrua. Limpar mais
frequentemente.

Valvulas de esfera de retengéo abertas
ou defeituosas.

Verifique e repare.

Valvula de pistdo com porca incorreta.

Utilize apenas as porcas especiais
grandes e redondas.

Aperto excessivo da garganta.

Haste de pistdo ou gaxetas da garganta
desgastados.

Substitua. Consulte o manual da valvula.

Desligamento por alta corrente (1043).

O valor de pressao esta demasiado alto.

Reduza a presséao.

As gaxetas da bomba estdo muito
apertadas.

Desaperte e volte a apertar.

O nivel de 6leo da caixa de reducao esta
baixo.

Abasteca até ao nivel correto.

Calibragao incorreta do transdutor.

Execute o procedimento de calibragéo.

Valvula com fluido incorreto instalado.

Verifique o tamanho das valvulas
instaladas e configuradas.

Desligamento por alta corrente (t040).

A restricdo de saida é demasiado alta.

Abra a linha e remova a restricdo.

A valvula de circulagéo esta fechada.

Regulador de contrapressao aberto.

Verifique o solenoide.

Filtros de fluido obstruidos.

Limpe.

Calibragao incorreta do transdutor.

Execute o procedimento de calibragéo.

Ruido excessivo.

O nivel de dleo da caixa de reducao esta
baixo.

Abasteca até ao nivel correto.

Conexao do acionamento solta ou gasta.

Inspecionar; repare ou substitua.

Acoplamento do motor gasto.

Inspecionar; repare ou substitua.

Caixa de reducgéo gasta.

Substitua.

A bomba muda de diregao ou balanga.

Perda de uma fase da conexao trifasica.

Inspecione e corrija as liga¢des elétricas
do VFD, motor e cabeamento.
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Diagramas Elétricos

Diagramas Elétricos

FiG. 1 mostra os componentes que devem ser FIG. 2 mostra os componentes aprovados para
instalados num local n&o perigoso. instalacdo em locais perigosos, e FIG. 3 mostra vistas
detalhadas de componentes para locais perigosos.

A Cabo Alpha bitola 12 P/N V16012/equiv.

A Cabo bitola 16MTW.

/A Fio branco/azul bitola 16 MTW. NON-HAZARDOUS AREA

)
A\ Fi i '
Fio azul bitola 16 MTW. TERMINAL BLOCKS I
1S, 4 L}
A A NAMUR |3
A 24V (+) A BARRIER |4
(16A630) |6 H
1 1
11 COM () 1 IS 1
BREAKING ACTIVE |2
RESISTOR 45 il coM () 1 B 77 BARRIER (3
200/230 VAC - (120363) 1 1 (16A633) |4 (]
400/460 VAC - (120364) l
—
o )
1 []—com
VARIABLE FREQUENCY DRIVE |2 [|—— EXTERNAL 24 VDC
200/230 VAC - (120361) 3 [|]—com
400/460 VAC - (120362) 4 [ |—— INTERNAL 10 vDC (]
5 [|—— DIFF. ANALOG INPUT (+)
6 | |— DIFF. ANALOG INPUT (-)
7 [[]— ANALOG IN #2
8 |[_|—— MOTOR THERMISTOR (]
ETHERNET O g /—A
TCP/IP 1M [ J—com—————— BPR
MODULE — SOLENOID '
21 [[]— com l
22 [T|— INTERNAL 24 VDC
23 [ |— oPEN ——com '
24 [ |— TDC SENSOR
25 [ |— TRIP RESET 25 TRIP RESET ——
26 [_|— BPR SOLENOID 26 —
1— EXPLOSION
APPLICATIONS 27 [] RUN/STOP 27 RUN/STOP ———
LITE 28 | |— LOCAL REMOTE ELFC‘)%'EQL 28 | |———LOCAL REMOTE———— PROOF SEAL
MODULE 29 JOG 29 JOG FITTING E
30 [_|— OPEN T 31 SECURE DISABLE
31 [|—— SECURE DISABLE 22 4V (+) —r
M Bf OPEN l
42 [ |— OPEN '

PE 1112 13 U V WGND

1 2 3 GND

NN T

EXPLOSION PROOF CONDUIT BETWEEN LOCAL
CONTROL BOX AND EXPLOSION PROOF SEAL FITTING.
CLASS |, DIV. I, GROUP C & D APPROVED.

EXPLOSION
PROOF SEAL|

)
)
N
FITTING I
)

A_\ FUSE 1 FUSE3
)

:; TRANSFORMER Mxi
PE L1 L2 L3 Haw(gg‘gﬁgﬂ‘?gﬁw) XF EXPLOSION PROOF CONDUIT BETWEEN MOTOR
Ha x2 JUNCTION BOX AND EXPLOSION PROOF SEAL FITTING.

)
RFIFILTER _
200/230 VAC - (120365) - | CLASS |, DIV. |, GROUP C & D APPROVED.
1400/460 VAC - (120366 TERMINAL

]
N

PE L1 L2 L3 BLOCKS
/4 H L3 J— 11—
B L2 1t —=< &
¢!_INE POWER (IN)
[ < 3@, 60 Hz, 230/460 VAC
/ B H H 3, 50 Hz, 200/400 VAC
! SUPPLY

A—% /7|7—H PE GRND ~ L Desenho de controle IS 288110

FiG. 1. Esquema de ligacoes elétricas do sistema, s6 para locais nao perigosos
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Diagramas Elétricos

VEJA O DETALHE A,
pagina 12

R — R R X
F { POSITION

t o SENSOR

‘ J2

GREEN ‘ 1 TDC
I &2 2 B NAMUR | |
g = Stvaon |
BLACK r— IS SENSOR
CIRCUIT J1 ‘
|

HAZARDOUS AREA
& Fio Alpha P/N M16107LW/equiv.

RED BOARD

| 1
2 PRESSURE
BLACK L i g TRANSDUCER
L 5 _

]
.
|
|
|
|
gl
(o]
o
?|
=
124
]
B
5 1
X
?|
o

/ \ com— —
i i

fa——1
[

Jog—T—4 A—0p

\
L
\ SECURE DISABLE<'—z_ﬂ

24V ()

|
LOCAL/REMOTE «'—-/‘—c !
|
|

I_._._._._._._I

]
[}
47 BLU - 18 GAMTW WIRE

———————— BLU- 18 GAMTW WIRE

—L4——— GRN/YLW - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. VEJA O DETALHE B;
BLK - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. P
BLK - 14 GA ALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. paglna 12
BLK - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. }

Desenho de controle IS 288110

FiG. 2. Esquema de ligacoes elétricas do sistema, para locais perigosos
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Diagramas Elétricos

AREA NAO
PERIGOSA

DETALHE A

LOCAIS PERIGOSOS (CLASSIFICADOS)
CLASSE I, DIV. 1, GRUPO C & D, T3 (SO FM)
GRUPO II, CATEGORIA 2 - ZONA 1, GAS (SO ATEX)
CLASSE I, DIV. 1, GRUPO C & D T3 (CANADA)

INSTALLED ON PUMP ASSEMBLY

(16J588)
‘ g E\Diﬂsm)

—_

Ui=15V

. . L. . - L. - li = 60mA
Cabos blindados individuais sdo necessarios para assegurar a separagdo dos Pi = 200mW
circuitos de sensor e de transdutor. Ci = 220nF
Li = 280uH

As instalagdes devem atender aos requisitos do codigo elétrico nacional, do
cédigo elétrico do Canada, Artigo 504, NFPA 70, e ANSI/ISA 12.06.01.

| - ( )
! | N J2 TOC ‘
BARRIER 1 GREEN 2 1 +(BRN) ——— 1 NAMUR
omssy | TN Y , PEE R ——— sesor \
ALL SWITCHES 4 1S SENSOR ( )
"ON" POSITION 1 CIRCUIT J1 - - —
l \ | \ ) T B BOARD 1 (RED) [ |
3 oD { i £ 3 (249639) 2 [ (GRN) 1 PRESSURE
BARRIER 3 T l 3 2 (WHT) {TRANSDUCER
(16A633) 3 \ | s 4 (BLK) (120371) |
|
‘ FERRITE = |
| (16G496)
BELDEN 8777 OR EQUIV.
WITH FERRITE (123375)
—

NAMUR BARRIER ‘
(TDC & POSITION SENSOR CIRCUIT)

A tensao (Vmax ou Ui), corrente (Imax ou li), e poténcia (Pi) devem ser iguais

e poténcia (Po ou. Pt), que possam ser fornecidos pelos equipamentos
associados. Além disso, a capacitancia maxima desprotegida (Ci) e a indutancia

ACTIVE BARRIER
(PRESSURE TRANSDUCER CIRCUIT)

(Li) do coeficiente intrinsecamente seguro instrumento, incluindo as ligacdes de
interconexao, deverao ser inferiores a capacitancia (Ca) e a indutancia (La) que

INSTALLED IN E-FLO JUNCTION BOX ONLY

|
|
|
|
l
ou maiores do que os niveis de tenséo (Voc, Uo, ou Vt), corrente (Isc, lo, ou lt), ‘
|
|
L
\
|
|
|
|

Ui =35V
possam ser conectadas com seguranga aos equipamentos associados. Ji = 200mA
Pi=1.4W
A Drenagem de solo e revestimento de blindagem para alivio das tensdes de Ci: Oiiif
1=

condutividade.

DETALHE B
AREA PERIGOSA

UL EXPLOSION PROOF MOTOR ATEX EXPLOSION PROOF MOTOR
(15J935) - 230/460 VAC (UL) P/N 15J936, 230/400 VAC
MOTOR JUNCTION BOX 'MOTOR JUNCTION BOX
LOW VOLTAGE - 2001230V (/) _OR __HIGH VOLTAGE - 400460V (1 LOW VOLTAGE 230V (/) HIGH VOLTAGE 400V (1)
T4 5 T6 T4 TS 6 v w v PTC we vz va
o)o\(©
SWITCH . T8 0
b1 P2 7 ©T8 T9
T-1 T2 T3 T @T2 T-3
CONSULTE A PAGINA 11 2EF Tl wl
- jpn ut [vi [ wi vt vi| wi
= — a QIO
‘ GND| 2 3 1
BLU - 18 GAMTW WIRE —|—
BLU - 18 GAMTW WIRE —|—
SEE SHEET 2 GRN/YLW - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. GND-
BLK - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. 3
BLK - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. 2

BLK - 14 GAALPHA WIRE P/N: V16014/EQUIV. 1

FiG. 3. Esquema de fiagdo do sistema, vistas detalhadas dos locais perigosos

Desenho de controle IS 288110
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Reparo

Secao de fluido

OBSERVAGCAO: O kit da junta do coletor 15H878 esta
disponivel para substituir as gaxetas sanitarias dos
coletores de entrada e saida. O kit inclui os itens 16, 41,
58, duas gaxetas de PTFE 120631 e a folha de

instrucoes 406637.

Desmontagem

@ g
MPa/bar/ PSI .

4

1. Lave a bomba, consulte a pagina 7.

2. Facajog com o motor para colocar a valvula do lado
em reparacao no fundo do curso. Isto permite
0 acesso a porca de acoplamento (14).

3. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

4. Bombas com valvulas vedadas: Retire a protegao
de duas partes (72, consulte a FIG. 5) inserindo uma
chave de fendas na ranhura, utilizando-a como
alavanca para liberar a aba. Repita para todas as
abas. Nao utilize a chave de fenda para separar as
protecdes.

Etapa d ti15759a

: . ti15770a
FiG. 4. Desmontagem das protecoes

Reparo

Consulte a FiG. 5. Coloque uma chave de 3/4 de
polegada nas partes planas (9) do pistao deslizante
(logo acima da porca de acoplamento), para
impedir que o pistao/biela girem quando estiver
soltando a porca de acoplamento (14). Oriente a
chave para que fique apoiada contra uma das
hastes de ligagéo (3). Aplicar forca excessiva contra
o0 pistao/biela podera encurtar a vida util do
rolamento do pino da valvula.

Usando uma chave de boca de 1-5/8de polegada,
desaperte a porca de acoplamento (14) do pistao
deslizante (9) e deixe-o deslizar para baixo na biela
do pistdo da bomba. Tenha cuidado para nao
perder os aros (13).

Repita os passos 2-6 para a outra valvula.
Desligue a alimentacgéao elétrica e deixe que a

unidade esfrie.

& Segure as faces planas do pistdo deslizante (9) com a chave
de 3/4 de polegada e apoie contra a haste de ligagao (3).

72
1i27600a

FIG. 5. Remova a porca de acoplamento.

3A4302E
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Reparo

9. Desligue as linhas de fluido de entrada e de saida 11. Desaperte as abracadeiras (18) na entrada e na
da bomba. Conecte as extremidades para evitar saida (17) dos coletores. Remova os coletores
contaminacgéo do fluido. e as gaxetas (16).

10. Consulte a FIG. 6. Em bombas com circuito sensor: 12. Remova a porca de acoplamento (14) e colares (13)
No coletor de saida da bomba (17), desaperte a das bielas do pistéo (PR).
porca (M) no conduite do sensor (44) e desaperte
o adaptador (42) do coletor. Retire o transdutor 13. Desaperte as porcas trava (15). Remova cada valvula
(25a) da porta do coletor. Retire o O-ring existente (22). Consulte seu manual de instrug6es da valvula
(41) e descarte. separadamente para obter instru¢cdes de reparo.

A Torque de 50-60 pés-lb
(68-80 Nem).

A Torque de 75-80 pés-Ib
(102-108 Nem).

ﬁ Torque de 15-20 pés-lb
(21-27 Nem).

.ﬁAplique graxa a base de litio.

ti27598a

FIG. 6. Secao de fluido
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Remontagem

1.

Consulte a FIG. 6. Instale a porca de acoplamento
(14) da biela do pistao da valvula (PR).

Oriente a vélvula (22) para a caixa de reducao (GR)
conforme ilustrado. Posicione a valvula nos pinos
de ancoragem (3). Aparafuse as contraporcas nos
pinos de ancoragems (15) manualmente.

Monte os coletores de entrada e saida (17) na
valvula usando gaxetas novas (16). Dé torque nas
abracadeiras (18) de 15-20 pés-Ib (21-27 Nem).

Torqueie as porca trava (15) com 50 - 60 pés-Ib
(68-80 Nem).

No coletor de saida (17):

a. Em bombas com circuito sensor: Instale um
o-ring preto novo (41) no transdutor (25a).
Introduza cuidadosamente o transdutor (17) na
saida do coletor. Torqueie o adaptador primeiro
(42), depois a porca (M) até 15 - 20 pés-lb
(21-27 NeM).

b. Em bombas sem circuito sensor: Instale um
o-ring preto (41) no plugue (45). Aarafuse o
plugue no coletor de saida (17) e torqueie com
15 - 20 pés-Ib (21-27 Nem).

3A4302E

FIG.

Reparo

Instale um o-ring preto (41) no plugue (45).
Aparafuse o plugue no coletor de entrada (17) e
torqueie com 15-20 pés-Ib (21-27 Nem).

Certifique-se que os colares (13) estejam colocados
na porca de acoplamento (14).

Cologque uma chave de 3/4 de polegada nas partes
planas do pistao deslizante (9), para evitar que gire
ao apertar a porca de acoplamento (14). Oriente

a chave para que fique apoiada contra uma das
hastes de ligagao (3) ou no suporte da bomba.
Aperte a porca de acoplamento (14) no pistao
deslizante (9) e torqueie com 75-80 pés-lb
(102-108 Nem).

Bombas com valvulas vedadas: Instale as
protecoes (72) encaixando os labios inferiores com
a ranhura na tampa do recipiente molhado. Junte as
duas prote¢des encaixando.

4

ti27715a

7. Remontagem das protecoes

10.

Conecte o motor e faga jog para trazer o outro
acionamento para o fundo do curso. Repita
0 procedimento para conectar a outra valvula.

OBSERVAGAO: Atualize o software para refletir as
mudancgas no tamanho das valvulas. Consulte o manual
311596.

11.

Lave e teste a bomba antes de reinstalar no sistema.
Conecte os tubos e lave a bomba. Enquanto estiver
pressurizado, verifique a operacéo suave e se ha
vazamentos. Ajuste ou repare conforme necessario
antes de reinstalar no sistema.

15



Reparo

Kit de reconstrucao do cilindro deslizante
15H874

OBSERVAGCAO: O kit de reconstrucéo do cilindro
deslizante 15H874 inclui todas as pecas para
reconstruir um conjunto de cilindro. Solicite dois Kits de
reconstrucéo para dois conjuntos de cilindro deslizante.
Utilize todas as pecas novas do kit. O kit inclui o manual

311599.
/@\ Vi

3
T
3

1. Execute procedimento Desmontagem da
pagina 13.

2. Retire dois parafusos (12) e a tampa. FIG. 8 mostra
a tampa (32) no lado oposto do motor; a tampa
lateral do motor é (21).

3. Retire o parafuso de aperto (31). Desparafuse o
cilindro deslizante (2) da caixa de reducgéao (1).

4. Retire os rolamentos (8) do pistdo deslizante (9).

5. Instale os dois novos rolamentos (8) no pistéo
deslizante (9). As juntas entre os rolamentos devem
ficar alinhadas com os orificios do pino (PH) no
pistao deslizante.

6. Aparafuse o cilindro deslizante (2) na caixa de
redugdo (1). Torqueie com 15 - 20 pés-Ib
(21 - 27 Nem). Instale o parafuso de aperto (31).
Torqueie com de 30 - 35 pol-Ib (3,4 - 3,9 Nem).

7. Instale dois parafusos (12) e a tampa (32 como
ilustrado; utilize 0 21 no lado do motor).

8. Execute o procedimento Remontagem na
pagina 15. Use as contraporcas dos pinos de
ancoragems (15) incluidas no kit.

9. Recoloque a bomba em servigo.

16
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FiG. 8. Kit de cilindro deslizante, 4 esferas selado
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Kit de coletor de cilindro deslizante 247341

OBSERVAGCAO: O kit de coletor de cilindro deslizante
247341 inclui as pecas para instalar dois coletores de
cilindro deslizante. Utilize todas as pe¢as novas do kit.
O kit inclui o manual 311607.

FiG.

MPa/bar/PSI

@\

Execute procedimento Desmontagem da
pagina 13.

Ea

gzi

Faca jog com o motor para mover o pistao
deslizante (9) para cima, dando acesso para
colocar o coletor (67) entre o cilindro deslizante
e a haste do pistao.

Consulte a FIG. 9. Posicione o coletor (67) sobre a
porca de acoplamento (14) desca-a pela biela do
pistdo da bomba.

ti27643a

9. Posicione o coletor

Reparo

67

1i9539a

FiG. 10. Instale o coletor

Faca jog com o motor para mover o pistdo
deslizante (9) para o fundo do curso, permitindo
recolocar a porca de acoplamento (14).

Certifique-se que os colares (13) estejam colocados
na porca de acoplamento (14).

Coloque uma chave de 3/4 de polegada nas partes
planas do pistao deslizante (9), para evitar que gire
ao apertar a porca de acoplamento (14). Oriente a
chave para que fique apoiada contra um dos pinos
de ancoragems (3) ou no suporte. Aperte a porca
de acoplamento (14) no pistao deslizante (9)

e torqueie com 75 - 80 pés-lb (102 - 108 Nem).

Consulte a FIG. 10. Empurre o coletor (67) para

o fundo do cilindro deslizante (2) para que ele
assente de forma segura. Aperte os trés parafusos
de fixacao (68) manualmente.

3A4302E

8. Modelos com as valvulas vedadas: Instale as

protecdes (72) encaixando os labios inferiores com
a ranhura na tampa do recipiente molhado. Junte as
duas prote¢des encaixando.

9. Repita no outro lado.

17



Reparo

Secao Elétrica

OBSERVAGCAO: O kit de circuito sensor 24J305 esta
disponivel para adicionar o circuito sensor opcional a
uma bomba. Utilize todas as pecas novas do Kkit.
Consulte o manual 311603.

£\

Faca jog com o motor para mover a valvula do lado
oposto do motor para o fundo do curso.

Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

Desligue a alimentacédo elétrica da unidade.

Retire dois parafusos (12) e a tampa (32).

25c 33 34 L

(16J588) N

POSITION
SENSOR

10.

ti17640a

NAMUR
SENSOR

PRESSURE
TRANSDUCER

+ (BRN)
(= - (BLY) '
1 = BRN) — | e
: i
2 )
(BLU)
4| ISSENSOR | gy
J3 CIRCUIT 1 (RED)
BOARD 2 (GRN)
3 (WHT)
3 4 (BLK)
5
FERRITE A N
(16G496)

& Drenagem de solo e revestimento de blindagem

para alivio das tensdes de condutividade.

Fic. 11. Placa de circuito.

Consulte a FIG. 11. Retire seis parafusos (12),
a tampa da placa de circuito (34), e a gaxeta (33).

Desconecte o cabo do transdutor (25a) do J1 da
placa de circuito (25c). Consulte a FIG. 11 e 0
Diagramas Elétricos, na pagina 10.

Desconecte o cabo do TDC (25b) do J2 da placa
de circuito (25c¢).

Desconecte o fio do circuito IS de campo de J2
e J3.

Retire os quatro parafusos (12) e a placa de circuito
(25c).

Instale a nova placa de circuito (25¢) com os quatro
parafusos (12).

35

i16890b

Esquema de aterramento do transdutor de
pressao

& Aperte a porca (N) firmemente para garantir que
o fio de blindagem e drenagem (G) tenham um
contato metal-metal firme entre a porca e a

tii7644a  bucha (B).

18
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Consulte a FIG. 12. Desaperte a porca (M) no
conduite do sensor (44) e desaperte o adaptador
(42) da porta do transdutor (P). Retire o transdutor
(25a) da porta.

Consulte a FIG. 11. Desaperte a porca (N) no
prensa cabo (35). Retire o ferrite (76). Puxe o cabo
do transdutor (25a) para fora do conduite (44).

Consulte a FIG. 12. Instale um novo O-ring (41) e 0

novo espacador de bronze (58) no transdutor (25a).

Consulte a FiG. 11. Certifique-se de que o prensa
cabo condutivo (35) esteja firmemente aparafusado
a carcaga, para garantir a continuidade elétrica para
o0 compartimento da bomba. Rosqueie o cabo do
transdutor (25a) (42) através do adaptador, conduite
curto comprimento (44) A, e o prensa cabo condutivo
(35). Reconecte o cabo do J1 a placa de circuito
(25c). Instale o ferrite (76) ao redor do cabo do
transdutor.

Consulte a FIG. 11. Aperte a porca (N) no prensa
cabo condutivo (35) firmemente para assegurar
gue o protetor e drenagem de fio (G) tem uma
companhia de contato metal-metal entre a porca
e o casquilho (B).

Consulte a FIG. 12. Introduza o transdutor na porta do
transdutor (P). Torqueie o adaptador primeiro (42),
depois a porca (M) até 15 - 20 pés-lb (21 - 27 NeM).

Consulte a FIG. 11. Conecte o cabo do TDC (25b)
ao J2 da placa de circuito (25c).

Certifiqgue-se de que o prensa cabo condutivo (74a)
esteja firmemente aparafusado na carcaca.
Unidades com circuito sensor devem usar
prensa cabos condutivos para assegurar o correto
aterramento e blindagem do cabo do IS de campo.

Rosqueie o cabo do IS de campo e sua blindagem
prensa cabo condutor (74a) e ligue-os a J3 e J2.
Consulte a FIG. 13 e o Diagramas Elétricos, na
pagina 10.

Consulte a FIG. 13. Aperte firmemente a porca (N)
no prensa cabo condutivo (74a). Instale o ferrite
(77) cabo do campo (F), a no maximo 2 polegadas
(51 mm) do final do prensa cabo condutivo (74a).
Instale o cabo terra no parafuso de aterramento na
caixa de juncao.

Instale uma nova junta (33), a tampa (34), e os seis
parafusos (12).

Remova a etiqueta antiga (L) da tampa da placa de

circuito (34). Coloque a nova etiqueta (L) na tampa.

3A4302E

Reparo

23. Calibre o transdutor, inserindo as informacdes
encontradas na nova etiqueta (L):

e Para sistemas com o médulo ACS da Graco,
consulte o manual do ACS 3A0006.

e Para os sistemas nao ACS, consulte
a pagina 20.

24. Reinstale a tampa (32) com dois parafusos (12).

A Tol

44
M A\
p |42/

\\

o

) ) 25a
/
J 41
@ifs/

tig721c

FIG. 12. Transdutor de pressao

N 7
74a n
B
\Nf J
Noméximoa — [
2 polegadas
(51 mm). \

77 \E F G
W 1i16891b

FiG. 13. Cabo de campo do circuito IS
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Reparo

Informacgoes de calibragcao do sensor de
pressao (sistemas nao-ACS)

OBSERVAGAO: Para calibrar o transdutor em
sistemas usando o médulo ACS de Graco, consulte o
manual do ACS 3A0006.

As informagoes do sensor de pressao (Pr 20.34,
20.35, e 20.36) para seu sistema devem ser
chaveadas no Acionamento de Frequéncia Variavel
antes do sistema iniciar.

Para evitar a troca acidental dos parametros de calibragao
do sensor de pressao, eles séo travados por Pr 20.16.
Para introduzir os parametros de calibragéo, execute os
seguintes passos:

a. Definir Pr20.16 como 777, para desbloquear os
parametros do sensor de pressao.

b. Insira os pardmetros de calibracédo Pr 20.34,
20.35, e 20.36.

c. Definir Pr 20.16 como 0, para bloquear os
parametros do sensor de pressao.

Calibracao de parametros da etiqueta:
Pr 20.34 — Calibracao de zero
Pr 20.35 — Calibrac¢édo da pressao

Pr 20.36 — Calibracao de alta

Procedimento de calibracao do transdutor
de pressao (sistemas nao ACS)

E-Flo O sensor de pressao devera ser calibrado usando
um transdutor de pressao de alta precisao, que deve
ser instalado junto ao sensor de pressao E-Flo.

1. Certifique-se que o transdutor de pressao de alta
precisdo da calibragédo esteja atualizado.

2. Definir Pr20.16 como 777, para desbloquear os
parametros do sensor de pressao.

3. Calibrar a pressao baixa da seguinte forma:

a. Certifique-se de que o sistema nao esteja
pressurizado. A leitura do instrumento de
calibracdo deve ser 0 psi.

20

b. Use o teclado para navegar a Pr 20.33;
monitore a leitura durante 5 a 10 segundos para
determinar o valor médio. Registre.

c. Navegue para Pr 20.34 e insira o valor médio
registrado de Pr 20.33.

4. Calibrar o ponto de alta pressdo como a seguir:

a. Pressurizar o sistema a 250 - 275 psi.

A MPa/ bar/PS|

b. Mantenha o sistema pressurizado e
assegure-se de que a pressao nao flutua.

c. Faca uma leitura de presséo no instrumento
de calibragéo e registre.

d. Navegue para Pr 20.35 e insira o valor de
pressao do sistema registrado.

e. Navegue para Pr 20.33; monitore a leitura
durante 5 a 10 segundos para determinar
o valor médio. Registre.

f. Navegue para Pr 20.36 e insira o valor
registrado de Pr 20.33.

5. Definir Pr20.16 como 0, para bloquear os
parametros do sensor de pressao.

6. Verifique a calibragdo da presséo.

a. Alivie a pressao do sistema.

b. Navegue para Pr 20.31 e verifique se a sua
leitura esta na faixa de 0 a 3 psi.

c. Pressurizar o sistema para cerca de 100 psi.
Verifique se a leitura em Pr 20.31 esta dentro
de + /- 2,5 psi da presséao do sistema.

d. Pressurizar o sistema para cerca de 250 psi.
Verifique se a leitura em Pr 20.31 esta dentro
de + /- 2,5 psi da presséao do sistema.
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Kit de sensor TDC 15H877

OBSERVACAO: O kit de sensor TDC 15H877 substitui
o sensor TDC. Utilize todas as pecas novas do kit. O kit
inclui o manual 311601.

10.

11.

@\

N

Faca jog com o motor para mover a valvula do lado
oposto do motor para o fundo do curso.

Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

Desligue a alimentacéo elétrica da unidade.
Retire dois parafusos (12) e a tampa (32).

Consulte a FIG. 14. Retire seis parafusos (12),
a tampa da placa de circuito (34), e a gaxeta (33).

Desconecte o cabo do transdutor (25a) do J1 da
placa de circuito (25c). Consulte a FIG. 11, na
pagina 18.

Desconecte o cabo do TDC (25b) do J2 da placa de
circuito (25c).

Desconecte o fio do circuito IS de campo de J2 e
J3. Consulte o Diagramas Elétricos, na pagina 10.

Consulte a FIG. 14. Retire os quatro parafusos (12)
e a placa de circuito (25c).

Desaperte o sensor TDC (25b) da caixa de
reducéo.

Aplique vedacgéao de tubos e aparafuse o sensor
TDC (25b) na caixa de redugao. Torqueie com
66 - 78 pol-Ib (7,4-8,8 Nem).

OBSERVAGCAO: As porcas de fixagdo do sensor TDC
estao bloqueadas no lugar para garantir um
posicionamento correto. Nao ajustar.

12.

Instale a placa de circuito (25c¢) usando os quatro
parafusos (12).

3A4302E

13.

14.

15.

16.

17.

Reparo

Reconecte o cabo do TDC (25b) ao J2 da placa de
circuito (25c).

Reconecte o cabo do transdutor (25a) a placa de
circuito J1 (25c).

Reconecte o cabo de campo do circuito ISa J2 e
J3. Consulte o Diagramas Elétricos, na pagina 10.

Instale uma nova junta (33), a tampa (34), e os seis
parafusos (12).

Reinstale a tampa (32) com dois parafusos (12).

ﬁ Torqueie com 66 - 78 pol-Ib (7,4-8,8 Nem).

33 34
ti8725b

25¢

FiG. 14. Sensor TDC
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Reparo

Sensor de posicao

OBSERVAGCAO: O sensor de posicdo (80) mede a
posicdo do motor detectando os furos no acoplamento
do motor (28). O sensor esta disponivel separadamente
(consulte Pecas na pagina 42), ou como parte do kit de
circuito sensor 24J305 (consulte 0 manual 311603).

N8

@‘
1. Faga jog com o motor para mover a valvula do lado
oposto do motor para o fundo do curso.

2. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

3. Desligue a alimentagdo elétrica da unidade.
4. Retire dois parafusos (12) e a tampa (32).

5. Consulte a FIG. 14. Retire seis parafusos (12), a
tampa da placa de circuito (34), e a gaxeta (33).

6. Desconecte os fios do sensor de posicéo e os fios
do circuito IS de campo dos dois blocos de
terminais (46). Guarde os blocos de terminais.
Consulte o Diagramas Elétricos, na pagina 10.

7. Consulte a FIG. 11 na pagina 18. Desaperte a porca
(N) no prensa cabo (35).

8. Consulte a FIG. 15. Afrouxe a porca (M) no conduite
(44) e desaperte a bucha (79) do adaptador do
sensor de posicao (78). Retire o sensor de posicao
(80), puxando os fios através do conduite (44).
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OBSERVAGCAO: Se o adaptador (78) tiver sido
removido, aplique lubrificante de roscas e torqueie com
75 - 80 pés-Ib (102 - 108 Nem).

9. Instale o novo sensor de posi¢ao (80) no adaptador
(78) e fixe com a bucha (79).

OBSERVAGCAO: As porcas de fixagdo do sensor TDC
estao bloqueadas no lugar para garantir um
posicionamento correto. Nao ajustar.

10. Guie os fios do sensor de posi¢céo através do
conduite longo (44) para dentro da cavidade da
placa de circuito. Conecte um bloco terminal (46)

a cada fio. Reconecte os fios do circuito IS de
campo aos blocos terminais. Consulte o Diagramas
Elétricos, na pagina 10.

11. Fixe o conduite (44) na bucha do sensor de posigéo
(79) com a porca (M). Torqueie com 15 - 20 pés-Ib
(21 - 27 Nem).

12. Consulte a FIG. 15. Aperte a porca (N) no prensa cabo
condutivo (35) firmemente para assegurar que
o protetor e drenagem de fio (G) tem uma companhia
de contato metal-metal entre a porca e o
casquilho (B).

13. Instale uma nova junta (33), a tampa (34), e os seis
parafusos (12).

14. Reinstale a tampa (32) com dois parafusos (12).
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46
28 (Ref.)
1 (Ref.) 76\
\
Conecte os
) fios de campo
i17643a aqui
Pecas e localizagao do sensor de posicao B

(16J588) N 35

Fios do

+ (BRN POSITION
= (BRN) - (BLU) —i SENSOR N Sensor de
posicao
J2 —
TDC
12 1 Et +(BRN)  ——————  NAMUR 44
% 2 -(BLU) —————| SENSOR
IS SENSOR 7 )
J3 CIRCUIT 1 (RED) ti16890b
BOARD % (GRN) PRESSURE
2 (B TRANSDUCER Fios e terminais do sensor de posicio
5
A 1 A Aperte a porca (N) firmemente para garantir que
FERRITE o fio de blindagem e drenagem (G) tenham um
(16G496) contato metal-metal firme entre a porca e a
& . . . ) bucha (B).
Drenagem de solo e revestimento de blindagem para alivio ti17644a

das tensdes de condutividade.

FiG. 15. Sensor de posi¢cao
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Secao de acionamento

Kit de rolamento deslizante 15H882

OBSERVAGCAO: O kit de rolamento deslizante 15H882
inclui as pecas para reconstruir ambos os conjuntos de
rolamento deslizante. Utilize todas as pec¢as novas do
kit. O kit inclui o manual 311616.

2
o

NN

Faca jog com o motor para colocar o lado da bomba
em reparo no fundo do curso. Isto permite o acesso
a porca de acoplamento (14).

Siga o Procedimento de Alivio da Presséao,
pagina 7.

Desligue a alimentacgédo elétrica da unidade.

Retire dois parafusos (12) e a tampa. FIG. 16
mostra a tampa (32) no lado oposto do motor;
a tampa lateral do motor é (21).

A Cologque um pano limpo sobre o cilindro do rolamento

deslizante (2).

& Segure as faces planas do pistao deslizante (9) com a chave

de 3/4 de polegada e apoie contra os pinos de ancoragem (3).

ti28113a

FiG. 16. Remova a porca de acoplamento.

5.

24

Cologue um pano limpo sobre o cilindro deslizante
(2) para evitar que detritos caiam dentro do
conjunto durante a desmontagem.

Retire as 2 prote¢des (72) inserindo uma chave de
fendas na ranhura superior, como uma alavanca
para liberar a lingueta. Repita para todas as abas.
Nao utilize a chave de fenda para separar as
protecdes.

Coloque uma chave de 3/4 de polegada nas partes
planas (9) do pistao deslizante (logo acima da porca
de acoplamento), para impedir que o pistao/biela
girem quando estiver soltando a porca de
acoplamento (14). Oriente a chave para que fique
apoiada contra uma das hastes de ligacao (3).
Aplicar forca excessiva contra o pistao/biela podera
encurtar a vida util do rolamento do pino da valvula.

Usando uma chave de boca de 1-5/8 de polegada,
desaperte a porca de acoplamento (14) do pistao
deslizante (9) e deixe-o deslizar para baixo na biela
do pistdo da bomba. Tenha cuidado para nao
perder os aros (13).

Consulte a Fig. 17. Utilizando uma chave
hexagonal de 1/2 polegada, desaperte os dois
parafusos da tampa (5). Remova a tampa do (38)
braco oscilante (39) e a chaveta. Caso necessario,
utilize um martelo para soltar as pegas plasticas.

A Coloque um pano limpo sobre o cilindro do rolamento

deslizante (2).

& Aplique lubrificante anti travamento (LPS®-O41 10 ou

equivalente) nas roscas dos parafusos (5). Torqueie o parafuso
lateral com 210-230 pés-Ib (283-310 Nem) primeiro, depois
torqueie o parafuso do lado da abertura com 210-230 pés-lb
(283-310Nem). Torqueie os parafusos mais 2 ou 3 vezes cada,
ou até pararem de se movimentar quando torqueados com
210 - 230 pés-Ib (283-310 Nem).

Ve

! A 6&\ 3
72

8
9
14 4 ti27637a

FiG. 17. Remova tampa do braco de manivela
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10. Consulte a FIG. 18. Gire a 0 braco oscilante (4) para

permitir que ele seja removido do eixo de saida (OS).

11. Puxe o conjunto brago de manivela/biela/pistao
deslizante (CR) para cima e para fora do cilindro.

12. Retire os rolamentos antigos (8).

ti9225b

I ) N
FIG. 18. Gire o braco de manivela

13. Consulte a FIG. 19. Instale os dois novos
rolamentos (8) no pistdo deslizante (9). As juntas
entre os rolamentos devem ficar alinhadas com os
orificios do pino (PH) no pistdo deslizante.

ti8719a

FiG. 19. Rolamentos deslizantes

3A4302E

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Reparo

Deslize o pistao (9) e a biela (7) para dentro do
cilindro (2).

Posicione o brago oscilante (4) para encaixar no
eixo de saida (OS), e gire-o até o fundo do eixo
de saida.

Coloque um pano limpo sobre o cilindro deslizante
(2) para evitar que detritos caiam dentro do
conjunto durante a desmontagem.

Consulte a FIG. 17. Aplique lubrificante antitravamento
(LPS®-041 10 ou equivalente -) nas roscas dos
parafusos da tampa (5). Instale a chaveta (39), a
tampa do brago oscilante (38) e os parafusos da
tampa (5), orientados como mostrado. Enquanto o
parafuso do lado da abertura ainda estiver frouxo,
torqueie o parafuso do lado da chaveta com 210 -
230 pés-Ib (283 - 310 Nem). Depois aperte o parafuso
do lado da abertura com 210 - 230 pés-lb (283 -

310 Nem). Torqueie os parafusos mais 2 ou 3 vezes
cada, ou até pararem de se movimentar quando
torqueados com 210 - 230 pés-lb (283-310 Nem).

Certifique-se que os colares (13) estejam colocados
na porca de acoplamento (14).

Coloque uma chave de 3/4 de polegada nas partes
planas do pistao deslizante (9), para evitar que gire ao
apertar a porca de acoplamento (14). Oriente a chave
para que figue apoiada contra uma das hastes de
ligacéo (3) ou no suporte da bomba. Aperte a porca
de acoplamento (14) no pistéo deslizante (9) e
torqueie com 75 - 80 pés-Ib (102 - 108 Nem).

Instale as prote¢des (72) encaixando os labios
inferiores com a ranhura na tampa do recipiente
molhado. Junte as duas prote¢cdes encaixando.

Remova o pano. Reinstale a tampa (32 ou 21) e os
parafusos (12).

Repita no outro lado.
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Kit de reconstrucao de acoplamento do
acionamento 15H873

OBSERVACAO: O kit de reconstrucéo de acoplamento
do acionamento 15H873 inclui as pecas para
reconstruir um conjunto de acoplamento. Encomende
dois Kits para reconstruir ambos os conjuntos de
acoplamento do acionamento. Utilize todas as pecas
novas do kit. O kit inclui o manual 311598.

OBSERVACAO: Substitua os rolamentos (7A) do pino
do pé da biela anualmente. O kit de reposi¢do 255216
inclui as pecgas para substituir os rolamentos do pino do
pé das bielas de ambos 0s conjuntos de acoplamento
do acionamento. Utilize todas as pecas novas do Kkit.

O kit inclui o manual 311609.

e

1. Faga jog com o motor para colocar o lado da bomba
em reparo no fundo do curso. Isto permite o acesso
a porca de acoplamento (14).

2. Siga o Procedimento de Alivio da Presséo,
pagina 7.

3. Desligue a alimentagdo elétrica da unidade.

4. Desconecte o acoplamento do acionamento.
Ver passos 4-12 nas paginas 24-25.

5. Consulte a FiG. 20. Oriente os novos biela (7) e
pistao deslizante (9) como mostrado. Monte o brago
oscilante (4), os anéis de retencéo (6), pino (10) e
0 anel de retencao (11).
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ti8717a

FiG. 20. Conjunto de acoplamento do acionamento

6. A cada 6 meses, lubrifique o rolamento do pino do
pé (7A) da biela com 1 acionamento (1cc) de graxa
107411 ou equivalente, usando a graxeira (GZ).

O rolamento superior € pré-lubrificado e ndo requer
lubrificagdo com graxa.

7. Reconecte o acoplamento de acionamento.
Ver passos 13-21 na pagina 25.

8. Repita no outro lado.
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Kit de braco oscilante 15H883

OBSERVAGCAO: O kit de braco oscilante 15H883 esta
disponivel. Encomende dois kits para reconstrucao de

ambos os conjuntos de brago oscilante. Utilize todas as
pecas novas do kit. O kit inclui o manual 311604.

OBSERVAGCAO: O kit da tampa do braco oscilante

15J378 esta disponivel para substituir ambas as tampas
do braco oscilante (21, 32). Utilize todas as pecas

novas do kit.

y |
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1. Faca jog com o motor para colocar o lado da bomba
em reparo no fundo do curso. Isto permite o0 acesso
a porca de acoplamento (14).

2. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

3. Desligue a alimentagéo elétrica da unidade.

4. Desconecte o brago oscilante. Ver passos 4-11
nas paginas 24-25.

5. Consulte a FIG. 21. Retire o anel retentor externo
(6) que fixa o fixam o brago oscilante (4) a biela (7).

Deslize o eixo do braco oscilante para fora da biela.

3A4302E
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Monte o braco oscilante (4) na biela (7) com dois
anéis de retencao (6), orientados conforme mostrado.

Certifique-se de que os selos entre os rolamentos
(8) se alinham com o orificio do pino (PH) no pistao
deslizante. Consulte a FIG. 19 na pagina 25.

Reconecte o conjunto do brago oscilante.
Ver passos 14 - 21 na pagina 25.

Repita no outro lado.

9,8

gl ~ ’
l ) I ti8718a

FIG. 21. Brago oscilante e biela
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Motor/caixa de reducao

Remocao do motor OBSERVAGAO: Poderao ser ouvidos cliques baixos

durante a operac¢do do motor. Isto € normal e é devido
MPa/bar/PS| .

as folgas necessaérias entre o acoplador (28), eixo do
motor, e chaveta do motor. Se a intensidade aumentar
significativamente com o tempo, pode indicar que o

acoplador esta desgastado e deve ser substituido. Nao
y | . = ) . =
@iu/a abra a caixa de reducao. Abrir a caixa de reducao
4 invalida a garantia. A caixa de redugédo néo reparavel
em campo além do recomendado neste manual de
1. Siga o Procedimento de Alivio da Presséo, na manutencéo.

pagina 7.
2. Desligue a alimentagdo elétrica da unidade.

OBSERVAGAO: Consulte a FiG. 22 para todos os
motores elétricos de estrutura NEMA 182/184 TC.
Consulte a FIG. 23 para motores elétricos de estrutura
IEC 112M/B5 e 100L/B5.

3. Enquanto uma pessoa suporta o motor (19),
remova os parafusos (37). Retire o motor da caixa
de reducéo.

OBSERVAGAO: Se o motor n&o sair da caixa de
reducéo facilmente, pare imediatamente e consulte
Acoplamento/Motor dificil de remover, na pagina 29.

ti9007b

4. Consulte a FIG. 24. Desaperte ambos os parafusos A rotacao do motor é
(31). Insira a ferramenta (T) de remocéo do (para a esquerda observando pelo lado da
acoplamento (28) no acoplamento. Gire a porca no ventoinha)

sentido dos ponteiros do reldgio até que esteja

apertada, e entao puxe o acoplamento para forado  Fig. 23. Motores elétricos de estrutura IEC 112M/B5 e
eixo de entrada da caixa de reducéo (105) rodando 100L/B5.

o parafuso de cabeca hexagonal (HS) no sentido

dos ponteiros do relégio.

" tig726b

A rotacao do motor é
(para a esquerda observando pelo lado da
ventoinha)

FiG. 22. Todos os motores sao de estrutura NEMA
182/184 TC
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Acoplamento/Motor dificil de remover

OBSERVAGCAO: Use este procedimento apenas
se apos a realizacao dos passos 1 - 3 na pagina 28,
0 motor ndo sair da caixa de reducgéo facilmente.

OBSERVACAO: Se durante o procedimento a seguir
0 acoplamento se separar do eixo do motor mas
permanecer preso ao eixo de entrada, use a ferramenta
(T) de remocgéao do acoplador 15J827 como mostrado
em FIG. 24.

1. Use um elevador mecénico e cintas capazes de
suportar no minimo 100 Ib (45 kg) para suportar
0 motor. Puxe o motor para longe da caixa de
reducdo em linha reta, ao mesmo tempo em fora
a parte traseira do motor para cima e para baixo
com a mao para soltar o eixo do motor do eixo
de entrada.

2. Ainda suportando o motor, utilize uma chave de
fendas plana grande para separar o flange do motor
do flange da caixa de reducdo. Se o motor ndo sair
em linha reta, pare imediatamente e va para
0 passo 3.

3. Retire ambos os parafusos do acoplamento.
Se necessario, gire a ventoinha manualmente na
traseira do motor para acessar os parafusos.

4. Pulverize uma quantidade generosa de lubrificante

penetrante (tal como Liquid Wrench® L112 ou
equivalente) nos furos dos parafusos. Espere o
tempo necessério para permitir que o lubrificante
penetre em torno do eixo. Repita os passos 1 e 2.

5. Se o0 motor ainda nao se separar da caixa de
redugdo, repita o passo 4 conforme necessario.
Se 0 motor se separar mas o acoplamento ainda
estiver fixo ao eixo de motor, avance para
0 passo 6.

6. Certifique-se de que a protecao da ventoinha do
motor esteja no lugar. Bata levemente na extremidade
do motor, com a prote¢éo para baixo. Pulverize uma
quantidade generosa de lubrificante penetrante na
extremidade aberta do furo do eixo de entrada.
Espere o tempo necessario para permitir que o
lubrificante penetre em torno do eixo. Utilizando
um alicate, retire 0 acoplamento do eixo. Repita
a aplicacao de lubrificante até que o acoplamento
possa ser facilmente removido com um alicate.

3A4302E
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FIG. 24. Remocao do acoplador do motor
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ti8743b
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Instalacao do motor

OBSERVAGAO: Uma estrutura NEMA 182/184 TC é
necessaria para unir a caixa de reducao. Se o motor da
bomba for adquirido sem motor, vocé deve encomendar
um kit para adaptar a caixa de redugéo correspondente.
Consulte a TABELA 1.

Tabela 1: Kits de adaptacao de Motor
N° do kit | Descricéo
16C487

Kit de acoplamento para estrutura NEMA
182 - 184 TC para motores de 3 ou 5 hp.
Inclui chaveta de 2,25 polegadas

(57,2 mm)*. Consulte 0 manual 311605.

15H880 | Kit de acoplamento para estrutura NEMA
182/184 TC para motores de 3 ou 5 hp. Inclui
chaveta de 1,75 polegadas (44,5 mm)x.
Consulte o manual 311605.

24E453 |Montagem de motores com estrutura IEC

112M/B5 ou 100L/B5 de 3 ou 5 hp em caixa
de reducdox. Consulte o manual 311605.

*OBSERVAGAO: Todos os kits incluem chavetas
de 0,62 de polegada (15,7 mm) (120376). O kit inclui
uma chaveta adicional para o eixo do motor. Meca o
comprimento da chaveta do motor para determinar o
comprimento correto. O comprimento devera ser de no
minimo 90% do comprimento do rebaixo da chaveta.

1. Apds remover o acoplador antigo, limpe
minuciosamente o eixo de entrada e o eixo de motor,
removendo quaisquer detritos. Isso garante a folga e a
adaptacédo adequadas do novo acoplamento.

OBSERVAGAO: N&o redutilize as chavetas nem os
parafusos antigos. Utilize apenas as pecas fornecidas
no kit novo.

2. Consulte a FIG. 25. Monte a chaveta (20) no rebaixo
do eixo de entrada (105). Monte os dois parafusos
(31) no acoplamento (28), garantindo que eles néo
atinjam o rebaixo nem o furo do eixo de entrada do
acoplamento.

3. Faca deslizar o acoplador na caixa de reducéo de
modo que rebaixo e eixo de entrada coincidam com
0 acoplamento. Facga deslizar até que o acoplador
assente no degrau cénico do eixo.

Garanta que nem a chaveta (20) nem o final do furo do
eixo do motor no acoplamento (28) passem além do
final do eixo de entrada (105). Isto poderia fazer com
que o eixo do motor atingisse o fundo do acoplador,
provocando danos no rolamento e calor excessivo.
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4. Aperte os parafusos com 66-78 pol-lb
(7,4-8,8 Nem). Aplique lubrificante anti travante
(LPS®-041 10 ou equivalente) no furo do
acoplamento.

& Aplique lubrificante anti travante (LPS®-04110 ou
equivalente) no furo do acoplamento (28).

ti8913b

FiG. 25. Instalagdo do acoplamento do motor

OBSERVAGAO: Ao instalar um motor elétrico com
estrutura IEC 112M/B5 ou 100L/B5 certifique-se que o
adaptador de motor (MA) e os parafusos (MS) estejam
no lugar antes da montagem do motor caixa de
reducéo. Consulte a FIG. 23.

Quando instalar o motor elétrico, assegure-se de que
a chaveta do eixo do motor esteja firme e que nao
possa se deslocar da sua posi¢cao. Se a chaveta
estiver com folga podera provocar danos no
equipamento e calor excessivo.

5. Coloque o motor (19) no lugar. Alinhe a chaveta
(36, FIG. 30) no eixo do motor com o rebaixo
correspondente no acoplamento do moto, e os
quatro furos de montagem e com os da (1) caixa de
reducdo. Deslize o motor para o lugar.

6. Enquanto uma pessoa suporta o motor (19), (37)
instale os parafusos. Torqueie com 75 - 80 pés-Ib
(102 - 108 Nem).
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Kit de selos da caixa de reducao 15H871

OBSERVAGCAO: O kit de selos da caixa de reducao
15H871 e o kit de ferramentas para selos do eixo de
saida 15J926 estao disponiveis. Utilize todas as pecas
novas do kit. Os kits incluem o manual 311597.

OBSERVAGCAO: Nao abra a caixa de reducgéo. Abrir
a caixa de reducao invalida a garantia. A caixa de

redugcé@o nao reparavel em campo além do
recomendado neste manual de manutencgéao.

/‘l\/@\ v
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1. Faca jog com o motor para colocar a bomba do lado
do motor no fundo do seu curso.

OBSERVAGCAO: Faca o reparo do motor primeiro no
lado dos selos, da seguinte forma.

2. Siga o Procedimento de Alivio da Presséo,
pagina 7.

3. Desligue a alimentagéo elétrica da unidade.
4. Retire o motor e o acoplador, ver pagina 28.

5. Retire os quatro parafusos (12) e ambas as tampas
(21, 32).

6. Consulte a FIG. 26. No lado do motor da caixa de
redugdo, desatarraxe o plugue do dreno de dleo
(118) com a gaxeta. Perfure o selo de entrada (109)
com um parafuso auto atarraxante e remova-o.

116

109

116 tis682a

FIG. 26. Selos da caixa de reducgao.

Reparo

Aplique graxa niumero de peca 107411 na cavidade
do selo do eixo de entrada. Instale o selo de
entrada (109) com o labio voltado para dentro, até
que o selo entre em contato com os ombros da
carcaca da caixa de redugdo. Remova a fita.

8. Certifique-se de que a gaxeta incluida esteja
colocada no plugue do dreno de 6leo (118), e
depois aparafuse o plugue na caixa de reducéo.
Aperte até 25 pés-Ib (34 Nem).

9. Desconecte o brago oscilante. Veja os passos 5 -
10 na péagina 24.

10. Retire os dois selos da saida (116) da seguinte
forma:

a. Consulte a FiG. 27. Coloque a ferramenta (C)
no eixo de saida (OS). Gire a ferramenta 90°.
Instale e aperte os dois parafusos de 0,5
polegadas (13 mm) (G) para fixar a ferramenta
no lugar.

b. Faca furos piloto de 1/8 de polegada (3 mm) de
didmetro (maximo) nos selos (116) usando os
furos dos parafusos auto atarraxantes (D) como
modelo. Instale os parafusos auto atarraxantes
(D) através da ferramenta e dos selos (116).

c. Aperte os parafusos (D) igualmente para puxar
os selos para fora.

tis964a

FiG. 27. Remova os selos do eixo de saida

7. Coloque fita sobre o rebaixo da chaveta do eixo de
entrada, para evitar danificar os novos selos.

3A4302E
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11.

Instale os dois selos de saida (116) da seguinte
forma:

a. Coloque fita sobre o rebaixo da chaveta do eixo
de entrada, para evitar danificar os novos selos.
Aplique graxa numero de peca 107411 na
cavidade do selo do eixo de entrada.

b. Consulte a FIG. 28. Empurre um selo de saida
(116) no eixo de saida (OS), com os labios
voltados para dentro.

c. Remova os parafusos auto atarraxantes da
ferramenta (C). Coloque a ferramenta (C) no
eixo de saida (OS), com um parafuso (A) na
ranhura do eixo. Gire a ferramenta 90°. Aperte
os parafusos (G) para fixa-la no eixo.

d. Coloque a ferramenta de instalagéo(E) contra
o selo (116) como mostrado.

e. Instale a tampa da ferramenta (F) e aperte os
parafusos (J) para assentar o selo no eixo de
saida (OS).

A Aplique graxa na cavidade antes de instalar o selo.

A Insira até que 109 entre em contato dom os ombros.

A Insira até que 116 entre em contato dom os ombros.

109

1i8963a

FiG. 28. Kit de selagem da caixa de reducéao

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

f. Remova as ferramentas. Faca trés medidas
com 120° de diferencga, da superficie do selo
até a face da carcacga (H). As trés medicdes
devem ficar dentro de 0,020 de polegada
(0,5 mm ). Se nao, repita os passos de c até e.

g. Repita para o segundo selo (116). Remova a
fita.

Reconecte o brago oscilante. Ver passos 14-17 na
pagina 25.

Reinstale o motor e o acoplador, ver pagina 30.
Ligue a alimentacéo elétrica a unidade.

Faca jog com o motor para mover a valvula do lado
oposto do motor para o fundo do curso.

Desligue a alimentacgao elétrica da unidade.

Repita os passos 9-12 para substituir as vedagdes
do lado oposto do motor.

Reinstale as tampas (21, 32) e os parafusos (12).

Adicione 2 quarts (1,9 litros) de dleo de caixa,
numero de peca 288414.

ti8682a
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Kit de reposicao da caixa de reducao
Desmontagem

OBSERVAGCAO: O kit de caixa de reducao esta
disponivel para substituir toda a caixa de redugéo.
Utilize todas as pecgas novas do kit. Encomende o kit
15H886 para bombas E-Flo 2000/3000/4000 ou o kit
289550 para bombas E-Flo 1500. O kit inclui 0 manual
311615.

OBSERVAGCAO: Nao abra a caixa de reducgéo. Abrir
a caixa de reducao invalida a garantia. A caixa de

redugcé@o nao reparavel em campo além do
recomendado neste manual de manutencgéao.

A\ A\ A

!

1. Faga jog com o motor para mover a valvula do lado
oposto do motor para o fundo do curso. Isto permite
0 acesso a porca de acoplamento (14).

2. Siga o Procedimento de Alivio da Pressao,
pagina 7.

3. Desligue a alimentagdo elétrica da unidade.

4. Consulte a FIG. 30. Retire as protegdes (72).
Desconecte o acoplamento do acionamento.
Ver passos 4-11 nas paginas 24-25.

5. Conecte a energia e faga jog com o motor para
levar as valvulas do lado do motor ao fundo do seu
curso.

6. Desligue a alimentagéo elétrica da unidade. Repita
0 procedimento para a valvula do lado do motor.

7. Desconecte as linhas de entrada e saida da bomba
e feche as extremidades para evitar contaminacéo
do fluido.

8. Remova o motor (19), consulte a pagina 28.

9. Consulte a FIG. 30. Retire os parafusos (12), a
tampa da placa de circuito (34), e a gaxeta (33).
Guarde os parafusos da tampa. Descarte a gaxeta.

OBSERVACAO: O passo 10 se aplica 4s bombas com

opc¢ao de circuito sensor. Se a bomba ndo tiver o
circuito sensor, avance para o passo 11.

3A4302E

Reparo

10. Em bombas com circuito sensor :

a. Consulte a FIG. 29. Desconecte o cabo do
transdutor (25a) do J1 da placa de circuito
(25¢). Remova e guarde o ferrite (76).

b. Desconecte os fios do sensor TDC (25b) no J2
da placa de circuito (25c).

c. Desconecte os fios do circuito IS de campo de
J2 e J3 na placa de circuito, e dos dois blocos
terminais (46). Desconecte dois fios do sensor
de posicao dos dois blocos terminais. Guarde
0s blocos de terminais.

d. Retire a placa de circuito (25c) e o sensor TDC
(25b) e guarde.

e. Desparafuse os prensa cabos (74a e 35) da
caixa de reducgdo. Puxe o prensa cabos de 45°
(35) e o conduite do transdutor para fora da
caixa. Nao desconecte o transdutor da porta de
saida (P).

f. Desconecte 0 sensor de posi¢céo e as pecas de
fixacdo da carcacga do redutor (1). Consulte a
pagina 22. Certifique-se de ter removido o
adaptador do sensor de posigao (78). Guarde
estas pecas.

11. Desaperte as contraporcas (15) dos pinos de
ancoragems (3). Remova toda a se¢éo de fluidos.
Desatarraxe os pinos de ancoragems (3) da caixa
de redugéo.

12. Consulte a FIG. 30. Retire o parafuso de aperto
(31). Desatarraxe o cilindro deslizante (2) da caixa
de reducéo.

ti17640a

FIG. 29. Conexoes dos fios da placa de circuito
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A As unidades com circuito de sensor A Torque de 15-20 pés-lb (21-27 Nem). & Aplique lubrificante anti travamento nas
precisam utilizar o prensa cabo roscas dos parafusos (5). Torqueie o
condutivo (74a) para assegurar o ﬁ Torqueie com 66 - 78 pol-Ib parafuso lateral com 210-230 pés-lb
aterramento correto do cabo de campo (7,4-8,8 Nem). (283-310 Nem) primeiro, depois
do IS. Consulte a pagina 19. torqueie o parafuso do lado da abertura

com 210-230 pés-Ib (283-310Nem).

A Torque de 50-60 pés-Ib (68-80 Nem). Torqueie os parafusos mais 2 ou 3

vezes cada, ou até pararem de se

/A\ Torque de 75-80 pés-Ib (102-108 Nem). movimentar quando torqueados com

210 - 230 pés-Ib (283-310 Nem).

& Aplique graxa a base de litio.

5
74a ou 74b /\ A

38

35 (Ref.)

44 (Ref.)
ti27645a

' i16890b

Detalhe do conduite do sensor

FiG. 30. Substituicdo da caixa de reducao
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Remontagem

OBSERVAGCAO: O kit 15H886 inclui um acoplamento de
motor (28) ja instalado na caixa de reducado. O acoplador
se adapta a todos os motores elétricos com estrutura
NEMA 182/184 TC.

OBSERVACAO: Para instalar motores elétricos com
estrutura IEC 100L/B5 ou 112M/B5, encomende o kit
adaptador para motor 15J893. Consulte a TABELA 1 na
pagina 30 e o manual 311605.

1. Aplique lubrificante anti travamento o furo do
acoplamento.

2. Instale o motor (19), consulte a pagina 30.

3. Consulte a FiG. 30. Aparafuse os cilindros
deslizantes (2) na nova caixa de reducgéo (1).
Torqueie com 15 - 20 pés-lb (21 - 27 Nem).
Instale os parafusos (31). Torqueie com de
30 - 35 pol-Ib(3,4 - 3,9 Nem).

4. Aparafuse os pinos de ancoragems (3) na caixa de
reducdo. Torqueie com 50 - 60 pés-lb (68 -
80 Nem).

5. Oriente a valvula (22) para a caixa de redugéo (1)
conforme ilustrado. Posicione a valvula nos pinos
de ancoragem (3). Aparafuse as contraporcas (15)
dos pinos de ancoragems. Torqueie as
contraporcas com 50 - 60 pés-Ib (68 - 80 Nem).

6. Consulte a FIG. 19 na pagina 25. Certifique-se de
que as juntas entre os rolamentos deslizantes (8)
se alinham com o orificio do pino (PH) no pistao
deslizante (9).

7. Reconecte o acoplamento de acionamento. Ver
passos 14 - 19 na pagina 25.

8. Retire 0 pano do cilindro deslizante.

9. Conecte o motor e faga jog para trazer o outro
acionamento para o fundo do curso. Repita o
procedimento para conectar a outra valvula.
Reinstale as protecdes (72).

OBSERVAGCAO: O passo 10 se aplica as bombas

com opg¢ao de circuito sensor. Se a bomba néo tiver
o circuito sensor, avance para o passo 11.

3A4302E
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10. Em bombas com circuito sensor :

a. Retire o plugue da porta do sensor TDC atras
da cavidade da placa de circuito. Limpe
qualquer excesso de selante da area.

b. Consulte a FIG. 31. Aplique vedagao de tubos
e aparafuse o sensor (25b) TDC na porta.
Torqueie com 66 - 78 pol-Ib (7,4-8,8 Nem).

OBSERVAGAO: As porcas de fixagdo do sensor
TDC estéo bloqueadas no lugar para garantir um
posicionamento correto. N&o ajustar.

c. Instale a placa de circuito (25c) e quatro
parafusos (12).

d. Conecte o sensor TDC (25b) ao J2 da placa de
circuito (25c).

e. Instale o sensor de posicéo e pecas de fixagao na
carcaca do redutor (1). Consulte a pagina 22.

OBSERVAGAO: As porcas de fixagdo do sensor TDC
estado bloqueadas no lugar para garantir um
posicionamento correto. Nao ajustar.

f. Certifique-se de que o prensa cabo condutivo
(35) esteja firmemente fixado na carcaga.

g. Conecte o cabo do transdutor no J1 da placa de
circuito (25¢). Instale o ferrite (76) ao redor do
cabo do transdutor.

h. Aperte a porca (N) do prensa cabos condutivo
(35) firmemente para garantir que o fio terra (G)
tenha um contato metal-metal firme entre a
porca e a bucha (B).

i. Certifique-se de que o prensa cabo condutivo
(74a) esteja firmemente aparafusado na
carcaga. Unidades com um circuito sensor
precisam usar prensa cabos condutivo dos
cabos para assegurar o aterramento correto do
cabo de campo do IS.
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ti8725b

28 (Ref.)

1 (Ref.)

/ ' 1i17643a

44 (Ref.)

Pecas e localizacao do sensor de posicao

(16J588) N
+ (BRN) POSITION
s =

J2 TDC
1 B: + (BRN) R NAMUR
2 -(BLU)  ——— | SENSOR

ISSENSOR | 1
CIRCUIT

PR & Bl

1 (RED)
BOARD 2 (GRN) PRESSURE
3 (WHT) TRANSDUCER
. (BLK)
FERRITE A N .
(16G496) ti17644a

A Drenagem de solo e revestimento de blindagem para alivio das
tensdes de condutividade.

FiG. 31. Instalagado de um circuito sensor

ti17640a

Conexoes dos fios da placa de circuito

46

Conecte os
fios de campo
aqui

35 .
Fios do

N sensor de
posicao
44
1i16890b

Esquema de aterramento do transdutor de
pressao e terminais do sensor de posicéo

A Aperte a porca (N) firmemente para garantir que
o fio de blindagem e drenagem (G) tenham um
contato metal-metal firme entre a porca e a
bucha (B).

36
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j- Passe o cabo de campo do IS através do
prensa cabo condutivo (74a). Conecte os fios
do TDC ao J2, os fios do transdutor ao J3 e
os fios do sensor de posicao aos dois blocos
de terminais (46). Consulte a FIG. 31 e 0s
Diagramas Elétricos, na pagina 10.

k. Consulte a FIG. 32. Aperte firmemente a porca
(N) no prensa cabo condutivo (74a). Instale
o ferrite (77) cabo do campo (F), a no maximo
2 polegadas (51 mm) do final do prensa cabo
condutivo (74a). Instale o fio terra (G) no
parafuso de ligacdo a terra da caixa de juncéo.

11. Instale uma nova junta (33), a tampa (34), e os seis
parafusos (12).

12. Reinstale as tampas (21 e 32) e os parafusos (12).

13. Adicione 2 quarts (1,9 litros) de 6leo de caixa,
numero de peca 288414.

N o
74a ]
B |
| 1
No maximo
2 polegad
?51 ﬁ?me)ga e \ \
77 \ﬁ F G

W ti16891b

FiG. 32. Cabo de campo do circuito IS
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Pecas

Pecas

Secao de acionamento
19b e 19d

19a e 19c \

1i28032b

35 (Ref.) 1 (Ref.)

44 (Ref.)

ti17643a

ti16890b 44 (Ref.)

L2

Detalhe do conduite do sensor Pecas e localizacao do sensor de posicao
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Pecas

Secao de fluidos - 4 esferas vedadas

39
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Pecas

Secao de fluidos - Copo de lubrificacao aberto

1i28033a

3A4302E
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Pecas Comuns

N° de Numero

ref. de peca

1 15H886
289550

2t n/a

3 17C455
15H409

4% n/a

5t n/a

6*f 106082

7* n/a

8*t 15H882

9* n/a

10* n/a

11* n/a

12*tv/ 116719

13 184128

14 17F000

15t 108683

161 120351

17 17D589
253343

18 118598

19a 255225

19b 255226

19¢c 289551

19d 289552

20 n/a

21/ n/a

3A4302E

Descricao

KIT, caixa de redugéo 75:1; E-Flo
2000/3000/4000 apenas; consulte
311615

KIT, caixa de redugéo 75:1; E-Flo
1500 apenas; consulte 311615
CILINDRO, deslizante

HASTE, ancoragem; para valvulas
seladas

HASTE, ancoragem; para vélvulas
com copo de lubrificagdo aberto
BRACO, manivela

PARAFUSO, tampa, cabeca allen;
5/8-11 x 3 pol. (76 mm); incluido com
a Ref. 8

ANEL, de retencao

HASTE, ligacédo

KIT, suporte deslizante; inclui 4
rolamentos e itens 5 e 12; consulte
311616

PISTAO, deslizante

PINO, biela da valvula

ANEL, de retencao

PARAFUSO, 8-32 cabega hex com
arruela

Bombas sem circuito sensor (25)
Bombas com circuito sensor (25)
COLAR, acoplamento

PORCA, acoplamento

PORCA, travante, hexagonal
GAXETA, sanitaria

COLETOR; para valvulas seladas
COLETOR; para valvulas com copo
de lubrificagcdo aberto
ABRACADEIRA, sanitaria, 1,5
MOTOR, elétrico, 5HP, 230/460 V,
60 Hz, UL/CSA; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; inclui o item 37;
consulte 311613

MOTOR, elétrico, 5HP, 230/400 V,
50 Hz, certificagcdo ATEX; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
inclui itens 36 e 37; consulte 311613
MOTOR, elétrico, 3HP, 230/460 V,
60 Hz, UL/CSA; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; inclui itens 36 e
37; consulte 311613

MOTOR, elétrico, 3HP, 230/400 V,
50 Hz, certificagdo ATEX; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
inclui itens 36 e 37; consulte 311613
CHAVETA, quadrada; 0,188 x

0,62 em.; incluido com a Ref. 25
TAMPA, braco oscilante, do lado do
motor.

Quant.

AN A

N NN

10

—
MNP D

NN

N° de Numero

ref.
22

23A

25

25a**
25¢

27

28

31t

32v

33

34

de peca Descricao

17K657

17K658

17K659

17K665

17K666

17K667

17K656

17K664

15H875

24J305

n/a

n/a

n/a

15H880

100664

n/a

n/a

n/a
n/a

VALVULA, 1000cc, vedada; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
consulte 333022

VALVULA, 1500cc, vedada; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
consulte 333022

VALVULA, 2000cc, vedada; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
consulte 333022

VALVULA, 1000cc, copo de
lubrificacao aberto; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; consulte 3A3452
VALVULA, 1500cc, copo de
lubrificacao aberto; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; consulte 3A3452
VALVULA, 2000cc, copo de
lubrificagao aberto; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; consulte 3A3452
VALVULA, 750cc, vedada; ver
pagina 43 para modelos aplicaveis;
consulte 333022

VALVULA, 750cc, copo de lubrificagdo
aberto; ver pagina 43 para modelos
aplicaveis; consulte 3A3452
ETIQUETA, adverténcia (ndo
mostrado)

KIT, circuito sensor; inclui itens, 25a,
25c, 12, 32, 33, 35, 41, 42, 44, 46, 58,
74a, 76-80; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; consulte 311603
KIT, substituicdo do transdutor de
pressao

PLACA DE CIRCUITO; incluido com a
Ref. 25

PLUGUE, porta TDC; ndo mostrado;
usado apenas em bombas sem
circuito sensor (25)

KIT, acoplamento do motor; inclui
itens 20, 31, 37; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis; consulte 311605
PARAFUSO, conjunto, cabeca allen;
1/4 - 20 X 1/2 polegada (13 mm).
Bombas com motores

Bombas sem motores

TAMPA, brago oscilante; do lado
oposto ao motor; incluido com a Ref.
25

GAXETA, da placa de circuito;
incluido com a Ref. 25

TAMPA, da placa de circuitos
CONECTOR, prensa cabos, 45°;
utilizado apenas em bombas com
circuito sensor (25); incluido com a
Ref. 25

Pecas

Quant.

41



Pecas

N° de Numero

ref.
36

37

38%
39%
411*
42**
44**

45¢

46

58**

61A
67%
68%
69

69a

69b
72

74a

74b

76**

77

78

79

80

81
82

42

de peca Descricao

120710

111195

n/a
n/a
111316
n/a

n/a

n/a

16J588

n/a

15H913
n/a
n/a
15H884

n/a

164477
24F253

16J487

117745

16G496

15D906

n/a

n/a

16K088

112506
114206

CHAVETA, quadrada; 0,25 x 1,75;
apenas para motor com certificagao
ATEX 5 HP (19B)

PARAFUSO, tampa, cabeca
flangeada; 1/2 - 13 x1,25 pol.

(31 mm); utilizado apenas bombas
fornecidas sem motor (19)
TAMPA, braco oscilante
CHAVETA, brago oscilante
O-RING; fluoroelastdmero
quimicamente resistente
ADAPTADOR, transdutor; utilizado
apenas em bombas com circuito
sensor (25); incluido com a Ref. 25
TUBO, sensor; utilizado apenas em
bombas com circuito sensor (25);
incluido com a Ref. 25

PLUGUE, coletor

Bombas sem circuito sensor (25)
Bombas com circuito sensor (25)
BLOCO TERMINAL, sensor de

posicéo; utilizado apenas em bombas

com circuito sensor (25)
ESPACADOR,; bronze; utilizado
apenas em bombas com circuito
sensor (25);; incluido com a Ref. 25
ETIQUETA, adverténcia
COLETOR _
PARAFUSO DE FIXACAO

KIT, suporte de piso; inclui itens e 69a

e 69b; consulte esta pagina e o
manual 406638; ver pagina 43 para
modelos aplicaveis

PARAFUSO, tampa, cabeca
sextavada cabega; 1/2 - 13 x 1,0 pol.
(25 mm); incluido com a Ref. 69
TAMPA, quadrada

KIT, protecao do acoplamento;
utilizado nos modelos com vdlvulas
seladas

BUCHAS, prensa cabos; ago,usadas
em bombas com circuito sensor (25)
BUCHAS, prensa cabos; nylon;ndo
usadas em bombas com circuito
sensor (25)

FERRITE; para cabo do transdutor de
presséo; utilizado apenas em bombas

com circuito sensor (25)

FERRITE; fornecido solto, para fiagdo

do circuito IS de campo; usado
apenas em bombas com circuito
sensor (25)

ADAPTADOR, sensor de pressao;
utilizado apenas em bombas com
circuito sensor (25); incluido com a
Ref. 25

CASQUILHO, sensor de pressao;
utilizado apenas em bombas com
circuito sensor (25); incluido com a
Ref. 25

SENSOR DE POSICAO; utilizado
apenas em bombas com circuito
sensor(25)

PARAFUSO, terra

ANEL, terminal

Quant.
1

N =N N NN

S O0ON =

As pecas designadas n/a ndo estédo disponiveis em separado.

*

v

4

Pecas incluidas no Kit de reconstrugéo de acoplamento
15H873 (adquirido em separado). Encomende dois Kits
para reconstruir ambos os conjuntos de acoplamento do
acionamento. Inclui o manual 311598.

Pecas incluidas no kit de reconstrugao do cilindro
deslizante 15H874 (adquirido em separado). Solicite dois
Kits de reconstrugdo para dois conjuntos de cilindro
deslizante. Inclui o manual 311599.

Pecas incluidas no kit de reconstrugdo do brago oscilante
(adquirido em separado) 15H883. Encomende dois kits
para reconstrugdo de ambos os conjuntos de brago
oscilante. Inclui o manual 311604.

Pecas incluidas no Kit de coletor de cilindro deslizante
(adquirido em separado) 247341. Solicite um kit para
reconstruir ambos 0s conjuntos de coletores de cilindros
deslizantes. Inclui o manual 311607.

Etiquetas, rétulos e cartbes de Adverténcia e Perigo para
reposigdo estdo disponiveis gratuitamente.

Pecas incluidas no Kit de tampa do brago oscilante
15J378 (adquirido em separado).

Pecas incluidas no Kit de coletor 5H878 (adquirido em
separado). Inclui o manual 406637.

** Pegas incluidas no Kit do transdutor 19Y250 (compra sepa-

69b

radamente). Inclui o manual 311603.

Kit do suporte de piso (69)

69a

1i8550d
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Pecas para modelo especificos

Pecas

OBSERVACAO: Uma marca de selecéo (v) indica que um item é usado em sua bomba. As caixas sombreadas
indicam que um item nao é utilizado.

N° de Kit do Motor (19) Circuito |Kitde montagem do

peca da Valvula | sensor | motor/acoplamento | Kit do Suporte

bomba. Série | 255226 | 255225 | 289552 | 289551 (22) (25) (28) de piso (69)

EPOOAO A 17K657

EPOOA1 A 17K657

EPOOBO A 17K658

EPOOB1 A 17K658

EPO0OCO A 17K659

EPOOCH1 A 17K659 %4

EPOODO A 17K665

EPOOD1 A 17K665 4

EPOOEO A 17K666

EPOOE1 A 17K666 %4

EPOOFO A 17K667

EPOOF1 A 17K667 4

EPO0GO A 17K656

EPOOGH1 A 17K656 %4

EPOOHO A 17K664

EPOOH1 A 17K664 v

EPO1A0 A 17K657 4

EPO1A1 A 17K657 4 4

EPO1BO A 17K658 %

EPO1B1 A 17K658 4 4

EPO1CO A 17K659 4

EPO1C1 A 17K659 4 4

EPO1DO A 17K665 %

EPO1D1 A 17K665 4 4

EPO1EO A 17K666 4

EPO1E1 A 17K666 4 4

EPO1FO A 17K667 %4

EPO1F1 A 17K667 4 %4

EPO1GO A 17K656 4

EPO1G1 A 17K656 4 4

EPO1HO A 17K664 %4

EPO1H1 A 17K664 4 %4
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Pecas

N° de Kit do Motor (19) Circuito |Kitde montagem do

peca da Valvula | sensor | motor/acoplamento | Kit do Suporte

bomba. Série | 255226 | 255225 | 289552 | 289551 (22) (25) (28) de piso (69)

EP10A0 A 4 17K657 4

EP10A1 A 4 17K657 4

EP10B0O A 4 17K658 [%4

EP10B1 A 4 17K658 4 4

EP10CO A 4 17K659 4

EP10CH1 A 4 17K659 4 4

EP10DO A 4 17K665 [%4

EP10D1 A %4 17K665 4 4

EP10EO A 4 17K666 4

EP10E1 A 4 17K666 4 4

EP10FO A 4 17K667 [%4

EP10F1 A 4 17K667 4 "4

EP30G0 A 4 17K656 4

EP30G1 A 4 17K656 4 4

EP30HO A 4 17K664 [%4

EP30H1 A 4 17K664 4 "4

EP11A0 A 4 17K657 %4 4

EP11A1 A 4 17K657 4 4 4

EP11B0 A 4 17K658 4 4

EP11B1 A 4 17K658 4 ['4 74

EP11CO A 4 17K659 4 4

EP11C1 A 4 17K659 4 4 4

EP11DO A 4 17K665 4 [4

EP11D1 A 4 17K665 4 ['4 4

EP11EO A 4 17K666 4 4

EP11E1 A 4 17K666 4 4 4

EP11FO A 4 17K667 4 [4

EP11F1 A 4 17K667 4 4 "4

EP31G0 A 4 17K656 4 4

EP31G1 A 4 17K656 %4 4 (%4

EP31HO A 4 17K664 4 [4

EP3THI | A v 17K664 | vV v v
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Pecas

N° de Kit do Motor (19) Circuito |Kitde montagem do

peca da Valvula | sensor | motor/acoplamento | Kit do Suporte

bomba. Série | 255226 | 255225 | 289552 | 289551 (22) (25) (28) de piso (69)

EP20A0 A 4 17K657 4

EP20A1 A 4 17K657 4

EP20B0 A 4 17K658 [%

EP20B1 A 4 17K658 4 4

EP20CO A 4 17K659 v

EP20CH1 A 4 17K659 4 4

EP20DO0O A 4 17K665 [%

EP20D1 A 4 17K665 4 4

EP20EO A 4 17K666 4

EP20E1 A 4 17K666 4 4

EP20F0 A 4 17K667 %4

EP20F1 A 4 17K667 4 "4

EP40G0 A 4 17K656 v

EP40G1 A 4 17K656 4 v

EP40HO A 4 17K664 [%

EP40H1 A 4 17K664 4 "4

EP21A0 A 4 17K657 4 4

EP21A1 A 4 17K657 4 4 4

EP21B0 A 4 17K658 4 %4

EP21B1 A 4 17K658 4 4 4

EP21CO A 4 17K659 4 4

EP21C1 A 4 17K659 4 4 4

EP21DO0O A 4 17K665 4 %4

EP21D1 A 4 17K665 4 4 4

EP21EO A 4 17K666 4 4

EP21E1 A 4 17K666 4 4 v

EP21F0 A 4 17K667 4 %4

EP21F1 A 4 17K667 4 4 4

EP41G0 A 4 17K656 4 4

EP41G1 A 4 17K656 4 4 4

EP41HO A 4 17K664 4 %4

EP41H1 A %4 17K664 4 4 4
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Pecas

Caixa de reducao

N° de Nimero OBSERVAGAO: Para substituir o conjunto da caixa de
ref. depeca Descrigdo Quant. reducao, encomende um dos seguintes selos:

1?2 q/;lH525 -SFEII\'A%AeISZ ce’ﬁfhr;:mrwiﬁo 1 ¢ Kitde reposicao da caixa de reducao 15H886, para
115 nla JANELA DE INSPECAO, 1 E-Flo 2000/3000/4000. consulte o manual 311615.
116* n/a SELO, saida 4

118* 15H432 PLUGUE, dreno de 6leo, com 1 289550 Kit de reposicao da caixa de reducao, para

gaxeta E-Flo 1500. Consulte o manual 311615.

*

Estas pecas estéo incluidas no kit de selos da caixa
de redugcédo 15H871. Consulte o manual 311597.

114

1i8320a
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Graficos de Desempenho

Presséo do fluido

Pressao do fluido

3A4302E

psi (MPa, bar)
500 (3,50, 35,0)

450 (3,15, 31,5) 1|
400 (2,80, 28,0) |
350 (2,41, 24,1) |
300 (2,10, 21,0) |

250 (1,72,17,2) |

200 (1,4, 14,0)

150 (1,03, 10,3) |
100 (0,70, 7,0) |

50 (0,35, 3,5) 1

0

psi (MPa, bar)
500 (3,50, 35,0)

450 (3,15, 31,5) |
400 (2,80, 28,0) 1
350 (2,41, 24,1) |
300 (2,10, 21,0) |
250 (1,72,17,2) |
200 (1,4, 14,0) |

150 (1,03, 10,3) |

100 (0,70, 7,0)
50 (0,35, 3,5)

0

Capacidade de fluxo e pressao da familia E-Flo do motor

de 50 Hz (uso continuo em producéo)

Graficos de Desempenho

Chave:
B A E-Flo 1500
< A |lg— B E-Flo 2000
Cc C E-Flo 3000
/ D E-Flo 4000
D
5 10 15 20 25
(19) (38) (57) (76) (95)
Fluxo de fluido em gpm (Ipm)
Capacidade de fluxo e pressao da familia E-Flo do motor
de 60 Hz (uso continuo em producao)
Chave:
A E-Flo 1500
A B
/ B E-Flo 2000
/ c C E-Flo 3000
)/ D E-Flo 4000
5 10 15 20 25 30
(19) (38) (57) (76) (95) (114)

Fluxo de fluido em gpm (Ipm)
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Dados técnicos

Dados técnicos

Bombas E-Flo 1500, 2000, 4000cc e 3000

Sistema americano

Métrico

Tamanho da valvula

EPxxGx e EPxxHx 750cc cada

EPxxAx e EPxxDx 1000cc cada
EPxxBx e EPxxEx 1500cc cada
EPxxCx e EPxxFx 2000cc cada

Pressao maxima de trabalho

EPxxGx e EPxxHx 425 psi 2,93 MPa, 29,3 bar
EPxxAx e EPxxDx 460 psi 3,22 MPa, 32,2 bar
EPxxBx e EPxxEx 330 psi 2,31 MPa, 23,1 bar
EPxxCx e EPxxFx 167 psi 1,75 MPa, 17,5 bar
Temperatura maxima do fluido 150°F 66°C

Requisitos elétricos

Modelos Europeus:

230/400 Vca, 3 fases, 20 A/15 A

230/400 Vca, 3 fases, 20 A/15 A

Modelos Norte Americanos:

230/460 Vca, 3 fases, 20 A/15 A

230/460 Vca, 3 fases, 20 A/15 A

Variacado da temperatura ambiente

32-104°F

0-40°C

Saida maxima de fluido

Consulte as tabelas no manual
3A3385.

Consulte as tabelas no manual
3A3385.

Tamanho de entrada e saida de
fluido

2 pol. tripla abracadeira

50,8 mm tripla abracadeira

Capacidade de 6leo da caixa de
reducéo

2 quarts

1,9 litros

Lubrificante necessario para
a caixa de reducao

Oleo de grau ISO VG220
(numero de peca Graco 288414)

Oleo de grau ISO VG220
(numero de peca Graco 288414)

Peso

550 libras

249 kg

Motor elétrico

EPxxGx e EPxxHx

3 HP, 1800 rpm (60 Hz) estrutura
NEMA 182 TC

3 HP, 1500 rpm (50 Hz) estrutura
NEMA 182 TC

Todos os outros

5 HP, 1800 rpm (60 Hz) estrutura
NEMA 184 TC

5 HP, 1500 rpm (50 Hz) estrutura
NEMA 184 TC

Torque maximo do motor

EPxxGx e EPxxHx

9,1 pés-lb (12,3 Nem)
Todos os outros 15 pés-Ib (20,3 Nem)
Relacdo de caixa de reducéo 75,16:1 75,16:1

Pecas lubrificadas

Consulte 0 manual da valvula 333022 para 4 esferas vedadas
ou 3A3452 para copo de lubrificagao aberto.

OBSERVACAO: Todos os outros nhomes e marcas sdo usados para objetivos de identificacdo e sdo marcas
comerciais de seus respectivos proprietarios.
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Dados técnicos

California Proposition 65

RESIDENTES DA CALIFORNIA
/\ ADVERTENCIA: Cancer e danos ao aparelho reprodutor — www.P65warnings.ca.gov.
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Garantia padrao da Graco

A Graco garante que todo o equipamento referenciado neste documento, que é fabricado pela Graco e usa o seu nome, esta isento de defeitos
de material e mao de obra na data de venda para o comprador original para o uso. Com a excec¢ao de qualquer garantia especial, prorrogada ou
limitada publicada pela Graco, a Graco ira, durante um periodo de doze meses a partir da data de venda, reparar ou substituir qualquer parte do
equipamento que a Graco determinar estar com defeito. Esta garantia s6 se aplica quando o equipamento for instalado, operado e mantido de
acordo com as recomendagdes escritas da Graco.

Esta garantia ndo cobre, e a Graco nao sera responsavel por desgaste geral, ou qualquer mau funcionamento, dano ou desgaste causado pela
instalacao incorreta, utilizagao indevida, abrasao, corroséao, manutengéo inadequada ou imprdpria, negligéncia, acidente, alteracdo ou
substituicdo de partes componentes que nao sejam da Graco. Nem a Graco sera responsavel por mau funcionamento, danos ou desgaste
causados por incompatibilidade do equipamento da Graco com estruturas, acessorios, equipamento ou materiais ndo fornecidos pela Graco, ou
o indevido projeto, fabricagao, instalacao, operagéo ou manutencao de estruturas, acessorios, equipamento ou materiais nao fornecidos pela
Graco.

Esta garantia é condicionada pela devolugao pré-paga do equipamento alegadamente defeituoso a um distribuidor Graco autorizado para
verificacao do defeito alegado. Se o defeito alegado for confirmado, a Graco ira reparar ou substituir gratuitamente quaisquer pecas defeituosas.
O equipamento sera devolvido ao comprador original com frete pré-pago. Se a inspe¢do do equipamento ndo revela qualquer defeito de material
ou mao de obra, o reparo sera executado por um precgo razoavel, que pode incluir os custos de pecas, mao de obra e transporte.

ESTA GARANTIA E EXCLUSIVA E ESTA NO LUGAR DE QUALQUER OUTRA GARANTIA, EXPRESSA OU IMPLICITA, INCLUINDO, MAS
NAO LIMITADO A GARANTIA DE COMERCIALIZACAO OU ADEQUACAO PARA UM DETERMINADO FIM.

A Unica obrigacéo da Graco e unico recurso do comprador para qualquer violagao da garantia deve ser conforme estabelecido acima. O
comprador concorda que nenhum outro recurso (incluindo, mas nao limitado a, danos acidentais ou consequentes de lucros cessantes, perda de
vendas, lesdo a pessoa ou propriedade, ou qualquer outra perda superveniente ou consequente) deve estar disponivel. Qualquer agao por
quebra de garantia devera ser apresentada no prazo de dois (2) anos a contar da data de venda.

A GRACO NAO DA NENHUMA GARANTIA, E RECUSA TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZAGAO E ADEQUAGAO
PARA UM DETERMINADO FIM RELATIVAS A ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES VENDIDOS MAS NAO
FABRICADOS PELA GRACO. Os itens vendidos, mas nao fabricados pela Graco (como motores elétricos, interruptores, tubos, etc.), estao
sujeitos a garantia, se for o caso, do seu fabricante. A Graco prestara ao comprador assisténcia razoavel em fazer qualquer reclamagéo por
violagdo destas garantias.

Em nenhuma hipétese a Graco sera responsavel por danos indiretos, incidentais, especiais ou consequentes resultantes do fornecimento dos
equipamentos da Graco de acordo com este documento, ou do fornecimento, desempenho ou uso de qualquer produto ou outras mercadorias
vendidas relativas a este documento, quer devido a uma quebra de contrato, quebra de garantia, negligéncia da Graco, ou de outra forma.

Informacoes sobre a Graco

Para obter as informag¢des mais recentes sobre os produtos da Graco, visite www.graco.com.
Para obter informacgdes sobre patentes, acesse www.graco.com/patents.

PARA FAZER UM PEDIDO, entre em contato com o distribuidor da Graco ou ligue para identificar o distribuidor
mais proximo.
Telefone: 612-623-6921 ou chamada gratuita: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as informagbes mais recentes disponiveis do produto
no momento da publicac&o.
A Graco se reserva ao direito de realizar alteragbes a qualquer momento sem aviso prévio.
Tradugao das instrucdes originais. This manual contains Portuguese. MM 3A3386
Sede da Graco: Mineapolis
Escritdrios Internacionais: Bélgica, China, Japao, Coreia

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2016, Graco Inc. Todas as instalacdes da Graco estao registradas na ISO 9001.
www.graco.com
Revisao E, maio 2020
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