
仅用于建筑油漆和涂料的便携式喷涂应用。
仅适合专业用途。

禁止用于爆炸性环境或危险性（机密）场所。

重要安全说明
使用设备之前，请阅读本手册以及相关手册内的所有警告和说明。熟悉操控装置并正
确使用。请妥善保存这些说明。

重要医疗信息
请仔细阅读随喷枪提供的医疗警报卡。它包含注射伤害治疗信息，可以给医生提供参
考。操作设备时请随身携带该卡片。

手册的其他语言

ti30553a

3A4961E
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用户手册

工程项目系列喷涂机

便携式无刷手持无气
喷涂机
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喷涂之前
请查看重要安全信息警告
重要提示！请仔细阅读并养成良好的安全习惯。

型号

操作压力范围：500–2000 磅/平方英寸（35–138 巴， 3.5–14 兆帕）

与以下 DeWALT 电池兼容：DCB183 和
DCB203

相关手册

操作视频

http://graco.com/hhsupport

型号 喷涂机名称 充电器电压 喷嘴系列 胶嘴尺寸

17M367
Ultra MAX

120V

FFLPxxx

0.008 – 0.016 in. 
(0.20 – 0.41 mm)

17P928 *
17N222

Ultimate MX
120V

17P929 *

17N223 TC PRO PLUS 120V TCPxxx

17P258 Ultra MAX 230V

FFLPxxx
17N224 Ultra MAX 100V

17M370 230VUltimate MX

17N225 Ultra MAX 230V

17Y482 Ultra MAX 240V
* 仅含工具，不含电池和充电器。

110474
CAN/CSA 
C22.2 认证 
编号 68
符合

UL 1450

手册（英语） 描述

DeWALT 充电器手册

http://graco.com/hhsupport
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重要使用信息
感谢购买！

恭喜您！您购买了 Graco Inc. 生产的高品质喷涂机。本喷涂机具备一流的喷涂性能，适用于水性
和油性（矿物油精类）建材涂料及涂层。本使用信息旨在帮助您了解哪些种类的涂料可以用于此
喷涂机。

请阅读涂料容器标签上的信息，判定该涂料能否用于您的喷涂机。请向供应商索要安全数据表
(SDS)。容器标签和 SDS 会说明涂料的成分以及相关的具体预防措施。

涂料、涂层和清洗材料通常可以分成以下 3 种基本类型：

水性： 容器标签应指明可使用肥皂水清洗此涂料。本喷涂机与此类涂料兼容。本喷
涂机与刺激性清洁剂（如氯漂白剂）不兼容。

油性： 容器标签应指明此材料易燃，并且可使用矿物油精或涂料稀释剂清洗。SDS
必须指明此材料的闪点高于 100° F。本喷涂机与此类材料兼容。在户外或通风良好
（有新鲜空气流通）的室内区域使用油性材料。请参见本手册中的安全警告。

易燃：此类涂料含易燃溶剂，如二甲苯、甲苯、石脑油、丁酮、喷漆稀释剂、丙酮、
工业酒精和松节油。容器标签应指明此涂料易燃。本喷涂机与此类涂料兼容。应在
户外或通风良好并有新鲜空气流通的室内区域使用易燃涂料。请参见本手册中的安
全警告。

注意

本喷涂机与刺激性清洁剂（如氯漂白剂）
不兼容。使用这些清洁剂会损坏喷涂机。
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重要的接地信息
以下信息旨在帮助您了解何时使用喷涂机随附的接地线。

请阅读涂料容器标签上的信息，确定涂料是否是易燃的油性涂料。请向供应商索要安全数据表
(SDS)。容器标签和 SDS 会说明涂料的成分以及相关的具体预防措施。

涂料、涂层和清洗材料通常可分为以下 3 种基本类型：

是否需要接
地线？

涂料类型

水性： 容器标签应指明可使用肥皂水清洗此涂料。

油性： 容器标签应指明此材料易燃，并且可使用矿物油精或不易燃的涂料稀
释剂清洗。在户外或通风良好（有新鲜空气流通）的室内区域使用油性材
料。请参见本手册中的安全警告。使用这种类型的涂料时，请遵照维护，第 
27 页进行操作。

易燃：此类涂料含易燃溶剂，如二甲苯、甲苯、石脑油、丁酮、喷漆稀释
剂、丙酮、工业酒精和松节油。容器标签应指明此涂料易燃。应在户外或通
风良好并有新鲜空气流通的室内区域使用易燃涂料。使用这种类型的涂料
时，请遵照维护，第 27 页进行操作。

否

有

有



目录

3A4961E 5

目录
喷涂之前  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2

相关手册 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2
重要使用信息 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3
重要的接地信息 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4
目录 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
警告 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
了解喷涂机  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
了解控件  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10
接地说明  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11

油性和易燃材料  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
料桶  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11

设置 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
泄压步骤 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
喷涂机设置 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12

启动 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15
喷涂 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17
喷嘴选择表 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17
速度控件 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17
喷嘴方向 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
喷型质量 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
喷涂角度 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
对准喷涂机 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19
触发时间 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19
可反转喷嘴 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19
清除喷嘴堵塞物  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 20
喷嘴的安装 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 21
料杯加注 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
在喷涂过程中停顿  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22

清理 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
清洗喷涂机 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23

存放 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25
参考 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26

清洁流体的兼容性  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26
维护 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27

清理出口阀 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 27
接地线修理 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28

回收和弃置  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
产品寿命结束 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29
报废处理 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 29

故障排除  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30
备件 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35
零部件清单 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36

技术规格  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 38
Graco 标准保修  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 39



警告 

6 3A4961E

警告
以下为针对本设备的设置、使用、接地、维护及修理的警告。惊叹号符号表示一般性警告，而
各种危险符号则表示与特定操作过程有关的危险。当手册中的这些符号出现在机身上，或是警
告标牌上时，请查看这些警告。并未包含在本章节内的针对产品的危险符号及警告，可能在本
手册内适当的章节出现。

警告
火灾和爆炸危险
工作区内的易燃烟雾（如溶剂及油漆烟雾）可能被点燃或爆炸。为避免火灾和爆炸：

• 请勿在明火或点火源附近（例如，香烟、马达和电气设备）喷涂易燃或可燃
材料。

• 请勿使用含有卤代烃的涂料或溶剂。
• 保持喷涂区域通风良好。请保持整个区域有足够的新鲜空气。
• 喷涂机会产生电火花。在进行喷涂、冲洗、清洁或保养时，请将喷涂机置于通风
良好的区域。不得喷涂泵组件。

• 请勿在喷涂区域吸烟，或在有火花或火焰的情况下喷涂。
• 请勿在喷涂区域操作电灯开关、发动机或其他可产生电火花的产品。
• 保持该区域清洁，无涂料或溶剂容器、碎片及其他易燃材料。
• 了解所喷涂的涂料和溶剂成分。阅读涂料和溶剂随附的所有安全数据表 (SDS) 和
容器标牌。遵守涂料及溶剂厂家的安全规范。

• 工作区内要始终配备有效的灭火器。

油性和易燃材料

涂料或溶剂流过设备表面可能会导致静电产生。在存在溶剂或涂料烟雾的情况下，
静电有引发火灾或爆炸的危险。为防止喷涂易燃或油性涂料时发生火灾和爆炸，请
执行以下操作：

• 将接地线和插头真正接地。
• 如果出现静电火花或感觉到静电荷，请立即停止操作。在找出并改正问题之前，
不要使用喷涂机。

• 喷涂系统的所有零配件，包括喷涂机以及喷涂区内及周围的物体都应适当接地，
以防止静电放电和火花。请遵照接地说明，第 11 页进行操作。

• 确认所有容器及收集系统均已接地，以防止静电放电。请勿使用料桶内胆，除非
它们防静电或导电。
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警告
电池与充电器兼容性危害
• 本工具仅可使用 DEWALT 18V Max 或 20V Max 电池和充电器。
• 请阅读工具附带的所有与 DEWALT 电池和充电器相关的安全和使用说明。
• 请勿清洗或喷射电池。
• 除了用潮湿的抹布擦拭之外，不要用其他任何方法清洁电池。

皮肤注射危险
高压喷射能够将毒素注射到体内，产生严重伤害，最终可能导致截肢。如被喷到，
请立即就医。

• 请勿将喷枪瞄准或向任何人或动物喷涂。
• 双手和身体的其他部位应远离喷射物。例如，不要尝试用身体的任何部位阻止
泄露。

• 应始终使用喷嘴护罩。不得在未装好喷嘴护罩的情况下喷涂。
• 应使用 Graco 喷嘴。
• 应小心清洗和更换喷嘴。如果喷涂时出现喷嘴堵塞，请先遵照泄压步骤关机并
释放压力，然后方可卸下喷嘴进行清洁。

• 电源关闭后，设备保持压力。在无人照看时，不要使设备处于通电或受压状态。
当设备无人照看或未使用时，以及维修、清洁或拆除零件前，请遵循泄压步骤。

• 检查零部件是否有损坏的迹象。更换所有损坏的零部件。
• 本系统能够产生 2000 磅/平方英寸（138 巴， 13.8 兆帕）的工作压力。因此要
求额定压力至少为 2000 磅/平方英寸（138 巴、13.8 兆帕）的 Graco 零配件或
附件。

• 在操作设备之前，要确保所有连接都牢固。
• 了解如何快速关机和释放压力。要透彻熟悉装置控制。

设备误用危险
误用设备会导致严重的人员伤亡。

• 喷涂时要始终佩带适当的手套、护目镜及呼吸器或面罩。
• 请勿在儿童附近操作或喷涂。始终使儿童远离喷涂机。
• 请勿将身体过度探出，或者站在不稳定的支撑物上。始终立足稳当并保持平衡。
• 要保持警觉并专注于自己正在进行的操作。
• 疲劳时或在服药或酗酒之后不得操作本装置。
• 不要对设备进行改动或改装。改动或改装会导致机构认证失效并带来安全隐患。
• 确保所有设备额定和批准用于其正在使用的环境。
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警告
高压铝质零配件危险
在压力设备中使用与铝不兼容的流体可导致严重的化学反应和设备破裂。不遵循本
警告可导致死亡、重伤或财产损失。

• 不得使用 1,1,1-三氯乙烷、二氯甲烷、其他卤代烃溶剂或含有这些溶剂的流体。
• 请勿使用氯漂白剂。
• 很多其他流体可能含有与铝发生反应的化学物质。联系您的材料供应商以了解
化学相容性信息。

有毒流体或烟雾危害
如果吸入有毒的烟雾、食入有毒的流体或让它们溅到眼睛里或皮肤上，都会导致严
重受伤或死亡。

• 阅读安全数据表 (SDS)，熟悉所用流体的特殊危险性。
• 危险性流体要存放在规定的容器内，并按照有关规定的要求进行处置。

个人防护装备
在工作区内请穿戴适当的防护装备，以免受到严重伤害，包括眼损伤、听力受损、
吸入有毒烟雾和烧伤。这些防护装备包括但不限于：

• 防护眼镜和听力保护装置。
• 流体和溶剂制造商推荐使用的呼吸器、防护服和手套。
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了解喷涂机

填料 喷涂

A 喷嘴
B 填料旋钮
C 喷嘴座
D 料杯盖
E FlexLinerTM

F 料杯托
G 泵过滤器
H VacuValveTM

J 接地插头和线盘 
K 速度控件
L 诊断指示灯 
M 过滤器
N 漏斗
P 过滤器的空气管
R 扳机
S 电池
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了解控件
 

填料旋钮
填料旋钮将流体导入料杯或喷嘴。填料时，
它可以用来清除泵中的空气。如果泵中含有
空气，喷涂机无法喷涂。

给喷涂机填料时将喷涂机上的填料旋钮向下
旋转至“填料”位置，或者给系统泄压。

将填料旋钮向前转至“喷涂”位置，然后喷涂
流体。

VacuValve
VacuValve 阀用于将空气从 FlexLiner 排出。
这是喷涂机填料所必需的。

喷嘴
喷嘴是无气喷涂技术的关键。通过喷嘴中非
常小的孔泵出的高压涂料作为喷雾喷出。

喷嘴具有反转和快速清除堵塞的能力。

扳机
扳机控制喷涂机的操作。

速度控件
通过速度控件可减慢或加快喷涂速度。

喷涂 疏通
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接地说明
油性和易燃材料

喷涂机配有接地插头和线轴。喷涂或冲洗油
性或易燃材料时，接地插头必须连接到正确
接地的电源插座，请参见重要的接地信息，
第 4 页。连接接地插头时，应将喷涂机移出
喷涂区域。

如果线轴的长度不足以到达接地的电源插
座，请在接地插头和插座之间使用 3 线接地
的延长线。

料桶
油性和易燃流体：请遵守当地法规。仅使用
导电的金属料桶，放到接地的表面上，例如
水泥地。

请勿将料桶放在不导电的表面上，例如纸或
纸板，这会影响接地的持续性。

始终将金属料桶接地：将接地线连接到料桶
上。将一端夹在料桶上，将另一端夹在真正
的接地面，例如水管上。

设备必须接地，以减少产生静电火花的危
险。静电火花可能会引起火灾或爆炸。良
好的接地为电流提供了导流通路。

ti30554a

ti24584a
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设置

泄压步骤

1. 将填料旋钮向下旋转至 “填料 ”位置进行
泄压。

喷涂机设置

喷涂油性 或易燃材料时，应查看清洁流体的
兼容性，第 26 页并遵照接地说明，第 11 页。

注意：不得晃动喷涂机内的涂料。晃动会使
一些精面漆和瓷漆滞留空气进而影响喷涂机
的性能。应搅动涂料或按照制造商的建议来
处理要喷涂的涂料。

喷涂机在使用过程中内部压力会增大至 
2000 psi (138 bar, 13.8 MPa)。每次停止喷
涂以及清洁、检查、维修或搬运喷涂机之
前，都要按照此泄压步骤进行操作，以防
止加压流体造成严重伤害。

工作区内的易燃烟雾（如溶剂及油漆烟
雾）可能被点燃或爆炸。

请遵照接地说明，第 11 页进行操作。

不得在密闭区域内喷涂易燃或可燃流体。
保持喷涂区域通风良好。请保持整个区域
有足够的新鲜空气。

当喷涂易燃或可燃涂料时：

• 再次加注涂料时，将整个喷涂机移至通
风良好的区域，并远离油漆和溶剂等易
燃或可燃材料。

• 在填料间隔中应使涂料容器保持封闭。
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1. 将 FlexLiner 插入料杯支架。

注意：确认 FlexLiner 的顶部密封边缘没有损
坏（如压痕或折痕）。如果损坏，会泄漏空
气损失涂料。

2. 将料杯盖牢牢地拧紧到料杯支架上，确
保达到气密效果。

注意：为确保密封效果，杯盖内的垫圈由制造
工厂进行了润滑。如果润滑剂被冲洗掉，请在
垫圈上涂抹密封润滑剂（随附）。

3. 将漏斗插入杯盖，转动锁定。将过滤器
卡入漏斗中，以便在加注料杯时对涂料
进行过滤。

4. 过滤器的空气管可以防止涂料溢出料
杯。按照以下步骤为料杯注料：

a. 注视漏斗（不是料杯），慢慢地将
涂料倒入漏斗中。当涂料停止向下
流动时，意味着料杯注满了。

注意：如果涂料不再排出，但料杯却还未满，
请使用搅拌棒刮掉过滤器顶部积聚的碎屑，
直到涂料继续排出。

漏斗
过滤器
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b. 将漏斗和过滤器仍然连在料杯上，将
漏斗中多余的涂料倒回涂料罐中。

c. 抬起过滤器并确认您可以看到漏斗
底部的横杆。如果不是，则料杯发
出了溢出。将多余的涂料倒回涂料
罐中。

d. 从料杯取下漏斗和过滤器，挂在涂
料罐的边缘部分。

横杆
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启动
启动时请务必使用充满电的电池。请参阅喷
涂机随附的电池和充电器信息。

1. 按照以下操作将料杯安装到喷涂机上：

a. 确认已安装并清洁泵过滤器。

b. 将 VacuValve（料杯盖上）对准填
料旋钮（喷涂机上）。

c. 将料杯组件推到喷涂机上，扭转将
其锁紧。

2. 按以下方法为泵填料：

a. 确认填料旋钮指向下方的 “ 填料 ”
位置。

b. 将电池装入喷涂机。

c. 打 开 VacuValve盖 并 轻 轻 挤 压
FlexLiner，直到 VacuValve 中不再
出现气泡。

注意：倾斜喷枪，使 VacuValve 处于最高
点，这样 FlexLiner 中的所有空气都可以完
全排出。

仅在通风良好的地方更换电池和对电池充
电，并远离油漆和溶剂等易燃或可燃材料。
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d. 扣动扳机 10秒钟，同时继续挤压
FlexLiner。

注意：这可以清除泵和料杯中的所有空气。此
时涂料不会喷出，而是通过泵再循环回到料
杯中。

e. 当 VacuValve 阀中不再出现气泡，
松开扳机并关闭 VacuValve 盖。

3. 将填料旋钮向前转至 “喷涂 ”位置。确认
喷嘴朝向“喷涂”位置。

4. 将喷涂机朝向废液桶，拉动扳机 5 秒，喷
出里面的流体。

• 为防止泵损坏，如果喷涂机在 5 秒钟
后没有喷涂，请停止并重新启动。

您现在可以喷涂了！

注意：为了获得最佳喷涂效果，在涂料将要
结束时需要轻轻挤压 FlexLiner 底部，将最后
的涂料向上推送至料杯盖处，从而将所有涂
料排出 FlexLiner 。
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喷涂
注意：为了确保喷涂机的正常工作，只可使用
与喷涂机附随的喷嘴属于同一系列的喷嘴。

喷嘴选择表
有关涂料的建议喷涂压力见下表。有关制造商建议请参考涂料容器说明。

速度控件
1. 将速度控件设置为最低值。

2. 朝向一块废纸板，拉动扳机以测试喷型。

3. 根据需要，通过速度控件缓慢提高速
度，直到能够产生良好喷型。

注意：为减少过度喷涂，请尽量以最低的速
度设置达到良好喷型。

4. 调整喷涂机与表面的距离和手的操作速
度，以实现所需的表面覆盖率。

保持喷涂区域通风良好。请保持整个区域
有足够的新鲜空气。

喷涂机名称 喷嘴系列 喷嘴零配件号

Ultra FFLP FFLPxxx
Ultimate FFLP FFLPxxx
TC Pro TCP TCPxxx

涂料

室内着色
剂/室内和
室外清除

室外固相
着色 瓷釉 底漆

内墙乳
胶漆 外墙乳胶漆

过滤器
颜色

速度控件 1 – 5 6 – 10 6 – 10 6 – 10 6 – 10 6 – 10
喷嘴孔径尺寸

0.008 英寸（0.20 毫米） ✓ 蓝色
0.010 英寸（0.25 毫米） ✓ ✓ 蓝色
0.012 英寸（0.30 毫米） ✓ ✓ 蓝色
0.014 英寸（0.36 毫米） ✓ ✓ ✓ ✓ 黑色
0.016 英寸（0.41 毫米） ✓ ✓ ✓ ✓ 黑色
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喷嘴方向

调整喷嘴护罩，使其朝向所需的垂直或水平
喷涂方向。

喷型质量
良好的喷型应图案均匀，没有空隙，涂料也
不会流淌。调整喷涂机速度控件（如果有）、
手速和与墙壁的距离，以获得良好的喷型。

如果喷涂效果依然不均匀，需要稀释涂料浓
度。稀释涂料浓度时，请遵循制造商建议。

喷涂角度
开始对表面进行喷涂之前，应先在废纸板上
练习这些基本喷涂技巧。

• 握住喷涂机并使其距离喷涂面 10-12 英
寸（25-30 厘米），直接对准喷涂面。倾
斜喷涂机而控制喷涂角度，则导致喷涂
表面不均匀。

为避免出现因喷射到皮肤上而严重受伤，
切勿将手放在喷嘴或喷嘴护罩的前方。

否 有

水平 垂直

喷嘴方向

良好的喷型 喷型不良

距离表面 12 英寸
（30 厘米）

拖尾 - 边缘处的缝隙

压力太低

喷嘴磨损

涂饰均匀 涂饰不均匀

薄

厚
10-12 in. (25-30 cm)

距离 10-12 英寸
（25-30 厘米），与表面平行

喷涂时倾斜会导致涂饰
不均匀
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• 转动手腕，以使喷涂机正对喷涂表面。
呈扇形移动喷涂机而使其与表面成角
度，则导致喷涂表面不均匀。

注意：喷涂机的移动速度将影响喷涂效果。如
果涂料呈起伏状，说明移动速度过快。如果
涂料流挂，则说明移动速度过慢。请参见故
障排除，第 30 页。

对准喷涂机
将喷涂机的喷嘴瞄准上一行喷涂的下边缘，
每次覆盖上一行的 50%。

触发时间
在开始冲程后扣动扳机。在每次冲程结束时
松开扳机。在扣动和松开扳机的同时，必须
移动喷涂机。

可反转喷嘴
您的喷涂机具有宽窄可调的喷嘴。

• 0.014 及更大的喷嘴用于喷涂涂料，
应与黑色的泵过滤器配合使用。

• 0.012及更小的喷嘴用于喷涂着色
剂，应与蓝色的泵过滤器配合使用。

并非所有型号都配有各种喷嘴和过滤器。

涂饰均匀 薄 薄厚

良好的喷型 喷型不均匀

在此处瞄准喷枪以实现 
50% 的冲程重叠
在开始冲程后扣动
扳机

在每次冲程结束时松
开扳机

在开始冲程后扣动
扳机

在每次冲程结束时松开
扳机
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清除喷嘴堵塞物

如果有碎屑堵住了喷嘴，喷涂机自带的可反
转喷嘴可快速清理颗粒，无需拆卸喷涂机。

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 将喷嘴反转至“疏通”位置。

3. 将速度控件设置为最高值。

4. 将喷涂机对准废液桶，将填料旋钮向前
转至“喷涂”位置。扣住扳机 5 秒钟即可清
除堵塞物。

注意：如果喷嘴仍未疏通，则必须重复执行
步骤 1-4，或更换新的喷嘴组件。

5. 将填料旋钮向下转至“填料”位置。将喷嘴
回旋至“喷涂”位置。将填料旋钮向前转
至“喷涂”位置，然后继续喷涂。

为避免出现因喷射到皮肤上而严重受伤，
切勿将手放在喷嘴或喷嘴护罩的前方。

喷涂 疏通
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喷嘴的安装

为防止喷嘴泄漏，请确保喷嘴和喷嘴座已正
确安装。

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 拆除电池。

3. 使用喷嘴 (A) 将密封件 (B) 插入喷嘴护罩
(C)。

4. 插入喷嘴。喷嘴必须完全推入喷嘴座内。

5. 拧上螺丝，将喷嘴和喷嘴护罩组件固定
到喷枪上并用手拧紧。

• 喷嘴在使用过程中及使用研磨性涂料时
会发生磨损，因此需要定期更换。

• 如果喷型不良，则可能使用了磨损的喷
嘴。更换喷嘴。请参见喷型诊断，第 33
页。

为避免出现因喷射到皮肤上而严重受伤，
安装或卸下喷嘴以及喷嘴护罩时，切勿将
手放在喷嘴前方。

注意

在使用喷嘴后务必立即将其放入合适的
清洗液（水、矿物精油或兼容的油性溶
剂）中清洗或存放，确保喷嘴内的涂料
不会变干。否则会损坏喷嘴。请参见清
理，第 23 页。



喷涂 

22 3A4961E

料杯加注

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 从喷涂机上取下料杯组件。拆下泵过滤
器，清除滤网上的碎屑。

3. 将泵过滤器重新装回泵内。将喷涂机放
在抹布上。

4. 按照喷涂机设置，第 12 页中的步骤 3 和
4 给料杯加注。然后按照启动，第 15 页
中的说明继续操作。

在喷涂过程中停顿
涂料很快会干涸，导致喷涂机堵塞。如果喷
涂暂停了 5 分钟到 2 小时，请按照以下步骤
操作。

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 取出电池。

3. 将喷嘴旋转 90 度以防止孔口干涸。

4. 确保喷涂机完全密封。确保 VacuValve
关闭并且料杯连接到喷涂机，并排空所
有空气。

工作区内的易燃烟雾（如溶剂及油漆烟
雾）可能被点燃或爆炸。

请遵照接地说明，第 11 页进行操作。

不得在密闭区域内喷涂易燃或可燃流体。
保持喷涂区域通风良好。请保持整个区域
有足够的新鲜空气。

当喷涂易燃或可燃涂料时：

• 再次加注涂料时，将整个喷涂机移至通
风良好的区域，并远离油漆和溶剂等易
燃或可燃材料。

• 在填料间隔中应使涂料容器保持封闭。
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清理
清洗喷涂机

完成每次喷涂作业后正确清洗喷涂机，这一
点至关重要！正确维护与保养可确保喷涂机
持续无故障地工作。

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 从喷涂机拆下料杯组件，也拆下泵过滤
器。将喷涂机放在抹布上。

3. 拿开料杯盖，将剩余的涂料倒回涂料桶
内。用温水清洗所有部件。

注意

每次使用后都应该正确地清洗喷涂机，否
则将导致材料硬化，喷涂机受损，并且担
保书失效。不要在喷涂机中存放非矿物油
精溶剂。应始终在存放前用 Graco 泵保护
液进行冲洗。

为了避免严重受伤或损坏设备：
• 不要使用喷嘴喷射溶剂。在盛有兼容
溶剂的桶内清洗喷嘴。

• 在通风良好的区域清洗。请保持整个
区域有足够的新鲜空气。

• 当使用溶剂冲洗时，应始终保持喷涂
机和废料桶接地。

• 请勿将喷涂机电子器件暴露在冲洗溶
剂中。冲洗时保持喷涂机在容器边缘
上方至少 10 in. (25cm)。

喷涂机配有静电
芯以减少产生的
静电，从而降低
火灾或爆炸危险。
应保持该表面没
有过量喷涂。

ti30635a
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注意：务必要清洗 VacuValve 储罐的内部。若
VacuValve 气孔堵塞，请使用纸夹清理气孔。

4. 要循环流动清洁液，请将清洁杯装满一
半的水，然后重新连接到喷涂机上。

a. 确认填料旋钮指向下方的 “ 填料 ”
位置。

b. 将速度控件设置为最高值。

c. 将喷枪倒置，扣动扳机 15 秒。

5. 要喷涂清洁液，给料杯组件加注一半的
清洁液，然后重新连接到喷涂机上。

a. 将填料旋钮向前转到 “喷涂 ”位置，
将喷嘴转到“疏通”位置。

b. 将喷涂机倒置并朝向废液桶扣动扳
机 15 秒。

c. 将喷嘴转到 “喷涂 ”位置并朝向废液
桶扣动扳机 15 秒。

6. 根据需要重复清洁步骤，直到喷涂机清
洗干净。

7. 将填料旋钮向下转至“填料”位置。

8. 取出电池。

9. 从喷嘴护罩拆除喷嘴。

10. 用温水和旧牙刷清洁喷嘴、喷嘴护罩和
泵过滤器。重新装回喷嘴和泵过滤器。

为了避免火灾和爆炸，请不要使用喷嘴喷
射溶剂。拆下喷嘴、喷嘴护罩，然后在盛
有兼容溶剂的桶内进行清洗。
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存放

Pump Armor 液体在存放过程中保护喷涂机。
这有助于防止喷涂机在下次使用时出现启动
问题。

• 存放喷涂机时，应保持其干燥。

• 不要让水在喷涂机中结冰。

• 不要在压力下存放喷涂机。

• 将喷涂机存放在室内阴凉、干燥之处。

• 存放喷涂机时，切勿在喷涂机或料杯内
残留涂料。

1. 清洗喷涂机和涂料杯总成。请参见清
理，第 23 页。

2. 将填料旋钮向下转至“填料”位置。

3. 从喷涂机拆下料杯组件，从泵拆下泵过
滤器。

4. 将填料旋钮向前转到 “喷涂 ”位置，将喷
嘴转到“疏通”位置。

5. 将喷涂机倒置后，向泵的开口处倾倒大
约 2 盎司 （60 毫升）的泵浦保护液
（自带）。

6. 为泵安装干净的泵过滤器。

7. 保持喷涂机倒置，将料杯组件连接到喷
涂机上。装好电池。

8. 继续保持喷涂机倒置同时朝向废液桶，
拉动扳机，一旦流体从喷嘴中流出，立
即松开扳机（约 1 秒钟）。

注意：不要喷出所有流体。为便于存放，泵
中装有泵浦保护液。

9. 将填料阀转到 “填料 ”位置以释放系统压
力，然后立即转回到“喷涂”位置进行存
放。取出电池。

10. 拧上泵浦保护液瓶上的儿童防护盖，将
其拧紧以备下次使用。

注意

存放喷涂机时务必使用 Pump Armor，否
则将导致下次喷涂时出现运行问题。清洁
后，务必用喷涂机循环 Pump Armor。非
矿物油精的水或溶剂存留在喷涂机中将腐
蚀和损坏泵。
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参考
清洁流体的兼容性

油性、易燃或水性材料

• 喷涂水性材料时，用水彻底冲洗系统。

• 喷涂油性或易燃材料时，用矿物油精或
兼容的冲洗溶剂彻底冲洗系统。

• 要喷涂水性材料（喷涂油性或易燃材料
之后），应先用水彻底冲洗系统。在开始
喷涂水性材料之前，从排料管流出的水
应清澈无溶剂。

• 要喷涂油性或易燃材料（喷涂水性材料
之后），先用矿物油精或兼容的冲洗溶
剂彻底冲洗系统。从排料管流出的溶剂
应不含水。用溶剂冲洗时，请务必遵循
维护，第 27 页的说明。

• 为避免流体溅回到皮肤或眼睛上，始终
将喷枪瞄准桶内壁。
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维护
例行维护对于确保喷涂机正常运行是非常重要的。

清理出口阀
出口阀组件中的污垢和碎屑可能会影响喷涂
机的性能并需要清理。仅当喷涂机无法正常
工作且其他的故障排除措施不能解决问题
时，才执行这些步骤。

1. 执行泄压步骤，第 12 页。

2. 拆除电池。

3. 清洁三个出口阀时，请拆下两个泵塞和
前阀。用 8 毫米或 5/16 英寸内六角扳手
拆下泵塞。

4. 使用温水或矿物精油清洁出口阀总成。

5. 止回球阀应能贴着定位器中的弹簧自由
移动。

6. 如果出口阀组件已从阀塞中拆下，则按
照图示进行组装。在阀塞或前阀的末端

与出口阀组件的肩部之间留出一定的
空间。

a. 确保在阀塞和前阀上装上一定的 O
形圈。

b. 安装两个泵塞和前阀。用 8 毫米或
5/16 英寸内六角扳手安装泵塞。拧
紧出口阀和泵塞，请参见第 35 页以
了解所需的扭矩。

将喷涂机移至通风良好的区域，并远离油
漆和溶剂等易燃或可燃材料。

活动 间隔

检查泵过滤器。 每天或每次喷涂时

检查端罩通风口是否堵塞。 每天或每次喷涂时

检查位于泵过滤器下方的泵入口孔是否堵塞。 每次清洁喷涂机时

注意

必须使用适当的工具，以免插头/接头被剥
落。

注意

请勿将出口阀完全推入阀塞或前阀。如果
出口阀被完全推入阀塞或前阀，喷涂机在
喷涂时的性能将会有所降低。

3/16 英寸
(5 毫米)

0 英寸 
(0 毫米)
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接地线修理 
如果接地线在线轴端断裂，则请按以下步骤
进行操作：

1. 把接地线轴上的导线松开并用平头螺丝
刀将接地线轴撬开。

2. 松开端子上的螺丝并卸下断裂的导线。
剥掉接地线的绝缘层并将其插入端子并
拧紧螺丝。

3. 重新拧好接地线轴。

如果接地线在接地插头处断裂，则请按以下
步骤进行操作：

1. 将接地插头上的橡胶套拉下，将橡胶套
挂在接地线上。

2. 松开螺丝并卸下断裂的导线。插入剥掉
了绝缘层的接地线并拧紧螺丝。

3. 重新将橡胶套套回接地插头。

ti30560a

ti30561a

ti30563a
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回收和弃置

产品寿命结束
在产品使用寿命结束时，本着负责任的态度
拆除并回收利用本设备。

• 执行泄压步骤，第 12 页。
• 根据适用法规排放和处理液体。请参阅

材料制造商的安全数据表。

• 拆下马达、电池、电路板、 LCD（液晶
显示屏）以及其他电子元件。根据适用
法规进行回收。

• 请勿按照生活垃圾或商业垃圾的处理方

式来处理电子元件。

• 将剩余产品交给废品循环站。

报废处理
如果泵送系统无法继续运行，则应停止使用
泵并将其拆除。拆除的零部件应按材料分类
并妥善处理。有关主要的构造材料，可以在“
构造材料”部分找到相关说明。
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故障排除

将喷涂机送到授权维修中心之前，请检查此故
障排除表中的所有内容。

喷涂机诊断

844-241-9499

问题 原因 解决方案

扣动扳机时，喷涂机没
有发出声音

扣动扳机时，诊断指示灯闪烁两
次。表明电压不正确。

用充满电的电池更换出现问题的电池。

电池已到达使用寿命极限。更换电池。

扣动扳机时，诊断指示灯闪烁三
次。表明电池温度太高或太低。

让电池冷却或预热至室温。

扣动扳机时，诊断指示灯闪烁四
次。表明转子处于锁定状态。

应更换泵和/或电机总成。

扣动扳机时，诊断指示灯不闪
烁。表明未安装电池，或电池已
损坏。

装好或更换电池。

更换 Smartcontrol。
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扣动扳机时，喷涂机发出
声音，但没有喷出涂料

喷涂机未填料。 给泵填料。请参见启动，第 15 页。
确保料杯托中只有一个 FlexLiner。
确保料杯盖已正确拧在料杯托上。若
在拧紧后仍可在料杯盖下方看到螺
纹，则将料杯盖完全拆下，然后重新
安装到料杯托上，以使紧固后看不到
螺纹。

确保料杯盖已拧紧到料杯托上，料杯盖
上的箭头应在料杯托上的指示范围内。

确保料杯组件正确地锁在喷涂机上。

确保 FlexLiner 排出了所有空气且 
VacuValve 正确关闭。
清洁 VacuValve 贮器和气孔。请参见
清理，第 23 页。
清洗喷涂机。请参见清理，第 23 页。
出口阀安装不正确。请参见清理出口
阀，第 27 页。

填料泵/喷涂旋钮处于“填料泵”
位置。

将填料泵/喷涂旋钮向前调整至喷涂位
置。

喷嘴未处于“喷涂”位置。 将喷嘴转到“喷涂”位置。
喷嘴堵塞。 请参阅清除喷嘴堵塞物，第 20 页）。
涂料中有碎屑。 过滤涂料。请参见喷涂机设置，第 

12 页。
泵过滤器堵塞。 请参见清理，第 23 页。
速度控件设置太低。 提高速度，直至喷涂机喷出涂料。

料杯内没有涂料或仅有少量涂料。 为 FlexLiner 加注，给泵填料。请参见
料杯加注，第 22 页。

泵已到达使用寿命极限。 更换泵组件。

扣动扳机时，诊断指示灯闪烁四
次。表明转子处于锁定状态。

应更换泵和/或电机总成。

问题 原因 解决方案
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喷涂机的喷涂效果差 喷嘴部分堵塞。 请参阅清除喷嘴堵塞物，第 20 页。
喷嘴的安装位置不正确。 将喷嘴回旋至“喷涂”位置。
喷涂时用了错误的喷嘴。 安装其他尺寸的喷嘴。请参见喷嘴选

择表，第 17 页。
喷嘴已磨损或损坏。 更换喷嘴。请参阅喷嘴的安装，第 

21 页。
喷涂涂料被摇动而混入空气。 不要摇动涂料。应搅动涂料或按照制

造商的建议来处理要喷涂的涂料。

喷涂涂料太冷而无法喷涂。 加热涂料。

出口阀已脏污或已磨损。 拆下两个泵塞和前阀，以接近三个出
口阀。清理出口阀，请参见清理出口
阀，第 27 页。必要时进行更换。

泵已到达使用寿命极限。 更换泵组件。

泵可以喷出涂料但无法
喷出水

泵已到达使用寿命极限。 更换泵组件。

涂料自涂料杯螺纹处泄
漏出来

料杯未得到正确固定。 确保料杯托中只有一个 FlexLiner。
确保料杯盖已正确拧在料杯托上。
若在紧固后可在料杯托下方看到螺
纹，则将料杯盖完全拆下，然后重
新安装到料杯托上，确保紧固后看
不到螺纹。

确保料杯盖已紧固到料杯托上，料
杯盖上的箭头应在料杯托上的指示
范围内。

将空气从 FlexLiner 内排出时，避免弯
曲或推动料杯托。

将空气从 FlexLiner 内排出时，避免下
拉 FlexLiner。
确保不损坏 FlexLiner 边缘和杯罩衬垫。
确保 FlexLiner 边缘和杯罩衬垫上无碎
片和干燥涂料。

更换 FlexLiner。

问题 原因 解决方案
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喷型诊断

问题 原因 解决方案

喷涂呈脉冲状： 喷涂时，操作人员的移
动速度过快

放慢移动速度。

喷嘴堵塞 请参阅清除喷嘴堵塞物，第 
20 页）。

涂料难以雾化 对于可控制速度的型号，增大
速度直到产生所需的喷型。请
参见喷涂，第 17 页。

喷涂机距离目标表面太远 增大喷涂机与喷涂表面的距
离。请参见喷涂，第 17 页。

用错误的喷嘴喷涂 安装其他尺寸的喷嘴。请参见
可反转喷嘴，第 19 页。

喷型有拖尾现象： 设置的速度过低 对于可控制速度的型号，增大
速度直到产生所需的喷型。请
参见喷涂，第 17 页。

用错误的喷嘴喷涂 安装其他尺寸的喷嘴。请参见
可反转喷嘴，第 19 页。

涂料可能需要稀释 稀释涂料时请遵循制造商的
建议。

涂料与喷涂机不兼容 更换不同的材料。

喷嘴已磨损或损坏 更换喷嘴。

喷型滴落/下陷： 喷涂时，操作人员的移
动速度过慢

喷涂时，加快喷涂机的移动
速度。

喷涂机距离目标表面太近 增加喷涂机与喷涂表面的距
离。请参见喷涂，第 17 页。

更改喷涂方向时，仍扣
住扳机

更改方向时应松开扳机。请参
见喷涂，第 17 页。

设置的速度过高 对于可控制速度的型号，降低
速度直到产生所需的喷型。请
参见喷涂，第 17 页。

喷嘴已磨损或损坏 更换喷嘴。

ti15524a

ti15526a

ti15526a

ti15522a
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在结尾或开始时喷出“呕吐”喷型： 喷嘴和喷嘴护罩上积聚
了多余的涂料，或喷嘴
部分堵塞

清洗喷嘴和喷嘴护罩。清洗喷
嘴。请参阅清除喷嘴堵塞物，
第 20 页）。

喷嘴未完全插入护罩 请参阅清除喷嘴堵塞物，第 
20 页）。

喷嘴已磨损或损坏 更换喷嘴。

泵已达到寿命期限 更换泵。

松开扳机后，喷嘴继续滴落或渗
出涂料：

喷嘴已磨损 更换喷嘴。请参见参考，第 
26 页。

喷嘴未完全插入喷嘴护罩 请参见参考，第 26 页。

涂料从喷嘴护罩或喷嘴手柄周围
漏出

喷嘴密封件或喷嘴座已
损坏或安装不正确

请参见参考，第 26 页。

问题 原因 解决方案

ti15525ati15525a

ti30016a
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备件

参考号 扭矩 参考号 扭矩

10 in-lb (1.1 N•m) 55-65 in-lb (6.2 - 7.3 N•m)

8-10 in-lb (0.9 - 1.1 N•m) 5-7 in-lb (0.6 - 0.8 N•m)

10-15 in-lb (1.1 - 1.7 N•m)

7 2

1
3

4

1 4

2 7

3
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零部件清单

参考号 喷涂机名称 部件号 描述

1 全部 17P187 套件，泵组件包括第 4、 9、 11 和 25 项
3 全部 17P554 泵过滤器， 60 目， 3 件装

全部 17P555 泵过滤器， 100 目， 3 件装
4 全部 17P183 出口阀修理配件包包括 3 个 4a、 2 个 4b、 2 个 50 和 1 个 51
4a 全部 出口阀组件
4b 全部 出口阀塞
9 全部 17R420 填料泵/喷涂阀包括 18 和 1 个 37a
11 全部 125249 O 形圈 
12 全部 17P181 套件，带端罩的 Smartcontrol包括 31、 34、 37 中的 7、 34、 52
13 全部 17N517 料杯盖包括 1 个 19
14 全部 17A226 FlexLiner, 32 盎司（3 件装）

全部 17P212 FlexLiner, 32 盎司（25 件装）
全部 17F005 FlexLiner, 42 盎司（3 件装）
全部 17P549 FlexLiner, 42 盎司（25 件装）

15 Ultra MAX、
Ultimate MX

17N392 料杯托， 32 盎司

TC PRO PLUS 16W846 料杯托， 32 盎司
16 17P551 料杯托配件包、料杯盖和料杯塞 32 盎司 包括 13、 1 个 14、 15、

17、 1 个 19
17P553 料杯托配件包、料杯盖和料杯塞 42 盎司 包括 13、 1 个 14、 15、

17、 1 个 19
17 全部 17R611 涂料杯塞、涂料杯盖，非喷涂机附随件（未在图中示出）
18 全部 17M882 填料泵/喷涂旋钮
19 全部 17P712 VacuValve 盖（3 件装）
20 Ultra MAX 17P671 套件，品牌标签（美国）

17P672 套件，品牌标签（国际）
Ultimate MX 17P673 套件，品牌标签（美国）

17R596 套件，品牌标签（国际）
TC PRO PLUS 17P674 套件，品牌标签（美国）

25 全部 17P175 套件，前阀包括第 51 项
26 全部 17M883 储存箱（未在图中示出）
29 Ultra MAX、

Ultimate MX
17P573 喷嘴护罩， FFLP

TC PRO PLUS 17P575 喷嘴护罩， TCP
30 Ultra MAX、

Ultimate MX
FFLP514 喷嘴，所有型号
FFLP210 喷嘴，型号；17M367、 17N222、 17N224、 17N225、 17P928、

17P929
FFLP410 喷嘴，型号；17M368、 17M369、 17P258、 17P930

TC PRO PLUS TCP514 喷嘴，型号；17N223
TCP210 喷嘴，型号；17N223

31 17P236 套件，护罩、杯罩包括第 37 项的 7
续下页。
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34 马达， Smartcontrol 和端罩的零配件（参考号 12）
36 套件，喷嘴座和密封件（5 件装）

17P501 标准
17P502 溶剂

37 全部 17R614 十字头螺钉
37a 全部 128726 十字头螺钉
38 * DEWALT 锂离子小型电池组

17P474 型号；17M367、17N222、17N223。型号；17P928 和 17P929 需
要使用此电池。

17P557 型号；17P257、17P258、17M368、17M370 需要使用此电池。型
号；17N930 和 17P931 出厂时不带电池。

17P556 型号；17N224 需要使用此电池。
17P558 型号；17N225 需要使用此电池。

39 * DEWALT 锂电池充电器（未在图中示出）
17P475 型号；17M367、17N222、17N223。型号；17P928 和 17P929 需

要使用此充电器。
17P560 型号；17P257、17P258、17M368、17M370 需要使用此充电器。

型号；17N930 和 17P931 出厂时不带充电器。
17P559 型号；17N224 需要使用此充电器。
17P561 型号；17N225 需要使用此充电器。

40 全部 18B057 配件包，漏斗，过滤器包含数量为1 的参考号 11
41 全部 25T467 润滑剂，密封润滑剂
50 全部 118594 O 形圈
51 全部 117724 O 形圈
- - - 17N222、 17N223、

17M367、 17P928、
17P929

24D386 Pump Armor， 4 盎司（未显示）

52 ▲ 全部 17P688 套件，警告标牌包括医疗警报牌（未显示）
53 ▲ 医疗警报牌

17R476 英语、西班牙语、葡萄牙语（巴西）
17A134 英语，汉语，韩语
179960 英语，西班牙语，法语
17F690 荷兰语，德语，意大利语

54 全部 16H256 可免费提供卷盘、接地更换。

* 电池和充电器的配置视国别要求而定。
▲ 免费提供各种安全标牌、标签及卡片更换件。

参考号 喷涂机名称 部件号 描述
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技术规格

美国加州第 65 号提案

便携式无刷手持无气喷涂机
美制 公制

最大工作压力 2000 磅/平方英寸 14 MPa， 138bar

重量 5.25 磅 2.4 千克

尺寸：

长度 14.0 英寸 36.1 厘米

宽度 5 英寸 12.7 厘米

高度 10.5 in. 26.7 cm

存储温度范围◆❊ 32° 至 113° 华氏度 0° 至 45° 摄氏度

工作温度范围✓ 40° 至 90° 华氏度 4° 至 32° 摄氏度

存储湿度范围 0% 至 95% 相对湿度，无冷凝

噪音压力水平 83.0 分贝

噪音功率水平† 94.0 分贝 
误差 K = 3 分贝

振动等级（依照 EN 50580:2012 测量） 总振动值 
ah = 21.5 英尺/秒2

误差 K = 0.3 英尺/秒2

总振动值 
ah = 6.5 米/秒2

误差 K = 0.1 米/秒2

充电器电源

17N222、 17N224、 17N223、
17M367、 17P928、 17P929

100 – 120 Vac， 50 Hz， 15A， 1 Ø

17M368、 17M370、 17N225、
17P257、 17P258、 17P930、
17P931

230 Vac， 50 Hz， 16 A， 1 Ø

电池
电压（直流）

最高 20 伏* 2.0 安时锂离子电池 
DEWALT 小型电池组

最大喷嘴孔 0.016 英寸 0.41 毫米

◆ 泵中的流体冻结会导致泵损坏。
❊ 如果在低温条件下受到撞击，塑料零配件可能会损坏。
✓在极低或极高温度条件下，涂料粘性会发生变化，进而影响喷涂机性能。

†所有读数都在固定的操作员位置以及填料模式下进行读取。声功率级根据 ISO 3741 在 3.3 英尺（1 
米）处进行检测。

* 最高初始电池电压（无工作负荷时测量）为 20 伏。标称电压为 18 伏。

加州居民

警告：癌症及生殖系统损害 - www.P65Warnings.ca.gov.
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Graco 标准保修
固瑞克保证本文件中提及的所有设备（由固瑞克生产并标有其名称）在销售给原始购买者之日不存在材料和工
艺上的缺陷。除了固瑞克公布的任何特别、延长或有限担保以外，固瑞克将从销售之日起算提供十二个月的保修
期，修理或更换任何固瑞克认为有缺陷的设备部件。本保修仅适用于按照固瑞克书面建议进行安装、操作及维护
的设备。
对于一般性的磨损或者由于安装不当、误用、磨蚀、锈蚀、维护不当或不正确、过失、意外事故、人为破坏或使
用非 Graco 公司的零配件代替而导致的任何故障、损坏或磨损均不包括在本保修的保修范围之内而且 Graco 公
司不承担任何责任。固瑞克也不会对由非固瑞克提供的结构、
本保修的前提条件是，以预付运费的方式将声称有缺陷的设备送回给 Graco 公司授权的代理商，以核查所声称的
缺陷。如果核实所声称的缺陷存在，固瑞克将免费修理或更换所有缺陷零配件。设备将以预付运费的方式退回至
原始购买者。若设备经检查后未发现任何材料或加工缺陷，且设备需要修理的情况下，则需要支付一定的费用进
行修理，此费用包括部件、人工及运输成本。
本保修具有唯一性，可代替任何其他保证，无论明示或默示，包括但不限于关于适售性或适于特定用途的保证。
以上所述为违反保修承诺情况下固瑞克公司应负责任和买方应得补偿标准。买方同意不享受任何其它补偿（包括
但不限于因利润损失、销售损失、人员伤害或财产损害的带来的附带及从属损失，或任何其他附带及从属损失）。
任何针对本担保的诉讼必须在设备售出后二 (2) 年内提出。
对于由固瑞克销售但非由固瑞克制造的配件、设备、材料或部件，固瑞克不做任何保证，并且不承担有关适销性
和适于特定用途的所有默示保证的任何责任。售出的非由固瑞克生产的零配件（如电动马达、开关、软管等）受
其制造商的保修条款（如果有）约束。固瑞克将为购买者提供合理帮助，以帮助购买者对违反该等保修的行为进
行索赔。
在任何情况下，固瑞克不会对由固瑞克所提供的设备或销售的产品或其他任何货物的装置、性能或使用所造成
的间接、附带、特殊或继发性损害承担任何责任，不论是否因为违反合同、违反保证、固瑞克的过失或任何其
他原因。

固瑞克信息
有关固瑞克产品的最新信息，请访问 www.graco.com。
有关专利信息，请参见 www.graco.com/patents。
若要下订单，请联系您的固瑞克经销商或拨打 1-888-541-9788 寻找最近的经销商。

http://www.graco.com
www.graco.com/patents


DEWALT® 和 DEWALT 徽标是 DEWALT Industrial Tool Co. 的商标，
并根据授权使用

本文件中的所有书面和可视化数据均为本文刊发时的最新产品信息。
Graco 保留随时修改的权利，恕不另行通知。

技术手册原文翻译。 This manual contains Chinese. MM 3A4803

Graco 总部：Minneapolis
国际办事处：比利时、中国、日本、韩国

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O.BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
版权所有 2017， Graco Inc。所有 Graco 生产地点已通过 ISO 9001 认证

www.graco.com
修订版 E, 2022 年 12 月
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