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Akiskan transferi uygulamalarina yénelik entegre elektrikli tahrikli, elektrikle calisan
diyaframli (EODD) pompalar. Sadece profesyonel kullanim icindir.

Onemli Giivenlik Talimatlan
Ekipmani kullanmadan 6nce bu kilavuzdaki
ve ilgili kilavuzlardaki tim uyarilari

ve talimatlarn okuyun. Bu talimatlar saklayin.

1120 (QTE) Modeli
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboll genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosedure 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller

bu kilavuzun metin bdlimlerinde veya uyar etiketlerinde gériindiigiinde, bu Uyarilara bagvurun. Bu bdlimde
ele alinmayan, Uriine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlar gibi yanici dumanlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir.
Yangin ve patlamalarin énline gegmek igin:

Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri ortiler (potansiyel
statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Bkz. Topraklama talimatlar.
Calisma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tlir dokiinti malzemelerden temizleyin.
Ortamda yanici dumanlar varsa gli¢ kablolarini prize takmayin/prizden gikarmayin veya glci
ya da 1sik digmelerini agmayin/kapatmayin.

Sadece iletken topraklanmig akigkan hatlari kullanin.

L]

e Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Calisma alaninda galisan bir yangin sénduiriict bulundurun.

Temizleme sirasinda plastik pargalarda statik elektrik birikebilir ve bosalip yanici buharlarin
tutusmasina neden olabilir. Yangin ve patlamalarin 6niine ge¢gmek igin:

e Plastik parcalari yalnizca iyi havalandirilan bir alanda temizleyin.
¢ Kuru bezle temizlemeyin.
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Uyarilar

/\

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli (Siniflandiriimis) Konumlarda Kullanilan Modeller
(kalici baglanti icin kablolu):

Bu ekipman topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullaniimasi elektrik carpmalarina neden olabilir.

Herhangi bir kabloyu ¢ikarmadan ve ekipmana servis uygulamadan veya ekipmani kurmadan
once gucu ana salterden kapatin ve ayirin.

Sadece topraklanmis bir gii¢ kaynagina baglayin.

Tum elektrik kablo tesisati doseme ve onarim islemleri kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmali, batln yerel kurallara ve diizenlemelere uygun olmalidir.

Kapall mekanda saklayin.

Normal Yerlerde Kullanilan Modeller (kablo ve fis baglantisi)

Bu ekipman topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullaniimasi elektrik carpmalarina neden olabilir.

Makineye bakim yapmadan 6nce cihazi kapatin ve gu¢ kablosunu ¢ekin.

Sadece topraklanmis elektrik prizi kullanin.

2 fazli modellerde sadece 3 telli uzatma kablolarini kullanin. 3 fazli modellerde sadece 4 telli
uzatma kablolarini kullanin.

Guc¢ ve uzatma kablolarindaki topraklama uglarinin saglam olduguna emin olun.
Yagmurdan koruyun. Kapali mekanda saklayin.

Gugc kablosu baglantisini kestikten sonra bakima gecmeden énce bes dakika bekleyin.

MPa/ bar/ PSI

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

En dUstk dereceli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik derecesini
asmayin. Tum ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler’e basvurun.

Ekipmanin islanan pargalaryla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tum ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Ozellikler’e basvurun. Sivi ve solvent (ireticilerinin uyarilarini okuyun.
Malzemeniz hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin distribUtérden veya bayiden Guvenlik Bilgi
Formlarini (SDS’ler) isteyin.

Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlari kapatin ve Basing Tahliyesi Prosediirii uygulayin.
Makineyi her guin kontrol edin. Asinmig veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar,
kurum onaylarini gecersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

Tm makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi icin distrib(tortiniizi arayin.
Akiskan hatlarini, kordonlari ve kablolar, trafik alanlarinin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin
ve sicak ylzeylerin uzagindan gegirin.

Akiskan hatlarini, kordonlari veya kablolari dolastirmayin veya asiri blikmeyin. Ekipmani gekmek
igin akiskan hatti, kordon veya kablo kullanmayin.

Cocuklari ve hayvanlar ¢alisma alanindan uzak tutun.

Gecerli tim glivenlik diizenlemelerine uyun.
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Uyarilar

PLASTIK PARCALAR iCiN TEMIZLiK SOLVENTI TEHLIKESI

Birgok temizleyici solvent plastik parcalara zarar verebilir ve bozulmalarina yol acabilir, bu da ciddi
yaralanmalara veya tesisin hasar gérmesine neden olabilir.

¢ Plastik malzemeli yapisal veya basing altinda calisan parcalari temizlemek icin sadece uyumlu
c¢ozucdler kullanin.

e Yapi malzemeleri icin tim ekipman kilavuzlarinin Teknik Ozellikler béliimiine bakin. Uyumluluk
ile ilgili bilgi ve dneriler icin solvent Ureticisine danisin.

MPa/bar/PSI

> bbb

BASINGLI EKIPMAN TEHLIKESI

Ekipmandan c¢ikan sivilar, sizintilar veya delinen bilesenler géze veya cilde sicrayarak ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

e Piskirtme/uygulama islemini bitirdiginizde ve ekipmaninizda temizlik, kontrol veya bakim
yapmadan énce Basing Tahliyesi Prosediirii’'nt uygulayin.

Ekipmani calistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikin.

Akiskan hatlarini ve baglantilarini her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarl parcalari
derhal degistirin.

>

BASINGLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basin¢ll makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara
ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin g6z ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla
ya da maddi hasarlarla sonuclanabilir.

e 1,1,1-trikloroetan, metilen klortir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tiir solventleri
iceren sivilar kullanmayin.
Klorinle agartma kullanmayin.
Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk icin
malzeme saglayiciniza danisin.

>

ISIL GENLESME TEHLIKESI

Akiskan hatlarn da dahil olmak tzere, kapali alanlarda isilya maruz kalan akigkanlar, 1sil genlesmeden
dolayi hizli bir basing artisi yaratabilir. Asir basing, ekipmanin delinmesine ve ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

Isitma sirasinda akigskan genlesmesini hafifletmek icin bir valf agin.
e Calistirma kosullariniza bagli olarak, akiskan hatlarnni tedbir amacl diizenli araliklarla degistirin.

()}
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Uyarilar

DOLANMA TEHLIKESI
Dénen parcalar ciddi yaralanmalara neden olabilir

o

MPa/bar/PSI

Hareketli parcalardan uzak durun.

Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklarn sékilmuis halde galistirmayin.

Ekipmani ¢alistirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saciniz uzunsa iyice toplayin.
Makine, herhangi bir uyar vermeden ¢alismaya baslayabilir. Ekipmani kontrol etmeden,
tasimadan veya servisini yapmadan dnce Basing Tahliyesi Prosediiriinii uygulayin ve tim gic
kaynaklarini kapatin.

ZEHIRLI SIVI VEYA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da dumanlar gbze ya da cilde sigramasi, yutulmasi ya da solunmasi durumunda
ciddi yaralanmalara ve hatta élime yol agabilir.

¢ Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek igin Guvenlik Bilgi Formlarini
(SDS’leri) okuyun.
¢ Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gore atin.

YANIK TEHLIKESI

Ekipman ytzeyleri ve isitilan sivilar ¢calisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklari
onlemek igin:

¢ Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN

Calisma alanindayken gdzlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar
dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi icin uygun koruyucu ekipman
takin. Koruyucu ekipman asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirl degildir:

e  Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.
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Yapilandirma Matrisi

Yapilandirma Matrisi

Yedek parcga siparisi verirken size yardimci olmasi icin
ekipman tanimlama plakanizda (ID) bulunan model
parca numarasini ve yapilandirma sirasini not edin.

Model Parca Numarasi:

Yapilandirma Sirasi:

ti40874a

Ornek Yapilandirma Sirasi: QTC-ACFC2ACACBNBNA100

Q T C AC FC2 AC AC BN BN A1 00
Marka |Uygulama |Model |Islak Motor |Yatak Cek Valf Diyafram Manifold |Baglanti |Secgenekler
Bolim Malzemesi |[Malzemesi |Malzemesi |Contasi

Malzemesi Malzemesi

NOT: Bazi kombinasyonlar mimkiin degildir. Yerel distribltoriinlize danigin.

Uygulama Islak B6liim Malzemesi

EndUstriyel (i)

30 (1 ing port) Aliminyum
D |80 (1-1/2 ing port) Cl |Dékme Demir
E |120 (2 in¢ port) CP |iletken Polipropilen

PP |Polipropilen
PV |PVDF
SS |316 Paslanmaz Celik

Motor - Endiistriyel Modeller

Giris Kordon/Kablo
Voltaji Sonlandirmasi
FC1* | Aliminyum Siyah toz kat |200-240V |3 Faz Endustriyel, Normal Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Konumlar
FC2 |Aliminyum Siyah toz kat |200-240V |Tek Fazh Endustriyel, Normal Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Konumlar
FC3* |Aliminyum Siyah toz kat [200-240V |3 Faz Endustriyel, Patlayici Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Ortamlar
FC4 |Aliminyum Siyah toz kat [200-240V |Tek Fazh Endustriyel, Patlayici Acik uglu kablo
Dogrudan Tahrik Ortamlar
FC5 |Aliminyum Siyah toz kat |100-120V |Tek Fazh Endustriyel, Normal Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Konumlar
FC6 |Aliminyum Siyah toz kat |100-120V |Tek Fazh Endustriyel, Tehlikeli Acik uglu kablo
Dogrudan Tahrik (Siniflandiriimig) Konumlar
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Yapilandirma Matrisi

Motor - Endiistriyel Modeller

Tahrik Kat eIl . Faz Konum T E
Voltaji Sonlandirmasi
FE1* |Aliminyum FEP kat 200-240V |3 Faz Endustriyel, Siradan Yerler, Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Gelismis (Kimyasal)
FE2 |Aliminyum FEP kat 200240V |Tek Fazl Endustriyel, Siradan Yerler, Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Gelismis (Kimyasal)
FE3* |Aliminyum FEP kat 200-240V |3 Faz Endustriyel, Patlayici Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Ortamlar, Gelismis (Kimyasal)
FE4 |Aliminyum FEP kat 200-240V |Tek Fazh Endustriyel, Patlayici Acik uclu kablo
Dogrudan Tahrik Ortamlar, Gelismis (Kimyasal)
FE5 |Aliminyum FEP kat 100-120V  |Tek Fazh Endustriyel, Siradan Yerler, Fisli kablo
Dogrudan Tahrik Gelismis (Kimyasal)
FE6 |Aliminyum FEP kat 100-120V  |Tek Fazh Endustriyel, Tehlikeli Acik uglu kablo
Dogrudan Tahrik (Siniflandirimig) Konumlar,
Gelismis (Kimyasal)

*i30 (QTC) modelinde mevcut degildir.

Yatak Malzemesi

Cek Valf Malzemesi

Diyafram Malzemesi

Manifold Contasi

Malzemesi

AC |Asetal AC |Asetal, bilya BN |(Buna-N - Yok
AL [Aliminyum -B Buna-N Tek Kalip 303 |CO |Polikloropren Tek Kalip (BN |Buna-N

Paslanmaz Celik, kanat
BN* (Buna-N BN (Buna-N, bilya CR |Polikloropren PT |PTFE
FB |Buna-N contal 303 CR |Polikloropren, standart, |[FK |Floroelastomer

Paslanmaz Celik bilya

FK* |Floroelastomer CW | Polikloropren, agirhkh, |GE |Geolast

bilya
GE |Geolast FK |Floroelastomer, top PO |PTFE/EPDM Enjeksiyon

Kalip
PP |Polipropilen GE |Geolast, bilya PS |PTFE/Santoprene, iki
parcali
PV |PVDF PT |PTFE, bilya SP |Santoprene
SA |PTFE contall 17-4PH SD |440C Paslanmaz Celik, |TP |TPE
Paslanmaz Celik bilya

SP |Santoprene SP |Santoprene, bilya
SS |316 Paslanmaz Celik SS |316 Paslanmaz Celik,

bilya
TP* |TPE TP |TPE, bilya

* BN, FK veya TP yuvali modellerde manifold contasi kullaniimaz.
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Yapilandirma Matrisi

Baglanti

Secenekler

A1 Aliminyum, standart portlar, NPT

00 Standart

A2 | Aliminyum, standart portlar, BSP

LP Buyuk parcacik

C1 |iletken Polipropilen, merkezi flang

C2 |iletken Polipropilen, ug flans

F1 PVDF, merkezi flang

F2 |PVDF, uc flang

12 Demir, standart portlar, BSP

P1 Polipropilen, merkezi flang

P2 |Polipropilen, ug flang

S1 |Paslanmaz Celik, standart portlar, NPT

82 |Paslanmaz Celik, standart portlar, BSP

S51

Paslanmaz ¢elik, merkezi flang, yatay cikis

Motor Tahrik Secimi

Endiistriyel - Kuzey Amerika
Model

Siradan Konum

Tehlikeli Konum

Gerilim araligi/faz sayisi

(NEMA Fisi) (Acik Uclu Kabilolar)
i30 (QTC) FC5 FC6 100/120V/Tek Fazli
i80 (QTD) FC1 FC3 200/240V/3 Faz
i120 (QTE) FC1 FC3 200/240V/3 Faz

Endiistriyel - Uluslararasi

Model

Siradan Konum

Tehlikeli Konum

Gerilim araligi/faz sayisi

(IEC Fisi) (Acik Uclu Kablolar)

i30 (QTC) FC2 FC4 200/240V/Tek Fazli
i80 (QTD) FC2 FC4 200/240V/Tek Fazli
i120 (QTE) FC2 FC4 200/240V/Tek Fazli

Endiistriyel - Gelistirilmis (Kimyasal) - Kuzey Amerika

Model Siradan Konum Tehlikeli Konum Gerilim araligi/faz sayisi
(NEMA Fisi) (Acik Uglu Kablolar)

i30 (QTC) FE5 FE6 100/120V/Tek Fazli

i80 (QTD) FE1 FE3 200/240V/3 Faz

i120 (QTE) FE1 FE3 200/240V/3 Faz

Endiistriyel - Gelistirilmis (Kimyasal) - Uluslararasi

Model Siradan Konum Tehlikeli Konum Gerilim araligi/faz sayisi
(IEC Fisi) (Acik Uclu Kabilolar)
i30 (QTC) FE2 FE4 200/240V/Tek Fazli
i80 (QTD) FE2 FE4 200/240V/Tek Fazl
i120 (QTE) FE2 FE4 200/240V/Tek Fazli
10 3A7171D




Onaylar
Onaylar
Model Bilgileri* Onaylar

Motor onaylari igin elinizdeki ilgili motor
Motorlar kilavuzuna bakin. Bkz. ligili Kilavuzlar,
sayfa 3.

FC2 motor koduna sahip pompa modelleri sunlar i¢in onaylanmistir: UK

CA

UK
CA

n2aG
Ex dh 1IB T4 Gb

FC4 motor koduna sahip pompa modelleri sunlar i¢in onaylanmistir:

* Ayrintil agiklamalar i¢in bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.
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Komponent Tanimlamasi

Komponent Tanimlamasi

ti39013a
i38917a

. . SEKIL 2: Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli
SEKIL 1: :%Lrgﬁlgléz?:m:!?;g)a Kullanilan Model (30 (QTC) (Siniflandinimig) Konumlarda Kullanilan Model

(i30 (QTC) modeli gosteriliyor)
Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli (Siniflandiriimis)
Konumlarda kullanilan modellerde elektrik
kablosunda (glic kaynagina dogrudan kablo
baglantisi i¢in) acik uglar bulunur.

Normal Konumlarda kullanilan modellerde figli bir
kablo ve Giris/Cikis (G/C) portu bulunur.

Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli
(Siniflandiriimis) Konumlarda Kullanilan
Modeller

. Normal Konumlarda
Bilesen

Kullanilan Modeller

A | Glg Kablosu 15 ft (4,6 m) figli kablo* Kablolu baglanti igin 15 ft (4,6 m) kablo®
BB | G/C Portu/Kablosu
Acgma/Kapama Kontrold,
Dijital Giris

Calisma Durumu, Dijital Cikis

Kullanici tarafindan saglanan kontrollere
M12, 5 pimli konektor* dogrudan kablo baglantisi icin kablo

(birlikte verilmez)i

Hiz ve Basing Kontrold,

Analog Girig
CC | LED Gosterge® Standart Giiglendirilmis
E Harici Toprak Baglanti Elemani, | Ekipman, IEC 417 standardi uyarinca 5019 semboli
Topraklama SembolU tasimaktadir:
K Kontrol Digmesi Akiskan cikis gliclini artirmak icin saat yoninde (saga) cevirin

* Bkz Gerekli Giic ve Fisler, sayfa 22.
** Bkz. G/C Pimi Baglantisi, sayfa 25.

T Bkz. Guic Kablolarinin Baglanmasi, sayfa 23 ve 3 Fazli Modellerin Baglanmasi, sayfa 23.

+ G/C kablo kitleri mevcuttur (ayrica satilir). Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna bakin. Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

* Bkz. LED Gésterge, sayfa 30.

12 3A7171D



Tipik Kurulum

Tipik Kurulum

Genel B||g||er yerel dagitimcinizla irtibata gegin. Daima Orijinal Graco

T o Parca ve Aksesuarlarini kullanin. Tim aksesuarlarin,
Siradan ve tehlikeli konumlardaki bl|ye|l ve kanat model sistemin gerek|i|ik|erini kar§||ayacak uygun boyutta

pompalar igin tipik kurulumlar gdsterilmistir. Sekiller ve basing degerinde olduklarindan emin olun.
sistem bilesenlerinin secimi ve yerlestirilmesi i¢in o . L
yalnizca bir kilavuz niteligindedir. Gereksinimlerinize Metin icinde yer alan (A) gibi referans harfleri igin

uyacak bir sistemin planlanmasina yardimci olmasiicin ~ $ekillerdeki belirtme cizgilerine bakin.

Normal Konumlarda Kullanilan Bilya Modellerin Tipik Montaji

ti39014a

SEKIL 3: Normal Konumlarda Kullanilan Modellerin Tipik Montaji (kablo ve fig baglantisi) (i30 (QTC) modeli gosteriliyor)

Pompa Bilesenleri Aksesuarlar (Birlikte Verilmez)

A* Giic kablosu F* lletken, esnek akiskan besleme hatt
B  Akiskan giris portu G* Akiskan tahliye valfi
C S cikis portu H Akiskan kesme valfi
D Montaj ayaklari J* lletken, esnek akiskan cikis hatti
E Toprak baglanti elemani M S basing gdstergesi
K  Akiskan gikis giicti kontrol diigmesi N G/C Kablosu
LY Diyafram erisim adizlar (gésterilmiyor)
* Ana devre kesicisi olan bir devreye baglayin. * Gereklidir, verilmez.

Topraklanmamig her aza bir devre parcasi koruma cihazi
takin. Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.

Y Bkz. izleme Aksesuarlarinin Takilmasi, sayfa 19 veya
Sivi Sizinti Hatti Aksesuarlarinin Monte Edilmesi,
sayfa 19.
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Tipik Kurulum

Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli (Siniflandiriimis) Konumlarda
Kullanilan Bilya Modellerin Tipik Montaji

Normal Konum Patlayici Ortam veya Tehlikeli (Siniflandiriimis) Konum

ﬁ

F—

39351a

SEKIL 4: Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli (Siniflandiriimig) Konumlarda Kullanilan Modellerin Tipik Montaji
(kalici baglanti icin kablolu) (i30 (QTC) modeli gésteriliyor)

Pompa Bilesenleri Aksesuarlar (Birlikte Verilmez)

A* Giic kablolari
Akiskan giris portu
Sivi ¢ikis portu
Montaj ayaklari

Toprak baglanti elemani

A M OO W

Akiskan ¢ikis glicu kontrol digmesi

V¥ Diyafram erisim agizlan (g&sterilmiyor). Diyafram erisim
agizlan tehlikeli konumlarda acik birakilmamalidir.
Portlara 128658 figleri (fabrikadan génderildigi gibi)
veya 25F109 sizinti senséri kiti takilmig olmaldir.

-

* Ana devre kesicisi olan bir devreye baglayin.
Topraklanmamig her aza bir devre parcas! koruma cihazi
takin. Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.

Y Bkz. izleme Aksesuarlarinin Takilmasi, sayfa 19 veya
Swvi Sizinti Hatti Aksesuarlarinin Monte Edilmesi,
sayfa 19.

14

F* iletken, esnek akiskan besleme hatti
G* Akigkan tahliye valfi

H Akigkan kesme valfi

J* lletken, esnek akiskan cikis hatti

M S basing gostergesi

N*¥ G/C Kablosu

AA Devre kesici

* Gereklidir, verilmez.

+ G/C kablo kitleri mevcuttur (ayrica satilir). Elinizdeki ilgili

motor kilavuzuna bakin. Bkz. ilgili Kilavuziar, sayfa 3.
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Tipik Kurulum

Normal Konumlarda Kullanilan i120 (QTE) Kanat Modellerin
Tipik Montaji

I N

ti00673a

SEKIL 5: 1120 (QTE) Kanat Modellerinin Siradan Konumlarda Tipik Kurulumu (kablo ve fis baglantisi)

Pompa Bilesenleri Aksesuarlar (Birlikte Verilmez)

A* Gl kablosu F* iletken, esnek akiskan besleme hatti
B Akiskan cikigi deligi G* Akiskan tahliye valfi

C Akigkan girigi deligi H Akl§kan kesme valfi

D Montaj ayaklari J* lletken, esnek akiskan ¢ikis hatti

E Toprak baglanti elemani M  Sivi basing gdstergesi

K  Akiskan gikis giicii kontrol diigmesi N G/C Kablosu

LY Diyafram erisim adizlar (gosterilmiyor)
* Ana devre kesicisi olan bir devreye baglayin. * Gereklidir, verilmez.
Topraklanmamig her aza bir devre parcasi koruma cihazi
takin. Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.

Y Bkz. izleme Aksesuarlarinin Takilimasi, sayfa 19 veya
Sivi Sizinti Hatti Aksesuarlarinin Monte Edilmesi,
sayfa 19.
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Tipik Kurulum

Tehlikeli (Siniflandiriimis) Konumlarda Kullanilan i120 (QTE) Kanat

Modellerin Tipik Montaji

Normal Konum

Patlayici Ortam veya Tehlikeli
(Siniflandirimig) Konum

SEKIL 6: Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli (Siniflandiriimis) Konumlarda i120 (QTE) Kanat Modellerinin Tipik

Kurulumu (kalici baglant: igin sabit kablolu)

Pompa Bilesenleri

A% Gig kablolar

B Akiskan cikigi deligi

C Akigkan girisi deligi

D Montaj ayaklan

E Toprak baglanti elemani

K Akiskan cikis glict kontrol digmesi

LY Diyafram erigsim agizlan (g&sterilmiyor). Diyafram erigim

agizlan tehlikeli konumlarda acik birakiimamalidir.
Portlara 128658 fisleri (fabrikadan génderildigi gibi)
veya 25F109 sizinti sensori kiti takilmig olmalidir.

* Ana devre kesicisi olan bir devreye baglayin.
Topraklanmarmis her aza bir devre pargasi koruma cihazi
takin. Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.

Y Bkz. izleme Aksesuarlarinin Takilmasi, sayfa 19 veya
Sivi Sizinti Hatti Aksesuarlarinin Monte Edilmesi,
sayfa 19.

Aksesuarlar (Birlikte Verilmez)

F* iletken, esnek akiskan besleme hatti
G* Akiskan tahliye valfi

H Akiskan kesme valfi

J* lletken, esnek akiskan cikis hatti

M S basing gostergesi

N** G/C Kablosu

AA Devre kesici

* Gereklidir, verilmez.

+ G/C kablo kitleri mevcuttur (a}{r/ca satilir). Elinizdeki ilgili
motor kilavuzuna bakin. Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.
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Kurulum

Kurulum

mAS®C

Bu ekipmanin montajinda tehlikeli olabilecek
prosedurler vardir. Bu ekipmani yalnizca bu kilavuzu
okuyup icindeki bilgileri anlayan egitim almis kalifiye
personel monte etmelidir.

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakl
yaralanmalari énlemek icin tUm elektrik kablo
baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapllmali, bitln yerel kurallara ve dizenlemelere SEKIL 7: Montaj Delikleri
uygun olmalidir.

1i39018a

Pompanin Monte Edilmesi

Pompa ¢ok agir olabilir (belirli agirliklar igin bkz.
Teknik Ozellikler, 70. sayfadan itibaren). En az
iki kayis ve uygun kaldirma donanimi kullanin
veya pompayi iki kisinin kaldirmasini saglayin.
Pompay! kaldirmak icin tek basina ¢ikis
manifoldunu kullanmayin.

1. Montaj ylizeyinin diiz oldugundan emin olun.

2. Montaj ylzeyi ve montaj donaniminin pompanin,
akiskan hatlarinin, aksesuarlarin ve akiskanin
agirhgini ve calisma sirasinda olusan gerilimi
tasiyacak kadar dayanikh oldugundan emin olun.

3. Her tuli montajda, pompanin tabandaki montaj
deliklerinden gegcirilmis baglanti elemanlariyla
sabitlendiginden emin olun. Bkz. SEKIL 7.

Bkz. Boyutlar, sayfa 54.

NOT: isletim ve servis kolayligi icin, pompayi
kontrol digmesi (K), LED gosterge (CC), G/C
portu/kablosu (BB) ve akiskan giris ve cikis
deliklerine (B, C) kolayca erisilebilecek sekilde
monte edin.

Pompanin hasar gérmesini 6nlemek igin, ayaklarin
her bir deliginden gecen baglanti elemanlarini
kullanarak pompay! montaj yerine monte edin.
Bkz. SEKIL 7.
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Kurulum

Akiskan Girisi ve Cikis Akiskan Hatlarinin Baglanmasi

Portlarinin Yonu Akiskan besleme (F) ve akiskan ¢ikis (J) hatlari igin

Merkez manifoldun sivi portu dikey veya yatay iletken, esnek akiskan hatlar kullanin.

konuma dondurdlebilir. NOT: Dogru doldurma igin akigkan cikis portunun (C)
_ o akiskan giris portundan (B) daha ylksege monte

Merkez manifoldun (54) akiskan portu yonunu edildiginden emin olun. Bkz. SEKIL 3 ve SEKIL 4.

degistirmek icin: .
1. lletken, esnek akiskan hatlarini (F ve J) takin.

1. Catal ve kamali pimleri (35, 36) ¢ikarin. 2. Akiskan cikisinin yakinina bir akiskan tahliye valfi
(G) takin. Bkz. SEKIL 3 ve SEKIL 4.

-

2. Merkez manifoldu (54) ilgili dikey veya yatay
konuma déndurin.

3. Catal ve kamali pimleri (35, 36) takin.

TUS: Akiskan cikis hattindaki basinci tahliye etmek icin
3 Akiskan kapaklari bir akiskan tahliye valfi (J) gereklidir. Tahliye valfi,
54 Merkez manifold basin¢ tahliyesi sirasinda akiskanin gézlere ya da
35  Catal pim cilde sigcramasi da dahil olmak tzere ciddi yaralanma

36 Kamall pim risklerini azaltir.

3. Akiskan tahliye valfinden (G) asagi akis yéniinde
akiskan cikis hattina (J) bir akiskan kesme valfi
(H) takin.

NOT: Ekipmani malzeme kaynagina mimkun
oldugunca yakin bir yere kurun. Maksimum emis
kaldirmasi i¢in sayfa 70’den itibaren Teknik
Ozellikler bolimiine bakin 70.

Esnek akiskan hatlan kullaniimazsa pompa
hasar gorebilir. Sistemde sabit akiskan hatlar
kullaniliyorsa pompaya baglamak igin kisa iletken
ve esnek akigkan hatti kullanin.

1i40553a

SEKIL 8: Akigkan Girisi ve Cikis Portunun Yonii
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Aksesuarlarin Takilmasi

izleme Aksesuarlarinin Takilmasi

Ekipman performansini izlemek igin agagidaki
aksesuari takin.

¢ Sizint1 Senséri: Pompadaki diyafram
delinmesine bagli sizintilari izler. Bir sizinti tespit
edilirse pompanin ¢alismasini otomatik olarak
durdurur ve LED Gdsterge yanar. Ekipmanla
birlikte verilmez. Aksesuar kitleri mevcuttur
(ayrica satilir). Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Pompanin hasar gérmesini 6nlemek icin
ekipmandaki diyafram delinmesine bagli sizintilar
tespit etmek icin bir sizinti senséri takin.

Akigkan Hatti Aksesuarlarinin
Monte Edilmesi

Asagidaki aksesuarlari SEKIL 3 ve SEKIL 4’te gOsterilen
sirayla gereken adaptérleri kullanarak monte edin.

¢ Akiskan tahliye valfi (G): Gerekli. Sistemdeki
akiskan basincini tahliye eder.

e Akiskan kesme valfi (H): Akiskan akisini keser.

¢ Akiskan basin¢ géstergesi (M): Akiskan
basincini daha hassas sekilde ayarlamak
icin kullanilir.

e Akiskan cikis hatti (J): Gerekli. Siviy dagtir.

¢ Akiskan besleme hatti (F): Gerekli. EkKipmanin
bir kaptan sivi cekmesini saglar.

Sivi Sizinti Hatti Aksesuarlarinin
Monte Edilmesi

A LA\ 2\

Pompaya bir sizinti sensor takil degilse ve diyafram
delinirse ekipman siviyla dolar veya sivi ¢alisma
alanina bosalir. Sizan sivi, zehirli sivi, zehirli duman,
sigrayan sivi veya sicak sividan kaynaklanan
yaralanmalari énlemek icin diyafram delinmesine
bagh sivi sizintilaninin yoénlendirilecegi sivi tahliye
hatlarn kurun.

UYARI

Diyaframin delinmesinden kaynaklanan pompa
hasarini dnlemek i¢in ekipmandaki sizintilar tespit
etmek ve pompanin ¢alismasini otomatik olarak
durdurmak igin bir sizinti senséri takin. Bkz.
izleme Aksesuarlarinin Takilmasi, sayfa 19.

3A7171D

Kurulum

Pompada bir sizinti sensoéri takill degilse asagidaki
aksesuari SEKIL 9’da gdsterilen adaptérleri
kullanarak takin.

NOT: Pompada diyafram delinmesine bagl sizinti
olup olmadigini izlemek igin bir sizinti sensoru takin.
Bkz. Izleme Aksesuarlarinin Takilmasi, sayfa 19.

e Sivi Sizinti hatti (L2): Diyaframin delinmesi
nedeniyle sivi sizarsa siviyi bir tahliye konumuna
yoénlendirir.

1. Diyafram erisim agizlarindaki (L) tapalar
(varsa) cikarin.

2. Diyafram erisim agizlarina (L) iletken, esnek sivi
sizinti hatlari (L2) takin.

3. Sizan siviyl yakalamak igin sivi sizinti hatlarini (L2)
topraklanmis ug kaba (L3) yénlendirin.
Topraklama konusunda yerel kurallara
ve ybnetmeliklere gbre hareket edin.

NOT: Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli
(Siniflandirimig) Konumlarda Kullanilan Modeller
icin: Ug kabin topraklandigindan ve patlayici veya
tehlikeli olmayan bir ortamda bulundugundan
emin olun. Diyafram erigim agizlan tehlikeli
konumlarda agik birakilmamalidir. Portlara
128658 figleri (fabrikadan gonderildigi gibi)

veya 25F109 sizinti sensoéru kiti takilmis olmalidir.

/.,

SEKIL 9: Sivi Sizinti Hatlarinin Tipik Montaji
(Normal Konumlar)
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Kurulum

Topraklama

NAAS®

Makine, statik kivilcim ve elektrik carpmasi riskini
azaltmak icin topraklanmalidir. Elektriksel veya statik
kivilcimlanma dumanlarin tutusmasina veya
patlamasina neden olabilir. Yanlis topraklama
elektrik carpmasina neden olabilir. Topraklamada,
elektrik akimi igin bir kagis kablosu bulunur.

e  Syvi sisteminin tamamini her zaman bu boélimde
aciklandigi gibi topraklayin.

e Yerel kural ve ydnetmeliklere gére hareket edin.

Ekipmani ¢alistirmadan énce pompayi asagida
aciklanan sekilde topraklayin.

Pompanin Topraklanmasi

Statik Toprak Baglantisinin Yapilmasi
Bkz. SEKIL 10.

1. Toprak baglanti elemanini (E) gevsetin.

2. 12 ayar veya daha kalin bir topraklama
kablosunun bir ucunu topraklama baglant
elemaninin arkasina sokun ve topraklama baglanti
elemanini (E) iyice sikin.

3. Topraklama kablosunun kelepgeli ucunu gercek
bir topraga baglayin.

NOT: Topraklama kablosu ve kelepce (parca
numarasi 238909) mevcuttur (ayrica satilr).

1i38918a

SEKIL 10: EKkipman Toprak Baglanti Elemani

20

Elektrik Toprak Hattinin Baglanmasi

Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli
(Siniflandinimig) Konumlarda Kullanilan Modeller
icin: Giig kablosunun topraklama kablosundan
gecirerek gercek topraga baglayin. Gig kablosunun
topraklama kablosunu gercek topraga baglayin.
Bkz. Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi,
sayfa 22’den itibaren.

Normal Konumlarda Kullanilan Modeller igin:
Gonderilen glc kablosu ve figle topraklayin. Fisi,
dogru sekilde takiimis ve gercek topraga baglanmis
bir elektrik prizine takin.

Akigkan Hattinin Topraklanmasi

Topraklama surekliligi saglamak icin sadece
maksimum 500 ft (150 m) toplam hortum uzunluguna
sahip iletken akigkan hatlar kullanin. Akigskan
hatlarinin elektrik direncini kontrol edin.

Akiskan Besleme Kabinin Topraklanmasi

Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.

Yikama Sirasinda Kullanilan Solvent
ve Dezenfektan Sollisyonu Kovalarinin
Topraklanmasi

Yerel kural ve yénetmeliklere gére hareket edin.
Sadece topraklanmis zemine yerlestirilmis, iletken
metal kovalar kullanin. Kovayi, kagit veya karton gibi
iletken olmayan, topraklamada surekliligi bozan bir
ylzey Uzerine koymayin.

Topraklama Siirekliliginin Dogrulanmasi

ilk kurulumdan sonra pompa topraklama siirekliligini
kontrol edin. Uygun topraklamayi strdirmek igin
duzenli bir topraklama surekliligi kontrol programi
hazirlayin. Toprak hatti ile pompa arasindaki direncin
1 ohm degerini agsmasina izin vermeyin.
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Ilk Kullanimdan Once

Baglanti Elemanlarinin Sikilmasi

Ekipmani ilk kez kullanmadan énce tim baglanti
elemanlarini kontrol edin ve sikin. Baglantilarin
Sikilmasi, sayfa 47’daki talimatlar uygulayin.

ilk calisma giiniinden sonra baglanti elemanlarini
yeniden sikin.

Pompanin hasar gérmesini 6nlemek icin
ekipmandaki baglanti elemanlarini asir sikmayin.

Baglantilarin Sikilmasi

Ekipmani calistirmadan 6nce tim akigkan
baglantilarini kontrol edin ve sikin. Asinmis ya da
hasarli parcalar gerektiginde degistirin.

Sizintilan ve ekipman pargalarinin hasar gérmesini
onlemek icin tim baglantilar iyice sikin.

Ekipmanin Yikanmasi

Ekipmani ilk kez kullanmadan énce ekipmani yikayin.
Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki talimatlari
uygulayin.

Ekipman suyla test edilmistir. Suyun dagitilan siviyi
kirletme riski varsa ilk kullanimdan énce ekipmani
uygun bir solventle yikayin.

3A7171D

Kurulum

21



Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi

Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi

Gerekli Gic ve Fisler

NOT: Bir kablo ve acik uclu (fissiz) olarak saglanan
ekipmanlarda yerel yasalara ve diizenlemelere uygun
bir ana devre kesicisi takin.

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakli NOT: Adaptdrleri gerektigi gibi kullanin. Yerel kural
yaralanmalari 6nlemek icin tim elektrik kablo ve yonetmeliklere gore hareket edin.

baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmali, bittin yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmalidir.

Gerekli Gui¢ ve Figler

Motor Guc Gereksinimleri
Konfigii- Kordon/Kablo
rasyon Giris Voltaji | Fazt | Hertz Sonlandirmasi
Kodu*
i80 (QTD), . ) .
FC1/FE1 120 (QTE) 200240V | 3 |50/60 Hz| 7,5 A | NEMA L15-20 Fig @
i30 (QTC) |200-240V | 1 |50/60 Hz| 10 A | |[EC 60320-C14 Figf @
Normal FC2/FE2
Konumlar 80 (QTD)
i , :
120 (QTE) 200-240V | 1 |50/60 Hz| 15 A | |EC 60320-C20 Flg* @
FC5/FE5 |i30 (QTC) 100-120V | 1 |50/60 Hz| 12 A | NEMA 5-15 Fig @
o i80 (QTD), 200-240 V Hz| 7.5 A Acik Uglar,
Tehlikeli FC3/FE3 | 1100 QTR | 200240V 3 [S0B0HzZI 7.5A | 0 e 13
(Siniflandiriimis) Aok Uol
Konumlar i 100-120V | 1 |50/60 Hz| 12 A |2§K J&an Kalici
FC6/FE6 |i30 (QTC) z bkz. SEKIL 12 baglant
i30 (QTC) |200-240V | 1 |50/60 Hz| 10 A icin®
Patlayici Acik Uglar,
FC4/FE4 |;
Ortamlar i80 (QTD), — bkz. SEKIL 12
120 (QTE) 200-240V | 1 |50/60 Hz| 15A S

* Ayrintill agiklamalar igin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.

* Ana devre kesicisi olan bir devreye baglayin. Topraklanmamis her aza bir devre parcasi koruma cihazi takin. Yerel kural
ve yénetmeliklere gére hareket edin.

® Bkz. Gii¢ Kablolarinin Baglanmasi, sayfa 23.

*Adaptc'irler mevcuttur (ayrica satilir). Bkz. Fig ve Kablo Adaptdrleri, sayfa 24.
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Gic¢ Kablolarinin Baglanmasi

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakl
yaralanmalar énlemek icin tim elektrik kablo
baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapiimali, bittn yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmaldir.

Yalnizca Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli '
(Siniflandiriimig) Konumlarda Kullanilan Modeller Igin.

Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli (Siniflandiriimig)
Konumlarda Kullanilan modelleri bir glic kaynagina
baglamak icin asagidaki adimlardan birini uygulayin:

e Ekipmani bir glic kaynagina kabloyla baglayin.

e EN 60079-0 veya UL 674 gereksinimlerini
karsilayan bir fig, priz ve kilitleme cihazi
temin edin.

NOT: Gii¢ gereksinimleri igin bkz. Gerekli Gii¢ ve
Fisler, sayfa 22. Topraklanmamis her aza bir devre
parcasi koruma cihazi takin.

Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli (Siniflandiriimig)
Konumlarda kullanilan modellerle birlikte 15 ft (4,6 m)
kablo (3 iletkenli veya 4 iletkenli) gdnderilir. Kabloyu,
yerel kanunlar ve diizenlemelere uygun bransman
devre korumall ve devre kesicisi olan bir panoya
dogrudan baglayin. Ek kablo gerekiyorsa baglanti
kutusundan bagska bir kablo daha baglayin. Uzunluga
g6re minimum kablo 6l¢lisiini segmek icin asagidaki
tabloyu kullanin:

Uzunluk Gosterge mm?
50 ft (15,2 m) 12 AWG 3,3
100 ft (30,4 m) 10 AWG 5,3
200 ft (61 m) 8 AWG 13,3

NOT: Baglamadan dnce devre kesicinin (AA) kapali
ve Kilitli oldugundan emin olun. Bkz. SEKIL 11.

SEKIL 11: Devre Kesici

3A7171D
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Tek Fazli Modellerin Baglanmasi

Yalnizca Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli '
(Siniflandiriimig) Konumlarda Kullanilan Modeller Igin.
Bkz. SEKIL 12.

1. FC6/FE6 motorlar: Siyah kabloyu Hat 1’e
(L1, siyah) baglayin.
FC4/FE4 motorlar: Kahverengi kabloyu Hat 1’e
(L1, kahverengi) baglayin.

2. FCG6/FE6 motorlar: Beyaz kabloyu Notr Hatta
(L2/N, beyaz) baglayin.

FC4/FE4 motorlar: Mavi kabloyu Hat 2'ye
(L2/N, mavi) baglayin.

3. Topraklama kablosunu (yesil veya sar cizgili yesil)
gercek topraga baglayin.

i39015a

SEKIL 12: Tek Fazh Modellerin Baglanmasi

3 Fazl Modellerin Baglanmasi

Yalnizca Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli '
(Siniflandiriimig) Konumlarda Kullanilan Modeller Igin.
Bkz. SEKIL 13:

1. Siyah kabloyu Hat 1’e (siyah, L1) baglayin.

2. Beyaz kabloyu Hat 2’ye (beyaz, L2) baglayin.
3. Kirmizi kabloyu Hat 3’e (kirmizi, L3) baglayin.
4

Topraklama kablosunu (yesil veya sari ¢izgili yesil)
gercek topraga baglayin.

1i40182a

SEKIL 13: 3 Fazli Modellerin Baglanmasi
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Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi

Kablo ve Kanal Gereksinimleri

Yalnizca Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli _
(Siniflandirimis) Konumlarda Kullanilan Modeller Igin.

NN

Patlamaya dayanikli baglantilan degistirmeyin veya
onarmayin. Patlamaya dayanikli baglantilarin
degistiriimesi, patlama tehlikesi olusturabilir.

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakli
yaralanmalar dnlemek i¢in tim elektrik kablo
baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmali, bittin yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmalidir.

Patlamaya Dayanikli EKipman
Gereksinimleri

Sinif I, Bolim |, Grup D’ye uygun derecede kanallar,
baglantilar ve kablo salmastrasi kullanin. Tim ulusal,

boélgesel ve yerel elektrik kanunlarina ve diizenleme-
lerine uyun.

Kablo derecesi gereksinimi: 158°F (70°C) minimum
(tim kablolar)

Kablo salmastrasi derecesi gereksinimi: 158°F
(70°C) minimum (tim salmastralar)

Aleve Dayanikli EKipman Gereksinimleri

Ex Il 2 G’ye uygun derecedeki kanallar, baglantilar
ve kablo salmastralarini kullanin. Tim ulusal, bélgesel
ve yerel elektrik kanunlarina ve diizenlemelerine uyun.

Kablo derecesi gereksinimi: 158°F (70°C) minimum
(tm kablolar)

Kablo salmastrasi derecesi gereksinimi: 158°F
(70°C) minimum (tim salmastralar)
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Fis ve Kablo Adaptoérleri

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakli
yaralanmalar énlemek i¢in tim elektrik kablo
baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmali, bittin yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmalidir.

Adaptorleri gerektigi gibi kullanin. Yerel kural
ve yonetmeliklere gore hareket edin.

Adaptoérler mevcuttur (ayrica satilir).

Fis Adaptorleri

Tapa

Cl4Figler | C20Figler |Adaptori
Avrupa 242001 15G958 .e.
Ayustralya, 242005 17A242
Cin
italya -—- 15G959
ftalya 287121 == | oo
. Kitinde Gg ,
Isvigre C14 Fiinin|  15G961

tamami j ’

Danimarka bulunur _—

Fis Kilit Mandal Klipsi

195551
121249

C14 Figler
C20 Figler

G/C Portu Acik Uclu Kablo Adaptorleri (yalnizca
Normal Konumlarda kullanilan modeller icin)

Kablo Uzunlugu (metre)

2 123846
15 17D160
30 17B590
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Elektrik Baglantilar ve Kablo Baglantisi

G/C Pimi Baglantisi

Yalnizca Normal Konumlarda kullanilan modeller icin.

NOT: Tum G/C konektérleri 30 VDC (dogru akim
voltaj) kapasitesine sahiptir ve ters polarite korumalidir.

Yangin, patlama veya elektrik garpmasi kaynakli Kablo baglantisi igin, bkz. G/ Pimi Baglantisi icin
yaralanmalari dnlemek igin tim elektrik kablo Esdeger Elektrik Devreleri, sayfa 26.

baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapiimali, bittn yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmaldir.

G/C Konektor Kablo islev Semasi (yalnizca Normal Konumlarda kullanilan Modeller icin)

Pim Konektor Tipi Aciklama

Pim 1 Dijital Girig Dijital giris, kuru kontak veya akim ¢ceken devreler igin dahili 5 VDC kaldirma
direncine sahiptir. Dijital giris, puspul ¢ikislari i¢in igeriden kelepcelenmigtir.
Ekipmanin galismasini durdurmak icin girisi serbest birakin veya yiksek
seviyeye ceker. Ekipmani yeniden devreye sokmak igin girisi disuk
seviyeye ceker.

Pim 2 | Dijital Cikis (Ekipman | Dijital ¢ikis, maksimum 100 mA akim kapasitesiyle akim ¢ekici 6zellige
Calisiyor) sahiptir. Dijital ¢cikig, blyuk enduktif ylkleri gekmek icin iceriden
kelepgelenmistir. Cikis, ekipman galisirken otomatik olarak distk seviyeye
cekilir ve ekipman calismadiginda otomatik olarak serbest birakilir.

Pim 3 | GND/Ortak Topraklama, ortak baglanti.

Pim 4 | Analog Girig; Pozitif | Analog girigler 4-20 mA akim kontrolliidir. Analog giris baglandiginda ve akim
veriyorken ekipman kontrol diigmesini (K) devre digi birakir, ekipmanin hizini
ve basincini kontrol etmek icin analog girisi kullanir. Kontrol diigmesi (K),
ekipmani kapatmak icin kapali (0) konumuna getirilerek kullanilabilir.
Ekipmani analog giris tarafindan komut verilen hiz ve basingta yeniden
devreye almak icin kontrol digmesini yukari (saat yoniinde) gevirin.

Pim5 | Analog Giris; Negatif

Analog giris kontroliini devre disi birakmak ve kontrol digmesini (K)
etkinlestirmek icin:

1. Ekipmani kapatin. Bkz. Ekipmanin Kapatilmasi, sayfa 29.
LED gostergenin kapali (yanmiyor) oldugundan emin olun.

2. Sistemin gli¢c baglantisini kesin.
3. Analog girisi ¢ikarin (Pim 4, Pim 5).

Ekipmani agmak ve ekipman Uzerindeki kontrol digmesini (K)
etkinlestirmek icin Uniteyi bir gii¢ kaynagina baglayin.

Pim 4 Pim 1
Pim 5
Pim 3 Pim 2

SEKIL 14: Normal Konumlarda Kullanilan Modeller icin 5 pimli M12 Konektérii
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Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi

G/C Pimi Baglantisi icin Esdeger Elektrik Devreleri

G/C Pimi Baglantisi icin Esdeger Elektrik
Devreleri (Yalnizca Normal Konumlarda
kullanilan modeller igin)

G/C Pimi Baglantisi icin Esdeger Elektrik
Devreleri (Yalnizca Normal Konumlarda
kullanilan modeller igin)

G/C o G/C o
Devresi Esdeger Devre Devresi Esdeger Devre
Dijital Giris 5VDC Dijital M12,
Cikis Pim 2
+
4,7
Kiloohm
Maksimum 30 VDC, :!
M12’ Maksimum 100 mA i
Pim 1
+
-0
Mantik: M12,
Disik (Calistir) < 2,0V Pim 3 pp—
Yiksek (Dur) > 3,0V -
Mantik:
- O—— Maksimum Pompa Galigyor: Aktif
M12, 30 VDC Pompa Durdu: Aktif degil
Pm3 —
Analog M12 Maksimum 30 VDC
Dijital Girise Uyumlu Surtculer Girig Pim 4
im 4
—o i A
Anahtar veya Maksimum
Role \ 440 Onhm 2,0W
-O——
N M12,
Pim5 —
Acik Kolektor
NPN
(NPN) |
Maksimum 30 VDC
}_
H
itme-Cekme -
+
Surtictsil — O
}_.
_
—
40_
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Calistirma

Basin¢ Tahliyesi Prosediiri

Bu semboll her gérdiginizde Basing
Tahllye5| ProsedUrinG uygulayin.

2
G

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi siirece
bu ekipman basing altindadir. Basingli sividan,
sivi sigramasindan ve hareketli parcalardan
kaynaklanan yaralanmalari énlemek icin ¢calismayi
durdurdugunuzda ve ekipmani temizlemeden,
kontrol etmeden veya ekipmanin servisini
yapmadan 6nce Basin¢ Tahliyesi Prosediirii’'ni
uygulayin.

1. Akiskan cikis glicl kontrol diigmesini (K) kapali (0)
konumuna getirin ve sisteme giden glcul kesin.

2. Akigkan kesme valfini (H) kapatin.

3. Akigkan basincini tahliye etmek icin akiskan
tahliye valfini (G) acin. Tahliye edilen akiskani
toplamak icin hazirda bir kap bulundurun.

4. Sistem basin¢landiriimaya hazir olana kadar
akigkan tahliye valfini (G) acik birakin.

Her Kullanimdan Once

Baglanti Elemanlarinin Sikilmasi

Ekipmani calistirmadan énce tim baglanti
elemanlarini kontrol edin ve sikin. Gerekirse yeniden
sikin. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47’daki
talimatlari uygulayin.

Pompanin hasar gérmesini 6nlemek igin
ekipmandaki baglanti elemanlarini asirn sikmayin.

Baglantilarin Sikilmasi

Ekipmani calistirmadan énce tim akiskan
baglantilarini kontrol edin ve sikin. Asinmig ya
da hasarl parcalar gerektiginde degistirin.

Sizintilan ve ekipman parcalarinin hasar gérmesini
Onlemek icin tim baglantilar iyice sikin.

3A7171D
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Ekipmanin Yikanmasi

ilk kullanimdan &nce ekipmani yikayin. Her bir
parcanin sékullp temizlenmesinin mi veya ekipmanin
sadece uygun bir solventle yikanmasinin mi
gerektigini belirleyin.

Ekipmani sadece uygun bir solventle yikamak igin
su adimlar uygulayin: Ekipmanin Galistiriimasi,
sayfa 27 ve Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33.

Her bir parcayl s6ékmek ve temizlemek icin ilgili onarim
prosediriine bakin. Bkz. Onarim, sayfa 38’den
itibaren.

Ekipmanin Calistiriimasi

Sigcrayan sivi nedeniyle ciddi yaralanmalari dnlemek
icin ekipmani bir glic kaynagina baglamadan énce
kontrol diigmesinin (K) kapali (0) oldugundan

emin olun.

Ekipmanin Calistirmaya Hazirlanmasi
1. Kontrol digmesini (K) kapal (0) konumuna getirin.

2. Ekipmanin uygun sekilde topraklandigindan emin
olun. Bkz. Topraklama, sayfa 20.

3. Ekipmani ¢alistirmadan 6nce tim baglanti
elemanlarini kontrol edin ve sikin. Asinmis ya da
hasarli pargalari gerektiginde degistirin.

4. Akiskan besleme hattinin (F) emme ucunu
dagritilacak akiskanin igine sokun.

5. Akiskan cikis hattinin (J) ¢ikis ucunu ug
kabina sokun.

6. Akiskan tahliye valfini (G) kapatin.

7. Tum akiskan kesme valflerinin (H) acik
oldugundan emin olun.

8. Akiskan cikis hattinda (J) bir dagitim cihazi varsa
dagitim valfini ug kabin icine dogru acik tutun.

27



Calistirma

Ekipmanin Calistirnimasi ve Ayarlanmasi

1. Ekipmanin Calistirmaya Hazirlanmasi,
sayfa 27’deki talimatlan uygulayin.

2. Ekipmani bir glic kaynagina baglayin.
Bkz. Elektrik Baglantilari ve Kablo Baglantisi,
sayfa 22’den itibaren.

NOT: Pompa gli¢ kaynagina bagliysa ve kontrol
digmesi (K) kapali (0) konumunda degilse pompa
otomatik olarak cevrime baslar.

3. Uyar (bip) sesi duyulduktan sonra ekipmanin
baslatma sirasini tamamlamasini bekleyin.
Bkz. LED Gostergeye Genel Bakis, sayfa 30.

Kalibrasyon sirasinda LED g&sterge 1s1d1 strekli
sari renkte yanar. Pompa, ayar sirasinda yavas
cevrimde, tam kalibrasyondan sonra ise
normal caligir.

Sistem glic kaynagina bagl oldugu stirece kalibre
durumda kalir. Sisteme giden glicin baglantisi
kesilirse gug geri geldikten sonra sistem otomatik
olarak yeniden kalibre edilir.

4. Ekipman ayarlanan ¢ikis seviyesinde calisana
kadar kontrol diigmesini (K) artan yénde c¢evirin.

5. Eger yikama yapiyorsaniz pompa ve hatlar iyice
temizlenene kadar ekipmani calistirin.

Kavitasyonu Azaltmaya Yonelik ipuclari

Sik veya asir kavitasyon, cukurlasma ve islanan
parcalarin erken asinmasi gibi ciddi hasara ve
ekipmanin veriminin diismesine neden olabilir.
Kavitasyon hasari ve verim disusuU, ¢calistirma
maliyetlerinin artmasina neden olur.

b. Surtinme uzunlugunu azaltmak i¢in
emis hatlarindaki baglanti elemanlarinin
sayisini azaltin.

c. Emis borusunun ¢apini artirin.

d. Akigkan giris basincini azaltin. Cogu malzeme
icin 3-5 psi (21-35 kPa, 0,2-0,3 bar) giris
basinci yeterlidir.

Pompa hasarini ve verimsiz ¢alismayi énlemek igin
¢ikis calisma basincinin ylizde 25’inden daha ylksek
bir sivi giris basinci kullanmayin.

Kavitasyon, sivida hava ceplerinin olusmasi ve
¢cOkmesidir. Kavitasyon, sivinin buhar basincina,
sistem emis basincina ve hiz basincina baglidir.
Viskoz sivilarin pompalanmasi daha zordur ve bu
sivilar viskoz olmayan sivilara kiyasla kavitasyona
daha egilimlidir.

Ekipman verimliligini artirmak ve kavitasyonu
azaltmak igin:

1. Buhar basincini azaltin: Sivinin sicakligini
dasirin.

2. Emis basincini artirin:

a. Ekipmani besleme tarafindaki sivi seviyesinin
altina yerlestirin.
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e. Net Pozitif Emme Yiksekligini (NPSH) artirin.
Bkz. Performans Cizelgeleri, sayfa 51.

3. S hizini diisiiriin: Ekipman dongu hizini disiriin.

Sistem tasariminda daha once listelenen tim
faktorleri g6z 6nlinde bulundurun. Verimliligi korumak
icin ekipmani gereken akis igcin gereken en disik

hiz ve basing ayarinda caligtirin.

Ekipman performansini iyilestirmek ve isletme
maliyetlerini azaltmak icin sahaya 6zgU 6neriler
almak Uzere yerel distribttdrindzle iletisime gecin.

Otomatik Doldurmanin Devre Disi
Birakilmasi

Otomatik doldurma sensori, ekipman calisirken siviyi
algilar. Sivi algilandidi stirece ekipman calisacaktir.
Sivi algilanmazsa otomatik doldurma sirasi

yeniden baglar.

Otomatik doldurma varsayilan olarak etkindir.
Otomatik doldurmayi devre disi birakmak icin:

1. Motor kilavuzundaki kontrol kapagi onarim
prosedurlerindeki Kontrol Kapaginin
Cikanilmasi, talimatlarini uygulayin. Bkz. ilgili
Kilavuzlar, sayfa 3.

2. Otomatik doldurma anahtarini (AP) bulun.
Motor kilavuzundaki SEKIL 15 veya Elektrik
Semalari bolimiine bakin.

3. Otomatik doldurma anahtarini (AP) sol (kapali)
konuma itin.

4. Motor kilavuzundaki kontrol kapagi onarim
prosedurlerindeki Kontrol Kapaginin Takilmasi
talimatlarini uygulayin.
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Calistirma

ti42065a

SEKIL 15: Otomatik Doldurmanin Devre Digi Birakiimasi

Ekipmanin Kapatilmasi

y |
@y ()
MPa/bar/PSI @‘

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27°de
belirtilen talimatlari uygulayin.

2. Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki talimatlari
uygulayin.
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LED Gosterge

LED Gosterge

LED Goéstergeye Genel Bakis

LED Goésterge ‘ Ekipman Durumu ‘ Notlar

Kirmizi, strekli Gug agik, hiz 0’a (sifir) ayarl, Ekipmana eneriji verildigi icin dikkatli olun.

sistem caligmiyor. Ekipmani ¢alistirmak icin su adimlari uygulayin:

Ekipmanin Galistinlmasi, sayfa 27.

Kirimizi, yanip sénlyor | Motor arizasi, motor hatasi. Bkz. LED Gosterge Olay Hatalarinin
Giderilmesi, sayfa 31.
Sari, sirekli Kalibrasyon yapiliyor. islem yapilmasi gerekmez. Ekipmanin baslatma
Baslatma sirasi uygulaniyor. sirasini tamamlamasini bekleyin.

Ekipmanin baglatma sirasi tamamlanana kadar
gevrimi stirdiirmesi igin akigkan tahliye valfini (G)
veya akigkan kesme valfini (H) agin.

Sari, yanip sénilyor Sizinti sensorl uyarisi. Bkz. LED Gosterge Olay Hatalarinin
Giderilmesi, “Sizinti sensorii uyarisi”, sayfa 32.
Yesil, surekli Baslatma sirasi tamamlandi. Ekipmani ¢alistirmak icin su adimlari uygulayin:
Ekipmanin Galistinlmasi, sayfa 27.
Normal ¢alisma. islem yapilmasi gerekmez.
Yesil, yanip séniyor Normal ¢alisma, basinca karsi Ekipmana enerji verildigi icin dikkatli olun.

park durumuna gegti. Duruma 6zel islem. Bkz. LED Gosterge Olay

Hatalarinin Giderilmesi, sayfa 31.

Isik yok (s6nUk) Sisteme gui¢ verilmiyor. Bkz. LED Gosterge Olay Hatalarinin
Giderilmesi, sayfa 31.
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LED Gosterge Olay Hatalarinin Giderilmesi

yanip sbnecektir.

MPa/ bar/PSI

nU uygulayin.

LED Gosterge

Bir olay hatasi olusursa LED Gdsterge, onaylanmasi
gereken olay koduna karsilik gelen belirli sayida

Ekipmanin kontrol ve onarimini yapmadan énce
sayfa 27’deki Basing Tahliyesi Prosediirii

Ekipmani s6kmeden dnce olasi tim sorunlari
ve nedenlerini kontrol edin.

LED Gosterge Olay Hatalarinin Giderilmesi

LED
Gosterge

Kirmizi, yanip
sonuyor,
bir kez yanip
sonuyor

Sorun

Motor veya kontrol
Unitesi asiri 1siniyor.

Neden

Sicak ¢alisma ortami veya
sicak ¢alisma kosullari.

Kontrol digmesini (K) kapal (0)
konumuna getirin. Sistemi glc
kaynagina bagl tutun ve tekrar
calismaya baglamadan énce
ekipmanin sogumasini bekleyin.

Fani inceleyin. Gerektigi sekilde
onarin veya degistirin. Elinizdeki
ilgili motor kilavuzuna bakin.
Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Kirmizi, yanip
sonuyor,

iki kez yanip
sonuyor

Motor akimi hatasi.

Duruma 6zel neden.

Kontrol digmesini asagi, ardindan
tekrar yukari gevirin. Sorun devam
ederse Teknik Destek ile iletisime

gecin.

Kirmizi, yanip
sonuyor,

Uc kez yanip
sonuyor

Voltaj hatasl.

Giris voltaji cok ylksek,

Hat gUg voltajini kontrol edin.

cok dusuk veya ¢cok guralttla.

Kontrol karti baglantilarini kontrol
edin. Elinizdeki ilgili motor
kilavuzuna bakin. Bkz. ilgili
Kilavuzlar, sayfa 3.

Kirmizi, yanip
sonuyor,
dort kez yanip
sonuyor

Motor senséri hatasi.

Motor senséril baglantisi
kesildi.

Motor senséri kablosunun dizgtn
takildigindan emin olun. Elinizdeki
ilgili motor kilavuzuna bakin.

Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Motor sensoéri ¢alismiyor.

Motoru sensorini degistirin.
Elinizdeki ilgili kilavuzlara bakin.
Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna
bakin. Bkz. ilgili Kilavuzlar,
sayfa 3.

Kirmizi, yanip
sonuyor,
bes kez yanip
sonuyor

Duruma 6zel sorun.

Duruma 6zel neden.

Uniteyi kapatip agin. Hata devam
ederse Teknik Destek ile iletisime

gecin.

Kirmizi, yanip
sonuyor,
alt kez yanip
sonuyor

Motor kablo baglanti
hatasi.

Bir veya daha fazla motor
kablosu yanlis baglanmis.

Kontrol kartina giden tim motor
baglantilarinin dogru oldugundan
emin olun.

3A7171D

31



LED Gosterge

LED Gosterge Olay Hatalarinin Giderilmesi

LI.E.D Sorun Neden
Gosterge
Soluk kirmizi, | Voltaj algilama hatasi.| Gulc kesildi. Gulc kaynagi baglantisini
surekli kontrol edin.
Sistem giict disiyor. Ekipmanin kapatma sirasini
tamamlamasini bekleyin.
Sari, yanip Sizinti sensori Ekipmanda sizinti tespit edildi. | Diyaframin delik olup olmadigini
sénuyor, uyarisi.* veya yanlis monte edilip
surekli yanip edilmedigini kontrol edin. Onarin ya
sénuyor da degistirin. Diyaframin

spesifikasyona uygun torkla
sikildigindan emin olun.

Sizint sensdriniin baglantisi Sizinti sensoriniin dogru sekilde
kesildi. takildigindan emin olun. Elinizdeki
ilgili sizinti sensoéru kilavuzuna
bakin. Bkz. ilgili Kilavuzlar,
sayfa 3.

Yesil, yanip Ekipman basinca Akiskan hattindaki asagi akis Valfi agin.
sénuyor, karsl park durumuna | valfi kapali veya tikali.
surekli yanip gecti.
sénuyor

Basing¢ Tahliyesi Prosediirii’'nu
(sayfa 27) uygulayin ve valfi
temizleyin.

Duruma 6zel neden. Ekipmana enerji verildigi icin
dikkatli olun. Duruma 6zel islem.
Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna
bakin. Bkz. ilgili Kilavuzlar,
sayfa 3.

Teknik Destekle iletisim Kurun.

Isik yok Voltaj algilama hatasl. | Sisteme guc verilmiyor. Glc kaynagi baglantisini
(s6nlk) kontrol edin.

Kontrol arizasi. Bransman devresinde uygun voltaj
olup olmadigini kontrol edin.

Kontrol kartini degistirin. Elinizdeki
ilgili motor kilavuzuna bakin.
Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

* Ekipmanla birlikte sizinti sensérii verilmez. Aksesuar Kitleri mevcuttur (ayrica satilir). Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna bakin.
Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.
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Bakim

Koruyucu Bakim Programinin
Olusturulmasi

Pompanin dokulmeler, sizintilar veya diyafram
arizasi nedeniyle hasar gérmesini énlemek icin
ekipmanin bakimini diizenli olarak yapin.

Ekipmanin servis ge¢cmisine goére bir dnleyici bakim

programi belirleyin.

Ekipmani inceleyin

Ekipmani dizenli olarak kontrol ederek asinmis
veya hasarli pargalar olup olmadigina bakin.
Gerekirse degistirin.

Baglanti Elemanlarinin Sikilmasi

Tdm baglanti elemanlarini diizenli olarak kontrol edin

ve sikin. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47’daki
talimatlari uygulayin.

Pompanin hasar gérmesini dnlemek icin
ekipmandaki baglanti elemanlarini asirn sikmayin.

Bakim

Ekipmanini Yikanmasi

y |
e (-
MPa/bar/PSI @‘

Yangin ve patlama riskinin éniine gegmek igin
mutlaka ekipmani ve atik konteynerini topraklayin.
Statik kivilcimlar ve sigcrama kaynakli yaralanmalari
engellemek icin, mutlaka mimkin olan en disuk
basingla yikayin.

Baglantilarin Sikilmasi

Ekipmani ¢calistirmadan énce tim akigkan
baglantilarini kontrol edin ve sikin. Asinmig ya
da hasarl parcalari gerektiginde degistirin.

Sizintilan ve ekipman pargalarinin hasar gérmesini
Onlemek icin tim baglantilar iyice sikin.

Ekipmanin Yaglanmasi

Ekipman fabrikada yaglanmistir. Diyaframlar
degistirirken ekipmani yeniden yaglayin.

Diyaframlari degistirirken motor rotorunu yaglayin.
Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna bakin. Bkz. llgili
Kilavuzlar, sayfa 3.

Ekipmani agir yaglamayin. Yaglayici egzozu

akiskan beslemenizi veya diger ekipmanlarinizi
kirletebilir. Asirn yaglama ekipmanin arizalanmasina
da neden olabilir.

3A7171D
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Gln sonunda, depolama 6ncesinde ve ekipman
onarmindan énce ekipman igindeki sivi kuruyup
donabilecegi icin ekipmani yikayin.

Mdmkdn olan en dugtk basingta yikayin.
Konektoérlerde sizinti olup olmadigini kontrol edin
ve gerekiyorsa sikin.

Dagitilan sivi ve ekipmandaki islanan parcgalar ile
uyumlu bir solventle yikayin. Hijyenik uygulamalar
igin dezenfektan sollisyon kullanin.

Yikama programi kullanima bagl olarak degisiklik
gOsterir.

Tam yikama igslemi boyunca ekipmani daima
devirde tutun.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27°de
belirtilen talimatlan uygulayin.

Akiskan besleme hattinin (F) emme ucunu uygun
bir solvent igerisine daldirin.

Akigkan tahliye valfini (G) kapatin.

Kontrol diigmesinin (K) kapali (0) oldugundan
emin olun.

Akiskan cikis hattinda (J) bir dagitim cihazi varsa
dagrtim cihazinin metal pargasini topraklanmis bir
metal kaba yerlestirin ve dagitim valfini agik tutun.

Tum akigkan kesme valflerinin (H) agik
oldugundan emin olun.

Ekipmani bir glic kaynagina baglayin.
Bkz. Elektrik Baglantilar ve Kablo Baglantisi,
sayfa 22’den itibaren.

Ekipman ayarlanan cikis seviyesinde ¢alisana
kadar kontrol diigmesini (K) artan yénde c¢evirin.

Ekipmani, ekipman ve hatlar iyice temizlenene
kadar caligtinn.

Kontrol digmesini (K) kapali (0) konumuna getirin.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27°de
belirtilen talimatlar uygulayin.
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Bakim

Ekipmanin Saklanmasi

MPa/bar/PSI

Uzun sire kullanmayacaginiz durumlarda her zaman
basinci tahliye edin ve ekipmani yikayin.

y |
4

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlar uygulayin.

2. Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki talimatlan
uygulayin.

Ekipmani 32°F (0°C) veya daha ylksek sicaklikta
saklayin. Asiri dusik sicakliklara maruz kalmasi
sonucunda plastik parcalar zarar gorebilir.

Islak Bolimun Temizlenmesi

y | ,
@y

Islak bdIima rutin olarak temizleyin. Ekipmanin
temizlik i¢in s6kilip sdkilmeyecegdine karar verin.

e Parcalari sdkmeden ekipmani temizlemek igin
suradaki adimlar uygulayin: Yerinde Temizleme
(CIP), sayfa 34.

e Ekipmani pargalarina ayirarak temizlemek icin
suradaki adimlarn uygulayin: Yerinden Sékerek
Temizleme (COP), sayfa 34.

Uyumlu solventiniz igin gegerli yasalara ve yerel
dlzenlemelere uygun olarak temizleyin.

Yerinde Temizleme (CIP)

UYARI

Ekipmanin hasar gérmesini dnlemek icin yalnizca
Islak bolimun malzemeleriyle uyumlu temizleme
sivilari kullanin. Paslanmaz celik parcalara zarar
vermemek icin klorlu temizleme sivilari
kullanmayin. Islak bélimdeki malzemeler icin
maksimum sivi sicakhgini asmayin. Bkz. Sivi
Sicakhk Arahgi, sayfa 70.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27°de
belirtilen talimatlar uygulayin.

2. Ekipmani uyumlu bir solventle yikayin.
Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki
talimatlari uygulayin.
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3. Uyumlu solventi ekipman iginde dolastirin.
Uyumlu solvent dolasirken ekipmani yavasca
devirde galigtinn.

NOT: Kullanmadan énce uyumlu solventi ekipman
ve sistemde iyice dolastirin.

Ekipmanin hasar gérmesini dnlemek icin ekipman
devir halindeyken 15 psi (103 kPa, 1 bar) akiskan
giris basincini agsmayin.

4. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlarn uygulayin.

Yerinden Sékerek Temizleme (COP)

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlar uygulayin.

2. Ekipmani uyumlu bir solventle yikayin.
Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki talimatlari
uygulayin.

3. Gerekirse pargalari sokin. Bkz. Onarim,
sayfa 38’den itibaren.

4. Parcalarda asinma veya hasar olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse degistirin.

5. Bir firga veya diger COP ydntemlerini kullanarak,
tdm 1slak parcalan Ureticinin tavsiye ettigi sicaklik
ve konsantrasyonda uyumlu bir solventle yikayin.

6. Pargalar tekrar suyla durulayin ve tamamen
kurumasini bekleyin.

7. Pargalarn kontrol edin ve kirli parcalari yeniden
temizleyin.

8. Ekipmani gerektigi gibi yeniden monte edin.
Bkz. Onarim, sayfa 38’den itibaren.

9. Ekipmani uyumlu bir solventle yikayin.
Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki
talimatlari uygulayin.

10. Uyumlu solventi ekipman iginde dolastirin.
Uyumlu solvent dolasirken ekipmani yavasca
devirde ¢alistirin.

NOT: Kullanmadan énce uyumlu solventi ekipman
ve sistemde iyice dolagtirin.

Ekipmanin hasar gérmesini dnlemek icin ekipman
devir halindeyken 15 psi (103 kPa, 1 bar) akiskan
giris basincini agsmayin.

11. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlar uygulayin.
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Sorun Giderme

Ekipman bip sesi ¢ikarir,
LED sari renkte yanar

‘ Neden

Pompa, otomatik baslatma sirasini
baslatiyor. Pompa bir gli¢ kaynagina
bagli ve kontrol digmesi (K) kapal (0)
konuma ayarli.

Sorun Giderme

Ekipmanin kontrol ve onarimini yapmadan énce
sayfa 27’deki Basin¢ Tahliyesi Prosediirii
nd uygulayin.

Ekipmani sbkmeden 6nce olasi tim sorunlari
ve nedenlerini kontrol edin.

‘ Co6zim

Kontrol digmesini (K) kapal (0) konuma
getirin veya sisteme giden gticl kesin.

Calismaya hazirsa pompanin otomatik
baslatma sirasini tamamlamasini bekleyin.

LED yanip sénuyor

Ekipman hatasi; duruma 6zel neden.

Bkz. LED Gésterge Olay Hatalarinin
Giderilmesi, sayfa 31.

Ekipman devirde ancak
doldurmuyor veya
pompalamiyor (Otomatik
doldurmanin galismasi
ve pompa dolduktan
sonra durmasi normal bir
calisma seklidir).

Ekipman, doldurma éncesinde
kavitasyona neden olacak kadar
hizl caligiyor.

Motor devrini disurdn.

Sivi otomatik doldurma sensori
tarafindan algilanmad..

Akiskan besleme hattinin (F) emme ucunu
dagitilacak akiskanin igine daldirdiginizdan
emin olun.

30 saniyelik otomatik doldurma sirasinin
tamamlanmasini bekleyin.

Yatak veya manifolddaki ¢ek valf
yipranmig veya sikismis.

Cek valfi ve yatagi degistirin.

Yatak asinmis. Cek valfi ve yatagi degistirin.
Cikis veya giris portu kisitlanmis. Kisitlamayi giderin.
Giris baglantilari veya manifoldlari Sikin.
gevsemis.
Hasarli manifold yataklari. Degistirin.
Ekipman park halindeyken | Cek valfler, yataklar veya contalar Degistirin.
akiskan basincini tutamiyor| asinmis.
Manifold baglantilari veya sivi baglantilari | Sikin.
gevsemis.
Diyafram mili baglanti elemani gevsemis. | Sikin.
Ekipman eklemlerden Manifold baglantilan veya akiskan kapagi | Sikin.
disariya sivi sizdiryor* baglantilari gevsemis.
Manifold yataklari veya contalari asinmis. | Degistirin.

3A7171D
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Sorun Giderme

Sorun

Ekipman, merkez manifold
ile manifold arasindaki
baglantidan harici olarak
sivi sizdirnyor. (Yalnizca
kapaklh pompalar)

‘ Neden

Asinmis veya hasarli contalar (53).

‘ Co6ziim

Contalari (53) degistirin, bkz. SEKIL 18.

Conta (53) dlizgiin takiimamis.

Manifold (5 veya 4), merkez manifolda
(54) baglanti noktasina tam olarak
takilmamis.

Manifoldu monte etmeden 6nce contayi
(53) ve manifoldun i¢ capini (5 veya 4)
iyice gresleyin.

Contanin (53) merkez manifoldun (54) dis
capina tamamen takildigindan emin olun.

Manifoldun (5 veya 4) ekipmana uygun
sekilde hizalandigindan emin olun.

Merkez manifold (54) ve manifoldun
(5 veya 4) baglanti noktasina tamamen
baglandigindan emin olun.

Bkz. Cek Valfleri Yeniden Takma,
sayfa 40.

Ekipman park durumuna
gecti, ddSnmuyor

Akiskan hatti tikal veya valfler kapali.

Kontrol edin; tikanikhidi acin.

Ekipmanin asagisindaki vanalar agin.

Motor veya kontrol Unitesi yanlis
baglanmis.

Elinizdeki ilgili motor kilavuzundaki
talimatlara gore baglayin. Bkz. ligili
Kilavuzlar, sayfa 3.

Sizinti sensori devre digi.

Diyaframin delik olup olmadigini veya
yanls monte edilip edilmedigini kontrol
edin. Onarin ya da degistirin.

Duslk performans

Akigkan hatti tikali.

Kontrol edin; tikanikhgr agin.

Cek valfler tutuk veya sizdiriyor.

Temizleyin ya da degistirin.

delinmis.

Diyafram (veya varsa yedek diyafram) Degistirin.
delinmis.

Sivida hava kabarciklarn var | Akiskan hatti gevsek. Sikin.
Diyafram (veya varsa yedek diyafram) Degistirin.

Manifoldlar gevsek.

Manifold baglanti elemanlarini veya
kelepgelerini sikin.

Yataklar veya contalar hasarl.

Contalar veya yataklar degistirin.

Diyafram mili baglanti elemani gevsemis.

Sikin.

Ekipmanin alt portlarindan
SIvI siziyor veya zeminde
sivi var.

Diyafram mili baglanti elemani gevsemis.

Sikin.

Diyafram delinmis. Ekipmanda sizinti var.

Degistirin.
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Sorun Giderme

Sorun ‘ Neden ‘ Co6zim

Ekipman aniden galismayi | Topraklama hatasi devre kesicisi (GFCI) Kontrol Unitesini GFCI devresinden cikarin.
durduruyor veya devre digl.

kapaniyor. Besleme gicl zayif. Baglantilari kontrol edin. Besleme
guciindeki sorunun kaynagini belirleyin
ve dizeltin.
Calisma parametreleri asilmis. Olay kodlari igin bkz. LED Gosterge Olay

Hatalarinin Giderilmesi, sayfa 31.

Sizinti sensori* uyarisi. Ekipmanda sizinti | Diyaframin delik olup olmadigini veya
tespit edildi. yanlis monte edilip edilmedigini kontrol
edin. Onarin ya da degistirin.

Sizinti sensériiniin® baglantisi kesildi. Sizinti sensoriinin dogru sekilde
takildigindan emin olun. Elinizdeki ilgili
sizintl senséru kilavuzuna bakin.

* Ekipmanla birlikte sizinti sensérti verilmez. Aksesuar kitleri mevcuttur (ayrica satilir). Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

/N

* Patlamaya dayanikli baglantilari degistirmeyin
veya onarmayin. Patlamaya dayanikli baglantilarin
degistirilmesi, ekipmanin Tehlikeli Konum
Sertifikasini gegersiz kilacak olup patlama
tehlikesi olusturabilir.
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Onarim

Onarim

NOT: Onarnm kitleri mevcuttur (ayrica satilir).

/‘l\*fﬁ
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Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi slirece

bu ekipman basin¢ altindadir. Basingli sividan,

sivi sicramasindan ve hareketli parcalardan
kaynaklanan yaralanmalari énlemek icin calismayi
durdurdugunuzda ve ekipmani temizlemeden,
kontrol etmeden veya ekipmanin servisini yapmadan
once Basing Tahliyesi Prosediirii’'ni uygulayin.

Ciddi yaniklar 6énlemek icin sicak siviya ya
da ekipmana dokunmayin.

Ekipman Uzerinde herhangi bir servis veya onarim
gerceklestirmeden 6nce Ekipmanin Onarima
Hazirlanmasi, sayfa 38’deki talimatlari uygulayin.

Ekipmanin Onarima
Hazirlanmasi

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi kaynakl
yaralanmalari 6nlemek igin tim elektrik kablo
baglantisi kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan
yapilmali, buttin yerel kurallara ve diizenlemelere
uygun olmalidir.

VANYAN

Patlayici Ortamlarda veya Tehlikeli
(Siniflandiriimis) Konumlarda Kullanilan Modeller:
Yangin ve patlamadan kaynaklanan yaralanmalari
onlemek igin ekipman Uzerinde herhangi bir servis
veya onarim islemi gerceklestirmeden dnce ekipmani
patlayici olmayan veya tehlikesiz bir alana tasiyin.

Ekipmana herhangi bir servis veya onarim iglemi
uygulamadan dnce her zaman asagidaki proseduirt
uygulayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlari uygulayin.

2. Ekipmanini Yikanmasi, sayfa 33’deki talimatlan
uygulayin.
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Herhangi bir servis veya onarim prosedurt
gerceklestirmeden 6nce ekipmanin kapali
oldugundan ve sisteme giden giicliin
kesildiginden emin olun.

Tdm akiskan hatlannin baglantisini kesin.

istege bagli: Pompanin arkasini (motorun karsi
tarafl) bakim braketi standina (ayrica satilir) monte
edin. ilgili parca kilavuzuna bakin. Bkz. ilgili
Kilavuzlar, Sayfa 3. Bu sayede pompa yukari
doénuk sekilde konumlandirilarak ¢alisma
sirasinda pompa ve motora kolay erisim saglanr.
Stant, ayaklardaki montaj deliklerinden bir
tezgaha monte edilebilir. Bkz. SEKIL 16.

a. Logo plakasini (varsa) pompaya baglayan
dort civatayi gevsetin.

b. Braket standini civatalarin arkasina kaydirin.
c. Civatalan sikin.

d. Pompayi onardiktan sonra, pompay! braket
standindan cikarin ve tekrar hizmete alin.

ti42525a

SEKIL 16: Bakim braketi standi
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Onarim

gek Valflerin (Kuresel 5. Giris manifoldundaki (5), tim baglanti
P | 0 | elemanlarini (varsa 6, 6b) cikarin.

ompa ar) nariimasi 6. Giris manifoldunu (5), contalar (varsa 10),
Gerekli Aletler: kilavuzlar (varsa 9b), cek valfleri (9) ve yataklar

(8) cikarin.

e 10 mm lokma anahtar (tim i30 (QTC) modelleri,
i80 (QTD) plastik modeller ve i120 (QTE) plastik
modeller igin)

e 13 mm lokma anahtar (i80 (QTD) metal modeller

NOT: Cek valf bilesenlerine zarar vermemek i¢in
manifoldlar ¢ikarirken dikkatli olun.

7. Pargalar temizleyin ve hasar olup olmadigini

ve i120 (QTE) metal modeller igin) kontrol edin. Gerekirse degistirin.
Bkz. SEKIL17. Cek Valfleri Yeniden Takma
Cek Valfleri S6kme 1. Yataklan (8), cek valfleri (9), kilavuzlari (varsa 9b),

contalari (varsa 10) ve manifoldlar (4, 5) tam

olarak ekipman modelinizde gdsterildigi gibi
@L’ hizalayin ve yerlestirin. Elinizdeki ilgili parca
MPa/bar/ PSI P {

) kilavuzuna bakin. Bkz. iIgiIi Kilavuzlar, sayfa 3.
Ciddi yaniklar 6nlemek igin sicak siviya ya da 2. Manifoldlari (4, 5) akiskan kapaklarina (3) gevsek
ekipmana dokunmayin. bir sekilde takmak i¢in baglanti elemanlarini
(varsa 6, 6b) kullanin. Tim bilesenler uygun
1. Ekipmanin Onarima Hazirlanmasi, sekilde hizalandiktan sonra manifoldlar (4, 5)
sayfa 38’deki talimatlar uygulayin. Uzerindeki baglanti elemanlarini (varsa 6, 6b)

2. Ekipmani bosaltin, sikin. Bkz. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47.
NOT: Bosalttiktan sonra ekipmani sékmeyi

] e e Bkz. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47.
kolaylastiracak pozisyonlara déndurun. A J y

3. Cikis manifoldu (4) Gzerindeki tim baglanti
elemanlarni (6) ¢ikarin.

4. Cikis manifoldunu (4), contalari (varsa 10),
kilavuzlar (varsa 9b), cek valfleri (9) ve yataklar
(8) s6kulin.

NOT: Cek valf bilesenlerine zarar vermemek igin
manifoldlar ¢ikarirken dikkatli olun.

ti40623a

SEKIL 17: Cek Valfleri
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Onarim

Cek Valflerin (Kapakh
Pompalar) Onariimasi

Gerekli Aletler:

e Tork anahtar

e 4 mm alyan anahtari
e 15 mm lokma anahtar

Mevcut onarim kitleri icin ilgili Kilavuzlar, sayfa 27,
parca kilavuzuna bakin. Cek valfine asagidaki sekilde
bakim yapin.

Bkz. SEKIL 18.

Cek Valfleri S6kme

C

1. Ekipmanin Onarima Hazirlanmasi, sayfa
38’deki talimatlar uygulayin.

2. (Catal ve kamali pimleri (35, 36) manifoldlardan
(5, 4) cikarin.

Civatalan (6) ¢ikarin.
Akiskan kapaklarini (3) manifoldlardan sokin.

NOT: Cek valf bilesenlerine zarar vermemek
icin manifoldlarn cikarirken dikkatli olun.

5. Tum cek valf bilesenlerini ve contalarini (53) ¢cikarin.

NOT: Yeniden montaj sirasinda c¢ek valf
bilesenlerinin yéniine dikkat edin.

6. TUm pargalar temizleyin ve hasar olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse degistirin.

NOT: Dogru oturmayi saglamak igin cek
valf onarimi yaparken daima tiim contalan,
yuvalari ve ¢ek valf bilesenlerini degistirin.

Cek Valfleri Yeniden Takma

1. Tdm cek valf bilesenlerini dogru yénde takin.
Bkz. SEKIL 18.

NOT: Cek valflerin ve oturma alanlarinin temiz
oldugundan emin olun.

NOT: Kanat valflerini kati kauguk tarafi yuvaya
bakacak sekilde takin.

Contalari (53) merkez manifoldun (54) dis
capina takin.

NOT: Manifoldlari yeniden monte etmeden dnce
contanin (53) her iki ylizeyini ve manifoldlarin (5, 4)
eslesen i¢ capini gresleyin.

40

NOT: Ekipmani onarirken daima manifold
contalarini (53) degistirin.

Manifoldlan (5, 4) akiskan kapaklarnyla (3)
ve merkez manifoldla (54) hizalayin.

Manifoldlari (5, 4) ayni anda akiskan kapagindaki
(8) ve merkez manifolddaki (54) baglanti
noktalarina baglayn.

NOT: Dogru kurulum i¢in manifold
baglantilarinin ayni anda baglandigindan
emin olun.

Vidalar (6) takin ve torklayin. Bkz. Stkma Sirasi,
sayfa 47.
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Onarim

Standart Diyaframlarin
53/6\ Onarilmasi

Akiskan girigi
Gerekli Aletler:

e 10 mm lokma anahtar (tim i30 (QTC) modelleri,
i80 (QTD) plastik modeller ve i120 (QTE) plastik
modeller igin)

13 mm lokma anahtar (i80 (QTD) metal modeller
ve i120 (QTE) metal modeller igin)

e Tork anahtarn
% e 25 mm agik agizli anahtar

. Lubriplate® Synxtreme HD-2 gres (parca

| % numarasi 18F990) veya esdegeri NLGI Sinif 2
| Yull/a ve kalsiyum siilfonat bazli sentetik gres
T koégor\{gntleri i40566a Bkz. SEKIL 19-SEKIL 21.
& 6
f 3 NOT: Diyaframlar degistirirken motor rotorunu
g yaglayin. Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna bakin.

komponentleri

Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Standart Diyaframlarin Sokiilmesi

4
A C

Ciddi yaniklar 6nlemek icin sicak siviya ya
da ekipmana dokunmayin.

1. Ekipmanin Onarima Hazirlanmasi,
sayfa 38’deki talimatlarn uygulayin.

Akiskan cikisi

ti40567a

2. GCek Valfleri S6kme, sayfa 39’teki talimatlari
uygulayin.

3. Akiskan kapaklarindaki (3) tim baglant

. - N elemanlarini (varsa 7, 7b) cikarin. Akiskan
A Dislere orta etkili (mavi) digli tutucu uygulayin. K kI 3) sOKil
190-220 in-Ib (21,5-24,9 Nem) torkla sikin. apaklarini (3) sékn.

Blkz. Stkma Sirasi, sayfa 47. 4. Diyafram baglanti elemanini (15) uygun bir

A Dislere orta etkili (mavi) digli tutucu uygulayin. anahtarla yerinde sikica tutun. Bu sirada
20-25 ing-Ib (2,26-2,82 Nem) torkla sikin. uygun bir anahtarla karsi taraftaki baglanti
A Gresleyin. elemanini (15) gevsetin.
. 5. Baglanti elemanini (15), contayi (varsa 16),
SEKIL 18: Gek Valfi Bolimii akiskan plakasini (11), diyaframi (13) ve diyafram

backer’i (14) gevsek baglanti elemaniyla (15)
pompanin yan tarafindaki milden (1a) ¢ikarin.

6. Kalan diyafram baglanti elemanini (15) gevsetin.

Gevsetilen ilk diyafram baglanti elemani (15),

anahtar agziyla birlikte milin (1a) tarafindaysa:

a. Uygun bir anahtarla milin (1a) diiz yizeyini
sikica yerinde tutun. Bu sirada uygun bir
anahtarla kalan diyafram baglanti elemanini
(15) gevsetin. Bkz. SEKIL 21.
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Onarim

Gevsetilen ilk diyafram baglanti elemani (15) mil Standart Diyaframlarin Yeniden Monte
(1a) Gzerindeki anahtar agzinin kargisindaysa: Edilmesi

a. Milin diz ylzeyine (1a) erismek icin elinizdeki
ilgili motor kilavuzundaki rotor yaglama
prosediiriinii izleyin. Bkz. ilgili Kilavuzlar, Yeniden monte ettikten sonra ekipmani ¢alistirmadan

once dis tutucunun 12 saat veya Ureticinin

talimatlarina gére kurumasini bekleyin. Diyafram mili

b. Milin (1a) diz ylizeyine eristikten sonra uygun baglanti elemani gevserse ekipman hasar gordr.

bir anahtarla milin (1a) diz ylzeyini sikica

sayfa 3.

; : 1. Hava tarafi plakasini (21), diyafram backer’larini
erinde tutun. Bu sirada uygun bir anahtarla
Kalan diyafram baglanti eIZrianlnl (15) (14), diyaframlan (13), akiskan Earafl plakalarini

. (11) ve contalan (16, varsa) baglanti elemanlariyla
gevsetin. Bkz. SEKIL 21. (15) birlikte tam olarak ekipman modelinizde
gOsterildigi gibi monte edin. Elinizdeki ilgili parga

7. Kalan baglant elemanini (15), conta (varsa 16), kilavuzuna bakin. Bkz. ilgili Kilavuzlar, sayfa 3

akiskan plakasini (11), diyaframi (13) ve diyafram

backer’i (14) ve hava tarafi plakasini (21) milden NOT: Akigkan tarafi plakasinin (11) yuvarlak
(1a) ¢ikarin. tarafini diyaframa (13) dogru cevirin.
NOT: Diyafram milini (1a) motordan (1) cikarmayin. NOT: Diyafram backer’in (14) Gzerindeki isaretten

bagimsiz olarak, diyafram backer’i (14) daima dis
kordon diyafram dis kordonunu (13) kaplayacak
Rotorun veya ekipmanin hasar gérmesini dnlemek (uzaklasmayacak) sekilde monte edin.

icin mili (1a) motordan (1) ¢cikarmayin. Milin
¢ikariimasi, rotor bilyalarinin rotordan ¢ikmasina
neden olur ve rotor diizgiin ¢alismaz.

NOT: Tum diyafram tertibatlarindaki baglanti
elemanlarina (15) dis tutucu uygulayin.

A Diyaframi mile takmak igin baglanti elemaninin mil

8. Parcalari temizleyin ve hasar olup olmadigini tarafina orta kuvvette bir dis tutucu uygulayin.

kontrol edin. Gerekirse parcalar degistirin.

9. Rotoru yaglayn. Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna A Yuvarlak taraf diyaframa (13) bakmalidir.
bakin. Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

ti40626a
i40626a

SEKIL 19: Standart Diyaframlar
SEKIL 20: Standart Diyaframlarin Yeniden Monte Edilmesi
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Monte edilmis diyafram tertibatlarini mile (1a)
takin ve baglanti elemanlarini (15) elle sikin.

Baglanti elemanini (15) uygun bir anahtarla
yerinde sikica tutun. Bu sirada uygun bir
anahtarla kargi taraftaki baglanti elemanini (15)
50 ft-Ib (68 Nem) torkla sikin. Bkz. SEKIL 21.

/4\ 50 ft-lb (68 N-m) torkla sikin.

A Bkz. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47.

6.

i00676a
SEKIL 21: Standart Diyaframlarin Sikilmasi

4.

Motorun milini motoru ortalayacak sekilde
doénduriin boylece diyaframlarin higbiri akigskan
kapaklarinin takilmasini engelleyecek sekilde
muhafazadan uzaklasmaz.

NOT: Her iki diyaframin da muhafazaya temas
etmesi mimkin degilse 6nce diyaframlardan
birini yerlestirin. ilk akiskan kapagi sabitlendikten
sonra diger diyafram muhafazaya temas edecek
sekilde motoru yavasca hareket ettirin.

Ardindan ikinci akiskan kapagini sikin.

Akiskan kapaklarini (3) motora (1) hizalayin.

NOT: Kanat kapaklarinda dairesel ¢ikis deligi,
ekipmanin tabaninda olmalidir. Bkz. SEKIL 21.

Akiskan kapaklarini (3) sabitlemek igin baglanti
elemanlarini (varsa 7, 7b) takin.

NOT: Manifoldlarin (4, 5) arasinda uygun mesafeyi
birakmak ve onlar hizalamak igin akigkan
kapaklarini (3) yerine sabitlemeden 6nce baglanti
elemanlarini (varsa 7, 7b) akiskan kapaginin
hareket etmesine izin verecek kadar gevsek
birakarak takin.

3A7171D

Onarim

Tum baglanti elemanlarini (uygun oldugu Uzere 6,
7, 7b) sikin. Baglantilarin Sikilmasi,
sayfa 47°daki talimatlar uygulayin.

Cek valfleri ve manifoldlari Gek Valfleri Yeniden
Takma, sayfa 39’te agiklandigi gibi yeniden
monte edin.

Enjeksiyonlu Kalip
Diyaframlarinin Onarilmasi

Gerekli Aletler:

10 mm lokma anahtar (tim i30 (QTC) modelleri,
i80 (QTD) plastik modeller ve i120 (QTE) plastik
modeller igin)

13 mm lokma anahtar (i80 (QTD) metal modeller
ve i120 (QTE) metal modeller igin)

Tork anahtar
25 mm acik agizl anahtar
Lubriplate® Synxtreme HD-2 gres (parga

numarasi 18F990) (veya esdegeri NLGI Sinif 2
kalsiyum silfonat bazli sentetik gres)

Bkz. SEKIL 22-SEKIL 24.
NOT: Diyaframlar degistirirken motor rotorunu

yaglayin. Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna bakin.
Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.

Enjeksiyonlu Kalip Diyaframlarin Sékiilmesi

y |

Ciddi yaniklar énlemek igin sicak siviya ya da
ekipmana dokunmayin.

Ekipmanin Onarima Hazirlanmasi,
sayfa 38’deki talimatlar uygulayin.

Cek Valfleri S6kme, sayfa 39’teki talimatlar
uygulayin.

Akiskan kapaklarindaki (3) tim baglant
elemanlarini (varsa 7, 7b) cikarin.
Akiskan kapaklarini (3) sékln.

Diyaframi (13) yerinde tutmak icin dis kenarini
sikica kavrayin. Bu sirada karsi diyaframin (13)
dis kenarini sikica kavrayin ve saat yonunun
tersine gevirerek gevsetin. Diyaframi (13) s6kin.

NOT: Gerekirse, akiskan kapaklarindan birini
yerinde birakin. Bir diyafram acgiktayken agiktaki
diyaframi gevsetmek icin iki elinizi de kullanin.

43




Onarim

NOT: Diyafram milini (1a) motordan (1) ¢cikarmayin.

Rotorun veya ekipmanin hasar gérmesini
onlemek icin mili (1a) motordan (1) ¢cikarmayin.
Milin ¢cikariimasi, rotor bilyalarinin rotordan
¢ikmasina neden olur ve rotor diizgiin ¢calismaz.

5. Kalan diyaframi (13) s6kun.

Gevsetilen ilk diyafram (13), anahtar agziyla
birlikte milin (1a) tarafindaysa:

a. Uygun bir anahtarla milin (1a) diiz ylzeyini
sikica yerinde tutun. Bu sirada karsi
diyaframin (13) dis kenarini sikica kavrayin
ve saat yéninuUn tersine gevirerek gevsetin.

ti40627a

Gevsetilen ilk diyafram (13) mil (1a) lizerindeki SEKIL 22: Enjeksiyonlu Kalip Diyaframlar
anahtar agzinin karsisindaysa:

a. Milin diiz yiizeyine (1a) erismek igin elinizdeki ~ Enjeksiyonlu Kalip Diyaframlarin Yeniden

ilgili motor kilavuzundaki rotor yaglama Monte Edilmesi
prosediriinii izleyin. Bkz. ilgili Kilavuzlar,
sayfa 3.
Yeniden monte ettikten sonra ekipmani ¢alistirmadan
b. Milin (1a) dliz ylzeyine eristikten sonra uygun énce dis tutucunun 12 saat veya Ureticinin
bir anahtarla milin (1a) diz ylzeyini sikica talimatlarina gére kurumasini bekleyin. Diyafram mili
yerinde tutun. Bu sirada karsi diyaframin (13) baglanti elemani gevserse ekipman hasar gorlr.

dis kenarini sikica kavrayin ve saat yéninin

. ) : 1. Anahtar agzinin karsisindaki mil (1a) tarafinda,
tersine cevirerek gevsetin.

hava tarafi plakasini (21), diyafram backer’i (14)

6. Parcalan temizleyin ve hasar olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse pargalar degistirin.

7. Rotoru yaglayin. Elinizdeki ilgili motor kilavuzuna
bakin. Bkz. llgili Kilavuzlar, sayfa 3.
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ve diyafram tertibatini (13, 15) mile (1a) gegirin.
lyice sikin.

NOT: Diyafram backer’in (14) Gzerindeki isaretten
bagimsiz olarak, diyafram backer’i (14) daima dis
kordon diyafram dis kordonunu (13) kaplayacak
(uzaklasmayacak) sekilde monte edin.

NOT: Tum diyafram tertibatlarindaki baglanti
elemanlarina (15) dis tutucu uygulayin.
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Onarim

NOT: Manifoldlarin (4, 5) arasinda uygun mesafeyi
A Diyaframi mile takmak icin baglanti elemaninin mil birakmak ve onlari hizalamak igin akiskan
tarafina orta kuvvette bir dis tutucu uygulayin. . . .. o
kapaklarini (3) yerine sabitlemeden 6nce baglanti
elemanlarini (varsa 7, 7b) akiskan kapaginin
hareket etmesine izin verecek kadar gevsek
birakarak takin.

9. Tum baglanti elemanlarini (varsa 7, 7b) sikin.
Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47’daki talimatlari
uygulayin.

10. Cek valfleri ve manifoldlari Gek Valfleri Yeniden
Takma, sayfa 39’te agiklandigi gibi yeniden
monte edin.

A Bkz. Baglantilarin Sikilmasi, sayfa 47.

1i40627a

SEKIL 23: Enjeksiyonlu Kalip Diyaframlarinin Yeniden
Monte Edilmesi

2. Uygun bir anahtarla milin (1a) diz ylzeyini
sikica yerinde tutun. Bu sirada diyaframi (13)
dis kenarindan sikica kavrayin ve saat yoninde
doéndurerek iyice sikin.

3. Mili (1a) motorda (1) ortalanana kadar déndUrGn.

NOT: Her iki diyaframin da muhafazaya temas 1406298 //
etmesi mimkiin degilse dnce diyaframlardan

birini yerlestirin. ilk akiskan kapagi sabitlendikten SEKIL 24: Enjeksiyonlu Kalip Diyaframlarin Sikilmasi
sonra diger diyafram muhafazaya temas edecek

sekilde motoru yavasca hareket ettirin.

Ardindan ikinci akigskan kapagini sikin.

4. Diyaframin takili oldugu ekipman tarafinda,
akigkan kapagini (3) motora (1) hizalayin.

5. Akiskan kapagini (3) yerinde tutmak icin baglanti
elemanlarini (varsa 7, 7b) gevsek bir sekilde takin.

6. Anahtar agziyla mil (1a) tarafinda, hava tarafi
plakasini (21), diyafram backer’i (14) ve diyafram
tertibatini (13, 15) mile (1a) gegirin. lyice sikin.

7. Akiskan kapagini (3) motora (1) hizalayin.

8. Akiskan kapagini (3) yerinde tutmak icin baglanti
elemanlarini (varsa 7, 7b) gevsek bir sekilde takin.
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Geri Donlistiirme ve Bertaraf

Geri Donustirme ve Bertaraf

Ekipman Omriiniin Sona
Ermesi

Ekipmanin kullanim émri sona erdiginde ekipmani
s6kln ve sorumlu bir sekilde bertaraf edin.

¢ Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 27’de
belirtilen talimatlarn uygulayin.

e  Svilari bosaltin ve ilgili ydnetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin. Malzeme Ureticisinin
Guvenlik Veri Sayfasina (SDS) bakin.

e Motorlari, devre kartlarini, LCD’leri (sivi kristal
ekranlari) ve diger elektronik bilesenleri sokan.
llgili yénetmeliklere uygun olarak geri déndstirin.

e Elektronik bilesenleri normal ev ¢éplyle veya
endustriyel atiklarla birlikte atmayin.

h=¢

e Ekipmanin geri kalan kismini bir geri dénistirme
tesisine goénderin.

46
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Baglantilarin Sikilmasi

Sikma Talimatlan

Uygun sizdirmazli§i saglamak icin asagidaki
prosedlri uygulayarak baglanti elemanlarini sikin.

1. TUm baglanti elemanlarini énce birkag tur ¢evirin.

2. Her bir baglanti elemani belirtilen torkun biraz
altina disene kadar her bir baglanti elemanini
sikma sirasina goére ¢evirin. Bkz. Stkma Sirasi,
sayfa 47.

3. Her bir baglanti elemanini belirtilen torka gelene
kadar sikma sirasina goére 1/2 tur veya daha az
déndurin. Bkz. Sikma Sirasi, sayfa 47.

Baglantilarin Sikilmasi

Sikma Sirasi

Manifoldlar (4, 5) Gzerindeki baglanti elemanlarini
(varsa 6, 6b) sikkmadan 6nce akigskan kapaklarindaki
(8) ttim baglanti elemanlarini (uygun oldugu Gzere 6, 7,
7b) tamamen sikin.

Sikma Talimatlari, sayfa 47’daki adimlari uygulayin.

Pompanin hasar gérmesini dnlemek icin
ekipmandaki baglanti elemanlarini agir sikmayin.

i30 (QTC) Modelleri icin Sikma Sirasi

Akiskan Kapaklari (3)

Manifoldlar (4, 5)

i30 plastik modeller icin: Baglanti elemanlarini
(varsa 7, 7b) 90 ing-Ib (10 Nem) torkla sikin.

i30 metal modeller icin: Baglanti elemanlarini (varsa 7,
7b) 110 in¢-lb (12 Nem) torkla sikin.

i30 plastik modeller icin: Baglanti elemanlarini
(varsa 6, 6b) 90 in¢-Ib (10 Nem) torkla sikin

i30 metal modeller igin: Baglanti elemanlarini (varsa 6,
6b) 110 in¢-lb (12 Nem) torkla sikin.

B
|

b

ti41702a

ti41703¢
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Baglantilarin Sikilmasi

i80 (QTD) Modelleri icin Sikma Sirasi

Akiskan Kapaklari (3) Manifoldlar (4, 5)
Baglanti elemanlarini (varsa 7, 7b) 190-220 ing-lb | i80 (QTD) plastik modelleri icin: Baglanti elemanlarin
(21-25 Nem) torkla sikin. (varsa 6, 6b) 80—90 ing-Ib (9-10 Nem) torkla sikin.

i80 (QTD) metal modelleri i¢cin: Baglanti elemanlarini
(varsa 6, 6b) 120-150 ing-lb (14-17 Nem) torkla sikin.

ti41705a

ti41704a
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Baglantilarin Sikilmasi

i120 (QTE) Bilya Modelleri icin Tork Sirasi

Akiskan Kapaklar (3) Manifoldlar (4, 5)
Baglanti elemanlarini (varsa 7, 7b) 190-220 ing-Ib | i120 (QTE) plastik modeller igin: Baglanti elemanlarini
(21-25 Nem) torkla sikin. (varsa 6, 6b) 150-160 in¢-lb (17-18 Nem) torkla sikin.

i120 (QTE) aliiminyum modeller igin: Baglanti
elemanlarini (varsa 6, 6b) 120-150 ing-Ib (14-17 Nem)
torkla sikin.

Aliiminyum haric i120 (QTE) metal modeller igin:
Baglanti elemanlarini (varsa 6, 6b) 190-220 in¢-lb
(21-25 Nem) torkla sikin.

S
7 NN
y 77 N D \
_ ®
A : -
N\ \\\\‘ 1 /7 /
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— S ,
E 1417072

ti41706a
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Baglantilarin Sikilmasi

i120 (QTE) Kanat Modelleri igin Tork Sirasi

Akiskan Kapaklari Manifoldlar
190-220 in¢-lb (21-25 Nem) torkla sikin 190-220 in¢-lb (21-25 Nem) torkla sikin

N— 1i40676a ——/ \— i40677a ————
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Performans Cizelgeleri

Performans Cizelgeleri

Performans, pompa malzemelerine, emme durumuna, bosaltma basincina ve sivi tipine gore degisiklik gdsterebilir.

i30 (QTC) Modelleri icin Performans Gizelgesi

100
(6,9; 0,69)

80

(5,5; 0,55) \
60 AN

(4,1;0,41)

40
2,8; 0,28) \

20 \\
(1,4; 0,14) \

0

Basing (PSI (bar, MPa))

0 5 10 15 20 25 30 35
(19) (38) (57) (76) (95) (114) (132)

Akis (galon/dakika (litre/dakika))
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Performans Cizelgeleri

i80 (QTD) Modelleri icin Performans Cizelgesi

100
(6,9; 0,69)
80 \\

(5,5; 0,55) \
60 A
(4,1: 0,41) \

40

(2,8: 0,28) NN
20 ™

(1,4; 0,14) \

0

Basing (PSI (bar, MPa))

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
(38) (76) (114) (151) (189) (227) (265) (303) (341)

Akis (galon/dakika (litre/dakikal))

i120 (QTE) Bilya Modelleri icin Performans Cizelgesi

100
(6,9; 0,69)

80
(5,5; 0,55)

60 ~

(4,1; 0,41) \

40
(2,8; 0,28)

Basing (PSI (bar, MPa))

T~

20
(1,4;0,14)

0
0 20 40 60 80 100 120
(76) (151) (227) (303) (379) (454)

Akis (galon/dakika (litre/dakikal))
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Performans Cizelgeleri

i120 (QTE) Kanat Modelleri icin Performans Cizelgesi

100
(6,9; 0,69)

80
(5,5; 0,55)

60
@1:041) [~

40

(2,8; 0,28) \

20

(1,4;0,14) ~___

0

Basing (PSI (bar, MPa))

0 20 40 60 80 100 120
(76) (151) (227) (303) (3879) (454)

Akis (galon/dakika (litre/dakika))
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Boyutlar

Boyutlar

130 (QTC) Modellerinin Boyutlan

A
|
1 C

r 9|

B

39017

SEKIL 25: Metal Islak Béliimlii i30 (QTC) icin Boyut Diyagrami

54 3A7171D



Metal Islak Boliimlii i30 (QTC) icin Boyutlar

Islak Boliim Malzemesi

AL SS

Ref. in¢ cm in¢ cm
A 14,70 37,34 13,90 35,31
B 7,35 18,67 6,58 16,71
C 13,25 33,66 13,25 33,66
D 4,57 11,61 4,57 11,61
E 15,94 40,49 13,70 34,80
F 14,44 36,68 12,90 32,77
G 1,76 4,47 1,10 2,79
H 3,70 9,40 2,20 5,59
J 5,00 12,70 5,00 12,70
K 5,50 18,97 5,50 18,97

3A7171D

Boyutlar
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Boyutlar
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SEKIL 26: Plastik Islak Béliimlii, U¢ Flansh i30 (QTC) icin Boyut Diyagrami
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Boyutlar

Plastik Islak Bélimlii, Uc Flansh i30 (QTC) icin Boyutlar
Ref. Islak B6liim Malzemesi

CP PP PV

inc cm inc cm inc cm
A 15,20 38,61 15,20 38,61 15,20 38,61
C 13,25 33,66 13,25 33,66 13,25 33,66
D 4,57 11,61 4,57 11,61 4,57 11,61
E 17,80 45,21 17,80 45,21 17,80 45,21
F 15,70 39,88 15,70 39,88 15,70 39,88
G 2,50 6,35 2,50 6,35 2,50 6,35
H 4,69 11,91 4,69 11,91 4,69 11,91
J 5,00 12,70 5,00 12,70 5,00 12,70
K 10,55 26,8 10,42 26,50 10,37 26,34
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Boyutlar
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SEKIL 27: Plastik Islak Boliimlii (Merkezi Flans) i30 (QTC) icin Boyut Diyagrami
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Boyutlar

Plastik Islak Boliimlii, Merkezi Flansh i30 (QTC) icin Boyutlar
Ref. Islak B6lim Malzemesi
CP PP PV
in¢ cm in¢ cm in¢ cm
A 16,0 40,60 16,0 40,60 16,0 40,60
B 8,00 20,32 8,00 20,32 8,00 20,32
C 13,25 33,66 13,25 33,66 13,25 33,66
D 4,57 11,61 4,57 11,61 4,57 11,61
E 17,80 45,21 17,80 45,21 17,80 45,21
F 15,70 39,88 15,70 39,88 15,70 39,88
G 2,50 6,35 2,50 6,35 2,50 6,35
H 4,69 11,91 4,69 11,91 4,69 11,91
J 5,00 12,70 5,00 12,70 5,00 12,70
K 10,55 26,80 10,42 26,50 10,37 26,34
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Boyutlar

i80 (QTD) Modellerinin Boyutlari

E
F
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SEKIL 28: Metal Islak Boliimlii i80 (QTD) Model icin Boyut Diyagrami
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Metal Islak Boliimlii i80 (QTD) icin Boyutlar

Islak Boliim Malzemesi

AL SS

Ref. in¢ cm in¢ cm

A 15,07 38,28 16,10 40,89
C 13,81 35,08 13,85 35,18
D 517 13,13 5,21 13,23
E 19,60 49,78 18,97 48,18
F 18,30 46,48 17,75 45,09
G 1,50 3,81 1,44 3,66
H 4,55 11,56 4,55 11,56
J 6,00 15,24 6,00 15,24
K 6,00 15,24 6,00 15,24
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Boyutlar
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SEKIL 29: Plastik Islak Béliimlii i80 Model (QTD) icin Boyut Diyagrami
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Plastik Islak Bsliimlii i80 Model (QTD)

icin Boyutlar
Islak B6lium Malzemesi
PP, PV
Ref. in¢ cm
A 17,60 44,70
C 13,87 35,23
D 5,23 13,28
E 22,00 55,88
F 19,30 49,02
G 3,00 7,62
H 5,85 14,86
J 6,00 15,24
K 6,00 15,24
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Boyutlar

1120 (QTE) Bilya Modellerinin Boyutlari

1i38285a

SEKIL 30: Metal Islak Bolimlii i120 (QTE) Bilya Modeller icin Boyut Diyagrami
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Metal Islak Boliimlii i120 (QTE) Bilya Model icin Boyutlar

Islak B6lium Malzemesi

AL Cl, Ss
Ref. in¢ cm in¢ cm
A 17,50 44,45 18,13 46,05
B 9,00 22,86 9,40 23,88
C 14,89 37,82 14,89 37,82
D 6,25 15,88 6,25 15,88
E 23,60 59,94 26,34 66,90
F 21,90 55,63 24,79 62,97
G 2,00 5,08 2,50 6,35
H 6,72 17,07 9,01 22,89
J 6,00 15,24 6,00 15,24
K 6,00 15,24 6,50 16,51
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Boyutlar
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SEKIL 31: Plastik Islak Boliimlii i120 (QTE) Bilya Modeller icin Boyut Diyagrami
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Plastik Islak Bo6liimlii i120 (QTE) Bilya Model
icin Boyutlar
Islak B6lium Malzemesi
CP, PP, PV
Ref. in¢ cm
A 19,70 50,04
C 14,89 37,82
D 6,25 15,88
E 25,70 65,28
F 22,70 57,66
G 3,50 8,89
H 7,53 19,13
J 6,00 15,24
K 6,00 15,24
3A7171D
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Boyutlar

1120 (QTE) Kanat Modellerinin Boyutlari

p=g

SEKIL 32: Metal Islak Boliimlii i120 (QTE) Kanat Modeller icin Boyut Diyagrami
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Metal Islak Boliimlii i120 (QTE) Kanat Model

icin Boyutlar
Islak Bé6lum Malzemesi
AL

Ref. in¢ cm

A 23,31 59,2

B 20,86 53,0

(o] 17,73 45,0

D 3,16 8,0

E 13,40 34,0

F 6,70 17,0

G* 23,29 59,2

H* 11,64 29,6

J 7,91 20,1

K* 17,89 44,9

L 11,01 28,0

M* 13,95 35,4

N 8,89 22,6

* Boyutlar, ekipmana takilan diyafram malzemesine
bagl olarak 0,25 in¢’e (6,3 mm) kadar degisebilir.
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Sivi Sicaklik Araligi

Sicaklik sinirlar yalnizca mekanik strese dayalidir. Bazi kimyasallar, sivi sicaklik araligini daha da sinirlar.
En kisitli islak bilesenin sicaklik araliinda kalin. Pompanizin bilesenleri agisindan ¢ok yiksek veya ¢ok disik
sivi sicakliklarinda galistirma ekipman hasarina neden olabilir.

NOT: Tehlikeli Gniteler icin maksimum sivi sicakhigi 230°F’yi (110°C) veya Islak B6élim Malzemelerine dayali siniri
(hangisi daha distikse) asmamalidir.

Islak Temas Boliimii Islak Boliim Malzemesine Gére Sivi Sicaklik Araligi

Parcalarinin

Malzemesi (Yatak,

Cek Valf, Diyafram)*

Metal (AL,CI, CP, FG, HS, ik (PVI* : N
HT, PH, SS, 3A)* Plastik (PV) Plastik (AC, CP, PP)

Fahrenhayt |[Santigrat

Fahrenhayt |Santigrat

Fahrenhayt [Santigrat

AC -20° - 180° | -29° - 82°

AL -60° - 275° | -51°-135°

BN 10° - 180° -12° - 82°

co 10° - 180° -12° - 82° 10°-180° | -12°-82° | 32°-150° | O°-66°
CR 10°-180° -12° - 82°

Ccw 10° - 180° -12° - 82°

EO -40° - 250° | -40°-121°

-B 10° - 180° -12° - 82° Gecerli degil Gecerli degil
FB 10° - 180° -12° - 82° Gecerli degil Gecerli degil
FK -40° - 275° | -40° - 135°

FL -60° - 275° | -51°-135°

GE -40° - 180° | -40° - 82° 10°-180° | -12°-82°

HD -60° - 275° | -51°-135°

PO -40° - 180° | -40° - 82°

PP 32°-175° 0°-79° 32°-175° | 0°-79°

PS -40° - 180° | -40° - 82°

PT -40°-220° | -40°-104°

PU -40° - 200° | -40° - 93°

PV 10° - 225° -12°-107° 32°-150° | 0° - 66°
SA -40°-220° | -40°-104°

SB -40° - 275° | -40°-135° | 10°-180° | -12°-82°

SC -40° - 180° | -40° - 82°

SD -40°-220° | -40°-104°

SO -40° - 180° | -40° - 82°

SP -40° - 180° | -40° - 82°

SS -60° - 275° | -51°-135°
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Islak Temas Boélumii
Parcalarinin

Malzemesi (Yatak,

Islak B6liim Malzemesine Gore Sivi Sicaklik Araligi

Metal (AL,ClI, CP, FG, HS, . .
HT, PH, SS, 3A)* Plastik (PV)

Teknik Ozellikler

Plastik (AC, CP, PP)*

Cek Valf, Diyafram)*  [Fahrenhayt |Santigrat Fahrenhayt [Santigrat |Fahrenhayt [Santigrat
TP -20° - 150° -29° - 66° 10°-150° |-12°-66° 32° - 150° 0° - 66°
ubD -60° - 200° -51°-93° 10°-180° |-12°-82° 32° - 150° 0° - 66°

* Ayrintih agiklamalar icin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.
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Teknik Ozellikler

i30 (QTC) Modellerinin Teknik Ozellikleri

QUANTM i30 (QTC) Pompalar
I I

Maksimum akiskan ¢alisma basinci 100 psi 6,89 bar, 0,69 MPa
Maksimum serbest akigli besleme 30 gpm 114 Ipm
Maksimum pompalanabilir kati madde boyutu 0,125 in¢ 3,2 mm
Akigkan debisi* 0,08 gal/devir 0,30 I/devir
Ortam sicakh@i aralgi —-4° - 104°F —20° - 40°C
Maksimum calisma yUksekligi 9842 ft 3000 m
IP derecelendirmesi, siradan konum modelleri IP66
IP derecelendirmesi, patlayici ortamlar veya tehlikeli IP66
(siniflandinimig) konum modelleri
Elektrik degerleri
Anma Gerilimi Faz Hertz Akim
i30 (QTC) modelleri, FC2 motor 200-240V 1 50/60 Hz 10A
i30 (QTC) modelleri, FC4 motor 200240V 1 50/60 Hz 10A
i30 (QTC) modelleri, FC5 motor 100-120 V 1 50/60 Hz 12A
i30 (QTC) modelleri, FC6 motor 100-120 V 1 50/60 Hz 12A
Imalat malzemeleri
Ekipman modelinizin imalat malzemeleri icin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.
Akiskan giris/cikis boyutlari
Islak bélim malzeme kodlari su sekilde olan
modeller:
AL, SS, HT 1 in¢ npt(f) veya 1 in¢ bspt
CP, PP, PV DIN PN10 025-1 in¢
ANSI 150 1 NPS
Maksimum emis kaldirmasi*
Islak| 29,0 ft 8,8m
Kuru| 7,9 ft 2,4m
Giralta (dBa)
Maksimum ses basinci Tam glc ve akista 74 dBa
Ekipmandan 1,6 feet (0,5 metre) uzaklikta éiciilen ses basinci.
1SO-9614-2°e gére ébiclilen ses glicll.
Agirhk
Islak bélim malzeme kodlari su sekilde
olan modeller:
AL|62 b 28,1 kg
SS|791b 35,8 kg
HT|{79 Ib 35,8 kg
CP, PP|61 b 27,7 kg
PV| 67 Ib 30,4 kg
Notlar
* Pompa malzemeleri, emme durumu, basma kafasi, basing ve sivi tipine gére degisiklik gdsterebilir.
Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
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Teknik Ozellikler

i80 (QTD) Modellerinin Teknik Ozellikleri

QUANTM i80 (QTD) Pompalar
T T 1

Maksimum akigkan ¢alisma basinci 100 psi 6,89 bar, 0,69 MPa
Maksimum serbest akigli besleme 80 galon/dakika 300 Ipm
Maksimum pompalanabilir kati madde boyutu 0,19in¢ 4,8 mm
Akigkan debisi* 0,42 gal/devir 1,59 I/devir
Ortam sicakhig aralig —4° - 104°F —20° - 40°C
Maksimum calisma yuksekligi 9842 ft 3000 m
IP derecelendirmesi, siradan konum modelleri |P66
IP derecelendirmesi, patlayici ortamlar veya tehlikeli IP66
(siniflandinimig) konum modelleri
Elektrik degerleri

Anma Gerilimi Faz Hertz Akim
i80 (QTD) modelleri, FC1 motor 200-240V 3 50/60 Hz 75A
i80 (QTD) modelleri, FC2 motor 200-240V 1 50/60 Hz 15A
i80 (QTD) modelleri, FC3 motor 200-240V 3 50/60 Hz 75A
i80 (QTD) modelleri, FC4 motor 200240V 1 50/60 Hz 15A

Imalat malzemeleri

Ekipman modelinizin imalat malzemeleri igin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.

Akiskan giris/cikis boyutlari

Islak bélim malzeme kodlari su sekilde olan
modeller:

AL, SS 1,5 in¢ npt(f) veya 1,5 in¢ bspt
PP, PV DIN PN10 040-1-1/2 ing
ANSI 150 1-1/2 NPS
Maksimum emis kaldirmasi*
Islak| 29,0 ft 8,8 m
Kuru| 19,3 ft 59m

Griilti (dBa)

Maksimum ses basinci

Tam glcte ve tam akista 74 dBa

ISO-9614-2’e gére dbiciilen ses giicd.

Makineden 1,6 feet (0,5 metre) uzakiikta Olciilen Ses Basinci.

Agirhk

Islak bolim malzeme kodlari su sekilde
olan modeller:

AL 711b 32,2 kg
SS[1121b 50,8 kg
CP, PP|75 b 34,0 kg
PV[85 Ib 38,5 kg

Notlar

* Pompa malzemeleri, emme durumu, basma kafasi, basing ve sivi tipine gére degisiklik gbsterebilir.
Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
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Teknik Ozellikler

i120 (QTE) Bilya Modellerinin Teknik Ozellikleri

QUANTM i120 (QTE) Bilya Pompalar
I T =

Maksimum akiskan ¢alisma basinci 60 psi 4,1 bar, 0,41 MPa
Maksimum serbest akigli besleme 120 galon/dakika 454 Ipm
Maksimum pompalanabilir kati madde boyutu 0,25 in¢ 6,35 mm
Akigkan debisi* 0,56 gal/devir 2,12 I/devir
Ortam sicakh@i aralgi —-4° - 104°F —20° - 40°C
Maksimum calisma yUksekligi 9842 ft 3000 m
IP derecelendirmesi, Siradan Konum modelleri IP66
IP derecelendirmesi, Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli IP66
(Siniflandirimig) Konum modelleri
Elektrik degerleri

Anma Gerilimi Faz Hertz Akim
i120 (QTE) modelleri, FC1 motor 200240V 3 50/60 Hz 75A
i120 (QTE) modelleri, FC2 motor 200240V 1 50/60 Hz 15A
i120 (QTE) modelleri, FC3 motor 200-240 V 3 50/60 Hz 75A
i120 (QTE) modelleri, FC4 motor 200-240V 1 50/60 Hz 15A

Imalat malzemeleri
Ekipman modelinizin imalat malzemeleri icin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.
Akiskan giris/cikis boyutlari

Islak bélim malzeme kodlari su sekilde olan
modellerin Giris/Cikis boyutu:
AL, CI. SS 2 in¢ npt(f) veya 2 in¢ bspt
CP, PP, PV DIN PN16 050—2 in¢.
ANSI 150 2 NPS
JIS 10K 50
Maksimum emis kaldirmasi*
Islak| 29,0 ft 8,8m
Kuru| 15,9 ft 4,8 m
Girulta (dBa)
Maksimum ses basinci | Tam glcte ve tam akista 77 dBa

Ekipmandan 1,6 feet (0,5 metre) uzaklikta éiciilen ses basinci.
1SO-9614-2°e gére biclilen ses glicll.
Agirlik

Islak bélim malzeme kodlari su sekilde
olan modeller:
AL| 99 Ib 44,9 kg
Cl|1651b 74,8 kg
SS| 162 Ib 73,5 kg
CP, PP|100 Ib 45,4 kg
PV|117 Ib 53,0 kg

Notlar
* Pompa malzemeleri, emme durumu, basma kafasi, basing ve sivi tipine gére degisiklik gdsterebilir.

Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
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Teknik Ozellikler

i120 (QTE) Kanat Modellerinin Teknik Ozellikleri

QUANTM i120 (QTE) Kapakli Pompalar
e e

Maksimum akiskan ¢alisma basinci 60 psi 4,1 bar, 0,41 MPa
Maksimum serbest akigli besleme 120 galon/dakika 454 lpm
Maksimum pompalanabilir kati madde boyutu 1,8 in¢ 46 mm
Akigkan debisi* 0,56 gal/devir 2,12 I/devir
Ortam sicakhigi aralig —4° - 104°F —20° - 40°C
Maksimum calisma yuksekligi 9842 ft 3000 m
IP derecelendirmesi, Siradan Konum modelleri IP66
IP derecelendirmesi, Patlayici Ortamlar veya Tehlikeli IP66
(Siniflandiriimig) Konum modelleri
Elektrik degerleri

Anma Gerilimi Faz Hertz Akim
i120 (QTE) modelleri, FC1 motor 200-240V 3 50/60 Hz 75 A
i120 (QTE) modelleri, FC2 motor 200-240V 1 50/60 Hz 15A
i120 (QTE) modelleri, FC3 motor 200-240V 3 50/60 Hz 75A
i120 (QTE) modelleri, FC4 motor 200240V 1 50/60 Hz 15A

Imalat malzemeleri
Ekipman modelinizin imalat malzemeleri icin bkz. Yapilandirma Matrisi, sayfa 8 ve sonrasi.
Akiskan giris/cikis boyutlari
Islak bélim malzeme kodlari su sekilde olan
modellerin Giris/Cikis boyutu:

AL 2 ing npt(f) veya 2 ing bspt
Maksimum emis kaldirmasi*
Islak| 29,0 ft 8,8m
Kuru| 15,9 ft 4,8 m

Giiriilti (dBa)
Maksimum ses basinci Tam glcte ve tam akista 77 dBa
Ekipmandan 1,6 feet (0,5 metre) uzaklikta éicilen ses basinci.

1SO-9614-2’e gére bigllen ses gicd.
Agirhik

Islak bolim malzeme kodlari su sekilde
olan modeller:

AL|117 1b 53,1 kg

Notlar
* Pompa malzemeleri, emme durumu, basma kafasi, basing ve sivi tipine gére degisiklik gbsterebilir.

Tum ticari markalar veya tescilli ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.
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Kaliforniya Teklifi 65

Kaliforniya Teklifi 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve tireme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegcmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim igin orijinal aliclya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her turli 6zel, genisletiimis ya da
sinirl garanti hari¢ olmak Uzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay slreyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman
pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistiriimis
ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatall kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim,
ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi
kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye lcreti dnceden 6denmis olarak bir Graco
yetkili distribiitériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizali pargalari Ucretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye tcreti 5nceden 6denmis makine orijinal aliclya iade edilir. EkKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir licret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikimliluga ve alicinin yegane ¢éziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici baska higbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya milkin zarar gérmesi veya diger
tim anzi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her
turld islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE HiGBIR ZIMNi TiCARI ELVERISLILiK VE BELIRLI BiR
AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan dretilmeyen bu triinler (elektrik
motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her turli talebinde makul
bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun igbu
sOzlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin tedarik edilmesi,
performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Hakkinda

Graco urinlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK ICiN, Graco distribiitériiniizle temasa gecin ya da en yakin distribiitérii bulmak icin arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tim yazil ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (ir(in bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A8572
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2022, Graco Inc. Tim Graco lretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revizyon D, Haziran 2023
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