


,withthepossibilityofexpiosion,whichcouldcause 
ydrocarbon  solvents or fluids  containing such sol- 

INSTALUTION 
NOTE: Reference numbers and letters in parentheses in the 

1. .%mw the needie  vaive  (12) and adapter (I I) into the pump 

2. Flushthepumptoremovetheoilieflinitafferfactolytesting. 

3.  Connect a fluid hoSe to the fluid outlet  adapter  (13). 
4. Install the pump in  a.fluid supply  container  or. mount it on 

thewalland~nectasuctlonhosetotheintakevalve(20). 

text refer  to  the par& drawing. 

air inlet. 

See OPERATION for how to SM the  pump. 

CAUTION 
If  using a covered  supply  container, be sure to 10058n the 
cover  vent plug to prevent  forming a vacuum in the 
mnlainer. 

5. Ground the  pump. 

shock. fire M explosion.  which -P 
can cause emmeiy serious 

accordance w'hh your l o c a l  
cod&. This  includes the pump 
and the supply  container. eYUNDER 

To ground the pump: Use a 
standard hose clamp lo s u r e  
thegroundwiretothecylinderof 
the pump. Connect the  ground 

See ACCESSORIES to  order  a 
clamp  to a true earth  ground. 

and a h w .  clamp. 
Q r W n d  Wire  and  QrOund  Clamp 

OPERATlON 

1. Siowiytumtneneedievalveknob(12)untllthepumpisop 
erating  slowly.  Then use the valve to control  pump speed 
and  fluid  flow. To reduce pump wear, use the iowesl  speed 
nkteded  for  good rwits. 

operate without fluid  in it.  Doing so 
CAUTION 

causesthe pump to s p w d  up  quickly  and  damage  itself. 
if it speeds up, close the needle  valve  immediately and 
refill the fluid  supply  container. 

TECHNICAL DATA 

Maximum  Fluid  Deiivew 
(Continuous  Duty) .......... 100  cycies/minute  maximum 

1.7 gpm (6.5  iiterslmin) 

Air  PressureOoeratino Ranoe 30-120 osi 12.1-8.3barl 
Cycles  Per  Gallon  (liter) 59 (224) ....................... 

..... " 

Air Inlet Size ........................... 1.. i/4-18npt(f) 
Fluid  Outiel  Size ................. 1/4-18 npsm(Rll4-19) 

compound  thread  (Modeis  217-587.217-5861 
9/16-18 npsm (Model 222-590) 

Weight .2.7 ibs  (1.2 Kg) 
Fluid  Inlet  Size 314 npt OR 1-114 npl ................................ 
Wetted Pa% .............................. Aiuminum, 

TafInnB Mx" 217-588.222-5901 

.................... 

.~ ..... ~~ ... 

Zinc-plated Steel, Chrome-plated Steel, 
or  Buna-N (model 217-587): 

StainiessSteei.  Nylon 

s a  registered trademark of  the Co. 

General Repair Notes: 
1.  Flush the pump befwe repairing  it. If possible. 
2. .Cleanalipartsandcheckfwnicksandwear,repiacingparts 

3. Lubricatelhepackings,o-rings.cyiinderandrodbeforeas- 
CAUTION 

Do not grip  the soft aluminum  cylinder  with a vim or pipe 
sembling them. Use petroleum  jelly. 

wrench, which a i d  dent  it. 4. The numbers and  letters in 'parentheses in the text cone 
SpondtothecaiioutsonthepaN~awingonthenextpage. 

Do not nick the ends of the  cylinder  which  could  allow  air 
orfluld iealtage. 

Tool List 
1.  Vise  with  padded jaws 

Do not scratch the packing hwsings, which  would 
prevent Ihem from ssaling  properly. 3. Small  screwdriver 

2. Pin  tool:  3/16  In.  (4.8 mm) dia. pin 

4.' 10 mm sccket wrench 
5. 1.33 In. (34 mm) dia.-wooden  dowel 
6. Gland  removal took mnstruct your own by  threading a nut 

onto a  5/16 In. (8 mm) dia. rod 

, .. .- 
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Repar Procedure 
1. Cradle  the pump in a vise $0 the fluid outlet 

DO~OTtIgMenthevise.Removetheaircap(1), 
adapIer(l3)isrestingagainstapaddedvisejaw. 

spring (2) and gasket (3). Remove the intake 

2 Remove the pump from the vise.  Remove the 
valve (20). 

outletadapter(13),nsedlevalve(12)andadapt- 
er (11). 

3. Push the displacement rod (8) down to align ex- 

the holes.  Remove  the capsuew (191, washer 
ha& holes B and C. I n s a r i  the pin  tool throwh 

(18) and fluid  piston (17). 
4. RemOYethepintwl.Pushmedisplacementmd 

out of the top of ths cylinder. 
5. InsertthepintoolinexhaustholeCanduseItfw 

leverage to screw off the air  piston  (4). 
6.' U~theglandremovaitmltogsntlypuiithefluid 

packing  housing (15 or 25) out of the cylinder. 

and O-ring (16) from  the fluid  packing  housing 

the lips of the packlng face down. 
(15). Install a new O-ring  and  packing. Be sure 

Models 217-588, 222-590: Remove me fe- 
spring (24) and  O-ring (26) from the fluid pack- 
male  gland (21), packings (=), retainer (23). 

sure the lips of the. packings  face down. 
ing  housing (25). Replace ail  butthe housing. Be 

8. Use the gland removal tmi to genlly pull Ihe 

the paaing n) and  O-ring (5). install the new 
packing  housing (6) out of the cylinder.  Remove 

pans(587).Besuretheiipsofthepackingtace 

9. Usathewoodendowsltopushthefluidpacking 
up as shown in the  drawing. 

housing (25) intothecylinder.Alignthefluidovl- 
la hole with the hole D. Then push  the  air pack- 
ing  housing (6) into the top of the cylinder  and 

10. instali the needie  valve (12) and adapter (11) in 
align air inlet  hole with the hole A. 

the air  inlet. Install the oullet adapter (13) in the 
fluid ovllef. Hand tighten. 

11. Appiythreadseaianttothedispiacementrod(8) 
threads.  Hand  tighten the new air  piston (4) onto 
the rod. 

12. Slide the dispiacement  rod  through Ihe top of 
the cylinder (9) until exhaust  holes B and C 
align. Insert the pin tool in the  holes. 

13. Install the fluid piston (17)  on the displacement 
rod stud (8c). lnstall the washer (18). Apply 
thread  sealant to !he capscrew (19). Ins t a l l  the 
capscrew. Tighten it with the socket wrench to 

14. instali the new  gasket (3) on the top of the cylin- 
der. install the spring (2) and cap (1). 

15. Install  the  new ball (2od). bail  stop  pin (ZJc). re- 
taining ring (ab) and  gasket (ma)  in the Intake 
VBivehousing.Screwtheva1veontothecyiinder. 

7. Mode1217-587 Only: Removethepacking(14) 

44-52 in-lb (4.9-5.9 Nm). 

I 
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hal0genadW ni flUldoS que Contengan 
con pibi l ldad de explmlb, la  que  podria 

ulte a los provwdores de fluidcs  para cerclorarre de  que el product0 que est& usando es compatlble  con las partes de 
alurnlnlo v de zinc. 

lNSTALAClON 
NOTA: Lm nljmeros  y leaas en &ntesls en el text0 se refier- 

en a1 dlbujo  de hs partes. 

1. Enrosque la vAlvula de  aguja (12) y el adaptador (1 1) en  la 
twnadealredelabomba 

2. U m p l e l a b ~ p a r a q u ~ e l a c e ~ q u e l e ~ ~ ~ f f i  
de las pruebas  efectuadas en Wlca. Remitase a OPERA- 
CION pya la  puesta en marcha de  la bomba. 

3. ConscieunamanQueradefluidoaiadaptadw(l3)delasal- 
ida de fluido. ' 

4. Instale la bomb en un retiolente de  surnhistro  de  fluidoo. 
montela  en  la  pared y con& una manguera  de succi6na 
la  vAlvula  de admkion (20). 

~~ ~ ~~ 

SI usa un  reclplente  de  suministro  tapado, asegljrese de 
PRECAUCION 

aflojar e1 tam de  ventilacirjn  de la cubierta para evitar 
que sa forme  vaclo en el recipiente. . 

5. conecte a t i  la tmnba. 
ADVERTERICIA 

Para  reducir el rlesgo de d m -  ~~twyfg 
gas elhricas, f u e ~ ~  o expicslon, y ~ l o " ~  
que  pcdrian causar lesiones per- 
sonales exvemmente ser!as y -LEDE 
dab a  la  propledad,  asegurese yes* 

de que cada  parte  de w sistema 
esteccneclada a tierra adecuada- 
mentedeacuerdocpnlm&igos 
locaies.Estoincluyelabombayel 
recigente de wminlstro. GUNDRO 

Para conectar la bomba atlerra: 
UseunaabrazaderaesiAndarpara 
radiador  para sujetar el  cable  de 
m a s  al cillndro  de  la bomba. 
Conecte  la  abrazaderade masa a 
Una conexibn  a  tierra  verdadera. 
Rernitase a  la  seccion 
ACCESORIOS para encargar ei 
cableylaabrazaderadernasayla 
atYrazadera m a  la m u e r a .  

OPERATION 

1. Lemmente gire  la  perilla (12) de  la dlvula de  aguja hasta 

wmrolarlavelocidaddelabombayelflujodefluklo.Mlen- 
que la bomba opere lentameme. Use luego la  vAlvula para 

aaS obtenga  buenos resubdos. trate  de mar la  velocidad 
'mas baja w i b l e  para reduclr el rlesgo  de desgaste de la 
bornba. 

PRECAUCION 

que la brnba sa acelere  dpidamente  y se &+I%. SI se 
acelera,  clerre  la  vblvula  de  aguja  inmediatamente y vuel- 
va a  llenar el reclDiente  de  suminlstro de fluido. 

DATQS TECNICOS 
Mtalmo Caudal de Fluid0 

CiClOS por litr0 
(Servlcio  Continuo) 100 cicloS/rnlnuto 1,7 gpm m&lrno 

Limltes de  la  Preslon  de  Aim 
2?0 

para la  Operacl6n ....................... 2,l-8.3 bares 

Tamarios  de  la Sallda del Fluldo Rosca compuesta  de 
Tamairos  de  la  Toma de Aim  Boquilla  de 1/4-18 npt(f) 

1/4-18 npsm (Rl/4-19) (Modelm 217-587.217-588) 
6 Boquilla  de 9/16-18 npsrn (Modelo 222-590) 

Tamario  de la Entrada del Fluido ...... Boqullla de 3/4 npt 
6 de 1-114 npt 

Peso ....................................... 1,2Kg 
partes en Contact0 w n  el Producto. ............ Aluminio, 

Modelos 217-588.222-590) 

Acero  OalvanlZadO, AWr0 Cromado. 
6 BUM-N  (Modelo 217-5437), 

Acero Inoxldable, Nl16n 

..... .................................. 

...... ..... 

TbfimdD es una marw reglstrada de CO. 
. 

REPARACION 

PRECAUCION 

de banm ni con una llave para tubas. pues lo puede 
No agarre el cilindro  de  aiurninio  blando nl con un tomillo 

escapes de  airs ode Ruldo. 
NO rnelle 10s ewtremos del  cillndro pues puede  ocaslmar 

Notas para la Reparad6n  General: 

4 307-618 
1. Limpie  la bo+ antes  de  repararla, si fuera  posible. 

2. Llmpie todas las panes y f i j w  sl hay mellas y  desgaste. En 
cas0 de que fuera necasarlo. reemplace las partes. 

3. Lubrique lm ernpaques, 1 0 s  O-rings. e1 cillndro ye1  vSSta~0 
antes de ensamblarios. Use jalea  de petrbleo. 

4. Lmnljmerosylasletrasen~~tesiseneltextomrrespon- 
den  a I o s  nrimeros y las letras en el dibujo de las partesen 
la  pfigina  siguiente. 

Usta de  Herramientas 
1. Tornillo  de banco con mofrJazas acolchadas 
2 Clavija:  de 4,8 mm de  diametro . . . . . .  
3. Destomillador pquerio 
4. Uave para tuercas de 10 mm 
5. Esplga de madera  de 34 mm de  dlArnetro 
6. Exiractor  de  casquillos  de  empaques: c o n m a  SU propia 

herramienta  enroscando una tu- encima de una varilla 
de 8 mm de  dlbrnetro. 

, .  . . . .  
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Procedlmlento.para la Reparaol6n 
1. Colcqus la bmba en un  tomillo  de barn de 

modo t a l  qua el adaptador  de  la  salida de fluido 

awlChadas del tornillo. NO aluste e1 tomillo de 
(13)quede'apoyadocontrau~de~mo~ 

1 

banm. QUI@ la tapa del aire (1). e1 resorte (2j y 
la junta (3). Saque  la  vAlvula  de  admisi6n (20). 

2. Saque la bomba del  tomillo de banco. Quite e1 
adaptador (13) de s a l i d a .  la viiiwla de  aguja (12) 

3. Empljehacia~olavarilladedesplazamiento 
yeladaptador(11). 

18) m a  allnear l o s  aouieros  de ascam B v C. 

4. Quite  ia  clavija.  Empuje  ia varilla de  desplaza- 
mierno  hacia afuwa pcf la parte de arriba del 
cllindro. 

la como p a l a n c a  para desanroscarel  embolodel 
5. InserreiaclavijaenelagujerodeescapsCy~ 

6. UseelextractOrdecillffideempaq~pa~ 
aim (4). 

e m e r  suavemente  la  caja  de  -empaques del 
fluido (15 6 25)  del  cilindm. 

7. Modelo217-587solarne~e:Quileelempaque 

fluldo (15). lneiale  un o-rhg y empaqm nue- 
(14) y el O-ring (16) de la Mia de  empaques del 

vffi. Asegljrese de que el borde  abierto d e l  em- 
paqw est6 hacia abajo. 
Modelos 217-588 y 222-590 solamante: 

empaqua (E), el menci6n (23). ai resarte (24) 
Qu~eelcasqulllodeempaqueshembra(2l),los 

Cambia todo excapto la caja. Asegirm de.que 
y el O-ring (2s) de  ia  caja  de  empaques (25). 

ei  borde  abierto  del  empaque est4 hacia  abajo. 
8. Useelextranordecasquiiiffideempaquespara 

%car suavemente ia  caja de  empaques d e l  aire 
(6) fuera  del  cilindro.  Quite el ernpaque (7) y el 
O-ring (5). Instale las partes nuevas ( 5  & 7). 
nSeSjrese de que el bode abierto  del  empaque 
est4 hacia  arrlba cOmo se muestra en e1 dibujo. 

9. Use  la espiga de madera  para  empuiarla  caja  de 

Alinee e1 agujero  de sallda  del  fluldo con el 
empaques  del  Ruido (25) dentro del cilindro. 

agujem D. Luego empuje  ia  caja  de  empaques 
d e l  @ire (6) hacia ademo por la parte de  aniba 
del  ciiindro y allnee el agujero de la toma de  aire 

10. Instale la  viilvula  de  aguja (12) y ai  adaptador 
con  ai  agujero A. 

(11) en la  foma de aire.  lnstale el adaptador  de 
sallda (13) en  la sallda del  fluido. Ajuste con  la 
mano. 

11. Apliquecompuestodes~lladoalasroscasdela 
varilla de  desplazamiento (8). Aiuste con la 
manoel nuevo  Qmbolo  del  aire (4) sobre  ia  varil- 
la. 

12. Desiice la varilla  de  desplazamiento por aniba 
del  cillndro (9) hasta que 1 0 s  agupros  de escaps 

13. Instaleel Qmbolodelfluido(17)  enel  gon6n  (8c) 
By C sa alinaen. Pase la clavija por io5 agujems. 

de  la  varilla de desplazamiento. Instale la 
arandeia (18). Aplique  compuesto  sellador  de 
roscaaltomlllodepresi6n(19).lnstaleeltomillo 
de presibn. ajustbdoio con  la  Ilave para tuercas 
a 44-52 pulg. por  libra (4.9-5.9 Nm). 

14. lnsiale la junta (3) nueva  en  la pane de  arrlba d e l  
cillndro. Instale el resorte (2) y la  tapa (1). 

15. Instale la bola (203') nueva. el tope de  bola (Zoc), 

. .. caja  de la v&lvula  de admisib (me). Enrosqua 
. .. 

: 
. .  "> ei anillo  de  retencibn (2Ob) y la  junta (2Oa) en la 

~ . . ,'. .. , la  viilvula enclrna del  cllindro. 

2 

3 

w4 2 

Modelo 217-587 
Ernpaques de Buna-N 

wwI&vo 
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A~~~~~~~~~~~ 
nt des Hydrocarbure 
oroethane. le chlorure uautressolvantsBbased'hydmcar- 
ent de tels solvants, av 
osion pouvant entrain 

Consulter vos'foumisseur de ces produits, pour vws  assurerque 1 8 5  liquides en question puvent entrer en contact avec dss 
pi- en aiuminium, et en zinc. 

IMSTAkUTlOM 
NOTE: Les numb3 de r6f6rence et les Ienres entre pa- 

1. ViSSer le robinet B pointeau (12) et I'adaptateur [ll) daw 
I'entrh d'air de la pompe. 

2. R i q r l a  ompe pour enlever I'huile restee ap& les &ais 
enusine.&refererauchapitreFONCTiONNEMENTavant 
de d 6 m r  la pompe. 

3. Connecter un tuyau de iiquide B I'adaptateur de sortie du 
produii (13). 

4. Installer ia pomp dans un reclpient d'alimentation de Ii- 
qulde ou, la monter sur mur et connecter un tuyau de suc- 
cion au ciapet d'admission (20). 

renih&es dans le texte se &rent aux shemas. 

/ I  

AVlS 
Si vow utllisez un dservoir fermb, ne pas oublier de des- 
sermr le bouchon d'event du couvercle pour emp4cher la 
formation d'un sous-vide dans le recipient. 

5. M m e  la p o m p  a la terne. 
AVERTIISSEMEMTS 

Pour r6dulre le risque de choc SERRE- 
electrique, de feu ou d'exploslon Jo\!&:; 
clul pea causer des blessures 
dravffi 81 des d k t s  mat&riels. w w y l  
Sassfirer que &&ue p i ke  de M$ 
votre systeme est wnvenabie- 
ment mise 8 la tene selon vos 
mdes locaux. Ceci incla la 
ppmpe et le rbtvoir CYUNDRE 
d alimentation, DEPOMPE 

Pour mettre 18 pompe B la terre 
Utlliser un collier standard pour 

terre au cylindre de la pomp. 
radiateur pour malntenir le fil de 

Connecter I'arier de masse B une 
mi- B la term partah. Voir 
ACCESSOIRES pour. :corn- 

de mass et sene-joint de tuyau. 
mander fil de misee la tern. Btrier 

A LA TERRE 
ETRIER DE MISE 

FONCTBOMMEMEMT 

1. Tourner lentement la moleneduroblnet dpointeau (12) jus 
qu'8 ca que la p o m p  fonctionne lentement. Alors utlilser la 
valve pour r&er le flux de vitesse de pomp et de Ilqulde. 
Pour r&uire I'usure de la pomp, utiliser la vitesse la plus 
basse rr&esSaire afin d'obtenir de bons rhltats. 

I-" Av's 1 Ne jamals laisser la pompe fonctionnersans liquide. Cecl 
fait que la pompa acc41bre rapidement et s'endommage. 
En cas d'acceleratlon, fermer le robinet B pointeau 
immediatement et remplir B nouveau le rkipient d'ali- 
mentation de liauide. 

INFORMATIONS TECHM!QBIES 
Randement maximum de Liquide 
(Fonctionnement Continu) ... 100 cycleshninute maximum 

CyclesParlltre 224 
6.5 litredmin. 

Portbe d'operation de Pression d'Air .......... 2.1-8.3 bar 
Dimensions d 'anivh d'air ................ 114 -18 npt(f) 
Dimensions des sorties de liquides : . . fiietage compo& de 

1/4-18 npsm (W4-19) 
( M o d & l e s  217-587 et 2 2 2 - 5 9 0 )  

Dimension d'Arrivbe de Liquide ................. 314 npt 
OU 1-114 nnt 

. .  

.................................. 

. . . . . .  
bids 2.7 livres (1.2 Kg) 
Pieces En Contact Avec Le Prcduit ........... Aluminium, 

- r-  ............................... 
( M o d e l s  217-588 et 222-590) 
ou Buna-n lMcdele 217-587L 

k i e r  galvanis6 Zinc, kici plaque arorne; 
Aciw Inoxydable. Nylon 

st une marque depo& de Co. 
Le shema et la lists des pieces sont B la page 10 et 11. 
Pour ies accessoires, voir page 12. 

ERTISSEPAENT 

B tuba ou avec un 6iau cecl pourrat le cabossar. 

2. Nenoyertoutes pieces et dkefer toutes encoches et usure, 
remplacer Ies pikes si besoin. 

3. Lubrifier les gamissages, joints toriques, cylindre et la 
Mngle avant de Ies assembler.  Utiliser de la vaselhe. 

4. Les numeros et les lenres entre parentheses compondent 
aux Ikggendes des s h e w  de la page  suivante. 

Ute d'Outils 
1. Etau avec m6choires SOUDIBS. 

Ne pas ebrecher Ies bouts du cylindre ceci pomait pro. 
duire des fultes d'air ou de liquide. 

2. .&a= goupille: goupille de 4.8 mm dia. 

Ne pas rayer ies Qarnitures caci l e s  empkherait de SB 
3. Petit toumevis. 
4. CIe B doullle: 10 mm 
5. Goujon en bois 34 mm dia. 

Notes GCnerales 
1. Rincer !a pomp,  si possible, avant de la reparer.. 

6. Extracteur de bagU0; construira le votre en vissant un &YOU 
sur un tube de 8 mrn dla. 

6 ,307418 
. .  
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PrQcbdure de rbparatlon 
1. Placer la pomp dam un Btau  de facon que 

centre une dchoire remboumbe de I'Biau. Ne 
I'adaptateur de  sortie  du prmluil (13) repose 

PAS semr I'Btau. Enlever ie capuchon  de  valve 
(l), msott (2) et joint (3). Enlever le clap@ 
d'admisslq (20). 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

de sortle (13). ie  robinet B pointeau (12) et 
Relirer la pompe de I'Btau. Enlever  I'adaptateur 

I'adaplaleur (11). 
Pouw la tige de piston (8) pour aligner 1 8 s  ori- 

ror!&ile (18) et le piston B liquide (17). 
pille dans les orifices. Enlever  ia vls/6cmu (19). 

ton vers le sommel du  cyiindre. 
In~rerchassegoupilledansI'orificed'Bchappe- 
mentcetI'utillsermm~unlevierpourvisserie 
piston  d'air (4). 
Utiliser  I'extracteur  de baaue Dour tirer  douce- 

ficssd'khappement B et C. IrlSdrWCh~QOu- 

Enlever  Chasse  QOUpiile. P o U S S W  la tige de  pis- 

rnent ie ensemble  de kglTe ilquide (15 ou 25) 
hors du  cylindre. 
Modile 21 7-587 seulement Enlever le gamis- 
sage(14)et]ointtorique(16)delogemnetdegar- 

torique et un nouveau  garnissage.  Elre sOr que le 
nlture de liqulde (15). Installer un nouveau  joint 

bad wvert  du garnissage  fait  face  vers ie Cas. 
Mod6les 217-588 ef 222-590 seulemern En- 
lever !a bague femelle (21), 1 8 5  gamissages (a), 
du iogement  de  garnissage (25). Remplacertout 
la reteneur (23), le ressort (24) et joint  torique (26) 

sad le logement.  Etre  sirr  que le bord  ouvert  du 

Utillser  I'extracteur  de  bague  pour  tirer  douce- 

nissage 0 et joint torique (5). Installer Ies nou- 
mentiabague(6)horsducylindre.Enleverlegar- 

velies  pieces (5 8 7). Etre sOr que le bord ouvelt 
du Qamissage  est orierha  vers le haul cornme 
dam le plan. 
Utiiiser le goujon en bois  pour pwsser la bague 

produil avec  I'orifice D. Alors pousser  la bague 
(25) dam le cylindre.  Aligner  I'orifice  de  sortie  du 

d'air (6) dans ie sommet du cylindre et aligner 
i'orifice  d'arrIv6e  d'air  avec rorlflce A. 

QamiSSaQE fait face V W S  18 bas. 

10. lnstalierle roblnet pointeau (12) et I'adaptateur 

soltie (13) dans ia sortie  du  produit. ReSSerrer B 
(11) dam I'arrivee  d'air.  Installer  I'adaptateur  de 

la  main. 
11. Appliquer la p&te B joint sur le fiietage  de la tige 

de  piston (8) ReSSBrrer B la  main  ie  nouveau  pis- 

12. Glisser la tige de piston par le sommat du  cy- 
ton (4) sur  la  tringle. 

lindre (9) jusqu'a ce que  orifices  d'khappement 
B  et C s'ailgnsnt. i d r e r  chassa  gcupiiie dans 
ies 
orifices. 

13. lnstalierlepistondeliquide(17)surlegoujonde 
tigedepkton (Bc).instalierlarondelie (18).AppIi- 
auer la oite B ioinl  de filetaw B ia  vis/&rou (191. 
lmtallei la  visibcrou,  la reisewer avec la die 'ir 

14. Installer le nouveau  joint (3) sur le sornmet du  cy- 
dwllie B 44-52 in-ib (4.9-5.9 N.M). 

ilndre.  Instailer le ressm (2) et chapeau (1). 
15. Installer la nouvelle bilie (Zod). le goujon.dar6l 

de bilk (a), I 'anwu de  retient (2Ob) et le Ioint 
(20d dans le loaement de claw1 d'admission 
(ZLM). Visser le  ciapet sur 18 cylindre. 

w4 
I 

lodeles 217-58€ 
*t 222-590 
iarniasage Teflot 

D I 1 GarnissaQe  Buna-N 
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iteten  Malerialien gegen Aluminium 

MONTAGE 
NOTE: HINWEIS: DieimTextinKlammemangegebe 

nen Buchsiaben und Z a h l e n  beziehen  sich  auf  die 
Teilezeichnung. 

1. Nadelventil(12)  und  Adapfer (1 1) in den MelnlaB elnsch- 
raUbRtl. 

2 Pump durdwpOlen, urn OIriicksGmde  von Ollests N em- 
femen. Zum Ansteiien  der Pump, Siehe  INBETRIEB- 
NAHME. 

3. Materialschiauch an PumpnauslaB (13)  anschiieBen. 
4. ' Pumpe in einen  MateriaibehBiter SetZen oder  an  der  Wand 

monlieren  und einen Ansaugschlauch  an das EiniaBventil 
(20) amchliekn. 

~ 

Bel  Verwendung elnes venchlossenen  Maleriaibehi3llera, 
VORSICHT 

muB der  Enlliiffungsstopfen im Deckel gelockert warden, 
damit  sich  kein  Vakuum im  BeMiter  bildet. 

A 

5. Pumpe erden. 

rpewer- BWUCH. 

Schlag,  Feuer cder Explosion 
lelzungen durch  elektrischen -YE 

N vaningem,  &mtliche M u -  
telie  der  Anlage,  inklusive 

vorsChriflsgenW3 erden. 
Pump und MaterialbeMiter, 

drahl matels einer Schlauch 
Erdung  der  Pumpe:  Erdurgs- 

klemme  am  Zylinder  der 

kiemme mut3 mil elnem piti- 
P u m p  befesligen.  Erdungs- 

ven Erdpolential  verbunden 
sein. Wellung v m  Erdungs- 
draM.  Erdungskiemme und 
Schlauchklemme,  slehe N- 

1. Nadelvenlilknopf(l2) langsamdrehen. bisdiePumpelang 
sam  anlaufl.  AnschlieOend  Pumpengeschwindigkeif und 
MaferialfluB  mit  Hilfe  des  Nadelventilknopfs  regulieren. 
Zum  Schuiz gegen hohen  PurnpenverschleiD  die niedrigsl 
m&fliche Geschwindlgkell  firr gute Ergebnisse Mlen. 

nahme  ohne f lh igkei t  bringl  die Pump zu schnell in 

delvenlilsofortschlieOenundMalerialbeMlternachfirll8n. 
Gang und fihrl zu Gerateschaden. In diesem Fell das  Na- 

TECHNISCHE DATEM 
Maximale  Fixderleistung 

DHRiter 224 
(DauarWrieb) 100 DH/Mln 6.5 tiler/Mln. 

Lufldruck  Regelbereich ................... .2.1- 8.3 Bar 
Meidat3 ................................. 1/4  npt m 
Pumpenausgang und LufteinlaB ..... 1/4" npsm cder R 1/4" 

(Modelle  217-587 und 217-5861 

MaterialeinlaB 3/4 npl ODER 1-1/4 npl 
. I  9/16"  NPSM  (Modell 222-590) 

Gewichl ..................................... 1.2 kg 
Mil Material In Bariihw mmende Teiie ..... Aluminium, 

 (Modelle  217-588 und 222-590) 
oder  Buna-N  (Model1  217-587). 

verzinkter  cder  verchromler Slahl. Edelslahl.  Nylon 

................. ....................................... 

................. 

Tellereichnung und Stirckllste  sind  auf S. 10 und 11. 
2ubehBr  auf S. 12  aufgefirhn. 

REPARAPUR 
.- 

Schraubslock spannen d e r  mil einem Rohnchlhsel 
greifen,  damit  der  Zylinder  nicht  beschadigt wid. 
Enden des  Zyiinders nicht -digen. um Lufl- oder 
MalOrialleckaQen zu vermeiden. 

I 
- 

Stoptbfichsen nicht zerkrahsn, damit  deren Dichlfaig- 
keit nlchf bee i~ch l l g l  wiru'. I 

Reparatur: 
1. Pump nach  MQlichkeit  vor  der Reparalur durchspfilen. 
2. Alle Teile  reinigen  und  auf Kerben und Abnuizung untew- 

chen. Teile gef. auswechseln. 
3. Packungen,  0-Ringe,  Zylinder und Kolbenstange  vordem 

Wiederzusammenbau mil Vaseline  einschmieren. 
4. Die  im Text In Klammem angegebnen Buchslaben und 

zahien beziehen  sich  auf  die  Teilezeichnung auf der 
n&chsten Site. 

Werkzeuge 
1. Schraubstcck mil gepoiswen Backen 
2. Dom: 4.8  mm  Durchmesser 
3. Kleiner  Schraubenzieher 
4.  10 mm Steckschlirssel 
5. Holzdirbel: 34 mm Durchmesser 
6. Werkzeua zum Entfemen der Sfoofbirchse: kann selbst an- 

. .  
. . . . . .  

. , .  . 
. .  

. . . .  . . . .  . .  
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Reparaturhinweise 
1. Pump in Schraubstock legen und mar so, daB 

derMaterlaiauslaB(13) aneinerdergepdstmen 
Backen beg. Schraubstoclc  NICHTSPANNEN. 
Luftkapps (1). Feder  (Z),  Dichtung (3) und an- 
schliebnd das EinlaBventii (20) entfernen. 

2. P u m p  aus  dem  Schraubstock  nehmen. Aus- 
IaQadapter (13), Nadeiventil  (12) und Adapter 
(11) ausbauen. 

3. Koibenstange (8) nach unten  driicken. so daB 
die AuslaMcher A und C aufeinander  ausger- 
M e t  sind.  Dom  durch  die  &her  stecken. da- 
Mch Kopfschraube  (19).  Scheibe (18) und Mat- 
erlalkoiben (17) enffimen. 

4. Dom  entfemen und Koibenstange  oben  aus 

’ werkzeugzumAbschrautmdes Luftkolbens (4) 
5. Dom in AuslaBlod C stecken  und  ihn a$ Hebei- 

benuten. 
6. Material-Stopfbirchse  (15  oder 25) vorsichtig 

mit  dern  angefetligten  Werkzeug am dem  Zy- 
iinder  ziehen. 

Ring  (16)  von  der  Material-  Stopfbirchse  entfer- 

daa  die  Lippen  der  Packung Mch wten zeigen. 
nen (15). Neue  Teile  anbringen.  Darauf  achten. 

(Siehe  Zeichnung) 
Nur flir Modelle 217-588 und 222-590: 
Stijtuing (21). Packungen (Z), SicheNngsring 
(23), feder (24) w d  0-Ring .(26) aus  der 
Stopfbuchse (25) ausbauen.AileTeilebisaufdie 
Stopfbiichse auswechseln.  Darauf  achten, d a B  
die  Lippen  der  Packung  nach  unten  zeigen. 

8. Luft-StopPotkhse vorsichtig  mi!  dem 
angefetligten  Werkzeug aus dem  Zyiinder (6) 
ziehen.  Packung (7) und  0-Ring (5) entfemen. 

die  Llppen  der  Packung w h  oben  zeigen. 
NeueTeile (5 & 7 )  montieren.  Darauf  achten,  daB 

(Siehe  Zeichnung) 
9. Material-Stopfbirchse (25) mit  dem  Holzdirbel. 

In den  Zylinder  schieben.  Materialausla0  aut 
Stopfbirchsenlod D ausrichten.  Danach 
Luft-Stopfbirchse (6) von  oben in den  Zyiinder 

A auuichten. 
schisben  und  Luneiniass auf Stoptbirchsenloch 

10.  Nadelventil (12) und  Adapter  (11) vofl Hand in 
den  Lufteinlass  schrauben.  AuslaBadapter (13) 
von Hand in den  Materialausla0  schrauben. 

11. Dichtungsmlttei  auf  dem  Gewinde  der  Kolbens- 
tange (8) auftragen und den neuen Luftkoiben 
(4) yon Hand aul die Stange schrauben. ’ 

12. Kolbenstange oben in den Zyiinder (9) %hie 
ben. bis  die  AusiaOlEcher A und C aufeimder 
ausgerichtet  sind.  Dorn  durch  die  &her steck- 
en. 

13. Materialkolben  (17)  auf  den Ansatz der Kolben- 
Stange (8c)  stecken und Scheibe (18) anbrin- 
gen.  Kopfschraube (19) miI Gewinde-Dichtmit- 
tel einschmieren.  einsetzen, und mit  einem 
Steckschiirssei  auf 4,9 bis 5.9 Nm  anziehen. 

dem  Zylinder  herausiehen. 

7. Nurfiir Mode11217-587:  PaCkUng  (14) undo- 

14. NeueDlchIung (3) ObenaufdenZyllndersn. 
Feder (2) und Kappe (1) montieren. 

‘15.. NeueKugei (ZOd). Kugel-Anschlagstifi (ax), Si- 
cherungsring (ab) und  Dichtung  (20a) in das 
EinlaBventii (2Oe) einsetzen und Ventil  auf  den . ... . ., . 

,:. 
. ~. , . .  Zyllnder  schrauben. 

. ..~ .. 

t 
a - 1 6  

--”I 
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588 and 222-590, Tenon-Packed  P 
PARTS DRAWING & LIST TEILEZEICHNUNG 81 SflC#L.lST'E 

217-588 und 222-590, Pumpe mlt  Pac 
Includes items 1 to 20 Enthfiit die in Positionen 1 bis 20 abgebildeten le. 
Model 217-587, Buna-PI-Packed  Pump 
includes items 1 to 13.17 to 27 

Modell 217-587; Pumpe mn Buna-N  Packungen 
EnthBltdieinPcsitionenlbis13und17bis27a ebildetenTeile. 

Modelo.217-588~222-590, Bomba con Empaque de . Modble 217-588 et 222-590, Pompe  gamle,  
lncluye 1 0 s  componentes del 1 a120 Comprend les atlicles 1 A 20 
Modelo 217-587, Bomba con Empaque de Buna-N 
lncluye 1 0 s  componentes del 1 a l l 3  y del 17 a127 Comprend les articles 1 A 13,17 A 27 

Modble 217-587, Pompe  garnle, Euna-n 

LISTADO Y DIBUJO DE U S  PARTES SHEMAS 8I USTE 

Ref Description part No. 
No. 

Tell-Nr. pos 

Descripcion Parte NO. 
w. 
cant 

DesoripUon 
Stink Bezeichnung 
Gte. Piece No 

1 1 Kappe Chapeau Taps Cap 179-738 
2 2 Mer Rsasort ResOtte Spring .179-739 
3 1 Dichlung Joint  Junta :Gasket 180-1179t 

i 
4 

Stopfbbchse. Ld i  1 @awe (air) Air  Packing  Housing I ceia de  Empapues  del Aire 7179-742 
1 0-Ring I Joint  Torique 0-Ring 1 0-Ring 107-381$ 5 
1 LMkoiben  Ensemble de PSton Air  Piston 1 Embolo del Are 218-236$ 

"- 
- - 

7 Packing 107-380$ , 

. .  

Empaque Packung 1 Gamlssage 
- . .  

8 
1 
1 Koibenstange. Sat2 Ensemble  de  Tringie Ensambiafa  de  la Varilia Rod Assembly 217-597 

9 Zylinder  Cylindre Cllindm Cyiinder 
185-481 McdeU217-587 

uow)1217--588 -217-588 Mcd&217-588 Mods1217-538. 110-283 
MdSl217-97 Mcdem217-657 Mcda&277-597 

10 (179-746 I b k e t  1 Junta 1 Joint I Dichtung 1 1 
11  1179-745 IAdnpter 1 Adaptador I Adap(ateur I Adapter 1 
12  1179-744 1 NwdleValve I Viivula  de  Aeula ' I Robinet A Pointeau 1 Nadelventii. 1 1 

McdOt217-587 

.- 

I 
22 108-6847 V-Packing  &Gland,  Empaque  en V y Casquliio  de  Joint en Vet @ague, msle V-Packung  und 2 

23 1180-124t Retainer  Anilio de Retencibn  Anneau  reteneur  Sichemnosrino 1 
male Empaques. macho Gegenring 

I 
24 

1 Sichemngsring Anneau  reteneur Aniilo  de  Retendbn 107-386t I Retaining  Ring 27 
1 0-Ring Joint Tolique 0-Ring .O-Ring 107-384t 26 
1 Stopfb13chse. Material Logement  de  @ague  (Ruide) Gaia  de Empaques Fluid  Packing  Housing 179-748 25 
1 Resort ResOrte Spring 108-685t 

~~ 

Fedw 
" 

... .. , 

. .  ... . .. .. 
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Model 217-507 
Buna-N  Packlngs 
Empaques de Buns-N 
Garnlssage Buna-N 
Euna-N-Packungen 

RESOROES HACIAASAJO 
LNRES M R S  LE BAS 

UPPEN ZE(GEN W H  UNTEN 

15 

'16 

REPAIR WTS 
Purchase  separately. 

Includes items 3.4.5.7 
$AIR  MOTOR KIT 217-594 

'EUNA-N  PUMP KIT 217-595 
includes &ms 3,14.16.17.2oa20b.2.2M 

PUMP  KIT  217-596 

21,22.23.24.26.27 
Includes items 3.17.2oa2Db2Oc.2w. 

EQUIPOS DE REPARACION 
Compre por separado. 
$EQUIP0 PARA MOTOR NEUYATICO 
217-594 
lncluye los mmponentes  3.4.5.7 

*EQUIP0 PARA IA EOMBA  DE  BUNA-N 

lncluye 10s mmponentes  3.14.16.17.23%20b. 
217-595 

2oc. 2w 

tEQUlP0 PARA LA EOMEA  DE  
217-586 

23%20b20c.20d.21.22.23.24.26.27 
lncluye 109 componentes 3.17. 

KIT DE REPARATION 
Doivent em, achetes  separement 

Comprmd Ies gcles 3.4.5.7 
SKIT MOTEUR  217-594 

'KIT  DE  POMPE  BUNA-N  217-595 
Comprend Isg articies  3.14.16.17.2oa3ob. 
2 o c .  20d 

tKlT DE  POMPE  217-596 

2Od.21,22,23,24,2627 
Camprend Ies articles 3.17.2oa.20b.2. 

Reparatursatze 
Separat zu bestellen 
SLrftmotorsatz 217-594 

abgebildeten Teile. 
Enma die in Pos. 3.4.5. Und 7 

'Euna-N-Purnpensatz  217-595 ~. 
Enmat  die  in ms. 3,14,16.17.2oa. .?Ob. 20c. 
und 206 abgebiideten Teile. 

$ urnpnsaP  217-596 
Enfnili &e in pos. 3.17.2Oa.2ob.2Dc.2w. 
21.22,23.24.26.  und  27  abgebddeten Teile. 
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ACCESSORIES 
MUST BE PURCHASED SEPARATELY 

GROUNDING  CLAMP 103-538 

GROUNDING WIRE 208-950 
25 R (7.6 m) long; 12 gauge 

HOSE C U P  101-368 

HOSE AND DISPENSING VALVE 218-201 
100 psl(7 bar) MAXlMUM WORKING PRESSURE 
Includes a nylon hose, a dispensing valve wlth e a l .  
and a nipple. 

WALL MOUNTING  BRACKET  218-198 
For mourning me pump  on a wall. 

BUNG  ADAPTER 101 -865 

ply dNm. 
Formountin$thepumpina2in.(51mm)bungopeningofasup 

SUCTION TUBE 
Construct your own suciion tube using 0.75 in. (19 mm) dla. 
Schedule 40 Sed pipe In the length  recommended  below. Use 
a 314 npi coupling  on the tube. 

24 in. (610 mm) for 16 gal. (60 liter)  drum 

32 in. (813 mm) for 55 gal (200 liter)  drum 
26 in. (720 mm) for 30 gal. (100 leer) drum 

ACCESSQIRES 
DOWENT ETRE ACHETE SEPAREMEMEM: 
ETRIER  DE MISE A LA TERRE  103-538 

FIL  DE  MISE  A LA TERRE  208-950 
7.6 m long ; dlam.  de 12 

SERRE-JOINT  DE  TUYAU  101-368 

TUYAU  ET PISTOLET 218-201 
7 bar PRESSlON MAWMUM O’UTIUSATION 
I f f i I u i  un iuyau en  nylon, un pislolet  avec joint en   et  un 
mamelon. 

SUPPORT  MURAL  DE  MONTAGE  SUR  MUR 218-198 
Pow monter la pompe sur un mur. 

ADAPTATEU~ 101-865 
Pour monter  la pompe dans un  r4servoir  de prcduit de 51 mm. 

TUBE DE SUCCION 
A faire sol m h e  av8c du  tuyau  d‘acier  d’usage courant (US 
Schedule 40) de 3/4  (19 mm), dans les longueres  recom- 
m d b s  ci-dessous. Metire un raccord de tuyau fiietb de 3/4 
sur le tube. 

610 mm pour fin de 60 litre 
720 mm pour fin de 100 litre 
813 mm pour f13 de 200 litre 

ACCESORlOS 
TIENEN QUE SER COMPRADOS POR SEPARADO. 
ABRAZADERA DE MASA 103-538 

CABLE  DE  MASA 208-950 
7.6 m de &go; calibre 12 

“ERA PARA  MANGUERA 101-368 

MANGUERA Y VALVULA DE DlSTRlBUClON 218-201 

PRESION DE TRABAIO DE MAXlMO de 7 bares 
~nc~u amangueradeni~~~unav~vuiadedislr~ci6ncon 
sella de un niple. 

SOPORTE  DE  MONTAJE  EN IA PARED 218-198 
Para moniar la bomb en la pared. 

Para Inontar la bomba en una abartura para  tapbn.de 51 mm 
sobre un tambor de suministro. 

TUB0 DE SUCCION 
Consiruya e1 suyo pfopio usando  tub0 de a m  Nbmero 40 de 

empalme  de 314 npt  en el tub.  
19 mm de  diametro  en  la  longitud  remmendada  abajo. U s e  un 

ADAPTADOR  PARA  EL TAPON 101-865 

720 mm para tamtm del00 lllros 
610 mm para iambor de 60 litros 

813 mm para tambor de 200 lltm 

ZUBEHOR 
SEPARAT ZU BESTELLEN 

SRDUNGSKLEMME 103-538 
ERDUNGSDRAHT 208-950 
7.6 m iang; 12 mmp 

SCHLAUCHKLEMME 101-368 

SCHLAUCH UND ZAPFHAHN 218-201 
MAXIMALER BETRIEBSDRUCK: 7 Bar 
Enth;ilt Nylonschlauch. Zapfhahn mil Dlchtuna 
und  Stutien. 

- 

Zur Befesiigung  der Pump an  der  Wand 

SPUNDLOCHADAPTER 101-865 
Zur Befesiigung  der Pump in MaterialbeMlter mit 51 mm 

WANDHALTERUNG 218-198 

Spvndloch 

SAUGROHR 
Aus 19 mm dickem  Siahlmhr  und  der  unten  angegebenen 

den. 
L&ge Selbst hemustellen. 314 npt  Kupplung  firr  Rohr  VerWew 

720 mm firr 100 I Behalter 
610 mm firr 60 I Behalter 

813 mm firr200 I Behiilter 

Factory Branches:  Atlanta, Dallas, Detroit, Los Angels; Succursales: Atlanta, Dallas,  Deirolt,  Los.Angeles, 
West  Caldwell  (N.J.) 

Subsidlary  and Affiliate Companies: Canada; England; 
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