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GRACO

GFK-Systeme

Dosiergerate und Pistolen fiir Gelcoat- und Schneidsysteme

BEWAHRTE QUALITAT. HERVORRAGENDE TECHNOLOGIE.



Branchenfuhrende Losungen fur GFK-Systeme

Die Messlatte fiir GFK-Hochleistungsgerate
liegt ab sofort hoher

Graco GFK-Systeme und RS™-Beschichtungspistolen (,GFK“ steht fiir
~glasfaserverstirkter Kunststoff“, ,RS“ fiir ,Resin Spray“) sind mit
im Industrieeinsatz bewéhrten Graco-Komponenten ausgestattet. Mit
ihnen bieten wir unseren Kunden ein hochmodernes, langlebiges und
anwenderfreundliches System.

Geringere Betriebskosten
e Problemlose Wartung, wenige VerschleiBteile
e Mehr Zeit flir die profitable Produktion, ldngere Wartungsintervalle

Qualitatsteile — hochste Funktionalitat,

Tag fiir Tag, zu jeder Zeit

Was fur Ihren guten Ruf zahlt, ist die Qualitdt Ihres Endproduktes. Mit
GFK-Geraten von Graco kénnen Sie sicher sein, dass stets das korrekte
Mischungsverhaltnis fiir einen gleichméaBigen Aushértungsverlauf eingestellt
ist — das Ergebnis sind Werkstiicke und Endprodukte von hochster Qualitat.

Eine kluge Investition in die Zukunft:

MACT-konforme Technologie

GFK-Gerate von Graco sind mit MACT-kompatiblen RS-Beschichtungspistolen
ausgestattet (,MACT* steht flir ,Maximum Achievable Control Technologies®).
Neue Vorschriften fihren nicht immer zu neuen Technologien, doch
Technologien von Graco sind immer eine kluge Investition in die Zukunft
Ihres Unternehmens.

Und dies sind einige der Griinde: GFK-Gerate von Graco erfillen die MACT-
Anforderungen, dank ihres flir zwei Applikationsarten geeigneten Diisen-
Konzeptes: Mit ihnen lassen sich sowohl Aufprall-Spriihanwendungen als
auch luftunterstiitzte Airless-Verfahren durchfiinren. Dank dieser Graco-
Technologie kdnnen Sie durch einen einfachen Wechsel der Diise vom
einen Konzept auf das andere umsteigen.

Beschichtungspistole mit externer Mischkonfiguration



Katalysator-
Glasfaser Management System zufiihrung
e QOptimierte Flihrung — weniger Verwirrungen, per Zulaufbehalter
langere Produktivitdtszeit e Stetige
Befilllung der
Katalysatorpumpe I
fiir konstanten i
Neue Katalysatorpumpe und Pumpenaufnahme FarbausstoB B
¢ Neu entwickelte Pumpenaufnahme ermaoglicht deutlich bessere Steuerung ]

des Mischungsverhaltnisses

e Ermdglicht zu jedem Zeitpunkt die Einstellung des Katalysatoranteils —
kein Werkzeug erforderlich

e (Gewahrleistet einen korrekten Katalysatoranteil und optimale Ergebnisse
e Abweichungen von hichstens 1 Prozent

Ausbalancierter Graco NXT°-Luftmotor

e Liefert im Aufwarts- und Abwértshub einen gleichbleibenden
Ausgangsdruck, fir ein einheitlicheres Spriihmuster
e Kiirzerer Pumpenhub fiir ein besseres Spritzbild

Bedienerkonsole

¢ Anwenderfreundliche Bedienerschnittstelle
mit nah beieinander liegenden Manometern

Beschichtungspistole
. . mit interner Mischkonfiguration
Stabiles, leichtes Fahrgestell

¢ Problemlose Mandvrierbarkeit
¢ Robuste, langlebige Rollen

Optional mit DataTrak™"-Steuerung

e Zeigt den Harzverbrauch an — stellt die Produktqualitat
sicher, indem der Harzverbrauch pro Werksttick,
Arbeitsschicht oder Tag aufgezeichnet wird

e FErfasst die Intervalle fiir vorbeugende Wartungsarbeiten

e Anzeige der Forderleistung in Echtzeit —
Materialverluste aufgrund verschlissener Spritzdiisen
werden unterbunden

Vorziige: ¢ GleichméBigeres Spriihmuster
¢ Harzverbrauchs-Monitor

e Werkzeugfreie Katalysatoreinstellung

Die optionalen Erhitzer sorgen fiir konstante Temperatur und Viskositat zum Zeitpunkt der Applikation (siehe Seite 11)



Anwenderfreundliche, leichte Pistole

Konstante Uberwachung

Graco RS Spritzpistole
mit Schneidsystem

e Anpassung der Glasschnitt-
Ausgangsspannungsleistung
an die Werksumgebung in
wenigen Sekunden

o Fir diese Einstellungen
sind keinerlei Werkzeuge

Magnetische Messeraufnahme _
erforderlich

e Schneller und einfacher Leichtes
. E!Tgﬁggﬁgt“ﬁﬁ' Kopf Schneidsystem mit
des Schneidwerkes halt hoher Forderleistung

ie Kli t tell
die Klingen an Ort und Stelle e Damit erzielen Sie die

gewlinschte Glasfaser-Forder-
leistung mit weniger Rovings

¢ Weniger Rovings bedeutet
weniger Moglichkeiten, dass
sich Rovings verknéulen
konnen. Das Ergebnis ist eine
ginfachere Handhabung und
l&ngere Betriebszeit

e Finstellen des Gegenhalters
von auBen zur schnellen und
problemlosen Einstellung
der Zugspannung des
Gegenhalters

Drehgelenk-Funktion
(wo die Materialleitung
an die Pistole angeschlossen ist)

o Fr einen sanften Bewegungsablauf

¢ Die Bedienperson kann problemlos in
verschiedene Richtungen schwenken,
ohne den Schlauch abzuknicken

Ergonomischer Griff

e Ermiidungsfreies Arbeiten

Quick-Change

Graco RS-Spritzpistole Klingen-Baugruppe

fur Gelcoat
. % Ldsungsmittelfest * Keine Werkzeuge erforderlich -
5 = sekundenschneller Klingenwechsel
e Problemloses Abriisten — legen Sie o Maglichkeit zum schnellen Wechseln der
bei Schichtende einfach das vordere vorgespannten Schneidwerkzeug-Baugruppe
Pistolenende in Losungsmittel ein in der Produktionslinie. Daraus ergibt sich eine

l&ngere Betrigbszeit
¢ Die magnetische Schneidewerkzeug-Baugruppe
rastet ein und halt die Klingen wéhrend des
Vorderes Pistolenende Auswechselns an Ort und Stelle. So werden

mit Schnellverschluss Kerben und Schnitte vermieden
o Nur bei Graco erhaltlich!

e Dank des modularen Designs
kann das jeweilige Austauschteil
problemlos bezogen werden

 Die Pistole muss nicht mehr

¥ komplett zerlegt werden
o Mehr Zeit fiir produktives Arbeiten,

kilrzere Reinigungsdauer




Einzigartiges Design zum schnellen Dusenwechsel — nur bei Graco!

Aufprallschlitzdiise 0 D ER Luftunterstiitzte Airless-Diise

Nur mit Graco kénnen Sie von einem Verfahren auf das andere umsteigen,
nur durch einen schnellen Diisenwechsel

Exklusive Graco-Funktion

Auf dem heutigen GFP-Markt sind zwei verschiedene Technologien verbreitet: Das mechanische-
Luftzerstaubungsverfahren (Air Assisted Airless) und das mechanische Zerstdubungsverfahren ohne Luft. Bei
den RS-Pistolen von Graco kdnnen Sie von einer Technologie auf die andere umsteigen, indem Sie einfach nur
die Spritzdiise wechseln. Dies geht schnell und ist kostengiinstig. Konkurrenz-Modelle benétigen zeitaufwandige
Wechsel des Spritzpistolenkopfs und/oder einen vollstandigen Austausch der Spritzpistole: Zeitverlust und hohere
Umriistkosten sind die Folge.




Die AAC-Spray-Control-Technologie — exklusiv nur von Graco

\
.

Air Assist Containment™ (AAC) — iiberwachen und
bestimmen Sie das Sprithmuster

Beim Kauf eines Fasses Harz oder Gelcoat zahlt man fiir jeden Tropfen des Materials. Mit
Graco konnen Sie noch mehr dieser Tropfen in die Form geben.

Mit unserer luftunterstiitzten Sicherheitshiille (AAC) ist das Spritzbild von einem
Sicherheitsschild aus Luft umgeben. So konnen zerstdubte Tropfchen nicht aus
dem Spritzbild entweichen, was zu einer angenehmeren Arbeitsumgebung beitréagt.
Entweichende Trépfchen, die auf den Boden, die Wand oder die Kleidung des Mitarbeiters
gelangen, sind verschwendetes Geld.

Mit AAC wird ein Spritzbild erstellt, bei dem die Tropfchen bei sehr niedrigem Druck
zur Form gelangen. Die niedrige ,Partikel-geschwindigkeit® erzeugt nur sehr geringe
Turbulenzen oder Stérungen in der Flissigkeit, wenn diese in die Form gegeben wird.
Bei hoheren ,Partikelgeschwindigkeiten® entstehen dagegen extrem viele Wirbel wahrend
des Applikationsprozesses. Solche Turbulenzen bzw. ,Uber-Zerstdubungen® kénnen zu
einem Lufteinschluss und damit zu Porositatsproblemen flihren.

Airless-Beschichtungs-
technologie von Graco

Harz Zerstaubte Tropfchen
EKatalysator werden innerhalb
des Spritzbilds
: \ ’-‘\ ,eingeschlossen*
h k

Der luftunterstiitzte \ :

Sicherheitsschild (AAC) von
Graco: NACH dem Einfiihren
des Katalysators

NEIN

Der Katalysator wird bei
niedrigem Druck in das
Spritzbild abgegeben

JA

Jedes andere

Harz Einige der
r Katalysator zerstaubten Tropfen

entweichen aus dem
Der Katalysatorférder-prozess

F Spritzbild.
von GlasCraft gewéhrleistet eine

vollstindige Vermischung mit Herkémmliche luftunterstiitzte
dem Gelcoat Sicherheitshiille: VOR DEM

Das patentierte AAC-System Einfiihren des Katalysators
wird nach dem Katalysator

in das Spritzbild eingebracht,

wodurch Overspray reduziert

und die bestmagliche

Fordereffizienz erreicht wird






Kein Fahrgestell/
Schlauchlénge*
Teile-Nr.

Fahrgestell/
Schlauchlénge*

Teile-Nr.

Fahrgestell, Mast und
Ausleger/Schlauchlange*
Teile-Nr.

16R065 7,625 | 16R002 7,625 | 16R053 7,6 (25)
T | 16R068 | 10,7(35)| 16R044 | 10,7(35)| 16R056 | 10,7 (35)
S | 16ro71 | 152(50)| 16R047 | 152(50)| 16R059 | 15,2 (50)
g g 16R074 (Keine) |  16R050 (Keine) | 16R062 (Keine)
EZ _ | 16R135 7,6 (25| 16R123 7,6(25)| 16R004 7,6 (25)
S | 16R138 | 107(35| 16R114 | 107(35)| 16R126 | 10,7(35)
z
Mischungsverhéltnis 13:1 S | 16R141 | 152(50)| 16R117 | 152(50)| 16R129 | 152(50)
Qﬂggbﬁ;lnfqt}’r?rbraum”i 16R144 (Keine) | 16R120 (Keine) | 16R132 (Keine)
Max. MaterialaussioB™: 16R030 7,625 | 16R001 7,625 | 16RO18 7,6 (25)
5,7 I/min (1,5 gpm) S | 16R033 10,7 (35) | 16R009 10,7 (35) | 16R021 10,7 (35)
-% S | 16R036 | 152(50)| 16RO12 | 152(50)| 16R024 | 15,2 (50)
2 § 16R039 (Keine) | 16RO15 (Keine) | 16R027 (Keine)
£ é _ | 16R100 7,6 (25)| 16R088 7,6(25) | 16R003 7,6 (25)
522 % 16R103 | 10,7(35)| 16RO79 | 10,7(35)| 16R0O9T | 10,7 (35)
S | 16R106 | 152(50)| 16R0B2 | 152(50)| 16RO94 | 15:2(50)
16R109 (Keine) |  16R085 (Keine) | 16R097 (Keine)
16R205 7,625 | 16R006 7,625 | 16R193 7,6 (25)
£ g § | 16208 | 107(35)| 16R184 | 107(35)| 16R1%6 | 1073
Mischungsverhéltnis 17:1 EZ & | 16R211 | 152(50)| 16R187 | 152(50)| 16R199 | 152 (50)
?”Séoﬁ/“ﬁfivﬁmra”m“: 16R214 (Keine) | 16R190 (Keine) | 16R202 (Keine)
Max. Materialausstod™ £ s 16R170 7,6 (25)| 16R005 7,6 (25| 16R158 7,6 (25)
3,8 I/min (1 gpm) — ‘§ § | 16R173 | 107@5)| 16R149 | 107(35)| 16R161 | 10735
§ S | & | 16R176 | 152(50)| 16R152 | 152(50)| 16R164 | 15,2 (50)
= £ 16R179 (Keine) |  16R155 (Keine) | 16R167 (Keine)
01 Verhiltns, 16R300 7,6 (25| 16R301 7,6 (25| 16R302 7,6 (25)
:,\‘A}Z(Z%‘;;%?g;iﬁtem g g % 16R303 | 10,7 (35| 16R304 | 10,7(35)| 16R305 | 107 (35)
- M;“tglialaussmﬁ**: == S | 16R306 | 152(50)| 16R307 | 152(50)| 16R308 | 152 (50)
8,4 Vmin (2.2 gom) 16R300 (Keing) | 16R310 (Keing) | 16R311 (Keine)
24W435 7,6 (25) | 24W432 7,6 (25) | 24w438 7,6 (25)
13:1-Verhaltnis mit Pistole c 5
fiir hohen Durchsatz 24P435 g3 S | 24W436 | 10,7(35)| 24W433 | 35(10,7)| 24W439 | 10,7 (35)
Max. Luftverbrauch**: - 2
1000 Umin £ | 24W437 | 152(50)| 24W434 | 152(50)| 24WA40 | 50(152)
Max. MaterialausstoB™*: w
5,7 I/min (1,5 gpm)

* Systeme ohne Schlduche werden ohne Beschichtungspistolen geliefert

** Fliissigkeits- und Luftforderrate fiir 70 DH/min




Lésungsmittelspiilsatze

T1BMBBO ..o Lésungsmittelspilsatz Membranpumpe - 9,5 |

TBMBBT .o Lésungsmittelspiilsatz Membranpumpe - 191
1BMBI3....oeen, Losungsmittelspilsatz Druckbehalter - 7,6 1

16MBI4 ..., Losungsmittelspiilsatz Druckbehalter - 19 |

TOMB74 ..., CE Losungsmittelspilsatz Druckbehélter - 7,6 |
Optionale Satze

TOMB8T ... DataTrak Nachriistsatz

2AMB07T i Katalysatorbehdltersatz 19 |

T6MBI6 .......ovevevcvcvecceie Fahrgestell flir Fass mit 208 |, Mast und Ausleger
TOMBIT ... Fahrgestell flir Fass mit 208 | mit Deichsel

TBMIBT ..o Rovingbox-Satz

TONIT8...oiccceee e Wandmontagewinkel-Satz

TON76T i Auslegersatz

Schlauchsatze

T1BM718 e Schlauchverlangerung Gelcoat interne Mischkonfiguration 7,6 m
TOMB87 ... Schlauchpaket Gelcoat interne Mischkonfiguration 7,6 m
16MB0 ..., Schlauchpaket Gelcoat interne Mischkonfiguration 10,7 m
1OMB84 ..., Schlauchpaket Gelcoat interne Mischkonfiguration 15,2 m
TOM719 e Schlauchverlangerung Gelcoat externe Mischkonfiguration 7,6 m
T1BMB88 ... Schlauchpaket Gelcoat externe Mischkonfiguration 7,6 m
1BMBIT .o Schlauchpaket Gelcoat externe Mischkonfiguration 10,7 m
T1BMB8S ... Schlauchpaket Gelcoat externe Mischkonfiguration 15,2 m
TOM712 e Schlauchverldngerung Schneidsystem 7,6 m

TBMB86 ... Schlauchpaket Schneidsystem 7,6 m

1BMB89 ... Schlauchpaket Schneidsystem 10,7 m

TOMB83 ... Schlauchpaket Schneidsystem 15,2 m

Ersatzfilter Auslass

224458 ... 30 Mesh, 2er-Pack

238436 ... 30 Mesh, 25er-Pack

224459 ... 60 Mesh, 2er-Pack

238438 ... 60 Mesh, 25er-Pack

224468.......cooiieeiieeei 100 Mesh (Standardoption), 2er-Pack

238440 ... 100 Mesh (Standardoption), 25er-Pack
224469........ccoooviieeeee 200 Mesh, 2er-Pack

238442 ... 200 Mesh, 25er-Pack

Pumpensétze und Teile

WA7CFS .o 17:1 Pumpensatz 75 cm3 SST
WIABDFC......coovevevevvieieiccin 13:1 Pumpensatz 100 cm3 CS
WOIDFC.......ccovvvvveiiriieieran, 9:1 Pumpensatz 150 cm? CS

MOZLNL .o, 45" GFK NXT Luftmotor
TON238....oociccece 4,5" GFK NXT Luftmotor - Dichtungssatz

LWAB0A. ... 150 cm3 GFK Unterpumpe

17E098 ..., 150 cm3 GFK Unterpumpe - Dichtungssatz

17E099 ..o, 150 cm3 GFK Unterpumpe - Anschlusssatz

LWA00C ..o 100 cm3 GFK Unterpumpe
TBN232.iiii 100 cm? GFK Unterpumpe - Dichtungssatz

TBN243 ., 100 cm?3 GFK Unterpumpe - Anschlusssatz
LWOT75S.....coovieeieeciceenn 75 cm? GFK Unterpumpe

TBN23T o, 75 cm? GFK Unterpumpe - Dichtungssatz
TON242..coiii, 75 cm?3 GFK Unterpumpe - Anschlusssatz
TBN740.ii, Interne Mischkonfiguration Katalysatorpumpensatz
TON74T o, Externe Mischkonfiguration Katalysatorpumpensatz

TON9T9 i, Katalysatorpumpe Umbausatz
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Pistolen

RS-Spritzpistolen

258853.....ciiieeieee RS Gelcoat-Spritzpistole mit interner Mischkonfiguration, Diise CST521
258840......cccoiiiiiiiiie RS Gelcoat-Spritzpistole mit externer Mischkonfiguration, Diise CST521
258971, RS Spritzpistole mit Schneidsystem, interne Mischkonfiguration, Diise CST443
258970, RS Spritzpistole mit Schneidsystem, externe Mischkonfiguration, Diise CST443
258854, RS Spritzpistole, interne Mischkonfiguration, Diise CST443, ohne Schneidsystem
258852, RS Spritzpistole, externe Mischkonfiguration, Diise CST443, ohne Schneidsystem
24P435. i, RS Spritzpistole mit Schneidsystem (High Flow), interne Mischkonfiguration, Dlise CST561
24P436........oooiiii RS Spritzpistole mit/ohne Schneidsystem (High Flow), interne Mischkonfiguration, Diise CST561
RS Spritzpistole Teile

24E512. i Schneidsystem

24E448.......coii 4-schneidiger Klingeneinsatz, 5er-Pack

24FB02......cciivii 6-schneidiger Klingeneinsatz, 5er-Pack

24E449....0 8-schneidiger Klingeneinsatz, 5er-Pack

123672, i Gegenhalter - Kassetten-Schneidkopf

126995, ... Gegenhalter - Einzelklingen-Schneidkopf

TBK768...vivciviiieceei RS RTM und Spritzadapter

24H337 oo Interne Mischkonfiguration Satz fiir hohen Durchsatz

24H336 ... Externe Mischkonfiguration Satz flir hohen Durchsatz
24M5B69......cocii Roving-Filhrung, Férderschiene mit 2 Bohrungen

Optional Schneidenfiihrung

T6K759...iiiiiiec, Offen, kurz, einstellbare Zuflihrung

T6K760....ivceivciccce Geschlossen, kurz, einstellbare Zuflihrung

TBK762. .o Offen, lang, einstellbare Zufiihrung

16K763...eiiee, Geschlossen, lang, einstellbare Zufiihrung

125883, Geschlossen, lang, breite Zuflihrung

125884 Geschlossen, schmale Zufiihrung

Kopf

24E426.......ccci Externe Mischkonfiguration horizontal Vorderende Satz

2AE427 ..o Externe Mischkonfiguration vertikal Vorderende Satz
24E442.......coiiiiiiii, Interne Mischkonfiguration mit Schneidsystem Vorderende Satz

24G615 .o Interne Mischkonfiguration Gelcoat Vorderende Satz

Pistolensatze

24E415. Losungsmittel AAC Fitting-Satz

24E416..cii Nadelklemmung Satz

2AE417 i Komplette Nadelbaugruppe

24E418..iii Nadel-Reparatursatz

24E419. i, Nadel AAC-Satz

24E420.....ciiiiii Katalysatorsitz-Satz

24E421 o Harzsitz-Satz

2A4E422...ciiiiii Schneidsystem Adaptersatz

24423, Riickschlagventil Katalysator

24424 Riickschlagventilgehéduse Satz

24425, Abzugsluftventil-Satz

24428 Ventilsitz, 6er-Pack

24435, Disendichtung, 6er-Pack

24E436......coiiiee Nadelsatz, 6er-Pack

24E443......ccoi Internes Riickschlagventil Vorderende

24E444........coooiiiiie Interne Feder Riickschlagventil Satz

24E446.......cciiiie Externes Riickschlagventil Vorderende

24E447 ..o Externes Riickschlagventil Vorderende Reparatursatz
24F706....c.coiiviiiiii Luftabsperrventil Chopper

24Y928....oiiiii RS Gun ratio check kit



SPRITZBREITE

SPRITZBREITE

WIE MAN EINE ZUSAMMENGESETZTE
SPRITZDUSEN-NUMMER LIEST

Airless-Spritzdiisen fiir Verbundwerkstoffe - Beispiel: CST521

1. Die ersten drei Buchstaben (CST) stehen fiir ,Composite Spray Tip*

(Spritzdiise fir Verbundwerkstoffe).

2. Die 4. Stelle gibt die Spritzbildbreite an.
Verdoppeln Sie diese Zahl, dann erhalten Sie die Spritzbildbreite bei 300 mm.
In diesem Fall ergibt 5 ein Spritzbild mit 250 mm Breite bei einem Abstand von 50 mm.

3. Die letzten beiden Ziffern geben die OffnungsgroBe an.
In diesem Fall entspricht 21 einer OffnungsgréBe von 0,021 Zoll.

Aufprallschlitzdiisen fiir Verbundwerkstoffe - Beispiel: CSTS75
1. Die ersten drei Buchstaben (CST) stehen fiir ,Composite Spray Tip*

(SpritzdUse flr Verbundwerkstoffe).
An der 4. Stelle steht ein S flir Edelstahl oder ein T fiir Werkzeugstahl.
Die 5. Stelle gibt die Spritzbildbreite an.

w N

Verdoppeln Sie die Zahl, dann erhalten Sie die Spritzbildoreite bei 450 mm (18 Zoll).
In diesem Fall ergibt 7 ein Spritzbild mit 350 mm Breite bei einem Abstand von 450 mm.

Airless-Spritzdiisen fiir Verbundwerkstoffe cstxxx)

Z0LL  (MM) |0,015 |0,017 |0,019 |0,021 |0,023 |0,027 |0,031 (0,035 |0,043 |0,051 |0,061 |0,071
4 100 215 217 219 221 223 227 231 235

6 150 315 317 319 321 323 327 331 335 343 351

8 200 415 417 419 421 423 427 431 435 443 451 461 471

10 250 515 517 519 521 523 527 531 535 543 551 561 571

12 300 615 617 619 621 623 627 631 635 643 651 661 671
Aufprallschlitzdiisen fiir Verbundwerkstoffe (cstxxx

Z0LL  (MM) |0,018 |0,021 |0,036 |0,042 |0,052 |0,062 0,070 0,081

6 150 S31 S32 S33 S34 S35 S36, T36 S37,T37

8 200 S41 S42 S43 S44 S45 S46, T46 S47,T47

10 250 S51 S52 S53 S54 S55 S56, T56 S57,T57 | S58 S % -
12 300 S61 S62 S63 S64 S65 S66, T66 S67,767 | S68 N s
14 350 S71 S72 S73 S74 S75 76,776 S77 S78 & (ﬁ &*\‘-
16 400 S81 582 S83 S84 S85 S86, T86 S87 S88 '

18 460 S91 592

1



GFK-Zubehor

Hochleistungs-Trommelrithrwerk T

¢ Hochleistungsgetriebe zum Mischen von Materialien mit hoher Viskositét '
e | eckage- und Olfreies Getriebe zur Verhinderung von Materialkontaminationen ,
e Edelstahl-Rihrwerk und -Abdeckung zum Schutz vor Korrosion }

o Zwillingsflugel zur griindlichen Durchmischung des Beschichtungsmaterials

e Saugzufuhr-Option ermdglicht den Materialtransfer durch die Riihrwerkswelle
e Zugangsanschluss zur problemlosen Probenentnahme und Inspektion des Materials

wahrend des Betriebes

Artikel- o chreibung Antrieb KW (HP) = Werkstoff ~ Detiebs-
nummer cm (Zoll) anleitung
231414 Hoohlestutgsimerk i Getriene, Fassdeckel, Luft 037 (0.5) 81,25 (32) Edelstat 308609
231413 %Wie 231414, nur ohne Saugrohrsatz Luft 0,37 (0,5) 81,25 (32) Edelstanl 308609
238157 Hochleistungsrilhrwerk mit Getriebe oL 0,37 (05) 8125(32)  Edelstahl 308609
240209 w|e 238157 mit Saugrohrsatz Luft 0,37 (0.5) 81,25 (32) Edelstahl 308609
238250 %Ansaugrohr-Satz; passend zu Rihrwerk 238157 109 (43) Edelstahl 308609
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Gitterabdeckungsriihrwerk

e Hebegriffe fiir einfaches Bewegen und Wechseln der Farbtone
e Sicherungsbolzen zur Arretierung der Abdeckung und Vermeidung von Verspritzen

¢ |deal flir wandmontierte Pumpen oder Spray-Komplettsysteme

&

226086 224572 243340

Artikel- . . An- Lange Werk- Betriebs- ..
GroBe Beschreibung trieb KW (HP) cm (in) stoff  anleitung Notiz

nummer

: 224571 Ruhrwerk und
:Schlauch

. Edel-

222695 181  Runder Propeller Luft 0019(1/4) 336(1325) o 307968

224571 Riihrwerk und

204536 181 Runder Propeller (3Kingen) Luft  0,019(1/4) 336 (13,25 Edel- 306565 Hiotallatong

stahl

: 224571 Ruhrwerk und

226086 181 Gebindedeckel, runder Propeller ~ Luft = 0,019 (1/4) 33,6 (13,25) fNO”“a"j 306670 S0l 1 U

stahl

%224571 Rihrwerk und
- Gebindedeckel aus Edelstahl

Edelstahl-Gebindedeckel Wit 00190174 33601325 XL soeses

243340 181 it Fdelstahl-Riihnwerk

: ‘Edelstahl-Eimerriihrwerksatz ¢ : 1 . Edel- :
245081 | 181 fir Triton-Gerate | Luft | 0,37 (0,5) :33,6 (13,25) sl 309305 |

Y -  CS-Gebindedeckel mit

| ST S
Edelstanl-Rihrwerk L BTy - SRIEaze)  tapny e
204572 37  Einzelner runder Propeller ¢ 0019 (1/4) 438 (17,25 E9el 306565

£ (3 Klingen) stahl
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GFK-Zubehor

Inline-Luftfilter und Coalescer

o Wiederverwendbarer Filter zur Entfernung von Partikeln bis zu eine GréBe von 5 Mikron
e (oalescer entfernt Verunreinigungen bis zu einer GroBe von 0,01 Mikron
e Dank automatischem Ablass kein manuelles Entleeren von Filtern erforderlich

¢ |Integrierte Filterwechselanzeige flir optimale Effizienz

234408 234405 234409

Artikel- . Lufteinlass  Luftauslass  Luftdurchfluss- Max.
Beschreibung . . oy
in in kapazitat druck

nummer

234405  Luftfilter/Coalescer-Satz (beide mit automatischem Ablass) 1/2 T (npt) 1/2 1 (npt) 70 CFM 12 bar (1,2 MPa)

Stufe 1 - Luftfilter mit automatischem Ablass, entfernt

234406 Verunreinigungen mit einer GroBe bis zu 5 Mikron. 1721 (npY) 1721 (npY) 108 CFM 12 bar (1,2 MPa)
234407 Duie 2 Roeieorr E'toagﬁom';f]“em Ablass, entfernt Partkel 4 o £ oy 1/2.f (npt 70CFM  12bar (1,2 MPa)
234408 'éﬁ{ftg'rtﬁtr\,”;'rbﬁ‘rjé?rﬂ‘gaj}fggﬁrglé\g'a,\jfkron 4tmpy)  3/4f(npY 300CFM 12 bar (1,2 MPa)
034409 ~ Coalescer mit automatischem Ablass, 34tpy) 34T (pY 115CFM  12bar (1,2 MPa)

entfernt Partikel bis 0,01 Mikron

Betriebsanleitung: 309919
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Material-Heizgerate-Satz

e \Variable Heizstufen flir konstante Viskositatskontrolle
o F(r explosionsgeféhrdete Zonen zugelassen

e Maximaler Betriebsdruck von 500 bar

e Edelstahlausfilhrung mit Polyester-Harzen und Beschichtungen kompatibel

Artikel-
nummer

Beschreibung

Artikel-
nummer

]
™=

Beschreibung

16N014 Viscon Heizgerétesatz — 120 V 16N018 Viscon HP-Heizgeratesatz — 120V

16N015 Viscon Heizgerétesatz — 240 V 16N019 Viscon HP-Heizgeratesatz — 240 V
16NO16 \1/580\? HP-Heizgeratesatz flr Gefahrenbereiche —
16N017 \2/2?8%? HP-Heizgerétesatz fiir Gefahrenbereiche —
16N119 Montagesatz Heizgerat
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Graco wurde 1926 gegriindet und ist einer der weltweit fiihrenden Anbieter von Systemen
und Komponenten zur Fliissigkeitsforderung. Graco-Produkte werden zum Fordern, Messen,
Steuern, Dosieren und Auftragen vieler unterschiedlicher Flissigkeiten und viskoser
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Anwendungen eingesetzt.
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technischer Exzellenz, herausragender Fertigungsqualitdt und konkurrenziosem Kundendienst.
In enger Zusammenarbeit mit spezialisierten Handlern bietet Graco Systeme, Produkte und
Technologien an, die weltweit als QualitatsmaBstab flir zahlreiche Flussigkeitsforderlosungen
gelten. Gracos Angebot umfasst Gerate fiir die Spritzlackierung, den Auftrag von
Schutzanstrichen, die Farbzirkulation, Schmierung, den Auftrag von Dicht- und Klebemitteln
sowie Hochleistungsgeréte fiir den unternehmerischen Einsatz. Durch kontinuierliche
Investitionen in Materialforderung und die Steuerung von Fliissigkeiten wird Graco auch in
Zukunft innovative Losungen fir einen diversifizierten Weltmarkt anbieten.
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