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do urzgdzen do natrysku pianki i powtok Reactor™




NAWET MALA CZESG
MOZE DUZO0 ZMIENIC

Nie ryzykuj swojej reputaciji, obnizajgc jakos¢

To przydarzyto sie wczesniej: Wazna czesS¢ urzadzenia nagle przestaje dziata¢ z powodu awarii jednego niewielkiego elementu.
Dlatego Graco nie uzywa przypadkowych czesci do budowy swoich urzadzen. Dobieramy i produkujemy wysokiej jakosci elementy,
na ktdrych nasi klienci moga polega¢. Nasze urzadzenia sg lepsze, poniewaz ich czesci sa lepsze — pod wzgledem konstrukcii,
jakosci i wydajnosci.

Zaprojektowane, przetestowane i skonstruowane z mysla o niezawodnosci

Zalety konstrukeji tkwig w szczegotach. Zespét inzynierdw Graco projektuje i szczegétowo okresla kazdg
czes$6, ktora zostanie wykorzystana do budowy maszyny, nawet O-ringi. Wielokrotnie testujemy nasze czesci,
sprawdzajac, czy zapewnig doskonate osiggi, dtugi czas eksploatacii i wytrzymatosc. Na przyktad prototyp
maszyny Reactor 2 przeszedt ponad 150 testéw jakosci w naszym laboratorium i zostat uzyty do natrysku
ponad 120 000 litréw materiatu, zanim zostat zatwierdzony do produkcji. Nie mozesz sobie pozwoli¢ na
awarie urzadzenia w terenie. My tez nie.

Bezawaryjna praca kazdej czes$ci zalezy od innej czesci
Urzadzenia Graco s3 projektowane jako jednolite systemy, a nie jako zbior oddzielnych czesci. Kazda czesc
jest projektowana z uwzglednieniem czesci, z ktérymi bedzie wspdtpracowac, i odpowiednio dostosowywana.
Mozemy przygotowa¢ mocowanie w taki sposdb, by zwigkszy¢ moment dokrecenia i mocniej zacisngé
inne czesci. Mozemy dobrac taka substancje do produkcji O-ringdw, ktra zapewni im wigkszg odporno$c

na dziatanie substancji chemicznych. Wymiana dowolnej czesci urzadzenia na czes¢ nizszej jakosci,

ktdra nie zostata wyprodukowana przez Graco, moze spowodowaé efekt domina, ktory spowoduje
pogorszenie stanu nie tylko tej czesci, lecz takze innych czesci w catym systemie.

0-RINGI TO JEDEN TYLKO

PRZYKLAD JAKOSC' GRACO Chron swoja firme, uzywajac wytacznie oryginalnych

czesci Graco

Kiedy potrzebujesz czesci zamiennych, zawsze znajdg sie tarisze
zamienniki. Ale po co ryzykowac? Przypadkowo dobrane czesci moga
pogorszy¢ dziatanie urzadzen Graco, a nawet je uszkodzic.

Inwestujesz w urzadzenia Graco ze wzgledu na ich wysoka jakosc.

0d tego zalezy dziatalnos¢ Twojej firmy. Dlatego chronigc te inwestycije,
chronisz swojg przysztos¢. Ufaj wytacznie oryginalnym czesciom Graco.

CZESC FIRMY GRACO CZESC INNEJ FIRMY

Po zanurzeniu w rozpuszczalniku na taki sam czas 0-ring firmy Graco (po lewej) jest wcigz
dobrze dopasowany, chronigc uszczelnienie boczne, natomiast 0-ring innej firmy (po prawej)
zwigkszyt Srednice i spucht w przekroju.

Wiecej informacji na graco.com/parts



ZBUDUJ IDEALNA MASZYNE SYSTEM ZAGHOWANIA
REACTOR™ PROPORCJI REACTOR™

CzesSci Graco sg projektowane z my$lg o wydajnosci Wiodgce w branzy rozwigzania
S R0 £y W

Kiedy zdecydujesz sie juz na pneumatyczne, Firma Graco opracowata wielostopniowy system do zapobiegania i wykrywania zaburzen proporcji. Zadaniem systemu zachowania proporcji

elektryczne lub hydrauliczne urzadzenie Graco Reactor 2 jest wykrywanie proporcii, tak aby natrysk przebiegat przy zachowaniu wiasciwych proporcii i toleranciji. Poniewaz nie ma jednej
Reactor, rdwnie wazne jest to, aby dobraé metody wykrywania wszystkich mozliwych problemdw, potrzebny jest niezawodny system wielostopniowy. W rozwigzaniu firmy Graco
podzespoty, ktdre zapewnig maksymalng zastosowano kombinacje mechanicznie potgczonych ttokowych pomp wyporowych, miernikw cisnienia oraz przeptywomierzy, ktore tworzg
wydajnos¢. Informacije, ktore sg do tego potrzebne, niezawodny system zapewniajgcy niezrownane rezultaty w zachowaniu prawidtowych proporcji przy natrysku.

znajdujg sie w tej broszurze.

Informacie na temat urzadzer Graco Reactor System zachowania statych proporcji firmy Graco to najlepsze

mozna znalez¢ w broszurze Urzadzenia do rozwigzanie w branzy

natrysku pianki i polimocznika Reactor (300615).

e Pewnos¢ prawidtowego natrysku pianki

e Komfort dla wtascicieli i wykonawcéw domow

e Fliminacja kosztownych napraw i poprawek

e Szybkie wykrywanie probleméw sprzetowych i zaburzen proporcji podczas natrysku
e Poczucie pewnosci siebie dla poczatkujgcych wykonawcow natrysku

Zbuduj kompletny system w Kilku krokach e Ograniczenie ryzyka nieprawidtowego nakfadania materiatu spowodowanego natryskiem

mieszaniny o ztych proporcjach
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SYSTEM ZAGHOWANIA
PROPORGJI REACTOR™

Informacje potrzebne do zamawiania systemu zachowania proporcji

Zestawy osprzetu do przeptywomierza
niskocisnieniowego Reactor 2

Modele Reactor E-30 inne niz Elite (2018 i starsze)

25N749 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
modut sterowania silnikiem Motor Control Module
(MCM), wszystkie przewody i mocowanie

TECHNOLOGIA Z APLIKAGJ
REACTOR™ CONNEGC

Przejmij kontrole nad swojg firmg

IS
)

¥
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e Reactor 2 s3 posiadaja osprzet
zystania z aplikacji Reactor Connect.
'_'édel nie posiada takiego osprzetu,
lodanie zestawu aplikagji z celu

SCi i przychodow z dziatalnosci.

Zestawy osprzetu do przeptywomierza
wysokocisnieniowego Reactor 2

Modele Reactor E-XP2 inne niz Elite (2018 i starsze)

25P384 Zestaw Flow Meter — obejmuije przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
modut sterowania silnikiem Motor Control Module
(MCM), wszystkie przewody i mocowanie

Modele Reactor E-30 inne niz Elite (2019 i nowsze)

25N786 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody
i mocowanie

Modele Reactor E-XP2 inne niz Elite (2019 i nowsze)

25P385 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor E-30 Elite

25N913 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
wszystkie przewody i mocowania

Do modeli Reactor E-XP2 Elite

25P386 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze, filtry
siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie, wszystkie przewody
i mocowania

Modele Reactor E-30i (generacja 2)

25N926 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
wszystkie przewody i mocowania

Modele Reactor E-XP2 Elite (2019 i nowsze) :

25P383 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie

Modele Reactor H-30, H-40 oraz H-50 inne niz Elite

25N786 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody
i mocowanie

Modele Reactor E-XP2i

25P387 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze, filtry
siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie, wszystkie przewody
i mocowania

Do modeli Reactor H-30, H-40 oraz H-50 Elite

25N748 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor H-XP2 oraz H-XP3 innych niz Elite

25P385 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor H-XP2 oraz H-XP3 Elite

25P383 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie




TECHNOLOGIA Z
APLIKAGJA REACTOR™

Przejmij kontrole nad swojg firmg

Funkcje aplikacji Reactor Connect s przeznaczone zaréwno dla
urzadzen natryskowych, jak i wiascicieli/menedzeréw. W przypadku
urzgdzen natryskowych sterowanie maszyng Reactor 2 mozliwe
jest za pomoca telefonu, dzieki czemu jej regulacja nie wymaga
podchodzenia do wozka. Wtasciciele/menedzerowie mogg
monitorowa¢ urzadzenia i pracownikow, szybko rozwigzywac
problemy, zapisywac dane dotyczace natrysku, wykorzystywac
raporty w celu lepszego zrozumienia swojej dziatalnosci

i dostarczania klientom dokumentacji potwierdzajacej, ze praca
zostata wykonana zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Raporty

Dzienny licznik
czasu ,wigczenia”

Indywidualny
ekran systemu Reactor

Rzeczywisty
czas natrysku

Zuzycie materiatu
na dzier

Wskazniki stanu
systemu Reactor

Ekran pulpitu
Z obstugg wielu
systemow

Wyswietlanie wydarzen

Wiecej informacji:

Wwww.graco.com/reactorapp
www.reactorconnect.graco.com

LT 12:49 PM
{ GrRAacO
Wyswietlanie poziomow
materiatu w beczkach

Reactor 2
Status: Active Spray

TEMPERATURE

Przetgczanie miedzy systemami
Reactor 2

Wiaczanie/wytaczanie systemu

Regulacja temperatur

Wiaczanie/wytaczanie

stref grzewczych

Wybor trybow: 243 ;c
natrysk/parkowanie/

praca krokowa

PRESSURE

83 bar

83 bar
Wyswietlanie liczby cykli

3,7 litef

Resetowanie cykiu

81 bar

Cycles Material Usage

Wiaczanie/wylaczanie
pompy

Wyswietlanie
zuzycia materiatu

Regulacja cisnienia

(tylko systemy elektryczne)

RAPORTY W APLIKAGJI

REACTOR™ CONNECT

Przejmij kontrole nad swojg firmg

Raporty dotyczace wydajnosci systemu Reactor

Generuj raporty wedtug typu i zakresu danych oraz maszyn Reactor.
Raporty mogg by¢ wyswietlane, zapisywane i przesytane z Twojego telefonu.

Dostepne raporty

e Raport podsumowujgcy proporcie
e Raport szczegbtowy
e Wykres proporcji

Raporty dotyczace zadan, zuzycia materiatu,
wydajnosci i wykorzystania maszyny:

e Raport dzienny dotyczacy urzadzenia Reactor
e Raport podsumowujgcy dla urzadzenia Reactor
e \Wykres proporcji

Ratio

Raporty dotyczace urzadzenia Reactor:

PRZYKEAD 3: Przyktadowy raport z wykresem proporcji

1.25:1

1.20:1

115:1 o

110:1 A

1.05:1

0.95:1

0.90:1 4

085:1

- WW

e Raport dotyczacy statusu urzadzenia Reactor
e Raport dotyczacy alarméw urzadzenia Reactor 080:1 -
o \Wykresy temperatury i ci$nienia
. 0.75:1 . - T T T T - T T
® Raport danyCh dOtyCZaCyCh Urzadzema ReaCtor 700am 800am 9:00am 10:00 am 11:00 am 12:00 pm 1:00 pm 2:00 pm 3:00 pm 4:00 pm
(petne dane pobierane co minute) Time of Day
Przykiady raportow
PRZYKEAD 1: Przyktadowy raport podsumowujacy dla urzadzenia Reactor
Reactor Cycle Material Usage Power On Time Actual Spray Time Productivity Machine Days
IMEI Name Count (gallons) (hours) (hours) (gallons/hour) Utilization of Use
1111111111111 Graco #1 3206 203.3 29.0 10.5 7.0 36% 5
222222222222222 Graco #2 3664 100.1 11.6 4.6 8.6 40% 3
333333333333333 Graco #3 2252 142.8 23.1 8.6 6.2 37% 4
444444444444444 Graco #4 2395 177.2 31.7 7.8 5.6 25% 5
555555555555555 Graco #5 1248 92.3 5.7 2.8 16.2 49% 2
Total - 12765 715.6 101.1 34.3 71 34% 19
PRZYKEAD 2: Przyktadowy raport szczegéfowy
Material Temp Avg Avg
Usage Ratio Temp A Avg Temp B Avg Hose Temp Pressure | Pressure
Reactor Start End A+B Avg Ratio Alarm Setpoint | Temp A | Setpoint | Temp B | Setpoint Hose Setpoint | Aand B
IMEI Name Date Date (gallons) Ratio Range Count (°F) (°F) (°F) (°F) (°F) (°F) (psi) (psi)
Graco
app 0.99 - 1,280 -
357520072734862 | simulator 1/28/19 1/28/19 116 1.01:1 1.02:1 74-75 75 74 -75 74 84 -85 84 1,280 1,282
0.95 -
357520076059928 | SPFA#1 | 1/28/19 1/28/19 74 1.00:1 1.04:1 130 130 130 130 130 130 1,200 1,199
0.96 - 125 - 120 - 125 -
357520076060785 | SPFA#2 | 1/28/19 1/28/19 142 0.99:1 1.06:1 1 125 125 125 124 125 124 1,150 1149

Informacje potrzebne do zamawiania zestawdw do obstugi aplikacji Reactor2

25D612 Zestaw do modernizaciji systemu Reactor 2 — Systemy elektryczne/hydrauliczne
25D614 Zestaw do modernizacji systemu Reactor 2 — Systemy zintegrowane (E-30i, E-XP2i)

25D878 Antena do zastosowan zewngtrznych



WEZE PODGRZEWANE GRACO

Zaprojektowane z my$lg o precyzyjnym i rownomiernym podgrzewaniu

Dlaczego weze podgrzewane Graco

Weze Graco sg owijane miedzianym elementem grzejnym

0 odpowiedniej gestosci, ktdry zapewni witasciwe i rownomierne
ogrzewanie. Weze inne niz Graco moga nie podgrzewac w taki sam
sposadb, wiec ich uzycie grozi przegrzaniem lub niedogrzaniem
materiatu. Zamienne uzycie wezy Graco z wezami innych
producentdw moze by¢ jeszcze bardziej niebezpieczne — rdznice
temperatur moga by¢ bardzo wysokie, co grozi uszkodzeniem
urzgdzenia i stwarza realne zagrozenie dla pracownikéw.

Tryb sterowania rezystancja — najnowsza
technologia sterowania wezem (RCM)

Maszyny Reactor 2 mogg teraz regulowac
‘ ! temperature weza poprzez tryb sterowania
ry rezystancjg. Tryb sterowania rezystancjg (RCM)
'W' oferuje sterowniki, ktére umozliwiajg wezom
podgrzewanie i kontrole temperatury bez kabli RTD
i bez czujnika temperatury cieczy (FTS). RCM to nowe
oprogramowanie, ktdre wykorzystuje rezystancje elektryczng elementu
grzejnego weza do monitorowania i sterowania temperaturg weza.
Zaletg korzystania z RCM jest bardziej réwnomierne ogrzewanie
chemiczne bez gorgcych i zimnych miejsc spowodowanych brakiem
izolacji weza lub pozostawieniem zwinigtego weza na wieszaku.
RCM eliminuje réwniez najczestszy problem z nagrzewaniem
sie weza: przegrzanie spowodowane niewtasciwg izolacjg FTS
(brak izolacji weza w miejscu FTS). RCM wspotpracuje wytgcznie
z oryginalnymi podgrzewanymi wezami Graco. Dzigki aktualizacji
oprogramowania Reactor 2 kazdy model Reactor 2 moze korzystaé

Z trybu rezystancji. (Oprogramowanie RCM nie jest dostepne
w zintegrowanych modelach Reactor).

Czujniki temperatury ptynu — wazne
zabezpieczenie

Zanim wprowadzono tryb rezystancii, tradycyjnym
sposobem utrzymywania statej temperatury materiatu

i jakosci natryskiwanej pianki i powtok byty czujniki
temperatury ptynu FTS. Weze podgrzewane sg
projektowane tak, aby utrzymywac temperature
materiatu podczas natrysku. Graco w kazdym przypadku
zaleca umiejscowienie czujnika FTS jak najblizej weza
biczowego, aby monitorowac¢ temperature materiatu przy
samym wylocie. Graco oferuje czujniki FTS wykonane

w dwdch technologiach: RTD, czyli oporowe detektory
temperatury i termopary.

Oporowy detektor temperatury (RTD)

Urzadzenie Reactor 2 firmy Graco wykorzystuje
technologie RTD. Czujniki RTD zapewniajg najwieksza
precyzje i najlepsza powtarzalnos¢ pomiaru temperatury
materiatu w wezu. Technologia RTD umozliwia
automatyczne wytgczenie maszyny w przypadku
uszkodzenia czujnika, co pozwala unikngé straty czasu

i materiatu.

Termopara — technologia pierwszej generacji

Modele Reactor pierwszej generacji firmy Graco oraz
modele Gusmer wykorzystujg technologie termopary.
Termopary sg bardzo doktadnym i niezawodnym
sposobem monitorowania i utrzymywania temperatury.
Wezy wyposazonych w termopary nie mozna wymienia¢
na weze z czujnikami RTD.

Ostona przed $cieraniem — ochrona inwestycji
Ostona Xtreme-Wrap™ zapewnia dodatkowg ochrone
przed Scieraniem i wydiuza czas eksploataciji weza.
Dostepne sg weze sprzedawane razem z ostong Xtreme-
Wrap oraz zestawy do modernizacji juz uzywanych wezy
Firmy Graco.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIEN

0SEONA WEZA PRZED SCIERANIEM, ZESTAW

247243 Ostona przed Scieraniem Xtreme-Wrap, zestaw 2,4 m (8 ft)
247244 Ostona przed scieraniem Xtreme-Wrap, zestaw 15,7 m (55 ff)
246077  Ostona przed Scieraniem, oplot z poliestrowej siatki 2,1 m (7 ft)
246805  Osfona przed scieraniem, oplot z poliestrowej siatki 7,6 m (25 ft)
246078  Ostona przed $cieraniem, oplot z poliestrowej siatki 15 m (50 ft)
246456  Ostona przed Scieraniem, polietylen 15 m (50 ft)

25M493  ZESTAW, X-WRAP, REKAW, 50 ft-15m

25M494  ZESTAW, X-WRAP, REKAW, w3z biczowy, 10 ft-3 m

25M495  ZESTAW, X-WRAP, OSLONA ZLACZA

WEZE BICZOWE

246050  LP 1/4 calax 6,3 mm x 3 m (10 st6p), ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
260042  LP1/4 cala x 6,3 mm x 6 m (20 stdp), ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
246055  HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
260043  HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (20 stdp), ostona przed Scieraniem Xtreme-Wrap
246056  HP 3/8 cala x 9,5 mm x 6 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem

249586  LP 1/4 cala x 6,3 mm x 91 cm (3 stopy), ostona przed $cieraniem

258701  XHP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem

25P770  LP1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
25P771 P 1/4 calax 6,3 mm x 6 m (20 stop) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
25P772  HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
25P773  HP 1/4 cala x 6,3 mm x 6 m (20 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap

NISKIE CISNIENIE, 138 BAROW
(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 1/4 CALA (6,3 MM)

246048  LP 1/4 calax 6,3 mm x 7,6 m (25 stdp), termopara
249587  LP1/4 calax 6,3 mm x 7,6 m (25 stp), przewdd uziemienia
246045  LP 1/4 calax 6,3 mm x 15 m (50 stdp), termopara
246074  LP1/4 calax 6,3 mm x 15 m (50 stdp), przewdd uziemienia

NISKIE CISNIENIE, 138 BAR()W
(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 3/8 CALA (9,5 MM)

246049  LP 3/8 cala x 25 stdp (9,5 mm x 7,6 m), termopara
261328  LP 3/8 cala x 25 st6p (9,5 mm x 7,6 m), przew6d uziemienia
246046  LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara
246075  LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia

256549 LP 3/8 calax 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia
z ostong przed Scieraniem

24Y549  LP 3/8 calax 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia
z ostong przed Scieraniem Xtreme-Wrap

246678  LP 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem

24Y678  LP 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

247839  LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD

24K240 P 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem

24Y240 P 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

24K394 P 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed Scieraniem

24Y394 P 3/8 cala x 50 stop (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

NISKIE CISNIENIE, 138 BAROW
(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 1/2 CALA (12,7 MM)

246047  LP1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara

246076  LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), przewdd uziemienia

24N000  LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD z ostong przed scieraniem
24N001  LP 1/2 cala x 50 stp (12,7 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed $cieraniem

Weze podgrzewane

WYSOKIE CISNIENIE, 240 BAROW

(3500 PSI, 24,0 MPA), SREDNICA 3/8 CALA (9,5 MM)

246053
249588
246679

24Y679

24U743
24K241
241241

24K395
24Y395

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD termopara z ostong przed
$cieraniem

HP 3/8 cala x 50 st6p (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed $cieraniem

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

WYSOKIE CISNIENIE, 240 BAROW (3500 PSI, 24,0 MPA)

SREDNICA 1/2 CALA (12,7 MM)

246054
261335
256548
24N002
24N003

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), przewdd uziemienia

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem
HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD z ostong przed Scieraniem

HP 1/2 cala x 50 stp (12,7 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed $cieraniem

AKCESORIA DO WEZY

24K207
24N450
261669
24523

Zestaw FTS z oporowym detektorem temperatury (RTD)
Przewdd oporowego detektora temperatury 50 stp (15 m)
Zestaw FTS z termoparg

Przewdd termopary 50 stdp (15 m)
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PISTOLETY NATRYSKOWE GRACGO

Parametry techniczne

Wykonawcy budowlani na catym Swiecie wybieraja pistolety natryskowe Graco ze wzgledu na ich wyjagtkowa trwato$¢ i niezawodnos$c.
Graco oferuje trzy rodzaje pistoletow do natrysku pianki i polimocznika: czyszczone cieczg, czyszczone powietrzem i czyszczone

mechanicznie.

Materiaty natryskiwane

Czyszczenie ciecza

FUSION™ CS

Pianki i lakiery

Czyszczenie powietrzem

FUSION™ AP

Pianki i lakiery

FUSION™ PC

Pianki i lakiery

Pianki i lakiery

Czyszczenie mechaniczne

FUSION™ MP

Pianki i lakiery

Wydajno$¢ maksymalna

11,3 kg/min (25 Ib/min)

22,7 kg/min (50 Ib/min)

18 kg/min (40 Ib/min)

18 kg/min (40 Ib/min)

22,7 kg/min (50 Ib/min)

Wydajnos¢ minimalna

<0,45 kg/min (< 1 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

0,9 kg/min (2 Ib/min)

Maksymalne cisnienie
robocze cieczy

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

Maksymalne ci$nienie
robocze powietrza

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

7,6 bar
(110 psi, 0,76 Mpa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

na wlocie
Maksymaina o o ° o o o ° ° ° o
temperatura materiatu 94°C (200°F) 94°C (200°F) 94°C (200°F) 93°C (200°F) 94°C (200°F)
Masa (ze zbloczem) 1,2 kg (2,6 Ib) 1,1kg (2,42 Ib) 1,3 kg (2,86 Ib) 1,2 kg (2,6 Ib) 1,3kg (2,86 Ib)
Srednica wiotu  1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt 14 npt 1/4 npt
powietrza  nypel szybkoroztaczny nypel szybkoroztaczny nypel szybkoroztaczny nypel szybkoroztgczny
Wielko$é wlotu (IS0) -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF

komponentu A

obrotowy

obrotowy

obrotowy

obrotowy

obrotowy

Wielko$¢ wlotu (zywica)
komponentu B

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

Czesci mokre

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, o-ringi odporne
chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, 0-ringi odporne
chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, 0-ringi odporne
chemicznie, anodowane
aluminium, nylon, o-ringi
nieodporne chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
mosigdz, weglik,
fluoroweglowe O-ringi

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
mosigdz,

stop poliweglanowy,
odporne chemicznie
0-ringi, UHMWPE,

dysza ceramiczna.

PISTOLETY GZYSZGZONE
POWIETRZEM

Utatwione naktadanie wieloskfadnikowe

Pistolet czyszczony powietrzem Fusion™ AP — tatwy w uzyciu i konserwacji

Dzieki praktycznym udogodnieniom, takim jak ergonomiczny uchwyt, Fusion AP pozwala natryskiwac catymi dniami bez zmeczenia.

Czyszczenie dyszy strumieniem powietrza redukuje nagromadzenie materiatu i zapychanie
Komory mieszania wykonane z utwardzonej stali nierdzewnej majg duza trwatosé

Uszczelnienia boczne o diuzszym okresie przydatnosci do uzycia zmniejszajg naktady
na konserwacije i pozwalajg natryskiwa¢ wiecej réznych materiatow — opcje ze stali
nierdzewnej i stopu poliweglanowego

Zaawansowany modut mieszania i konstrukcja dyszy poprawiajg mieszanie

Odporne na rozpuszczalniki komponenty i O-ringi pozwalajg nasaczy¢ caty pistolet,
nie powodujac pecznienia czy uszkodzen

Codzienne czynno$ci konserwacyjne trwaja kilka sekund przy zastosowaniu portu smarowania

tatwa w obstudze konstrukcja sprawia, ze konserwacja jest szybka i tatwa

Wemiary oistolery 165 * 206 X9.1 ¢m 19%20,6x 8,4 cm 20,6 X 20,6 X 8,4 cm 17,5%x22x8,9 ¢m 19,3%x20,6 X 7,9 cm
ymiary p (658,136 cala) (7,581 %33 cala) (8.1 x8,1 3,3 cala) (6,9X8,7 x 3.5 cala) 7.6%8,1x3,1 cala)
Instrukcja obstugi 312666 309550 3A7314 313213 309856

Zastosowania

[zolacja budynkéw
mieszkalnych, dachy,
inne pianki poliuretanowe
i polimocznik

Izolacja budynkow
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocia i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomerdw

Izolacja budynkéw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocia i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomeréw

Izolacja budynkéw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocig i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomerdw

Izolacja budynkéw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocia i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomerdw

Dokrecana recznie
przednia nakretka
Czyszczenie i konserwacja uszczelnienia
i komory mieszania bez narzedzi
Trwate uszczelnienia boczne
Masywna konstrukcja ze stali
nierdzewnej lub PolyCarballoy dla
zapewnienia dtuzszej zywotnosci o i
Komora Cyclone-Mix Tiok powigirza
Precyzyjnie obrobiona Skuteczny mechanizm
’ hartowana stal nierdzewna Uruchamiania/fozigczania
zapewnia dtuzszy
czas eksploatacii Blokada
bezpieczeristwa
pe= Wigczanie/Wytaczanie
), reczne
Szybko roztgczalny i
przedziat cieczy
katwo wymienialne x & '
komory mieszania | . I®" @ig ) o @ *
bez uzycia narzgdzi ’ q &
% Ergonomiczny uchwyt
% tagodnie wyprofilowany
h | komf
Zawory zwrotne uchwyt p%?apcsyzzpé)rr;t;rr;
Z filtrami siatkowymi i zmnigjsza zmeczenie

Kartridzowa budowa
dla fatwiejszej konserwacii
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INFORMAGJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

Pistolet Fusion AP

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, OKRAGLE

PISTOLET FUSION CZYSZCZONY POWIETRZEM, PtASKI

246099
246100
246101
246102
246103
246104
246105
248617
24D581
249529
249530
248408

249525
249526

AR2020 (000) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,020)
AR2929 (00) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,029)
AR4242 (01) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,042)
AR5252 (02) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,052)
AR6060 (03) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,060)
AR7070 (04) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,070)
AR8686 (05) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,086)
Komora mieszania AR3737, rozmiary pomigdzy AR2929 i AR4242
AW2828 (00) strumien szeroki, okragly

AW3939 (01) strumien szeroki, okragly

AW4646 (02) strumien szeroki, okragly

Pistolet do nanoszenia kleju do systeméw dachowych
z weing AR7070

Pistolet do Scian szkieletowych z AF4242 i FTM979
Pistolet do $cian szkieletowych z AF5252 i FTM979

KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,

OKRAGLE (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA)

AR2020
AR2929
AR3737
AR4747
AR4242
AR5252
AR6060
AR7070
AR8686
AR2232
AR2942
AR3729

(000) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,020)

(00) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,029)

Komora mieszania z (wielko$¢ otworu 0,037)

Komora mieszania (rozmiar otworu 0,047)

(01) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,042)

(02) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,052)

(03) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,060)

(04) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,070)

(05) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,086)

ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGLY 2232
ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGLY 2942
ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGLY 3729

KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,

SZEROKIE OKRAGLE (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA)

AW2222
AW2828
AW3333
AW3939
AW4646
AW5757
AW6464
AW8282

50% szerszy strumieft w poréwnaniu z AR2020
50% szerszy strumieft w poréwnaniu z AR2929
50% szerszy strumieft w poréwnaniu z AR3737
50% szerszy strumient w poréwnaniu z AR4242
50% szerszy strumient w poréwnaniu z AR5252
50% szerszy strumieft w poréwnaniu z AR6060
50% szerszy strumiert w poréwnaniu z AR7070
50% szerszy strumieft w poréwnaniu z AR8686

KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,

Z POWtOKA CHROME-X (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA)

AR20CX
AR29CX
AR37CX
AR42CX
AR47CX
AR52CX
AR60CX
AR70CX
AR86CX

Komora mieszania (000) (otwér 0,020) NOWOSC
Komora mieszania (00) (otwor 0,029)
Komora mieszania (otwoér 0,037)
Komora mieszania (01) (otwor 0,042)
Komora mieszania (otwor 0,047)

Komora mieszania (02) (otwdr 0,052)
Komora mieszania (03) (otwdr 0,060)
Komora mieszania (04) (otwor 0,070)
Komora mieszania (05) ( )

otwdr 0,086

USZCZELNIENIA BOCZNE

25N571
25N572
25N573
246348

249990
277298
246349
246350
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Zestaw, kartridz A — Chrome-x
Zestaw, kartridz B — Chrome-x
Zestaw, uszczelnienie boczne, 2 szt. — Chrome-x

Zestaw 0-ring6w uszczelnienia bocznego,
obejmuje 2 uszczelnienia boczne z 0-ringami

Uszczelnienia boczne PolyCarballoy, opak. 2 szt.

Uszczelnienia boczne PolyCarballoy, opak. 50 szt.

Zespot kartridza A (izocyjanian), SST, uszczelnienie i O-ringi
Zespot kartridza B (Poly), stal nierdzewna, uszczelnienie i O-ringi

247101  AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0424
247102  AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0438
247103  AF2020 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
247104 AF2020 komora mieszania z ptaska dysza FT0638
247107  AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
247108 AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0848
247111 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0424
247112 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0438
247113 AF2929 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
247114 AF2929 komora mieszania z ptaska dysza FT0638
247117 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
247118 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0848
247121  AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0424
247122  AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0438
247123  AF4242 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
247124  AF4242 komora mieszania z ptaska dysza FT0638
247127  AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
247128 AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0848
247131  AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0424
247132  AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0438
247133  AF5252 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
247134  AF5252 komora mieszania z ptaska dysza FT0638
247137  AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
247138 AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0848

KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,
PLASKIE (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA | O-RINGIEM)

AF2020 (000) komora mieszania AF2033 Komora z innej proporcji mieszania
AF2929  (00) komora mieszania AF2942 Komora z innej proporcji mieszania
AF4242  (01) Komora mieszania

AF5252  (02) Komora mieszania

DYSZE FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, PtASKIE

FT0424  Niski przeptyw, dysze dajace strumier od 8 do 10 cali
FT0438  Sredni przeptyw, strumien od 8 do 10 cali

FT0624  Niski przeptyw, dysze dajace strumien od 12 do 14 cali
FT0638  Sredni przeptyw, strumien od 12 do 14 cali

FT0838  Sredni przeptyw, strumien od 16 do 18 cali

FT0848  Wysoki przeptyw, strumien od 16 do 18 cali

FUSION CZYSZCZONY POWIETRZEM Z OPCJA POLYCARBALLQY
255201 Komora mieszania AP Fusion z uszczelnieniem bocznym/
PolyCarballoy - AR4242(01)

255202 Komora mieszania AP Fusion z uszczelnieniem bocznym
PolyCarballoy - AR5252(02)

PISTOLETY SPECJALNE FUSION

248408 Pistolet reczny Fusion AP do nanoszenia klejow (AR7070)
248597  Pistolet reczny Fusion czyszczony rozpuszczalnikiem

PISTOLET FUSION AUTOMATYCZNY

(Wszystkie zestawy Auto Fusion wymagajg elektrozawordw 4-droznych)

115807
248376
248377
248378
248379
248380
248381
248382

248383
248384
248385
248386
248387
248647

4-drozny elektrozawor, 24 V DC

Fusion automatyczny AP, okragty, AR2929 (00)

Fusion automatyczny AP, okragty, AR4242 (01)

Fusion automatyczny AP, okragty, AR5252 (02)

Fusion automatyczny AP, okragty, AR6060 (03)

Fusion automatyczny AP, ptaski, AF2020, FT0424 (ptaska dysza)
Fusion automatyczny AP, ptaski, AF2929, FT0438 (ptaska dysza)

Fusion automatyczny MP, okragty, bezposredni wtrysk,
XR2929, RTM040 (dysza ceramlczna)

Fusion automatyczny MP, okragty, bezposredni wirysk,
XR3535, RTM040 (dysza ceramlczna)

Fusion automatyczny MP, ptaski, bezposredni wirysk,
XF1313, FTM317 (dysza ceramiczna

Fusion automatyczny MP, ptaski, bezposredni wirysk,
XF1818, FTM424 (dysza ceramiczna

Fusion automatyczny MP, okragty, MR3535, RTM040
(dysza ceramiczna)

Fusion automatyczny MP, okragty, MR5757, RTM070
(dysza ceramiczna)

Auto Fusion — czyszczony rozpuszczalnikiem

ZESTAWY DYSZ PRZEDEUZAJACYCH

DO PISTOLETU CZYSZCZONEGO POWIETRZEM

248010
248011
248012
248013
248014
248015
248016
248017
248020
248018
248019
249421
24(C358

Zestaw dyszy przedtuzajgcej dla komory mieszania AR2020/AF2929
Zestaw dyszy przedtuzajgcej dla komory mieszania AR2929/AF2929
Zestaw dyszy przediuzajgcej dla komory mieszania AR4242/AF4242
Zestaw dyszy przediuzajacej dla komory mieszania AR5252/AF5252
Zestaw dyszy przediuzajacej dla komory mieszania AR2020/AF2929
Zestaw dyszy przediuzajacej dla komory mieszania AR2929/AF2929
Zestaw dyszy przedtuzajgcej dla komory mieszania AR4242/AF4242
Zestaw dyszy przedtuzajgcej dla komory mieszania AR5252/AF5252
Zestaw glowic rozpylajgcych do dyszy przedtuzajacej

Zestaw uszczelniajacy plaskiej dyszy przedtuzajgcej

Zestaw uszczelniajacy okragtej dyszy przediuzajacej

Zestaw Fusion do $cian szkieletowych

Zestaw dyszy do pistoletu Fusion TP 100

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH

DO PISTOLETU FUSION CZYSZCZONEGO POWIETRZEM

24W849  Zestaw czesci zamlennych do pistoletu Fusion AP,

w zestawie ze skrzynka

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU FUSION AP

15B772

15D234
15B210

15B801

15B565
15B817
15D546
117509
117510
117661

117773
117792
118665
119386
244914
246012
246347

246351
246352
246354
246355

246356
246357
246358
246359
246360

246361

246731
246944

246945
248128
248129
248130
248131

248132
248133
248135
248137

248139

248229
248279

248280
248414

248415
248528
25D632

Waz powietrza 1/8 cala (3,18 mm), dtugos¢ 18 cali (0,46 m),
uzywany do podtaczania plstoletu do weza blczowego

Narzedzie do czyszczenia dysz ptaskich

Glowica rozpylajaca, strumien okragty dla pistoletu Fusion
czyszczonego powietrzem

Glowica rozpylajgca, strumien ptaski dla pistoletu Fusion
czyszczonego powietrzem

Zawor kulowy

Zblocze do ptukania pistoletu

Zestaw do czyszczenia pistoletu Fusion
Szybkoztacze meskie 1/4 npt, powietrze
Szybkoztacze zenskie 1/4 npt, powietrze

Uchwyt zaciskowy, dwustronny uchwyt zaciskowy,
Z obracanymi zaciskami

Smar Fusion, kartridz 3 oz. (248280 — opak. 10 szt.)
Smarowniczka Fusion

Smarowanie Fusion, tuba 4 oz. (248279 — opak. 10 szt.)

Zestaw wiertet, 20 szt. #61 - #81

Zestaw pokrywy pistoletu czyszczonego powietrzem, opak. 10 szt.
Zestaw przep’rywomierzy

Zestaw 0-ringéw uszczelnienia bocznego, obejmuje 6 0-ringdw
dla obu Kartridzow

Zestaw naprawczy zaworu zwrotnego
Zestaw zaworu zwrotnego, B (Poly)
0-ring, powietrze czyszczace, opak. 6 szt. (25M239 — opak. 50 szt.)

Zestaw naprawczy uszczelnienia pistoletu, obejmuje wszystkie
potrzebne o-ringi dla catego zestawu plstoletu

Zestaw naprawczy zaworu zblocza cieczy
Filtr pistoletu, 40 mesh, opak. 10 szt.
Filtr pistoletu, 60 mesh, opak. 10 szt.
Filtr pistoletu, 80 mesh, opak. 10 szt.

Zestaw 0-ringdw uszczelniajacych ptaskg dysze, opak. 3 szt.
(25M248 — opak. 25 szt.)

Szybkowymienialny zestaw przedniej czesci glowicy natryskowej,
obejmuje caty zestaw bez komory mieszania. Zamow komorg
mieszania oddzielnie.

Zespot zaworu zwrotnego, A (IS0)

Zestaw konwersji zblocza; przeksztatca zblocze Fusion tak,
by pasowato do pistoletu GX-7. Przeptywomierz Fusion 246012
nie wystepuje w zestawie.

Zestaw konwers;ji zblocza; konwertuje zblocze GX-7 do pistoletu Fusion

Zestaw, 0-ringi uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt.
(298790 — opak. 50 szt.)

0- rlng zaworu zwrotnez%o radialny, opak. 6 szt.
(25M247 — opak. 50 s:

Zestaw 0-ringi uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt.
(25M242 opak 50 szt.)

Zestaw 0-ringow, obudowa cieczy, opak. 6 szt.
(25M243 - opak 50 szt.)

Zestaw 0-ring6w, obudowa cieczy, opak 6 szt.
Zestaw O-ringdw zaworu zwrotnego, czofo, opak. 6 szt.
0-ring ttoka powietrza, opak. 6 szt. (25M245 — opak. 25 szt.)

0-ring pierscienia uszczelnlaj cego, opak. 6 szt.
(25M f —opak. 50 szt 2

Zestaw do ptukania rozpuszczalmklem 0,951 (1 qt) pojemnik pod
cisnieniem do ptukania rozpuszczalmklem przed rozpoczeciem pracy
20 | system ptukania pistoletu Fusion

Fusion lube, do smarowania gwintéw, o-ringéw, komponentow,
opak. 10 szt.

Smar Fusion, opak. 10 szt.

Zestaw do nanoszenia lepiszcza, przeksztatca pistolet Fusion
czyszczony powietrzem na pistolet do nanoszenia lepiszcza

Dysza do pistoletu do nanoszenia kleju
Zestaw adaptora dozowania Fusion czyszczonego powietrzem
Gtowica zmiennoprzeptywowa
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PISTOLETY GZYSZCZONE

POWIETRZEM INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIER

Ograniczenie przestojow i szybsza realizacja zadan Pistolet Fusion PC
Pistolet Fusion ProConnect (PC) — Idealna regeneracja w kilka sekund PISTOLETY FUSIONPC KOMORY MIESZANIA FUSION PC. SZEROKIE
(Z 3 WYMIENNYMI KARTRIDZAMI) (OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)

Zapomnisz 0 marnowaniu czasu na dtugotrwate i ucigzliwe czyszczenie sekcji 25P587  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 2929 (00) PC29RD PC22WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 2222

. . I . . ® ppTM o 25R084  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 3737 (00-01) PC28WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 2828
cieczy pistoletu natryskowego! Nowy pistolet Fusion® PC™ umozliwia szybszg PC37RD . . PC33WD Komora mieszania Fusion PC. szeroka 3333
regeneracje polegajgca jedynie na wymianie kartridza — takie rozwigzanie pozwala gggggg E!Szo:e’; EUS!OH Eg, OEragf‘a ||zomora mieszania 2525 (81)5’534230 PC39WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 3939
szybko wznowi¢ natrysk i ograniczy¢ kosztowne przestoje do minimum. P&%SD sion FL, okragra Kofnora mieszania 01-02 PCAGWD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 4646

25P589  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 5252 (02) PC52RD 4
25R085  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 6060 (03) Pc6oRD  CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA FUSION PC

25R086  Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 2929 (00) PC29FL 26C775 Pierscien $rodkowy Fusion PC

e (Qgraniczona liczba czgsci — pierscienie o-ring, uszczelnienia boczne
i sekcja cieczy znajdujg sie w jednym kartridzu

25P591  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania), 19Y302 Przedni pierscien uszczelniajgcy Fusion PC
e \Wystarczy wymienic kartridz — parametry fabryczne urzadzenia zostajg okragta gtowica rozpylajgca o 19Y303  Zestaw gtowicy Fusion PC
przywrécone 257452 Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania), 25P850  Zestaw O-ringéw kartridza, linie powietrza Fusion PC
ptaska gtowica rozpylajaca , , 25P851  Zestaw o-ringdw kartridza, linie cieczy Fusion PC
¢ (Qgraniczenie przestojow i szybsza realizacja zadan 26B230 Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 00, dysza FT0624 260937  Uchwyt éruby do usuwania kartridza Fusion PC
25T481  Pistolet Fusion PC, szeroki 2222, rozdzielacz z 4 wezami 25P660  Zestaw narzedzi do testowania Kartridzy Fusion PC

e Fatwe czyszczenie dyszy strumieniem powietrza redukuje nagromadzenie
materiatu i zapychanie dyszy

e Recznie dokrecany przedni pierscien eliminuje konieczno$¢ uzywania narzedzi
do czyszczenia i konserwacji komory mieszania i kartridza

e Pojedynczy Kartridz umozliwia przywrdcenie parametrow fabrycznych

18C115  Kompletny zestaw o-ringéw
ZESTAWY MODERNIZACYJNE FUSION PC

(Z 3 WYMIENNYMI KARTRIDZAMI)

25P700 Zestaw modernlzacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
2929 (00) PC29RD

25R087  Zestaw modernizac jgy Fusion PC, okragta komora mieszania

w miejscu realizacji zadania 3737 (00-01) PC37
. . 25P701 Zestaw modernlzacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
Kartridz wymienny 4242 (01) PC42RD
ProConnect™ Obudowa cieczy wykorzystujaca 25P703 ﬁ?ﬁ?‘% T%%erg(l:z% ][I‘)ly Fusion PC, okragta komora mieszania
e Kompletny, testowany technologie ProConnect 25P702 ggsStza\% g;opdggguacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
fab i Gt . .
. szrzaczgzleézéeig\cl)vieral ca Wymiana kartridza 25R088 Zestaw modernizacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
| oS A 4 sekaji cieczy w kilka Technoloala natrvsk 6060 (03) PC0RD
uszczeinienia boczne sekund ec_no 0gia natrysku 25R089 Zestaw modernizacyjny Fusion PC, ptaska komora mieszania
i wszystkie potrzebne Fusion AP 2929 (00) PC29FL
pierscienie 0-ring - 25P704  Zestaw modernizacyjny Fusion PC, podstawowy
Doskonata wydajno$c natrysku (bez komory mieszania)
° ’ za pomocg fatwego w uzyciu Prosta blokada 25P704  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania),
0 J i czyszczeniu pistoletu bezpieczeristwa okragta glowica rozpylajaca
S 25T451  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania),
1' w_‘ 0 Obstugiwany rgcznie ptaska gtowica rozpylajgca
Przytacze do wylacznik 26B228 Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 00, dysza FT0624
czyszczenia pOWIetrzem @ WYMIENNE KARTRIDZE

Utrzymanie niezmiennego

rafl T O \‘( 8 19Y300 Kartridz wymienny Fusion PC, 1 opak.
strum@mg natrysku przez T 3 f 19Y301  Kartridz wymienny Fusion PC, 3 opak.
caly dzien ]! ) . o \ 19Y308  Kartridz wymienny Fusion PC, 5 opak.
e - # sy
Zawor zwrotny uktadu ';] J a o o, s KOMORY MIESZANIA FUSION PC, OKRAGLE
czyszczenia powietrzem ! m Lot (OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)
, o = PC20RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 000
ﬁ%%%gsg:nsgie(rf:tt:ﬁgx g‘f Ca= . PC29RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 00
tioka pneumatycznego pistoletu ‘e ® PC37RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 00-01
P gop # “a ! PC42RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 01
- D PC47RD  Komora mieszania Fusion PC, okragta 01-02
Zawor zwrotny cieczy A/B .’} PC52RD  Komora mieszania Fusion PC, okragta 02
1 PC60RD  Komora mieszania Fusion PC, okragta 03
Wymieszane materialy pozostaja PC70RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 04
zatrzymane w Kartridzu ‘%
%!{ KOMORY MIESZANIA FUSION PC, PLASKIE
Erggngmiczny uchwyt (OBEJMUJA NARZEDZ'A DO CZYSZCZEN'A)
Zblocze weza ze stali nierdzewnej — PC20FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 000
Wygodny natrysk przez caty dzien PC29FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 00
Wykorzystano to samo trwate zblocze dzieki ergonomicznej konstrukcji PC42FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 01
Z pistoletow Fusion AP/MP uchwytu Fusion PC52FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 02



PISTOLETY GZYSZCZONE INFORMACJE DOTYGZAGE
POWIETRZEM ZAMOWIEN

Utatwione naktadanie wielosktadnikowe Pistolety Probler P2
Pistolet Probler (Pz) - kompaktowy i ergonomiczny PISTOLETY P2 CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU PROBLER P2 —
GCP2RO  Zestaw pistoletu Probler 2 CIAG DALSZY

Pistolet P2 jest doceniany w branzy za doskonata wydajnos¢, a jego lekka i wygodna konstrukcja utatwia natrysk ggggg; égzgw g:ﬁg:g}ﬂ Eﬁgg:g: g gg:ggg éestaWPgagroasvgczy premium
i uzytkowanie nawet w miejscach trudnych do natrysku. Konserwacja po catym dniu pracy nie sprawia problemow. GCP2R3  Zestaw pistoletu Probler 2 GC1953 Dzzig P2 0,07
Nie trzeba czysci¢ matych kanatow powietrza drobnymi wierttami. Pistolet P2 jest wyposazony ggg%gg %g:}:w p:2§8:2$ E;gg:g:g GC1954 dyszazalewowa P2

% . . . i Pl GC1955 Zigczka redukcyjna do miksera statycznego P2 LP/HP
w zawory zwrotne, ktore zapobiegaja przedostawaniu si¢ cieczy na suchg strong pistoletu. GCP2RA  Zestaw pistoletu Probler 2 GC1956  Zestaw miksera statycznego P2 (nienukleowany)

GC1957 Dysza natryskowa do $cian szkieletowych P2 16 cali

PISTOLETY P2 ELITE GC1958 Dysza natryskowa do $cian szkieletowych P2 24 cale
Ztgcze smarowe GCP3RO  Zestaw pistoletu Probler P2 Elite gg;igg ;(’"t*k Opéiniailacg 522
= e GCP3R1  Zestaw pistoletu Probler P2 Elite estaw uszczele
g eleoezenne) GCP3R2 Zestaw gistoletu Probler P2 Elite GC2495  Zestaw uszczelek obudowy P2
konserwacji GCP3R3  Zestaw pistoletu Probler P2 Elite GC2496 Zestaw filtra siatkowego 40 mesh do pistoletu P2
GCP3R4  Zestaw pistoletu Probler P2 Elite (24R894 — opak. 10 szt) ,
! GCP3R5  Zestaw pistoletu Probler P2 Elite GC2497 Zestaw filtra siatkowego 100 mesh do pistoletu P2
N a0 . ; (24R895 — opak. 10 szt.)
4 . . ] P3RA ~ Zestaw pistoletu Probler P2 Elite GC2498  Zestaw uszczelnienia bocznego do pistoletu P2
" A ™™ Dwuczpsciowa komora mieszania 24W127  Pistolet Probler P2 Elite Pistolet Chopper kompletny GC2499  Zestaw uchwytéw do pistoletu P2
0 A ) - ) GC2500 Zestaw 00 okragtej komory mieszania P2
é’ ] * tatwa wymiana wkfadki zamiast PISTOLETY P2 AUTO GC2501  Zestaw 01 okragtej komory mieszania P2
\ K\ il Lpoieszania GCP4R0  Pistolet automatyczny Probler 2 GC2502  Zestaw 02 okragtej komory mieszania P2
M‘\ )) C Zaprqjektowana z m}’3|a GCP4R‘| Pistolet automatyczny Probler 2 GC2503 Zestaw 03 Oqug*ej kOmOry mieszania P2
\ 0 krOtSZyCh prZGStOJaCh GCP4R2 Pistolet automatyczny Probler 2 GC2504 Zestaw 04 Oqug*ej k0m0ry mieszania P2
) ) GCP4R3  Pistolet automatyczny Probler 2 GG2505  Zestaw 05 okragtej komory mieszania P2
GCP4R4  Pistolet automatyczny Probler 2 GG250A  Zestaw AA okragtej komory mieszania P2
! GCP4R5 Pistolet automatyczny Probler 2 GC2510  Zestaw wktadki komory mieszania 00
) oY GCP4RA  Pistolet automatyczny Probler 2 GC2511  Zestaw wkiadki komory migszania 01
"03 GC2512  Zestaw wktadki komory mieszania 02
\ A GC2513  Zestaw wkiadki komory mieszania 03
e - quk?da GZESCI | AKCESORIA DQ PISTQLETU PROBLER P2 GC2514  Zestaw wkiadki komory mieszania 04
zpleczensiwa ggggg %es:aw (rjecslirkulacyj_nv_d? FI?tOFI)%tuE lF_’tZ GC2515  Zestaw wkiadki komory mieszania 05
' ) €staw ao konwersji pistoletu e GC251A  Zestaw wkiadki komory mieszania AA
’h]\m J Wy’faczavr\]/i{gcré?:rz]fe/ GC1937  Standardowy zestaw naprawczy do pistoletu P2 257988  Dodatek chopper do P2 Elite, B-410
. 0 GC1938 P2 Zestaw do natrysku ptaskiego 257989  Dodatek chopper do P2 Elite, B-510
GC1946 Zestaw uszczelek bocznych
GC1947  Zestaw osprzetu do pistoletu P2 00-03 4
GC1948  Zestaw osprzetu do pistoletu P2 AA ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO _PROBLER P2
GC1949  Zestaw osprzetu do pistoletu P2 04-05 24X574  Zestaw czesci zamiennych do pistoletu Probler P2,

w zestawie ze skrzynka

) : 24E512  Zestaw nozy do Choppera
Ergonomiczny uchwyt

&y ) &
ﬂ% i wywazona konstrukcja
’ Wygodne, kompaktowe i lekkie

Zmieniona konstrukcja blokéw bocznych

e Reaktywne dziatanie spustu —
podwajna konstrukcja tloka daje site
nacisku 136 kg (300 funtdw)

e Zapewnia duzg site sterowania

e /wieksza site wigczania/wytaczania
komory mieszania

e Szybkie wymiany siatki filtra bez zdejmowania
blokéw bocznych
e tatwiejsza konserwacja

Pistolet P2 Elite

e Bloki boczne umozliwiajg zmiang trasy prowadzenia weza

e Umozliwia dostep do filtréw izocyjanianu i zywic bez zdejmowania
blokad bocznych

e Mozliwos¢ uzycia dodatkowych akcesoriow




PISTOLET CZYSZCZONY CIEGZA

Niespotykane funkcije, ktdre zmienig sposdb natrysku

Fusion™ CS z technologia ClearShot™ - nowa klasa pistoletow natryskowych

Pistolet do natrysku wielosktadnikowego Fusion CS firmy Graco z technologig ClearShot (CS) zapewnia wyzszg wydajnos¢ i lepszy efekt
natrysku przez caty dzien pracy. Sekretem rewolucyjnej technologii ClearShot jest ciecz ClearShot wprowadzana do rekojesci pistoletu.

Za kazdym pociggnieciem spustu, ciecz ClearShot dozowana jest do komory mieszania i pomaga usuna¢ wszelki nagromadzony materiat,

utrzymujac komore w czystosci i praktycznie eliminujgc koniecznosc jej wiercenia.

Pistolet czyszczony ciecza

¢ Redukuje ilo$¢ powietrza czyszczacego o 75%,
minimalizujgc przeptyw wsteczny materiatu

o /yskaj elastycznos¢ i zdolnos¢ manewrowania,
aby wykonywa¢ natryski w matych, ciasnych migjscach

Opatentowana
szybko wymienialna gtowica

e Wymien gowice w ciagu kilku sekund

¢ Nielepigca sie polimerowa pokrywa
utatwia czyszczenie

e N6z powietrzny” — redukuje
nagromadzenie materiatu

Chromex™ —
powlekane uszczelnienia boczne
i komora mieszania

20

o)
o : 0 0 |
MO ( CJoToR
n,'i -l
| H
Wkrecane ‘ﬁ
uszczelnienia boczne == (
. B ] /
e Konserwacja jest ogolnie ﬁ._lg [ :
szybsza i prostsza (Y = L—-' | ‘

e Mniejsza liczba O-ringdw o7 L @ i
zapewnia lepszg ochrong Yo W {'
przed niepozadanym F' '
mieszaniem i pomaga
zachowac wiasciwy

stopien zmieszania Zblocze

e Precyzyjnie obrobiona hartowana
stal nierdzewna zapewnia dtuzszy
czas eksploatacji

e Wigksza odpornos¢ na korozje

i zuzycie

e (szczednosc czasu i pieniedzy na
wymianach w dtuzszej perspektywie
czasu

Zmiana
ustawien przeptywu

® Przefgcz sig z duzego

na maty strumien natrysku

w kilka sekund

e DziesigC roznych ustawieri

Ttok pneumatyczny i dozujacy

Do precyzyjnego dozowania
cieczy ClearShot

L'itl;,[ “.(1@ O

i odpowiednie proporcje
materiatow, aby uzyskacé

lepszy efekt korcowy = odcinajace
@ wsteczny
o

e ‘tatwe w obstudze zawory
e Zawory zwrotne blokujg

kiedy zblocze jest odtgczone
e Szybkie wymiany siatki filtra

przeptyw cieczy

Szybsza/krotsza praca spustu

e (Czuty spust zapewnia szybki natrysk
e /mniejsza zmeczenie operatora

Kartridz ClearShot

Utrzymuje czystosc
w komorze mieszania

INFORMAGJE

DOTYCZAGE ZAMOWIEN

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN OKRAGLY

CS20RD RD2020 (000) okragta komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,020)

CSOORD RD00OO
CSO1RD RDO101
CS02RD RD0202
CSO3RD RD0303

00) okragta mieszania (wielko$¢ otworu 0,029)

01) okragta komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,042)
02) okragta komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,052)
03) okragta komora mieszania (wielko¢ otworu 0,060)

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN OKRAGLY

CS22WD WD2222 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,022)
CS00WD WDO0000 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,028)
CSOTWD WDO0101 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,039)
CS02WD WD0202 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,046)
CS03WD WDO0303 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,057)

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN PLASKI

CS20F1
CS20F2
CSO00F1
CS00F2
CS00F3
CSO0F4
CS00F5
CSO0F6
CSO01F1
CS01F2
CSO1F3
CSO1F4
CS01F5
CS01F6
CS02F1
CS02F2
CSO02F3
CS02F4
CS02F5
CS02F6

FL2020 komora migszania z korficéwka ptaskg FT0424 (wielko$¢ otworu 0,020)
FL2020 komora migszania z korficowka ptaskg FT0438 (wielko$¢ otworu 0,020)
FLO0OO komora mieszania z koficowka ptaska FT0424 (wielkos¢ otworu 0,029)
FL0000 komora mieszania z korficowka ptaskg FT0438 (wielko$¢ otworu 0,029)
FL0000 komora mieszania z koricowka ptaskg FT0624 (wielko$¢ otworu 0,029)
FLO000 komora mieszania z koricéwka ptaskg FT0638 (wielko$¢ otworu 0,029)
FLO000 komora migszania z korficéwka ptaskg FT0838 (wielko$¢ otworu 0,029)
FL0000 komora migszania z korficowka ptaskg FT0848 (wielko$¢ otworu 0,029)
FL0101 komora mieszania z korficowka ptaskg FT0424 (wielko$¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z koricowka ptaskg FT0438 (wielko$¢ otworu 0,042)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

FL0101 komora mieszania z koricowka ptaska FT0624 (wielko$¢ otworu 0,042
FLO101 komora mieszania z koricowkg ptaskg FT0638 (wielko$c otworu 0,042
FLO101 komora migszania z koricowkg ptaskg FT0838 (wielkos¢ otworu 0,042
FLO101 komora migszania z koricowkg ptaska FT0848 (wielko$¢ otworu 0,042
FL0202 komora mieszania z korficowkg ptaska FT0424 (wielkos¢ otworu 0,052
FL0202 komora mieszania z koricowka ptaska FT0438 (wielko$¢ otworu 0,052
FL0202 komora mieszania z koricowka ptaska FT0624 (wielko$c otworu 0,052
FL0202 komora mieszania z koricowkg ptaskg FT0638 (wielko$c otworu 0,052
FL0202 komora migszania z koricowkg ptaskg FT0838 (wielko$¢ otworu 0,052
FL0202 komora mieszania z koricéwka ptaska FT0848 (wielkos¢ otworu 0,052

CZESCI DO FUSION CS

17773
118665
246357
246358
246359
248132
248648

256414
256415
256416
256454
256455
256456
256457
256459
256460
256461
256462
256463
256464
256466
256465
256469
256470
256471
256472
256467
256468

Smar Fusion (248280 — opak. 10 szt.), kanat cieczy
Smarowanie Fusion (248279 - opak. 10 szt.), czeSci pistoletu
Filtr pistoletu, nr sita 40 - opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, nr sita 60, opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, nr sita 80, opak. 10 szt.

0-ring obudowy cieczy, duzy - opak. 6 szt.

0- nng obudowy cieczy, komora migszania - opak. 6 szt.
(25M240 - opak. 50 szt.)

Zestaw pokrywy — opak. 5 szt.

Pokrywa przednia, zestaw okragty — opak. 5 szt.
Pokrywa przednia, zestaw dysz — opak. 5 szt.
Zestaw tloczka powietrza

Zestaw zaworu rozdzielajgcego

Zestaw przeptywu zmiennego

Zestaw zamienny czesci przedniej

Zestaw zaworu strony A

Zestaw zaworu strony B

Zestaw zaworéw zwrotnych gowicy

Zestaw zaworow zblocza weza

Zestaw uszczelnien bocznych obudowy

Zestaw uszczelnien bocznych

Zestaw zblocza weza

Zestaw uszczelnien PolyCarballoy, opak. 2 szt.
Zestaw 0-ringéw zaworéw zblocza weza
Zestaw 0-ringéw ttoczka powietrza

Zestaw 0-ringéw glowicy cieczy

Zestaw 0-ringéw nakfadki tylnej

Zestaw 0-ringdw uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt. (25M239 — opak. 50 szt.)
Zestaw 0-ringéw uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt. (25M241 — opak. 50 szt.)

256489
256490
256510
256526
256566
256567
256569
256570
256640
256641
258996
256642
256650
256651
256771
256772
256773
256774
256775
256923
256977
256978
257142
257419
257420
257421
257422
257423
257424
257426
257427
257428

Pistolet Fusion CS

Zestaw uszczelnieri PolyCarballoy, opak. 20 szt.

Komplet O-ringdw zestawu naprawczego

Zestaw do ptukania rozpuszczalnikiem Fusion CS
Zestaw wiertet do czyszczenia pistoletu Fusion CS
Zestaw zblocza recyrk. Fusion CS

Zestaw koncowki

Zestaw koncowek Fusion CS TP100

Zestaw dysz Fusion CS do $cian szkieletowych

0-ring, zawor gtowicy cieczy, opak. 6 szt.

Zestaw zblocza pluczacego Fusion CS

Blok ztaczek redukeyjnych CS, uzywany ze zbloczem weza AP
Zestaw pokrywy wlotowej

Uszczelnienia TP100 — opak. 5 szt.

Uszczelnienia dysz do Scian szkieletowych — opak. 5 szt.
0-ring zaworu zwrotnego, radialny — opak. 6 szt. (25M249 — opak. 25 szt.)
0-ring ttoczka powietrza, maty — opak. 6 szt.

0-ring obudowy cieczy, maty — opak. 6 szt.

0-ring zmiennego przeptywu — opak. 6 szt.

0-ring toczka powietrza, duzy — opak. 6 szt.

Sprezyny uszczelnienia bocznego — opak. 10 szt.
Zestaw uchwytéw do $cian szkieletowych / TP 100
Zestaw obudowy do $cian szkieletowych / TP 100
Zestaw obudowy uszczelnien bocznych PolyCarballoy
Sprezyna zaworu zwrotnego — opak. 10 szt.

Kula zwrotna — opak. 10 szt.

Uchwyt zaworu zwrotnego — opak. 10 szt.

Zestaw zaworu zwrotnego, Fusion CS (IS0)

Zestaw zaworu zwrotnego, Fusion CS (zywica)

Ttok dozujgcy z O-ringami

Zestaw 0-ringéw zmiennego przeptywu — opak. 6 szt. (25M246 — opak 50 szt.)
Obudowa zaworu zwrotnego (ISO) — opak. 10 szt.
Obudowa zaworu zwrotnego (zywica) — opak. 10 szt.

ZESTAWY KOMOR MIESZANIA FUSION CS

(OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)

FL2020
FL000O
FLO101

FL0202
RD2020
RD0000
RDO0101
RD0202
RD0303

Fusion CS 2020 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 2929 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 4242 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 5252 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 2020 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 2929 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 4242 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 5252 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 6060 zestaw okragtej komory mieszania

WD2222 Fusion CS 2222 zestaw szerokiej komory mieszania
WDO0000 Fusion CS 2828 zestaw szerokiej komory migszania

WD0101

Fusion CS 3939 zestaw szerokiej komory mieszania

WD0202 Fusion CS 4646 zestaw szerokiej komory mieszania
WD0303 Fusion CS 5757 zestaw szerokiej komory migszania

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO FUSION CS

24X573

Zestaw czg$ci zamiennych do Fusion CS, w zestawie ze skrzynkg do akcesoriow

PLYN CLEARSHOT

256385
256386
256387
17X756

17X757

Kartridze ClearShot — opak. 25 szt.

Kartridze ClearShot — opak. 50 szt.

Kartridze ClearShot — opak. 100 szt.

Ptyn CS w opakowaniach zbiorczych, opak. 4 szt., butelki o pojemnosci 16 0z
(mozliwos¢ napetnienia 100 tub CS)

Pyn CS w opakowaniach zbiorczych, opak. 12 szt., butelki o pojemnosci 16 0z
(mozliwos¢ napetnienia 300 tub CS)
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PISTOLETY GZYSZCZONE
MECHANICZNIE

Optymalne mieszanie materiatu

INFORMAGJE
DOTYCZACE ZAMOWIEN

Pistolet Fusion MP
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= A = = MF2929  Standardowy modut mieszania, ptaski
Plstolet FuSIon czvszczony mechanlcznle (MP) - PISTOLETY FUS'ON CZYSZCZONE MECHAN'CZN'E. D|. PLASKIE ipond Standardoay modﬂim:esian:a piask:
) . . 247050  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF1313, FTM317 MFA747  Standard y duf mi . ,p* i
zaprojektowany do optymalnego mieszania 247051 Fusion MP, bezpogredni wirysk, strumiefi plaski XF1313, FTM424 Mraray Sncartony mocl meszania,plase
247057  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumie ptaski XF1818, FTM317 MR3535 Sta” daf dOWV mo d”i Miészania, Pkas '*
247058  Fusion MP, bezposredni wtrysk, strumien ptaski XF1818, FTM424 NRATLS Sta” dar dOWV mo d”i mieszania, °k“19*y
 Obstuguje wszystko od matej wydajnosci przy bardzo cienkich powtokach do zastosowar, gdzie wymagany jest duzy przeptyw, 247061 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien plaski XF2323, FTM424 MRS757 Stgﬂ d:[ dgay mg dﬂl m:g:;:g:: gk:@g*y
wysoka wydajnosc, trzeba tylko zmieni¢ modut mieszania i dysze 247062 Fusion MF, bezposredni wlrysk, strumien plaski XF2323, FTM438 MRB666._ Standardowy modul misszani, okrs Jz
i ) ) i . . ) 247063  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2323, FTM624 y ; 1a, 0Krag
¢ Proste czyszczenie mechaniczne — moduty mieszania i dysze czySci sie za pomoca wiertta 247065  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri plaski XF2929, FTM424 mgigi g:angargowy mOSUI mieszania, Otfagg
a ™ . . : & : a : anaaraowy modut mieszania, 0Krag
e Gladsze wykonczenie i lepsza atomizacia 247066  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien pfaski XF2929, FTM438 ) X o . .
e ep k- _ , 247067  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien plaski XF2929, FTM624 XF1313  Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, praski
* Oferuje funkcje bardziej zaawansowane niz wszystkie pozostate pistolety czyszczone 247073 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien plaski XF3535, FTMA438 KF1818  Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, paski
mechanicznie razem wziete 247074 Fusion MP, bezpogredni wirysk, strumieri plaski XF3535, FTMG24 N o mieszania Eiiﬁﬁi{iﬁﬂlﬂ m:t:gm gi::i:
. : : R . 247075  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumier ptaski XF3535, FTM638 X X o Y ,
o \Wytrzymate moduty mieszania gwarantujg wysokg jakoS¢ mieszania 247081 Fusion MP, bezposredni wirysk_strumien plaski XF4747 FTM624 igggg mOguI mieszania z gezpo§regn!m wtryst!em, piasllz!
e Zaawansowany modut mieszania i konstrukcja dyszy zapewniajg doskonaly stopieri zmieszania 247082  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien ptaski XF4747, FTM638 oo MO d”* Mmiészania z bezpogre d”!m wtrysk!em, p*ask!
i znakomite wlasciwosci materiatu oraz znacznie zmniejszaja koszty naprawy i konserwacji 247083 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumief ptaski XF4747, FTM838 NFT Modul mieat b Wik ok
247089 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumiert plaski XF5757, FTM638 \Fa7s7 M° d“i mieszania z beZp"?re d“!’" Wtrysk!em’ pfsk!
g 247090  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumied ptaski XF5757, FTM838 23 Mot et Do e Wik do
( € %{) 247091  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF5757, FTM848 YR2920 Mg dﬂ{ m:g:igg:g ; bg;gg:;g dg:m wtxzk:gm gk;ggz
< | 7 247163  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2332, FTM438 YR3535  Modut m?eszan?a 2 bezposre dnim Wtrysk?em: okragly
I PISTOLETY FUSION GZYSZCZONE MECHANICZNIE, STANDARDOWE, PLASKIE XR4747  Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, okragly
XR5757  Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, okragty

247257  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF1818, FTM317
247258  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF1818, FTM424
247265  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF2929, FTM424

DYSZE OKRAGEE FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE

RTM024

Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie

Pistolet Fusion MP 247266  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF2929, FTM438 I
czyszczony rozpuszczalnikiem 247267  Fusion MP, strumie standardowy plaski MF2929, FTM624 RTMO30 - Zestaw, dysza okragfa, czyszczona mechanicznie
Dysza 247273 Fusion MP, strumied standardowy ptaski MF3535, FTMA38 RTMOA0  Zestaw, dysza okragla, czyszczona mechanicznie
CeramTip 247274 Fusion MP, strumied standardowy ptaski MF3535, FTM624 RTMOS5  Zestaw, dysza okragla, czyszczona mechanicznie
] Modut mieszania 247275 Fusion MP, strumie standardowy plaski MF3535, FTM638 RIMO70 - Zestaw, dysza okeggla, Gzyszczona mechanicznie
e Trwata |.’fatwa ze stopu poliweglanowego 247281  Fusion MP, strumien standardowy plaski MF4747, FTM624 RTMO080  Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechan!czn!e
do wymiany 247282  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF4747, FTM638 RTMOS0 - Zestaw, dysza okragfa, czyszczona mechanicznie
e Strumien . 2 r egulowanj( m 247983 Fusion MF; strumien standardowy plaski MF4747Y FTM838 RTM100  Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
ptaski lub uszczelnieniem przednim 247989 Fusion MP strumief standardowy plaski MF5757. FTM638 RTM110  Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
okragty Dla potwierdzonei dtuzszei Zvwotnosci 247290 Fusion MP, strumie standardowy plaski MF5757, FTM838
SR el dize] Zywomase Blokada bezpieczeristwa 247291  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF5757, FTM848 DYSZE PLASKIE FUSION CZYSZCZONE MECHANIQZN!E » )
FTM317  Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumien 152 mm (6 cali),
Wigczanie/Wytaczanie reczne PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, DI, OKRAGLE —— tz)ar(:zo ”('jSK' prz?p’fiw raricaie. Sumiet 203 mm (@ cal
247003 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri okragly XR2323, RTM040 Zostant, dyece piaska, cyszczona mechanicanie, strumien 203 mm (8 cal)
247006  Fusion MP, bezpodredni wirysk, strumier okragty XR2929, RTM030 FTM438  Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumien 203 mm (8 cali),
9 8 ) 247007  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien okragty XR2929, RTM040 przeptyw sredni
’ [ lglica czyszczgca 247011 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien okragty XR3535, RTM030 FTM624  Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumien 305 mm (12 cali),
O . 247012 Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri okragty XR3535, RTM040 niski przeptyw
tatwa konfiguracja, 247013 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri okragty XR3535, RTM055 FTM638  Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumier 305 mm (12 cali),
Jednoczgsciowy tiok 247018 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri okragly XR4747, RTM040 przeptyw Sredni . N ,
2wieksza zywotnosc 247019 Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri okragly XR4747, RTMO055 FTM838 ggzsggw%gnrf%aska, czyszczona mechanicznie, strumien 406 mm (16 cali),
247025  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien okragty XR5757, RTM055 _— . .
Zawory zwrotne . 247026  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumieri okragty XR5757, RTM070 FTg48 6@?5&‘,’ ’pdrélgf)?yw%ka‘ czyszczonia mechanicznie, strumien 406 m (16 cal),

Z filtrami siatkowymi

Kartridzowa budowa dla

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, STANDARDOWE, OKRAGtE

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU FUSION CZYSZCZONEGO MECHANICZNIE

ez i . 247211 Fusion MP, standard, strumier okragly MR3535, RTM030 244915  Zestaw pokrywy pistoletu Fusion czyszczonego mechanicznie, opak. 10 szt.
e Honservac 247212 Fusion MP, standard, strumien okragty MR3535, RTM040 248603  Zestaw przeksztatcajacy pistolet Fusion MP w pistolet czyszczony

247213 Fusion MP, standard, strumien okragty MR3535, RTM055 rozpuszczalnikiem

é % 247218 Fusion MP, standard, strumien okragly MR4747, RTM040 248642  Zestaw miksera statycznego dla pistoletu czyszczonego rozpuszczalnikiem,
247219 Fusion MP, standard, strumien okragty MR4747, RTM055 76 mm (3 cale)

E , h 247225  Fusion MP, standard, strumien okragty MR5757, RTM055 243682  Zestaw adaptora dozowania czyszczonego mechanicznie
Wyprofilowany spust rgonomiczny uchwyt 247226  Fusion MP, standard, strumier'] okragty MR5757, RTMO70 150546  Zestaw dq czyszczenia pistoletu Fusion
tagodnie wyprofilowany uchwyt 247231 Fusion MP, standard, strumien okragty MR6666, RTM070 119386 Zestaw wiertet, 20 szt. #61 - #81
Yatwe sterowanie polepsza komfort pracy operatora 247232 Fusion MP, standard, strumien okragly MR6666, RTMO80 248000  Kompletny zestaw 0-ringow, Fusion MP
i zmnigjsza zmeczenie 247233 Fusion MP, standard, strumien okragty MR6666, RTM090 248001  Zestaw, iglica czyszczaca

247239  Fusion MP, standard, strumien okragty MR8282, RTM090 248003  Zestaw, uszczelnienie przednie/tylne, opak. 4 szt.
247240  Fusion MP, standard, strumien okragty MR8282, RTM100 248597  Pistolet reczny Fusion czyszczony rozpuszczalnikiem

247245 Fusion MP, standard, strumien okragty MR9494, RTM100
247246  Fusion MP, standard, strumien okragty MR9494, RTM110

MODULY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE

MF1818  Standardowy modut migszania, ptaski

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO PISTOLETU FUSION CZYSZCZONEGO

MECHANICZNIE

24X572

Zestaw czesci zamiennych do pistoletu Fusion MP, w zestawie ze skrzynkg
do uzupetniania
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PISTOLETY GZYSZCZONE
MECHANIGZNIE

Materiaty natryskiwane

‘ Czyszczenie mechaniczne
Model » | GX-7°

Tylko pianka

GX-7® DI

Tylko powtoki

GX-7°-400

Tylko powtoki

GX-8

Tylko powtoki

Wydajnos¢ maksymalna

18 kg/min (40 Ib/min)

10,0 kg/min (22 Ib/min)

3,6 kg/min (8 In/min)

0,7 kg/min (1,5 Ib/min)

Wydajno$¢é minimalna

1,6 kg/min (3,5 Ib/min)

1,8 kg/min (4 Ib/min)

1,6 kg/min (3,5 Ib/min)

<0,45 kg/min (< 1 Ib/min)

Maksymalne ci$nienie
robocze cieczy

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

Maksymalne ci$nienie
robocze powietrza

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

na wlocie

Maksymalna ° o ° o o o ° o

temperatura materiatu 93°C (200°F) 93°C (200°F) 93°C (200°F) 93°C (200°F)

Masa (ze zbloczem) 1,9kg 4,1 Ib) 1,9kg 4,1 ) 1,9kg (4,1 1) 1,4 kg (3,1 1b)

Srednica wlotu 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt

powietrza nypel szybkorozigczny nypel szybkorozigczny nypel szybkoroztgczny nypel szybkoroztgczny
Wielkos¢ wlotu (ISO) -5 JIG; 1/2-20 -5 JIC; 1/2-20 -5 JIC; 1/2-20 -5 JIC; 1/2-20

komponentu A Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu

Wielko$¢ wlotu (zywica)
komponentu B

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

Czesci mokre

Aluminium, stal nierdzewna,
mosiadz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Aluminium, stal nierdzewna,
mosiadz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Aluminium, stal nierdzewna,
mosiadz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

. . 229x241x11,4cm 229x241x11,4cm 229x241x11,4cm 17,8x19x6,4 cm
Wymiary pistoletu (0% 9,5 x 45 cala) (9% 9,5 x 4,5 cala) (9% 9,5 x 4,5 cala) (7X7,5% 25 cala)
Instrukcja obstugi 311321 311321 311321 311338

Zastosowania

Izolacja piankowa budynkdéw

pianki poliuretanowe

mieszkalnych, dachy, beton i inne

Do natrysku (Srednie

prace) szybkoschnacych
powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

Do natrysku (niewielkie

prace) szybkoschnacych
powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

Do natrysku (bardzo niewielkie
prace) szybkoschnacych
powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

DYSZE | AKCESORIA GX-7, GX-7-DI
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295383
296128
296692
296693
296694
296695
296697
256388
296698
296700
296701
296702
296703
296704
296705
296706
296707
296708
296709
296710
296711
296712
296715
296716

Blok ztaczny

Uszczelnienie bloku ztgcznego, opak. 2 szt.
Trzpien zaworu, 125

Zestaw uszczelek srub filtra, opak. 2 szt.
Dysza okragta 100

Dysza okragta 110

Dysza okragta 125
JednoczesSciowy trzpien zaworu
Dysza wentylatorowa 202
Dysza wentylatorowa 204
Dysza wentylatorowa 206
Dysza wentylatorowa 208
Dysza wentylatorowa 209
Dysza wentylatorowa 210
Dysza wentylatorowa 212
Dysza wentylatorowa 213
Dysza wentylatorowa 215
Dysza okragta 40

Dysza okragta 46

Dysza okragta 70

Dysza okragta 80

Dysza okragta 90

Dysza okragta 210

Dysza okragta 212

DYSZE | AKCESORIA GX-7, GX-7-DI (C.D.)

296717
296718
296719
296720
296722
296723
296792
296724
296829
296882
296883
296838
296621
296622
296623
296611
296125
296725
296614
296615

PISTOLETY GX-7

25E217
295542
295543
295544
295545
295541
295540

Pistolet przeciskowy GX-7
Pistolet GX-7 1/90
Pistolet GX-7 10/210
Pistolet GX-7 3/70
Pistolet GX-7 5/70
Pistolet GX-7 DI 4/213
Pistolet GX-7-400

ZESTAWY MODU{OW MIESZANIA GX-7

296868
296869
296870
296871
296872
296873
296874
296875
296876
296885
296888
296891
296901
296903
296906
296908
296909
296910
296915
296916
296917
296919
296921
296923
296924
296925
296970
296978
295868

Modut zalewowy A5

Modut zalewowy A5, opak. 12 szt.
Modut zalewowy A5-FS

Modut zalewowy A5-FS, opak. 12 szt.
Modut zalewowy A10, opak. 12 szt.
Modut zalewowy A20, opak. 12 szt.

Modut zalewowy A2, opak. 12 szt. (z 2 wierttami)

Modut zalewowy A2
Modut zalewowy A3
Modut okragty, #402
Modut, #452

Modut, #453

Modut z przelotem, #4
Modut z przelotem, #5
Modut okragty, #10

Modut okragty, #1, opak. 12 szt. (z 2 wierttami)

Modut okragty, #1

Modut ptaski, #12

Modut okragty, #16

Modut okragty, #2

Modut okragty, #22

Modut okragty, przelotowy #3
Modut okragty, przelotowy #4
Modut okragty, przelotowy #5
Modut okragty, przelotowy #53
Modut, z przelotem #7 ptaski
Zawodr reczny

Uszczelnienie przednie

PCD 0O-ring

ZESTAWY MODU£OW MIESZANIA GX-7 DI

296900
296901

Dysza okrggta 55, opak. 5 szt.

Dysza okrggta 70, opak. 5 szt.

Dysza okragta 80, opak. 5 szt.

Dysza okragta 90, opak. 5 szt.

Zestaw zaworu zwrotnego, opak. 10 szt.
Zestaw uszczelek $rub filtra, opak. 2 szt.
Zestaw uszczelek Srub filtra, opak. 10 szt.
Filtr siatkowy 80, opak. 50 szt.

Tylne uszczelnienie, opak. 5 szt.
Wachlarz dyszy spec. 212.5

Dysza spec. 213.5

Glowica, D-gun 46

Zestaw uszczelek Srub filtra, opak. 10 szt.
Zestaw filtra siatkowego 80, opak. 10 szt.
Zestaw filtra siatkowego 80, opak. 50 szt.
Zestaw wycieraczek filcowych, opak. 5 szt.
Zestaw naprawczy zaworu powietrza

Zestaw uszczelek sitownika pneumatycznego

Zawor zwrotny A, D-gun, opak. 10 szt.
Zawor zwrotny R, D-gun, opak. 10 szt.

296903

Modut #2
Modut #4
Modut #5

ZESTAWY MODU£OW MIESZANIA GX-7 400

296885
296884
296859
296860
296888
296887
296891
296890

Modut okragty 402

Modut okragty 402, opak. 12 szt.
Modut 451

Modut 451, opak. 12 szt.

Modut 452

Modut 452, opak. 12 szt.

Modut 453

Modut 453, opak. 12 szt.

INFORMAGJE

DOTYCZACE ZAMOWIEN

Pistolety czyszczone mechanicznie

GX-7 400 ZESTAWY DYSZ

296858
296852
296853
296854
296855
296856
296857
296892

Okragta 40

Wachlarz 210

Wachlarz 212

Wachlarz 212, opak. 5 szt.
Wachlarz 213

Wachlarz 213, opak. 5 szt.
Wachlarz 214

Wachlarz TOM

PISTOLET GX-8 | AKCESORIA

297898
297832
295377
295339
295428
295338
297192
297841

Pistolet GX-8 z modutem 013

Pistolet GX-8 z rozrusznikiem i zestawem serwisowym
Modut okragty 013, opak. 5 szt.

Dysza okragta 020

Dysza okragta 024

Modut 013

Dysza 201

Dysza 202
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AKCESORIA DO PISTOLETU

Dobdr wiasciwych komdr mieszania, modutow i dysz

DObOI‘ WI'aSC|WyCh k0m0r Ksztatt strumienia Polimocznik Ksztatt strumienia Polimocznik Pianka Przvk'adowe numery kataloqowe
d S . kom(')r mes ana Komora w odlegtosci w litréw/min (g/m) Pianka w kg/min Pistolet Komora w odlegtosci w I/min (g/m) w kg/min
Z1 1eSZ | mieszania/dysza 61 cm (24 cale) przy 138 barach (Ib/min) przy 1000 psi mieszania/dysza 61 cm (24 cale) przy 138 barach (Ib/min)
y od celu (2000 psi) od celu (2000 psi) przy 1000 psi |F T|04 3 8| k/" |
Fusion CS, strumien okragty x mm (x cali) x litrw/min (x gpm) x kg/min (x Ib/min) Fusion PC okragty x mm (x cali) x litréw/min (x gpm) x kg/min (x Ib/min) Fu|si0n C|S ub Fusion AP
1. Wybierz strumien okragty lub ptaski do  ¢soorp RD2020 127 mm (5 call 1,905 150 Nd. PC20RD 127 mm (5 call 1.9(0.5) 150 Dysza plaska |
komory mieszania CSOORD RD0000 203 mm (8 cali) 41(1,1) 31() 25P587 PC29RD 203 mm (8 cali) 41(1,1) 31() . L — »
) . . - - Szerokos¢ strumienia = 8 cali (203 mm)
(zazwyczaj okragty dla pianki, a ptaski dla powtok) CSO1RD RD0O101 279 mm (11 cali) 6,1(1,6) 41(9) 25R084 PC37RD 227 mm (9 cali) 4,9(1,3) 3,6 (8) (ta liczba x 2)
. ; CS02RD RD0202 305 mm (12 cali) 91 (2,4) 8,6 (14) 25P588 PC42RD 279 mm (11 cali) 6,1(1,6) 4109 L
2. \Wybierz rozmiar A lub B dla otworu lub L v— !
ko);n oy CS03RD RD0303 356 mm (14 cali) Nd. 141 (19) 25P590 PC47RD 279 mm (11 cali) 76 52 (11,5) Rozmiar otworu dyszy = 0,038 cala (0,96 mm)
i - Fusion CS, strumien szeroki okragly 25P589 PC52RD 305 mm (12 cali) 91 (2,4) 6,4 (14)
3. Okresl zadang Wlelkosc_dyszy CS2OWD WD2222 203 mm (8 call 19(05) 2145 25R085 PCB0RD 356 mm (14 cal) Nd. 8,6(19)
dla danego ZaStOSOWEinIa CS00WD WD0000 381 mm (15 ca\i) 41(1 '1) 3,1 (7) ND. PC70RD 457 mm (18 cali) Nd. 11,3 (25) R D| 0 2 0 2
CS01WD WD0101 406 mm (16 cali) 6,1 (1,6) 4109 Fusion PC pfaski . | B
CS02WD WD0202 457 mm (18 cal) 9.1 (2,4) 8,6 (14) Nd. PC20FL 254 mm (10 cali) 2,2 (0,6) 1309 Okragta komora l’“'esza’"a Fusion CS
LEGENDA CS03WD WD0303 457 mm (18 cal) Nd. 141 (19) 25R086 PC29FL/FT0438 254 mm (10 cali) 45(1,2) 310 Pierwsze 02 = wielkodt komory A (1S0)
Fusion CS: Fusion CS, strumien ptaski Nd. PCA2FL 356 mm (14 cali) 49(13) 410 . |
. CS20F1 FL2020 plus FT0424 254 mm (10 cal 1 1 Fusion czyszczony mechanicznie, okragt Drugie 02 = wielkos¢ komory B (RES)
RD = Okragta komora mieszania plus FTO 54 mm (10 cali 905 50 Y y » OKragly
WD = Szeroka komora mieszania CS20F2 FL2020 plus FT0438 254 mm (10 cali) 2.2(0,6) 150) 247003 XR2323 (RTM030) 152 mm (6 cali) 1,9(0,5) 1,8 (4) ,
A = el e i CSOOF1 FLO00O plus FT0424 254 mm (10 cal) 37(1,0) 27 6) 247007 XR2929 (RTMO40) 203 mm (8 cali) 3,4(0,9) 31(7) AF4242 NE e
FT = Dysza ptaska CS00F2 FLOO0O plus FTO438 254 mm (10 cali) 45(12) 31(7) 247212/247012 MR3535/XR3535 (RTM040) 203 mm (8 cali) 45(1,2) 3,6 (8) (el T el A
. CS00F3 FLOOOO plus FT0624 356 mm (14 cali 37 (1,0) 2,7 (6) 247219/247019 | MR4T747/XR4747 (RTMO55) 227 mm (9 cali) 6.4 (1,7) 45 (10) 5 | ik oo AP
LGS o CSO00F4 FLO0OO plus FT0638 | 356 mm (14 cal) 45(12) 310 24726/247026 | NIRS757/XR5757 (RTMO70) 254 mm (10 cal) 1022.7) 6.8 (15) asiaKomora fieszamia FUsion
IS O A G CS00F5 FLOO0O w/FT0838 457 mm (18 cal) 45(1,2) 3107 247232 MRG866 (RTMOS0) 279 mm (11 cal) N. 10924 Piorwisze 42 = wielkos§ otworu A (S0) = 0,042 caa (1,6 mm)
AF = Plaska komora mieszania czyszczona CSO0F6 FLOOOO plus FT0848 457 mm (18 cali) 45(1,2) 3,1(7) 247239 MR8282 (RTM090) 305 mm (12 cali) Nd 13,6 (30) 'D e ”|( Ty ————— 1| 5
powietrzem CS01F1 FLO101 plus FT0424 254 mm (10 cali) 3710 2,7 (6) 247246 MR9494 (RTM110) 305 mm (12 cal) Nd 17.7 39) rugie 42 = wielkosc otworu B (RES) = 0,042 cala (1,6 mm)
AW = Szeroka okragta komora mieszania CS01F2 FLOT01 plus FT0438 254 mm (10 cal) 4903 410) Fusion czyszczony mechanicznie, ptaski
- Dczyschon: powietrzem ) CSO1F3 FLO101 plus FT0624 356 mm (14 ca\?) 3700 27 6) 047051 XF1313 (FTM424) 254 mm (10 cal) 06015 07 (15 PC 42 RD
R y(s:)z(a p;smaofzzrf_zzzz:_aapow'e riz) E:gl? Etglgl p:“s 2322: 353 mm q; Ca:f) jg (1 '2) i 1 (z) 247258/247058 | MF1818/XF1818 (FTM424) 254 mm (10 cali) 12(03) 09 il fine
= leszani
- 7 vowloka Chrome-X > plus 57 mm (18 cal) 93 O 247061 XF 2323 (FTM424) 254 mm (10 cali) 1,5 (0,4) 1,12,5)
POWIOK CSO1F6 FLO101 plus FT0848 457 mm (18 cali) 49(1,3) 4109 : Fusion PC
: 247265/247065 | MF2929/XF2929 (FTMA424) 254 mm (10 cali) 2.2(0,6) 1,5(3)
Fusion PC: CS02F1 FL0202 plus FT0424 254 mm (10 cal) 37(1,0) 27 6) : R L ,
g o csora 0202 tos FTodss 6 (10 cal 909 1o 247275/247075 | MF3535/XF3535 (FTM638) 356 mm (14 cali) 3,4(0,9) 2,7 6) Rozmiar otworu A i B = 0,042
= D I ST S0k Loop Elus o2 256 mm (14 cal) . v '0) 276 247082/247082 | MFATAT/XFATAT (FTM638) 356 mm (14 cali) 41 (1.0) 310 —
WD = Szeroka komora mieszania : S 247289/247089 | MF5757/XF5757 (FTM638) 356 mm (14 cali 4903 3,60) Okragla komora migszania
A = B e ez CS02F4 FL0202 w/FT0638 356 mm (14 cali) 49(1,3) 4109 )
) CS02F5 FL0202 plus FT0838 457 mm (18 cal) 49(13) 419 Pistolet P2
MR = Okragta czysz?zona‘ mechanicznie Fusion czyszczony powietrzem, okragly GCP2R0 GC2500 plus GC2510 229 mm (9 cali) 41(1,1) 3,6 (8) ! : |
XR = Natrysk bezposredni, okragty 246099 AR2020 127 mm (5 cali 1905 150) GCP2R1 GC2501 plus GC2511 254 mm (10 cali) 6,1(1,6) 54 (12) ‘Dysza plaska Fusion MP
RTM = Dysza okragta czyszczona mechanicznie 246100 ARD929 203 mm (8 cal) 4'1 R '1) 3'1 0 GCP2R2 GC2502 plus GC2512 305 mm (12 cali) 9,4 (2,5) 7,2 (16) Czyszczona me(1hanicznie
MF = Ptaska czyszczona mechanicznie 248617 G737 227 mm (@ cali) 49(1.3) 360) GCP2R3 GC2503 plus GC2513 356 mm (14 cali) Nd. 10,9 (24) "Szerokose sltrumienia — 8 cal (203 mm)
XF = Natrysk bezposredni, ptaski 226101 AR4D4D 279 mm (11 cal) 61016 410 GCP2R4 602504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 131 (29) (ta liczba x 2)
FTM = Dysza pfaska czyszczona mechanicznie : H ' GCP2R5 GC2505 plus GC2515 457 mm (18 cal) Nd. 16,3 (36) . l ,
246102 AR5252 305 mm (12 cali) 91(24) 6,4 (14) _ ' Rozmiar otworu dyszy = 0,024 cala (0,61 mm)
246103 AR6060 356 mm (14 cal) Nd. 8,6 (19) Pistolet P2 Elite
Konwersia komora/otwor 246104 AR7070 381 mm (15 cali) Nd. 11,3 (25) GCP3RA GC250A plus GC251A 127 mm (5 call) 1,5 (0,4) 150
J 246105 AR8686 457 mm (18 cali) Nd 15,8 (35) GCP3RO 62500 plus GC2510 229 mm (9 cali) 41(1,1) 36(9) RTM030 -
Ponizsza tabela stuzy do konwersji Fusion czyszczony powietrzem, strumien szeroki okragty GCP3R1 GC2501 plus GC2511 254 mm (10 cali) 6,1(1,6) 54 (12) L e ( i
v b -
f— komory e T G 24D581 AW2828 381 mm (15 cali) 41(1,1) 31(7) GCP3R2 GC2502 plus GC2512 305 mm (12 cali) 9,4(2,5) 7,2 (16) 3 T \.‘\Ey
. N . ySza 0Kragta rusion
Nd. AW3333 381 mm (15 cali) 4,9(1,3) 3,6 (8) GCP3R3 GC2503 plus GC2513 356 mm (14 cali) Nd. 10,9 (24) Czyszczon%gmechanicznie
249529 AW3939 406 mm (16 cali) 6,1(1,6) 4,1(9) GCP3R4 GC2504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 13,1 (29) i |
Rozmiar komory | Rozmiar otworu 249530 AW4646 457 mm (18 cal) 9124 6.4 (14) GCP3R5 62505 plus GC2515 457 mm (18 cal) Nd. 16,3 (36) Rozmiar otworu dyszy = 0,030 cala (0,76 mm)
000 0,020 Nd. AW5757 457 mm (18 cali) Nd. 8,6 (9) Pistolet P2 Auto
00 0,029 N. AWB464 564 mm (22 cale) N. 11,325 GCP4RA GC250A plus GC251A 127 mm (5 call 15(04) 15(3) lM FII 3535
01 0.042 Nd. AW8282 610 mm (24 cale) Nd. 15,8 (35) GCP4RO GC2500 plus GC2510 229 mm (9 cali) 4,1(1,1) 3,6(8) [ 1T
02 0.052 Fusion czyszczony powietrzem, pfaski GCP4R1 6C2501 plus GC2511 254 mm (10 cali) 6,1(1,6) 54 (12) Fusin NP cyszcaonymectaricrie,stumie okl
03 0'060 247101 AF2020 (FT0424) 254 mm (10 cal) 2,2 (0,6) 150) GCP4R2 GC2502 plus GC2512 305 mm (12 cali) 9,4 (2,5) 7,2(16) Modut m'eszar“a|
’ 247112 AF2929 (FT0438) 254 mm (10 cali) 45012 310 GCP4R3 62503 plus GG2513 356 mm (14 cali) Nd. 10924 Pierwsze 35 = wielkost otworu A (1S0) = 0,035 cala (0,89 mm)
04 0,070 247124 AF4242 (FT0638) 356 mm (14 cali) 4,9(1,3) 419 GCP4R4 GC2504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 13,1 (29) — —
05 0,086 247138 AF5252 (FT0848) 457 mm (18 cali) 6,8(1,8) 54 (12) GCP4R5 (62505 plus GC2515 457 mm (18 cali) Nd. 16,3 (36) Drugie 35 = wielkos¢ otworu B (RES) = 0,035 cala (0,89 mm)
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POMPY TRANSFEROWE | ZESTAWY

MIESZADLA

Stworzone z my$lg o wiekszej wydajnosci, lepszej sprawnosci i wysokiej wartosci

Pneumatyczne mieszadto ze sktadanymi topatkami
Pompy transferowe i zestawy mieszadta — niezawodne i ekonomiczne
e Pompa T2 ma dwukrotnie wigkszg wydajnos¢ — 19 litrow (5,0 gpm) zamiast 9,5 litra (2,5 gpm) — ktdra pozwala na wspotprace
z wysoko wydajnymi dozownikami.
e Mnigjsza pompa T1 pozwala obnizy¢ wydajnos¢ w stosunku 2:1 i doskonale nadaje si¢ do zastosowan natryskowych.
® Funkcja szybkiego odtaczania utatwia demontaz z beczki i przyspiesza jego wymiane

Mieszadta z rozktadanymi topatkami firmy Graco s zaprojektowane specjalnie do prawidtowego mieszania
materiatdw przy natrysku pianki i polimocznikow. Wiele komponentéw wymaga mieszania, aby odpowiednio
wymiesza¢ materiaty w celu uzyskania optymalnych wtasciwosci materiatu i wydajnosci. Przedtuzony trzpien
sprawia, ze dolne topatki docierajg do dna beczki co jest wazne w przypadku materiatow trudnych do

® Udoskonalony wlot materiatu radzi sobie z materiatami o wyzszej lepkosci, nawet w zimnych warunkach. wymieszania. Sa one zaprojektowane tak, aby pasowaly do standardowego otworu w pokrywie beczki.
Maksymalne Maksymalne Numer katalogowy 26C150 26C818
Numer POiTe] xalésynlgg[nf xalésynn;@[nf cisnienie cisnienie {wﬂ!(syrmfl?: :\Ilﬁi(sym?a Wymi Numer
katalogowy porcje PREES PREESS powietrza materiatu SUBHY BULENE ymiary instrukcji i&nin o ; ‘ ; ‘
tryb ciagty tryb przerywany na wlocie 430 otoczenia plynu Maks. ci$nienie robocze 100 psi (0,7 MPa, 7 bardw) 100 psi (0,7 MPa, 7 bardw)
m’:’h B
130,8 cm | Maks. centypuaz 2000 cps 1000 cps
. . 12 baréw 25 baréw 0 (51,5 cala)
T 256200 2:1 ?2,55I/ m'rﬂ) 2450” m”r]n) (180 psi, (360 psi, 50°C (120°F) ?128(():"5 ?13 I%)J dt.; 66 mm 312766 Maks. zalecana predko$¢ mieszadta 500 obr./min 500 obr./min
~gp v gp 1,2 MPa) 2,5 MPa) (2,6 cala) §r.
(gtowica) i Zuzycie powietrza 22 scfm 12 scfm
przy 400 obr./min i 100 psi (0,7 MPa, 7 baréw) cisnienia wiotowego | (0,62 m®/min) (0,34 m%min)
137 ¢cm
19Vmin | 28 Umin 12 barbw |28 bardw 88°C 95k | (04cae) Masa 1831060k 581150
T2 295616 2,25:1 (180 psi, (405 psi, 50°C (120°F) ; dt.; 89 mm 311882
(5.0 gpm) (7.5 gpm) 1,2 MPa) 2,8 MPa) (190°) (211b) (3,5 cala) sr. Gwint adaptera do montazu mieszadta 1,5-11,5 npsm i 2-11,5 npsm 1,5-11,5 npsm i 2-11,5 npsm
(gtowica)
CzeSci mokre Stal nierdzewna 303, 18-8 1304 | Stal nierdzewna 303, 18-8 i 304
T3 . 6,8 bara 21,7 bara o
St 26A304 | 31 (1475'/ it ({00psi, | (315psi | 49°C (120°F) %%OCOF) (12%‘}%) 3A5180
nierdzewna ~ gp 0,68 MPa) | 2,17 MPa) {
) 6,8 hara 21,7 bara o
BB oaze4 | 3 (14751/ s ({00psi, | (315ps. | 49°C (120°F) ?189635 22925%) 345180
0 0P 0,68 MPa) 2,17 MPa) x jgx
(7 e =t

Najnowsze pompy transferowe Graco:

e Pompy T3 oferowane sg w wersji ze stali weglowej i stali nierdzewne;.

e Pompy T3 s3 krotsze niz inne pompy, co utatwia wyjecie pompy
z beczki przy niewielkiej ilosci migjsca

e Pompa T3 zapewnia przetozenie 3:1, do tego samego cisnienia cieczy
mozna uzy¢ mniejszego cisnienia powietrza wejsciowego.

e Pompa T3 pracuje duzo ciszej. Poziom hatasu generowany przez pompe
T3 jest o prawie 16 dBa nizszy niz w przypadku modelu T2.

Mowigc prosciej, to okoto 3 razy ciszej niz T2.

e Pompy T3 wykorzystujg sprawdzony silnik pneumatyczny Merkur oparty
0 technologie zaworu sterujgcego, dzieki czemu przetaczanie zaworu
pneumatycznego jest czysto pneumatyczne. Oznacza to, ze model T3
zawiera mniej czesci zuzywajacych sie i wymagajgcych konserwacii
i wymiany.

e Pompy T3 zawierajg adapter z uchwytami i ptaszczyznami na klucze
do tatwego wyjmowania z beczki

e Pompy ze stali weglowej T3 sg teraz wyposazone w zwezony koniec
pompy, ktdry utatwia demontaz w przypadku ograniczonej ilosci miejsca

MIKSER SPIRALNY TWISTORK™

e Pneumatyczny z regulowang predkoscia, silnik 1,5 KM, maksymalne
ci$nienie robocze 7 baréw (100 psi, 0,7 MPa)

e Dostepny w wersji ze stali weglowej i stali nierdzewne;
o Zaprojektowany z myslg o dtugiej zywotnosci, odporno$ci na korozje
i integralnosci konstrukcii

o Spiralne fopatki mieszadta mieszcza sie w otworze standardowego adaptera
pokrywy beczki

¢ Mieszadto o wysokiej wytrzymatosci jest bezsmarowe, co zapobiega
zanieczyszczeniu medium

¢ Delikatne mieszanie spowalnia zuzycie i zmnigjsza chlapanie w poréwnaniu
Z fopatkami

¢ Opcjonalne sterowanie predkoscig mieszadta
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INFORMAGJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

Pompy transferowe i mieszadta

POMPY ZASILAJACE Z RURA SSACA

256200

295616

26A304

247834

246654

246366

246367

246368

248825

Pompa tlokowa T1 o stosunku sprezania 2:1 do materiatow
0 wiekszej lepkosci, maks. cisnienie cieczy 360 psi, 2,5 g/min
przy 100 cyklach/min

Pompa tlokowa T2 o stosunku sprezania 2:1 do materiatow
0 wiekszej lepkosci, maks. cisnienie medium 405 psi, 5,0 g/min
przy 100 cyklach/min

Pompa tlokowa T3 (ze stali nierdzewnej) o stosunku sprezania
3:1 do materiatow o wyzszej lepkosci, maks. ciSnienie medium
315 psi, 4,5 g/min przy 100 cyklach/min

Pompa tlokowa T3 (ze stali weglowej) o stosunku sprezania 3:1
do materiatow o wigkszej lepkosci, maks. cisnienie medium
315 psi, 4,5 g/min przy 100 cyklach/min

Pompa membranowa Triton 308, aluminiowy wylot cieczy
3/8 cala, maks. wlot powietrza 115 psi, 2,0 g/min przy
60 cyklach/min, 1,7 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 515, konstrukcja skrgcana, acetal,
maks. cisnienie na wlocie 100 psi, 7,5 g/min przy 60 cyklach/min,
3 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 716, aluminiowa konstrukcja
z zaciskami, maks. cisnienie na wlocie 100 psi, 7,5 g/min
przy 60 cpm, 3 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 1050 — aluminiowa, skrecana,
do montazu na Scianie, maks. wlot powietrza 125 ps, 9 g/min
przy 60 cyklach/min

Pompa Monark® o stosunku sprezania 5:1, do materiatow.
0 wysokiej lepkosci, maks. cisnienie medium 900 psi, waz 10 ft
(3 m), 3/4 npt (m), regulator powietrza, instrukcja

DWIE POMPY ZASILAJACE Z PODtACZENIEM DLA MATERIAtU

247956
246898
247988
25D296
246677

246481
246482
246676

Pompy T1 z wezami zasilajgcymi

Pompy T2 z wezami zasilajgcymi

Pompy T3 (ze stali nierdzewnej) z wezami zasilajgcymi
Pompy T3 (ze stali weglowej) z wezami zasilajgcymi
Triton 308 (246654), waz zasilajacy 10 ft x 3/4 cala

(3 mx 19 mm)

Husky 515 (246366), waz zasilajacy 10 ft x 3/4 cala
(3 mx 19 mm)

Husky 716 (246367), waz zasilajgcy 10 ft x 3/4 cala
(3 mx 19 mm)

Husky 1050 (246368), waz zasileg?cy 10 ft x 3/4 cala
(3 mx 19 mm), waz ssacy 6 ft x 3/4 cala (1,8 m x 19 mm)

KOMPLETNE SYSTEMY POMP ZASILAJACYCH

(Obejmuja wszystkie ztacza i weZe do materiatu i powietrza

dla obydwu pom

247955 Kompletny system pompy zasilajacej T1 (247956)

246081 Kompletny system pompy zasilajacej T2 (246898)

247987 Kompletny system pompy zasilajacej T3 (ze stali nierdzewnej)
25D295 Kompletny system pompy zasilajacej T3 (ze stali weglowej)
246655 Kompletny system pomp zasilajacych Triton® 308 (246677)
246369 Kompletny system pomp zasilajgcych Husky™ 515 (246481)
246375 Kompletny system pompy zasilajgcej Husky 716 (246482)
246376 Kompletny system pompy zasilajacej Husky 1050 (246676)

OSPRZET POMP ZASILAJACYCH
246419 Rurk? pompy zasilajgcej (208 1) z kulowym zaworem zwrotnym
na wlocie

246477 Rurka powrotna korka 3/4 cala (19 mm) z otworem
na osuszacz powietrza

246483 Zestaw,sztrybucji powietrza, 120 psi (8,4 bara, 0,84 MPa)
dla dwoch pomp i pistoletu Fusion

247616 Zestaw osuszacza

246978  Zestaw zblocza recyrkulacji Reactor z rurkami powrotnymi,
rurkami powrotnymi cieczy i osuszaczami

15C381 Wymiana osuszacza
24N451  Przedtuzenie pompy T2/T3
260589 Zestaw do konwersji stozkowej pompy materiatowej T3

25B395 Zestaw, reduktor korka, tatwo wyjmowany, stal nierdzewna,
dopompT2iT3

MIESZALNIKI

26C150 Mieszadto z rozktadanymi topatkami, przedtuzony trzpie,
do materiatéw o wysokiej lepkosci, do 2000 centypuaz

26C818 Mieszadio z rozktadanymi topatkami, przedtuzony trzpien,
do materiatéw o niskiej lepkosci, do 1000 centypuaz

17V342  Przedtuzony trzpien i zestaw fopatek lub zestaw
do modernizacj! istniejgcych mieszadet

248824 Twistork CS, pneumatyczny (224854), 1-1/2 KM, z wezem
pneumatycznym 37,3 cala (0,9 m)

24G621 Regulator predkosci pracy mieszadta

Podgrzewany waz do przenosnych
urzgdzen natryskowych

Niezalezny waz podgrzewany Graco to autonomiczne urzadzenie
zasilane ze zwyktego gniazda 120 V lub 240 V. Jest dostepny
w odcinkach o dtugosci 15 m (50 ft), 30 m (100 ft) oraz

45 m (150 ft) i gwarantuje mozliwo$¢ niezawodnego, szybkiego
i regulowanego podgrzewania. Doskonate rozwigzanie do modeli
Graco Reactor E-10, E-10hp oraz E-8p.

Zwigkszona wydajnosé

e Waz podgrzewany pozwala przyspieszy¢ rozpoczecie
pracy bez konieczno$ci recyrkulacji materiatu w celu
uzyskania odpowiedniej temperatury.

e \Veze podgrzewane utrzymujg temperature materiatu
nawet podczas przerw w natrysku, wiec nie musisz
juz ustawia¢ maszyny w trybie recyrkulacji po kazdym
odtozeniu pistoletu.

e Uszczupla wigzke o dwa przewody do recyrkulacii,
dzieki czemu waz staje sie Izejszy i bardziej
elastyczny.

Wyzsza wydajnosé¢ wykorzystywanych
materiatow
e Pozwala na utrzymanie statej temperatury materiatow

W wezu, co eliminuje uzycie zimnego materiatu
i umozliwia wydajniejszy natrysk.

e Wykorzystuje czujnik FTS do precyzyjnego

monitorowania i utrzymywania pozadanej temperatury.

e Regulacja temperatury pozwala ustawi¢ pozgdang
warto$¢ do 70°C.

e 20° delta T na kazde 15 m.
* W zaleznosci od dtugosci weza i napiecia
mozna uzyskac od 20 do 60°F delta T podczas
natryskiwania.

* Wartos¢ delta T jest uzalezniona od wielu czynnikdw,
wiec rzeczywista wartos¢ moze by¢ inna.

Wydtuzony sezon natryskowy

e \Veze podgrzewane wydtuzajg sezon prac
natryskowych o zimniejsze miesigce; nie trzeba sie
juz martwic o alternatywne metody utrzymywania
podwyzszonej temperatury materiatu.

e W przypadku materiatéw przeznaczonych
do natrysku w temperaturze pokojowej (21°C)
waz podgrzewany pozwala kontynuowac natrysk,
nawet w niesprzyjajacej temperaturze otoczenia.

NIEZALEZNY WAZ
PODGRZEWANY

Podgrzewany waz do przenosnych urzgdzen natryskowych

Informacje dotyczgce zamawiania
podgrzewanych wezy

Dodaj niezalezny waz podgrzewany Graco do swojego przeno$nego
agregatu. Waz pasuje do wszystkich przenosnych systemow
Graco, ale moze by¢ takze wykorzystywany do innych zastosowan,
gdzie uzycie weza podgrzewanego moze utatwié prace.

Zamawianie - dwa proste kroki:

Krok 1: Wybierz waz o odpowiedniej dtugosci, zasilany
pradem o odpowiednim napigciu

Okresl dugo$¢ weza: 15 m, 30 m lub 45 m oraz napiecie 120 V

lub 240 V. Wazne jest, aby pamigta¢, ze wezy nie mozna ze sobg
taczy¢. Wszystkich wezy nalezy uzywac razem z wezem biczowym.

Numer Dlugosé Waty/ Delta T Cisnienie
katalogowy nga Wolty | Amperaz | zestaw rz Znamionowe
weza ¢ weza | 0,5Gpm* weza
260013 15m@E0f) | 120 12 13 | 11°C(20°F) %;go%a{)g\l')v
26C014 | 30m(100f) | 120 | 12 6 | 11°C(20°P ggo%ﬁ;g\l“)’
26C015 15m @G0T | 240 6 13| 11°C (20°R) %;gogﬁ;gw
26016 | 30m(100fy) | 240 | 12 13| 22°C (40°P) @(?O%a;gg
260017 | 45m(150f) | 240 | 16 13 | 33°C (60°F) %;go%ag)v

*Warto$¢ delta T jest uzalezniona od wielu czynnikéw, wiec rzeczywista warto$¢ moze
by¢ inna.

Krok 2: Wybierz zestaw sterujacy, ktory bedzie dziataé¢
z napieciem weza i maszyng Graco

Wybierz potrzebne urzgdzenie natryskowe: E-10, E-10hp lub
E-8p i dopasuj napiecie sterownika do napiecia wybranego weza.
(Napiecia wezy i sterownikow nie muszg pasowacé do napigcia

W maszynie).

Zestawy sterownikow Urzadzenie Wolty Jedn. temp.
25M750* E-8p 120 F
25M751* E-10/E-10hp 120 F
25M752* E-8p 240 F
25M753* E-10/E-10hp 240 F
25M754* E-8p 240 C
25M755* E-10/E-10hp 240 C

*Zawarto$¢ zestaw6w: sterownik, zestaw do instalacji na maszynie, FTS, waz biczowy
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GRACO

OBIETNICA NASZEJ MARKI

0d roku 1926 firma Graco skupia sie przede wszystkim na innowacyjnosci, jakosci oraz na zapewnianiu obstugi na poziomie klasy A+.

Innowacyjnos¢ ptynaca
z doswiadczenia

Nasze ukierunkowanie na innowacyjnos¢ oznacza produkty
i urzadzenia wiodgce w branzy dzigki zaawansowanym
technologicznie funkcjom, pionierskiej konstrukcji,
wysokiej wydajnos$ci i niezréwnanej niezawodnosci. Krotko
mowigc, innowacyjnos¢ pozwala tworzy¢ lepsze produkty!

to every customer, every time

- k.
HHE

WEE WWW.graco.com/contact

Firma Graco posiada certyfikat ISO 9001.

©2015 Graco Distribution BV 349104PL-E 07/23. Wydrukowano w Europie.

Budujemy jakos$é

Inwestujesz wiec w produkty wysokiej jakosci zbudowane
z mysIg o latach niezawodnej pracy. Co wigcej
wspotpracujemy z naszymi klientami, aby lepiej zrozumie,
w jaki sposdb wykorzystujg nasze produkty w terenie,

a nastepnie wykorzystujemy Twoje doswiadczenia w celu
poprawy wydajnosci i trwatosci.

Obstuga na poziomie A+, za kazdym razem

Dostrzezesz naszg obstuge na najwyzszym poziomie, gdy skontaktujesz sie za posrednictwem ktdrejkolwiek

z naszych dostepnych opcji ustug wsparcia, niezaleznie od tego, gdzie jeste$ na Swiecie. Wystuchamy Twojego
problemu i bedziemy pracowa¢ metodycznie, aby rozwigzaé go tak szybko, jak to mozliwe. Kierujemy sie zasada
uczciwosci i podejsciem do obstugi klienta skoncentrowanym na wspotpracy i relacjach, nie za$ na transakcjach.

@fsi% Jestesmy tutaj, aby odpowiedzie¢ na pytania i pomdc w zaspokojeniu Twoich potrzeb.

Wszelkie dane zawarte w niniejszej broszurze w formie pisemnej lub graficznej odzwierciedlaja informacje aktualne w momencie oddawania jej do druku. Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili
bez powiadamiania. Wszystkie nazwy lub znaki firmowe wykorzystywane sa do celow identyfikacii i stanowia zastrzezone znaki towarowe ich wiascicieli. Aby uzyskac wigcej informacji dotyczacych wiasnosci intelektualnej firmy Graco,

nalezy wejs¢ na strone www.graco.com/patent lub www.graco.com/trademarks.



