GRINDLAZER’

Kompletna linia profesjonalnych systemow frezarek

firmy Graco
EUROPA, BLISKI WSCHOD | AFRYKA
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MADE IN THE USA WITH
GLOBAL COMPONENTS



SYSTEMY FREZAREK GRACO NIE MAJA
SOBIE ROWNYCH

Roznica dostrzezona przez doswiadczonych wykonawcow. Profesjonalne systemy frezarek Graco GrindLazer
$3 Uznawane za solidne inwestycje, ktore sprawdzajg sie niezawodnie, rok po roku.

ZAUFAJ FIRMIE | REPUTACJI FIRMY GRACO Firma Graco podjefa zobowigzanie do dostarczania najwyzsze;

jakosci systemow frezarek, objetych najlepsza gwarancjg w branzy.

AMERYKANSKA JAKOSC WYKONANIA Profesjonalne systemy frezarek firmy Graco sg projektowane, produkowane
i montowane w USA z wykorzystaniem podzespotow pochodzgcych z catego Swiata.

UZNANA W BRANZY GWARANCJA Kazde urzgdzenie natryskowe Graco objete jest najskuteczniejsza gwarancjg w
branzy. By¢ moze nigdy nie skorzystasz z gwarancji Graco — ale jesli to zrobisz, bedziemy do Twojej dyspozycji.
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WYELIMINUJ POMIARY
| KONIECZNOSC
ZGADYWANIA

* Szybka i tatwa regulacja gtebokosci
frezu umozliwiajgca dostosowywanie
do zmieniajgcego sie uksztattowania
terenu

* Mozliwos¢ uzyskania doktadne;
gtebokosci frezowania w przypadku
tasmy lub elementdw naktadanych z
masy termoplastycznej

DOSKONALA KONTROLA
| ELASTYCZNOSC

« Ustawienie ,punktu zerowego’, w
ktdrym frez styka sie z powierzchnig

 WySwietlanie ,aktywnej gtebokosci” od
punktu zerowego

« Eliminacja uszkodzenr na skutek
,upadku bebndw”

« Jednostki angielskie i metryczne

WYTRZYMALA
KONSTRUKCJA
ELEMENTOW STERUJACYCH

« Wszystkie podzespoty elektroniczne
sg w 100% hermetyzowane —
zapewnia to ochrone przed drganiami i
warunkami atmosferycznymi

* Przyciski sg catkowicie uszczelnione

+ Aluminiowa obudowa elementow
sterujgcych, odporna na cigzkie
warunki wystepujace w miejscu
wykonywania pracy

A

ROZWIAZANIA POPRAWIAJACE WYDAJNOSC, DOSTEPNE TYLKO W FIRMIE GRACO
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FREZY DIAMENTOWE QUIKCUT™ P°® (ztozony wniosex parentowy)

* Rewolucyjne rozwigzanie do przygotowywania powierzchni i usuwania powtok
* Trwatos¢ >30 x wigksza niz w przypadku tradycyjnych frezéw weglikowych
« Usuwaj do 4 razy szybciej niz z uzyciem tradycyjnych tarcz diamentowych

« Zaprojektowane tak, aby zapewni¢ niezwykle spéjny profil na catej Sciezce cigcia przez caty okres
eksploatacji frezu

« Konstrukcja ze ztozonym wnioskiem patentowym pozwala na wymiang pojedynczych frezow, co
pozwala zaoszczedzié czas i pienigdze

MADE IN THE USA WITH

GLOBAL COMPONENTS



UWOLNIJ PRZELOMOWA WYDAJNOSGC
USUWANIA

Firma Graco nieustannie wprowadza rewolucje w zakresie przygotowywania powierzchni i usuwania materiatu dzieki
diamentowym frezom QuikGut PGD. W potgczeniu z frezarkg Graco GrindLazer te opatentowane frezy umozliwiajg wykonanie
trudnych prac zwigzanych z usuwaniem materiatu w utamku czasu potrzebnego w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami

przygotowywania powierzchni.

ZALETY QUIKCUT PCD

TNIE 4 X SZYBCIEJ NIZ BEBNY Z DIAMENTOWYM OSTRZEM

TRWALOSC >30 X WIEKSZA NIZ W PRZYPADKU TRADYCYJNYCH FREZOW WEGLIKOWYCH
SCINA POWIERZCHNIE, BY ZAPEWNIC JEDNOLITY PROFIL

WYMIENNA KONSTRUKCJA FREZOW POZWALA ZAOSZCZEDZIC CZAS I PIENIADZE

TRZY PROFILE UMOZLIWIAJA POKRYCIE SZEROKIEGO ZAKRESU ZASTOSOWAN

Wymienna konstrukcja
| frezéw pozwala zaoszczedzié
czas i pienigdze

*Patrz instrukcja obstugi na stronie graco.com
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DOSKONALE PROFILE

Frezy diamentowe Graco QuikCut PCD sg dostepne z trzema profilami, ktore pozwalajg na pokrycie szerokiego zakresu
zastosowan w zakresie przygotowania i usuwania powierzchni

* USUWANIE ZNAKOWANIA NAWIERZCHNI DROG * WYROWNYWANIE BETONU
* USUWANIE ZAGROZEN STWARZAJACYCH ® USUWANIE POWLOK POSADZKOWYCH
RYZYKO POTKNIECIA SIE

QuikCut PCD ptaski QuikCut PCD drobny QuikCut PCD gruby

Tworzy ptaski profil idealny do malowania na Tworzy lekki profil zapewniajacy zwigkszona Tworzy gruby profil idealny do grubych powtok i
mokro i naktadania cienkich powtok przyczepnos¢ trwatego znakowania powierzch- agresywnego usuwania
ni drég i powtok posadzkowych



PRZEWODNIK PO ROZWIAZANIACH
DO FREZOWANIA

SPRAWDZONE W BRANZY
ROZWIAZANIA DO FREZOWANIA
FIRMY GRACO

Firma Graco oferuje rozbudowang ling urzgdzen GrindLazer i frezarek, ktore stanowig
odpowiednie rozwigzanie dostosowane do potrzeb zwigzanych z frezowaniem.

WYBIERZ ODPOWIEDNIA SERIE DLA SWOJEJ FIRMY

Graco angazuje sie w profesjonalne ustugi frezarskie, oferujgc cztery rozne serie
rozwigzan do frezowania.

graco.com/grinding

S e
CUTTERS CUTTERS
3 Poprawki, krawedziowanie i usuwanie w 10 m?h
w{;{?ﬂﬁ miejscach trudno dostgpnych (100 stop?/h) Standard DG21 B Standard RG71 E Weglikowy ndz skrawajgcy Weglikowy néz skrawajgcy
Szczotka druciana
. Stalowal belka .
Podstawowe przygotowywanie powierzchni, 30-40 m?/h Wariant standardowy DC87 G W@ggrl:i(;vzvgon@z SEL%V\XI%@CV
naprawy i usuwanie linii (300-400 stép?/h) Wariant standardowy DC89 G Frezarka z nglikowymi
zakonczeniami
QuikCut PCD
P Przygotowywanie wszystkich powierzchni,
PROFESSIOVAL naprawy i usuwanie linii;; do usuwania 55-75 m?/h ProDC1013 G Pro RC813 G
gV SIS znakowania bez rowkow nalezy uzywa¢ modelu (600800 stop/h) Pro RC813 G DCS Szczotka druciana
obrotowego Stalowa belka
Weglikowy n6z skrawajgcy ;
Gniazdo weglikowe Szczqtka druciana
HP DC89 G zakoriczeniami ¢ ylrezuja
Wysoka wydajno$é w zakresie usuwania :E 881 812:13 g HP RC820 H Ost(r)zg f(i:amgggwe
Y S powlok, w tym poziomowanie, elementy 120-325 m?h HP RC1625 G uikCut
S stits nakladane oraz moziwose stosowania na (1 300-3 500 stop?/h) DI aDes HP RC1640 H
wszystkich pow’rokach HP DC1520 E DCS
HP DC1538 G DCS




PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

Whasciwa przyczepnos¢ powtoki wymaga odpowiedniego przygotowania powierzchni. Kluczowe
jest usunigcie wszystkich zanieczyszczenr powierzchni, aby pozostawi¢ powierzchnie czysta, suchg,
odpowiednio wyprofilowana i solidna.

Graco oferuje petng game frezarek i frezéw do tworzenia wtasciwego profilu powierzchni (SP),
pozostawiajgc powierzchnie nietknieta, gwarantujac dobrg przyczepnoSc¢ powtoki.

POWIERZCHNIE BETONOWE ASFALT PROFIL POWIERZCHNI
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USUWANIE FARBY
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USUWANIE ZAGROZEN STWARZA-

JACYCH RYZYKO POTKNIECIA SI
POZIOMOWANIE POWIER-

ACYCH RYZYKO POTKNIECIA Sl
ZCHNI

POZIOMOWANIE POWIER-

ZCHNI

USUWANIE ZAGROZEN STWARZA-

MASA TERMOPLASTYCGZNA
ELEMENTY NAKLADANE -

TASMA
MASA TERMOPLASTYCZNA

ELEMENTY NAKLADANE -

USUWANIE FARBY EPOKSY-
TASMA
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USUWANIE FARBY EPOKSY-
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USUWANIE MASY TERMO-
WYKONYWANIE ROWKOW
ANTYPOSLIZGOWYCH
ELEMENTY NAKLADANE -
SP7 (120-160 MILICALI)
SP8 (160-200 MILICALI)
SP9 (200-240 MILICALI)
SP10 (240-280 MILICALI)

WYKONYWANIE ROWKOW
PLASTYCZNEJ

SUBSTANCJA UTWARDZA-
USUWANIE MASY TERMO-
PLASTYCZNEJ

USUWANIE TASMY
ANTYPOSLIZGOWYCH
ELEMENTY NAKLADANE —
USUWANIE FARBY
USUWANIE TASMY

SP1 (10-30 MILICALI)
SP2 (30-35 MILICALI)
SP3 (35-40 MILICALI)
SP4 (40-60 MILICALI)
SP5 (60-80 MILICALI)
SP6 (80-120 MILICALI)
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SZCZOTKA DRUCIANA

: STALOWA BELKA
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WEGLIKOWY NOZ SKRAWAJACY

¢

GNIAZDO WEGLIKOWE

FREZARKA Z WEGLIKOWYMI
e | ZAKONCZENIAMI

& OSTRZE DIAMENTOWE
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QUIKCUT PCD PLASKI

QUIKCUT PCD DROBNY

QUIKCUT PCD GRUBY
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SZCZOTKA DRUCIANA

WEGLIKOWY TRZPIEN 72

WEGLIKOWY TRZPIEN 48

WEGLIKOWY TRZPIEN 24

WEGLIKOWE ELEMENTY FREZUJACE

-~ QQeC

NAJLEPSZA FREZARKA wuu DOKLADNE-0 4 o SREDNIO & & & GRUBY-2
MMM PODKLADEK ® M DOKLADNE-1 ® ¥ W popkrapki
DYSTAN- PODKLADKA DYSTANSOWE
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SERIA RECZNA /

GRINDLAZER —
SERIA R CZNA S SEAUES

DC21 E | RC7

Urzadzenia GrindLazer Standard DC21 E i Standard RC71 E to doskonate rozwigzania do przygotowywania matych
powierzchni. Wytrzymata i kompaktowa konstrukcja sprawia, ze usuwanie farby na poziomych i pionowych
powierzchniach jest szybkie i tatwe. Dostepne zarowno w wersji bebnowej (DC21 E), jak i obrotowej (RC71 E).

DLUGI OKRES EKSPLOATACJI KONSTRUKCJA NIEWYMAGAJACA
W PRZYPADKU WIEKSZOSCI  KONSERWACJI

TRUDNYCH ZADAN * Uszczelnione tozyska gwarantujg diuga
« Konstrukcja stalowa i z tworzywa eksploatacie i fatwosc¢ obstugi
sztucznego o wysokiej udarnosci
« Sprawdzony silnik i naped Makita® USUWANIE PYLU
WYGODA | « Port podcisnieniowy do instalacji podcisnieniowej
WSZECHSTRONNOSC

+ Odwracalny uchwyt pozwala na obstuge
przez osoby prawo- i leworeczne (tylko
DC21 E)

SERIA GRINDLAZERS RECZNA NR CZES'GI
DC21 E z frezem skrawajacym z weglikow spiekanych 25N391
RC71 E z frezem skrawajgcym z weglikéw spiekanych 25N392

Na ilustracji model GrindLazer
Standard DC89 G

rowereo sy FHHONIDA. .

W 3

SERIA STANDARD

GRINDLAZER

ssms SERIA STANDARD

DC87 G 1 DC89 G

Frezarki GrindLazer Standard serii DC87 G (6,5 KM) i DC89 G (9,0 KM) to doskonaty wybdr w przypadku
niewielkich prac w zakresie usuwania oznakowar drogowych, eliminacji niebezpieczenstwa potkniecia sie

oraz przygotowywania powierzchni do natozenia nowych oznakowan drogowych.

KONSTRUKCJA ZAPEWNJAJACA
WYSOKA WYTRZYMALOSC
MIEJSCU WYKONYWANIA PRACY

Rama catkowicie wykonana ze stali weglowej o
duzej wytrzymatosci

SILNIK WYBIERANY PRZEZ
WYKONAWCOW

Wytrzymaty silnik Honda © o pojemnosci 200
cm? (6,5 KM) lub 270 cm?® (9 KM) Moc z filtrem
Cyclone™

« Filtr cyklonowy chroni silnik przed pytem lotnym.

EATWA REGULACJA W SKALI
MIKRO | MAKRO

Podwdjna regulacja gtehokosci
« Wielopozycyjna dzwignia i pokretto sterujgce

ZREDUKOWANE WIBRAGJE DLA
KOMFORTU PRZEZ CALY DZIEN

Wygodne uchwyty

OBStUGA PRZYJAZNA DLA
UZYTKOWNIKA

* Regulowana kierownica z mozliwoscig
dostosowania wysokosci do réznych operatorow
* katwo dostgpne sterowanie przepustnica

WBUDOWANA ELASTYCZNOSC
ZASTOSOWAN

Obrotowe i state przednie koto

+ Kofo obrotowe do zastosowan dotyczgcych
wyréwnywania brzegéw wymalowania

« Koto state do usuwania linii prostych

KONSTRUKCJA NIEWYMAGAJACA
KONSERWACJI

Uszczelnione tozysko gtéwne
« Diugi okres eksploatacji i tatwo$¢ uzytkowania

TRWALY TRANSFER MOCY
0 WYSOKIM MOMENCIE
OBROTOWYM

Paski napedowe potrdjne

USUWANIE PYLU
« Port podciénieniowy do instalacji podcisnieniowej

EATWE DO ODCZYTU WSKAZNIKI

2-funkcyjny obrotomierz i licznik godzin

+ Monitorowanie zuzycia na potrzeby konserwacji —
zapewnia optymalny stan urzadzenia.

» WySwietla predkosci dziatania silnika (obr./min) w
trakcie pracy.

SERIA GRINDLAZER STANDARD NR GZESGI

DC87 G (podstawowy) 25M842

DC89 G (podstawowy) 25M843
AKCESORIA DO SERII STANDARD NR CZESCI
Zestaw wodny do usuwania pytu z powietrza 25N367

Zestaw krawedziarki 25M933



SERIA PROFESJONALNA

SERIA PROFESJONALNA

GRINDLAZER SERIA  __
PROFESJONALNA S S5

PRO DC1013 G

GrindLazer Pro DC1013 G to wysokowydajna frezarka
bebnowa z silnikiem Hondy o pojemnosci 390 cm?® (13 KM),
maksymalnej szerokosci cigcia 25 cm (10 in) oraz wigkszym
wyborem frezow do usuwania Sladéw, niwelacj i
przygotowania powierzchni.

Na ilustracji model
ProDC1013 G

powereo ry HHONDA .

FUNKCJE DOSTEPNE WE WSZYSTKICH FREZARKACH ”.
SERIl PROFESJONALNEJ

KONSTRUKCJA ZAPEWNIAJACA EFEKTYWNE FREZOWANIE BEZ

WYSOKA WYTRZYMALOSC W MIEJSCU ODBIJANIA

:vvxo:: "_"f‘"'t‘ PRACYt N Konstrukcja wywazona centralnie

w?nmr:y‘l’;‘ alg;v(;;;le wyKonanaze siall wodiowej 0 alize) « Lepsza kontrola zapewniajgca lepsza Jakos? ciecia
LATWA REGULACJA GLEBOKOSCI FREZU

SILNIK WYBIERANY PRZEZ DialDown™ Systemy regulacii glebokosci

WYKONAWCOW « katwe ,dokrecanie” w celu precyzyjnej regulacji gtebokosci

Wytrzymaly silnik Honda 390 cm?® (13 KM) z filtrem frezowania

cykdonowym - PRECYZYJNE CIECIA | DLUGI OKRES

» Filtr cyklonowy chroni silnik przed pytem lotnym. EKSPLOATACGCJI

* Precyzyjne, catkowicie stalowe zespoty kot

SERIA PROFESJONALNA GRINDLAZER NR CZESGI AKCESORIA DO SERII PROFESJONALNEJ NR GZESCI
PRO DC1013 G (podstawowy) 25M846 Zestaw wodny do usuwania pytu z powietrza 25N368
Zestaw kofa pasowego o duzej predkosci (tylko do zastosowarn zwigzanych 251893

z elementami naktadanymi z bgbnem diamentowym)
Zestaw krawedziarki 25M951



SERIA PROFESJONALNA

SERIA PROFESJONALNA

SERIA PROFESJONALNA __ - OSERIA PROFESJONALNA
GRINDLAZER S S5 S S GRINDLAZER

PRO RC813 G PRO RC813 G DCS

Urzadzenie GrindLazer Pro RC813 G to doskonaty wybor do usuwania linii bez tworzenia rowkow. GrindLazer Pro RC813 G DCS charakteryzuje sie dodatkowg zaletg w postaci systemu regulacii
Obrdt frezarki odbywa sie nad powierzchnig, dzieki czemu usuwa ona linie nie pozostawiajgc rowkow, gtebokosci, co zwigksza precyzje i zmnigjsza zmeczenie.
CO przektada sie na ,bezsladowe” dziatanie.

PELNA KONTROLA | ELASTYCZNOSC
ZASTOSOWAN
Sterownik DCS

« Ustawienie ,punktu zerowego”, w ktdrym frez styka sie
Z powierzchnig

+ Wyswietlanie ,aktywnej gtebokosci” od punktu zerowego
« Jednostki angielskie i metryczne

DEPTH
GCONTROL

SYSTEM

WYELIMINUJ POMIARY | DOMYSLY

System regulaciji gtehokosci GrindLazer . .
. Szybka i fatwa regulacja glebokogci frezu umoz-  Wytrzymata konstrukcja odporna na trudne warunki

liwiajaca dostosowywanie do zmieniajacego sie W pefni ostonigte elementy elektroniczne ,
uksztattowania terenu *Najlepsza ochrona przed wibracjami oraz warunkami

W miejscu wykonywania pracy

CALKOWITA KONTROLA PRZEZ
OPERATORA

Zdalny wytacznik chwilowy
« Kontrolowanie gtebokosci frezowania bez odrywania
rgk od urzadzenia GrindLazer

ODPORNOSCG NA WARUNKI
WYSTEPUJACE W MIEJSCU
WYKONYWANIA PRACY

Sitownik liniowy
+ Solidny silnik liniowy odporny na bardzo trudne
rowereo oy HHONDA.. warunki

« Eliminacja uszkodzer na skutek ,upadku frezow”

Na ilustracji model
Pro RC813 G

Na ilustracji model Pr8
RC813 G DCS

FUNKCJE DOSTEPNE WE WSZYSTKICH =~ ~~™°">>
PROFESJONALNYCH FREZARKACH OBROTOWYCH

BRAK ROWKOW SZYBKIE WYJMOWANIE FREZOW KONSTRUKCJA NIEWYMAGAJACA
Urzadzenie do bezsladowego usuwania linii m%g%TRUmg%%‘%&“ﬁE{vgsléJ cl:\fl\lE JSCU Odchylane podwozie KONSERWACJI
* Obrotowe frezowanie usuwa linie, nie pozostawiajac przy WYKONYWANIA PRACY « Konstrukcja umozliwiajaca szybka i fatwa Uszczelnione fozyska
tym rowkow Rama calkowicie wykonana ze stali weglowej o diczej wymiane nozy bez uzycia narzedzi . gg;;tx\l:v%?nglé% viv?/aTV?gZékSinysg;wacn, zapewnia
SILNIK WYBIERANY PRZEZ wytrzymatosci . '
WYKONAWCOW i KOMFORT PRZEZ CALY DZIEN LATWE DO ODCZYTU WSKAZNIKI
Wytrzymaty silnik Honda Power 390 cm® (13 KM) z HIS“Z’%YDZZSEZ@,KONTROLA nBEZ Regulowane, antywibracyjne uchwyty _ s _
rozrusznikiem . . « Wyscietane i regulowane dla wszystkich uzytkow- 2-funkcyjny obrotomierz i licznik godzin
« tatwe uruchamianie poprzez weidniecie przycisku— nawet Zaawansowany system regulacji gigbokosci nikow « Monitorowanie zuzycia na potrzeby konserwacji —
w chtodnym klimacie + Niezalezna regulacja wysokosci, gighokoSci i nacisku USUWANIE PYLU zapewnia optymalny stan urzadzenia.

« Wyswietla predkosci dziatania silnika (obr./min) w
« Port podcisnieniowy do instalacji podcisnieniowej trakcie pracy.

SERIA PROFESJONALNA GRINDLAZER NR CZESCI AKCESORIA DO SERII PROFESJONALNEJ NR CZESCI SERIA PROFESJONALNA GRINDLAZER NR CZESCI
PRO RC813 G (podstawowy) 25M847 Zestaw wodny do usuwania pytu z powietrza 25N368 PRO RC813 G DCS (podstawowy) 25N669
Zestaw kota pasowego o duzej predkosci (tylko do zastosowan 250893

zwigzanych z elementami naktadanymi z bebnem diamentowym)
Zestaw krawedziarki 25M951



SERIA HIGH PRODUCTION /

SERIA GRINDLAZER HIGH

PRODUCTION

HP DC89 G 1 HP DC1013 G

HGH PRODDCTION
BigW SIS

Frezarki GrindLazer HP DC89 G i HP DC1013 G doskonale sprawdzg sie podczas usuwania linii. Dzigki silnikom

Honda o pojemnosci 270 cm?® (9 KM) Iub 390 cm?® (13 KM), maksymalnej szerokosci cigcia 20 cm Iub 25 cm (8
cali lub 10 cali) i wigkszemu wyborowi frezéw, wytrzymate, innowacyjne konstrukcje oznaczajg, ze mozesz liczy¢
na wydajno$¢ przez caty okres uzytkowania. System mocowania kota EasyGlide™ umozliwia uzywanie go réwniez
z LineDriver®.

FUNKCJE DOSTEPNE WE WSZYSTKICH
SERIACH HIGH PRODUCTION

MAKSYMALNE PROWADZENIE NA DRODZE
UKLAD NAPEDU

TriBelt™

* Pas z 3 zebatkami optymalizuje przeniesienie napedu i eliminuje
kosztowne przestoje

SZYBKIE, tATWE SKRECANIE
Przednie koto obrotowe Fat Track™

« Sprawdzony ukfad két samonastawnych przednich sprawia, ze
skrecanie jest szybkie i fatwe.
* Lepsza zwrotno$c

« Nie ma potrzeby ,sitowania sie” z urzadzeniem podczas jego
przesuwania

SERIA UHZADZEI"I GRINDLAZER HIGH PRODUCTION NR cZESCI
HP DC89 G (podstawowy) 25M992
HP DC1013 G (podstawowy) 25M993

Na ilustracji model
HP DC89 G

rowereo sy FIONDA. .

DWA RAZY WIEKSZA
WYDAJNOSC
Bezkonkurencyjna wydajnosé
w potgczeniu z napgdem
LineDriver

BEZPIECZNIEJSZE, LtATWIEJSZE
MANEWROWANIE

System mocowania kot EasyGlide

» Montowane z przodu koto, wraz z podwdjng tylng opong
pneumatyczng

« Opony pneumatyczne napetiane powietrzem pomagajg
eliminowac wibracje

BEZPIECZNIEJSZA EKSPLOATACJA
Ekstremalnie wytrzymaty system ProStart™

« katwy rozruch/zatrzymanie frezu dzigki sprzegtu od$rodkowemu
* katwy rozruch w niskich temperaturach

« Wydtuza eksploatacje pasa i eliminuje uszkodzenia

AKCESORIA DO SERII HP NR CZESCI
Zestaw wodny do usuwania pytu z powietrza 25N367
Chowana prowadnica wskaznika linii 24D984

SERIA HIGH PRODUCTION

SERIA GRINDLAZER HIGH

HGH PRODYCTION
WiV SIS

PRODUCTION

HP DC1013 G DCS

GrindLazer HP DC1013 G DCS ma dodatkowg zalete w postaci regulacji gtebokosci
System i rozrusznik elektryczny — zwigkszajg doktadno$¢ i zmniejszajg zmeczenie.

DE|

CONTROI
_Q_ SYSTEM

ZASTOSOWAN

Sterownik DCS
« Ustawienie ,punktu zerowego”, w ktdrym frez

WYELIMINUJ POMIARY | DOMYSLY  styka sig z powierzchnig

sie uksztattowania terenu

Na ilustracji model HP
DC1013 G DCS

rowereo sy FIONDA. .

LATWA REGULACJA GI:I;BOKOSCI FREZU
System regulacji gtebokosci DialDown

» tatwe ,dokrecanie” w celu precyzyjnej regulacii
gtebokosci frezowania w wielu pozycjach

KOMFORT PRZEZ CALY DZIEN
Technologia redukcji drgan
* Do 4 razy mniej wibracji niz w produktach konkurencji

 Pneumatyczne opony napetniane powietrzem, wygodne
uchwyty oraz konstrukcja wozka — wszystko to eliminuje
wibracje, zmniejszajac tym samym zmeczenie operatora

 Wygodne uchwyty umozliwiajgce precyzyjne sterowanie

System regulacji gtebokosci GrindLazer

» Szybka i fatwa regulacja gtebokosci frezu o
umozliwiajaca dostosowywanie do zmieniajgcego  * Jednostki angielskie i metryczne

» WySwietlanie ,aktywnej gtebokosci” od punktu
Zerowego

« Wytrzymata konstrukcja odporna na trudne

« Eliminacja uszkodzen na skutek ,upadku bgbnéw”  warunki:
W petni hermetyzowane elementy elektroniczne

* Najlepsza ochrona przed wibracjami oraz
warunkami w miejscu wykonywania pracy

CALKOWITA KONTROLA PRZEZ
OPERATORA

Zdalny wytacznik chwilowy
« Kontrolowanie gtgbokosci frezowania bez
odrywania rak od urzgdzenia GrindLazer

ZMNIEJSZONE ZMECZENIE
Rozrusznik elektryczny we wszystkich
jednostkach DCS

* Proste uruchamianie po przekreceniu kluczyka

WYSOKA SKUTECZNOSC USUWANIA
Technologia InstaCut

« Jedyne urzadzenie, ktdre umozliwia zataczanie
poktadowego systemu frezujgcego w pozycji dolnej lub
gérnej bez koniecznosci zdejmowania rak.

* Powoduje ,ptyniecie” poktadu na nierdwnych
powierzchniach.

« System beznarzedziowy

USUWANIE PYLU

« Port podciénieniowy do instalacji podcisnieniowej

SERIA GRINDLAZER HIGH PRODUCTION NR cZEécI
HP DC1013 G DCS (podstawowy) 25N658

PELNA KONTROLA | ELASTYCZNOSC



SERIA HIGH PRODUCTION /

SERIA GRINDLAZER
HIGH PRODUCTION

HP DC1021 G

Wysoce wydajna frezarka GrindLazer HP DG1021 G to dobry wybor do najbardziej wymagajgcych
prac w zakresie usuwania oznaczen poziomych. Kierunek cigcia ,podrywanie” umozliwia usuwanie
wszystkich typow linii, ktore mozna znalez¢ na parkingach i drogach, a przy tym zapewnia
wystarczajgcg moc do wykonywania zadan w zakresie wycinania sekcji nawierzchni przez naktadanie/
wycinanie rowkow.

HGH PRODDCTION
BV SIS

WYMAGANY NAPED
LINEDRIVER

GrindLazer HP DC1021 Gz
Kierunkiem cigcia wstecz/
L,podrywanie” wymaga uzycia
napedu LineDriver

Uktad napedowy.

Na ilustracji model
HP DC1021 G

FUNKCJE DOSTEPNE WE WSZYSTKICH
FREZARKACH SERII HIGH PRODUCTION

MAKSYMALNE PROWADZENIE NA DRODZE
Ukfad napedu TriBelt

* Pas z 3 zebatkami optymalizuje przeniesienie napedu i eliminuje
kosztowne przestoje

BEZPIECZNIEJSZE, LtATWIEJSZE
MANEWROWANIE

System mocowania kotEasyGlide
+ Montowane z przodu koto, wraz z podwdjna tylng opong

pneumatyczng
SZYBKIE, tATWE SKRECANIE « Opony pneumatyczne napefniane powietrzem pomagaja eliminowaé
Przednie koto obrotowe Fat Track wibracje

« Sprawdzony ukfad két samonastawnych przednich sprawia, ze
skrecanie jest szybkie i tatwe.

* Lepsza zwrotnos¢

« Nie ma potrzeby ,sitowania sie” z urzadzeniem podczas jego
przesuwania

BEZPIECZNIEJSZA EKSPLOATACJA
Ekstremalnie wytrzymaty system ProStart

« katwy rozruch/zatrzymanie frezu dzigki sprzegtu odsrodkowemu
sprawia, ze to jedno z najbezpieczniejszych urzadzen dostepnych
obecnie na rynku

* katwy rozruch w niskich temperaturach po przekreceniu kluczyka

SERIA GRINDLAZER HIGH PRODUCTION NR GZESCI AKCESORIA DO SERII HP NR GZESCI
HP DC1021 G (podstawowy) 25M994 Zestaw wodny do usuwania pytu z powietrza 25N367
Chowana prowadnica wskaznika linii 24D984

SERIA HIGH PRODUCTION

SERIA GRINDLAZER HIGH

HGH PRODDCTION
BV SIS

PRODUCTION

HP DC1021 G DCS

GrindLazer HP DC1021 G DCS ma dodatkowg zalete w postaci regulaciji gtebokosci
System i rozrusznik elektryczny — zwigkszajg doktadno$¢ i zmniejszajg zmeczenie.

DE

Eaﬁlrnnl & GrmDLAZER DS CONTRIG |
folu - - - -
IR IT 3

WYELIMINUJ POMIARY | DOMYStLY

System regulacji gtebokosci GrindLazer

« Szybka i tatwa regulacja gtebokosci frezu
umozliwiajgca dostosowywanie do zmieniajgcego
sig uksztattowania terenu

* Mozliwos¢ uzyskania doktadnej gtebokosci

frezowania w przypadku tasmy lub elementéw
—=__ Nakladanych z masy

termoplastycznej

Eliminacja uszkodzen na
skutek , upadku bebndw”

—
e

Na ilustracji model HP
DC1021 G DCS

EATWA REGULACJA GLEBOKOSCI FREZU
SYSTEM REGULACJI GLEBOKOSCI

DialDown

* katwe ,dokrecanie” w celu precyzyjnej regulacji gtebokosci
frezowania w wielu pozycjach

KOMFORT PRZEZ CALY DZIEN
Technologia redukcji drgan
* Do 4 razy mniej wibracji niz w produktach konkurencji

 Pneumatyczne opony napetniane powietrzem, wygodne
uchwyty oraz konstrukcja wdzka — wszystko to eliminuje
wibracje, zmniejszajac tym samym zmeczenie operatora

+ Wygodne uchwyty umozliwiajgce precyzyjne sterowanie

SERIA GRINDLAZER HIGH PRODUCTION
HP DC1021 G DCS (podstawowy)

PELNA KONTROLA 1| .
ELASTYCZNOSC ZASTOSOWAN

Sterownik DCS

« Ustawienie ,punktu zerowego”, w ktdrym frez
styka sie z powierzchnig

» WySwietlanie ,aktywnej gtebokosci” od punktu
Zerowego
« Jednostki angielskie i metryczne

» Wytrzymata konstrukcja odporna na trudne
warunki:

» W peni ostonigte elementy elektroniczne

* Najlepsza ochrona przed wibracjami oraz
warunkami w miejscu wykonywania pracy

PELNA KONTROLA OPERATORA

Zdalny przetacznik chwilowy

* Reguluj gtebokos¢ ciecia, trzymajac obie rece
na urzadzeniu GrindLazer, nawet siedzac na
urzadzeniu LineDriver

ZMNIEJSZONE ZMECZENIE

Rozrusznik elektryczny we wszystkich
jednostkach DCS
* Proste uruchamianie po przekreceniu kluczyka

WYSOKA SKUTECZNOSC USUWANIA LUB
ELASTYCZNOSC ELEMENTOW
NAKLADANYCH

Technologia InstaCut™

+ Jedyne urzadzenie, ktére umozliwia zatgczanie poktadowego
systemu tngcego w pozycji dolnej lub gdrnej bez koniecznosci
zdejmowania ragk.

* Powoduje ,ptyniecie” poktadu na nierdwnych powierzchniach.
« System beznarzedziowy

USUWANIE PYLU

« Port podci$nieniowy do instalacji podcisnieniowej

NR CZESCI
25N659



SERIA HIGH PRODUCTION /

SERIA GRINDLAZER
HIGH PRODUCTION

DC1538 G ORAZ DC1520 E DCS

HIGH PRODYCTION
BgW SIS

Samojezdne frezarki bebnowe DC15 DCS o duzej wytrzymatosci doskonale sprawdzajg sie w nawet
najbardziej wymagajacych zadaniach w zakresie usuwania oznakowar drogowych czy przygotowania
powierzchni. usuwajgc linie do 38 cm (15 cali) szerokosci. Elektroniczny system regulacii gtebokosci
DCS firmy Graco; umozliwia szybkie i doktadn regulacja gtebokosci ciecia bez koniecznosci
zatrzymywania sie. Dostepne sg modele z napgdem benzynowym i elektrycznym, ktore sprawdzg sie
niemal w kazdym zastosowaniu.

=

Na ilustracji model HP
DC1520 E DCS

Na ilustracji model HP
DC1538 G DCS

& =

- .
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-

FUNKCJE DOSTEPNE WE WSZYSTKICH
FREZARKACH HIGH PRODUCTION DC15

UNIWERSALNE SAMOJEZDNE

ROZWIAZANIE + Naped hydrostatyczny o zmiennej predkosci
« Przystosowane do niwelacji, Eozwala na wybranie predkosci obrotowej dla

rowkowania, zrywania i usuwania azdego zastosowania
powtok malarskich

« Sciezka frezowania do 38 cm (15 cali)
« Szeroka gama dostepnych frezow

» Ptyta boczna do szybkiej wymiany dla
tatwiejszego wyjmowania bebna

WIELE OPCJI ZASILANIA

* Benzyna 38 KM Kohler® EF
+ 20 KM, 380/480 V, 3 fazy
USUWANIE PYLU

« Port podci$nieniowy do instalacji podcisnieniowej

ZAPROJEKTOWANY DO |
NAJTRUDNIEJSZYCH ZADAN

« Podwozie wykonane w catosci z blachy stalowej
* Konstrukcja o niskich wibracjach
* Yozyska o duzej trwatosci

HP DC1520 E DCS (MODEL ELEKTRYCZNY) NR CZESCI AKCESORIA DO SERII HP DC15 NR CZESCI
Ze standardowym zestawem kot pasowych do bebnéw 95R103 Zestaw kot zewnetrznych do niwelatora 19B634
skrawajacych z weglikow spiekanych ZESTAW DO KONWERSJI HIGH-SPEED DO STOSOWANIA BEBNOW DIAMEN-
Z zestawem kot pasowych o duzej predkosci do bebnow 25P783 TOWYCH LUB PCD
diamentowych/PCD Do HP DC1520 E DCS (model elektryczny) 250322
HP DG1538 G DCS (MODEL BENZYNOWY) Do HP DC1538 G DCS (model benzynowy) 25Y324
Ze standardowym zestawem kGt pasowych do bgbndw 95R100 ZESTAW DO KONWERSJI STANDARD SPEED DO STOSOWANIA BEBNOW
skrawajacych z weglikow spiekanych , SKRAWAJACYCH Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
‘ éfnséi‘{mmgggowy‘?h 0 duzej predkosci do bebnow — 5p 74 Do HP DC1520 E DCS (model elektryczny) 250325

Do HP DC1538 G DCS (model benzynowy) 25U730

DEPTH

BRAK KONIEGZNOSCI |
DOKONYWANIA POMIAROW
| tATWE ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

* Szybkie i precyzyjne ustawianie gﬂ@bokos’ci
frezu za pomoca jednego przycisku
* Mozliwos$¢ uzyskania doktadnej gtgbokosci

wyrownywania, ztobkowania i umieszczania
elementow naktadanych

+ Eliminacja uszkodzen na skutek ,upadku
bebnow

CONTRNIL

SYSTEM

SERIA HIGH PRODUCTION

DCS DEPTH CONTROL SYSTEM

NA BIEZACO

REGULACJA GLEBOKOSCI

Dostosuj gtebokos¢ ciecia bez przerywania pracy

Czasy recznej regulacji gtebokosci frezu juz minely.
Elektroniczny system regulacji gtebokosci Graco podnosi i

CALKOWITA KONTROLA PRZEZ

OPERATORA

* katwa regulacja za pomocg przyciskow na
panelu sterowania

» Ustawienie , punktu zerowego”, w ktérym frez
styka sie z powierzchnig

* Regulacja g’fgbokos'ci frezowania ciecia w
krokach co 0,025 ¢m (0,01 cala)

» Wyswietlanie ,,aktywnej gtebokosci” od punktu

Zerowego
« Jednostki angielskie i metryczne

opuszcza frez po nacisnigciu przycisku.

TRWALA KONSTRUKCJA
NIEWYMAGAJACA KONSERWACJI

+ Aluminiowa obudowa elementéw sterujacych,
odporna na cigzkie warunki wystepujace w
migjscu wykonywania pracy

. Wszgstkie podzespoty elektroniczne sg w
100% ostoniete — zapewnia to ochrong przed
drganiami i warunkami atmosferycznymi

» Sitownik liniowy jest zamknigty w szczelnej
obudowie, co zapewnia odporno$¢ na wode,
kurz i zanieczyszczenia



SERIA HIGH PRODUCTION / SERIA HIGH PRODUCTION

SERIA GRINDLAZER — — SERIA GRINDLAZER
HIGH PRODUCTION S s S s HIGH PRODUCGTION

HP RC820 H HP RC1640 H 1 RC1625 G

Frezarka obrotowa GrindLazer HP RC820 H zostat zaprojektowany z myslg o wysokiej wydajnosci Frezarki GrindLazer HP RC1640 H i HP RC1625 G zapewniajg najwyzszg wydajno$¢ bezsladowego usuwania oznaczen i mogg by¢
usuwania oznaczen. Jest przeznaczony do montazu na urzgdzeniach o sterowaniu burtowym uzywane zarowno na nawierzchniach betonowych, jak i asfaltowych. Maszyny te wykorzystujg trzy frezy, co pozwala im usuwac linii
z uktadem hydraulicznym o niskim przeptywie i wykorzystuje zroznicowane obrotowe frezarki, by do 40 cm (16 cali) szerokosci. Urzadzenie RC1640 H wspdtpracuje z uktadem hydraulicznym pojazdu o wysokim przeptywie, zas
usuwac oznaczenia roznego typu. model RC1625 G jest napedzany silnikiem benzynowym o mocy 25 KM.
USUWANIE DUZYCH  MOC HYDRAULICZNA WYSOKA SKUTEGCZNOSC

USUWANIA

Regulowana szerokos$¢ frezowania

ILOSCI MATERIALU Ukfad hydrauliczny o niskim

Pojedyncza glowica frezujaca  Przeplywie

+ Usuwa $ciezke 0 szerokosci » Dziata w wigkszosci uktadow « Trzy glowice frezu mozna obracac, aby
20 cm (8 cal) hydraulicznych o niskim I f wycinac $ciezki o szerokosci do 40 cm (16
* UmoZliwia usuwanie z przeptywie ll i cali)

nierdwnych powierzchni

WIELE OPCJI ZASILANIA
« Ukfad hydrauliczny o wysokim przeptywie
(HP RC1640 H)

* Silnik benzynowy 25 KM Kohler®
(HP RC1625 G)

Na ilustracji model

Na ilustracji model X Y RC1625
RC820 H

CECHY WSZYSTKICH WYSOKOWYDAJNYCH ROTACYJNYCH FREZAREK

Na ilustracji model

BRAK SLADOW NAJWYZSZY POZIOM _ PRZYSTAWKA UNIWERSALNA KONSTRUKCJA ZAPEWNJAJACA 1640
Urzadzenie do bezsladowego usuwania REGULACJI ,,BEZ USZKODZEN”  szybko mocowana piyta tylna Bob-Tach® WYSOKA WYTRZYMALOSC W MIEJSCU
pasow System regulacii gtebokosci « Szybkie, niewymagajace narzedzi mocowanie WYKONYWANIA PRACY
« Obrotowe frezowanie usuwa linie, nie pozost-  « Regulacja wielopunktowa dla precyzyjnej reg- z wigkszoscia tadowarek o sterowaniu bur- « Rama catkowicie wykonana ze stali weglowej o duzej
awiajac przy tym rowkow ulacji gtebokosci towym wytrzymatosci
Zawieszenie sprezynowe
+ Umozliwia ,unoszenie sig” frezw po powier- USUWANIE PYLU
zchni « Port podcisnieniowy do instalacji podcisnieniowej

SERIA GRINDLAZER HIGH PRODUCTION NR CZESCI SERIA URZADZEN GRINDLAZER HIGH PRODUCTION NR CZESCI
HP RC820 H (podstawowy) 25P471 HP RC1640 H (podstawowy) 25P472

HP RC1625 G (podstawowy) 25P473



FREZY FIRMY GRACO

ROZSZERZONA OFERTA FREZOW

DO WSZYSTKICH ZASTOSOWAN | PROFILI POWIERZCHNI

Firma Graco oferuje wiele typdw frezow pozwalajgcych na osiggniecie petnego zakresu profili powierzchni i zastosowan

zZwigzanych z usuwaniem materiatu.

DRUM S—— Weglikow ikow
(s:.lr.lx'l'i'EERs gruciat:l(a Stalowa belka skralg\?:jqc‘; weﬂla:ki '
ZASTOSOWANIA BEBNA
(9 TYPOW FREZOW

* Rowkowanie — poprawa przyczepno$ci i przygotowanie
powierzchni do naktadania powfok

« Usuwanie powtok, takich jak farba i tworzywa termoplastyczne

+ Poziomowanie powierzchni — usuwanie wysokich wystepow
(stwarzajgcych ryzyko potkniecia sig)

« Elementy naktadane — tasma i masa termoplastyczna

Frezarka
z weglikowymi
zakonczeniami

QuikCut PCD
plaski

QuikCut PCD
drobny

QuikCut PCD
gruby

diamentowa
ostrzowa

sz | Wkom | Vealkom | Vggtkapy | Wyotiows S
72 48 24 frezujace === CUTTERS
ZASTOSOWANIA OBROTOWE
(5 TYPOW FREZOW)

« Usuwanie farby/masy termoplastyczne;
* Przygotowanie powierzchni bez rowkéw

USUWANIE BEZ BRUZD

Frezy obrotowe przesuwajg sie po powierzchni, usuwajac linie bez pozostawiania
rowkow.

FREZY DIAMENTOWE QUIKCUT™ PCD

FREZY FIRMY GRACO

Frezy diamentowe QuikCut PCD firmy Graco rewolucjonizujg metody przygotowania powierzchni i usuwania powtok dzigki zastosowaniu
samoostrzacych diamentow polikrystalicznych do delikatnego skrawania powierzchni. Frezy te s3 wykonane z wysoce zageszczonego
materiatu PCD zoptymalizowanego pod katem zastosowan wymagajgcych wysokiej udarnosci;, dzieki czemu ich zywotnosé jest ponad
30-krotnie wigksza niz w przypadku tradycyjnych nozy skrawajgcych z weglikow spiekanych. Wydajna konstrukcja bebna umozliwia
frezowanie nawet dwukrotnie szybsze niz w przypadku konkurencyjnych bebndw PCD, zapewniajac jednoczesnie niezwykle spojny profil na

cafej Sciezce frezowania.

TRWALOSC NA NAJWYZSZYM POZIOMIE e

* Wysoce zageszczony materiat PCD
zoptymalizowany pod katem wigkszej trwatosci w
zastosowaniach wymagajacych wysokiej odpornosci
na uderzenia

* Trwato$¢ >30 x wigksza niz w przypadku
tradycyjnych frezéw weglikowych

» Samoostrzgca krawed? tngca zachowuje profil
przez caty okres uzytkowania frezu

SZYBSZE USUWANIE
* Wydajny uktad frezow przyspiesza usuwanie
materiatu bez obnizania jakosci frezowania

« Tnie do 2 razy szybciej niz konkurencyjne bgbny
PCD

« Tnie 4 razy szybciej niz tradycyjne tarcze
diamentowe

QuikCut PCD ptaski QuikGut PCD drobny

NIZSZE KOSZTY WYMIANY

* Konstrukcja ze ztozonym wnioskiem patentowym
pozwala na wymiang pojedynczych frezéw, co pozwala
7a0szczedzi¢ czas i pienigdze.

NAJWYZSZA SPOJNOSC PROFILU
« Zaprojektowane tak, aby zapewni¢ spojny
profil na catej dtugosci Sciezki ciecia

« |dealny do petnego zakresu zastosowan — w
tym do podtdg w pomieszczeniach

QuikCut PCD gruby

Tworzy ptaski profil idealny do malowania na Tworzy lekki profil zapewniajacy zwigkszong
mokro i nakfadania cienkich powtok przyczepnosé trwatego znakowania powierzchni

drég i powtok posadzkowych

Tworzy gruby profil idealny do grubych powtok i
agresywnego usuwania



FREZY FIRMY GRACO

DIAMENTOWE OSTRZA

. Bebny diamentowe Graco $wietnie nadajg sie do $cinania, rowkowania i naktadania w przypadku tasm drogowych i
tworzyw termoplastycznych. Mozna je ustawic tak, aby uzyska¢ szerokg game roznych wzorow rowkow.

FREZY Z WEGLIKA WOLFRAMU

Firma Graco oferuje szerokg game frezéw weglikowych do niemal kazdego zastosowania. W tych frezach zastosowano wysokiej jakosci
weglik wolframu zapewniajgcy dtugi okres eksploataci.

Weglikowe noze skrawajace

+ |dealne do usuwania oznaczen z farby i zywicy epoksydowej, wyréwnywania powierzchni i usuwania przeszkod, o
ktore mozna sie potknac.

Gniazda weglikowe

« Te wszechstronne frezy wykorzystuja ptaski trzpien z weglika spiekanego do usuwania powtok, frezowania i
czyszczenia powierzchni betonowych i asfaltowych

Frezarki z weglikowymi zakornczeniami
* Frezarki z weglikowymi zakoriczeniami skrobig powierzchnie w celu usuniecia oznaczen, dzieki czemu sg odpow-
iednim wyborem do usuwania farby, zywicy epoksydowej, tasm i tworzywa termoplastycznego

Weglikowe elementy frezujace
« Dostepne do frezarek bebnowych i obrotowych, frezy z weglikéw spiekanych sg idealne do zastosowan wymaga-
jacych agresywnego usuwania grubych powtok lub materiatow

FREZY STALOWE

Firma Graco oferuje szerokg game frezéw wykonanych z wysokiej jakosci stali. Tego typu frezy Swietnie nadajg sie do Izejszych
prac, takich jak usuwanie oleju, smaru, zwigzkéw utwardzajgcych lub cienkich warstw farby. Poddawane sg obrobce cieplnej w celu

wydtuzenia okresu eksploatacii.

Stalowa belka
* |dealna do delikatnego usuwania

FREZY FIRMY GRACO

FREZY OBROTOWE Z TRZPIENIEM Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH

Frezy te sg idealnym wyborem, gdy chcemy usungc¢ oznaczenia bez pozostawiania rowkéw. Obrotowa frezarka przesuwa te frezy
po powierzchni, umozliwiajac im odtupywanie i zdrapywanie powfoki bez uszkadzania znajdujgcego sie pod nig podtoza.

24 trzpienie
» |dealne do usuwania twardych powtok, takich jak termoplastyczne i grube powtoki epoksydowe

48 trzpieni
« Doskonate, uniwersalne urzadzenie do usuwania powtok termoplastycznych, epoksydowych lub grubych powtok malarskich

72 trzpieni
« Idealne do usuwania cienkich powtok, np. farby

SZCZOTKA DRUCIANA

Szczotki druciane idealnie nadajg sie do usuwania zwigzkow utwardzajgcych i czyszczenia powierzchni bez

uszkadzania podtoza.
Firma Graco oferuje szczotki druciane do urzadzen bebnowych i obrotowych.




RECZNE FREZY OBROTOWE

RECZNE FREZY BEBNOWE

ROTARY
STYLE
CUTTERS

DRUM
© STYLE
CUTTERS

. Weglikowy
Weglikowy N6z skrawajacy

NGz skrawajacy

UZYWANE W: UZYWANE W:
GRINDLAZER STANDARD DC21 E GRINDLAZER STANDARD RC71 E

#

Catkowicie | Bebnowy ; G . Catkowicie | Bebnowy ; ;
zm(l))l;tl:many Regglsltexvcja Rodzaj frezu Profil gf:m’gg:f Frgzv nggssa;( I Prztv Indyl;:v:gil aina zmtl))l;tl:many Reggls‘g\?vcja Rodzaj frezu Profil stf::mgf Frgzv nggssa;( I Prztv
19A009 Weglikowy néz skrawajgcy 1 19A009 Weglikowy néz skrawajgcy 1
25M889 25M890 Weglikowy noz skrawajgcy Sredni 5cm (2 cali) 36 42 6 25M911 25N068 Weglikowy néz skrawajgcy Sredni 17,5 ¢m (7 cali) 21 21 7
25N060 25N065 Weglikowy néz skrawajgcy Gruby 5cm (2 cali) 30 60
s I
katalogowy: katalogowy:
17W425 Podktadka dystansowa — beben reczny 19A414 Podkfadka dystansowa — model reczny obrotowy
19A416 Wat — beben reczny 17W888 Wat — model reczny obrotowy
19A417 Plyta tylna — beben reczny 17W889 Beben podstawowy (tylko z trzpieniem)
17W879 Beben podstawowy (z trzpieniem, watami, ptytami koricowymi i tacznikami)




FREZARKI BEBNOWE Z SERII STANDARD FREZARKI BEBNOWE Z SERII STANDARD

) \ : Frezarka
DRUM \ N RS Szczotka Stalowa Nvgci;gslll(l:gmg_ Weglikowy |z weglikow-| QuikCut Quikcut Quikcut
STYLE . W ) g druciana |  belka ; Plaski | ymiza- | PCD plaski | PCD cienki | PCD gruby
c U TT E Rs p— T s . -._.. - : | lqcy koﬁcze“iami

UZYWANE W:
GRINDLAZER STANDARD DC87
GRINDLAZER STANDARD DC89

#
Frezowanie # Podkiadki #
Szerokosé Frezy | dystan- | Prety

Catkowicie | Bebnowy

Catkowicie | Bebnowy

A g FEL el # R zmontowany | Regeneracja Rodzaj frezu Profil

zmontowany | Regeneracja Szerokosé Frezy | dystan- | Prety Frez

Rodzaj frezu Profil

beben Zestaw sowe beben Zestaw s
25M950 Szczotka druciana Doktadnos¢ | 20 cm (8 cali) 19A039 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami
25N112 25N167 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami| Doktadno$¢ | 20 cm (8 cali) 28 36
19A062 Stalowa belka 1 25N114 25N169 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami Sredni 20 cm (8 cali) 24 68
25M946 25N135 Stalowa belka Dokfadnos¢ | 20 cm (8 cali) 208 4 4 25M940 25N171 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami Gruby 20 cm (8 cali) 20 104
25N077 25N136 Stalowa belka Dokfadnos¢ |12,5cm (5cal)| 152 88
25N091 25N151 Weglikowy n6z skrawajacy 6 Pt | Dokfadnos¢ | 20 cm (8 cali) 112 4 4 17W218 Podkfadka dystansowa — beben standardowy
25N092 25N152 Weglikowy n6z skrawajacy 6 Pt | Dokfadnos¢ |12,5 cm (5 cali) 76 92 4 17X056 Wat — bgben standardowy
25M936 25N153 Weglikowy néz skrawajgcy 6 Pt Sredni 20 cm (8 cali) 76 88 4 17X058 Plyta tylna — beben standardowy
25N093 25N154 Weglikowy néz skrawajgcy 6 Pt Sredni 12,5 cm (5 cali) 52 148 4 17X054 Beben podstawowy (z trzpieniem, watami, ptytami koricowymi i tacznikami)
25N094 25N155 Weglikowy néz skrawajgcy 6 Pt Gruby 20 cm (8 cali) 64 120 4
25N095 25N156 Weglikowy néz skrawajgcy 6 Pt Gruby 12,5 cm (5 cali) 40 176 4
19A017 Gniazdo weglikowe 1 . . .
25N098 |  25N159 Gniazdo weglikowe Dokladnosé | 20 om (B cal) | 112 8 4 PoD hiaeki | PDSoni | PCD aruy ot Frezy
25N160 Gniazdo weglikowe Dokfadnos¢ 12,5 cm (5 cali) 72 104 4
25M938 25N161 Gniazdo weglikowe Sredni 20 cm (8 cali) 76 88 4 2001721 2001720 2003960 Zespot bebna, ciecie 8 cali 20 cm (8 cali) 27
25N162 Gniazdo weglikowe Sredni 12,5 cm (5 cali) 52 152 4 2003680 2003681 2004029 Frez diamentowy QuikCut PCD
2004425 Beben podstawowy (bez nozy)




FREZY BEBNOWE SERII PRO/HP

Weglikowy
Stalowa belka Noz
skrawajacy

| Frezarka
w%}g's(ﬂ"y z weglikowymi
zakonczeniami

Szczotka
druciana

DRUM
STYLE
e CUTTERS

. . #
UZYWAN EW: Indywidualna zﬁ;ﬁm\"(::y neBg*é’.?;"a"éa Rodzaj frezu Profil | fiezowane Frgzy Pg;’:t':ﬂf‘i Pr‘;ty
GrindLazer Pro DC1013 bt IZesw sowe
GrindLazer HP DC89 1940 oty weglions . -

- 25N216 25N294 Gniazdo weglikowe Dokfadnos¢ 25,5 cm (10 cali)| 216 12 6
Grl nd Lazer H P DC1 01 3 25N217 25N295 Gniazdo weglikowe Doktadnos¢ | 20 cm (8 cali) 168 102 6
GrindLazer HP DC1021 25N296 Gniazdo weglikowe Dokladnod¢ | 15cm (Bcal) | 120 186 6

25M954 25N297 Gniazdo weglikowe Sredni 255cm (10 cal) 144 144 6
25N219 25N298 Gniazdo weglikowe Sredni 20 cm (8 cali) 120 192 6
Indywidualna zﬁ::m(‘,”v\i,(;i: . gg:::rgz_a odsal fresu rofi Frezowanie " Poditadki M 25N220 25N299 Gniazdo wggl?kowe Sredni 15 ¢m (6 cali) | 96 234 6
Frez beben y gestaw ) J Szerokosé Frezy | dystan- | Prety 25N221 25N300 anazdo weglﬁkowe Gruby  |25,5¢cm (10 clall) 108 210 6
sowe 25N222 25N301 Gniazdo weglikowe Gruby 20 cm (8 cali) 90 246 6
19A001 Szezotka druciana Dokladnosc | 25,5 cm (10 cali 25N223 25N302 Gniazdo weglikowe Gruby | 15cm(Gcal) | 66 294 6
19A058 Stalowa belka 1 19A034 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami 1
25M962 25N270 Stalowa belka Dokfadno$¢ | 25,5cm (10 cali) | 330 12 6 25N227 25N306 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami | Dokfadno$¢ |25,5 cm (10 cal)) 42 132 6
25N194 25N271 Stalowa belka Dokfadnos¢ | 20 cm (8 cali) 264 90 6 25N228 25N307 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami | Dokfadnosé | 20 cm (8 cali) 36 174 6
25N195 25N272 Stalowa belka Dokfadnos¢ 15 cm (6 cali) 198 174 6 25N229 25N308 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami | Doktadno¢ | 15 cm (6 cali) 30 216 6
25N230 25N309 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami Sredni 25,5 c¢m (10 cali) 36 174 6
19A013 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt 1 25N231 25N310 Frezarka z weglikowymi zakoriczeniami Sredni 20 cm (8 cali) 30 210 6
25N205 25N282 Weglikowy n6z skrawajacy 8 Pt | Dokfadno$¢ | 25,5 cm (10 cali) 216 12 6 25N232 25N311 Frezarka z weglikowymi zakonczeniami Sredni 15 cm (6 cali) 24 252 6
25N206 25N283 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt | Doktadnosc 20 cm (8 cali) 168 102 6
25N207 25N284 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt | Doktadnosc 15 ¢m (6 cali) 120 192 6
25N208 25N285 Weglikowy ndz skrawajacy 8 Pt Sredni 25,5 cm (10 cali) 150 133 6 Numer
25N209 25N286 Weglikowy n6z skrawajgcy 8 Pt Sredni 20 cm (8 cali) 126 186 6 _
25N210 25N287 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt Sredni 15 cm (6 cali) 96 234 6 19A415 Podkiadka dystansowa — beben Pro/HP
25M952 25N288 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt Gruby 25,5 cm (10 cali) 120 198 6 17W991 Wat — beben Pro/HP
25N211 25N289 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt Gruby 20 cm (8 cali) 96 234 6 17W983 Plyta tyina — bgben Pro/HP
25N212 25N290 Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt Gruby 15 cm (6 cali) 66 288 6 17W989 Beben podstawowy (z trzpieniem, watami, piytami koricowymi i facznikami)




FREZY BEBNOWE SERIl PRO-HP FREZY HP DC15

pRuM damentows | QuCut | Quicut | Qukcut UZYWANE W:
CUTTERS HP DC1538 G DCS

HP DC1520 E DCS

Bebny diamentowe QuikCut PCD seria DC15

QuikCut
PCD ptaski

QuikCut
PCD cienki

QuikCut

- Szerokos¢ #
PCD gruby | OPIS

frezowania Frezy

2001727 2001726 2003963 Zespot bebna, cigcie 15 cali 38 cm (15 cali) 80
2003680 2003681 2004029 Frez diamentowy QuikCut PCD (pojedynczy)
2004427 Beben podstawowy (bez nozy)

*Zestaw kota pasowego szybkoobrotowego wymagany w przypadku bebnéw PCD i diamentowych

Bebny diamentowe QuikCut PCD serii Pro/HP

Zespot bebna diamentowego
QuikCut PCD

Ostrza diamentowe HP seria DC15

QuikCut QuikCut QuikCut Frezowanie #
PCD ptaski PCD cienki PCD gruby Szerokos¢ Frezy
2001725 2001724 2003962 Zespot bebna, cigcie 10 cali 25,5 ¢cm (10 cali) 39
2001723 2001722 2003961 Zespot bebna, ciecie 5 cali 12,5 cm (5 cali) 21
2003680 2003681 2004029 Frez diamentowy QuikCut PCD (pojedynczy)
2004426 Beben podstawowy (bez nozy)

Ostrza diamentowe serii Pro/HP

Podkiadka| 1/8 cala | 1/2 cala
Ostrze do Ostrze do Obis Liczha | dystanso- | Podkiadka | Podkiadka
asfaltu betonu p ostrzy wa 1/10 | dystanso- | dystanso-
ala wa W
25B382 25B383 Beben diamentowy, ciecie 15 cali, bez odstepu 58 0 59 2
25B384 25B385 Beben diamentowy, ciecie 15 cali, odstep 1/8 cala 43 42 44 2
19A106 19A107 Ostrze diamentowe

1/8 cala | Podkiadka | Kwadra-

Szerokos¢ Liczba

Nr czesci T ostrzy dl;(;ctlz('llasctl,l‘:?a dy1slt2|:;(|nalva L;g‘t’ev:da 19B428 Podktadka dystansowa 1/10 cala
. - . . 19B430 Podktadka dystansowa 1/8 cala [ L
24D583 Beben diamentowy, cigcie 10 cali, bez odstepu 25,5 cm (10 cali) 38 39 2 2 198429 Podkiadka dystansowa 1/2 cala Ostrze diamentowe dzi:rsr?s;tmngi
24B965 Beben diamentowy, cigcie 5 cali, bez odstepu 12,5 cm (5 cali) 19 21 21 2 198427 Beben podstawowy (zawiera trzpien, plytke koricowa i Kiiny)
*Zestaw kota pasowego szybkoobrotowego wymagany w przypadku bebnéw PCD i diamentowych
24E289 Ostrze diamentowe P o0sy 90 Hymagany W presp ¢ g
16A259 Gwintowana tylna ptyta — beben diamentowy RS N —
24D982 Trzpien — beben diamentowy ® ™ - gz - -
16A258 Pockiadka cystasona 1/8 caa Frezy skrawajace z weglikow spiekanych HP seria DC15 _—
. . Z catkowicie | Zestawy do - .
16A257 Podktadka dystansowa 1/4 cala Ostrze diamentowe (ﬁz:ﬂﬂgﬁn& zmontow- | regeneracji | Opis Rodzaj frezu fl-rlgzz(!))v?: Dzdls(:::t_a ll).:c:g‘:
123252 Klin — bgben diamentowy anym bebnem  bebna y ch ¢
25B386 19B404 Zespat bebna z weglikowymi nozami skrawajacymi, frez 15 cali, profil drobny | Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt 210 5
25B387 19B405 Zespot bebna z weglikowymi nozami skrawajgcymi, frez 15", profil redni| Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt 155 120
25B388 19B406 Zespot bebna z weglikowymi nozami skrawajgcymi, frez 15", profil gruby | Weglikowy néz skrawajacy 8 Pt 120 200
19A027 Frez pojedynczy
19B433 Podktadka dystansowa
19B432 Thok i '
19B434 Piytka koricowa Weglikowy néz Zesp6t weglikowego bgbna
— - — — skrawajacy bijakowego
198431 Beben podstawowy (z trzpieniem, watami, ptytami koncowymi i
facznikami)

*Do frezow skrawajgcych z weglikéw spiekanych wymagany jest zestaw két pasowych o standardowej predkosci



FREZY OBROTOWE Z SERII PRO

ROTARY
STYLE
CUTTERS

UZYWANE W:

GrindLazer Pro RC813
GrindLazer HP RC820 H
GrindLazer HP RC1625 G

trzpien trzpien trzpien

72 48 24

Szczotka
druciana

Weglikowy | Weglikowy | Weglikowy

GrindLazer HP RC1640 H

Weglikowe
elementy
frezujace

Tylko frezy Frez Frezowanie
(Kompletny zestaw) Montaz Rodzaj frezu Profil Szerokosé
25N330 25N333 Szczotka druciana Doktadnosc 20 cm (8 cali)
19A089 25N365 Weglikowy trzpien 72 Doktadnos¢ 20 cm (8 cali)
19A088 25N364 Weglikowy trzpien 48 Sredni 20 cm (8 cali)
19A087 25N363 Weglikowy trzpien 24 Gruby 20 cm (8 cali)
25N332 25N335 Weglikowe elementy frezujgce Sredni 20 cm (8 cali)

SYSTEM JEZDNY LINEDRIVER ES
Z MIEJSCEM DLA OPERATORA

LINEDRIVER | LINEDRIVER HD

PO CO CHODZICG, SKORO MOZNA JECHAG?

Moduty napgdowe Graco LineDriver umozliwiajg podtgczenie ich do urzadzenia GrindLazer celem stworzenia najbardziej innowacyjnego,
przyjaznego dla uzytkownika systemu z migjscem dla operatora, podwajajgcego wydajnos¢ urz gdzenia.

ROZWIAZANIA ZWIEKSZAJACE WYDAJNOSC

JAZDA Z LATWOSCIA NAJWYZSZY POZIOM
Opatentowany system podwdjnego pedatu KOMFORTU
« Regulowane peday odpowiednie dla kaz-  SiedzenieGool-Comfort™

dego uzytkownika * Powierzchnia koloru szarego pozostaje
« Opcja jazdy w przéd i w tyt chtodna w bezposrednim $wietle stonec-

znym
tATWE URUCHAMIANIE « Wysokie oparcie siedzenia dla dodatkowe-
Wyjatkowy ukiad rozruchowy silnika Pros- 90 Podparcia
tart™ (LineDriver HD z silnikiem Honda) « Dodatkowa wyscittka dla komfortu przez
« Nawet 0 50% mniejszy wysitek przy rozru-  caly dzien

chu silnika za pomocg linki

DOKLADNOSC PRZY SLABYM
OSWIETLENIU

System oswietlenia LED FlexBeam™

« Jeszcze jasniejsze o$wietlenie LED oferu-
jace dtuga zywotnos¢ i niski pobor pradu

« Sktadana i chowana konstrukcja pozwala

Z Bobiec uszkodzeniom umozliyiajgc
skupienie sig na malowaniu [inii

NIEZAWODNY DOPLYW
ENERGII

Wybierz silnik
* Silnik Honda GX
+ Silnik zasilany baterig litowg

URZADZENIA LINEDRIVER NR GZESCI
LineDriver 262004
LineDriver HD 262005
LineDriver ES 250671
AKCESORIA LINEDRIVER NR CZESCI
ZESTAW ZACZEPU (GRINDLAZER HP DC89 G/1013 G (DCS)/DC1021 G (DCS)) 245321
ZESTAW ZACZEPU (GRINDLAZER PRO RC813 G) 172277



DANE

TECHNICZNE

SERIA RECZNA

SERIA STANDARD

SERIA PRO

&

Model jednostki GrindLazer DC21 E GrindLazer Grli)%télba(z;er GrindLazEr DC1013
MASA W KG (LB) 55(12) 68 (150) 73 (160) 104 (230)
RODZAJ FREZU Bebnowy Bebnowy Bebnowy Bebnowy
MAKSYMALNA SZEROKOSC DZIALANIA 5c¢m (2 cali) 20 cm (8 cali) 20 cm (8 cali) 25,5 cm (10 cali)
SREDNICA BEBNA FREZARKI 10 cm (4 cali) 12,5 cm (5 cali) 12,5 cm (5 cali) 17,5 cm (7 cali)
SILNIK 230 V Makita Honda 200 cm® (6,5 KM)| Honda 270 cm® (9 KM) |Honda 390 cm?® (13 KM)
URUCHAMIANIE SILNIKA Nd. Uchwyt zaptonu silnika | Uchwyt zaptonu silnika | Uchwyt zaptonu silnika
FILTR POWIETRZA Nd. Cyclone™ Cyclone Cyclone
OBROTOMIERZ / LICZNIK GODZIN NIE TAK TAK TAK
MAKSYMALNA PREDKOSC CIECIA (MARSZ) 10 m?h 30 m?h 40 m?h 65 m?h
MAKSYMALNE TEMPO FREZOWANIA (LINEDRIVER) Nd. nd. nd. Nd.
WSPOLPRACA Z SYSTEMEM LINEDRIVER/LADOWARKA ZE STEROWANIEM
BURTOWYM NIE NIE NIE NIE
PRZYLACZE PODCISNIENIA TAK TAK TAK TAK
PRZYLACZE WODY NIE Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie
ELEKTRONICZNY SYSTEM REGULACJI GEEBOKOSCI NIE NIE NIE NIE
GRINDLAZER (PODSTAWOWY) 25N391 25M842 25M843 25M846
ZASTOSOWANIA ® Poprawki i wykoriczenia | ® Usuwanie farby drogowej ® Usuwanie farby drogowej
® Obrobka krawedzi ® Usuwanie masy termoplastycznej *® Usuwanie masy termoplas-
® Sciany ® Wygtadzanie nieréwnych powierzchni tycznej
® Usuwanie powtok ® Wygtadzanie nieréwnych
® Usuwanie zagrozen stwarzajacych ryzyko potkniecia sig| powierzchni
® Usuwanie zywic epoksy-
dowych
® Rowkowanie elementow
nakfadanych (wymaga zest-
awu kot pasowych o duzej

predkosci — 25M893)

s ) W
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I— - R i —
-
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-
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SERIA HIGH PRODUCTION

GrindLazer GrindLazer GrindLazer
DC89 G DC1013 G DC1013 G DCS
136 (300) 141 (310) 154 (340) 159 (350) 163 (360)
Bebnowy Bebnowy Bebnowy Bebnowwyétgrgowame Bebnovws,tgggowame
20 cm (8 cali) 25,5 cm (10 cali) 25,5 c¢m (10 cali) 25,5 cm (10 cali) 25,5 c¢m (10 cali)
17,5 cm (7 cali) 17,5 cm (7 cali) 17,5 cm (7 cali) 17,5 cm (7 cali) 17,5 cm (7 cali)
Honda 270 cm?® (9 KM) |Honda 390 cm® (13 KM)|Honda 390 cm® (13 KM)|Vanguard 630 cm® (21 KM)|Vanguard 630 cm® (21 KM)
ProStart ProStart Elektryczny zapton Elektryczny zapton Elektryczny zapton
Donaldson®, o duzej Donaldson®, o duzej
Cyclone Cyclone Cyclone wytrzymatosci wytrzymatosci
TAK TAK TAK TAK TAK
55 m?h 75 m%h 75 m?h Nd. Nd.
120 m?/h 155 m?/h 155 m?/h 195 m?/h 195 m?/h
Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Wymagane Wymagane
TAK TAK TAK TAK TAK
Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie
NIE NIE TAK NIE TAK
25M992 25M993 25N658 25M994 25N659

® Usuwanie farby drogowej
® Usuwanie masy termo-

® Usuwanie farby drogowej

® Usuwanie masy termoplastycznej

® Usuwanie farby drogowej

® Usuwanie masy termoplastycznej

plastycznej ® Wygtadzanie nieréwnych powierzchni ® Wygtadzanie nieréwnych powierzchni
® Wygtadzanie nierdwnych | ® Usuwanie zywic epoksydowych ® Usuwanie zywic epoksydowych
powierzchni ® Rowkowanie elementéw naktadanych
-
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DANE

TECHNICZNE

Reczny

SERIA SERIA PRO

SERIA HIGH PRODUCTION

[

GrindLazer GrindLazer Gggg}gzg’ GRINDLAZER | GRINDLAZER | GRINDLAZER
RC71E  RC313 G A RC820 H RC1640 H RC1625 G

Model jednostki

MASA W KG (LB) 6.8 (15) 204 (450) 209 (460) 218 (480) 434 (956) 434 (956)
RODZAJ FREZU Obrotowa Obrotowa Obrotowa Obrotowa Obrotowa Obrotowa
MAKSYMALNA SZEROKOSC DZIALANIA 17,5 c¢m (7 cali) 20 cm (8 cali) |20 cm (8 cali) 20 cm (8 cali) 40 cm (16 cali) 40 cm (16 cali)
. |Honda 390 cm? Ukfad hydrauliczny | Uktad hydrauliczny
SILNIK 230 V Makita 13 KM Honda | o niskim przeptywie |0 wysokim przeptywie|  Kohler (25 KM)
(13KM) (20 KM) (40 KM)
Elektryczny Elektryczny

URUCHAMIANIE SILNIKA Nd. zapion zapion Nd. Nd. Elektryczny zapfon
FILTR POWIETRZA Nd. Standard Standard Nd. Nd. Standard
OBROTOMIERZ / LICZNIK GODZIN NIE TAK TAK TAK TAK TAK
MAKSYMALNA PREDKOSC CIECIA (MARSZ) 10 m?/h 75 m?h 75 m?h Nd. nd. Nd.
MAKSYMALNA PREDKOSC CIECIA (LINEDRIVER/ 2 2 2
ippus s e ER M| ”d' » — 2 —
OWARKA ZE STEROWANIEM BURTOWYM NIE NIE NIE Ztacze tadowarki Bob-Tach®
PRZYLACZE PODCISNIENIA TAK TAK TAK TAK TAK TAK
PRZYLACZE WODY NIE NIE NIE NIE NIE NIE
ELEKTRONICZNY SYSTEM REGULACJI
GEEBOKOSCI NIE NIE TAK NIE NIE NIE
GRINDLAZER (PODSTAWOWY) 25N392 25M847 25N669 25P471 25P472 25P473
ZASTOSOWANIA * Poprawki i | * Usuwanie farby drogowej

wykoncze- * Usuwanie masy termoplastycznej

nia * Przygotowanie powierzchni przed natozeniem oznaczen

* Obrébka

krawedzi

* Sciany

Model iednostki GrindLazer GrindLazer Model jednostki LineDriver LineDriver HD LineDriver ES
odel jednostiki DC1538 GDCS | DC1520 E DCS
NUMER KATALOGOWY: 262004 262005 25U671
MASA W KG (LB) 329 (725) 413 (910) PREDKOSC PRACY:
RODZAJ FREZU DO PRZODU KM/H (MPH) do 16 (10) do 16 (10) do 16 (10)
— n Bebr(:);vy 1 " Bebr(:);vy 1 DO TYLU KM/H (MPH) do 10 (6) do 10 (6) do11(7)
MAKSYMALNA SZEROKOSC DZIALANIA cm (15 cali cm (15 cali 3
WIELKOSC SILNIKA CM® 3 3 i
SREDNICA BEBNA FREZARKI 25,5cm (10 cali) | 25,5cm (10 cali) (Km) Honda 160 cm* (5,5 KM) Honda 200 cm” (6,5 KM) 3x24V, 5 Anlitowy
SILNIK Kohler (38 KM) 380V (20 KM) MASA W K'G'(LB) 120 (265) 125 (275) 174 (384)
POJEMNOSC ZBIORNIKA 3.6 (95) 3.6 (95) )
URUCHAMIANIE SILNIKA Elektryczny zapton Nd. PALIWA - L (GAL) v v
FILTR POWIETRZA 0 duzej wytrzymatosci Nd. UKLAD ROZRUCHU SILNIKA Reczny, pociagany ProStart Elektryczny zapton
OBROTOMIERZ / LICZNIK GODZIN TAK TAK
MAKSYMALNE TEMPO FREZOWANIA 325 m?h 325 m%h
PRODUKT KOMPATYBILNY Z URZADZENIEM LINEDRIVER NIE NIE
PRZYLACZA PODCISNIENIA 2 2
ELEKTRONICZNY SYSTEM REGULACJI GLEBOKOSCI TAK TAK
ZESTAW GRINDLAZER Z KOLEM PASOWYM O DUZEJ PREDKOSCI DO BEBNOW DIAMEN-
{2&%’\"' élﬁﬁ%msn Z KOEEM PASOWYM 0 STANDARDOWEJ PREDKOSCI DO BEBNOW opara opres
ZESTAW GRINDLAZER Z KOLEM PASOWYM O STANDARDOWEJ PREDKOSCI DO BEBNOW
SKRAWAJACYCH Z WEGLIKA 25R100 25R103
ZASTOSOWANIA + Wygtadzanie nieréwnych powierzchni
* Usuwanie powtok
* Elementy naktadane i rowki
+ Usuwanie oznaczen drogowych







GRACO

OBIETNICA NASZEJ MARKI

0d roku 1926 firma Graco skupia sie przede wszystkim na innowacyjnosci, jakosci oraz na zapewnianiu obstugi na poziomie klasy A+.

Innowacyjnos¢ ptynaca
z doswiadczenia

Nasze ukierunkowanie na innowacyjno$¢ oznacza produkty
i urzadzenia wiodgce w branzy dzieki zaawansowanym
technologicznie funkcjom, pionierskiej konstrukcji,
wysokiej wydajnosci i niezréwnanej niezawodnosci. Krétko
mowigc, innowacyjno$¢ pozwala tworzy¢ lepsze produkty!

to every customer, every time

www.graco.com/contact

Firma Graco posiada certyfikat ISO 9001.

©2024 Graco Distribution BV 344384PL-J 08/24. Wydrukowano w Europie.

Budujemy jakos$¢é

Inwestujesz wiec w produkty wysokiej jakosci zbudowane
z mysl3 o latach niezawodnej pracy. Co wigcej
wspotpracujemy z naszymi klientami, aby lepiej zrozumiec,
w jaki sposob wykorzystujg nasze produkty w terenie,

a nastepnie wykorzystujemy Twoje doSwiadczenia w celu
poprawy wydajnosci i trwatosci.

Obstuga na poziomie A+, za kazdym razem

Dostrzezesz nasza obstuge na najwyzszym poziomie, gdy skontaktujesz sie za posrednictwem ktorejkolwiek

z naszych dostepnych opcji ustug wsparcia, niezaleznie od tego, gdzie jestes na Swiecie. Wystuchamy Twojego
problemu i bedziemy pracowa¢ metodycznie, aby rozwigzac go tak szybko, jak to mozliwe. Kierujemy sie zasadg
uczciwosci i podejsciem do obstugi klienta skoncentrowanym na wspotpracy i relacjach, nie za$ na transakcjach.

Jestesmy tutaj, aby odpowiedzie¢ na pytania i pomoc w zaspokojeniu Twoich potrzeb.

Wszelkie dane zawarte w ninigjszej broszurze w formie pisemnej lub graficznej odzwierciedlaja informacije aktualne w momencie oddawania jej do druku. Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili
bez powiadamiania. Wszystkie nazwy lub znaki firmowe wykorzystywane sa do celéw identyfikacji i stanowia zastrzezone znaki towarowe ich wtascicieli. Aby uzyska¢ wigcej informacji dotyczacych wiasnosci intelektualnej firmy Graco,

nalezy wejs¢ na strong www.graco.com/patent lub www.graco.com/trademarks.



