italyan sirket Pieffeci, biyiik endistriyel
gruplara yonelik kaplama gibi dig kaynakli
endustriyel islemler ile ilgilenir. Faaliyetleri
arasinda Uretim, teknoloji yonetimi ve tesis
bakimi yer alir. Ayrica musterileri igin yeni
sistemler tasarlar ve tedarik, kurulum ve
calistirma faaliyetlerini denetler.

Pieffeci, 2001 yilindan beri Torino'daki FPT

Industrial'in aks kaplama hattini
yonetmektedir. FPT Industrial; karayolu,
arazi, denizcilik ve enerji uretimi

uygulamalari i¢in CNH Industrial marka adi
altinda gli¢ aktarim mekanizmalarinin
geligtiriimesi, Uretilmesi, satisi ve destegi ile
ilgilenmektedir. Endustri sektériniin motor,
aks ve sanziman alanlarinda diinyanin 6nde
gelen aktorlerinden biridir.

Pieffeci’'nin  faaliyetleri, FPT'nin  {retim
prosesi ile yakindan iligkilidir. FPT montaj
prosesinin sonunda ortaya ¢ikan ham is
parcalari, dogrudan boya atélyesine bagh bir
bas Usti konveyoriune yiklenir. Urunler
burada kaplanir, rétuslanir ve dogrudan FPT
deposuna nakliye edilmek tzere hazirlanir

FABRIKA ORTAMINI DIJITALLESTIRME

2017 yihinda Pieffeci, “Tesis Supervizord”
dijitallestirme programini baslatmigtir.
Amaci, kalite ve Urin izlenebilirligi
guvencesi veren, c¢alisma Kkosullarini ve
proses parametrelerini slrekli izleyen ve
onceki manuel operasyonlari dijital ve
otomatik hale getiren birbiriyle baglantili bir
sistem olusturmakti.
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Miisteri: PIEFFECI
Ulke: ITALYA
Graco Distribiitérii: AS VERNICIATURA

Ekipman: PRO MIX PD2K

Sektir: AGIR IS MAKINELERI, DENIZCILiK
Uygulama: ENDUSTRIYEL KAPLAMA

Genel faydasi, tim
verimliligini artirmakti.

Uretim prosesinin

ilk adim, on bir RFID okuyucu tarafindan
tanimlanabilmeleri ve izlenebilmeleri icin
tim is pargalarini RFID etiketleriyle
etiketlemeyi iceriyordu. Bu, tim proses
parametrelerinin her bir kaplama hatti
istasyonunda kontrol edilmesini saglar.
Sonraki calismalar; Uretim tesisi boyunca
sensorlerin  ve akttatorlerin - kurulumunu,
makinelerin ve fabrika BT sistemlerinin
PLC'leri ile baglanti kuran bir Uretim
Yuritme Sistemi (MES) uygulanmasini ve
tim kaplama parametrelerinin kontroltind
iyilestirmek icin uzaktan kontrol edilebilir
makinelerin entegrasyonunu iceriyordu.

YENi GRACO BOYA KARISTIRICILARI

Bu dijitallestirme programinin en o6nemli
amacl, kaplama Kkalitesini iyilestirmek icin
iki komponentli boya karistirma
operasyonlarinin optimize edilmesiydi. Ayni
zamanda, rétus islemlerine duyulan ihtiyaci
azaltarak boya tuketimini ve uygulamasini
modernlestirmekteydi.

DAHA FAZLA BILGI ICIN
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Pieffeci, bu hedefleri g6z 06nlnde
bulundurarak yeni Graco ProMix PD2K
pozitif deplasmanli oranlama sistemlerini
kurup astar ve emaye uygulama
kabinlerine entegre Gaiotto Automation
robotlarina bagladi.

Rotus islemlerine duyulan
ihtiyaci azaltir

i b S, (B o N T e ‘,’. i l
" AL K|

{

ProMix PD2K, malzemeyi tabancanin
yakininda karigtirarak ylkama bdolgesini
onemli olgide kucultir. Boylece musteriler
daha az boya kullanir, tasfiye masraflari
duser ve renk degisimleri hiz kazanir. Ayrica
sistemde  sinirll miktarda  karistirilmis
malzeme bulundugundan ProMix PD2K kisa
kap 6mrine sahip malzemeler i¢in idealdir.

Ayrica asit bazli malzemelerle de
uyumludur.
Pieffeci, bu  yeni boya karistirma

makinelerini italya'da ilk kuran sirkettir. Bir
adet karistirici iceren pilot proje, ilk kez

Ekim 2017'de gergeklestirildi. Ince ayar
yapildiktan ve yuksek guvenilirligi
kanitlandiktan sonra ProMix PD2K

oranlayicilar, daha ©nce kullanilan eski
Graco Promix 2KS oranlayicilarin yerini aldi.
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Graco ve Gaiotto'nun  muhendisleri
arasindaki yakin iletisim; ardin
izlenebilirligi saglamak, tuketimi izlemek
ve Onleyici bakim gergeklestirmek icgin
cesitli  makinelerin PLC'leri ile MES
arasinda  bir iletisim  protokolinin
gelistiriimesini saglad.

Bos 7 aagei e
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Yeni Graco oranlayicilari 6zel ag gecitleri
araciliiyla LAN'a baglanir; bu da fabrika
yonetimi yazihm sistemi ile baglanti
kurulup oranlayicilarin uzaktan kontrol
edilmesine olanak saglar. Karistiricilar,
dogrudan MES yazilim paketi ile baglantili
PLC'lerden gerekli boya debi orani ile ilgili
verileri alir ve her doénginin sonunda,
tuketim verilerini PLC'lere (ve ardindan
MES'e) geri gonderir.

Ek olarak, sensorler on islem
parametrelerini, robotlarin kaplama
parametrelerini, gercek boya tuketimini,
kataliz oranlarini, kullanilan ve hazirlanan
boya kosullarini, kaplama kabinlerinin
cevresel kosullarini ve firin sicakliklarini
izler.
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PROMIX PD2K ORANLAYICILARIN
AVANTAJLARI

Pieffeci, FPT 0zelliklerine dayali olarak 50-
350 cc debi orani gerektiren puskirtme
programlariyla is pargalarina 70-80 mikron
kalinhginda bir kaplama uygular. Graco’nun
benzersiz ProMix PD2K piston tipi dozaj
pompalari, basing altinda kilittenerek %100
pozitif deplasmanli teknolojiyle her zaman
dogru karisim oranlari ve istikrarli bir
performans elde etmenizi saglar. Dahasi,
tiketim ve (st Uste puskirtme agisindan
optimize edilmis karistirma programlari
gerceklestirebildiklerinden c¢ok disik debi
oranlarinda bile ¢ok iyi galisirlar.

ProMix PD2K, solvent
kullanimini ve karigtiriimig
malzeme atigini biyik olglide azaltir

Graco karistiricilar, boyanin dozlanma ve
iletiime dogrulugunu artirir. Bunun nedeni,
kapali doéngide kontrol edildiklerinden
makinelerin son derece duragan olmasidir;
bu da son kat kalitesinde 6nemli o6lgide
artisa yol acar. Karistirma noktasi tabancaya
daha yakin oldugundan ProMix PD2K,
solvent kullanimini ve karistirilmis malzeme
atigini blyuk o6lctide azaltir. Bu, siklik ve
slire agisindan bakimi azaltma konusunda
Pieffeci'ye avantaj saglamistir. Son olarak,
MES yonetimi yazilhim sistemi ile kurulan
baglanti, karistiricilarin  uzaktan kontrol
edilmesini saglar; boylece, boya tiketimi ve
alarm verileri kesin, dogru ve tutarli bir
sekilde toplanir.

BASARILI DIJITALLESTIRME

Pieffeci, “Tesis Supervizdru” projesi ve
otomasyon ile ProMix PD2K karistiricilara
yaptiklari yatirnmlar sayesinde artik tesisin
farkli bolimlerinde devam eden tim isleri
siurekli izleyebiliyor; sistemdeki belirli is
pargalarinin  konumunu takip edebiliyor;
belirli is pargalarina acil durumu atayabiliyor
ve sistemdeki anormallikler hakkinda aninda
bildirimler alabiliyor. Ayrica sirket; Uretim,
kalite ve arizalar ile ilgili tum raporlari
dijitallestirebiliyor ve kaplama Kkalitesini
hassas bir sekilde degerlendirip
tekrarlanabilirligini saglayabiliyor.
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