AIRLESS FUVOKAK

Kicsi, de rendkiviil fontos alkatrész
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Ebbdl a brosurabdl megtudhatja, hogy miért olyan lényeges

a megfeleld fuvoka kivalasztasa, hogyan lehet
kivalasztani a hasznalatnak leginkabb megfelel6 fivokat,
és hogyan hozza ki a legjobbat a fuvokaibol.




A MEGFELELO FUVOKA

KIVALASZTASANAK FONTOSSAGA

Lehet, hogy a fuvoka a festékszoronak csak egy kis része, de rendkiviil fontos.
Roviden és lényegretoréen elmagyarazzuk, hogy ez miért igaz.

Mi a fuvoka célja? . Miért olyan fontos
Az airless festékszoro berendezés a fuvoka kis nyflasan a megfe|e|6 fﬂvéka kivé|asztésa?

keresztll a festéket nagy nyomas ala helyezi (akar

350 bar). A favdka hatérozza meg, hogy a szivattyinak
milyen terheléssel kell dolgoznia a szikséges nyomas
fenntartasahoz. A fivoka biztositja, hogy a festék a szoérasi
kép bizonyos szélessége és egy bizonyos folyadékaram
esetén atomi részecskékre essen szét — hasonldan ahhoz,
amikor a kerti tdml6 végére teszi a hlvelykujjat.

A megfeleld fuvoka csdkkenti a szérasi kodot, ezért jobb
szabdlyozhatdsagot és szdrasképet biztosit. Ezaltal nemcsak
kevesebb festéket kell hasznalnia, hanem kevesebb idét is
kell a munkaval téltenie.

A megfelel6 fuvoka:

¢ javitja a teljesitményt

e javitja munkaja mindségét
e csokkenti a koltségeit

A szivattyii idézi el6 A fiivoka hatarozza meg
a festék nyomasat. a szoras szogét és
a szorasteljesitményt.

Miert van ilyen sok kulonbozo
fuvokafajta és -meret?

Ezt ahhoz lehet hasonlitani, mint amikor a furéhoz
kivalasztjuk a megfelel6 furdfejet. Kllonb6zd furdfej
szUkséges fahoz, fémhez vagy betonhoz. Mindegyik furéfej
kulénbozd méretekben kaphatd. Ha a rossz felllethez

a rossz furéfejet hasznalja, nem a kivant eredményt kapja.
Ez vonatkozik az airless fuvokakra is.
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MIROL ARULKODIK A FUVOKA?

TORJUK FEL A KODOT!

Nem mindegyik fuvoka néz ki ugyantgy. Ennek pedig oka van.
Az alabbiakbdl megtudhatja, hogy az egyes fiivokak miben kiilonb6znek egymastol.

Az elsd szam jelzi a filvoka szorasi

szélessegeét

Az €ls6 szam a széras eloszlasanak szélességét
jelenti (szorasi szélesséq). Ez megfelel a szorasi

A szin megmutatja, milyen szégnek. Ha ez a szam 5, akkor a szoras szdge
alkalmazasokhoz hasznalhatja a fivokat 50°. Ennek a szamnak az 5-szérGse adja meg a

szorasi kép szélességét, ha a pisztolyt a felllettdl
Négyféle fuvoka van. Mindegyik 30 cm-re tartja.

tipus egy adott alkalmazashoz valé.
Mindegyik tipusnak sajat szine van,
igy azonnal fel lehet 6ket ismerni.

5 x 5 = 25 szorasi szélesség

@ garantalja a lehetd legjobb szdrasképet
a legalacsonyabb nyomas mellett
finomszoréashoz és falfestéshez

@ falfestéshez, alkalmas altalanos
festékszorashoz

@ vékony gletteléshez és kevéshé
folyékony anyagokhoz

Utjelfestéshez

Az utolso két szam jeldli a filvoka
szorasi nyilasat

£ A fivoka utolsé két szamjegye mutatja a szorasi
%2 \; , nyilas méretét egy hively ezredrészében

”\\i 4 megadva. Minél nagyobb a szam, annél
nagyobb a szérasi aramlés. Példaul egy ,517”-
es fuvoka nagyobb aramlast biztosit, mint egy
,515"-6s fuvoka.

4

A fuvoka kivalasztasakor ezt a harom tényezot
kell figyelembe vennie. A 4. és 5. oldalon errél még
részletesebben olvashat.

A ,,17”-es szam 0,017 hiivelyk vagy 0,43 mm
nagysagu nyilast jelent.
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A MEGFELELO FUVOKA

KIVALASZTASA 3 LEPESBEN

A megfeleld fuvoka kivalasztasanak harom Iépése van. Eloszor hatarozza meg,
mire szeretné hasznalni a fuvokat (vagyis milyen anyagot szeretne lefesteni),
majd allapitsa meg a szorasi szélességet és a sziikséges folyadékaramot.

Milyen alkalmazashoz van sziiksége a fuvokara?

A fuvokakat bizonyos alkalmazasokhoz fejlesztették ki. A finomszérashoz hasznalt anyagoknal (példaul festés vagy

kell lennie. A fvoka szine alapjan azonnal tudni fogja, hogy az On alkalmazasahoz melyik fuvoka a megfeleld.

SmartTip)
TECHNOLOGY
Beltéri festési munkak Beltéri és Kiiltéri festési munkak Beltéri és Kiiltéri festési munkak Parkoldhelyek, utak és
és lakdépiiletekkel otthonokban, illetve kereskedelmi nagy teljesitményi és airless raktarpadlok, gyalogatkel6k és
kapcsolatos projektek és ipari projekteknél glettelési alkalmazasokkal sportpalyak jelolése

Nehéz izemi
kérillményekhez,
illetve struktiiraanyag

 felhorddsahoz

Professziondlis
Airless

Utietfestési
alkalmazasok

Alacsony
nyoméson

alkalmazésok

Az On kényelme érdekében a 6. oldalon talal egy attekintést
a leggyakoribb fivokaméretekrdl anyagonkeént.
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Milyen széles szorasképet szeretne?

A szérasi szelességet a 30 cm-re a felllettdl végzett széras

szbge hatarozza meg. Minél szélesebb a szoras eloszlasa, anndl
gyorsabban tud lefesteni nagyobb fellleteket, de a festékfogyasztas
nagyobb. Kisebb eloszlas esetén lassabban tud dolgozni,

de kevesebb festéket haszndl, és a szérast jobban szabalyozhatja.
Hatarozza meg a szérasi szélességet, és ossza el a szamot 5-tel.
Ennek a szamnak kell lennie a fuvdka elsd szamjegyének.

Példaul ha a szérasi szélesség 25 cm, akkor

az els@ szamnak 5-nek kell lennie (= 5 x 5).

Az 5-0s szam 50°-0s szorasi szdgnek felel meg.

Ha pedig 35 cm-es szorasi szélességet

szeretne, akkor az elsé szamnak 7-esnek kell 50°
lennie (7 x 5 = 35).

A szig ebben az esetben 70°.

Mennyi a festékszoré maximalis folyadékarama?

A favokanyilas mérete meghatérozza a fuvoka éltal szort festek
mennyiségét. A festékszord maximalis folyadékaramanak mindig
nagyobbnak kell lennie a fuvoka folyadékaramanal. A tényleges
folyadékaram a széronyomastdl és a hasznalt festéktipustol
fligg: a nagyobb nyomas nagyobb folyadékaramot eredményez,
a nehezebb festéktipusok pedig csdkkentik a folyadékaramot.

T

Hiivelyk

I/perc (festéknél) 1 02 03 05 07 09 1,2 15 18 22

GX™ 21
GX™ FF
CLASSIC 390
ST MAX™ 395
CLASSIC S/STMAX 495
STMAX/FINISHPRO 595

ULTRA*MAX Il 695
795
1095
MARK IV (csak festékkel)
V festékkel
V glettel
VIl festékkel
Vil glettel
X festékkel*
X glettel*
GMAX™ 3900
5900 HD
7900
DUTYMAX 200 - 300
BIG RIGS 2075 - 5030

TETOSZIGETELES 1015

* max. fivdkaméret 0,051"

Az alabbi tablazatbdl valassza ki fivokaja folyadékaramat,
és ellendrizze, hogy a folyadékdram megfelel-e az On
gépéhez. Soha ne hasznaljon nagyobb flvokat anndl, mint
amit a gép teljesitménye megenged. A gépének minimalis
folyadékaramnal kell tudnia szivattylznia.

Airless fuvokak

FAL
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25cm

0,007 0,009 0,011 0,013 0,015 0,017 0,019 0,021 0,023 0,025 0,027 0,029 0,031 0,033 0,035 0,037 0,039 0,041 0,043 0,045 0,047 0,051

25 30 34 39 44 5 56 62 68 75 82 10,67

05



FUVOKAMERETEK ALKALMAZAS

ES ANYAG SZERINT

Az alabbi tablazat segitségével kivalaszthatja az egyes alkalmazasokhoz
és anyagokhoz megfeleld fuvokat.

~ A
<
Brush and roll mindségi finomszorasu festékek 008 - 010 Kitdltéanyagok 027 - 031 Utjelfesték 013 - 055
Fényez6anyag 010-014 | Tiizgatio anyagok 029-035 i Cslicsmindségii
Festék 012-014 Airless glettelés 029 - 041 kiiltéri festék 015 - 021
Olajalapu festék | Uretanok 012-014 | Elasztomerek 027 - 033
Latexfestékek 015-019 i Masztixok 041-047 !
Akrilfestékek 015-019  Epoxik 043 - 061
Szilikétfestékek 015-019 Aszfalt rostszélakkal 047 - 053
Emulziok 017-021 | Aszfalt 031-071 i
Szilikon 021-025 : Szilikdt/dsvanyi 027-033 :
Diszperzids festékek 023-025 H
Kitolt6anyagok 023 - 025
Nagy projektek 025 - 031
Kérjen tanacsot forgalmazojatol vagy Graco képviseldjétél, hogy melyik fiivoka a legmegfelelobb
az On helyzetéhez, és érdeklédjon a fuvokasorozatonként kaphato fiivokaméretekrél.
] E E
108 110 110/112 112 115 _ 5cm 3cm
208 210 210/212 212/214 215 217 219 221 225 227 231 235 _ 10cm 7cm
308 310 310/312 312/314 313/315 317 319 321 323 325 327 329 331 335 _ 15cm 10 cm
410 410 410/412 412/414 415 417 419 421 423 425 427 429 431 433 435 439 441 443 445 451 455 _ 20cm 15cm
510 510 510/512 512/514 515/516 517 519 521 523 525 527 529 531 533 535 537 539 541 543 545 551 555 561 _ 25cm 20 cm
615/616 617 619 621 623 625 627 629 631 633 635 637 639 641 643 645 651 655 661 665 671  30cm 25cm
721 723 725 729 731 735 _ 35cm 30cm
819 821 827 831 833 835 _ 40cm 35¢cm
= 1221 1223 1225 1227 1229 1231 1233 1235 1237 1239 __ 60em _ 55cm

*30 cm szorasi tavolsagnal

* Péros szamok: FFLP. Pdratlan szmok: PAA.
** A vastagitott bet®vel irott méretek alacsony nyomas LP flvokaban is kaphatok
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HOZZA KI A LEGTOBBET

A FUVOKAIBOL

”w

Az eldz6 oldalakon talalhaté altalanos informaciok alapjan kivalaszthatja az On alkalmazasahoz
leginkabb megfelel6 fivokat. Enhez tovabbi tippeket és triikkoket arulunk el Onnek.

A megfeleld fuvokahoz vald beallitas

Ha kllonbdz6 fuvokakkal kisérletezik, tapasztalatra fog
szert tenni, és konnyedén el fogja tudni dénteni, hogy az
alkalmazasahoz melyik fuvoka a legjobb.

0,017" =
1,2 liter/perc 50°

FAL
25cm

17 helyett 15
2) Novelje a szorasi szoget 70° S
5 helyett 7

35cm

¥ 1

0,017" =
1,17 liter/perc 50°

FAL
25cm

17 helyett 19

2) Csokkentse a szorasi szget 30° 3
5 helyett 3

vy =y

15¢cm

A fuvoka megfelel6 idoben torténo
kicserélése

Ha visszaemlékszik a fuvokak és a furdszarak
Osszehasonlitdsara, azt is megértheti, hogy a fuvoka
elkopasa hogyan befolyasolja a munkajat. Prébalt mar
betonba furni kopott furédfejjel? Ha igen, akkor bizonyara
tudja, hogy lyukat furni hosszabb ideig tart, tobb er kell
hozz4, és a végeredmény minésége kevésbé lesz megfeleld.

Ugyanez torténik, ha kopott fuvokat hasznal. Raadasul
kopott fuvokaval eléggé valdszinl, hogy meg fogja haladni a
festékszord maximalis folyadékaramat. Végul pedig a kopott
fuvoka nagyobb koltséggel fog jarni, mintha venne egy Ujat.

A dugattyi munkanyomésa €s a koptato hatasu anyag
a flvokak elkopasanak két f6 oka.

A szorasi szélesség
csokken: Tobb szdrasi
mozdulatra van sziikség

Nagyobb fuvokanyilas:
Tobb festék jon ki
a dugattytbol

= tobb munka = nagyobb anyagkoltség

kétszer annyi munka
+ 30%-kal tobb festék ugyanarra a feliiletre
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SMARTTIP | i cenmoc

SmartTip)

TECHNOLOGY

[
L

:

A Graco mindig innovativ megoldasokat dolgoz ki, igy On még hatékonyabban végezheti el a feladatait.
Az (j RAC X" LP* fiivdka erre tokéletes példa. Az uj RAC X" LP” fuvokak ugyanazokat az alapvetd elényoket
kinaljak, minta ,,régi” FFA RAC X" flvokak, de segitségiikkel 30-50%-kal kevesebb nyomasra van sziikség.
Az alacsonyabb nyomasu fliivokak tovabbi elonyokkel is jarnak.

* FFLP és LP

SZEBB FELULET KISEBB SZORASI KOD MEGBIZHATOBB HOSSZABB

MUKODES ELETTARTAM
A festék kdnnyebben bomlik atomi A finomabb és jobban szabdlyozhatd A RAC X™ FF LP flivokakkal Az alacsonyabb nyomas miatt
részecskékre, és nem alakulnak festékszoro kisebb szorasi kodot mindenféle anyagon haszndlhatja a festékszoro fesziiltsége is kisebb.
ki csikok a szoraskép szélein. biztosit. igy On nem fog tul sok a festékszorot; az eredmény mindig A szivattyuja és a flvokaja nem
On hatékonyabban szabalyozhatja festéket hasznalni. tokéletes. Raadasul ezek a fivokak kopik el olyan gyorsan, igy On ezeket
a réteg vastagsagat, és konnyebben alacsony hémérsékleten is sokkal tovabb hasznélhatja.
akadalyozhatja meg a festék jobban teljesitenek.
megfolyasat.

Tobb informaciora van sziiksége a filvokainkkal kapcsolathan?

Keresse fel a graco.com oldalt vagy a Graco forgalmazéjat

Az ebben a dokumentumban szerepld minden irott és bemutatott anyag a publikécid idején elérhetd legfrissebb termékinforméciokon alapul. A Graco fenntartja magénak a barmikor eldzetes értesités nélkiili valtoztatas jogdt.

A Graco rendelkezik ISO 9001 tandsitvannyal.
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