OBROBKA STRUMIENIOWO-SCIERNA NA MOKRO

WYBOR ODPOWIEDNIEJ DYSZY:

11 SPREZARKA POWIETRZA

Im wigcej powietrza mozna sprezy¢ na minute, tym wyzsze jest
cisnienie wytwarzane w dyszy Sprezarka obrotowa spreza powietrze
dwukrotnie, aby zwiekszycC cisnienie.

Cisnienie atmosferyczne

Wysokie cisnienie

Bardzo wysokie cisnienie

2 | ROZMIAR DYSZY

Aby znalez¢ optymalnie wydajng dysze, nalezy okreslic jakie cisnienie dyszy
(Bara) potrzebujemy utrzymywac dla wydajnej obrobki strumieniowo-$ciernej,
a takze iloSC powietrza, jakg moze dostarczyC Twoja sprezarka, w metrach
szesciennych na minute (m*/min)
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#6 9,5 MM (3/8")

#7 11 MM (7/16")

#812,7 MM (1/2")

#916 MM (5/8")

#1019 MM (3/4")

WYMAGANA MINIMALNA WARTOSG M3/MIN

3 | KSZTALT DYSZY

Dysze wystepujg w dwaéch
podstawowych ksztattach:
otwor prostoliniowy i
dysza Venturi. Dysze Venturi
zostaty zaprojektowane tak, aby
uzyskac efekt, ktory znacznie
przyspiesza przeptyw
powietrza i czastek.

Otwor prostoliniowy

Venturi dtuga
Srednica $ladu obrobki: 7,5cm przy odlegtosci 45cm
Szybkos¢ obrabki: 4,5/5

Venturi podwdjna
Srednica $ladu obrobki: 7,5cm przy odlegtosci 45cm
Szybkos¢ obrdbki: 4/5

Duza gardziel
Srednica $ladu obrobki: 7,5cm przy odlegtosci 45cm
Szybkosc¢ obrdbki: 5/5

Wydajnos¢ XL
Srednica $ladu obrobki: 7,5cm przy odlegtosci 45cm
Szybkos¢ obrdbki: 3/5
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Twardsze materiaty bedg bardziej odporne na zuzycie, ale bedg drozsze przy
wymianie i podatne na pekanie przy niedbatym obchodzeniu sig.

Jeszcze
twardszy niz
weglik boru

Niezwykle
twardy i trwaty,
ale kruchy

Taki jak weglik
wolframu, ale
Izejszy

Najmniej trwaty,
ale tani
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