VATBLASTRING

VALJA BLASTERMUNSTYCKE:

1| TRYCKLUFTSKOMPRESSORN

Ju mer luftvolym du kan komprimera per minut, desto hogre tryck
produceras vid munstycket. En roterande kompressor komprimerar
luften tva ganger for att 0ka trycket.

Atmosfartryck
Hogtryck

Extremt hogt tryck

2 | MUNSTYCKSSTORLEK

Bestam vilket munstyckstryck (Bar) du behover for produktiv blastring
och luftvolymen per minut fran kompressorn (m®/min) sa att du kan
valja optimalt munstycke for din tillampning.
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MINSTA LUFTVOLYM SOM KRAVS

3 | MUNSTYCKSFORM

Munstycken finns i tva
grundformer: rak oppning
och venturi. Venturi-
munstycken ar utformade for
att ge en effekt dar [uftflodet
och partiklarna ges stor
accelereration.

Rakt

Lang venturi
Bldstringsmonster: 75mm pa 46¢m avstand
Produktionshastighet: 4.5/5

Dubbelt venturi
Bldstringsmonster: 75mm pa 46¢m avstand
Produktionshastighet: 4/5

Bred hals
Bldstringsmonster: 75mm pa 46¢m avstand
Produktionshastighet: 5/5

XL-prestanda
Bldstringsmonster: 75mm pa 46¢m avstand
Produktionshastighet: 3/5

1))

4 | MATERIAL | MUNSTYCKET

Hardare material ar slitstarkare men dyrare att byta ut och kan
spricka vid hard behandling.
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Extremt hart och
hallbart men

Som
volframkarbid
men lattare

Det minst
hallbara men
billigt
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