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V Å T B L Ä S T R I N G

VÄLJA BLÄSTERMUNSTYCKE:  
ATT TÄNKA PÅ

1 I TRYCKLUFTSKOMPRESSORN

Ju mer luftvolym du kan komprimera per minut, desto högre tryck 
produceras vid munstycket. En roterande kompressor komprimerar 

luften två gånger för att öka trycket.

Atmosfärtryck

Högtryck

Extremt högt tryck

2 I MUNSTYCKSSTORLEK

Bestäm vilket munstyckstryck (Bar) du behöver för produktiv blästring 
och luftvolymen per minut från kompressorn (m3/min) så att du kan 

välja optimalt munstycke för din tillämpning. 

#6 (3/8" / 9,5 MM)

#7 (7/16" / 11 MM)

#8 (1/2" / 12.7 MM)

#9 (5/8" / 16 MM)

#10 (3/4" / 19 MM)

MINSTA LUFTVOLYM SOM KRÄVS

3 I MUNSTYCKSFORM

Munstycken finns i två 
grundformer: rak öppning 

och venturi. Venturi-
munstycken är utformade för 
att ge en effekt där luftflödet 

och partiklarna ges stor 
accelereration. 

Rakt

Lång venturi

Blästringsmönster: 75mm på 46cm avstånd

Produktionshastighet: 4.5/5

Dubbelt venturi

Blästringsmönster: 75mm på 46cm avstånd

Produktionshastighet: 4/5

Bred hals

Blästringsmönster: 75mm på 46cm avstånd

Produktionshastighet: 5/5

XL-prestanda

Blästringsmönster: 75mm på 46cm avstånd

Produktionshastighet: 3/5

4 I MATERIAL I MUNSTYCKET

Hårdare material är slitstarkare men dyrare att byta ut och kan 
spricka vid hård behandling.

Volframkar-

bid

Kiselkarbid
Borkarbid

Kompositka-

rbid

Det minst 

hållbara men 

billigt

Som 

volframkarbid 

men lättare

Extremt hårt och 

hållbart men 

skört

Hårdare än 

borkarbid

Hållbarhet

Slagtålighet

Pris

Hållbarhet

Slagtålighet

Pris

Hållbarhet

Slagtålighet

Pris

Hållbarhet

Slagtålighet

Pris

3,4 BAR 4,1 BAR 4,8 BAR 5,5 BAR 6,2 BAR 6,9 BAR 8,6 BAR

 3,1 3,5 4,1 4,5 5,0 5,6 7,8

 4,2 4,8 5,6 6,1 6,8 7,2 8,9

 5,6 6,3 7,0 7,8 8,5 9,6 12,1

 8,5 9,9 11,3 12,7 14,1 15,6 19,8

 12,2 14,1 16,3 18,4 19,8 22,7 31,1


