ISLAK ASINDIRICILI KUMLAMA

KUMLAMA NOZULU SEGIMI

1 1 HAVA KOMPRESORU

Dakika basina sikistirabildiginiz hava hacmi arttikga nozdlde Gretilen
basing da artar. Doner kompresor, basinci artirmak igin havay iki kez
sikistirir.

Atmosfer basinci

Yiksek basing

Son derece yiksek basing

2 | NOZUL BOYUTU

Optimum verimli nozull bulmak amaciyla verimli bir kumlama icin ne kadar
nozul basincini (Bar) korumaniz gerektigini ve kompresortntzin dakikada ne
kadar hava saglayabilecegini (m®/dk) belirleyin.
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3 | NOZOLUN SEKLI

Nozuller iki temel sekle
sahiptir: diiz delikli ve
Venturi. Venturi nozuller, hava
akisl ve parcaciklar buyuk
olgude hizlandiran bir etki
Uretmek igin tasarlanmigtir.

Diiz Delikli

Uzun Venturi
Kumlama Kalibi: 45 cm mesafede 7,5 cm
Uretim Hizi: 4,5/5

Cift Venturi
Kumlama Kalibi: 45 cm mesafede 7,5 cm
Uretim Hizi: 4/5

Genis Bogaz
Kumlama Kalibi: 45 cm mesafede 7,5 cm
Uretim Hizi: 5/5

XL Performans
Kumlama Kalibi: 45 cm mesafede 7,5 cm
Uretim Hizi: 3/5
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4 | NOZUL MATERYALI

Daha sert malzemeler aginmaya karsi daha dayanikli olmakla birlikte
degistiriimesi daha pahalidir ve kaba kullanimda gatlamaya egilimlidir.

Bor karbiirden
bile daha sert

Son derece sert
ve dayanikli
olmakla birlikte
kirilgan

Tungsten karbiir
gibi ancak daha

En dayaniksizi
olmakla birlikte
uygun maliyetli
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