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I S L A K  A Ş I N D I R I C I L I  K U M L A M A

 KUMLAMA NOZÜLÜ SEÇİMİ 
DEĞERLENDİRİLECEK 4 UNSUR

1 I HAVA KOMPRESÖRÜ

Dakika başına sıkıştırabildiğiniz hava hacmi arttıkça nozülde üretilen 
basınç da artar. Döner kompresör, basıncı artırmak için havayı iki kez 

sıkıştırır.

Atmosfer basıncı

Yüksek basınç

Son derece yüksek basınç

2 I NOZÜL BOYUTU

Optimum verimli nozülü bulmak amacıyla verimli bir kumlama için ne kadar 
nozül basıncını (Bar) korumanız gerektiğini ve kompresörünüzün dakikada ne 

kadar hava sağlayabileceğini (m3/dk) belirleyin.

MINIMUM M3/DK GEREKLIDIR

3 I NOZÜLÜN ŞEKLİ

Nozüller iki temel şekle 
sahiptir: düz delikli ve 

Venturi. Venturi nozüller, hava 
akışı ve parçacıkları büyük 
ölçüde hızlandıran bir etki 

üretmek için tasarlanmıştır.

Düz Delikli

Uzun Venturi

Kumlama Kalıbı: 45 cm mesafede 7,5 cm

Üretim Hızı: 4,5/5

Çift Venturi

Kumlama Kalıbı: 45 cm mesafede 7,5 cm

Üretim Hızı: 4/5

Geniş Boğaz

Kumlama Kalıbı: 45 cm mesafede 7,5 cm

Üretim Hızı: 5/5

XL Performans

Kumlama Kalıbı: 45 cm mesafede 7,5 cm

Üretim Hızı: 3/5

4 I NOZÜL MATERYALİ

Daha sert malzemeler aşınmaya karşı daha dayanıklı olmakla birlikte 
değiştirilmesi daha pahalıdır ve kaba kullanımda çatlamaya eğilimlidir.

Tungsten 

Karbür

Silikon Ka-

rbür

Bor Karbür

Kompozit 

Karbür

En dayanıksızı 
olmakla birlikte 
uygun maliyetli

Tungsten karbür 
gibi ancak daha 

hafif

Son derece sert 
ve dayanıklı 

olmakla birlikte 
kırılgan

Bor karbürden 
bile daha sert

Dayanıklılık

Darbe Direnci

Fiyat

Dayanıklılık

Darbe Direnci

Fiyat

Dayanıklılık

Darbe Direnci

Fiyat

Dayanıklılık

Darbe Direnci

Fiyat

#6 (3/8" / 9,5 MM)

#7 (7/16" / 11 MM)

#8 (1/2" / 12,7 MM)

#9 (5/8" / 16 MM)

#10 (3/4" / 19 MM)

3,4 BAR 4,1 BAR 4,8 BAR 5,5 BAR 6,2 BAR 6,9 BAR 8,6 BAR

 3,1 3,5 4,1 4,5 5,0 5,6 7,8

 4,2 4,8 5,6 6,1 6,8 7,2 8,9

 5,6 6,3 7,0 7,8 8,5 9,6 12,1

 8,5 9,9 11,3 12,7 14,1 15,6 19,8

 12,2 14,1 16,3 18,4 19,8 22,7 31,1


