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PONPE DE LUBRIFICATION ET ENSENBLE ELEVATEUR ‘TOPPER'
| Nodeles 226013 ef 226_018

CLEVATEUR A PLATEAU SUIVEUR "POWERFLO"

lodeles 204430, 204491 et 204.264
(sens pompe)

ENSEMBLE DE PULVERISATION AVEC PLATEAU SUIVEUR

Hodeles 226.MZ ef 226113
(vec pompe) | |

204-467

204-385

MODEL 226-0i3
"TOPPER"

204-353




'TOPPER' ET ELEVATEURS

- BEFERENCES DES ACCESSOIRES
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204-490 204-405 { 210 1 204-385 | 204-461 | 205-339
204~491 204~503 {115 1 204-385 | 204-461 | 205-339
204-564 204-562 | 210 1 204-385 | 204-461 | 205-339
226-013 | 203-868 | 45 & 1 | 204-353 | 210 1.»| 204-46T | 204-385 | 204-461 | 205-339
226-018 | 205-39T | 46 2 1 | 204-405 | 210 1z+| 205-102 | 204-385 | 204-461 | 205-339
226-112 | 205789/ | 9 5 1| 204-405 1210 1 204-385 | 205-202 | 205-339
& Adapt.l61-251
226-113 | 204~286 | 5 & 1] 204-405 210 1 204-385 | 205-202 | 205-339

Les appareils 'TOPPER' Modiles 226-013 (avec une pompe Fire-Ball de rapport
45 3 1) et 226-018 (avec une pompe Président de rapport 46 2 1) pérmettent
de pomper le lubrifiant des £{its de 180 kg & la partie supérieure desquels
ils. sont montés ... le mettant & 1'abri de la poussidre et des salissures ...
descendant lentement en 1'aspirant jusqu'au fond .., ils vident donc les ffits
intégralement, Ces appareils permettent de travailler avec les lubrifiants
les plus épais, de les pomper et de les distribuer par l'intermédiaire d'un
flexible ou d'une conduite_d'alimentation & une vanne de distribution. Le
modéle 226-018 (avec une pompe Président de rapport 46 2 1) est utilisé pour
pomper des lubrifiants & _grand débit aux points d'application requis par
1'intermédiaire de conduites d'alimentation exceptionnellement longues.

On peut utiliser les élévateurs & plateau suiveur Powerflo Modeles 204-490,
204-491 et 204-564 {la pompe n'est pas fournie) avec la pompe du rapport et du
type requis (& commander séparément, Voir Tableau, page 3) ou des ensembles de
pulvérisation pneumatique 2 plateau suiveur Modéles 226-112 (fourni avec une
pompe Président de rapport 9 & 1) et 226-113 (fourni avec une pompe Bulldog d&
rapport 5 & 1) ;. ces ensembles servent au pompage des produits conditionnés
dans des fOts de 210 litres (Modale 204-491 pour les flits de 115 litres) tout
en nettoyant l'intérieur de ces fiits, pompage & la partie supérieure, ce qui

permet de prévenir la formation de vacuoles (phénoméne de channeling) au sein

du produit pompé et d'éviter le contact du produit avec l'air. Lors du fone-
tionnement de l'apparell, celui-ci force le produit enfermé de maniére étanche
vers la pompe et nettole simultanément le. £Gt. C'est une des méthodes les plus

~

fiables pour pomper le produit & pulvériser ou & extruder & travers des
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POMPES UTILISEES AVEC LES ENSEMBIES BELEVATEURS POWERFLO
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+ 205-628;] 8 & 1 |[PRESIDENT} MONOTUBE | 210 1 |204-490 PULVER. OU EXTR.
205-792 i} 24 & 1 |PRESIDENT| DIVORCEE | 210 1 |204-490 BXTRUSION
+ 204-227 { 5 & 1 | MOFARK | MONOTURBE | 210 1 |204-490 ATTMENTATICN
204-286 1 5 & 1 | BULLDOG { DIVORCER | Z10 1 (204490 ALIM, OU PULVER.
204-287 | 10 & 1 | BULLDOG | DIVORCEE | 210 1 |Commande spéciale|PULVER. OU EXTR.
204-289 | 40 & 1 | BULLDOG | DIVORCEE | 210 1 {204~430 EXTRUSICON
206597/ | 48 & 1 |PRESIDENT| DIVORCEE | 210 1 |204-490 EXTRUSION
++ 204=925 | 40 & 1 | BULLDOG | DIVORCEE | 210 1 (204~490 BXTRUSION
205-000; | . 3 & 1 (PRESIDENT| DIVORCEE ( 210 1 {204-490 |161-251 {ALIM. OU PULVER.
205-789 | .9 » 1 |[PRESIDENT: DIVORCEE | 210 1 |204-490 |161-251 |PULVER. OU EXTR.
204-11T7 1§ 2 & 1 [ MONARK | DIVORCEE | 210 1 }(204~490 [161-251 jALIM. OU PULVER.
204-118 | 4 & 1 | MONARK | DIVORCEE § 210 1 |204-490 |161~251 |FULVERISATION
204-324 | 24 & 1 {PRESID DIVORCEE | 115 1 {204-491 BETRUSION
204-325 | 48 & 1 |PRESIDENT| DIVORCEE § 115 1 j204~491 EXTRUSION
204~314{ 2 & 1 | MONARK | DIVORCEE | 115 1 |204-491 [161-251 |ALIM. QU PULVER.
204-315 | 4 & 1 | MONARK | DIVORCEE | 115 1 |204-491 }161-251 |PULVERISATION
205-000: [ - 3 &1 |PRESIDENT| DIVORCEE { 115 1 j204-491 |161-251 |ALIM. OU FULVER.
205-789°| 9 % 1 |[PRESIDENT| DIVORCEE | 115 1 |204-491 [161-251 |PULVER. QU EXTR.
204-288 | 20 & 1 | BULLDOG ; DIVORCEE | 210 1 |204-564 EXTRUSION
++ 204-924 } 20 3 1 | BULLDOG | DIVORCEE | 210 1 |204-564 EXTRUSION
* REMARQUE : A 1'exception de celles dont la référence est précédée d'un asté-
risque, toutes les pompes comportent des pidces erm acier nitruré afin de ga~
rantir une résistance supérieure & l'abrasion.
++

Ces pompes sont munies de Joints d'étanchéité en matidre synthéiigue et leur
emploi est conseillé pour le pompage des produits sensibles & l'action de la
pression ou qui séchent facilement & l'air et qui sont donc susceptibles de

provoquer le grippage des pompes dont 1'étanchéité est assurée par un contact

wétal sur métal,
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flexibles ou des conduites pour l'alimentation des pistolets de pulvéri-
sation ou d'extrusion. On peut utiliser ces appareils pour envoyer des
produits dans des bacs de mélange placés & distance ou pour le pompage

de produits sous pression dans des dispositifs reliéds:par des collecteurs.

Les appareils sont équipés d'un mécanisme type "homme-mort" & commande
prneumatique assistée qui envoie un jet d'air comprimé sous le plateau
suiveur qui libdre rapidement le plateau du £t vide. L'élévateur pnenw
matigue souldve la pompe et le plateau suiveur, dégagesnt ainsi le fiit
que l'on peut alors remplacer facilement par un £8%1 plein.

On peut estimer aisément la quantité de produit restant dens le fiit en
observant la hauteur de 1la pompe dans le fiit. Il suffit d'une senle
conduit d'air pour la pompe, 1l'élévateur et le plateau suiveur.

Les dimensions des appareils sont les suivantes : hauteur 76 cm, lape
geur 61 cm et profondeur 76 cm. En position d'élévation maximum, la
hauteur totale de llexirémité supérieure du tube du vérin élévateur
est d'environ 240 cm. .

Sortir 1l'embase 205=-33%9 et le vérin é1éwateur 204-385 des emballages
et boulonner la pidce moulée de l'embase de 1'élévateur sur le plateau
d'acier comme indiqué sur la Figure 1.

Choisir 1l'emplacement approprié pour - _
l'appareil et mettre en place 1l'embase _ ) i
a4 une distance suffisante du mur afin : -
de permetitre le levage libre de 1'appa— .
reil apres la poge des conduites.

Mettre l'embage de nivesu avec le plus fPrévair m espa-
grand soin afin que le tube du vérin soit €€ libre suffisant
parfaitement vertical, Si nécessaire, pour le passage
utiliser des morceaux de clinquant pour  des conduites 205-339
compenser les éwventuelles irrégularitdés : S
du gol. Si on le désire, on peut ancrer
ltappareil au scol au moyens de boulons. A8 o
En se servant de la plague @'embase com- h TROUS IE ;:S?"5x"
me gabarit, percer dans le gol les trous , MOKTAGE

destinés & recevoir des boulons de 13 mm B

de diamétre et fixer l'embase au sol. T
Voir Figure 1. -

_'_FIG‘.I' |
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Il APPAREILS 'TOPPER' MODELES 226-013 et 226-018

Prévoir avec soin la mise en place d'une conduite permanente d'alimenta-
tion en lubrifiant hante pression reliant la pompe su dispositif d*utili-
sation ( enrouleur de flexible, distributeur mural, etc.). Prévoir de mé-
me la pose d'une conduite fixe pour l'alimentation en air comprimé entre
le compresseur et les dispositifs de commande de la pompe, de 1'élévateur
et du platean sulvenr.

CONDUITES D'ATTMENTATION FIXES

Les recommandations qui suivent serviront de guide lors de la pose des
conduites permanentes destinées au lubrifiant pompé et & l'alimentation
en air comprimé, dans les conditions normales. Dans les cas particuliers
spéciaux, veuillez vous adresser & votre Représentant Graco ou & l'usine
Graco la plus proche, -

Afin de réduire le nombre des raccords, il y & intérét & toujours se pro-
curer des. tubes de grande longueur. Lorsqu'il est nécessaire de cintrer

les tubes, il famt zdopter des rayons de courbure les plus grands poessibles.
Lors de la pose du tube d'acler, on utilisera des raccords pour tube acier
sans collerette type Weatherhead Brmeto ou Parker Ferulok. Dans le cas de

Y

tubes en cuivre, on se servira de raccords de tube & collerette évasée.

1. CONIDUITES DYATLTMENTATION EN LUBRIFIANT HAUTE PRESSION

Pour une distance n Texcddant pas 30 mitres, on utilisera du tube d'acier
doux recuit d'un diametre extérieur de 7/8% ( 22 om ) et dont la paroi a
une épaisseur minimum de 2 mm.

Si on le désire, on peunt employer du tube 1ourﬂ de 3/4" ( 19 mm ) avec des
raccods d'acier forgé,

2, VANNE HAUTE PRESSION POUR CONDUTTE DIATIMENTATION EN LUBRIFIANT

Poutes les conduites d'alimentation en lubrifiant haute pression doivent
8tre munies de vannes haute pression ( Référence Graco 202-869 ). La vanne
sera montée & l'extrémité de la conduite fixe qui est raccordée & la pompe
et le flexible d'alimentation de la pompe sera branchée sur cetie vamne.

3. CONDUITES D'ALIMENTATTION EN ATR COMPRIME

Pour effectuer le raccordement & la conduite principale d'air comprimé

( généralement un tube de 3/4“ oun 1" ), on utilisera du tube de cuivre re-
cuit type L d'un dismdtre de 1/2® ( 15 mm ),afin d'alimenter en air la pom-
pe et les autres apparsils qui le reguierent.
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" CONDUITES &
TRAVERS LE MUR150

- "CONDUITES VENANT

g 25' | DU PLAFCHED .
i Fic.2 T Mg kS N i ~ VANNE BAIE PRESSTON
. . Raccords en Té #ARaccord A 202-863
Vaune d'arrdt 1/2" coudé VANKE
: D1 ARRET
Pompe 1/2"
Vers la conduife‘'principale 1,5n sFT

[

MENAGER UN ESPACE SURFISANT X
POUR LA POSE DES CONDUITES

Monter une vanne d'arrét de 1/2" ( 13 mm ) ( type robinet de purge ) sur la
conduite d'air de manidre que l'on puisse couper et rétablir 1talimentation
en air comprimé en amont du matériel de lubrification. Si on le désire, on
peut prévoir plusieurs dérivations sur la conduite d'air de 1/2" pour ali-
menter séparément plusieurs pompes en montant des-ravcords em Té de 1/2" x
1/2" x 1/2" en des points appropriés de la conduite. Voir Figure 2 ci-dessus.

4. DETENDEURS ET MANOMETRES

Si 1l'on dégire pouveoir régler avec précision le débit d'air admis aux pompes
de lubrification, il est conseillé de monter des manodétendeurs d'air Graco.
On peut obtenir n'importe guelle pression requise dans une plage de O &

12 bar. Les instructions d'emploi sont Jjointes aux emballages des détendeurs
et manomdtres.

5. PEECAUTIONS A PRENDEE

Bviter les coudes inutiles sur les conduites fixes. S'il est nécessaire d'en
prévoir, adopter le plus grand rayon de courbure possible.

Si 1'on utilise du tube dtacier ou de cuivre et qu'il soit nécessaire de
l'enterrer, ou de le poser entre les parcis d'un mur ou sous plafond, noyé
dans le béton ou en un endroit inaccessible, il faut, zutant gque faire se
peut, qu'il soit d'un seul temant, c'est-a-dire sans raccord. On doit tou-
jours éviter de placer des raccords dans des endroits inaccessibles.

Es 306-558:



Afin d'éviter les pertes de charge excessives dans les tuyauteries, il est
recommandé de toujours prévoir la pose des conduites d'alimentation selon
le trajet le plus court ef 1le plus direct entre les pompes et les enrouleurs
ou autres appareils de lubrifiaction. Réduire autant gue possible le nom—
bre des raccords utiliszds. Daps le cag des conduites dlacier ou de culvre,
il est préférable de les cintrer aux points adéquats plutdt que de prévoir
des raccords coudés ou autres accessoires.

Avant de brancher les sppareils, on soufflera toutes les conduites & 1ltair
comprimé. Puis on les purgera soigneusement avec le lubrifiant sous pression
au moyen des pompes. Cette ovération permet de chasser toutes les salissures
et asutres corps étrangers susceptibles de détériorer les paliers et roule-
ments des véhicules ou le matériel de lubrification.

Aprés cette purge, boucher toutes les conduites et procéder & une épreuve
sous pression pour vérifier l'absence de fuites. Tester chaque conduite avec
la pompe gqui la desseri.

6. RACCORDS DES EXTREMITES DES CONDUITES FERMANENTES

Les extrémités des conduites d'alimentation en lubrifiant et en air compri—
mé doivent déhoucher & environ 1,50 m de la surface du sol et &ire séparées
par une distance horizontale de 15 c¢m et 2 a2u moins 25 mm du mur.

Blles doivent &ire placées immédiatement derridre 1! apparell. Yoir Flgure 3

page 6.

Si les conduites sont en acier ou en cuivre recuit, leurs extrémités seront
munies de raccords ou de coudse de branchement. Les raccords utilisés sur

les conduites haunte pression devront permettre le raccordement des éléments
filetés suivants :

2.~ MODEIE 226-013 : Filetage 1/2" ( 12,7 mm ) NPT mfle du man—
chon fixé sur le flexible ou le filetage 1/4* ( 6,4 mm )
NPT mdle du raccord du flexible 150-163.

b.—- MODELE 226-018 : Filetage 1/2" ( 12,7 mm ) NPT m8le du man—
chon fixé sur le flexible ou le filetage 3/8" ( 9,5 m )
NPT méle du raccord du flexible: 150-8639.

ELEVATEURS A PLATEAU. SUIVEUR POWERFLO MODEIES 204-490, 204-491, 204-564,
226-112 et 226-113

Prévoir aveec soin la pose de la conduite longue assurant 1'alimentation en
produit reliant la pompe au bac de mélange, au systéme de collecteurs, au
pistolet de pulvérisation ou d'extrusion.
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RECOMMANDATIONS RELATIVES A LA CONDUITE D'AIR COMPRIME

Prévoir avec soin la pose d'une condulte permanente d'alimentation en air
comprimé .reliant le compresseur et les dispositifs de commande de l= pompe,
de 1'élévateur et du plateau suiveur. Si 1l'on utilise un régulateur de
pression "Evenflo" pour la pulvérisation, brancher un élément de conduite
entre la conduite fixe d'air comprimé de 1/2" et la wanne "Evenflo”.

Suivre les recommandations indiquées dans le paragraphe 3 " CONDUDITES D'ALI-
MENTATION FIXES POUR LES APPAREBILS "TOPPER™ 226-013 et 2Z6-018.

eeesseesssssssy PREPARATTON AVANT MISE BN SHR VL C T s i S —

B APPARETLS "TOPPER" MODELES 226-01% ET 225018

1. Poger le plateau suiveur sur l'embase en acier 205~339 et le placer de
manidre & pouvoir brancher le flexible 204~561 sur la vamme d'air 203-842,
lorsqutelle sera montée, et sur le plateau suiveur, comme indiqué sur la
Fignre 4 c¢i-dessous.

FIG. 4
205-397 o
fUsE = FIG. S
101-644 DYASPIRATION
DE LA POMPE

150-639

155677
, 161-107

I58-27! 158-776

202-997

100-640 203-842

155-665.

1

__ 2w~

Y ——

204-56!

(-1 5d

2. Desserrer les colliers 158-271
de 1'éiévateur et glisser le sup-

BOUCHON

FILETE port de pompe sur le tmbe de 1'é-

4 1/8" lévateur en descendant suffisam-

3.2 mm ment pour permettre l'assemblage
' wL:,_d.u plateau suiveur sur le tube

dtaspiration de la pompe., Voir
Pigure 4. Serrer modérément les
colliers sur le tube de 1'élévateur.
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FIG.7

200-18

150-239
PURGE

202-338

I00-799%
100-016

158840 203-743

205-387

150-639

157-350
160-878

161327

2027295 ise-s2a

3. S'il s'agit du Moddle 226-013 ( avec pompe Fire-Ball de rapport 45 & 1},

desgerrer le menchon fileté 161-107 ( Figure 5, page 8 ) du manchon du pla-
tean suiveur, orienter la pompe 203%3-868 de manidre que son orifice de sor-
tie produit se trouve & droite en regardant la pompe de face { Voir Figure 6
ci-dessus ) et guider le tube d'aspiration de la pompe a travers les plagues
de montage et dans le platean suiveur jusqu'd ce qu'il bute sur lTembase
205-339. Soulever ensuite la pompe dfenviron 3 mm afin gue les fentes dtas-
piration se trouve sous le fond du cfne du plateam et bloquer le manchon de
gerrage 161-107 pour assujeitir fermement le plateaun suiveur. Lorague le
manchon est convenablement bloqué, la bague fenduve 161-~644 s'accroche sur

le tube d'aspiration et assure une liaison mécanique efficace qui résiste
parfaitement aux efforts longitudinaux et garantit une excellente étanchéité
au passage du produit enire le manchon du plateau et le tube dlaspiration

de la pompe. Voir Figure 5, page B.

Déposer le raccord de llentréde d'air de la Pompe Fire~Ball 203-868 et visser
3 sa place l'adaptateur 156-580 et monter le racecord coudd 155-699 de 3/8"

( 9,5 mm ) sur l'adaptateur de manidre que l'orifice d'admission soit tourné
vers l'arridre de la pompe. Voir Figure 6, ci-dessus.

4, S8'il s'agit du Moddle 226-018 { avec pompe President de rapport 46 3 1 ),

Inbrifier le joint torigue disposé dans la &te du plateau inducteur & 1'ai-
de d'une graisse hydrofuge, orieniter ls pompe 205~397 de manidre gue son
orifice de sortie zoit vu de face et guider le tube d'aspiration de la pom-
pe & travers les plagues de montage et dans le plateau sulvenr ausai lein

gue possible. Bloguer dave cette pesition a

Yoir Figures 4 & 7.

-

ltgide des vis de bloecage 100-556.

5. Desserrer les colliers de fixation 158-271 { Voir Figure 4 ) et soulever
le gupport de pompe Jusqu'ad ce que les plaques de montage 161-327 viennent
en contact avec l'embase de la pompe. Fizer la pompe sur les plagues de mon-
tage & 1'aide des vis 100-333 gui sont fournies et bloguer soigneusement le
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support sur le tube de 1'élévateur en serrant les colllers. Voir Figures
6 et 7 page 9. S'il s’agit d'une pompe President, fixer la pompe sur les
plaques de montage par dessous comme indiqué sur la Figure 7. Desserrer
les vis de blocage 100-640 qui maintiennent les plagques sur le support de
pompe et les faire glisser an avant et en arriére jusgu'a ce que le tube
dtaspiration de la pompe soit parfaitement vertieal. Voir Figure 4. Blo-
quer ensuite les vias.

6. Nonter ensuite 1'ensemble des vannes sur les plagues supportant la
pompe comme indiqué sur les figures 4, 6 et T en utilisant les rondelles
100-016 et- les vis 100-799 quil sent fournies.

7. Déposer le bouchon ¢ 1/8" du chapeau de 1'élévateur. Visser le bouchon
dans l'orifice d'entrée d'asir sur l'embase de 1'élévateur . Voir Figure 4.
Visger la vanne de réglage 203~743 dans le chapeau de 1l'élévateur. Visser
1'adaptateur 159-840 dans la varnne de réglage et l'une des extrémités du
flexible de 80 em 200-118 dans cet adapiateur. Visser 1l'autre extrémité du
flexible 200-~118 dans le raccord itournant 156-823 4 la sortie de la vanne
3 bouton-poussoir.202-295 comme indigué par les Figures & et T.

ENDUIRE TOUS IES FPILETAGES D'UN. PRODUIT D'ETANCEETITE, A L'EXCEPTION DE CEUX
. D _RACCORD TOUENANT

8. Visser le raccord coudé i 90° 155-541 dans le collecteur du plateau sui-
veur, visser l'extrémité du flexible de 75 em 204-561 portant le plus gros
raccord mile de 3/8" dans la vanne d'air 203-842 et le raccord méle 1/4m
dans le raccord tourrnant 155-541 comme indiqué sur la Figure 4.

9, Visser I1'un des raccords du flexible de 45 em 204(560 dans le raccord
d'admission d'air de la pompe et l'autre raccord dans le raccord tournant
coudé & 90° 155-6T77 comme représenté sur les figures 4 et 6.

10. Connecter 1l'extrémité "manchonnée® du flexible lubrifiant de 1,80 m

150-16% ou du flexible de 2 m 150£639 au raccord ou & la vanne placée &

1'extrémité de la conduite fizxe de lubrifiant. Voir Figures 3 et 4. Vis-
ser le raccord tournant 160-878 de l'autre extrémité du flexible produit

deans 1'adaptateur de sortie produit de la pompe. Voir Figure 6.

REMARQUE : Avant de pouvoir brancher le flexible produit 150-639 a4 la pom-
pe President 205-397, l'adaptateur mfle 157-350 fourni avec 1l'ensemble
flexible 205-102 doit d'abord &tre vissé et bloqué dans 1l'adaptateur de
sortie de la pompe comme indiqué par la Figure 7, page 9.

11. Brancher le raccord mile de 1/2" du flexible de 1,80 m 202-997 aun rac-
cord ou & la varme de la conduite fixe d'alimentation en air comprimé. Vis—
ser 1l'autre extrémité du flexible dans le raccord tournant 155-6&5 comme

il est indiqué sur les figures 4 et 3.
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EILEVATEURS A PLATRAT SUIVEUR MODELES 204-490, 204-491 ET 204-564

REMARQUE

la pompe et certains accessoires décrits ci-apres ne
sont pas fournis avec les ensembles 204-490, 204-491
et 204-564, Leur choix est nécessairement déterminé
par les exigences particulidres imposées par 1l'extru~
sion, la pulvérisation ou autres opérations.

Le texte gqui suit précisera clairement les gccessoi-
res qu'il ¥ a lieu de commander séparément,

lorsqu'on aura procédé au choix de la pompe et des accessoires gui lui
correspondent, les titres des paragraphes ci-aprés indiqueront le mode
opératoire qu'il y a lieu de suivre pour le montage en précisant l'Vordre
et le iype des dispositifs & prévoir.

1. PQMPE GRACO POWERFLO ( non fournie avec les élévateurs 204--490,
204-291 ot 204-564 )

BEMARGUE : Les deux types de pompes existant =mont L
a, Pompes Président et Monark monotube pour ~ Pt de 210 1 ;
b. Pompes divorcées Président, Monark et Bulldog pour fiitsde -

115 et 230 1, s

Monter la pompe choisie sur les plagques de montage et fixer le plateau
suiveur comme il est indiqué sur les Figures 8,39, 10 et I1,
FIG. 10 3 : PONPE

- MOKOTUBE ™

POMPE
MGNBTUBE :

PRESIDENT N

204-683

PRESTDENT , .

202-844 138-979—

203-766,4 1557865 -
{Accessoire) 203-767 -1




) 203-743 _

. _-T2037803
ALTM. AIR (Accessoire)
AWTIBELIER
S L
e e [ s - - POMPE DE 161~
FIG. 9 . CONSTRUCTIO
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KOTA BENE : Avant de procéder & la mise en place de la pompe sur les pla-
ques de montage, il est nécessaire de fixer 1'élévateur 204-385 sur l'em-
base 205-339 installde dans la position requise comme il a été déerit au
Chapitre MONTAGE. De méme, il y a lieu de monter les flexibles, le support

de pompe et l'ensemble des vannes 204-461 sur l'élevateur et le plateau sui-
veur 204-405, 204-562 ( pour fits de 210 1 ) ou 204=503 ( pour fiits de 115 1 )
doit &tre monté comme il a été expliqué dans le chapitre ® PREPARATION AVANT
MISE EN SERVICE " dans le paragraphe relatif aux APPAREILLS “TOPPERY™ MCDELES
226-013 BT 226-018. On se reportera également aux Figures 8, 9, 10 et 1l.

2. ADAPTATEUR POUR PLATEAU SUTVEUR 161-251 ( VENDU SEPAREMENT )

On utilisera cet adaptateur dans le cag de l'emploi des pompes de construc-—
“tion divorcde Menark 4 & 1 et Président 3 3 let 9 & 1 avec les élévateurs.
204-490 et 204~-491. Se reporier au Tableau de la page 3 pour les numéros de
référence des pompes.

Visser et bloquer cet adaptateur dans 1'orifice fileté de grand diaméire 2
la partie inférieure du clapet de pied de la pompe et y assujettir le pla-
tean suiveur. Voir Figure 1l ci-dessus.
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3. VANNE DE DOUBLE REGULATION AUTOMATIQUE EVENFLO" ( ACCESSOIRE

MODEL 202844

Cette vanne “"Evenflo" est destinéde aux applications de la pulverlsatlon et
est utlllsée avec les rompes monotubes Fowerflo Président de rapport 9 & 1 comp
portant une valve de décompression automatique incorporde ou avec les pom—
pes dxvorceegwﬂonaﬁk et Président relides & une valve de dégg@gye551on exté—
Tieure. Voir les Figures 8 et 9. La vamme "Evenflo" coupe 1'admission d'air
3 la pompe lorsque 1'on ferme le pistolet de pulvérlsatlon, ce qui provo-
gue ltouverture dfune valve de decompression., Grice & cetie action, le pro-
duit sortant de la pompe est renvoyé par le flexible 203~766 { accessoire 2
dens la partie du ffit isolée de llextérieur qui se trouve sous le plateau
guiveur, L'on &vite ainsi les crachements & la buse et l%on décomprime le
flexible et la pompe. Voir paragraphe ci~dessous 4 .

Monter 1'équerre de fixation 161-665 de 1' "Evenflo"™ sur la plague suppor-
tant la pompe & 1'aide des vis 100-799 et des rondelles 100-0l6 comme in-
diqué par la Figure 1l. Monter 1! "Bvenflo" sur cette équerre en plagant
l'appareil comme indiqué sur les Figures 8, 9, 10 et 11. Brancher le fle
xible court & 1' "Evenflo® et & la pompe. Brancher un autre élément de
conduite entre la conduite fixe d'alimentation en air comprimé et la vanne
"Byenflo® 202-844, REMABQUE : Fermer le robinet d'arrét 202-358. Lorsque
1l'appareil est en place comme représenté sur les Figures 8, 9, 10 et 11,
la pression d'air requise par la pompe sera envoyée a cette dernidre

par 1' "Evenflo”.

4. FLEXIBLE DE RETOUR MODELE 203-766 ( ACCESSOIRE )

31 on utilise wn flexible de retour, dévisser le raccord siz pans 158-979

de 1'adaptateur & raccord tournant 155-865 & 1'extrémité du flexible de re~
tour.Déposer le.;accord monté d'origine sur l'embage de la pompe monotube
“Président de rapport 9 & 1 ou sur la valve de décompression extérieure 204—679,‘
si on utilise une pompe divoreée Monark ou Président et visser le raccord o
158-979 dans l'orifice correspondant destiné au retour du produit. Voir —
Figore 10 et 1l.

Enlever le bouchon ¢ 3/4" 100-344 du collecteur du plateau suiveur et vis-
ger le plus gros raccord du flexible de retour dans llorifiee ainsi déga-
gé. Brancher 1l'autre extrémité du flexible qui comporte un raccord tour-
nant au raccord de 1l'embase de 1a pompe ou 4 la valve de décompression ex-
térienre, Voir les Figures 10 et 11,

5. VALVE DE DECOMPRESSION EXTERTEURE NODELE 204-679  ( ACESSOIRE )

Lorgque 1'on utilise cet aceessoire, appliquer du produil d'étanchéité sur
les filetages de 1" mfles du collecteur produit 204-683 et le visser soli-
dement dans l'orifice sortie de la pompe comme indigué sur les Figures 9
et 11, page 13. Enlever le raccord de l'orifice inférieur de la valve de
décompression, appliquer du produit &'étanchéité et bloquer dans le collec~-
teur comme il est indigué.
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Visser le raccord tournant 161-666 dans l'orifice d'admission d'air de la
pompe et brancher le flexible de 45 em 160-023 sur l'adaptateur 161-666
dlentrée d'air de la pompe et sur la valve de décompression extérieure =
203-789 & l'aide du raccord coudé 100_85L comme indigué sur les Figures 9
et T,

6.~ COLIECTEUR PRODUIT MODELE 204-683 ( ACCESSOIRE )

Lorsque 1'on utilise cet accessoire, appliguer du produit d'étanchéité sur
les filetages de 1" mfles du collecteur produit 204683 et le visser fer-
‘mement dans 1'orifice de sorfie produit de la Pompe Powerflo Président monotube
‘de rapport 9 & 1 ou des pompes divorcées Monark et Président comme 1ndlqpe sur

les figures 8 et 9.

7. RESERVOIR ANTIBELIER MODELE 203-808 { ACESSOTRE )

Si 1'on utilise cet accessoire, enlever le bouchon de 1/2" du collecteur
204-683 et visser 1l'antibélier dans 1'orifice ainsi dégagé. Voir Figure 11,
page 12.

REMARQUE: Si 1'on n'utilise pas une wvalve de décompression, boucher 1'ori-
fice ménager dans le collecteur & 1l'aide du bouchon que 1l'on & déposé pour
metire en place ltantibélier. Boucher l‘orlfice femelle 3/4" avec le bou-
chon de 3/4“ gqui est fourmi.

8, FIEBXIBLE D'ATR DE DISPERSION ET/QU FIEXTBLE PRODUTT

( Ces Tlexibles sont vendus sépardment )

a.~ Pour le pistolage, Brauncher les flexibles d'air de dispersion et du

produit du diamdtre et de la longueur adéquats sur la vanne "Evenflc™
et la sortie de ls pompe ou le collecteur monté sur cefte soriie comme il
est représenté sur les Figures 8, 9, 10 et Il.

b,— Pour 1'extrugsion, brancher le flexible produit dans la sortie de la
pompe ou le collecteur monté sur cette sortle comme indiqué sur la Figure

“Président monotube de rapport 9 i 1, comme indiqué sur la Figure 4. Liorifice
dtentrée d'air d'une pompe de consbruchion divorede est Placé du cbhé o
‘droit de la pompe lorsqu'elle est en place ( Voir Figure 9 ). Visser le
raccord coudé de 3/8" 155~699 qui est fourni dens cet orifice d'entrée
dtair et brancher le flexible d’air 204-560.

¢.— Pour le transvasement et 1'alimentation, brancher le flexible & la con=-
duite ou au systéme de collecteur.de distribution.

9. PISTOLETS DE PULVERTSATION OU D'EXTRUSION ( ACCESSOIRES )
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a.— Pour la pulvérisation, déployer complétement les flexibles d'tair de

dispersion et de produit sur toute leur longueur afin desupprimer %or-
sion et plis et brancher sux entrées d'air et de produit du pistolet

3 main 204-000 ou du pistolet & allonge 202-890 ( accessoires vendus sé-
parément ).

b.— Pour 1'exirusion, brancher le flexible au pistolet d'extrusion
207-945 ou 204-35% ou au pistolet pose-cordon & allonge 202-810 ( acces~
soires vendus séparément

ENSEMBLES DE PULVERISATION AVEC PLATEAU SUIVEUR MODELES 226-112 & 226-113

( Les pompes sont fournies avec ces appareils )

Les instructions relatives & 1'installation ef. & la préparation avant mise
en marche de ces appareils sont anslogues & celles qui ont été donndes pour
les ELEVATEURS POWERFLO 204-490, 204-491 et 204-564. Ces appareils sont
fournis sans flexible dlalimentation en air, I3 faut monter un flexible

du diamétre et de la longueur appropriés reliant la conduite fixe d'alimen-—
tation en air comprimé & l'appareil. L'une des extrémités de ce flexible
doit comporter un raccord fileté mile 3/8" pour le branchement sur le rac-
cord tournant 155-665 de cet appareil, Voir Figure 4.

e [T TT.TSATTON re— S Aol BRI —

1, Fermer le robinet dTarrét d'air 202-338 et ouvrir la vanne principale
dralimentation de l'appareil en air. Voir Figure 7 et 1l. Lorsgque le robi-
net est fermé, la poignée ezt perpendicnlaire au corps.

2 1lextrémité de la tige de l'avambt dans le sens antihoraire. Voir figure 1l. _

2, Ouvrir 1'évent du plateau suiveur en tournant le bouton 160-865 placé

-

3. Tirer le bouton de la vanne & poussoir 202-295 pourhouvrir cette vanne
et soulever l'appareil. Voir Figure 11.

REMARQUE =+ Ajuster la vanne de réglage 203~743 afin dtoblenir la pression
adéquate permettant le levage et la descente de l'appareil & la vitesse
appropriée. Tourner la vis:de.cetie vamnne dans le gens"horaire pour augmen-—
ter la pression, et dans le gens antihoraire pour la réduire. Bloguer la

vis de réglage &4 l'aide de lt'éerou de blocage lorsque le réglage est ter-
miné. Voir Figure 11.

4. Disposer un f#it ouvert de 18C kg contenant le lubrifiant ou un %
de produit de 115 ou 210 1 a2u centre de l'embase sous la pompe et le pla-
teau suiveur, demani®re que le bord du fond du fdt touche la pikce moulée

de l'embase.
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REMARQUE IMPORTANTE : Il est nécessaire de lisser la surface supérieure du

lubrifient ou du produit avec une régle jusqu'a ce q'elle soit approximati-
vement horizontale.

Grice % ce lissage, une guantité d'air moindre, qui doit &tre éliminde de
toute fagon, sera retenue sous le plateau suiveuwr lorsqu'on le mettra en
place sur le fOf sur la surface du lubrifiant ou du produit.

5. Desserrer les vis de blocage qui maintiennent les plaques de support de
la pompe sur 1'étrier de montage et metire la pompe et le plateant en posi-
tion centrée sur le f£dt.

6. Pousser le bouton de la vamme & poussoir 202-295 afin de fermer la van-
ne et sbaisser l'appareil. Guider le platean suiveur dans 1l'ouverture du

fit.

7. Appuyer la pompe vers le bas et remuer 1'ensemble en tous sens afin
d*appliquer fermement le plateau sur la surface supérieure du lubrifiant ou
du produit et chesser l'air enfermé sous le plateau suiveur. Continuwer ce
mouvement jusqu': ce que le lubrifiant ou le produit sorte de 1'ouverture
de 1lf'évent sur le plateau.

8. Lorgsaue tout l'air a &t chassé, pesitionner la pompe verticalement
avant de démarrer le pompaze. Bloguer & l'aide des vis de blocage.

g9, IMPORTANT — Prendre soin de fermer & ce moment 1l'évent du plateau avant
de mettre la pompe en marche, afin d"éviter toute fuite du produit par
1'évent et toute aspiration d'air par cet orifice. Pour fermer, tourner le
bouton 160-865 dans le sens horaire.

10. 3'il s'agit d'un appereil "TOPPER" de lubrificaiion haute pression
Modele 225~-01% ou 226 018, ouvrir la vadtiée de purge de ll'adaptateur de sorw

tie de la pompe 160-878 en tournant la vis papillon 150-239 de la vanne de
purge dang le gens antihoraire. Voir Figures 6 et 7. OQuvrir le robinet
d'air 202.%38 et faire fonctlonner la pompe jusgu'd ce gue tout 1l'air
subsistant sous le pladau suiveur ait €té pompé par la vanne, refermer le
robinet 202-338 et la vanne de purge. Se reporter aux Figures 6 et 7.

11. Ouvrir le robinet d'air 202-338 assurani l'admission d'air & la pompe
et régler la vitesse de marche de la pompe en agissant sur la poignée du
robinet. Régler le robinet de manidre que la pompe marche & la VITESSE LA
PLUS REDULTE compsatible avec un débit satisfaisant du produit par la vanne
de distribution ou le pistolet d'extrusion.

REMARQUE : Si la pompe comporte une valve de décompression incorporée et
que l'on n'utilise pas un flexible de retour 203.766 { accesseire ), fer-
mer la valve de décompression comme il est indiqué dans les instructions
fournies avec la pompe.
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12. 8% 1'con wtilise wn Elévateur POWERFTO vour la pulvérisation, on pro-

ceédera comme suii:

a.- MYettre la valve de décompression en position automatigue, le flexi-
ble de retour 2035-766 ( accessoire ) étant monté, comme il est indi~
qué dans les instructions fournies avec la pompe ou la valve de décom~—
pression exiérieure.

b.— Fermer la petite vanne by-pass "Evenflow" complétement. lLa petite
manette de cetie vanne est placde derridre la vanune "Bvenflo® 202-844.,
Se reporter szux instructions fournies avec 1'"Evenflo".

¢.~ Tourner les poignées des deux détendeurs. d'air de la vanne 202-844
complétement jusgqu'd ce gqu'ilsg soient libres.

d.~ Régler la pression de l'air de dispersion admis au pistolet & 2,8 bar
en tournant la poignée du régulateur de gauche dans le sens horaire.

e.— Diriger le pistolel de pulvérisation vers l'intérieur d'un fit vide.
Quvrir le pistolet e¥ régler le détendeur de droite & 2,1 bar. Cetie
action provoque la mise en marche de la pompe Jjusqu'a son amorgage
et le produit Jaillit alors de la buse du pistolet. REMARQUE : Le
robinet de la conduite d'air 202-333 doit étre fermé.

f.~ Régler le détendeur de droite & la pression pour laguelle la pompe
assurera le débit requis de produit par le pistolet. En sugmentant
la pression on acerolt le débit. Les paramdtres qui déterminent la
pression requise pour la marche de la pompe sont les caractéristiques
physigques du preoduit, la longueur et le diasmétre du flexible, les
dimensiong du pistolet et le type d'application. Un réglage moyen se-
ra de l'ordre de 3,5 bar.

g.~ Régler le détendeur de gauche pour accroftre la pression de 1fair de
dispersion jusqu'a obtenir la pulvérisation appropriée & la buse du
pistolet. Afin d'éviter la formation de brouillards, on maintiendra
la pression de l'air de dispersion la plus réduite possible.

h.~ La venne de by-pass sur lz partie arridre de 1'"Evenflo" 202-844 doit
étre réglée selon les conditions spécifiques de 1'application. Un
réglage convenabls assure l'arré&t instantané de la pompe et une
décompression immédiate du flexible, chaque fols que 1'on ferme le
plstolet. Onréglera la vanne comme indiqué au paragraphe suivant.

RECLAGE DE T4 VANNE DE BY-PASS

a.—- La pompe et le pistolet étant alimentés par 1l'air meus la pression
soigneusement réglée et la valve de décompression étant mise en fone~
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tionnement sutomatique, ouvrir le vanne de by-pass de 4 tours complets
4 partir de la position fermée.

b= Diriger le pistolet vers 1'intérieur d'un fit vide, Ouvrir le pisto-
let. Si la pompe ne fonctionne pas, fermer le pistolet et fermer la
vanne en tournant de 1/4 de tour.

¢.— Ouvrir le pistolet & nouveau pour vérifier si la pompe se met en mar-
che.

d.~ Répéter l'opération b. jusqu'a ce que la pompe se mette en marche lors-
que 1'on actionne le pistolet.

12, Lorsque le plateau suiveur est arrivé au fond du fit et que tout le
lubrifiant ou le produit a été évacué, FERMER IMMEDIATEMENT IE ROBINET de
manidre que la pompe ne puisse se metire en marche inutilement.

EVACUATION DU FUT VIDE L

1., Maintenir pressée la vanne de commande Pneumatique 203-842. Voir Figu-
re 11, L'air sera envoyé sous le plateau suiveur et la pression s'élévera
dans cetto zone étanche en maintenant le £t au sol et en forgcant 1'appareil
& remonter.

2. Laisser la vanne de commande ouverte Jjusgu'd ¢e gque le plateaun suiveur
émerge du fit. Tirer ensuite le bouton de la vanne & poussoir 202-295 afin
d'admettre de 1'air comprimé dans le vérin de 1'élévatewr gqui soulsvera &
son tour l'ensemble de 1l!'appareil & la hauteur requise.

REMARQUE : Si la pression est devenue insuffisante au passage d'une nervure
du £t et que l'apparseil ne monte plus, continumer de manceuvrer la vanne

de commande pneomatique 203-842 de la main gauche et de la main droite,
tirer lentement sur le bouton de la vanne 3 poussoir de 1'élévateur pour
1'ouvrir provisgcirement jusgu'd ce que le plateau ait dépassé la nervure.
Aprds passage de la nervure, refermer la vanne & poussoir afin d'éviter

de soulever le ffit et poursuivre le levage de l'appareil exclusivement &
lt'aide de la vanne de commande pneumratique.

e sesse— 1 TRE T T —————— e S ommusmn AL, 8 . S i ( AT

PRECAUTIONS IMPORTANTES

)

1. Il faut toujours fermer 1'alimentation d'air des appareils "TOPPER®
et des lévateurs et décomprimer les condnites d'air et de Jubrifiant ou
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8e produit dans les cas suivants

a.—~ Avant de procéder & toute opération d'entretiem sur les pisiolets de
pulvérisation ou d'extrusion, sur 1' "Bvenflo", la pompe, 1'éléva-
teur, l'ensemble élévateur lui-méme ou toute portion de la conduite
de distribution.

b.- Avant de procéder au graissage de la pompe,de l'élévateur, efc.

.~ Lorsque 1l'appareil reste inutilisé pendant une période prolongée,
¢lest-a-dire pendant la muit, le week-end, etec.

2. Pour décomprimer la pompe, la conduite de distribution et les pisto-
lots lorsgu'ils somt inmatilisés, couper l'air et purger le lubrifiant ou
le produit en manceuvrant la gichette du pistolet en position ouverte.

REMAREQUE : Lorsgue l'on utilise une vamne de double régulation automati-
gue "Evenflo" avec une valve de décompression, l'installation se frouve
avtomatiquement décomprimée.

LOBRIFICATION

POMPE : Se reporier aux INSTRUCTIONS EELATIVES A LA LUBRIFICATION de la

ELEVATEUR : Décomprimer complétement 1'élévateur, dévisser le chapeau
161~320 et lubrifier 1'alésage du tube 158~264 et le cuir 158-260 avec
quelques gouttes d'huile moteur légére de haute gqualité toutes les deux
4 six somaines. Graisser les billes du roulement 161~321 par le raccord
161~321 au moing une fois par an. Voir les dessins détaillés pour ce qui
concerne la position des éléments.

POMPE

ATTENTION : NE JAMAIS FATRE FONCTIONNER LA POMPE LORSQUE IES PLAQUES
D'ECHAPPEMENT NE SONT PAS EN PLACE,

PCUR DEPOSER LA POMPE POUR L'ENTRETTEN, procéder comme suit @

1. Enlever le fit comme expliqué plus haut au paragraphe EVACUATION DU
FU? VIDE. '

2. 35i le plateau suiveur est fixé au bas de pompe par des vis de blocage
débancher le ou les flexibles, desserrer les vis de blocage et dégager le

plateau du tube dtaspiration de la pompe.
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F. Si le plateau suiveur est fixé & lsa pompe & 1'aide d'un raccord man-
chonné, débrancher le flexible de commande pneumatique, dévisser le man-
chor fileté 161-107 ( noter le nombre de tours ) de la t&te du plateaun
suiveur et enlever le platean du tube d'aspiration de 1a pompe. Voir Figu-
re 12 ci-dessous. )

TUBE DIASPIRATION
DE LA POMPE

101-644

Is1-107

158-776

PLATEAG
SBIVEUR:

N 3

Le manchon de blocage 161-107 et la bague 101-644 du plateau suiveur 204353
resteront dans leur position relative sur le tube d'aspiration de la pompe
tout préts pour le remontage. Lors du montage initial le bord contimu sail-
lant de la bague 101644 péndtre dans la surface du tube d'aspirastion de

la pompe. Cette bague bloquée sur le tube d'aspiration sert de butée pour
garantir le dégagement d'environ 3 mm entre le bas du tube et le bord infé-
rieur du platesu suiveur. Voir Figure 12 ci-dessus.

4. Pousser le bouton de la vanne & poussoir 202-29% pour abaisser 1'appa-
reil, Couper l'admission d'air & l'appareil et purger la conduite de dis-
trivution. Débrancher les flexibles d'air et de produit - de la pompe et
enlever les vis de fixation de la pompe aux plagues de monitage.

5. Lorsgue 1'on remonte la pompe, la guider pour ls mettre en place et
remettre les vis et rondelles pour fixer la pompe sur les plagues de sup—
port. Brancher les flexibles & la pompe et ouvrir la vanne principale
pour alimenter la pompe en air., Envoyer l'air dans 1l'élévateur et soulever
1'appareil.

6. Mettre le plateau suiveur en place et le fizxer sur le fube d'aspiration
3 l'aide des vis de blocage ou le manchon fileté. Brancher le flexible de
commande pneumaiique et le flexible de retour, s'il y en a un, au platean
suiveur. :

Lorsque 1'on fixe le plateau suiveur & l'aide du manchon fileté, tourner
le manchon 161~107 sur le plateau du méme nombre de tours requis lors du
démontage, ou légdrement plus, jusqu'i ce que l'on sente une " butée ¥,
On la sent tres bien lors du remontage.

BREMARQUE : Prendre les plus grands soins afin dlaviter tout contact de la
pompe et du plateau sulveur avec les salissures du sol ou autres.
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RECHERCHE DES DEFAUTS DE FONCIICNNEMENT ET REMEDES

SI LA POMPE NE FONCTIONNE PAS, se reporter aux Imstructions particulidres
relatives & la pompe pour rechercher les causes de défaillances et y remé-
dier.,

SI LA POMPE FONCTIONNE MATS _ST LA PRESSTON OU L& DEBIT DU IUBRTFIANT OU
DU _PRODUIT BST THSUFFISANT, cela peut provenir des causes suivantes :

a. L'évent du plateau swiveur est ouvert ou la garniture d'étanchéité

du plateau suiveur 161-162 est usée. Ceci provogue l'aspiration d'air
par 1'évent ou par le bord du plateau sous ce dernier et cet air est ensui-
te envoyé au pistolet. Fermer la vanne ou changer le joint.

b. La bague de serrage 161-107 est desserrée ou le joint itorique 158-776

est usé, Voir Figure 12, page 20. Joint torique 160-721 ou 162-440 du
manchon du platean suiveur usé. Voir dessins de détail des pages 22 et 23.
Ce défaut conduit & l'aspiration de l'air ou & la fuite de produit ou de
lubrifiant autour du ftube d'aspiration de la pompe. Serrer le manchon
fileté ou remplacer le Joint terique.

e. Se reporter aux Instructions particulidres relatives & la pompe pour
tout sutre défsut et la manidre d'y remédier.

TUBE DE L'ELEVATEUR

Pour procéder 2 l'entretien du mécanisme intérieur de 1'élévateur, dévis-
ser le tube extérieur du vérin 158-264 du roulement 161-321 et le sortir
afin de découvrir la plupart des éléments de 1'élévateur. Pour remplacer
le joint 158-260 dans l'embase de 1'élévateur, dévisser avec précaution
le tube guide 158-263 de l'embase. REMARQUE : Ne pas dégager le roulement
161-321 du tube guide car le tube maintient en place les billes du roule-
ment. Voir la Figure page 25 .

Lors du remontage de 1'élévateur, appliquer un produit d'éianchéité plas—
tique sur les filetages du tube guide 158-263 et bloquer soigneusement
toutes les pidces en prenant les plus grandes précautions afin de ne pas
endommager la surface extérieure du tube de guidage 158-263.

VANNE A BOUTON~POUSSOIR

3i les rondelles, joints et garnitures sont usés, il peut en résulter une
défaillance dans le fonctionnement de la vanne. S'il est nécessaire de pro-
céder & la réparation de la vanne, fermer llarrivée d'air et déposer la
vanne, Prendre le corps de la vanne 157-160 dans un éteun et démonter la
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vanne, Remplacer les éléments usés et remonter dans ]l'ordre indiqué sur
le degsin page 22. -

VALNE DE COMMANDE PEEUMATTQUE

S5i les joints torigues et les garnitures sont usées, il peut en résulter
une défaillance dans le fonctionnement de la vanme de commande pneumati-
que 203-842. S'il est nécessaire de procéder ¥ la réparation de la vanne,
couper 1'alimentation en air et déposer la vamme. Prendre dans wn étau

le corps de vanne 160402 et démonter la vamne. Remplacer les pidces usées
et remonter dans 1'ordre indiqué sur le dessin de la page 22.

—— NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES s

Référence Dégigmation Kombre
100-016 Rondelle de blocage i ressort 1/4" 2ou 4
100-018 Rondelle de blocage & ressort 1/2¢ 4
100-022 Vis téte hexagonale 1/4™-20 x 3/4" 1
100-055 Vig antofileteuse N°6 x 1/4“ type "G 4
100-057 Vis téte hexagonale (/16" - 18 x 3/4* 7
100-06% " Goupille ¢ 1/16" x 1/2¢ 1
100-068 Rondelle. de blocage & ressort N6 1
1Q0-069 Bille d'acier g 1/4% 26
100-072 Ecrou six pans N°6-32 1
100-096 Vis t8&te hexegonale 1/2"-13 x 2 " 4
100-139 =~ Bouchon fileté ¢ 1/8" 1
100-181 - Berou carré 5/16" -18 4
100-206 Raccord acier six pans 1/2%x1/4" Joul
100-214 Rondelle & ressort 5/16" 4
100-272 Rondelle & frein antivibration N96 1
100321 Ecrou six pans 1/2%-13 4
100-333 Vis t8te hexagonale 1/4"-20 x 1/2% 4
100~344 Bouchon t8te carrde g 3/4" 1
100-469 Vis téte hexagonale 3/8"-16 x 3/4" 4

+ 100-556 Vis t8te carrée 5/16"-18 x 3/8" pointe cuvette 0 ou 2
100-640 Vis t&te fendue 5/16"-18 x 3/8" 4
100=-T5T7 Vis téte goutte de suif N°6 - %2 x 5/8“ 1

24 506-556



Béférence

+ 100-799
100-859
101-021
101-287
101-448
101-644

+ 150~163

150-230
+ 150239
+ 150-6%9

150707
150-902
151-24%

+ 151~431
153-548
154-519
154-526

+ 154-570

+ 154-594
155-500
155-541
155-665
155-67T
155-699

+ 155-811
155-899

+ 155~-921
156~306
156~580
156-823
157-160
157-161
157-241
157244

Dégignation

Vis %8te ronde 1/4"-20 x 1/2®

. Vis sans téte N°10-24 x 1/4"

Bzgue de blocage

Raccord de graissage @ 1/4%
Eerou de blocage 35/8" — 24
Bagne de blocafe fendune

Flexible haubte pression ¢ int 1/4" x 1,80 m
raccord 1/4" mile au deux bouts

Rondelle
Vis papillon

Flexible haute pression ¢ int 3/8" x 2 m
raccord 3/8" x 1/4" mfle aux deux bouts

Plague d'identification Modéle et série
Ressort de compression

Adaptateur six pans 1/8" x 1 5/16"
Corps de venne de purge

Joint.

Bouton
Rondelle
Rondelle
‘Joint torique

Joint torique

Raccord tournant coudé 90° 1/4" mile x 1/4" fem.
Raccord tournant droit 3/8" mile x 3/8" femelle
Raccord tournant coudé 90° 3/8" x 3/8" femelle

. Raccord coudé 3/8"
Joint de vanne
Garniture d4d'étanchéité

..doint de wvanne

Rondelle . .
-Adaptateur six pans 3/8" fem. x 1/8" mile
Raccord droit tournmant 1/4" méle x 1/4" fem.
Corps de vanne & bouton-poussoir

Guide de vanne .
Rondelle de robinet

Coupelle

Kombre

o 1

o 0 M b = o= N

ou 1

o

ou 1

ou 1

<

= N R R R H RN R H O R ONN M RN O R N
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Référence

157-245
157-350
157-628
157-63%
158-212

+ 158-260

158-261
158262
158-263
158-264
158-265
158-26T
158-269
158-2T0
158-271
158-776
158-962
159-840

+ 160-015
180-162"

160-163
160-401
160~402
160-404

+ 160=721

160-865
160-878

161~-107

+ 161-129
+ 161-132
+ 161-162

161251

+ 161-287
+ 161-288

26

161~320

506-556

Désignation

Ressort de compression

Adaptateur six pans "/8" méle x 1/4" mile
Joint torique

Ressort de compression

Raccord hexagonal 1/2" x 3/8"

Coupelle cuir

Corps du piston de 1'élévateur

Coussinet du piston de 1'élévateur

Tube guide de 1'élévateur

Tube extérieur du vérin de 1'élévateur
Bondelle

Tube de butée de 1'élévateur

Joint

Bubase de 1l'élévateur

Collier de fization

Joint torigue

“Raccord coudé 90° 1/4" femelle 1/8" méle
Adeptateur hexagonal 1/4" femelle x 1/8" méle
Joint Torique

Corpse de la vanne de réglage
Pointeau de la vanne de réglage

Tige de vanne & air

Corps de vanne & air

Raccord fileté

Joint torigue

Bouton de commande de 1l'évant

Raccord tournant coudé & 90° 1/4% x 1/4" femelle

avec trou taraundé 1/8" dans le corps
Manchon de blocage fileté
Grosse tige de vanme & poussoir

Petite tige de vanne & poussocir

" Joint caoutchouc

Adaptateur de plateau suiveur ( pompe 8 & 1 )
Ricleur de plateau suiveur ¢ 23" '
Segment

Chapeau de 1*élévateur

O H N R HNKMBHEONRRMRPHEEMNBEFEFEOREMO

= C O O +H = =0

Nombre

ou 1

ou 1

ou 1

ou 1

ou 1
ou 1

ou &



~— JRéférence

161321
+ 161-327%
+ 161-324

161-327

161-466

161468

162-408

162-440

164-432

164-497

200-118

202271

202-295
202-338
202-348
202-997

203-743
203-780

203-842
203-868

204-286
204~353

204-385
204~405
204~-461

204~467

204-502
204-503
204-504
204~-507

306-556

Dégignation Nombre

Couronne du roulement de 1'élévateur
Segment

Réclenr de plateau suiveur @ 19¢
Flaque de montage de la pompe
Collecteur d'air

Bouchon "Elévateur®

Vis de chapean d'élévateur

Joint torique

Chapeau d'évent

Tige de commande de 1'évent

Flexible complet @ int 1/4% x 80 cm raccord
1/4" m8le aux deux bouts

Filtre & air ( Voir notice pour nomenclature
des pidces )

Vanne & bouton-poussoir compléte
Robinet de conduite d'air comprimé
Borps et poignée de robinet

Flexible dtair § int 1/2" x 1,80 m
raceord 1/2" x 3/8" mile aux deux bouts

Vanne de réglage compléte

Pompe Mogul rapport 8 & 1 compléte { Voir no-
tice séparde pour nomenclature des pidces )

Vanne de commande pneumatique compléte

Pompe Fire-Ball rapport 45 & 1 compléte ( Voir
notice séparée pour nomenclature des pidces )

Pompe Bulldog rapport 5 2 1 compldte ( Voir no-
tice pour nomenclature des pidces }

Plateau suiveur complet pour ffits de 180 kg
pour pompe Fire-Ball 45 & 1

Tube élévateur série B
Plateau suiveur complet pour fits de 210 1

Support de pompe, vannes et flexibles, ensem—
ble complet

Ensemble flexible pour lubrifiant et vanne de
purge

Platean suiveur mu ( 204-353

Plateau suiveur complet pour ffits de 115 litres
Platean suiveur nu ( 204-503 )

Plateau suiveur nu § 204-405 )

H O O KN NN O O

Q

R

Coul

Ooul

ou 6

ou 1

ou 1

ou 1

ou 1

ou 1

ou 1

ou l

ou ;
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ou 1
ou 1l
ou 1

ou 1l
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Référance Désignation Nombre
-
204~513 Btrier supérieur supportant la pompe
204-514 Etrier inférieur supportant la pompe 1
204-560 Flexible d'air ¢ int 3/8" x 45 em raccord 3/8" 1
méle sux deux bouts
204-561 Plexible 'air ¢ int 3/8" x 75 cm raceord 1
3/8" x 1/4" mile aux deux bouts
204562 Plateau suiveur complet pour ffts de 210 litres C ou 1
pour pompe Bulldog de rapport 20 2 1
204-963 Platean suiveur nu ( 204~-562 ) 0oul
205-102 . Flexible pour Iubrifiant avec purge Ooul
205-202 -Busemble support de pompe, vannhes et flexible 0 ou 1
205339 Embase compléte ' 1
205-344 Enbage nue 1
205-397 Pompe President 46 & 1 compldte { Voir notice 0O ou 1

séparée pour nomenclature des pidces )

* I1 est conseillé de conserver en stock les pidces de rechange dont la réfé—
rence est précédée d'un astérisque.

Lors de la commande des piéces de rechange,
veuillez préciser la référence et la dési-

gnation de la piéce. Indiquez également le
modéle et la gérie de l'ensemwble auquel ces
pigces sont destinées, Pour toute commande
de pidces de rechange ou le service aprés—
vente, veuillez vous adresser zu distribu-
teur auquel vous avez acheté l'appareil ou
bien & l'usine ou au dépdt GRACO les plus

proches.

306 - 556
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