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“Silver” og “Contractor” Fladdyser

G

Der skal udvises den starst mulige forsigtighed ved
rensning eller udskiftning af dyser. Hvis dysen stopper til
under sprgjtearbejdet, skal pistolens sikring aktiveres
ojeblikkeligt. Folg altid den anviste TRYKAFLASTNINGS-
PROCEDURE, der er vist i hgjre spalte, for dysen af-
monteres og renses.

Tor ALDRIG aflejringer omkring dysen af, for trykket er
taget helt af og sikringen pa aftreekkeren er tilkoblet.

Sorg for at dyseholderen ALTID er monteret pa pistolen,
nar der udfares sprajtearbejde.

Advarsel-Sgg leegehjeelp- Airless sprgjtesar

Hvis veeske synes at veere treengt gennem huden, skal
DER SOGES HJ/ELP PA SKADESTUE QJEBLIKKELIGT.
BETRAGT ALDRIG NOGET SAR SOM ET ALMINDELIGT
SNITSAR. Fortzel leegen preecist hvilken type veeske, der er
blevet injiceret.

Bemaerkning til lsegen: Injicering gennem huden er en
traumatisk skade. Det er vigtigt at underkaste skaden
kirurgisk indgreb hurtigst muligt. Udseet ikke behandling,
mens der ventes pa resultater af toksikologiske under-
sogelser. Toksikologisk forgiftning kan vaere kritisk, nar det
drejer sig om overfladebehandlingsmaterialer, der injiceres
direkte i blodet. Samrad med en plastkirurg eller en kirurg
med speciale i handrekonstruktion kan veere tilradelig.

ADVARSEL

)

Trykaflastningsprocedure

For at nedseette risikoen for alvorlig legemsbeskadigelse,
herunder vaeskeinjicering, skal denne procedure altid
falges, nar dyser monteres, renses eller skiftes.

1. Tilkobl aftreekkerens sikring.

2. Sluk for stramforsyningen til pumpen og luk for alle
hovedudbleesningsventiler.

3. Frakobl aftreekkerens sikring. Hold en metaldel pa
pistolen godt fast mod siden af en jordforbundet metal-
spand og aktivér pistolen for at reducere trykket.

4. Tilkobl aftraekkerens sikring.

5. Abn returventilen (pakraevet i systemet) og hav en
beholder klar til at opsamle den udlgbende veeske.
Lad ventilen st& aben, indtil du er klar til at genoptage
sprajtearbejdet.

Hvis du har mistanke om, at dysen eller slangen er
fuldstaendig tilstoppet eller at trykket ikke er fuldt fjer-
net efter at have fulgt ovenstaende trin, skal du MEGET
LANGSOMT lgsne dyseholderens omlgber eller slange-
endekoblingen for at reducere trykket gradvist og derefte
lasne den fuldsteendigt. Derefter kan dysen eller slangen
renses.
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1. Veelg den dyse, der passer til dit formal. Se 4,

siderne 4,6 0g 7.

Sadan undgas tilstopning af dyser
1. Alt materiale haeldes gennem en si, for sprojtearbejdet

pabegyndes.

2. Dysen fiernes og renses i et foreneligt oplasningsmiddel
mindst to gange dagligt og under leengerevarende afbry-

Installation

side 1.

01701

2. Sprojten skylles og speedes, for dysen monteres, og
derefter folges den anviste Trykaflastningsprocedure,

3. Dysen (B) monteres pa dyseholderen (A) og derefter
indsaettes en pakning (C). Samlingen skrues godt fast pa
pistolen og derefter anvendes en topnggle til at spaende
den efter med.

NOTE: Undladelse af at indsaette en pakning vil medfare
udsivning.

Sprojtemanstret afpraves og justeres pa et stykke karton

eller papir, for det egentlige sprojtearbejde pabegyndes.

Fejlfinding

Sadan forleenges dysens levetid

Der skal kun anvendes sa hgjt arbejdstryk, som er ngd-

vendigt for at opnd den gnskede forstavning og det gnskede

delser i sprgjtearbejdet. Dysen blaeses tar med luft efter

rensning. Se side 3.

monster. Der bar anvendes en starre dyse frem for at oge
trykket for at forbedre mgnstret.

Problem

Arsag

Losning

Darligt sprojtebillede

Dysen er snavset

Rens som beskrevet overfor eller
udskift

Groft sprojtebillede Dysen er slidt Udskift dysen
Veesken udspydes fra dysen Dysen har hakker neer dbningen Udskift dysen
Sprajtebilledet eendres fra oval til rundt Dysen er slidt Udskift dysen

Stort tryktab ved pistolen og darligt
sprojtebillede

Sidefilteret eller inliner (hvis et sadant er
anvendt) er tilstoppet

Rens eller udskift filteret

Sprajtebillede for en til fine finish
dysen er uregelmaessigt

Maling er tarret ind mellem komponenten
far dbningen og hardmetaldysen

Rens dysen som beskrevet
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Vedligeholdelse af fladdyser

Hvis dysen tilstopper under sprojtearbejdet

1.

2.

Folg den anviste Trykaflastningsprocedure pa side 1.

Afmonter dysen og gennemvaed den i rent oplgsnings-
middel. Anvend en fin barste med fine barstehar (Graco
reservedelsnr. 101-891 og 101-892) til fierne malings-
partikler.

Om ngdvendigt blaeses der luft mod forsiden af dysen
med en trykluftpistol for at blaese forhindringen ud eller
bagsiden af dysen bankes mod en plan flade for at ryste
den ud.

4.

Hvis dysen stadig er tilstoppet, indsaettes en rensenal,
i dysen bagside. Der mé ikke anvendes en nal, den
er for stor til 4bningen. Nalen drejes for at frigare
forhindringen. Nalen anvendes til forsigtigt at skrabe
eventuelt indtarret maling af viftebredden pa forsiden.
Dysen bleeses rent med trykluft.

ADVARSEL

Nar der anvendes trykluft til at rense en tilstoppet dyse,
skal lufttrykket begraenses til 2,1 bar og der skal an-
vendes gjenvaern.

Vedligeholdelse af fine finish dyser

Hvis dysen tilstoppes under sprgjtearbejdet

1.

2.

Folg den anviste Trykaflastningsprocedure pa side 1.

Dysen fjernes og anbringes i rent oplgsningsmiddel.
Hvis gennemvaedning ikke er tilstraekkelig til at oplese
forhindringen, fortsaettes med Trin 3.

Der blaeses luft mod dysens forside med trykluftpistol
for at bleese forhindringen ud eller bagsiden af dysen
bankes mod en plan flade for at ryste den ud.

Nar der anvendes trykluft til at rense en tilstoppet dyse,
skal lufttrykket begraenses til 2,1 bar, og der skal an-
vendes behgrigt gjenveern.

ADVARSEL

4.

Hvis dysen stadig er tilstoppet, skilles den ad og renses
som anvist nedenfor.

Demontering og rensning

NOTE: Hver enkelt dyse skal skilles ad og renses hver

for sig for at undga at blande dele fra forskellige
starrelser dyser sammen.

Dysehuset (D) holdes med en topnggle og dyseholderen
(hun) skrues af med en 1/2” gaffelnggle.

Dysen skilles ad.

Delene gennemvaedes i rent foreneligt oplasning-
smiddel. Derefter skrubbes dysen med en bgrste
med fine barstehar for at fierne malingspartikler
(Graco reservedelsnr. 101-891 og 101-892).

Dysedbningen (B) efterses. Hvis den er tilstoppet,
gores der forsgg pa at bleese den ren med luft gennem
forsiden af indsatsen med en trykluftpistol.

1.

Samling

Den V-formede rilledbning (B) anbringes i dysehuset (D).

Den flade side af pakningen (A) trykkes ind i dyse-
huset (D) og mod den flade bagside pa den V-formede
rilledbning (B).

Tryk den bagerste indsats (E) ind i huset og mod
pakningen.

Den V-formede rille pa forsidedbningen (B) indjusteres
efter rillen i dysehuset (D). Dyseholderen (hun) saettes
pa igen og spaendes sikkert pa plads. UNDGA AT
OVERSPANDE. PTFE-pakningen (A) kreever kun
moderat tilspaending for at virke effektivt.

Ref. F
Ref. D \
\

Ref. B

m¢
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Sadan veaelges en dyse

Dysestorrelsen afgor ydelse

Valg af den rette dyse er en af de vigtigste faktorer i forbin-
delse med airless sprojtearbejde. Dysen afger paferings-
hastigheden og sprojteviftebredden. Dysens reservedels-
numre giver veerdifulde oplysninger om dens egenskaber.

Dysestorrelsen afgar hvor mange litre pr. minut, der kan
forstaves gennem en airless dyse. De sidste to cifre i
reservedelsnumret viser dysestarrelsen i tusindedele af
en tomme. | dette eksempel er dbningen er 0,381 mm.

Abning

L
Dyse Nr. 1 63—4|] 5

Sprojtebredde

Sprojtebredden er baseret pa en sprojtearbejdet, der
udfgres 30 cm fra arbejdsfladen. Ved at tage det fjerde ciffer
i dysens reservedelsnummer, og seette en 0 bagefter og
dividere med 2 og derefter + 5 har man sprgijteviften i cm.

Eks. dyse nr. 221415 det fierde ciffer (4) saettes et 0
bagved (40) dette tal divideres med 2. 40: 2 =20 + 5=25cm.
Viftebreddei cm.

Generelle oplysninger om valg af dyse

Nedenstaende er generelle retningslinier omkring valg af
dyser. Din Graco-forhandler bgr dog veere din endegyldige
kilde til oplysninger. Han kan anbefale dig en dyse baseret
pa sin erfaring med det anvendelsesformal, som du skal an-
vende dysen til, eller alternativt kan han hjeelpe dig med at
udfore en test.

1. Farst skal der findes frem til den maksimale gennem-
stromningshastighed for dit sprgjtesystem. Dit sprojte-
system (sprgjter eller pumpe og kraftkilde) skal veere
tilstraeekkeligt dimensioneret til at klare gennemstrem-
ningshastigheden for den dyse, som du har valgt.

2. Derneest skal det afgeres hvilket eller hvilke materialer,
der skal sprgjtes med, og den gnskede gennemstrom-
ningshastighed skal fastslas. Hvis din pumpe er bereg-
net til at arbejde med mere end en pistol, leegges den
ngdvendige gennemstremningshastighed for hver pistol
sammen.
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3. Endeligt skal den pakraevede abningsstarrelse fastslas
ved hjeelp af skemaet over dyser. Hvis den eller de totale
maksimale gennemstrgmningshastigheder passer med
dit sprojtesystem, veelges den gnskede viftebredde og
derefter bestilles det dysenummer, der er anfort i den
tilstadende kolonne.

Generelle anbefalinger vedr. dyser

Folgende rad giver gode resultater med de fleste almindeligt
anvendte overfladebehandlingsmaterialer til bygnings-og
vedligeholdelsesformal. For at opna de bedst mulige resul-
tater ved sprojtearbejde pa plane flader, anbefales brug af en
sprojteviftebredde pa 25 eller 30 cm.

Se side 6 og 7 hvor det samlede udvalg af airless dyser er
vist.

Lav- Dyse- | Silver Contr. Viftebredde
viskositets- | storrelse | dyse- dyse- 30 cm fra
materiale mm nummer | nummer dysen
Farvelak 0,280 163-311 | 269-311 20
Klar lak 163-411 | 269-411 25
Emalje 163-511 | 269-511 30
Shellak
Grund- 0,330 163-313 | 269-313 20
malinger 163-413 | 269-413 25
Etc. 163-513 | 269-513 30
0,381 163-315 | 269-315 20
163-415 | 269-415 25
163-515 | 269-515 30

Med ovenneevnte spidser skal der anvendes filtersi med
netstarrelse 149 mikron.

Mellem-/hgj Dyse- | Silver Contr. Viftebredde
viskositets- | storrelse | dyse- dyse 30 cm fra
materiale mm nummer | nummer dysen
Vinylmaling 0,432 163-317 | 269-317 20
Akrylmaling 163-417 | 269-417 25
Latexmaling, 163-517 | 269-517 30
Alkydmaling

Oliebase

O fabes- | 0489 |137010 (200018 T 20
kyttelses- 163-519 | 269-519 30
middel Etc. B B

Med ovenngevnte dyser anvendes en filtersi med 250 mikron.



Dysefortegnelse

Det kan veere nyttigt at lave en fortegnelse over de forskellige dyser, du anvender, for at gore det lettere at veelge dyser ved

senere brug.

Type sprojtesystem

Anvendt materiale

Anvendte dyser

Gennemstromnings-
hastighed

Overfladefinish

God

Lav

Hoj

God Rimelig

Darlig

306686
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Fladdyse oversigt

“Silver”-fine finish fladdyse til 207 bar MAKSIMALT ARBEJDSTRYK

ABNING mm 0,203 | 0,254 | 0,305 | 0,356 | 0,406 | 0,457 | 0,508 | 0,559 | 0,610 | 0,660 | 0,711 | 0,762 | 0,813
VIFTEBREDDE cm Ved bestilling af disse dyser anvendes prefikset 163— for de tre cifre, der er anfgrt nedenfor.
10 108 110
15 208 210 212 214 216 218 224 232
20 310 312 314 316 318 320 322 324 432
25 408 410 412 414 416 418 420 424 426 428 430
30 510 512 514 516 518 520 522 524 526 528 530
35 610 612 614 616 618 620 622 624 626 628
40 712 714 716 718 726
45 814 816 818 820 822 824 826 828 832
50 914 918 922 924 926
Gennemstremnings- 0,26 0,41 0,59 0,79 1,04 1,32 1,63 1,97 2,34 2,75 3,19 3,66 4,16
hastighed I/min
“Contractor”’-dyser 235 bar MAKSIMALT ARBEJDSTRYK
ABNING mm 0,280 | 0,330 | 0,381 | 0,432 | 0,483 | 0,533 | 0,584 | 0,635 | 0,686 | 0,787 | 0,889
VIFTEBREDDE cm Ved bestilling af disse dyser anvendes prefikset 163— far de tre cifre, der er anfort nedenfor.
15 211 213 215 217 219
20 311 313 315 317 319
25 411 413 415 417 419 421
30 511 513 515 517| 519 521 523 525 527 | 531
35 613 615 617 | 619 621 623 627 | 631 635
40 715 717 721
45 815 819 821 831
Gennemstremnings- 0,49 0,69 0,91 1,17 1,47 1,79 2,15 2,54 2,96 3,9 4,98
hastighed I/min

NOTE: Gennemstremningshastigheden er
opnaet med vand ved 138 bar ved dysen.
Sprojtebredden er malt ved en afstand pa

30 cm fra dysen til arbejdsfladen og er baseret
pa maling med en viskositetsgrad pa 20 sek.
Ved sprojtearbejde udfgrt ved 110 bar. Sprojte-
bredden vil afhaenge af viskositet og tryk.



989-90€

L

“Silver”- Standard fladdyser

345 bar MAKSIMALT ARBEJDSTRYK

stromningshas-
tighed I/min

ABNING mm 0,178 | 0,228 | 0,280 | 0,330 | 0,381 | 0,432 | 0,483 | 0,533 | 0,584 | 0,635 | 0,686 | 0,737 | 0,787 | 0,838 | 0,889 | 0,940 | 0,991 1,04 1,09
VIFTEBREDDE cm Ved bestilling af disse dyser anvendes prefikset 163— for de tre cifre, der er anfert nedenfor.
10 107 109 111 113 115 117 119 121
15 207 209 211 213 215 217 219 221 223 225 227 229 231 233 235 239
20 307 309 311 313 315 317 319 321 323 325 327 329 331 333 335 337 339 341 343
25 407 409 411 413 415 417 419 421 423 425 427 429 431 433 435 437 439 441 443
30 509 511 513 515 517 519 521 523 525 527 529 531 533 535 537 539 541 543
35 609 611 613 615 617 619 621 623 625 627 629 631 633 635 637 639 641 643
40 711 713 715 717 719 721 723 725 727 729 731 733 735 737 739 741 743
45 813 815 817 819 821 823 825 827 829 831 833 835 837 839 841 843
50 917 919 921 923 925 927 929 931 933 935 939 943
Gennem- 0,20| 0,33| 049| 0,69| 0,91 1,17 | 1,47 1,79| 2,15| 254| 296| 3,42| 390| 442| 498| 556| 6,18| 6,83| 7,51
strgmnings-
hastighed //min
ABNING mm 114 1,19 124 129| 135| 1,40| 1,45| 150 155| 160| 165 1,70 1,75 1,80 1,85| 1,90| 1,95 2,00| 2,06
VIFTEBREDDE cm Ved bestilling af disse dyser anvendes prefikset 163— for de tre cifre, der er anfert nedenfor.
10
15
20 345 347 349 351 355 357 359
25 445 447 449 451 455 457 459 461 463 465 467 469 471 473 475 477 479 481
30 545 547 549 551 553 555 557 559 561 563 565 567 569 571 573 575
35 645 647 649 651 655 657 659 661 663 665 667 669 671 675
40 747 749 751 753 755 757 759 761 763 765 767 771
45 845 847 849 851 861 863 865 867 871
50
Gennem- 8,23 8,98 9,76 10,6 11,4 12,3 13,2 14,1 15,1 16,1 17,2 18,2 19,3 20,5 21,7 22,9 241 25,4 26,7




Resumeé over s&ndringer i handbogen

Denne handbog er blevet eendret, idet oplysningerne om “Silver’-dyse 205-085 til rundmgnster er foreeldede.
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Graco-garanti

Graco garanterer, at det i neervaerende formular beskrevne udstyr, som er fremstillet af Graco og baerer Graco’s navn, er fri for
mate-riale- eller fabrikationsfejl pa den dato, hvor det seelges af en autoriseret Graco-distributer til den oprindelige keber med
anvendelse for gje. Graco patager sig i en periode pa tolv maneder fra kebsdatoen at reparere eller udskifte enhver del af udstyret,
som Graco finder at veere fejlbehaeftet. Denne garanti geelder kun, nar udstyret installeres, betjenes og vedligeholdes i henhold til de af
Graco anbefalede skriftlige anvisninger.

Denne garanti daekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller
slitage, der skyldes ukorrekt installation, anvendelse til forkerte formal, slid, korrosion, utilstreekkelig eller forkert vedligeholdelse,
forssmmelighed, uheld, ukorrekte tekniske indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco
patager sig endvidere intet ansvar for funktionsfejl, beskadigelse eller slitage, der matte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke
er foreneligt med konstruktioner, tilbeher, udstyr eller materialer, der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt design,
fremstilling, installation, betjening eller vedligeholdelse af konstruktioner, tilbeher, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at veere fejlbehaeftet, indsendes frankeret til en autoriseret Graco-distributor til
undersggelse af den pastaede fejl. Hvis den pastaede fejl kan accepteres, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte
dele uden beregning. Udstyret vil derefter blive sendt franko til den oprindelige keber. Safremt en undersegelse af udstyret ikke matte
afslare nogen materiale- eller fabrikationsfejl, vil reparationen blive udfgrt mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele,
arbejdslgn og forsendelse.

Graco’s eneste forpligtelse og kabers eneste afhjeelpningsret i tilfeelde af garantibrud skal veere som ovenfor beskrevet. Kgberen
accepterer, at denne ikke har nogen anden afhjeelpningsret (herunder, men ikke begraenset til, dermed forbunden eller deraf folgende
erstatning for driftstab, mistet omsaetning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller fglgende tab). Ethvert
sggsmal for garantibrud skal anlaegges inden to (2) ar fra kebsdatoen.

Graco patager sig ingen garanti og frasiger sig enhver garantiforpligtelse i forbindelse med tilbehar, udstyr, materialer eller
komponenter, der seelges, men ikke er fremstillet af Graco. Sddanne genstande, der szelges, men ikke er fremstillet af Graco, er
omfattet af sddanne eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i rimelig omfang bist& keberen i forbindelse
med krav, der rejses som falge af brud pa sadanne garantiforpligtelser.

Folgende dele er ikke daekket af Graco’s garanti:
e Justering af halspakninger
® Udskiftning af pakninger som folge af almindelig slitage.

Almindelig slitage betragtes ikke som veerende materiale- eller fabrikationsfejl.

ANSVARSBEGRANSNING

Graco patager sig under ingen omstaendigheder erstatningsansvar for indirekte, afledte, saerlige eller sekundeere skader som falge af
Graco’s levering af udstyr i forbindelse hermed eller som fglge leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der
seelges i forbindelse hermed, uanset om sddanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forsesmmelighed fra Graco’s side eller
andre forhold.

Salgskontorer (USA): Atlanta, Chicago, Dallas, Detroit, Los Angeles, Mt. Arlington (N.J.)
Salgskontorer (udland): Canada; England; Korea; Schweiz; Frankrig; Tyskland; Hong Kong; Japan
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