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Avertissement

LE PRODUIT A TRES HAUTE PRESSION PEUT OCCASIONNER DE GRAVES BLESSURES.
Cet équipement est 4 usage exclusivement PROFESSIONNELa UTILISER et ENTRE-
TENIR uniquement par du personnel ayant LU et ASSIMILE tous manuels d’instruc-

tions avant de faire fonctionner le systéeme.

RISQUES DE BLESSURE PAR INJECTION

Sécurité générale

Dans cet équipement lo fluide est & une prassion traés haule. Lo jot
provenant du pistolet ou le jet provenant de fuites oude la rupture de
composants peuvent 8tre la cause d'injection de produit sous la peau
et dans l'organisme qui risque de provoguer des blessuras exiréme-
mentgraves, voire méme d'entralner Famputation. De laméme man-
idre, une projection ou des éclaboussures de produit dans les yeux
ou sur [a peau peuvert provoquer de graves blessuras.

NE JAMAIS diriger Io pistolet vers quelqu’un ou vers soi-méme. NE
JAMAIS metire la main ou les doigls sur Pextrémité de la vanne de
distribution. Ne jamais essayer de "repousser” de la peinture, il ne
s'agit pas d’un systéme de pubvérisation pneumatique. o
Le protecteur de buse doit TOUJOURS éire en place sur le pistolat
durant Ja pulvérisation.

TOUJOURS suivre la Procédure de décompression donnée ci-
aprés, avant de nettoyer ou de démonter la buse ou de procéder &
Pentretien d'une partie de 'équipement.

NE JAMAIS essayer d’arvéter ou de dévier les fuites avec la main ou
une aufre partie du corps.

S'assurer du bon fonctionnement des sécurités de I'équipement
avant chaque ufilisation.

Urgence médicale — Blessures par injection

Toute injection de produit sous la peau doit étre TRAITEE EN UR-
GENCE et considérée comme BLESSURE GRAVE, non comme
SIMPLE COUPURE. Le médecin doit 8tre averti de la nature exacte
de la blessure.

Avls au médecin : Linjection sous I2 peau constitue une blessurs
traumatique. Le fraitement chirurgical doit 8tre aussi rapide que pos-
sible, et ne sera pasretardé pour rechercher la toxicité. Latoxicité est
un probl2me 1ig a la plupart des lubrifiants qui péndgtrent directement
dans la circulation sanguine. La consultation d'un chirergien plasti-
¢ien ou un spécialiste de chirurgie réparatrice peut &ire recommandée.

Systéemes de sécurité du pistolet

S'assurer que les sécurités propres au pistolet fonclionnent comrecte-
ment avant chaque utilisation. Ne pas enlever ni modifier de pigces
du pistolet, afin d’éviter tout mauvais fonctionnement de ce dernier
et le risque de blessures corporelles.

Verrou de gachette

Lorsque vous arétez fa pulvérisation, méme pour un court instant,
mettez toujours le verrou de gachette en position fermée ou SECU-
RITE, pour rendre le pistolet inopérant. Le non respect de cetta pré-
caution risque d'entralner un déclenchement acciderte! du pistolet.
Voir fig.2, page 5.

Diffuseur (sur pistolet)

Le diffuseur du pistolet brise e jet et réduit ainsi le risque d'injection
de fluide lorsque la buse nest pas en place. Vérifier régulidrement le
fonctionnement du diffuseur. Suiwe la Procédure de décompres-
sion indiquée ci-aprés et retirer la buse ensuite. Pointer le pistolet
dans un sceau métallique mis 4 1a terre en lappuyant fermement sur
ce dernier. Déclencher le pistolet enréglant la pression laplus basse
possible. Si le fluide n'est pas diffusé sous forme de jet irégulier, rem-
placer le diffuseur immédiatement.

Protecteur de buse (sur pistolet}

RISQUES DE MAUVAISE UTILISATION DE
Sécurité générale

Toute wlilisation erronée de Péquipement de distribution cudes ac-
cessoires, telle que surpression, moditication des piéces, emploi
de produits chimiques et de fluides incompatibles, ou utilisationds
pikces usées ou andommagées, risque d'entralner la rupture d'un
élément et &tre A Porigine d'une injection de produit ou d'autres
blessures graves, un incendie, une explosion ou des détériora-
tions matérielles.

Afin d’assurer lintégritd constante de I'équipement, NE JAMAIS en
modifier les pidces -
VERIFIER régulidrement les constituants de Péquipement et réparer
ou remplacer immeédiatement les pidces endommagees ou usées.
TOUJOURS porler des vétements et un équipement de protection
pour satisfaire aux exigences du fabricant de fluide ou de solvant
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Le protecieur de buse doil TOUJOURS &tre en place sur le pistolet

durant la pulvérisation. Cette protection vous avertit durisque d’injec-

tion de produit et permet de réduire, sans toutefois 'empacher, laris-

que de placement accidentel des doiglts ou d'une partie quelconque

du comps & proximitd de ta buse.

Protaction anti-déclenchement

Ne JAMAIS utiliser le pistolet sans la protection anti-déclenchement,

cetle dernitre permetiant d'éviter 1oul déclenchement accidentel du

pistolet en cas da chute ou de choe.

Sécurité de la buse

Le nettoyage ou le changement des buses doit &re effectud avec

d’extremes précautions, En cas de bouchage de la buse pendant la

pulvérisation, engager immédiatement le verrou de gachette. Re-

spacter TOUJOURS la Procédure de décompresslon indiquéa ci-

aprés et retirer la buse ensuite pour [a neftoyer.

NE JAMAIS essuyer le produit accumuld sur 'embout delabuse tant

gue la décompression n'est pas terminge et la verrou de gachette

n'est pas engags.

Procédure de décompression

Afin de diminuer le risque da blessures comporelles graves, notam-

ment injection de produit, éclaboussures dans les yeux ou sur la

peau, ou de blessures provoquées par les pidcas en mouvemeant du

systéme, observer la procédure suivante a Parrét de la pompe, au

moment du confrdle ou de entretien d'une partie quelconque du

systdme de pulvérisation, de Finstallation ou du changement de

buse, et 4 chaque arrét de la pulvérisation/distribution.

1. Engager [e varrou de gachette du pistolet ou de la vanne de
distribution.

2. Couper l'arrivée d’air au moteur.
3. Fermer la robinet de purge d’air (obligatoire).

4. Dégager le verrou de gachette du pistolet ou de Ja vanne de
distribution.

5. Maintenir la pistolet ou la vanne par 'une de ses parties mé-
lalliques fermement appuyée contre la parci d'un sceau mé-
tallique de récupéralion mis 4 1a terre et déclencher le pistolat
/la vanne dans le sceau pour décomprimer.

6. Engager le verrou de gachette du pistolet.

7. Quwrir le robinet de purge, obligatoire sur volre systéme,
aprés avoir placé un sceau métallique mis & la terre pour
récupérer le produit.

8. Laisser le robinet de purge ouvert jusqu'a ce que vous soyez
prét & pulvériser 4 nouveau.

Si vous suspeciez un bouchage tota! de [a buse ou du fiexible ou fa
décompression incomplate du systéme aprés avoir terminé la procé-
dure ci~dessus, dessarrer TOUT DOUGEMENT labaguede retenue
du protecteur de buse ou le raccord d’exirémité du flexible, de man-
iere 4 assurer une décompression progressive, puis desserrer en-
suite la bague complatement. Nettoyer 1a buse ou le flexible.

LEQUIPEMENT

Pression du systéme

NE PAS dépasser 310 bar de PRESSION MAXIMALE DE SERVICE
du pistolet. Vérifier que tous les accessoires et constiiuants du
systéme ont des performances qui leur permettent de résister aux
pressions établies. NE JAMAIS dépasser 2 pression maxide service
des composants du systaéme.

Vérifier que tous les constiluants et accessoires du systéme ont des
performancesde pression au moins égales & celles de lapompe. NE
PAS dépasser la pression maxide service das composants etacces-
soires utiisés dans le systéme.

Comptabilité des produits
VERIFIER que tous les produits et solvants utilisés sont chimique-
ment compatibles avec les parties en contact mentionnées dans ies

Caracteéristiques Technigues. Pour employer un produit ou un sol-
vant, s'en référer toujours & la documentation du fabricant.
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Avertissement

RISQUES D’INCENDIE OU D’EXPLOSION

Da P'électricité slatique est créde par le passage a vitesse dlevée du
produit dans la pompe et le flaxible. Si chague partie du systéme de
pulvérisation r'est pas corecioment mise & Ia terre, des élincelies
peuvent sa produire et rendre la systéme dangereux. Des élincelles
peuvant égalemant apparalire aumoment dubranchement oudu dé-
branchement d'un cordon d’alimentation. Ces élincelles risquent
d'enllammer les vapeurs de solvant et le produit pulvérisd, les parti-
cules de poussitre el d'aulres substances inflammables, que Yo-
pération ait lieu & l'intérieur ou & 'extérieur et, par suite, déclencher
un incendie ou une explosion ainsi que des blessures graves st des
dégats matériels importants. Ne pas brancher ni débrancher de cor-
dons d'alimentation dans la zone de pulvérisation s'il y a un risque
d'enflammer les vapeurs qui subsistent dans Fair.
S'ilseproduitdes étincelles d"élactricité statique, cu sila moindre dé-
charge est ressentie pendarnt I'utilisation de ¢e matériel, ARRETER
IMMEDIATEMENT LA PULVERISATION. Vérifier la mise & la terre
detout le systéme. Ne pas réutiliser le systéme tant que le probléme
wa pas été identifié et reclifié.
Mise a la terre
Pouréviter lasrisques dus a I'électricité statique, metire 4 la terre tout
Péguipement de pulvérisation ulilisé ou placé dans la zone de pulvé-
risation. TOUJOURS se reporier & la réglementation en vigueur en
matigre d'éleclricité ainsi qu’aux manuels d’instructions concemant
fe matériel pour connaiire les détails de la mise & la terre powr votre
région et le type d'équipement. S assurer que tous les éléments sui-
vanis sont bien mis 3 laterre :

1. Pompe: utiliser un fil ef une pince de terre, comme indiqué
ci-conire.

2.  Flexibles d'air : muliliser que les flexibles d'air mis & [a terre

3. Flexibles de produit : n'utiliser que les flexibles de produit mis
a laterre,

4.  Compresseur d’air : observer les recommandations du fabri-
cant.

5.  Pistolet de pulvénisation ou vanne da distribution : effectuer la
mise A la terre par un raccordement & un fiexible de produit et
une pompe coirectement mis a fa terre.

6. Rdcipient da produit : selon 1a réglementation en vigueur.

7. Objet 2 peindre : selon la réglementation en vigueur.

8. Tous las seaux de solvant utilisés pendant la ringage, selon ia
réglamentation en vigueur. N'utiliser que des seaux métalii-
ques conduclewrs, placés sur une surface mise 4 la terra.
Evilar da placer las seaux sur une surface non conduclrice,
papier ou carlon par exemple, pour ne pas interrompre la
continuité électrique.

9.  Pour maimenir fa continuitd de Ia mise & la terre pendant e
ringage ou la décompression, appuyer toujours une partie
métallique du pistolet/de la vanne fermement sur 1a parci d'un
seau mdtallique, et déclencher le pistoletfla vanne.

Pour metire le moteur pneumatique & Ia terre, desserer Fécrou de
blocage (A) et la rondelle (B) de la cosse de mise & laters. Introduire
une extrémitd ¢’un il de terve (D) dau moins 1,5 mm?2 dans la fente
de Ia cosse (C) et resserrer solidement Pécrou de blocage. Voir fig.

1.
Raccorder lautre extrémité du fil & une terve vraie. Pour commander un
fil et une pince de teme, voir ACCESSOIRES.

Fig- 1

Sécurité pendant le ringage

Afin de diminuer es risques de blessures par injaction, la production
d'étincelles dues a I'électricité statique ot les aclaboussures, suivre
la Procédure de décompresslon, page 2, puis retirer la buse de
pulvdrisation (pistolets de pulvérisation ou vannes de distribution uni-
quement} avant le ringage. Mainteniv la pistolet/la vanne par 'una de
ses parties meétalliques farmement appuyée contre (@ parol d'un
sceau méfallique mis A la terre et uliliser toujours la pression la plus
faible possible durant le ringage.

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

Le piston du moteur pneumatique (situs demigre les plagees de ce-
lui-ci) se déplace lorsque le moteur est alimenté en ai. Les pidces
enmouvement peuvent pincer ou amputer les doigls oud’autres par-
ties du corps. NE JAMAIS faire fonclionner la pompe, plagues dumo-
teur pneumatique déposées. SE TENIR A L'ECART des piéces en

SECURITE RELATIVE AUX FLEXIBLES

Le produit sous haute pression dans les flexibles peut &lrg trés dan-
gereux. En cas de fluide, d'éclatement ou de rupture de ces demiers,
en raison de 'usure, de détériorations oude mauvaise utilisation, le
jet & haute pression qui en sort risque d’occasionner des blessures
par injectionde produt, d'aulres blessures corpovelles graves oudes
dégats matériels.

TOUS LES FLEXIBLES PRODUIT DOIVENT ETRE EQUIPES DE
RESSORTS ANTICASSURE AUX DEUX EXTREMITES. Ces
protections permetient d'éviter les torsions ou les pliages au droit ou
a proximité du raccord el, partant, ies ruptures potentielles.
SERRER 3 fond tous les raccords produits avant utilisation. La pres-
sion élevée du fluide peut en effet détacher un raccord desseré ou
provoguer une fuite de fitide haute pression au niveau de ce dernier,
NE JAMAIS utiliser unflexible endommagé. Avant chaque utilisation,
vérilier Pétat du flexible sur toute sa longueur pour déceler les éven-
tuels coupures, fuites, fraces d'abrasion, bombements du revele-

ment, détériorations, ou raccords mal sertis. Si 'une de ces condi-

tions se présente, remplacer immédiatement le fiexible. NE PAS
tenter de réaccoupler le flexible haute pression ni de le réparer avec
unruban adhésif ou tout autre produit similaire. Un fexible réparé ne
peut pas véhiculer du produit.

mowement lors du démavage ou de Putifisation de la pompe. Tou-
jours décomprimer en suivant la Procédure de décompression ,
page 2, avant le conlrdle ou l'entretien da la pompe pour éviter tout
démarrage intempestif de la pompe.

MANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SQIN. Nepas
tirer I'équipement par les flexibies. Ne pas uliliser de fluides nide sol-
vanis incompatibles avec les revétements intérieur et exiérieur du
flaxible. NE PAS exposer le flexible GRACO 4 des températures su-
périeures & 82°C ou inférieures & -40°C.

Continuité électrique du flexible

La continuité électrique du flaxible conditionne la mise & la terre cor-
recte du systéme de pulvérisation. Vérifier larésistance électrique de
vos fiexibies produil et pneumaliques une fois par semaine aumoins.
Si votre flexible ne posside pas d'étiquette indiquant la résistance
éleclrique maximale, prendre contact avec e fournisseur ou s fabri-
cant pour connalira les limites de résistance maxi. Al'dide d'unrésis-
tancemaétre, réglé dans la plage appropriée, conlrdler la résistance
de voire flexible. Sicelle-ci dépasse les limites recommandées, rem-
placer le flexible immédiatement. Tout flexible non ou incorrectement
mis & la terre peut se révéler dangereux pour volre systéme. Lire
égalementie paragraphe RISQUE D'INCENDIE OU D'EXPLOSION
ci-dessus.
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8.

Entretien

A AVERTISSEMENT A AVERTISSEMENT

Procédure de décompression

Afin de dirminuer le risque de blessures corporelles
graves, hotamment injection de produit, éclaboussures
dans les yeux ou sur la peau, ou de blessures provo-
quees par Jes pidces en mouvement du systdme, ob-
server la procédure suivante & arrét de la pornpe, au
moment du contrdle ou de I'entretien d’'une partie quel-
conque du systéme de pulvérisation, de I'instaliation ou
du changement de buse, et & chaque arrét de la pulvé-
risation / distribution.

1.

Engager le verrou de gachette du pistolet oude la
vanne de distribution.

Couper P'arrivée d'air au moteur.

Fermer la robinet de purge d'air (obligatoire).
Dégager le verrou da gichetie du pistolet ou de la
vanne de distribution,

Maintenir le pistolet ou la vanne par I'une de ses
parties métafliques farmement appuyée contre la
paroi d'un sceau métallique de récupération mis 3 la
terre et déclencher le pistolet / 1a vanne dans le
sceau pour décomprimer.

Engager le verrou de gichette du pistolet.

Ouvrir le robinet de purge, obligatoire sur votre
systéme, aprés avoir placé un sceau métallique mis
a la terre pour récupérer (e produit.

Laisser le robinet de purge ouvert jusqu ce que
VvOUus soyez prét a pulvériser & nouveau.

Si vous suspectez un bouchage total de la buse ou du
flexible ou la décompression incomplate du systéme
aprés avoir terminé la procédure ci-dessus, desserrer
TOUT DOUCEMENT la bague de retenue du protecteur
de buse ou le rascord d'exirémité du flexible, de manigre
4 assurer une décompression progressive, puis desser-
rer ensuite la bague complétement. Nettoyer la buse ou
le flexible.

Un robinet de purge d'air est cbligatoire sur votre systéme,
afin de diminuer le risque de blessures corporelles graves,
notamment injection de produit, ou de blessures provoquées
par les piéces en mouvement du systéme, au moment du
réglage ou de la réparation du moteur pneumatique.

Le robinet de purge d'air évacue I'air emprisonné entre 1ui et
le moteur une fois I'alimentation d'air coupée. L'air emprison-
né peut en effet provoquer le démarrage intempestif du mo-
teur et de la pompe. Monter la robinet pras de la pompe, en
aval du régulateur d'air.

Le piston du moteur pneumatique (situé derriére les plaques
de celui-¢i) se déplace lorsque le moteur est alimenté en air.
Les pigdces en mouvement peuvent pincer ou amputer les
doigts ou d’autres parties du corps. NE JAMAIS faire fonc-
tionner la pompe, plaques du moteur pneumatique déposées.

NOTE : Les chiffres et lettres de référence entra parenthéses
dans le texte se référent aux légendes des figures et du sché-
ma des piéces page 7.

Redématrage d’'un moteur pneumatique calé

NE JAMAIS dépasser une pression d’alimentation en air du
moleur pneurnatique de plus de 12 bar. Le dépassement de
cette pression peut provoquer le calage du moteur pneumati-
que et le grippage des vannes de fransmission d'air en posi-
tion médiane, rendant le moteur pneumatique inopérant.

4
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Paour remetire les vannes de transmission d’air en position
initiate et redémarrer un moteur pneumatique cald, décom-
primer la pression de I'air d’alimentation du moteur en fer-
mant le robinet de purge d'air. Si les vannes de transmission
d'air ne reviennent pas & I'état initial, dévisser lécrou & chape
(24) du cyiindre (22), remonter la tige {30) et revisser I'écrou
& chape sur le cylindre. Voir fig.2. S'assurer que la pression
d'alimentation en air est inférieure & 12 bar avant d’ouvrir le
robinet de purge d'air.



Démontage et remontage du moteur pneumatique

Suivre 1a Procédure de décompression donnée ci~con-
fre avant de procéder 3 I'entretien du moteur pneumatique.
Débrancher le flexible d'air du moteur.

Pousser manuellement la tige du piston pour amener ce-
jui-ci en haut de sa course. Dévisser I'écrou 4 chape (24)
du cylindre (22). Remonter I'écrou & chape, saisir la tige &
déclenchement (30) avec des pinces (F) munies d’un
revétement et dévisser I'écrou & chape de la tige. Voir fig.2.

NE PAS détériorer la surface plaquée de la tige & dé-
clenchement. Des pinces spéciales, réf. 207-579, sont
disponibles. Voir ACCESSOIRES. La détériorationde la
surface de la tige peut provogquer un fonctionnement
irrégulier du moteur pneumatique.

Fig. 2

Retirer les huit vis (5) maintenant le cylindre (22) 4 la base
{29) et tirer avec précaution e cylindre verticalerment pour
le séparer du piston. Voir fig. 2.

Afin d’éviter de détériorer la paroi du cyfindre, TOUJOURS
soulever le cylindre VERTICALEMENT pour le séparer du
piston. NE JAMAIS basculer le cylindre pour Is refirer.

TOUJOURS tenir les doigts & I'écart des ensembles &
bascule (E) pour éviter de les pincer ou de les amputer.
Voir fig.3. . - o

Au moyen d'un tournevis, appuyer sur I'étrier (10) de la tige
a déclenchement et encliqueter les ensembles 4 basoule
(E). Reftirer fes fils de blocage {18) et les écrous de réglage
supérieurs (17) des soupapes de transmission d'air (G).
Dévisser les tiges de soupape (20) des bagues (13) et des
acrous de réglage inférieurs (17). Retirer les champignons
{27) des tiges de soupapes et les vérifier pour déceler les
criques. Voir fig.3.

Saisir le culbuteur {12} avec des pinces, comprimer le res-
sort (25), basculer 'ensemble basculant (E) vers le haut en
Péloignant des cosses (H) du piston et retirer les pigces.
VYoir fig.3. Examiner le dispositif de commande (8) de la
soupape pour s'assurer gut'il est supporté par les pinces &
ressort (33} mais glisse facilement dans celles—ci. Refirer
I'étrier (10) de Ia tige & déclenchement, le dispositif de
commande (9) de Ia soupape et la tige & déclenchement
{30). Vérifier les champignons (28) de la soupape d'é-
chappement pour déceler les criques. Soulever le piston
{34) hors de la base (29) et vérifier le joint torique (16) de
la base moulée,

NOTE: Pour refirer les champignons (28) des soupapes
d’échappement, les étirer et les couper avec un couteau
bien aiguisé.

Nettoyer toutes ies piéces avec précaution et les vérifier
pour déceler lusure et les détériorations. Remplacer les
piéces selon les besoins. Vérifier les surfaces polies du
piston, de la tige du piston et des parois du cylindre pour
déceler les rayures ou l'usure. Lubrifier toutes les pidces
avec une graisse légére étanche A l'eau. S’assurer que les
joints toriques sont en place, faire glisser la tige du piston
en bas & travers le palier et abaisser le piston (34) dans la
base (29).

Tirer les champignons (28) de la soupape d'échappement
dans le dispositif de commande (9) et détacher la partie
supérieure représentée en pointillé, Voir fig.3. Monter les
champignons (27) de soupape sur les tiges (20) de sou-
pape puis réassembler les tiges (20), les bagues (13), les
écrous de réglage (17), la tige & déclenchement (30), le
dispositif de commande (9) de la soupape, I'éfrier (10) de
la tige & déclenchement et les ensembles & bascule (E) sur
le piston (34). Voir fig.3.

Régler les tiges (20) de soupape de maniére a laisser un
jeude 3,68 mm entre les champignons {27) et le piston
(34) lorsque les ensembles & bascule sont en position infé-
rieure. Voir fig.3. Un manomatre spécial, réf. 171-818, est
disponible. Voir Accessoires.

S'assurer que les ensembles & bascule (E) sont en posi-
tion en haut puis remettre le cylindre (22) et I'écrou &
chape (24). Remonter le moteur pneumatique sur la pompe
de fransvasement. Avant de monter la pompe, brancher le
flexible d'air au moteur st faire fonctionner la pompe pour
vérifier qu'elte fonctionne régulierement.

Le piston du moteur pneumatique, situé derridre les
plaques da celui~ci (26, 28), se déplace lorsque le mo-
teur est alimenté en air. Les piéces en mouvement peuv-
ent pincer ou amputer les doigts ou d'autres parties du
corps. NE JAMAIS faire fonctionner la pompe, plaques
du moteur pneumatique déposées. Voir fig.2.

307-157F &



JEU 0.145” (3,88 mm)

Fig. 3

307-157F

6



Schéma des piéces

3

S

28
23
LEVRES
DIRIGEES
RETCUR DE
PRODUIT 1” NPT VERS LE BAS
SOATIEDE
PRODUIT 3/4 NPT
Ne N° N° N°
REP REF DESIGNATION QTE R REF
1 100-078 VIS A métaux a 3éte hex., EP DESIGNATION aTE
2 101-528  JONaOSTS 2 81 207381  UNITE PISTON, comprend pidces
3 101-525 BAGUE de retenue i 32-84 (comprend aussi [ot de
4 101-526  RCULEMENT en bronze 1 réparafion 207-385 en cas de
5 101-578 VIS nylock & téte hex., commande en tant que piéce
0.318" -18 x 0.875" 8 de rechange) 1
8 150-847  JOINT en cuivre 1 32 102975 hylss aazmé(t)azu%("é 1&te ronde, 5
g* 156-698  JOINT torique, caouichouc nitrile 1 . —de X U,
9 158-359  DISPOSITIF DE COMMANDE 98" 158-361 . FIXATION a ressort 2
de soupape 1 o vendy séparément) 1
1 ek EIRMERdelgeddédenchement 1 55 404020 LOBSE el r o, 3
12 158-364 CULBUTEUR 2 36 104-582 RONDELLE & langueﬁes 1
14 158-377 ANNEAU d'étanchéité plat, 38 177-841  PLAQUE davertissement 1
caoutchoue nitrile 1 39 178-269 PLAQUE de silencieux 1
15"  1358-378  JOINT torique, caoutchouc nitrile 1 * Pidces da rechan -
. : s ge recommandées dans la “hoile a outils™. Les
;?., }gg:gg? ‘é%]gg Lﬁog{lgl:g Ic‘:aaoeutchouc nitrile l Aavoir & portée de main pour réduirs les temps d'arrét.
18"  160-618 géh;?aEpeBIES?ra Eq  ssion 5 ™ Pigce incluse dans la lot de réparation 207-385.
;g" _1| gg:g% '?IRGeESd% estéispca:gg dair g Voir 'anmmézm commander des pidces de rechanga” page 9.
21 162-628  TIGE ds piston 7 Lot deréparation 207-385
22 162-6829  CYLINDRE 1 {Doit &tre acheté séparément)
23 178-270  PLAQUE de silencieux 1 .
55 167ise RESSORrIIRe ] e
87-5 E e compression o a
256  177-844 PLAQUE d'identification 7  N°Repere Qte N®Repére Qté
a7 170-708  CHAMPIGNON de soupape, 13 2 18 2
polyuréthane 2
28 170-709 C!-]!AMEULGNON de soupape, 15 1 20 2
clyuréthane 2
29 171-227 BASE 1 16 1 27 2
30 207-150 TIGE A DECLENCHEMENT 1 17 4 25 2
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Accesoires (doivent étre achetés séparéement)

ROBINET DE PURGE (obligatoire)
PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 21 bar
(300 psi)

Décomprime P'air emprisonné dans la tuyauterie entre I'en-

trée d'air de la pompe etle robinet, lorsque ce demier est
fermé.

107-141 entrée & sortie (m x f) 3/4 npt
107-142 entrée & sortie (m x ) 1/2 npt

D
%)
MANOMETRE 171-818

Pour régler les soupapes de transmission d’air

PINCES POUR TIGE A DECLENCHE-
MENT 207-579

Pinces spéciales munies d'un revétement pour saisir la tige
a déclenchement du moteur pneumatique.

8 307-157F

PINCE DE MISE A LA TERRE 103-538

FiL. DE MISE A LA TERRE 208-950

long. 7,6 m, section 1,5 mm?
Pour mise 3 la terre de la pompe.

SILENCIEUX 214-873

Equipe le moteur pneumatique Président modale 210-007.
Voir manuel d’instructions 207-361.



Schéma Co6té

7.25" (1842
16.38" 3
{415.1 mm) mim) dlia
ENTREE ¢,
DAIR

12N SORTIE DE

FLUIDE

RETOUR DE |, S/4 NPT

FLUIDE

1* NPT /
Comment Commander
Les Pieces

Pour &fre certain de recevoir les piéces de rechange,
les kits, les accessoires corrects, donner toujours les
informations les plus complétes possibles dans le tab-
isau ci-dessous.

2. Vérifier soigneusement le numéro de référence appro-
prié sur la liste des pigces ; ne pas utiliser le n® de
repéra.

3. Commander les pigces & votre distributeur Graoo le
plus proche.

Numéro de Qté Désignation des pitces
référence

Disposition Des
- Trous De Montage

1

L=t
Gl
Z @ o\
Q o)
161-322

w" JOINT

[
- (o}
25 Eamm ‘ 3~131 RAYON
a7 1
ko o
2% 4" (102 mm}

Trois trous de 8,6 mm de diam. sur cercle de boulonnage de
162 mm:.

Information De
Service

Liste des pigces SUPPRIMEES par ensemble modifié.

Ensemble Etat N2 Neref. Nom
modifié repére

210-007 SUPRIME 7 158-256 Raccord
Moleur

preumatique

Caracteristiques Techniques

Pression maximum d'air d’enfrée :
Section efficace du piston :
Diamétre efficace du piston :
Course :

Soupapes d'air :

Mécanisme de soupape

Poids :

12 bares (180 psi)
90 cm?

114 mm

102 mm

Uréthane

Equilibré, a détente
approx. 8,6 kg
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