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AVVERTENZA

L'UTILIZZO » {a MANUTENZIONE dovono essare affidate

ments A p

Questimpianto & ad usa esclusivaments PROFESSIONALE.
clusi le che abbia LETTO @ CAPITO le IMPORTANTI informazioni relative alla SICUREZZA

DELLE PERSONE o al MATERIALE riportate nael pressnte manuale & nei libretti dei DIVERSI COMPONENTI del sistema_

VOCABOLARIO

LEGENDA: Si consiglia di feggere attentaments e di comprendere
dlascuno dei seguenti vocaboli prima di procedere nella (ettura del
manuale.

AVVERTENZA: Avverte 'operatore della necessita di evitare o cor-
reggere una situazione che potrebbe provocare lesioni e infortuni.

ATTENZIONE: Avverte ['operatore della necessitd di evitare o cor-
reggere una situazione che potrebbe danneggiare o distruggere il
materlale.

NOTA evidenzia procedure essenziaii o informazioni complementari.

PERICOLO DI INFORTUNIO DA INIEZIONE

SICUREZZA GENERALE

In questimpianto il prodotto circola ad alissima pressione. Glispruzzi
fuoquesto impianto il prodotto circola a pressione molto elevata. Gii
spruzzi che fuoriescono dalla pistola, le perdite ¢ la rottura di compo-
nenti possone provocare la penetrazione del predotto nell'epidermide
causando, data I'elevata pressione, gravi lesioni con conseguente
rischio di amputazione.

Anche eventuall schizzi di prodotto negli occhi passono dare luego a
gravi danni.

NON rivolgere la pistola verso se stessi o altre parsone,

NON mettere le mani ¢ le dita nell'ugello.

NON cercare di recuperare fa vernice durante il lavaggio. NON si
fratta di un SISTEMA PNEUMATICO.

Durante le oparazioni di pulizia 0 smontaggio deli'ugello e di manuten-
Zione di una parts dallimpianto, seguire SEMPRE |a procedura si de-
compressions sotto riportata.

NON carcare d interrompare o deviare le perdite con le mani o altre
parti del corpo.

Prima dif ogni impiego verificare che i sistemi di sicurezza del prodotio
funzionino comettamentsa,

Prima di ogni impiego varificare che i sistami di sicurezza della pistola
funzionino corrattamenite. Non togliere o modificare nessun partico-
lare dell'impianto al fine di evitare un cattivo funziohamento e ii rischio
di infortuni.

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Alfinadiridurre il rischio dilesioni gravi causate da spruzzi di prodotte,
da part in movimento o da scosse eleftriche, attenersi alle seguenti
istruzioni per l'arrests, il montaggio e la pulizia dell'apparecchiatura o
durante la sostituzione dall'ugelle e al termine delle operazioni dl
spruzzatura,

1.  Insetire ta sicura dei grilietto.

2. Interrompere Fapporto di aria della pompa chiudendo la valvola
delraria del ino a spurgo {obbligatoria nel sistema), con conseguents
depressurizzazione del motore.

3. Disinserire la sicura dei grilletto.

4. Tenere saldamente una parte metallica della pistola a contatio
con la pareta metallica di un secchio di raccolta del prodotto. Impie-
gare unicamente SECCHI METALLICI dotati di una buona MESSA A
TERRA. Evitare di rivestire il pavimento con cartone o carta di

protezione che potrebbe Interrompere i collegamento alla tarra.

5.  Azionare la pistola per spurgare il prodotto.

6. Reinserire la sicura del grilistto.

7. Aprire la valvola di spurgo della pompa e collocare un secchio
metallico dotato di messa a terra sotto il rubinetto per recuperare il
prodotto.

8.  Lasciare aparta lavalvola dispurgo della pompa fino al succes-
siva impiego dalla pompa stessa.

Se l'ugello o il tubo appaiono completaments otturati o la pressicne
sembra non essere stata del tutto eliminata anche dopo avere seguito
la procadura di cui sopra, svitare MOLTO LENTAMENTE il dado di
ritagno della protezione deli'ugello o il raccardo del ubo flessibile per
eliminare lentamente [a prassione. Svitare pol compietamente a pulire
Fugello ¢ i flessibile.

MISURE DI SICUREZZA PER LA PISTOLA

NON modificare o aliminare component dell'impianto ed in particolare
della pistola.

Prima di ogni impiego, centrollara che | sistemi di sicurezza dell'im-
pianto e della pistola siano in perfetto stato di funzionamento.
SICURA DEL GRILLETTO

Ad ogni interruzione deli'operazione di spruzzatura, anchs tempora-
nea, Inserire sempre Ia sicura del grilletto per assicurarsi che la pistola
non subisca un avviamento accldentale. Il mancato inserimento della
sicura potrebbe infatti causare un avviamento improvviso del grilletto,
in particclare se la pistola cade a terra. Per disinserire fa sicura
spingere il dispasitiva di blocco in direzione assiale e ruotario di 90°.
DIFFUSORE )

I diffusore della pistola spezza il getto eriduce il rischio diiniezione nel
caso in oui lugello non sia inserito. Per controllare il funzionamento
del diffusore, seguire la Procedura di Decompressione e quindi

SICUREZZA

togliere I'ugello.

Regolare fa pressione della pompa sul minimo valore possibile.
Direzionare la pistola verso un secchic metallico collegato a terra.
Togliere la sicura della pistola e azionare il grilletto. Lo spruzzo dove
essere instabile e vorticoso. Se la fuoriuscita & regolare, sostituire
Immediatamente §l diffusore.

PROTEZIONE DELL'UGELLO

La pulizia e la sostituzione dell'ugelio richiedono molta attenzione. Se
l'ugello st ottura durants il lavoro, inserire immediataments il disposi-
tivo di biccco del grilletto,

Seguire SEMPRE la procaduradi decompressione e smontare I'ugel-
lo per pulitlo.

NON asciugare il pradotto che dovesse trovarsi sul fore dell'ugelio
prima della completa eliminazione della pressione e deffinserimento
delia sicura,

PERICOLO DERIVANTE DALLERRATO IMPIEGO DELLIMPIANTO

Quatsiasi errato impiege dellimpianto o dei relativi accassori (sovrap-
prassione, medifiche dei componant, incompatibilit chimica, impie-
go di componenti usurat o deteriorati) puo dare luogo al guasto dl un
componente e causare iniezioni di prodotio o altre lesioni gravi,
incendi o danni af materiale clrcostante.

NON MODIFICARE alcun componente dellimpianto. Le modifiche
sone causa di cattivo funzionamento,

VERIFICARE regolarmente i component dell'impianto di spruzzatu-
ra, riparare o sosfituire i compenenti danneggiati © usurati.
PRESSIONE. Fare rifsrimento alle Caratteristiche Teeniche deil'im-
pianto riportate alla fine del Manuale.

Accertarsi che le TUTTI | COMPONENTI DEL SISTEMA prasentino
caratteristiche di resistenza alla PRESSIONE ALMENO UGUALI A
QUELLE DELLA PCMPA.

NON cercare di fare lunzionare i componenti dell'impianto ad una
pressione superiors a quella indicata nei rispettivi manuali.

NON destinare Fattrezzatura ad un uso diverso da quello per cui essa
@ stata pregetiata.

Fll formitore DEVE PRECISARE che i PRODOTTI IMPIEGATI
SONCO idonei al contatto con | MATERIALI di cui & costituita i'attrez-
2atura, Consultare Palence dai MATERIALI A CONTATTO CON IL
PRODOTTO aila fine del Manuale Tecnico di clascuna attrezzatura.

307158 I/ 2



RISCHI DI INCENDIO

RISCHI DI INCENDIO O DI ESPLOSIONE

1l passaggio del prodotto a velocita elevata all'interno della pompa e
del tubo flessibile genera elettricith statica con possibile formazione
di scintille in grade di infiammare | vapori del scivente, it prodotto
distribuito, il pulviscolo ed altre sostanze inflammabill, indipendente-
mentg dal fatto che 'operazione di spruzzatura avvenga allinterno
o all'gsterno, e di provocare incend o esplosioni con gravi conse-
guenze fisiche e materiali.

MESSA A TERRA

Al fine di evitare i rischi derivanti dail'elettricith statica, i componenti
dell'impianto devono essere dotat di tna messa a 1erra come sotio
riportate.

E' necessario essere a conescenza della normativa in vigore e
accertarsi che if sistema risulti collegato ad una linea di terra effettiva.
1.  Pompa. Collegaria alla terra mediante un cavo adeguato ed un
morsetto secondo le spiegazioni riportate nel manuale della pompa.
2. Compressore d'aria efo alimentazione di energia idraulica.
Raccordare alla terra secondo le raccomandazioni del costruttore.
3. Pistola, La pistola risulta collegata alla terra mediante il tubo
prodotto che deve essere conduttore. Verificare la conduttivita del
tubo presso it fornitore & ulilizzare un tubo Graco.

4.  QOggettidavermniciare. Devono assere collegati alla terra con un
adeguato Parti da verniciare. Devono essere collegate a tarra ¢on un
adeguato sistema a cavo/pinZa 0, s& S0Spese, con un gancio a
spigoli vivi (lama o punta). Mantenere sempre puliti i ganci di
sospensione delfle parti per ottenere continuita eletirica.

Se si verificano scintilie da glettricitd statica ¢ se si avverte 1a minima
scarica, INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA DISTRIBU-
ZICNE del prodetto. Non utilizzare di nuovo [fimpianto senza avere
identificato la causa del problema ed avervi posto rimedio.

Por evitara i rischi defivanti dalla presenza di elettricita statica, le at-
trezzature devono essera dotate di messa a terma secando guanta
riportato nel paragrafo “MESSA A TERRA",

5. Tutt gli oggetti conduttori che si trovano nella zona di lavoro
devono essere doiali di un'efficionte messa a terra. Non rivestire i
pavimento con cartone o altro matsriale non conduttare che potreb-
be interrompere la condutiivit.

6. lisuclo del locale di lavero deve essere conduttare e callegato
alla terra. Non bisogna coprite il suclo con cartone o altro materiale
non conduttora che potrebbe interrompere la conduttivita,

7.  lliquidi infiammabili che si rovano nella zona di lavore devono
essere conservati in recipienti omologati e collegali a tarra. Non
prevedere quantitativi di prodotto superiori a quelli necessari ad un
turno di lavoro.

8. Secchio del solvente. Impiegare unicamente secchi metallici
con prase di terra conduttrici. Non appoggiare il secchio su un
supporte non conduftore, quale cartene o carta, per non intsrrompe-
re la condutfivita,

SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO

Prima di procedere al lavaggio verificare che Vintero impianto e il
sacchio di raccoita del prodotto siano correttamente collegati a terra.
Consultara il paragrafo “MESSA A TERRA” e attenersi alla procedu-
ra di “DECOMPRESSIONE". Togliere 'ugello di nebulizzazione
{asclusivamente per le pistole a spruzzo).

Applicare sempre Ja minima pressione possibile @ mantenere salda-
mente il contatto metallo-metallo fra la pistola, o la valvola di distri-
buzione, & il secchic durante I'operazione di lavaggio allo scopo di
ridurre | rischi di lesionl da spruzzi, schizzi o scintille causate
dall'eletiricltd statica.

RISCHI DERIVANTI DA PARTI IN MOVIMENTO

Il pistone del motore pneumatice, che si rova dietro e piastre del
motore stesso, subisce uno spostamento se viene alimentato ad
aria. Le parti in movimento possono agganciare o amputare lg dita
0 altre parti del corpo. Non si dovra quindi azionare la pompa dopo
avere asporialo ie piasire del motore pneumatico. Tenersi a debita

distanza dalle parti in movimento durante l'avvio o l'impiego della
pompa. Prima di ogni controllo © intervento sulla pompa osservare
la procedura di decompressione illustrata a Pag. 2 allo scopo di
evitare un avviamento accidentale della pompa.

MISURE DI SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE

I fluide sotto pressione contenuto nel tubo flessibile pud rivelarsi
melto pericolosa, Se §f tubo flessibile perde, si taglia o si rompe in
seguito ad uswra o errato impiego, la spruzzatura a pressione del
pradotto pud causare lesioni, iniezienl di prodotto o danni al materia-
la circostante.

Serrare accuratamente Witti i raccordl prima di ognl impiego - la
prassione pud staccare un raceordo allentato o generare una perdita
in corrispondenza di detto raccordo.

NON UTILIZZARE TUBI FLESSIBILI DANNEGGIATL. Prima di ogni
impiego, controllare |l tubo flessibile su tutta la lunghezza per
individuarne le eventuali fessure, le perdite, I'abrasione, un rivesti-
mento incurvato, deterioramenti o giochi dei raccordi. Se si riscontra
anche una sola di quaste anomalie, sostituire immediatamente it

tubo flessibile. NON carcare di ricollocare raccordi st tubi flassibili 2d
alta pressione o di ripararli con nastro adesive o altro medo analogoe.
Un tubo fiessibile riparato non pud convogliare prodotic ad aita
pressione e diventa pertantoc PERICOLOSO.

MANEGGIARE E COLLOCARE CON CURA 1 TUBI FLESSIBILL
Neon spostare ''mpianto tirando | tubi flessibili. Non utilizzare solventi
o predotti incompatibili con | rivestimenti interni 0 esterni del tubo
flessibile. Non ssporre il wbo flessibile a temperature superiori a
82°C (180°F) o inferiori a -40°C (-40°F).

CONTINUITA’ ELETTRICA.

Il tubo deve essere conduttore per evitare I'accumularsi di cariche
clettrostatiche pericolose. Verificare presso il fornitore [a conformita
della resistenza del tubo in base alla vigente normativa.

PRESSIONE IDRAULICA MASSIMA IN ENTRATA

La pressione idraulica massima in entrata a questo motore
dipende dalla pompa volumetrica con portata inferiore alla
quale esso & collegato. Pud essere adottata una pressione
idravlica massima in entrata di 103 bar esclusivamente in
associazione a gruppi pompa GRACO modelli 207-474, 207-
655 e 210-208.

AVVERTENZA

Non superare una pressione idraulica in entrata di €9 bar se il
motore & collegato ad una pompa volumetrica diversa da quelle
indicate in prima pagina. Cld potrebbe causare gravi lesioni
fisiche.
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INSTALLAZIONE

NOTA : La temperatura dell'olio idraulico non deve superare | 54°C.
Temperature supetiori possono causare un catfive funzio-

namento e una pit breve durata delle tenute.

ATTENZIONE

Mantenere pulito I'implanto di alimentazione idraulico per evitare
eventuali danni al motore. Far passare un flusso d'aria pulita in
tutti i condottl idraulici @ lavare con solvente prima di ricollegare
le linee al motore.

Assicurarsi che l'alimentazione idraulica sia dotata di un filtro di
aspirazione perla pompalidraulica e di un filtro di 10 micron sufla
linea di ritomo. Si tratta df un motore a recupero, pertanto il
volume della ilinea di ritorno & doppic del volume di entrata.
Assicurarsi che il filtro della linea di ritorno sia di dimensioni
adeguate agestire "aumento divolume. Attenersi alle indicazioni
del costruttore relative alla pulizia del serbatolo e del filtro e alle
sostituzioni petiodiche det fitido idraulico.

Messa a terra

AVVERTENZA
Per ragioni di sicurezza, leggere il paragrafo sui RISCHI DI
INCENDIO O ESPLOSIONE a Pag. 3 ed effettuare la messa a
terra dellintero impianto come indicato.

Utikizzare solo tubi flessibili idraulici conduttivi o collegati a terra, ed
assicurarsi che il generatore di potenza sia correttamente dotato di
messa a terra. Effettuare la messa a terra come riportato a fianco.

NOTA : | numeri di riferimento allinterno del testo sono relativi alla

Fig. 1 e ai Disegni dei compenenti alle Pagg. 6, 8 e 10.

MANUTENZIONE

Nota 1 ety
52
e
_-_.__‘—‘
53 (\D
A

e g

Fig. 1
Nota 1  Wustrazione Modello 210107

Per i Modelli 210-107 e 217-338

N capocorda dif messa a terra (52) e la refatival rondella (53) del
Modello 210-107 si trovano sulia base del motors coma illustrato in
Fig. 1. Il capocorda di messa a tarra {61) e la relativa rondella (62}
del Modsello 217-338 si travano sulia piastrina di fissaggio. Fare rife-
rimento al capitolo ACCESSORI a Pag. ¢ per l'ordinazione del cavo
di terra e dai relativo morsetio.

Allentare il controdado {A) del capocorda di messa a terra e della ron-
defla. Inserire urestremita del cavo di terra {12 GA minimo} (8) nella
fessura del capocorda e sarrara saldamente il controdado. Ved. Fig.
1. Collegare I'altra estremita del cavo a una messa a terra effettiva
in conformita alle normative locali.

Per il Modello 217-022

Il cava di terra e it morsetio vangone forniti unitamente allo Spruzza-
tore GH. Collegare il morsetio a una messa a terra effettiva in con-
formita alle normative locall.

AVVERTENZA

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Al fine di ridumre i rischio di fesionl gravi causate da spruzzl di

prodotto, da part in movimente o da scosse elettriche, attenersi

alle seguenti istruzioni per larresto, il montaggio e [a pulizia del

sistema o durante [a sostituzione dell'ugello e al termine delle

operazioni di spruzzatura.

1. Inserire la sicura del grilletto

2. Interrompere 'apporto di ofic sotio pressione e quindi la
finea di ritome. Fermare il Gruppa ldraulico di potenza,

3. Disinserire la sicura del grifletto

4. Tenere saldamente una parts metallica della pistola a

contatto con |a parete metallica di un secchio di raccolta

dal prodotto. Impiegare unicamente SECCHI METALLICI

dotat] di una buona MESSA A TERRA. Evitare di rivestire

il pavimento concartene o cartadi protezione che potrebbe

Interrampere il collegamento alla tetra

Azionare la pistoia per spurgare il prodotto

Reinserire la sicura del grilletio

Aprire 1a valvola di spurgo della pompa e collocare un

secchio metallico dotato di messa a terra sotto il rubinetto

per recuperare il prodotto,

8. Lasciare aperta la valvola di spurge della pompa fine al
successive impiego della pompa stessa.

Se lugello o il ubo appaiono completamente ofturati o la

pressione sembra non essere stata del tutto eliminata anche

dopo avers sequito [a procedura di cui sopra, svitare MOLTO

LENTAMENTE il dado di ritagno della protezione dell'ugello o

it raccordo del tubo flessibile per eliminare lentamente la

pressione. Svitare poi completaments e pulire lugello o il

flessibita,

IMPORTANTE: sa la pompa fa parte di un implanto di

circolazione, non esequire le operazioni al punti 1, 4,5 e 6.

N®m

ATTENZIONE

La pulizia & un elemento essenziale nella riparazione dei motori
idraulicl. Fare particolare aftenzione ad impedite accuratamente
l'ingresse di poivere o impurita nel motore durante le operazioni
di manutenzicne,

NOTA : Per sostituire le guamizioni {25), i tappi di tenuta delle molle
(28), le molie (29), la bobina (37), I'asta di disinnesto (36) e
ilfermo de! pistone (33) & disponibile il kit di riparazione 220-
457. La bobina, i tappl di tenuta e la molle devono essere
sostituii come un unice gruppo.

Smontaggio

1.  Eseguire la Precedura di Decompressione riportata a fianco.
Scoliegare Falimenfazione idraulica, le linee di ritorno e di
spurgo det motore. Rimuovere la pompa dal supporto.

2. Scollegare la pompa volumetrica dal motore come iilustrato nel
manuale di istruzioni per la pompa o per l'implanto. Chiudere
i condott Idraulici per impedire lngresso di impurita,

3.  Bloccare il motore idraulice in una morsa da banco,

4.  Salo per il Modello 210-107, rimuovere le viti del gocciolatoio
{4) e il gocciclatoio stesso (50) dalla base del motore (42).
Svitare Ia vite dl tenuta del coperchio del gocciolatolo (6) &
togliere detto coperchio (31) dal pistone (49).

5. Spingereil pistone (49) il pilr possibile verso l'aito per innestara
il meccanismo di farmo. S& necaessario, battere leggerments
sy pistone,
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10.

Allentare ma non rimucvere i quatlro controdadi dei tirant {3)
{fissali con Loctite), i dadi di tenuta alla comprassione sulla
tubatura idraulica (48) @ le tre vili a esagono incassato (8)
{fissate con Loctite) che tengono in posizione |a calotta (44).

Togliere it motore dalla morsa e poskzionario su un fianco in
una vasca.

Asporiare da un lato del motore il meccanismo di fermo,
formato dal tappo di tenuta della molla (28}, dalla guamizione
{25}, dalla moila (29) dalla guida della sfera (27) e dalla sfera
(7). Se la sfera o altri componenti non escono dall'alloggla-
mento superiore (40), girare il motore & battero leggermente.
Nan iasciare cadere t companant all'interno del motare. Ripe-
tere fa procedura per il meccanismo di fermo suli‘altro lato ded
motore.

Svitare i dadi di tenuta alla compressione superiore e infeticre
del condotte idraulico (48) e smontare il condotio. Lasciare
spurgare in una bacinella I'alic del motore. Togliere le te vitia
esagono incassato (8) che fissano la calofta (44},

Rimuovers i quattro controdadi dei tiranti (3). I Modallo 210-
107 potra essere capovolto per terminare la procadura di
smontaggle, se necassario. | Modelli 217-022 e 217-338
devranne restare sul fianco. Togliers i quatiro tiranti (35) e le
rondsile (1}, manon rimuovere i dadi a corona (22) dalla cima
deils aste.

Dope aver folto i tiranti, il gruppo potrebbe separarsi In
cortispondenza del giunti tra cilindre (32) e gli alloggiamenti
superiore e inferiore (40 e 41).

ATTENZIONE

11.

12.

13.

Togliera il tappo di arresto {(43) dall'alloggiaments superiore
(40). Estrarre Ia sede supetiors di circa 5-8 cm dat dlindro (39).
Potrebbe essere necessario scuotere l'alloggiamento per
smuoverlo. Non & necassario rimuovers il cilindro
dalrafloggiamento inferiore (41).

Bioccare I'asta di disinnesto {36} serrando una chiave regolabile
sulle parti piatte dell'asta e simuovere il dado esagonale
supstiore (20) dali'asta di disinnasto,

Estrarre la bobina della valvola (37) dall'asta di disinnesto.
Conservare laguida dell'asta didisinnesto (34) e la molla (38)
estratta unitamente alla bobina e la guida e la molla rimaste
all'interns  deil’alloggiamento superiore. Rimuovere
l'alioggiamento superiore,

NOTA : Controllare l'asta di disinnesto al di sopra della spalla per

14,

15.

16,

verificare Feventuale presenza di rigature o danni. il diame-
tro delPasta non dovra presentare alcuna riduzione.

Estrarre I'asta di disinnesto e il pistone dall'alloggiamento
inferiore {(41) e dal cilindro (39). Bloccare il pistona (49} in una
morsa, assicurandosi che la morsa venga serrata sulle parti
piatte def pistone. Usare un martello e un cacciachiodi per
rimuovere # fermo (32) (fissato con Loctite). Rimuovers ('asta
di disinnesto (36) dal pistone (49).

Rimuovere il controdado dell’asta di disinnesto (9) e il fermo del
pistone {33). Se si sostituisce il pistone, togliere la molla di
compressiene (55), gli anelli di tenuta alla compressione {18)
@ I'C-ring {26, esclusivamente Modello 201-107) per installarli
sul nuove pistone.

Le tenute (23} devano essere sostituite se si verificano perdite.
Rimuovere le tanute dal fondo deil'alloggiamento inferiore
(41).

Montaggio

1

Lubrificare le tenute (23) con (ubrificants leggero o vasslina.
installarle nelalloggiamento inferiore (41) con i labbri rivolti
verso [a parte superiore del mofore. Reinstallare I'alloggia-
mento inferiore assicurandosi che sia correttamente posizio-
nato. Se i cilindro (39} & stato rimosso, reinstafiare nellalleg-
giamento infericre.

Instailare ta moila di compressione (55) nel pistone (49). Gli
anelii di tenuta alla compressione (19) dovranno essere posi-
Zionati cont gli mantenendo i giuntl in posizione contrapposta
(1807). Nel Madello 210-107, controllare che I'O-ring (28) sia
posizionato correttamente.

Installare § fermo del pistone (33) e il controdade (§) sull'asta
di disinnesto, Infilare asta di disinnesto (38) nel pistone (49).
Appiicare un sigiflante a bassa forza o Loctite TL-222 sulle fi-
lettature del fermo (32). Bloccare le parti piatte del pistone in
una maorsa e avvitare a fondoil formo nel pistone. Questa ope-
razione & importante per impedire al fermo di uscire duranta il
funzionamento danneggiando cosl il motore.

Reinstallare 'asta di disinnesto e il pistone nel cilindro (39) ¢
nell'alleggiamento inferiore in modo che la parte superiore del
pistone sia allineata alla parte superiore del cilindro,

Rimontare I'allogglamento superiore (40) assicurandosi che i
raccordi dei candotti siano allineati con quelii dell"alioggiamen-
10 inferiore. L'asta di disinnesto sporgera dalla parte supetio-
re.

Infilare la guida inferiora dell'asta di disinnesto (34) e la molla
(38) sullasta di disinnesto. Installare la bobina (37) con il
dispositivo di ferme in alto. installare la molla superiors (38) e
la guida (34} sull'asta didisinnesto. Bloccare le parti platte del-
l'asta di disinnasta con una chiave regolabile e instaliare i
dado esagonale supericre (20),

Applicare il tappo d'arresto (43) sulla bobina (37). Reinstallare
1a calotta (44) usando un sigillante a bassa forza o Loctite TL-
222 sulle viti a esagono incassato (8). Installare i tiranti (35) e
le rondslle (1),

Colmotore adagiato su un fianco, reinstaliare | gruppi di fermo.
Installare la sfera (7), la guida (27) con la superficie concava
rivoita verso la sfera, la molla {29}, la guamizione (25) e la il
{appo di tenuta (28). Ripetere I'operazione sull'altro fato del
motore.

NOTA : Se si utilizza un Kit di riparazione 220-457, 1o spine (28), le

10.

11.

12.

molle (29) e la bobina (37) devono essere sostituiti come un
unico gruppe,

Reinstallare it condotto idraulico (48) e serrare | dadi di tenuta
alla comprassione con precisione.

Applicare un sigillante a bassa forza o Loctite TL-222 sulle fi-
lettature inferiori dei tirant e serrare i quattro controdadi del
tiranti (3) ad una coppia di 27-41 N+m peril Modello 210-107 o
dl 95-108 Nem per i Modelli 217-022 e 217-338.

Solo per il Medello 210-107, reinstallare # coperchio del
gocciolatoio (31) e la relativa vite {6) sulla parte inferiore del
pistone (49). Reinstailare il gocciolatoio (50) e le viti (4)
assicurandosi che 'adattatore dello spurgo sia allineato alla
bocea di spurgo delia base (42).

Reinstallare il motore sulla pompa velumetrica. Ricollegare

futte le linee del fiuido e il cavo di terra nel caso fosse stato
scoliegato prima di effettuare la manutenzione.
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Kit di riparazione per valvole 220-457 \@/
Deve essere ordinato separatamente.
Comprende:

N. RIF. QTA

2
2
29 2
1
1
1

Nota 1
Nota 2
Nota 3

Nota 4
Nota 5

Nota 6

Nota 7
Nota 8

Serrare ad una coppia di 95-108 N-m
Setrare ad una coppia di 54-82 N\m

Le jettare in gragsetto (C) &l riferiscono al
punto di collegamento dei condotti
Posizionare con i giunti contrapposti
Premere per posizionare in sede. Verificare il
posizionamento

I labbri devono essere rivoiti verso Ia parte
superiore del motore

(Etichatta)

Serrare ad una coppia di 27-41 N'm
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 210-107 Serie J
comprendente | componenti 1-61

N. N. COD.
RIF.
1 100-128
2 100-139
3 100-155
4 100-333
5 100-508
5] 101-577
7 101-701"
8 101-864
9 103-450
10 103-875
1" 104-093"
12 104-280"
13 104-095
14 104-524
16 104-098
17 104-089
18 104-102
19 104-103
20 104-105
21 108-132
22 104-143
23 104-203°
24 108-538
25 150-111*
26 165-295”
27 167-21Q

28 167-431"
29 108-522"

a0 171-395
31 171-397
32 171-398
a3 181-243
34 183-659

MODALITA’ DI ORDINAZIONE

DESCRIZIONE

RONDELLA ELASTICA molla; dim. 5/8"
TAPPO tubo, senza testa incass.;
1/8-27 npt

CONTRODADO esag.; 5/8-18

VITE, esag. testa cil.; 1/4-20 x 0,507
VITE, autofilett, tipea*u™, n° 4 x 0,188"
VITE, esag.; n° 10-20 x 0,375"
SFERA, in carburo; diam. 6,4 mm
VITE, testa cil. esag. incassato;
5/16-18 x 1,07

DADO, esag.; autobloc.; 5/16-18
ADATTATORE tubo flessibile, scanalato;
D.l. tube 1/8 npt x £,4 mm

O-RING, in gomma nitrilica

Q-RING, in gomma nitrilica

O-RING, in gomma nitrilica
ADATTATORE, 374 npt{f) x 1-1/16-12,
37" apertura fommina

RACCORDO a T; per tubo da 19 mm
GOMITO, 80°; per tubo da 19 mm
ECCENTRICO

ANELLC Di TENUTA compressicne pistone

CONTRODADO, esag.; 1/4-20
ANELLO di sollevamento

DADO a corona; 5/8-18

TENUTA a V; in poliuretano
VITE, a testa piatta esag. incass.;
autobloccants; 1/4-20 x 172"
GUARNIZIONE tappo

O-RING, in gomma nitrifica
GUIDA sfera

TAPPO di tenuta molla

MOLLA di compressione elicoidale
CUSCINETTO manicotto
COPERCHIO gocciolatoio
FERMO

FERMO pistone

GUIDA asta di disinnesto

DELLE PARTI DI RICAMBIO

1.  Perricevere le parti di ricambio, il kit o gli accessori desiderati,
fornire sempre tutte le informazioni richiests nel modulo sotte

ripertato.

2. Controllare I'elenco dei componenti per Individuare lesatio
numero di codice. Non utillzzare il n. rif. per le ordinazioni.

3. Ordinare tutli i componenti presso il distributore Graco di zona.

Q.TA

—- W LAV I

P sk koo

f o I U TPV |, N gy

N = = O =W

N. di codice dal]
comp.
(G cifre)

Q.ta Descrizione

N. N. COD.
RIE
35 171-405

DESCRIZIONE

TIRANTE

26 171-407™ ASTA di disinnesto
37 181-874™ BOBINA valvola

28 171-411* MOLLA di compressione

39 171-412 CILINDRO

40 172-814 ALLOGGIAMENTO, superiore

41 171-414 ALLOGGIAMENTO, inferiore

42 218-089 BASE; comprende i comp. 3, 45, 58 e 59

43 171-416  TAPPO di arresto

44 180-983 CALOTTA

45 172-815** TARGHETTA avvertenze

48 210-108 TUBO

49 215-074 PISTONE

50 210-110  GOCCIOLATOIO

51 210-262 CUSCINETTO e GUIDA

52 104-029 CAPOCORDA di messa a terra
con dado esagonale

53 104-582 RONDELLA di sicurezza

54 101-754 TAPPO tubo, incassato; 3/8 npt

55 104-664 MOLLA di comprassione

58 105-426 DADO tenuta; 3/4 npt

57 105-430 DADO tenuta; 1™ npt

58 172-447 ETICHETTA istruzion|

59 172-975"" ETICHETTA avvertenze

61 177-756

ETICHETTA

Q.TA

b ok ok mh ml mk omh mh ek ok ) ol ol fa

T R B |\ J QR

* Parti di ricambio consigliato della “cassetts degli attrezzi". Tenere
a portata di mano per ridutre i templ di inativita.

™ Comprende il Kit di riparazione 220-457.

T Etichette & targhette avvertenze supplementari gratuite.
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Modello 217-022 Serie C

44
8

Kit di riparazione per valvole 220-457
Deve essere ordinato separatamente.
Comprende;

L TA

n
(o]
-t e RN

Nota 1
Nota 2
Nola 3

Nota 4
Nota 5

FH

Setrare ad una coppla di 95-108 N-m
Serrare ad una coppia di 54-82 N-m

Le leitere in grassetto (C) si riferiscono al
punte di collagamento del condotti
Posizionare con j giuntf contrappostj

| labri deveno essere rivolti verso la parte
superiore del motore
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 217-022 Seria C
comprendente | component! 1-57

N. N.COD. DESCRIZIONE Q.TA
RIF.
1 100-128 RONDELLA ELASTICA molla; dim. 58" 4
2 100-139 TAPPO tubo, senza testa incass.;
1/8-27 npt 1
2 102-087 CONTRODADO esag.; 5/8-18 4
7 101-761* SFERA, in carburo; diam. 6,4 mm 2
B 101-864 VITE, testa cil. esag. incassato;
5/16-18 x 1,0" 3
9 103-450 DADCQ, ssag.; autobloc.; 5/16-18 1
10 609-821 PIASTRINA di fissaggio 1
11 104-083" O-RING, in gomma nitrilica 1
12 104-280" O-RING, in gomma nitrilica 1
13 104-095" OQ-RING, in gomma nitrilica 2
14 608-820 ADATTATORE piastra 1
16 104-088 RACCORDO a T, 1-1/16-12,
37 apertura femmina 1
17 104-088 GOMITO, 90°; per tubo da 18 mm 1
18 104-102 ECCENTRICQ 1
18 104103 ANELLO DI TENUTA compressione pistone 2
20 104-105 CONTRODADOC, esag.; 1/4-20 1
22 104-143 DADO a corona; 5/8-18 4
23 104-203" TENUTA a V; in poliuretano 2
24 108-538 VITE, a testa piatta esag. Incass.;
autobloccante; 1/4-20 x 1/2* 3
25 150-111" GUARNIZIONE tappo 2
27 167-210 GUIDA sfera 2
28 167-431"" TAPPO tenuta molla 2
29 108-522™ MOLLA di compressione elicoidale 2
30 171-395 CUSCINETTO manicotto 1
32 171-388 FERMO 1

INFORMAZIONI PER LA
MANUTENZIONE

Di seguito viene riportato un elenco dei gruppi che illustra | compo-
nenti NUOV], VECCHI, AGGIUNT! ed ELIMINATI del sistema.

GRUPPO CONDIZ,
SOSTITUITO COMPON. N. RIF. N. COD. DESCRIZIONE

217-022 ELIMINATO 171-416 Tappo
ELIMINATO 180-953 Galctta
AGGIUNTO 43 183252 Tappo
AGGIUNTO 44  182-290 Calolta

NOTA SULL'INTERCAMBIABILITA": | componanti AGGIUNT! non
sono direttamente intercambiabili con i componenti ELIMINATI.

ACCESSORI

Nota 1

Nota 2 >

Notat Morseito di messa a terra 103-538
Nota2 Cavo di messa aterra 208-950
Lungh. 7,6 m, 12 GA (1,5 mm2)

N. N.COD. DESCRIZIONE Q.TA
RIFR

33 181-243"" FERMO pistone 1
34 183-659 GUIDA aalbero di disinnesto 2
35 177-931 TIRANTE 4
35 171-407" ASTA di disinnesto 1
37 181-874" BOBINA valvola 1
38 171-4117  MOLLA di compressione 2
39 171-412 CILINDRO 1
40 172-814  ALLOGGIAMENTO, superiore 1
41 171-414  ALLOGGIAMENTO, inferiore 1
43 183-252 TAPPO di arresto 1
44 183-250 CALOTTA 1
48 210-108 TUBO 1
49 218-898 PISTCNE 1

51 210-292 CUSCINETTO 2 GUIDA

54 101-754 TAPPO tubo, incassato; 3/8 npt
55 104-664 MOLLA di compraessione

56 105-429 DADO tenuta; 3/4 npt

57 105-430 DADO tenuta; 1" npt

- ) - -t

*  Parti di ricambio consigliate della “cassetta deqli attrezzi”. Tenere
a portata di mano per ridurre i templ di inattivita

** Comprende it Kit di riparazione 220-457.

MODALITA’ DI ORDINAZIONE
DELLE PARTI DI RICAMBIO

1. Perricevere le parti di ricambio, il kit o gli accessori desiderati,
farnire sempre tutte le informazioni richieste ne! modulo sotto
tiportato,

2. Controllare 'slenco del componenti per individuare l'esatio
numero di codica. Non utilizzare il n. rif. per le ordinazioni.

3.  Ordinare tutti { componenti presso il distributore Graco di zona,

N. di codice del
comp.
(€ cifre) Q.1a Descrizicne
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Modello 217-338 Serie D

Kit di riparazione per valvole 220-457
Deve essere ordinato separatamente.
Comprende:

A

Nota 1
Nota 2
Nota 3

Nota 4
Nota 5

Serrare ad una coppia di 95-108 Nem
Serrare ad una coppia di 54-82 Nem

Le lottere in grassetio (C) si riferiscono al
punte di collagamento dei condotti
Posizionare con { giunti contrapposti

| labbri devono essere rivoltl verso la parte

- superiore del motore

307 158 I/ 10
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 217-338 Serie D
comprendents i componenti 1-62
N. N. CCD. DESCRIZIONE Q.TA
RIF.
1 100-128 RONDELLA ELASTICA molla; dim. 5/8” 4
2 100-138 TAPPO tubo, senza testa incass.;
1/8-27 npt 1
3 102-087 CONTRODADO esag.; 5/8-18 4
7 101-701* SFERA, in carburo; diam. 6,4 mm 2
8 101-864 VITE, testa cll. esag. incassato;
5/16-18x 1,0 3
9 103-450 DADOQ, esag.; autobloc.; 5/16-18 1
10 181-889 PIASTRINA di fissaggio 1
11 104-093* O-RING, in gomma nitrifica 1
12 104-280" O-RING, in gomma nitrilica 1
13 104-095" O-RING, in gomma nitrilica 2
14 609-820 ADATTATORE piastra 1
16 104-088 RACCORDC aT; 1-1/16-12,
37" apertura femmina 1
17 104-089 GOMITO, 80°; per tubo da 19 mm 1
18 104-102 ECCENTRICO 1
19 104-103" ANELLO DI TENUTA compressione pistone 2
20 104-105 CONTRODADO, esag.; 1/4-20 1
22 104-143 DADO a corona; 5/8-18 4
23 104-203* TENUTA a V; in poliuretano 2
24 108-538 VITE, a tosta piatta esag. incass.;

autobloccants; 1/4-20 x 172"
25 180-111™ GUARNIZIONE tappo
27 167-210 GUIDA sfera
28 167-431"" TAPPO fenuta molla
29 108-522** MOLLA di compressione elicaidale
30 171-395 CUSCINETTO manicotto
3z 171-388 FERMO
3 181-243™ FERMO pistone

—_ = = oM W

LAYOUT FORI DI MONTAGGIO
Modelilo 210-107

Nota 1 Nota 2

U

1.376 2
(34.93 mm)R:

&?.,,\.33\
9.75" {242.7 mm)

Guarnizione 161-806
Quattro fori da 11,1 mm sulla circonferenza
del bullone di 287 mm

Nota 1
Noia 2

Modello 217-338

’—8.1” (206.7 mm}—

¥ Q o7

elmll
(175.8 mm|

{(182.8 mm} \* "
6.0
© © (162.4 mm)

£ 0 1

8/8-11UNC-2b {3)

L N.CQD. DESCRIZIONE Q.TA
RIF.
34 183-658 GUIDA aalbero di disinnesto 2
as 171-405 TIRANTE 4
3B 171-407* ASTA di disinnesto 1
37 181-874™ BOBINA valvola 1
38 171-411 MOLLA di compressione 2
39 171-412  CILINDRO 1
40 172-814  ALLOGGIAMENTO, superiore 1
41 171-414  ALLOGGIAMENTO, inferore 1
43 171-4168 TAPPO di arresto 1
44 180-953 CALOTTA 1
48 210-108 TUBO 1
49 218998 PISTONE 1
51 210-282 CUSCINETTO e GUIDA
54 101-754 TAPPQ tubo, incassate; 3/8 npt 1
55 104-664 MOLLA di compressione 1
56 105-420 DADO tenuta; 374 npt 2
57 105-430 DADQ tenuta; 1" npt 1
61 104-029 CAPOCORDA di messa a terra 1
62 104-582 RONDELLA 1

* Parti di ricarnbio consigliate della “cassetta degli attrezzi”. Tenere
a portata di mano per ridurre i tempi di inattivita.

** Comprende il Kit di riparazione 220-457.

Ved. MCDALITA’ DI ORDINAZIONE DELLE PARTI DI RICAMBIO
aPag. 9

Modello 217-022

11.298"
{286.5 mm)

4.76"
(120.7 mm)

3/4-10 UNC-2b (4)
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DISEGNO QUOTATO
Modello 210-107

11.25" dia
{285.8 mm)

Nofa 1
Nota 2

Uscita 1" npt

Entrata 3/4 npt

INFORMAZIONI PER LA

MANUTENZIONE

Modelli 217-022 e 217-338

Nota 1 Uscita 1" npt

Nota 1

Nota 2

Nota 2  Entrata aperiura maschio 1-1/16-12, 37"

Dl seguite viene riportate un elenco dei gruppi che iliustra | compo-
nenti NUOVI], VECCHI, AGGIUNT! ed ELIMINATI del sistema.

GRUPPO

DESCHIZIONE

217-022
210-107 &
217-338
Motare

CONDIZ.

SOSTITUITO COMPON. N.RIF. N.COD.
ELIMINATC 60 176-105
VECCHIO - 171-401
NUOVO 34 183-659

Distanziale
Guida
Guida

NOTA SULLYNTERCAMBIABILITA': Il componente NUCVO sosti-
tuisce il compenente VECCHIO riportato immediatamente al di sopra

diesso.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Indice consume liquido

Area effettiva pistone

Diametro biella

Corsa

Spinta a 103 bar
Entrata e uscita fluido idraulico

Pressione idraulica massima entrata fluide

Portata idratlica massima fiuido

Peso

Loctite® & un marchia tegistrats delia Loctite Corporation

3,8 litri per 5 cidli

31,6 emn?

64 mm

119,1 mm

32472 N

Vadere Disegni quotat]

ved. AVWWERTENZA in calee a Pag. 3
45,8 I/min

43,5 kg
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