NIEDERDRUCK, HOHES VOLUMEN

. Zulissiger Betriebsiberdruck 21 bar
Durchflufmenge 76 1/min
Filterfliche 1.450 cm®

MODELL 213-062; mit 590 Mikron ( 30 Mesh)
MODELL 213-063; mit 250 Mikron ( 60 Mesh)
MODELL 213-064; mit 149 Mikron (100 Mesh)
MODELL 213-065; mit 95 Mikron (150 Mesh)
MODELL 213-066; mit 74 Mikron (200 Mesh)
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SICHERHEITSHINWETISE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-3A)

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind s&mtliche Bedienungsanleitungen einschliefB-
lich die der Zubehdrteile sorgfidltig zu lesen. Anderungen am Gerdt 'dirfen nur’
durch auterisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. Pumpenauslaf kann
schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Ger4t ausschalten (Stecker herausziehen)* und
Pistole einige Male &ffnen, um den Druck des Systems zu entlasten. Materialab-
laBhahn &6ffnen. Dasselb& sollte vor jeglichen Servicearbelten geschehen.

Zum Spiilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften zu
beachten.

Geridt und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu vermeiden,

wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden kénnen. Beim Reinigen

bzw. Durchspiilen stets Metallgefife benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem
Metallbehdlter haben muB. Es dirfen nur geerdete Metallschliuche eingesetzt

. werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets umgelegt
sein.

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Dilsenschutzkappe zu verwenden. Pistole nie
auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Axrzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenommen wird. Ger&t abstellen
{Stecker aus Steckdose herausziehen)*, Pistolenabzug betitigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind samtliche Schlauchverbindungen festzuziehen,
die sich zum Beispiel beim Transport .gelést haben ‘kénnten. VORSICHT HOCHSTDRUCK!
Material kdnnte sofort aus den AnschluBstellen austreten und zu Verletzungen fihren.

Keine beschidigten Schliuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter hohem Druck
kann zu Verletzungen fihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schliuche
zu iiberpriifen. Beschidigte Schliuche nicht mit Isolierband und &hnlichen Materia-
lien reparieren, das Einbinden der Schliuche darf nur von Fachpersonal ausgefihrt
werden.

Am Arbeitsplaﬁz ist fir eine ausreichende Liftung zu sorgen.

Es sollten nur Original GRACO FErsatzteile und Zubehdr eingesetzt werden, die Ffiir
die entsprechenden Betriebsdricke des Gerdtes ausgelegt sind.

* nur bei elektrisch angetriebenen
Gerdten

HINWEIS: Ein Gerdt mit der Ubersetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck,
der um das 45fache héher ist als der Lufteingangsdruck. Alle Zubehdrteile
missen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Enderung der Pumpe
{z.B. des Ubersetzungsverhiltnisses) sind die entsprechenden Typenschildex
bzw. Warnungshinweise entsprechend zu andern.




INSTALLATION : : -

Um den Filter zu Reinigen oder zu Warten,ohne daf das System abgestellt werden muB, einen
zweiten Filter oder ein Bypass-System installieren, wie nachstehend gezeigt.

Die Nummern und Buchstaben im nachfolgendem Text beziehen sich auf die nachfolgenden Ab-
bildungen Nr. 3.1 und 3.2. ZUBEHOR und TECHNISCHE DATEN siehe Ende der Betriebsanleitung.

Hinweis: Zum Entfernen der Tasse muB unter dem Filter ein Spielrxzum von 102 mm sein.

Zwel-Filter-System _

Beil diesem System kann der zweite Filter eingesetzt werden, wenn der erste gereinigt wer-
den muB bzw. umgekehrt.

Zwei Pllter, wie in Abb. 3.1 gezeigt, installieren. Die beiden Filter miissen einen adap-
ter (A} und ein AblaBventil (B} in der Filtertasse (9) haben, um den Materialdruck zu
entlasten bzw. das Material ablassen zu kénnen. Vier Kugelhdhne (D) am Filterein- und
ausgang, montieren. ’

Filter-Bypass—-System

Bei dieser M&glichkeit kann der Filter gereinigt werden, das Material wird dann automa-
tisch durch den Bypass geleitet.

Filter und Bypass-Rohyr, wie in Abb. 3.2 gezeigt, installieren. Ein Adapter (A} und ein
Kugelhahn (B) miilssen in der Filtertasse (9} installiert werden, um den Materialdruck zu
entlasten bzw. das Material ablassen zu kénnen. Vierx Kugelhihne {D) am Filterein- und
ausgang montieren, um den Filter =zu isolieren, wenn dieser gereinigt werden muf.

WARNUNG! Um Verletzungen zu vermeiden, darf der Materialdruck 21 bar beil diesem Filter
nicht {berschreiten. Dies gilt auch fir alle anderen Komponenten des Systems.

Abb. 3.1

SERVICE

ACHTUNG! Wenn der Filter fiir einige Zeit nicht benutzt wird, alle Teile sorgfaltig mit
Loégemittel reinigen und mit trockener Luft ausblasen, damit die Farbe nicht an-
trocknen kann und der Filter wverstopfi. Um die Filterteile nicht zu beschidigen,
keine Drahtblirste oder scharfe Werkzeuge benutzen.

Anzeiger

Der Anzeiger oberhalb des Filters zeigt ein verschmutztes Filterelement an. Wenn der An-
zeiger 3/4 rot zeigt, Element reinigen. Wenn dexr Filter nicht sofort gereinigt wird, &ff-
net das Bypass-Ventil und das Material geht ungefiltert weiter.

Anzeiger (1)} exneuern, wenn dieser nicht korrekti arbeitet (wenn dieser immer rot ist bzw.
nie rot anzeigt).

Bypass—-Ventil : .

Das Bypass—Ventil &ffnet, wenn das Filterelement verschmutzt ist bzw. wenn der Ausgangs-

druck 2 bar ther dem Eingangsdruck liegt. Das gewsShrleistet einen gleichbleibenden Sys-—
temdruck bzw. verhindert ein Zerstdren des Elementes.

Bypass-Ventil (2} ersetzen, wenn dieses beschidigt bzw. verschlissen ist.

Viton-O-Ring

Diese O-Ringe dichten die Tasse (2) zum Gehduse (3) hin ab. Wenn Material um die Tasse
austritt, O-Ring (&) ersetzen.




Tasse und O-Ring abnehmen. Teile in geeignetem Lésemittel reinigen. Darauf achten, dafB
die O-Ringe oder die Dichtfliche der Tasse oder des Gehiuses nicht beschidigt w1rd. Vor .
dem Zuszmmenbau Telle einfetten.

Tasse, Element und Feder e o

Tasse (9), Element (7} und Feder (8) bereithalten. Bevor die Tasse abgenommen wird, Mate-—
rial durch das Bypass-Ventil (2) fiihren bzw. System abstellen. Materialdruck durch Gffnen™
des Kugelhahnes (B} entlasten.

Tasse mit Werkzeug halten, um ein Drehen zu verhindern. Stopfen (10) herausdrehen. Nach-

dem die FliGssigkeit ausgeireten ist, Tasse, Element und Feder abschrauben. Andere Tasse,
Element und Feder anbringen. Dieses =zligig durchfthren, damii die Farbe nicht am Gehiuse -
(3) oder anderen Telile antrocknen kann. Element so anbringen, wie in der TEILEZEICHNUNG
gezeigt. Gewindeginge der Tasse einfetten und handfest anzishen.

Tasse, Element und Feder die entnommen worden sind, scofort mit geeignetem Lésemittel
reinigen, bevor die Farbe antrocknen kann. Keine Drahtbiirste oder.scharfes Werkzeug ver-—
wenden.

Hinweis: Filterelement (7) mit schmalem Pinsel reinigem. Partikel im Filter ausblasen.
Filter auf Beschadigungen lberprifen, falls notwendig, Filterelement ersetzen.



TEILEZEICHNUNG UND TEILELISTE

1-1/4" WPT(I)

Ein- und
Ausgang
6
3/4 NPT(I)

Stopfen

MODELL 214-002, beinhaltet Pos. 1-6, 8-10
(ohne Filterelement, separat zu bestellen}

Hinweis: MODELL 214-002 beinhalitet Pos. 1-6
und B-10, cohne Filterelement. Fil-
elemente siehe Pos. 7.

Die anderen Modelle sind die glei-
chen wie Modell 214-002, enthalten
jedoch ein Filterelement, sieche
unter Peos. 7.

Pos. Teile-Nr. Bezelchnung . Mence

1 104-125 Fahne 1

2 102-694 Bypass-Ventil 1

3 172-741 Filtergehiuse i

4 175-000 Schild 1

5 100-~055 Schraube, Nr.éxl/4" 2

& 104-712+* O-Ring, Viton, siche
ZUBEEOR f£ar PTFE
C-Ring 1

7 108-111 Element, 590 Mikron

(nur Modell 213-062) 1
i08-112 Element, 250 Mikron
{(nur Modell 213-063) 1
108-113 Element, 149 Mikron
{nur Modell 213-064 1
108-1i5 Element, 95 Mikron
(nur Modell 213-085) 1
108-114 Element, 74 Mikron
{nur Modell 213-066) 1
g 102-691%* Feder 1
S 172-745%* Tasse 1
10 104-663 Stopfen, 3/4 NPT(I) 1

* Empfohlene Brsatzteile.
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ZUBEHOR (muB separat bestellt werden)

PTFE -0-Ring 104-738" Kugelventil 103-190 : - -
Flir Materialien, die nicht mit Viton Zulassiger Betriebsﬁberdruék 42 bar
vertrdglich sind. : © 1-1/4 NPT (fbe) PTFE sitz

Zur Installation in Ein- und Ausgang.

TECENISCIHE DATEN

Abmessungen 't 154 mm breit
140 mm tief
280 mm hoch

Gewicht : 3,2 kg

Zuld@ssiger Betriebstberdruck .-: 21 bar

Durchflufmenge : 76 1l/min

Filterfléche : 1,450 cm?

Mit Material in Berthrung kommende Teile : Aluminium, Viton, 300 Edelstahl, PTFE
Stahl

Viton®, Delrin®, Kalrez® Schutzmarken von Bu Pont

Pir dieses GRECO-Erzeugnis gewdhren wir eine zwSlfmonatige Garantie nach MaBgshe folgender Sestipmungen:

Pis Garantie umfaBs alle Materiai- und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezelt auftreten. Diese Garantie
umfalft nicht Schiaden, die auf falsche Anwendury, Verschleif, Korrosion, Vernachldssigung, Unfall, unsachgemife Mon— .
tage oder eine Behandlung der Gerdte zuriickzuflhren sind, welche die normale Arheitsweise besintrichtigen. Mit dem
Einbau von anderen als Original-GRACO-Exsetzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrel an die GRACO GmdH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.
Im Rzhmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACU GmbEZ kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifung
des Fehlers, daB kein Herstellungs—- oder Materialfehler wvorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der
jewells gliltigen Preisliste der GRACC GmbH ergebenden Preilsen berechnet.

Die gesetzlichen Gewahrleistungsanspliche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberdhrt.

Die zwilfmonatige Garantiefrist beginnt mit der bergazhe des GRACC-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den R
Zeitpunkt der Montage, Inmbetriebnahrme 0.3. ankime.

Duxch eine im Rahmen dieser Garantie erprachten Leistung wird weder dle Gazantiezeit verlingert noch £0r die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile codex Erzengnisse eine neve Gavantierzeit in $ang gesetzt.

Pumoenteile, die mit dezm zu fordernden Material in Verhindong kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materialien hergestellt. Es kdnnen somit alle Materialien gefdrdert wexden, gegen die diese Werkstoife hestindig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Lisemittel werden von uns wader herge-
stellt moch verkauft. Wir sind deshals nicht verantwortlich f8r die Wirkung. Wegen der grofen Zzhl von Materialien,
wie z.B. Farben, Lacke und Lisemitiel und wegen ihren unterschiediichen Reektionsverhaltens sollfen der Kiufer und
Betreiber unsersr Frodukte wvom Materialhersteller alle mit der Fandhzhung seines speziellen Materiales zusammenhdn-
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch scweit es den Kontakt mit den in der Aurdstung verwendeten Dichtungen und
Metallen betrifft. Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dad halegenisierte FKohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Frodukten befinden kdnnen, unter bestimmten Umstinden ({abhingiy
von Druck, Temperatur und Xonzentration] eine Reaktion eingehen k8mnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteiler zu erfragen. MSgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Expleosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materlales oder seiner Fomponenten auf Menschen und
Tiers sowie Pflanzen solliten erdrtert und berficksichtigt werden.

Gemdl "Richtlinien fir Fliissigkeitssirahler” der Berufsgenossenschaft missen Gerdte mindestens alle 12 Monate dureh
Fachkundige - z.B. Thren GRACO-E&ndler - zuf Sicherbeit tberprift werden, wobel die Ergebnisse der Prifung schwift-
Lich festzuhalten sind.





