MANUEL D’'INSTRUCTIONS - LISTE DE PIECES DETACHEES

ATTENTION

Ce manuel cormpoite des INSTRUCTIONS
et des AVERTISSEMENTS IMPORTANTS 3 lire,
bien COMPRENDRE et RETENIR
avant toute utilisation du matériel

MOTEURS PNEUMATIQUES
SENATOR®et QUIET SENATOR®

Diameétre effectif 139,7 mm

PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 6,9 bar

Modéle 217-540 Série C
Moteur pneumatique SENATOR
Course du piston 120,65 mm

Modéle 220-571 Série A
Moteur pneumatique QUIET SENATOR
Course du piston 120,65 mm

Modéle 218-580 Sérle A
Moteur pneumatique SENATOR I
Course du piston 203,2 mm
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AVERTISSEMENT

Cet équipemant est a usage exclusivement PROFESSIONNEL.
Il esta UTILISER ot ENTRETENIR uniquement par du personnel ayant LU et ASSIMILE les informations IMPORTANTES reiatives & la SECURITE DES
PERSONNES et de FEQUIPEMENT contenues dans cette Notice et dans celles des DIFFERENTS CONSTITUANTS du Sysiéme.

TERMES UTILISES

Veiller 2 bien lire et bien comprendre chacun des termes suivanis avant de
poursltivre {a lectura du manusl.

AVERTISSEMENT : Averlit Iutilisataur quil doit éviter ou corriger une
condition pouyant cccasicnner des blessures corporelles,

SECURITE GENERALE

Dans cet équipement le prodult est & rds haute pression, Le jet venant du
pistolet, de fuites ou de la rupture de composants peuvent élre la cause
d'injection de produit saus pression a travers ia peal qui en pénétrant dans
le corps provoque de graves blessures risquant d'sniralner 'amputation,
Toute injection de produit sous la peau doit dire TRAITEE EN URGENCE et
consideréa comme une BLESSURE GRAVE, Le Médecin doit étre averll de
la nature de la blessure,

Le traitement chirurgical doit tre IMMEDIAT et ne doit pas &tre retardé pour
identification exacta du produit qul sera communiqué au Médecin gés que
possitie.

De méme une projection ou des &claboussures de produilt dans les yeux
peuvent causer des dommages sérieux.

NE JAMA[S diriger le pistolet vars quelgu’un ou vers soi-méme,

NE JAMAIS metire la maln ou les doigts sur la buse.

RISQUES DE BLESSURE PAR INJECTION

ATTENTION : Averiit 'utilisateur qu'il doit éviter ou cordger une condition
pouvant accasionnar Pendommagement ou fa destruction du matesiel.
REMARQUE : Ideniifie les procédures essentielles ou des informations
complémentalres.

HE JAMAIS essayer de refouler ta pelnture lors du fingage, ce N'EST PAS
un systéme pneumnatigue.

TOUJOURS respecter |2 procédure de décompression cl-aprés avant da
néttoyer ou de démonter la buse ou de procéder A l'entretien d'une partie de
léquipement.

NE JAMAIS essayer de stopper au de dévier des fuites avec la main ou toute
autre partle du corps.

S'assurer que las sécurltés de I'équiperment fonctionnent correctement
avart chaque utilisation,

S'assurar que los sécurltés propres au pistolet tonctionnent correctemant
avani chague utifisation. Ne pas aniever nl modifier de piéce quelconque du
pistolet, # pourrait en résultar un mauvais fonctionnement et un risque de
biessures corporalles.

PROCEDURE DE DECOMPRESSION

Afin de diminuer les risques de blessures corporelies graves ¥ compris

l'imjection de produit ou les blessures provoquées par les parsties maobiles ou

les chiocs élactriguas, suivre la procédure suivante lors de "arrdt du systéme,

du montage, du nettoyaga ou du changement de buse et lors de 'arrdt de |2

pulvérisation.

1. €ngager te verrou de gachette.

2. Couper les arrivées d'air de la pompe a 'alde de fa vanne d'air, du ype
4 purge (cbligatoire dans le systéme), ce qui déprassurise le moteur,

3. Dégager le verrou de sécurité de gachette.

4, Maintenir une parie métalique du pistolet termemeant appuyée contre la
parai métalligue d'un seaude collecte de produit. N'utillser que des seaux
METALLIQUES convenatiement MIS A LA TERRE Eviter les carions

ou paplers de proiection sur le sol car iis peuvent interrompre 1a
continuité de mise & ia terre,
5. Actionner le pistolet, de fagon & purger le prodult.
6. Remattre le varrau de gachette.
7. Ouvrle la rabinet da purge de ta pampe et placer un seau métallique, mis
a la terre, au-dessous de celul-cl de fagon & récupérer le produit.
8. Lalsserletobinetde purge dela pompe ouvertjusgquta nouvalle utilisation
de la pompe.
Sivous suppesez que la buse ou le tuyau est complétement bouché, ou que
la presslon n'a pas été tolalement éliminée aprés avolr suivila pracédure &-
dessus, desserrer TOUT DOUCEMENT la bague de ratenusg du chapeau
d'air ou bien le raccard du fexible, de manidre a éliminer lentement la
pressian. Ensuite, dessarrer complétement. Netioyer Ja buse ou le flexible.

SECURITE DE PISTOLET

Ne jamals modifier, altérer ou supprimer de piéces de I'équipements et en
particuiier du pistalet.

Vérifier avant utilisation que les sécurites du systéme et du pistolet sonten
bon état de fonctionnement.

VERRCU DE GACHETTE

Lorsque vous arrétex 1a pulvérisation, méme pour un court instant, loujours
metire le verrou de gachette, rendant ainsi le pisiolet incpérant, Me pas en-
clencher la sécurité risgue de provogquer une action de la gachette acciden-
telle, notamment en cas de chute du plgtolet.

Paur entever la sécurité, pousser e verrou axialement ot le fare tourner de
90 degras.

DIFFUSEUR

Le ciffuseur du pistolet brise le et etréduit le risqua d'injection quand a buse
n'est pas en place, Pour vérifier le fonclionnement du giffuseur, sulvre [a
procédure de décompression et ensuite enlever la buse.

Toute mauvaise utilisaton de '4gulpement ou des accessolres, telle que ©
surpresslon, modification de pigces, incompatibilité chimique, utilisation de
pidces usdas ou endommagées, peut entralner la rupiure d'un dlément ot
2ire 1a cause d'une injection de produit ou d'aures Diessures graves,
d'incendie cu de dommage sur le matérdel alentour,

NE JAMAIS MODIFIER quelque partie que ce sait de I'équipemant ; en
faisant une medificaton, cn provogue de mauvais fenclionnement.
VERIFIER les constituants de 'équlpament régulidrament, rdparer ou ram-
placer les piéces endommagées ou usées.

PRESSION : se r&férer aux caractéristiques techniques de I'équipameant an
fin de Notica.
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SECURITE
DANGER DU A LA MAUVAISE UTILISATION DU MATERIEL.

Régler la pression & la pompe sur la valeur la pius faible possible.

Peinter le pistolet dans un seau métallique mis & Ia terre. Retirer le verrau de
plstalet et actionner la gachette. Le jet doit &tra Instable et tourbillannaire. Sl
I'écoulament se fait selon un jet réqulier, remplacer le difftuseur imméadiale-
ment.

SECURITE DE BUSE

1l faut talve tras attention lors du netoyage ou du changementde labuse. Si
ta buse se bouche en cours de travail, engager immédiatement le verrou de
gachette,

TOUJOURS respecter la procédure de décompressich et ensulte démantar
la buse pour [a nettoyer,

NE JAMAIS essuyer du produit qui Se trouveralt sur I'embout de la buse
avant que la pression sait complélement &liminée et que la sécuritd soit
anclenchéa.

Véritier que TOUS LES CONSTITUANTS du sysléme ont des performan-
ces de PRESSION AU MOINS EGALES A CELLES DE LA POMPE.

Ne JAMAIS tenter, par un moyen quelcongue, de falre fonctionner les
constiluanis de votre systdme & une pression supdrieure & celle indiquée
dans leur Notice raspective,

Ne JAMAIS ullliser 'apparsillage pour un but autre que celui pour lequel il a
414 congu.

VERIFIER auprés devotrefournisseur queies PRODUITS UTILISES SONT
COMPATIBLES AVEC LES MATERIAUX constitutifs de I'équipement qul
sont en contact avec aux. Voir 1a liste des MATERIAUX EN CONTACT
AVEC LE PRODUIT en fin de [a notice technique de chague équipemant.



RISQUES D’INCENDIE OU D’EXPLOSION

De I'tlectricité statique est créée par le passage du prodult & grande
vitesse dans la pompe et dans les flexibles et peut provoguer un
dégagement d'étincalles. Ces étincelles peuvent mettre le feu aux va-
peurs de solvant et au prodult distribus, aux particules de pousslére et
autres substances inflammables, que I'on effectue 'application en inté-
rieurou en extéreur, etelles peuventcauser Unincandie ou une axplosion
ainsl que des blessures et des dégats matérals graves.

RISQUES D’INCENDIE

ﬁ

S'it se produitdes élincellas d'électricité statique ou si 'on ressent la moindre
décharge, CESSER IMMEDIATEMENT LA DISTRIBUTION. Ne pas se
servir & nouveau du systéme avant que le probiéme n’alt é8 identifié at
carrigé,

Pour éviter les risques d'électricitéd statique, les équipemeants doivent étre
mis & la lerre conformément au paragraphe «MISE A LA TERREw.

MISE A LA TERRE

Pour éviter las risques dus a I'élactriclté statique, les constituants de
l'installatlon dolvant &tre mis & la terre conformément aux instructions ¢i-
aprés.

Taujours prendre connalssance de la législation en vigueur pour la mise

Alaterre. S'assurer quels systéme estraccordd a une vraie lighe deterra.

1. Pompe : melire & [a terra en utillsant un cable adéguat at une pince
ainsi qu'il est expliqué dans e manue! concernant la pompe.

2. Compresseur d'alr et/ou alimentation en énergle hydraulique : mettre
A la terre selon les racommandations du fabricant.

3, Pistolet:le pistcletest misalaterre par lintermédialre cu tuyau produit
gui dolt&lrecanductaur, Vérifier laconduciibiité devotre luyau aupras
de vbtre fournisseur ou utilisez un tuyau Graco.

4. Objats a peindre : iis dolvant étre mis 4 la tarre & 'aide d'un systéme
cable/pince approprié, ou, s'ils sont suspendus, & I'aide de crochets

abordvif (lame ou painte). Malntanir propras en parmanence las crochets
supportant les pléces afin d'assurer [a contnuité électrique.

5. Tous les obisis conducieurs dans la Zone de pulvérisation doivent &re
correctemant mis A a terre.

8. Le 3ol dulocalde travall doit étre conductible et mis a 1a terre. |l ne faut pas
racouvrir le sal de carton ou de tout autre matériau non conductible qui
tisqueralt dinterrompre ta conductivité,

7. Les liquides inflammables situds dans la zone de travail doivent &tre
conservés dans des réciplents hamologués et mis A la terre. Ne pas en
slocker plus qu'dl n'est nécessaire & une équipe de travail.

8. Sean de solvant : n'utiiser gue des seaux mdalliques munis de prise de
tarre (Ui sont conductibles. Ne pas placer le $&au sur un support non
conductible tel gue du carton ou du papier ce qui interromprait la condue-
thvité,

SECURITE PENDANT RINCAGE

Avant ringage, assurer vous que le sysidéme complet et [8 seau de
collecie praduit sont convenablement mis 4 la terre, Référez-vous au
paragraphe «MISE A LA TERRE= et sulvez la protédure de «DECOM-
PRESSION=, Aetirez la buse de pulvérisation {pistolets de pulvérisation

Le plstor du moteur preumaligue, situé derrlére les plagues de celul-cl,
se déplace Jorsque le moteur est alimenté en alr. Les piéces en mouve-
ment sant susceptiblas de pincer ou d'armputer (@5 doigls ou d'autres
parties du corps, C'est pourquoi il ne faut Jamais se servir de la pompe

Le fluide sous pressian contanu dans le flexible pautatre trés dangereux.
5i le Hexible full, se Tend ou s& rompt én raison 'une usure ou d’une
mauvalse utllisation, le jet de prodult sous pression peut créer des
blessuras corporetles, des Injections de prodult ou des dégdls sur le
matériel alentour, .

Bien serrer tous 1es raccordements prodult avant chaque utiisation - a
pression peut detacher un raccord desserré ou provoquer une fulte par
ce méme raccord.

NE JAMAIS UTILISER DE FLEXIELE ENDOMMAGE.

Avant chaque utilisation, vérifier le flexible sur touie sa langueur pour
détecter les coupures, les fuites, I'abrasion, un revéiement bombé, des
détérlorations ou des raccords mal sertis. Si une da ces condillons ast
rencontrée, |l y a lisu de remplacer immédiatemant le flexible. NE PAS

Fig. 3.1

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

SECURITE DE FLEXIBLE

Toujours ulilisez la pression [a plus faible possible et maintenez termement le
contactmélal-métalentrele pistoletou lavanne distributrice et le seau pendant
tout le ringage paur limlter les risques de blassure par injection, les éclabous-
suras et les éincelias dues A I'électricité statique.

lorsque les plagues du moteur pneumatique ontélé déposées. Setenirdlécart
des pigecas en mouvement lorsgue I'on démarre ou l'on utilise la pompa. Avant
toute vérification ou intervention sur la pompe, suivee la PROCEDURE DE DE-
COMPRESSION de la page 2 pour éviter que la pompe ne démarre aceiden-
tellement.

assayer de remetire les raccords en place sur des {lexibles haute pression ni
de las rdparer A l'aide de ruban adhésif Qu tout autre produit similaire, Un
flexible réparé ne peut véhlculer du produit sous haute pragsion et devien
DANGEREUX.

MANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SOIN,

Ne pas tirer sur les fiexibles pour bouger I'aquipement. Ne pas utiliser de
solvants et de produits Incompatibles avec les revéiamants intérieurs ou
exiérieurs du flexible. NE PAS exposer |¢ tlexible a des températures supé-
rieuras 4 82°C {180°F) ou intérieures & -40°C (-40'F).

CONTINUITE ELECTRIQUE.
Votra tuyau doll étré conducteur pour éviter I‘accumulation de charges

¢lectrastatiques dangereusas., Véritiez aupras de vatre fournigseus la confae-
mité de |a résistance de vbtre fuyau avec les réglementalicns en vigueur.

Pour mettre fa pompealaterre, dessarrer le contie-écrou (W) etlarondelie {(X)
dela patte de misa a fa terra, Introdulre Pune des extrémités d'un fil de teere (Y)
d'une section minimale de 1,5mm-dans la fente delapatte {2) et bien resserrer
le contre-écrou. Vair cl-dessus. Raccorder 'autre extrémité du fil & une erre
véritable. Voir en page 16 pour commander un fil etun étrier de mise a la terre.
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RECHERCHE DES PANNES - MODELES 217-540 et 218-580

Pour redémarrer un moteur calé, dévisser 'anneau de

levage (16) du carter de détente (36) et, & l'aide d’un TABLEAU DE CONTROLE (Se reporter a la fig. 4.1)
tournevis, pousser le [ogement des soupapes (29) vers le —

bas. V?'r Fl.g. 4.1. . . Course repére sur. | Méthode de contrdle | Cause de fa fulte
Localisation des fuites d'air la Fig

Pour localiser une fuite d'air, couper 'alimentation pneu- A Au toucher Joints {40} de callec-
matique, puis débrancher le fiexible d'air du moteur. ﬁ?ﬁg teur d'air claqués
Dévisser e raccord d’entrée (49) du collecteur d'air {43)

N = unlguement ;
déposer 'enveloppe (35) du moteur pneumatique. Revis- (Io?;emem 8 Au toucher :ﬁ?&gﬂ&?ﬁﬂg
sar le raccord dans le collecteur. Voir PEclaté das Pieces des
etlaFig. 4.1. Rebrancher le flexible d'air et cuvrir Falimen- soupapes Dépaser de Jhuile |Joints (20) de tiga de
tation pneumatique. Déterminer le point de fuite d’air par dalr an c autour dujoint racleur | pistan usés.

{es méthades de véritication données dans le TABLEAU bas) (2.
DE CONTROLE ci-contre.
D Au lolicher Joints (40) de eolloc
AVERTISSEMENT DESCEN taur dalr caqués
Pour réduire les risques de pincement, voire méme DANTE' E AU toucher Joint (23) de tube de
d'amputation des doigts, ne pas Iss introduire dans le uniquemen! llaison endommagé
carter de détente (36). {logemant -
des F Déposer de  I'huile |Jaint{19) de tige d'in-
soupapes autour du palier version endommagé
d'air an
haut) Dépeser de 'huile fJaint (14) de palier
G autour du paller de tiga dinversicn
| endommagé

Déposer de [hulle [ Saupapes dair (39)
H autour des soupapes [ou leurs joints {15)
d'air (39) endommagés

LES DEUX .
Maintenir une lan- |Jdoint {27} do piston
| guetie de papler au- |d'air endommagé
dassus des lumiéres
d'échappement

A & D{40)

G{14}

F{19}
- \.; 4 \LJ B(17}
e \ % (20}

E(23)

NOTA t Tournavis
NOTA 2 REP. 43
~ NOTA 3 Collecteur drair

Fig. 4
4 307-592F
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REPARATION DES MODELES 217-540 et 218-580

Réparation des Soupapes J’Air

1. Suivre lAvertissement Procédure da Décompression
de la pags 2.

REMARQUE : Se référer 4 'Eclaté des Pidces de la page
12 pour les points 2 et 3.

2. Déposerleraccord d'entrée d’air (49), débrancher le
fil de terre et démonter 'anneau de levage (186).

REMARQUE : 1l existe un kit de réparation, référance
218-122. Pourabtenirles meilleurs resul-
tats, utiliser toutes les pidces neuves du
kit, méme silas anciennas semblent étre
ancore en bon état.

Dans les listes de pleces et la Procedure
de Réparation, les numéros de repére
suivis d'un astérisque, par exempla (14%),
indiquent que cetle pidce figure dans le kit
de réparation.

3. Retirerlesvis (6),lesrondelles (1) et 'anveloppe {(35)
du moteur pneumatique.

REMARQUE : Pourlespoints 4 411, se référer alaFig.
5.1.

4. Dévisser chacun des arrétoirs de ressort (31) et
déposar le ressort (33}, le guide (32) et le piston (28}
de chaque cdté de la chambre de détente (36).

ATTENTION

Manipuler lesressorts avec soin. Les entailles et éraflu-
res engendrent une contrainte supplémentaire sur les
points affaiblis des ressorts qui pourrait provoquer leur
rupture en cours d'utilisation.

5. Ratirer les quatre vis (9) et rendelles (3) de a chambre
de détenteq(s B), puis la soutever avec précaution atin
de ne pas faire tomber ni endommagaer les rouleaux
{10) et axes (11).

6. Tout en maintenant les soupapes de guidage (39),

ousserlepiston du moteurvers le hauiparlefondde
‘embase (48) du moteur. Tourner le logement (29)
des soupapes d'air de telle sorte cgj'il repose surles
collecteurs {43). Retirerleressort (24}, lejointtorigue
{15) et la soupape de guidage d'air {39) de chaque
cité du logement,

7. Tirerlatige dinversion ‘50) aussi haut que possible
ot la salsir au moyen de |la pinge-étau speciale {com-
mander la référence 207-579). Maintenirles meplats
du legement des soupapes d'air avec une clé, dévis-
ser I'écrou {30) de la tige dinversion et retirer la
rondelle d'arrét (5). Déposer le logement (29) des
soupapes d'air. Dévisserle moyeu (34), puis ouvrirla
pince-étau,

ATTENTION

Prendre garde a ne pas endommager la surface de la
tige.

8. Retirer les deux vis {4) et rondelles d'amét {5) de
chaque collecteur d’air (43). Ratirer les joints de
collecteur (40) du cylindre (48).

AVERTISSEMENT

Les bords des orifices des plaques de soupapes (38)
sont tranchants comme des rasoirs | Faire attention a
ne pas se couper en les manipulant.

9. Contrdler les plagues de soupapes (38) o les joints

d’étanchaité (41) et les remplacer s’ils sont usés ou
endommagés.

10. Nettoyer las surfaces portantes des plagues de sou-

Fig 5-1

papes et des collecteurs, puls les remonter & I'aide
des vis (12).

. Retirer la rondelle (25) et le patin (26).

REMARQUE : Siaucune autre intervention n'est néces-

saire, passer & ia rubrique Rementage,
point 8.

Sil'on prévoit de réaliser une intervention
sur le piston, poursuivre la procédure en
début de page stlivante.
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Réparation du Piston

1,

Retirer les vis (7) et rondelles d’arrét (5), puis tirer le
cylindre (46) tout droit vers le hautpourle dégager du
piston. Voir Fig. 6.1.

Déposer le palier (47) de la tige d’inversion & l'aide
d'une clé & douille de 1". Ratirer le joint (14), la
rondelia (18) et le joint {19) du palier.

Extraire le piston (2) et la tige d'inversion (50} de
'embase (48) en lestirant vers le haut. Retirer le joint
torique (27) du piston. Dévisser ladaptateur {37) de
I'arbre de piston {2). Voir Fig. 6.2.

REMARQUE : Une tige dinversion endommagée ne paut

4.

pas &tre réparée ;en monter uneneuvvele
cas échéant.

Démonter la tige d'inversion {50) du piston (2).

REMARQUE : Veiller & ce que le jeu entre las épaule-

ments du ressort de la tige d'inversion soit
d'EXACTEMENT 139,7 mm lorsque I'on
installe une tige d'inversion neuve ou
usagée. Sila valeur de Jeu est différente,
remplacer la tige d'inversion ; ne pas
tenter de 1a régler. Voir Fig. 6.2.

55" [139.7 mm)

Fig 6- 2

HOTA 1 Graisser [a cavitd
HOTA 2 Sarrer au couple de 175 4 210 N.m

Remontage

1.

6

Bian nettoyer toutes les piéces et les inspacter en
recharchant les traces d'usure ou d’endommage-
ment. Les remplacer le cas échéant.

Graisser la tige d’inversion {50) ef l'installer dans le
piston {2). Visser'adaptateur (37) dans le piston et le
serrer au couple de 175 2 210 N.m. Voir Fig. 6.2,

Graisser la cavité de 'embase (48) et installer une
rondelle (21*) et un joint en V (20*) de telle sorte que
les lévres de ce dernier soient orientées vers le haut
dans I'embase. Voir Figs. 6.1 et 6.2.
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Fig 6-1

MNOTA 1 Sexror au coupla de B8 4 95 Nom

NOTA 2 Les lavresdu jaint en Vdoivent dtre arientdes vers le bas.
NOTA 3 Serrer au coupls de 11 220 N.m

NOTA 4 Los ldvresdu joint on V doivent élie arientées vars e haut
NOTA & Garmnir la cavild de graisse au ramontage



Graisser le piston (2), le joint torique (27) et le
cylindre (46). Placer le cylindre renversé sur une
surface plane. Placerls joint torique autour du piston
; ce joint torique est plus grand que lagorge du piston.
Installar le pistondans le cylindre de telle sorte que la
partie sn excés du joint torique s'engage dans lune
des encoches de la bride du cylindre. Avec les doigts,
pousser o jointtorique hors de Fencoche el installer
dans la gorge du piston, Pousser le piston dans |e
cylindre pour maintenir le joint torigue en place.

Regraisser lintérieur du cylindre (46) et la tige d'inver-
slon (50). Vérifier que le joint (17) est convenable-
ment disposé sur 'embase (48). Voir Fig. 6.2.

Guider Fensemble de piston et le cylindre dans l'em-
base, en alignant correctement 'embase et le cylin-
dre. installer les rondelles d'arrét {5) et les vis (7) et les
serrer au couple de 11 2 20 N.m. Voir Fig. 6.1.

Installer une rondelle d’appui {18*) et un joint en V
(19") dans le palier (47) da telle sorte que les l&vres
du joint en V solent orientées vers fe bas dans le
cylindre. Installer e joint (147} sur le palier. Installer le
palier dans le pregse-étoupe du cylindre. A Paide
d'une clé de 1", serrer le palier au couple de 88 & 95
N.m. Voir Fig. 6.1,

Installer le patin amortisseur (26) et la rondelle {25)
dans le prasse-étoupe du cylindre.

Placer l'outil d'écartement des scupapes d'air (com-
mander la référence 168-513) sur e cylindre. Posi-
tionner iles joints (40*) et les collecteurs {43) sur le
cylindre. Installer les vis (4) et los rondelles (5).
Retirer 'outil.

REMARQUE : L'outil d’écartement des soupapes d'air
assure un jeu adéquat et simplifie le re-
montage.

Fig 71
NOTA1 Mawxi. 0.8 mm
NOTA 2 Oultil d'écartement 168-513
10. Enfiler le moyeu (34) sur [a tige, puls saisir celle-ci

1.

par-dessous le moyeu au moyen de la pince-étau
speciale. Visser le moyeu aussi loin que possible.Voir
Fig.8.1.

Installer e logement des soupapes d'air {29), laron-
delle (5) et 'écrou de la tige d'inversion {30}, Maintenir
les méplats du logement des soupapes au moyen
d’una clé et, avec une autre clé, serrer I'dcrou de la

tige d'invarsion jusqu'a avoir un écart de 0,8 mm entre
le sommet de la tige et le sommet de I'écrou, celui-ci
étant sefré au couple de 28-35 N.m. Voir Fig. 7.2.
Tourner le logement des soupapes de telle sorte qui
repose sur les collecteurs, puis ouvrir la pinca-étau.

30, & Nota 1
2 Nota 3
/ﬁ\ Nota 2
Fig 7-2 Nota 4

12

13.

14.

15.

16.

NOTA1 Dusommet da la lige (50) au sommet de Fécrou({30}
NOTA 2 Samor 'écrou (30)au couple de 28-35 N.m

NOTA3 Maxi0,8 mm

NOTA 4 jauidulogement des soupapes

Installerun jointtorique (15") surchacune des soupa-
pes de guidage (39). Graisser les soupapes et les
ressorts {24), et les placer de chaque c&té du loge-
ment des soupapes. Maintenir les pieces en place par
le haut et faire tourner avec précaution le iogement
des soupapes jusqu'a ce qu'll glisse entre les collac-
teurs. Prendre bien garde a ne pas se pincer les
deigts I'Voir Fig. 6.1.

Verifier I'écarternent une nouvelle fois en posant
Foutil d'écariement de soupapes & proximité du col-
lectaur. Voir Fig. 7.1.

Graisser la piston (28) et le guide (32) et les installer
avec le ressoit (33) de chaque cdté de lachambre de
détente (36). Visser sans serrer un arrétoir (31) de
chaque cété de la chambre. Voir Fig. 6.1.

Installer le patin amortisseur (26) et la rondslle (25) au
fond da la chambre de détente. Cralsser et assembler
les axes (11) et les rouleaux (10) stles installer dans
la chambre. Voir Fig. 8.1,

Positionnerlachambre de détente surles collecteurs
et installer les rondelles (3) et vis (9). Finir ensuite de
serrer les arrétoirs (31) simultanément. Enfin, serrer
fermement lgs vis (9),

sans que son enveloppe soit en place, en raison du
risque de pincement, voire méme amputation des doigts.
Voirlarubrique Risquas Provoquéspar les Placesen
Mouvement, page 3.

AVERTISSEMENT
Ne pas faire fonctionner le moteur pneumatique

17.

i8.

Metire en place l'enveloppe du moteur pneumnatique,
les rondelles, les vis et le raccord d’entrée d'air. Re-
brancher le fil de terre.

Avant d'accoupler le moteur au bas de pompe, rac-
corder un flexible d'air au moteur et faire toumer celui-
cl & bas régime pour contrdler son bon fonctionne-
ment.
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INSTALLATION DU MODELE 220-571 POUR REDUCTION DES BRUITS

Pour'installation dusystéme d'alimentation pneumatique
recommande, voir le manuel d'instructions 307-375.

Recommandations supplémentairas pour une réduction
maximale du bruit :

1. Lacondulte d'air doitétre raccordés au moteur pneu-
matique au moyen d'un flexible. On utilisera égale-
ment des tlexibles & Faspiration et au refoulement de
la pompa. Eviter les tuyauteries rigides chaqus fois
que possible, celles-citransmeattant le bruit et les vi-
brations.

2. Monter le moteur pnsuMatique sur des patins élas-
tiques en caoutchouc plutdt que sur une tdle.

3. Determiner |a pression d'alimentation pneumatique
et le cyclage minimum de lapompa pour obtenirlaca-
pacité de pulvérisation ou |a pression et le débit mini-
mum désirés. Ceci contribuera & réduire Pusure du
systeme et la niveau de bruit global.

4. Lalimentation pneumatique du moteur doit &tre con-
ditionnée & un pointde rosée de 13°C parrapportala
pression avec une température d'air A l'entrée de
21°C.

RECHERCHE DES PANNES - MODELE 220-571

Pour redémarrer un moteur calé, dévisser 'anneau de
levage (28) du carter de détente (35) et, & I'aide d'un
tournevis, pousser le logement des soupapes (5) vers le
bas. Voir Fig. 8.1.

AVERTISSEMENT
Pour réduire les risques de pincement, voire méme
d'amputation des doigts, ne pas les introduire dans le
carter de détante (35).
AVERTISSEMENT
Pour réduire les risques ds blessure corporelle grave
occasionnéaes par une injection de produit ou par les
pidces an mouvement, suivre la Procédure de Décom-
pressionde lapage 2 avant d'intervenir sur le motaur.
TABLEAU DE CONTROLE (Se repotter a la fig. 4.1)
Lettre de
Course repéra surla | Méthade de contrble 1 Cause de ta fuite
Fig,
ASCEN- En écoutant le bruit | Joint{42) de tige &in-
DANTE uni- de fulte d'alr aux orifi- | verslon ou joint 1ori-
quement ces d'échappement | que (39) usé
(logement
des soupa- AL toucher Joint (40) de cyiindre
pes d'air en pheumatique claqusa
bas)
Déposer de  [I'huile | Joint (63) de lige de
autaur du joint racleur | piston usé
&7
DESCEN- Au toucher Jaint (36) de collec-
DANTE uni- teur d'alr endomma-
quement qé
LES DEUX Enpalpantl’échappe- | Soupapes d'air (3)
mental en entendant | usées. Remplacerou
un son aigu rectifier leur surface
au moyen da papler
de varre #500.
Par palpage ou en |Jointtorique (39 usé
antendant un san aigu
Ay toucher Joints (45 et 36) de|
collectewrs d'alr cla-
qués
Déposer de [I'hulle | Joint torique (15) de
autour cu joint torique | logement endomma-
{15} gé
8 307-592F

Localisation des fuites d'air

Pour localiser une fuite dalr, couper 'alimentation pneu-
matique, puis débrancher le flexible d'air du motetr.
Devisserle raccord d'entrée (38) du chapeaudu collecteur
d'air (35), déposer I'enveloppe du moteur pneumatiqus,
puis ravisser le taccard dans le collecteur. Voirla Fig. 8.1.
Rebrancher le flexible d’air et ouvrir 'alimentation pneu-
matique. Faire caler la pompe en course ascendante et
descendante, comme indiqué dans le TABLEAU DE CON-
TROLE, et réglarie régulateur d’air a seulement 0,7-1 bar.
Déterminer e point de fuite d’air par las méthodes de
vérification données dans le TABLEAU DE CONTROLE
ci-apres,

L'élément fitrant (38b) de 'ensemble de filtre d'entrée d'air
{38} doit &tre nettoyé au moins une fois tous les 6 mois pour
s'assurer que l'alimentation en air du moteur n’est pas
réduite,

16/

Nota 1

Cie?7)

Fig 8-1

NOTA 1 Toummavis
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REPARATION DU MODELE 220-571
Réparation des Soupapes d’Air

1. Suivre I'Avertissement Procédure de Décompres-
sion de |la page 2.

REMARQUE ; Se référer a I'Eclate des Pleces de lapage
14 pour les points 2 et 3.

2. Désaccoupler le bas de pompe. Déposar le raccord
d'entrée d'air (38), débrancher le il de terre st démon-
ter 'anneau de lavage (28).

REMARQUE : |l exists un kit de réparation, référence
220-916. Pourobtenirles meilleurs résul-
tats, utiliser foutas les pldces neuves du
kit, méme siles anciennes semblent &tre
ancore en bon atat.

3. Retirer les vis (26), les rondelles {25) et 'enveloppe
{34) du moteur pneumatique.

REMARQUE : [!:our les points 4 & 12, se rélérer 4 la
ig. 9.1.

4.  Retirerle chapeau (35} du collecteur en le soulevant.

5. Dévisserles arrétoirs de basculeurs (14) et déposer
les joints loriques {15), guides (18), ressors (18),
cages (19) et axes (20) de chaque cbté du collecteur
(@1).

ATTENTION

Manipuler les ressors et les axes avec soin. Les en-
tailles ot érafluras angendrent une contrainte supplé-
mentaire sur les points affaiblis de ces pidces qui
pourrait provoquer leur rupture en cours d'utilisation.

6. Retirerles quatre vis (37) et rondelles (13} du colles-
teur {21),

7. Pouréviter que les soupapes de guidage (3), qui
setrouventsous pressiond’unressort, he soient
éjectées, souleveravecprécaltionla collecteur(21)
d'environ 51 mm au-dessus du cylindre d’air {(41).
Placer une main par-dessous la collacteur pour y
maintenir les soupapes de guidage et conlinuer a le
soulever. Retirer doucement lamain d'en-dessous le
fond du collecteur, en laissant ainsl les soupapes en
sorir en douceur,

8. Placer une clé sur les méplats de la vis de réglage (11
etde 'écrou {12) et visser la vis dans I'écrou [usqu’
pouvoirles retirer, Répéter 'opération pour les quatre
positions,

9. Déposer st canirdler les plaques de soupapes {2),
oints  d’étanchéité (1) et ressorts (4) an les mani-
pulant avec soin. Nettoyer les plaques de soupapes
et surfaces portantes du collecteur (21),

10. Retirer I'écrou {7) et la rondelle d'arrét (6) de la tige
d'inversion (55). Dégager e logement des soupapes
{5) de latige en le tirant. Saisirlatige par-dessousla
doullle (10} au moyen de la pince spéclale et en
dévisser la douilla.

ATTENTION

Faire attention & ne pas endommager la surface de la
tige, ce qui restreindrait sa liberté de mouvement. I
eXiste pour ceci une pince spéciale a machoires garnies
de matériau amortissant, reférance 207-579.

11. Retirer et contrdler le joint {43) disposé autour de la

tige d’inversion {55) dans le cylindre pneumatique Fig 9-1

{41). Enremettant le joint en place, le lubrifier a lhuile

légéra. REMARQUE: Siaucune autre intervention nest néces-
12. Retirer Is palin en caoutchouc (8) du collecteur (21) et saire, passer & [a rubrique Remontage,

du cylindre pneumatique (41). point7.
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Réparation du Piston

REMARQUE : Pourexécuter cette procédure, se référer

ala Fig. 10.1.

Retirer les huit vis (30) et rondelles d’arrét (31) main-
tenant le cylindre pneumatique (41) & 'embase, puls
tirer le cylindre tout droit vers le haut pour le dégager
du piston (46).

Prendre scin de ne pas pencher ls cylindre pendant
ceite opération, pour éviter d'endommager sa surface

ATTENTION

interne lisse.

Retirer la joint torique (39} du piston,

Extraire I'arbre de piston (47} de 'embase {58} en le
tirant vers le haut. Retirer le joint (63) et la rondelle
d'appui (64}.

Contrdler l'usure éventualle du palier dans l'embase
du moteur pneumatique. St esttrop usé, remplacer
Fembase (58). Lepalier n’est pasvendu séparément.

Inspecter le rassort (A) de la tige d'inversion : dévisser
le contre-écrou {B) de la tige de piston (53) en
appliquant une clé surles méplats de 'arbre de piston
{47). Ne pas endommager la surface polie du tube.

la rupture prématuréa du ressort.

ATTENTION
Manipuler l'ensemble de tige d'inversion {85) avec soin.
Les éventuelles rayures ou éraflures pourraient causer

Controler le palier de tige d'inversion (42) enfoncé &
la presse dans le cylindre pneumatique (41), etle dé-
poser s'll est usé. Pour enfoncer un palier neuf en
place, utiliser une presse et P'outil spécial Graco,
référance T38251.

Remontage

REMARQUE: ge référer & la Fig. 10.1 pour les points 1
6.

1.

Pour enfoncer un paller {42) neuf en place dans le
cyiindre (41), utiliser l'outil spécial Graco, référence
T38251.

Alaremise en place de 'ensemble de tige d'inversion
(55), lubrifier 1o ressort et las guides au moyen de
graisse légére hydrofuge. Velller dce que la distance
entre las épaulements Intérisurs des guides de res-
sorts soit d'exactement 106,9 mm. Enfiler Ia tige
d'inversion dans le tube de 'ensemble de piston (46}.
Enduire les filets de la tige de pliston (53) de Loctite
242 ou produit équivalent et la serrer dans le fond de
ll’fnsemble de piston {(46) au couple de 200 & 220
N

Garnir de graisse légare hydrofuge la cavité situde
au-dassus du racleur (57). Bien lubrifier le joint (63)
neuf.Installer précautionneusement une rondelle
d’appui (64) et le joint en V dans la cavité de pressa-
étoupe du cylindre pneumatique. Veiller a placer le
joint de teile sorte que les lévres de ce darnier soient
orientées vers le haut, en direction du piston.

Placer un joint torigue (39*) neuf autour du piston.

i0 307-592F

43
42
30 41
31
B
46
Ny
® s \\\
:\____ = a7
. __ 58
“ J : Q\“ Nota 1

Fig 10-1

HOTA Y Enduire de loctits 242 ou egquivalent st serter au couple de 200 4220 N.m
NOTA 2 Garnir |a cavité entie la palier i lo racleur (57)de graisso

5. Glisser 'ensemble de piston (46) dans 'embase du
moteur. Lubrifier les parois intérieures du cylindre
pneumatique (41} al'huile légére. Installer avec pré-
caution le cylindre pneumatique par-dessus le piston
et le glisser en place sans lincliner.

ATTENTION
Ne pas pancher le cylindre pnsumatique ni l'enfoncer
en force sur s piston pour éviter d'endommager ses
parois intarnes lsses,

6. Installer les rondelles d'arrét (31) et vis (30) sur
fembase (58) et bian iles serrer. Placer un patin an
caoutchouc (8) au sommet du cylindre.




REMARQUE; Se référerau Figs. 11.1 et 11.2 pour les

7.

Fig 11-1

points 7 & 12,

Graisser et installer la douille de soupapes {10}
Graisser et installer le logement (5), la rondslle d'arrét
(6) et Méerou (7) surlatige d'inversion (55). Ajusterla
positiondulogement (5) etde 'écrou (7)detelle sorte
que [atige en dépasse de 1 mm, puis bloquer lécrou
en place.

HOTA 1 Losommetde técrou (7hdoit setrouver A1 mm delexirémits delatige [55).

10.

11,

12

13,

Seiror ensuite I'dcrou au couple do 28 A 35 N.m.

Placer un joint (45) au sommet du cylindre (41).

Placer les plagues {2} des soupapes dans le loge-
ment du collecteur (21), Installer les ensembles de vis
{11) et écrou {12} de réglage aux quatre colns das pla-
ques. Régler les vis et écrous de fagon uniforme de
fagon & ce qu'ils maintiennent les plaques sans les
safrar.

Placer un joint (45) au sommet du cylindre (41).

Placer les rassorts (4) et les soupapes de guidage
d'air (3) dans le logement (5) des soupapes. Maintenir
le logement en place et installer la collectsur d'air
(21). Veiller & ce que le logement (5) monte et
descende librement, puis installer et serrer les vis (37)
etrondalles d'arrét (13) maintanant le collecteur (21)
sur le cylindre (41).

Lubrifier la cage (19), le ressort (18) ot le guide (16)
a l'aide de graisse l[égére hydrofuge. Monter la cage
et le ressor dans le guide. Glisser ces pigces, une fols
assembléss, dans le collecteur d'air (21).

Poursuivre le remontage du moteur dans l'ordre in-
verse de son démontage. Vérifier que I'axe (20) soit
bten aligné suria rainure du logement (5) des soupa-
pes d'air avant de remonter le reste de celles-ci.

Ne pas faire fonctionner le moteur pneumatique sans
que sonenveloppe soiten place, en raisondu risque de
pincement, voire méme amputation des doigts. Voirla
rubrique Risques Provoqués parles Pléeces en Mou-
vement, page 3.

AVERTISSEMENT

14.

Avant de remettre le moteuren service, raccorder un
Hexible d'alr au meteur et faire tourner celui-ci & bas
régime pour contrbler son bon fonctiocnnement.

15, Réaccoupler le bas de pompe et rebrancher le fil de

terre.

Fig11-2
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Modele 217-540 Série C
Comporte les pidces 1 & 52

Modeéle 218-580 Série A
Compote les pidces 1 4 52

12 307-592F

ECLATE DES PIECES

HOTA 1 Lesommet de I'écrou doit se trauverA 0.8 mmde lextrémité de latige (50).
Sarrer ansuile Mdcrou au coupla de 28 335 N.m.

NOTA 2 Les lavres du joint en V doivent &tro arientdes vars le haut

NOTA 3 Serror au couple de B8 3 85 N.m

NOTA 4 Sarrer au coupls de 17 420 Nam

NOTA 5 Les lsures dujoint en V daivent 4ire oriantées vers le bas

NOTA 6 Sarrar au couple de 148 3162 N.m

!
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LISTE DES PIECES
Modéle 217-540, Série C
Comporte les pidces 1 452
Modéle 218-580, Série A
Comporte les piéces 1 452
N°® N° DESIGNATION QTE N° N°® DESIGNATION QTE
Rep. Réf. Rep. Réf.
t 100-016 RONDELLE D'ARRET, 31 1861-587 ARRETOIR de ressort de détente 2
ressort, 1/4" 8 32 161-588 GUIDE deressort 2
2‘["21 7-524 PISTON d'air ; Modéie 217-540 1 33 ""161-589 RESSORT de compression 2
*218-995 PISTON d'air ; Modéle 218-580 1 34 161-58¢ MOYEU de logement de scupapes 1
3 100052 RONDELLE D'ARRET, ressort, 7/16" 4 178906 ENVELOPPE de moteur,
4 100-101 VIS &téte six pans, 3/8-16 x 1" 4 raccord d'échappement 1 npt(f) ;
5 100-133 RONDELLE D'ARRET, ressort, 3/8" 11 a5 Modéls 217-540 1
6 100-333 VIS atle six pans, 1/4-20 % 127 8 180-631 ENVELOPPE de moteur,
7  100-004 VIS a téte six pans, 3/8B-16 x 1-1/4” & raccord d'échappement 1 apt(f) ;
100-884 VIS autotaraudeusa, type «F», Modgle 218-580 1
6-32 x 1/4* , Modéle 218-580 4 36 177-664 CHAMBRE de détente 1
100-845 VIS autotaraudeuse, type «F», 37 18B-1B0 GOLJON de tige ds lialson 1
6-32 x 3/8" ; Modéle 217-540 4 38 169-584 PLAQUE de soupape d'air 2
9 101-713 VIS Aléte six pans, 7/16-14 x 3-1/2" 4 39 168-182 SOUPAPE de guidage d'air 2
10 "169-585 ROULEAU 2 40 "168-183 JOINT de collecteur d'air 2
11 169-586 AXE 2 41 168-184 JOINT D'ETANCHEITE
12 101-716 VIS mécanique, t&te plate, de plaque de soupapes 2
10-24 x 1/2% 8 42 168-185 DOUILLE ISOLANTE 1
18 102726 BOUCHON a tuyauterie, 43 188-187 COLLECTEUR d'air 2
3/4 npt ; téte creuse 1 44 172476 PLAQUE d'instructions 1
14 "™150-647 JOINT 1 178-504 CYLINDRE de moteur pneumatique;
15 **156-698  JOINT torique 2 46 Modéla 217-540 1
16 180-952 ANNEAU de levage 1 180-633 CYLINDRE de moteur pneumatique ;
17 "178-907 JOINT, fibre 1 Modale 218-580 1
18 *161-559 RONDELLE d'appuli 1 47 *"204-649 PALIER 1
19 ™161-560 JOINTENV 1 48 218961 EMBASE de moteur pneumatique 1
20 **161-562 JOINTENV, bloc 1 49 207-648 RACCORD UNION 90°,
21 "™161-563 RONDELLE d'appui 1 3/4 npim{m) x 3/4 npsm{f) tournant H
23 "™161-569 JOINT D'ETANCHEITE 1 50 *214-852 TIGE D'INVERSION ; Modéia 217-540 1
24 “161-575 RESSORT de compression 2 "218-626  TIGE D'INVERSION ; Modéle 218-580 1
25 161-575 RONDELLE plate 2 51, 104-582 RONDELLE, languette 1
26 161-577 PATIN amortisseur 2 52 104-029 PATTE DE MISE A LATERRE 1
gg 12;_222 ;C,’S'%? ggufétame ; " Pidces détachdes recommandées «Boite & outils».
29 161-585 |OGEMENT de soupapes d'air 1 A tenir en réserve pour réduire fas temps d'arrét.
30 161-586 ECROU;3/8-24 1 *  Compris dans le Kit de Réparation 218-122
MODALITES DE COMMANDE DES :EIT EEt RE_PAF;ATIE;N 218-122
acheter séparémen
PIECES DE RECHANGE Comporte :
1. Pourtoute commandae da pigces de rechange, kits ou N° Rep. Qté
accessolres adéquat(e)s, indiquer avec précision les 14 1
informations demandées dans letableau ci-dessous. 15 2
18 1
2. Vérifier la lista des pléces pour identifier la référence 19 1
de pidce correcte ; he pas utiliser ie N° Rep. pouria 20 1
commande. 21 1
23 i
3. Commander les pidces chez la distributeur Graco le 27 1
plus proche, 40 2
REFERENCE QTE DESIGNATION
4 6 chiffres
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ECLATE DES PIECES

MODELE 220-571 SERIE A
Comporte les piaces 1 264
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ND

1

[0 R A

a1

32
34

Rep.

NO
Réf.

168-184

176-536
**176-518
176-543
"176-519
105-319

176-569
*161-577
176-568
178-550
176-548
100-018
178-428
105-318
™178-427
"178-429
178-426
"T105-321
183-509
105-326
183-356
168-491
104-572
105-322

177-081
176-537
166-221
100-004

100-133

183-318
183-311

Moteur pneumatique Quiet Senator
Modéle 220-571, Série A

Compone les pieces 1 464

DESIGNATION

JOINT D'ETANCHEITE

de plague de soupapss,buna-n
PLAGUE de soupapes
SOUPAPE de guidage d'air
RESSORT de compression
LOGEMENT de soupapes d'aiy
RONDELLE D'ARRET,
ressort, 10 mm

ECROU de tige dinversion
PATIN amortisseur

DOUILLE de tige d'inversion
VIS de réglage

ECROU de réglage
RONDELLE D'ARRET
ARRETOIR de basculeur
JOINT torigue, caoutchouc nitrile
GUIDE de cage

RESSORT de compression
CAGE de ressort

GOUJON

COLLECTEUR

BOUCHON & tuyauterle, 1" npt(f)
PATIN amortisseur
AUTOCOLLANT «Gracos
RONDELLE D'ARRET, 8 mm
VIS atéte six pans,

M8 x 1,56 x 100

JOINT néopréng

ANNEAU de levage

JOINT torique, cacutchoue nitrile
VIS & téte six pans,

3/8-16 x 1-1/4"

RONDELLE D'ARRET,
ressort, 3/8"

PATIN amortisseur
ENVELOPPE de moteur
pneumatique

KIT DE REPARATICN 220-916

(& acheter séparémaent)
Comporte :

Q
[

N° Rep.
8

36
39
40
43
45
55
57

ash ol ek ek kA ok =

LISTE DES PIECES

QTE

W= == =2 NN NONO AR B o “~ NN

[Py

ND

Rep.

35
36
37

38

38a
ash
as¢
38d

39

40
41

A

Nﬂ
Réf.

176-539
*176-580
105-324
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220-843
104-582
104-029
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"176-547
"176-551

DESIGNATION

CHAPEAU de collecteur
JOINT, fibre de caellulpse

VIS a téte six pans,

MBx 1,530

ENSEMBLE DE FILTRE
D'ADMISSION D'AIR
Comparte les pigces 38a & 38d
JOINT TORIQUE, buna-n
ELEMENT filtrant

BOUCHON de filtre

CORPS de filtre,

3/4 npt(m} x 3/4 npsm tournant
JOINT TORIQUE
JOINT, fibre de cellulose
CYLINDRE pneumatigue
PALIER, manchon

JOINT EN V, polyuréthane lubrifie
JOINT, fibre de cellulose
ENSEMBLE DE PISTON
ATTACHE métallique souple
TIGE de piston

ENSEMBLE DE TIGE D'INVERSION
JOINT raclaur

EMBASE de moteur pneumatique
RONDELLE, languetie

PATTE DE MISE A LA TERRE
PLAQUE d'instructions

VIS autotaraudeuse, t&te plate,
M35x0,6x6

JOINT EN V, caoutchouc nitrile
RONDELLE d'appui
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Fiéces détachées recommandées «Boile & outils».
A tenir en réserve pour réduire les temps d'arrét.

Compris dans le Kit de Réparation 220-916

307-592F
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ACCESSOIRES (a commander séparément)

FILTRE A AIR 106-150
PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 17,5 bar
Elément filtrant 40 microns ; entrée et sortie 3/4 npt

e

O

7

HUILEUR D’AIR 214-849
PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 17,5 bar
Entrée ot sartle 3/4 npt

ROBINET D’AIR PRINCIPAL DU TYPE A PURGE
107142 :

PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 21 bar

Permet de libérer Fair présent dans la ligne d'air entra
l'entrée d'air de la pompe et ce robinet lorsqu'il est fermé.
Entrée et sortie 1/2 npt{im x f}

e

ROBINET ANTI-EMBALLEMENT DE POMPE 215-
362

Coupe automatiquement {'alimentation d'air a la pompe %)
détects un surrégime de celle-ci, condition créée par un
réservoir d’alimentation vide.

REGULATEUR D’AIR 207-755
PARESSION DE SERVICE 0 & 9 bar

Orifices d'entrée et de sortle 3/4 NPT, avec ptise pour
manométre 1/4 NPT

16 307-502F

OUTIL D’ECARTEMENT 168-513

Pour aligner et écarter correctement les collecteurs d'air
sur modeles 217-540 et 218-580,

Positionner l'outil sur la tige d'inversion ainsi quillustré.
Installer los coliecteurs sans les serrer.

Appliquer les collecteurs contre le bloc, puis les serrer,
Déposer le bloc et tarminer le remontage de la pompe.

Nota 1

NOTA1 ETRIER DE MISE

A LA TEHRE 103-538
NOTA 2 FIl. DE TERRE 208-950
Longueur 7,60 m, jauge 12 AWG
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PINCE SPECIALE A MACHOIRES GARNIES

207-579
Pour maintenir la tige d'inversion,

OUTIL SPECIAL POUR PALIERS T38251
S'adapte parfaitement au diamatre intérisur du palier {5)
lorsque I'on ramplace celui-ci.

PINCE POUR TIGE D’INVERSION 207-579

Sertamaintenirlatige d'inversion sans en endommagerla
surface métallisge.

KITS DE REGULATEUR ET ACCESSOQIRES DE
MONTAGE 207-651

Utiliser le régulateur d’air 207-755 (voir ¢i-dessus).
Oritices d'enirde ef soriie 3/4 NPT,



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Surface effective du piston ... 154 cm?
Diameétre effectif du piston .......cccccceveneeeeee. 140mm
CoUrse .....ocvvenereienen. Modéle 217-540: 121 mm
et MOO818 218-580 1 203 mm
Soupapes dair .............eeeeee..  Type double & tiroir
Logement de soupapes .......... symétrique, & joints

et rouleaux de détente opposés.

INFORMATIONS DE SERVICE

Le Moteur Pneumatique Quiet Senator MODELE
220-571 a été ajouté au présent manuel.
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