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SAKERHETSANVISNINGAR

INTRANGNINGSRISK

Allmi#nna sdkerhetsanvisningar

Denna utrustning utvecklar hégt farg-
tryck. Firgstralen fréan pistolen, lack-
age eller komponenter som brister kan
medféra att firg trénger in genom huden
och kroppsvdvnaderna. Detta kan foror-
saka mycket allvarliga kroppsskador som
i svidraste fall kan Teda till amputa-
tion. Firgstiank och stank av 18snings-
medel i 8gonen kan ocksd féranleda all-
varliga skador.

Rikta ALDRIG pistolen mot ndgon person
eller nagon del av kroppen. HALL ALDRIG
handen eller fingrarna odver munstycket.
Férsok ALDRIG att "blasa tillbaka"
féarg, vilket dr vanligt i ett system
med konventionell sprutpistol for luft-
sinderdelning.

F613 ALLTID anvisningarna for tryckav-

lastning fére rengdring eller vid byte

av munstycke eller vid service av nagon
del i systemet.

Férsiék ALDRIG stoppa eller hindra ldck-
age med handen eller kroppen.

Kontrollera funktionen hos pistolens
alla sikerhetsanordningar fére varje
anvandningstitifdlle. )

Anvind ALLTID munstycksskydd pa pisto-
Ten vid sprutning.

Medicinsk behandling

Om nagon vitska tringt genom huden, stk
omedelbart medicinsk behandling.
Behandla inte skadan som ett enkelt
skirsir. Tala om for ldakaren exakt vil-
ken vidtska som trdngt genom huden.

Fér behandling, be ldkaren ringa GIFT-
INFORMATIONSCENTRALEN, tfn 08/90 000.

Sprutpistolens sdkerhetsanordningar

Se till att sprutpistolens alla siker-
hetsanordningar fungerar tillfredsstdl-
lande innan den tas i bruk. Ta inte
bort eller modifiera nagon del pi
sprutpistolen. Detta kan foranleda
funktionsfel och resultera i

allvariiga kroppsskador.

Sékerhetsspérren

Nirhelst man slutar spruta, dven for
ett kort dgonblick, skall man

alltid sidtta sikerhetsspérren i last
position eller i Tdge "SAFE". Detta
medfér att det inte gdr att spruta med
pistolen ndr avtryckaren aktiveras.
Forsummelse att 1asa avtryckaren kan
medféra oavsiktlig avtryckning av pis-
tolen.

Spridare (diffusor)

Pistolens spridare slar sonder férgst-
rilen och minskar risken fér intring-
ningsskador ndr munstycket inte dr p.a
plats. Vid kontroll av spridarfunktio-
nen skall Anvisningarna for tryckav-
lastning f61jas. Darefter kan munstyck-
et tas bort. Rikta pistolen ned i en
jordad metallburk. Tryck in avtryckaren
vid 1agsta mdjliga tryck pd fargen. Om
fiargen nu inte sprids i en oregelbunden
strom skall spridaren (diffusorn) ome-
delbart bytas.

Munstycksskyddet

Anvind ALLTID munstycksskydd pa pisto-
Ten vid sprutning. Munstycksskyddet
paminner om intrangningsrisken och fér-
hindrar oavsiktlig berdring av mun-

~ stycket med fingrarna eller négen annan

kroppsdel.

Skyddsbygel

Anvind ALDRIG sprutpistolen med skydds-
bygeln borttagen. Skyddsbygeln minskar
risken for ofrivillig aviryckning av
pistoten om den tappas eller stits
till.

Munstyckssdkerheten

Taktta storsta forsiktighet ndr ett
munstycke byts eller rengdrs. Om mun-
stycket sdtter igen under sprutning
skall sidkerhetssparren lasas omedel-
bart. F81j ALLTID foérst Anvisningarna
for tryckavliastning. Sedan kan mun-
stycket tas bort for rengdring. Torka
ALDRID bort farguppbyggnad runt firg-
munstycket foérrdn trycket &r helt av-
lastat och pistolens sdkerhetsspérr ar
i 1ast léage.




Anvisningar for tryckavlastning

Fér att minska risken fér alivarliga
kroppsskador, ocksd innefattande in-
triangningsskador orsakade av rérliga
delar, skall alliid dessa anvisningar
fé1jas ndr systemet stdngs av, vid
kontroll eller service av ndgon del av
utrustningen. Vid installation, rengd-
ring eller byte av munstycke elier nédr-
helst man slutar att spruta skall fal-
jande iakttas: ' '

1 Las pistolens sdkerhetsspérr

2 Stang av fdrg och Tuftflddet till
pumpen

3 Frigor pistolens sdkerhetssparr

4 Tryck av pistolen i en jordad
metallburk avsedd for fargspill

5 Las pistolens sdkerhetsspdrr dteri-
gen

6 Oppna pumpens dréneringsventil i
samma jordade metaliburk som ovan

7 Lémna denna kulkikventil &ppen tills
utrustningen dr fardig att tas i bruk
igen.

Om man misstidnker att munstycket eller
slangen &r helt igensatt eller att
trycket inte helt har evakuerats enligt
ovanstdende anvisningar, kan man MYCKET
FORSIKTIGT Tossa kopplingen pa féarg-
slangen och aviasta trycket successivt
for att sedan lossa helt faor full
tryckavliastning. Nu kan munstycket el-
Ter slangen rengdras.

3

FARA VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUST-
NINGEN

Allminna Sdkerhetsanvisningar

All felaktig anvéndning av sprututrust-
ningen eller tillbehdren, som dverskri-
dande av arbetstrycket, dndring av
delar, anvidndning av icke férenliga
kemikalier eller fdrger eller anvind-
ning av slitna eller skadade delar kan
medféra att dessa brister eller springs
och detta kan resultera i allvarliga
kroppskador, eldsvdda, explosion eller
annan skada pa egendom.

Andra eller modifiera ALDRIG nigon del
av denna sprututrustning. Detta kan in-
nebdra att utrusiningen far felaktig
funktion.

KONTROLLERA all sprututrustning regel-
bundet och reparera eller byt ut slitna
eller skadade delar omedelbart.

Systemtryck

Overskrid ALDRIG 7 bar ingaende Tuft-
tryck till motorn och Sverskrid heller
ALDRIG det angivna maximala arbets-
trycket pid pumpen eller det légsta an-
givna arbetsirycket for ndgon komponent
i systemet. Se vidare den separata
bruksanvisningen for pumpen. Se till
att alla tillbehdr som anslutes till
utrustningen har rdtt tryckklass for
att klara maximala Tuft- och féargtryck-
et i systemet.

Bestdndighet mot vdtskors

Se till att alla farger och 1dsningsme-
del dr Tdmpliga fér delarna i kontakt
med viatskan enligt tekniska data pa
sista sidan. En lista Gver konstruk-
tionsmaterialets kemiska resistens och
/eller fargleverantdrens information
ger besked om detta.




ELD- ELLER EXPLOSIONSFARA

Statisk elektricitet alstras av flddes-
hastigheten pa fargen genom pump, slang
och sprutpistol. Om inte varje del av
utrustningen dr ordentligt jordad, kan
gnistbildning ske och utrustningen kan
utgdra en fara. Gnist- bildning kan
ocksa ske nir stickkontakten pluggas i
eller ur nitspanningen. Gnistor kan an-
tidnda angor fran losningsmedel, den
firg som sprutas, dammpartiklar och
andra littantdndliga substanser, vilken
kan fororsaka brand eller explosion och
resultera i allvarliga kroppsskador och
skador pa fastighet och egendom. Plugga
inte i eller ur nigon kontakt £i11 ndt-
spinningen i sprutzonen, om den allra
minsta risk finns att 1ésningsmedel-
sangor i luften kan antindas.

Om man marker nagon som helst gnista
eller kdnner en liten st6t SKALL MAN
SLUTA SPRUTA OMEDELBART. Kontrollera
att hela systemet &r ordentligt Jordat
Bérja inte spruta igen forran felet &r
atgérdat.

Jordning

For att minska risken for statisk
gnistbildning skall sprututrustning i
sprutzonen jordas. KONTROLLERA alltid
de lokala elektriska bestdmmelserna och
sprututrustningens separata skdtse-
Tinstruktion for detaljerade jordnings-
foreskrifter. Se til11 att systemet &r
anstutet till en ordent11g Jordforb1n~
delse. )

1. Pumpen eller sprutan: om en elekt-
risk spruta anvédnds, piugga i kon-
takten till natspdnningen eller for-
langningskabeln 1 ett ordentligt
jordat uttag. Om en annan typ av
pump eller sprututrustning anvénds
skall den jordas genom att anvinda
en separat jordlina med klammer som
beskrivs i skétselinstruktionen for
pumpen.

2. Luftslang: Anvdnd endast jordad
Tuftslang.

3. Férgslang: Anvind endast jordad
slang med en maximal sammanlagd
langd av 150 m fér att garantera
Jordforbindelse. Se vidare Firg-
slangens jordforbindelse.

4. Kompressor och hydraulaggregat: Jor-
das enligt tillverkarens rekommenda-
tioner.

5. Sprutpistolen: jordas genom ansTut-
ning till en riktigt jordad féarg-
slang och spruta eller pump.

6. Fdrgbehdllare: jordas enligt lokala
bestdmmelser.

7. Objektet som sprutas: jordas enligt
lTokala bestédmmelser.

8. Alla 18sningsmedelsburkar jordas en-
1igt lokala bestdmmeiser. Anvdnd en-
dast metallbehdallare som dr elekt-
riskt ledande. Placera inte burken
pa en icke ledande yta, t ex papper
eller masonit som bryter jordfdérbin-
delsen.

9. Fér att behdlla jordférbindelsen vid
spolning eller tryckavlastning skall
en del av pistolens metall hallas
mot burkens insida ndr pistolens
trycks av.

Fig 3-1

Fér att jorda pumpen, lossa jordskru-
vens Tasmutter (W) och Bricka (X). Ans-
lut ena dnden pa 1,5 mm™ jordledning
(Y} 1 sparet (Z) och dra at lasmuttern
ordentligt. Se fig 1. Anslut den andra
dnden pa jordledningen med hjalp av en
klammer till riktig jord. Se TILLBEHOR
pd sid foér 20 jordiedning och klammer.




Sikerhet vid sk6ljning och rengdring
Fére skdljning, se till att hela syste-
met och spillburken ar ordentiigt jor-
dade. Se Jordning. F61j Anvisningarna
for tryckavlastning pa sid 3 och ta
bort munstycket fréan sprutpistolen. An-
vand allitid lagsta mdjliga fiargtryck
och behall kontakten metall mot metall
mellan pistolen och den jordade metall-
burken under renspolningen fér att min-
ska risken for intrdngningsskador,
gnistbildning pa grund av statisk
elektricitet ach stdnk.

FARGSLANG - SAKERHET

Farg innesluten i en slang under hégt
tryck kan anses vara en potentiell
fara. Om sTangen bdrjar ldacka, explode-
rar eller brister pa grund av slitage,
skada eller misskdtsel, kan den uppkom-
na fargstralen under detta hdga tryck
férorsaka en intringningsskada eller
andra allvarliga kroppsskador.

ALLA ANSLUTNINGAR FOR FARGEN SKALL
TATAS ORDENTLIGT FORE ANVANDNING. Firg
under hogt tryck kan lidcka i form av en
skarp striale och férorsaka intréng-
ningsskador.

Anvind ALDRIG en skadad slang. Fdre
sprutning skall hela slangen kontrolle-
ras betraffande skador, ldckage, not-
ning och slangkopplingar. Om det &r
ndgot fel pd slangen skall den omedel-
bart bytas. FORSOK INTE byta kopplingar
eller laga en fargslang fér hogtryck
med tejp.

DRA INTE i slangen for att forflytta
sprututrustningen. Anvénd inte férger
eller 16sningsmedel som inte &r 1&mpli-
ga f6r innertuben och ytterhdéljet pa
slangen. UTSATT 8NTE siangen for higre
temperatur dn 82°C.

FARA MED RORLIGA DELAR

Rorliga delar kan nypa eller allvarligt
skada fingrar eller andra kroppsdelar.
VIDROR INTE rérliga delar vid uppstart-
ning eller ndr utrustningen ar i drift.
S1& ifran kraftkd@llan och avlasta
trycket enligt Anvisningar for tryckav-
Tastning pa sid 3 innan nagon service
utférs pd sprututrustningen fér att
forhindra att pumpen gdr nagot extra
pumpslag.

Kontroll av slangens jordférbindelse
Ordentlig elektrisk jordning av fargs-
Tangen dr av stiérsta vikt for att halla
hela sprututrustningen jordad. Kontrol-
Tera hydraulslangens och fédrgslangens
motstdnd med intervaller. Om firgslang-
en inte har maximalt motstéand tryckt pa
slangen, skall slangleverantéren kon-
taktas for uppgift om motstandet. An-
vind en motstandsmdtare for att mita
motstiandet. Om motstandet 1igger utan-
fér det rekommenderade omriddet skall
stangen omedelbart bytas ut. En icke
jordad eller daligt jordad firgslang ér
en potentiell fara. Fbr egen sdkerhet,
14s anvisningarna under ELD- ELLER EX-

PLOSIONSFARA.



FELSOKNING MODELLERNA 217-540 och 218-580

Fér att ga igdng en motor som stannat, sd skall Tyftdglan skruvas ut ur sparrmon-
teringen (36) och anvind en skruvmejsel for att trycka ned Tuftventilhylsan (29).
Se fig 4-1.

Lokalisering av Tuftldckor

Fér att lokalisera var luft licker, si skall lufttillférseln sténgas av och luft-
slancen tas bort. Skruva ut unionkopplingen (49) ur Tuftférdelaren (43), tag bort
kipan (35), och skruva sedan tillbaka unionkopplingen i luftférdelaren. Se reserv-
delsforteckningen och fig 4-1. Anslut Tuftslangen och &ppna Tufttillférseln, o1
sedan felstkningsschemat och den metod som féreskrives for att lokalisera var luft
Tacker.

0BS!
Hi11 fingrarna frén spirrmonteringen (36) for att minska risken for skador.

REF 43 39
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Fig 4-1




Slagets
Tdge

Endast
upp
(1uft-
ventil-
hyTsan
nere)

A — ——————— . ] At o . s St 2 il e e . e sy e A e T e e e e e g S s e e o o B A e e e et Sy — — —

—————————— i et o

persremsa dver
utblasningshalien

FELSOKNINGSSCHEMA (se fig 4-1)
Punkt Kontrollmetod Orsak tiTl
enl fig Téckaget
A Med kénsel Trasig packning (40)
i Tuftférdelaren
B Med kinsel Trasig packning (17)
i luftcylindern
C 01jestank Sliten ha]spéckning
runt avstry- (20)
karen (23)
D Med kdnsel Trasig packning {40)
i Tuftfdrdelaren
E Med kinsel Trasig avstrykare (23)
for kolvstingen
F 01jesténk S1iten packning {19)
runt navet pa styrpinnen
G 01jestank Trasig kopparpack-
runt navet ning (14) till navet
H 01jestdnk runt STitna Tuftriktnings-
lTuftriktnings- ventiler (39) eller .
ventilen (39) tdtningarna {15)
I Hall en pap- Sliten O-ring (27)

pa kolven




REPARATION AV MODELLERNA 217-540 och 218-580

Service pa luftventilen
1. F613j Anvisningarna fér tryckavlast-
ning pa sid 3.

0BS!
Se reservdelsritningen pa sid 19 for
att fdlja punkt 2 och 3.

2. Tag bort unionkopplingen (49), tag
bort jordledningen och lyfidgian
(18).

0BS!

Det finns en reparationssats det.nr
218-122 att tillgd. Se sid 20. For bis-
ta resultat skall alla nya delar i sat-
sen anvdndas, dven om de gamla delarna
fortfarande ser bra ut. I reservdels-
Tistan och serviceanvisningarna sd ang-
er pos.nr med en asterisk ex {14*) att
denna del ingar i reparationssatsen.

3. Tag bort skruvarna (6), fjaderbrick-
orna (1), och Tuftmotorkapan (35).

0BS!
Se fig 5-1 for att félja punkt 4 - 11.

4. Lossa fjdderhdllaren (31) och tag
bort hallaren, fjddern (33), fji-
derstyrningen (32) och spédrrkolven
(28) fran respektive sida pd sparr-
monteringen (36).

0BS1
Hantera alla fjidrar varsamt. Skaror
och repor fiérsvagar fjiadrarna och kan
férorsaka att dessa brister i drift.

5. Tag bort de fyra skruvarna (9), fja-
derbrickorna (3) fran spdrrmonte-
ringen (36). Lyft sedan forsiktigt
sparrmonteringen sd att rullarna
(10) och axlarna (11) inte tappas
eller skadas.

6. Tryck upp Tuftmotorkolven (2) upp
fran botten pd luftmotorbasen (48),
medan Tuftriktningsventilerna (39)
hdlles in. Vrid Tuftventilhylsan
(29) sa att den vilar pa luftférde-
Tarna (43). Tag bort fjadern (24},
0-ringen {15) och Tuftriktningsven-
tifen (39) fran vardera sidan av
luftventilhylsan.

7. Drag upp styrpinnen (50) si langt
som mdjligt och grip den med en spe-
ciell svetstang (det.nr 207-579).
Halt Tuftventilhylsan med en skift-
nyckel och skruva bort muttern (30)
frén styrpinnen och tag bort fji-
derbrickan (5). Tag bort luftventil-
hylsan (29). Skruva bort navet (34).
Nu kan svetstangen &ppnas.

0BS!
Var forsiktig sa att inte styrpinnens
yta skadas.

8. Tag bort de tva skruvarna (4), fja-
derbrickorna (b) fran varje luftfor-
delare (43). Tag bort packningen
(40) fran cylindern (46).

0BS!
Ventilpiattornas (38) Gppningar dr
mycket vassa. Var forsiktig si ni inte
skadas av de vassa kanterna.

9. Kontrollera ventilplattorna (38)
och packningarna (41) och byt dem
om de dr slitna eller skadade.

10. Rengdr de parvisa ytorna p& ventil-
plattorna och luftfdérdelarna, ater-
montera sedan med skruvarna {12).

11. Tag bort brickan (25) och ddmparen
(26).

0BS!
Om ingen ytterligare service erfordras
hoppa di fram till Atermontering p 8.

Om service erfordras pa kolven, sa
skall service pd kolven fdljas.
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Service pd kolven

1. Tag bort skruvarna (7) och fjéder-
brickorna (5) och dra cylindern (46)
rakt upp fran kolven. Se fig 6-1.

2. Tag bort lagringen (47 med hjdlip av
en fast nyckel. Tag bort kopparpack-
ningen (14), packningsstddet (18)
och packningen (19) fran Tagringen.
Se fig 6-1.

3. Drag kolven (2) och styrpinnen (50)
uppat ur basen (48). Tag bort O-
ringen (27) fran kolven. Skruva bort
adaptern (37) fran kolvstangen (2).
Se fig 6-2.

OBS! En skadad styrpinne kan inte repa-
reras, anvidnd en ny om sa skulle
erfordras.

4. Tag bort styrpinnen (50} fran kolven
(2).

0BS! Kontrollera att mattet mellan fja-
derstdden ar exakt 139,7 mm ndr en
styrpinne ny eller begagnad monte-
ras. Avviker mattet, si skall
styrpinnen bytas, férsdk inte att
Jjustera den. Se fig 6-2.

>Vanll
DRAG MED ETT
& MOMENT AV

175-210 Hm

5.5" {139.7 mm)

Fig 6-2

Atermontering

1.

(o]

Rengér alla delar noggrant och kont-
rollera efter slitage eller skador.
Byt delar om sa erfordras.

. Fetta in styrpinnen (50) och ater-

montera den i kolven (2). Skruva i
adaptern (37) i kolvstangen (2) och
drag med ett moment av 175-210 Nm.
Se fig 6-2.

. Fetta in hdlrummet i basen (48) och

14gg in packningsstodet (21*) och
V-packningen (20*) sd att packning-
ens ladppar vdndes uppat i basen. Se
fig 6-1 och 6-2.

. Fetta in kolven (2), O-ringen {27%)

och cylindern (46). Placera cylin-
dern upp och ned pa en s1dt yta.
Fixera 0-ringen runt kolven, mirk
att O-ringen &r storre dn kolvens
spar for O-ringen. Sdtt tillbaka
kolven i cylindern sia att O-ringens
tvermitt passar in i en av skirorna
i cylinderns flins. Anvind fingrarna
for att trycka O-ringen ut ur skaran
for att passa i kolvsparet. Tryck
kolven in i cylindern fér att halla
O-ringen pd plats.

. Fetta in insidan pa cylindern {46)

jgen och Tikas& styrpinnen (50}. Se
ti1l att packningen (17) dr riktigt
placerad pd Tuftmotorbasen (48}. Se
fig 6-2.

. Styr kolven och cylindern in i

basen, passa ihop cylindern och
basen korrekt. Sdtt tillbaka fji-
derbrickan (5) och skruvarna (7) och
drag dt med ett moment av 11-20 Nm.
Se fig 6-1.

. Ldgg in packningsstddet (18*%) och

V-packningen (19*) i Tagringen (47)
sd att V-packningens Tdppar vindes
nedat i cylindern. Ldgg tillbaka
kopparpackningen (14*) pa lagringen.
Satt tillbaka Tagringen i halsen pa
cylindern. Anvind hylsnyckel fér att
dra at lagringen med ett moment av
88-95 Nm. Se Tig 6-1.

. Placera gummiddmparen (26) och
brickan (25) i halsen pd cylindern.




9. Placera passbiten for Tuftventilen

det. nr 168-513 pa cylindern. Sdtt
tiltibaka packningen (40%) och Tuft-
férdelarna (43) pa cyiindern. Monte-
ra skruvarna (4) och fjidderbrickorna

(5). Se fig 7-1. Tag sedan bort

passhiten.

0BS! Passbiten fér lTuftventilerna

garanterar ett exakt matt och un-
derlédtter atermonteringen.

—-[I— 0.8 mm MAX

43
¥ : A

i

10.

11.

Sdtt navet (34) pa styrpinnen (50).
Fatta-styrpinnen nedanfor navet med
den speciella svetstingen. Skruva
ned navet sd langt som mdjligt. Se
fig 6-1.

.Montera Tuftventithyisan (29), Tas-
brickan (5) och Tasmuttern (30).
Hall TuftventiThylsan med en nyck-
el, medan Tasmutiern (30) dras &t
med en annan nyckel, sa att avstan-
det melian lasmutterna dnde och
styrpinnens &nde ar 0,8 mm, och
momentet &r 28-35 Nm. Se fig 7-2.
Vrid luftventilhylsan sa att den
vilar pd de bada tuftfdrdelarna,
sedan kan svetstangen &éppnas.

ANDEN PA STYRPINNEN (50)

30, 8 KNDEN PA LASMUTTERN (30)

0,8 mm HAX

DRAG LASMUTTERN MED
ETT MOMENT AV 28-35 Nm

L

INSTALLNING AV LUFTVENTILHYLSANS MATT

Fig 7-2

12.

13.

14.

15..

16.

11

Ldgg en O-ring (15%) pa varje luft-
riktningsventil (39). Fetta in
lTuftriktningsventilerna och fjid-
rarna (24) och sdtt tillbaka dessa
pad vardera sidan av Tuftventilhyl-
san. Tryck ihop delar med hjdlp av
fingrarna upptill och vrid ventil-
hylsan forsiktigt ti11s den glider
ned mellan luftférdelarna. Var for-
Siktig sa att ni inte klémmer fing-
rarna. Se fig 6-1.

Kontrollera mattet genom att hilla
upp passbiten mot luftfordelarna.
Se fig 7-1.

Fetta in spidrrkolven (28), fjider-
styrningen (32) och atermontera dem
med fjddern (33} pa vardera sidan
av spdrrmonteringen (36). Skruva
16st pa fjdderhallarna (31) pa var-
dera sidan av spdrrmonteringen. Se
fig 6-1.

Satt tillbaka gummiddmparen (26)
och brickan (25) i botten pi sparr-
monteringen. Fetta in och atermon-
tera axlarna (11) och rullarna (10)
och sdtt dem pad plats i sparrmonte-
ringen. Se fig 6-1.

Placera sparrmonteringen (36) pa
luftférdelarna och sdtt tillbaka
brickorna (3) och skruvarna (9).
Drag nu &t fjdderhdllarna samti-
digt. Sedan drages skruvarna (9)
at.

0BS! Starta inte upp pumpen med Tuftmo-

17.

18.

torkdpan borttagen, risken fére-
Tigger att man kan kldmma fingrar-
na. Se Anvisningar Fara for rorli-
ga delar pa sidan 5.

Sitt tillbaka Tuftmotorkdpan,
brickornas och skruvarna och union-
kopplingen. Anslut ater jordled-
ningen.

Innan pumpdelen &termonteras, sé&
skall en Tuftslang anslutas tiil
Tuftmotorn. Lat Tuftmotorn gid sakta
fér att kunna kontrollera att den
gar problemfritt.
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INSTALLATION AV MODELL 220-571 FOR REDUCERING AV LJUDNIVAN

Se Instruktion 307-375 for installation
som rekommenderas for tryckluftsyste-
met.

Fér maximal 1juddampning rekommenderas
dessa kompletterande punkter:

1. Tryckluftsystemet skall anslutas
ti11 Tuftmotorn med en flexibel
slang. Dessutom en flexibel slang
fér materialuttaget och en sugslang
fér materialintaget. Undvik fasta
anslutningar med rér som leder 1jud-
vibrationer.

FELSOKNINGSSCHEMA MODELL 220-571

Vid start av en luftmotor som stannat
skall den avluftas pa all innesluten
Tuft med hjdlp av den avluftande kul-
ventilen. Detta medfor att luftmotorns
Tuftventil forflyttas och far kolven
att gd till toppen eller botten av sitt
slag.

Fér att fa igang en motor som stannat,
sda skall 1yftdglan skruvas ut ur Juft-
fordelaren (35) och anvidnd en skruvmej-

.sel fér att trycka ned luftventilhylsan

(5), se fig 8-1.

0BS!
H&11 fingrarna frin Tuftfdrdelaren (35)
for att minska risken for skador.

0BS!
Fér att minska risken for allvariiga
kroppsskador som intrdngningsskador och
skador fran rérliga delar skall Anvis-
ningar for tryckavlastning fdljas innan
service utfdrs pa motorn.

2. Montera tuftmotorn pa vibrationsdim-
pande gummikutsar hellre &n pd ren
metall.

3. Bestdm minsta ingdende Tufttryck och
minsta antal pumpslag per minut for
att uppnd dnskat sprutresultat eller
minskat tryck och fléde. Detta
resulterar ocksa i mindre slitage
och sammantagen T1judniva.

4, Lufttillférseln till Tuftmotorn
skall vara te@pererad till en dagg-
punkt pa +4,4°C under tryck vig en
ingdende lufttemperatur av +21 C.

Lokalisering av luftlickor

Vid Tokalisering av var Tuften ldcker
skall Tufttillférsein stingas av och
Tuftslangen tas bort. Skruva bort kopp-
Tingen for Tuftintaget (38) fran Tuft-
férdelargaveln (35). Ta bort luftmotor-
kapan och skruva sedan tillbaka kopp-
lingen (38) i gaveln (35). Se fig 8-1.
Ateranslut Tuftslangen och sldpp pa
fuften igen. Stanna pumpen i bade up-
patgdende och nedatgdende slag som an-
visas 1 FELSOKNINGSSCHEMAT nedan och
justera tryckluftregulatorn till endast
0,7-1 bar tryck. F61j sedan FELSOK-
NINGSSCHEMAT och den metod som fére-
skrives for att lokalisera var luften
lacker.

Rengdr filterelementet (38b) i Tuftens

intagsfilter (38) dtminstone var sjitte
manad fér att minska risken fér stryp-

ning av motorns lufttillférsel.




Kolvens
lige

Enbart
UPPAT-
gaende
kotv.

Enbart
NEDAT-
gaende
kolv,

Bada
1dgena

FELSOKNINGSSCHEMA {se fig 8-1)

Bok-
stavs-
ref

F

P I

~m o AmMO
¢ e .
—

m

Kontroll-
metod

Lyssna efter
Tackage i
utblasnings-
halen.

Med kidnseln.

Spridd olja
runt av-
strykaren.

Med kédnseln.

Genom att
kdnna ut-
blasningen
eller hora
eit hégt
gdllt Tjud.

n

Med kénseln.

Spridd olja
runt O-
ringen (15}

Orsak til1

~ ldckage

‘Sliten pack-

ning (43} vid
utldsnings-
ningsspindeln
eller O-ring
(39).

Trasig luft-
cylinderpack-
ning (40).

STiten hals-

packning (63).

Trasig Tuft-
férdelarpack-
ning (36).

Sliten Tuft-
ventil (3).
Byt eller
1dppa med nr
500 slippapper

C(57)

Stiten O-ring
(39)

Trasiga luft-

- fordelarpack-

ningar (45 och
36}.

Trasig O-ring
(13)

SKRUVMEJSEL
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SERVICE PA MODELL 220-571

Reparation av Tuftventilen

1. F513 Anvisningarna for tryckaviast-
ning pa sidan3 .

0BS! Se reservdelsritningen pd sidan

21 for att folja punkt 2 och 3.

2. Tag bort pumpdelen, ddrefter avligs-
nas unionkopplingen (38), jordled-
ningen och lyftdéglan (28).

Det finns en reparationssats 220-816
att tillgd. Se sidan 22. For bdsta
resultat skall alla nya delar i satsen
anvindas, dven om de gamla delarna
fortfarande ser bra ut. I reservdels-
Tistan och serviceanvisningarna sd an-
ger pos.nr med en asterisk ex (14%) att
denna del ingar i reparationssatsen.

3. Tag bort skruvarna (26), fjéder-
brickorna {25) och Tuftmotorkipan
(34).

0BS! Se fig 9-1 for att folja punkt 4
i1l 12. o

4, Lyft bort Tuftfdérdelargaveln (35).

5. Skruva bort fjdderhallarna (14), O-
ringarna {15), fjiddersiyrningarna
(16), fjddrarna (18), fjdderhusen
(19) och pinnarna (20) ifran resp
sida pd luftfordelaren (21).

0BS!
Hantera fjadrarna forsikiigt. Repor
eller hack forsvagar dessa delar och
kan fororsaka att de brister under
drift.

6. Tag bort de fyra skruvarna (37) och
fjiderbrickorna (13) fran luftforde-
Taren (21).

7. For att forhindra att de fjdderbe-
Tastade riktningsventilerna (3) hop-

par ut, Tyft forsiktigt upp Tuftfor-
delaren ca 5 cm fran cylindern (41).
Hall ena handen under Tuftfdrdelaren
for att fa tag i Tuftriktningsventi-
lerna och fortsdtt att Tyfta av
Tuftférdelaren. S1dpp léangsamt rikt-
ningsventilerna sd att dessa varsamt
fjddrar ut 1 Tuftventilhuset.

8. Med hjdlp av en nyckel skruvas jus-
terskruven (11) medan Muttern (12)
halls med en annan nyckel ytterliga-
re in i muttern ti1l den kan avlags-
nas. Upprepa detta med alla fyra
Jjusterskruvarna.

9. Tag bort och kontrollera de bida

ventilpiattorna (2), packningen (1)
och fjddern (4), hantera dessa var-
samt. Rengdr de parvisa ytorna pa
plattorna och luftfordelaren (21).

10. Tag bort muttern (7) och fjdder-
brickan (6) frdn utldsningsspindeln
(55). Drag Tuftventilhuset (5) av
spindeln. Grip spindein under navet
(10) med en svetstang och skruva
bort navet fran spindeln.

' 0BS!

Var forsiktig sa att spindelns (55)

kromade yta inte skadas, vilket kan

fororsaka att spindeln fastnar i navet.

En speciell svetstiang det.nr 207-57%

finns att bestdllas separat.

11. Tag bort och kontrollera packningen
(43) som sitter i cylindern (41)
runt spindeln (55). Vid byte av
packningen, sd skall den smérjas
med en tunn olja.

12. Tag bort gummidamparen (8) fran
luftfordelaren (21) och fran cylin-
dern (41).

0BS! Om ingen ytterligare service er-
fordras hoppa di fram till Ater-
montering steg 7.
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Service pd kolven

0BS! Se fig 10-1 for dessa servicean-
visningar.

1. Tag bort de atta skruvarna (30) och
fjaderbrickorna (31} som hailer
Tuftcylindern (41) mot luftmotorba-
sen (58). Drag cylindern rakt upp
frin kolven 46.

0BS!
Se ti11 att cylindern inte dras snett,
eftersom det kan skada den polerade
insidan pa cylindern.

2. Tag bort kolvens O-ring (39).

3. Lyft kolvstangen (47) fran basen
(58). Tag bort halsens V-packning
och packningsstidet. (64).

4. Kontrollera ocksa lagringen i basen
betrdffande slitage. Om slitaget dr
stort skall hela basen (58) bytas.
Lagringen sdljes ej separat.

5. Kontrollera utlésningsspindelns fja-
der A: skruva bort lasmuttern (B}
fran kolvadaptern (53) med hjdlp av
en nyckel i sparet pa kolvstédngen
(47). Skada inte rdérets polerade
yta.

OBS!?
Hantera utldsningsspindeln férsiktigt.
Repor eller hack kan férorsaka kréng-
lande fjader.

6. Kontrollera utldsningsspindeins lag-
ring (42) som &r pressad in i cylin-
dern (41) och tag bort den om den &r
sliten. Anvind det speciella pres-
sverktyget Graco det.nr T38251 for
att pressa lagringen pa plats.

Atermontering

0BS! Se fig 10-1 for serviceanvisning-
arna punkt 1 till 6.

1. Anvand det speciella pressverktyget
Graco det.nr T38251 fdr att pressa
en ny Tagring (42) in i cylindern

41).

2. Vid byte av utldsningsspindeln (55),
skall fjadern och fjdderhallarna
fetta in med ett vattenfast och
slagfast fett. Kontrolliera att mat-
tet mellan fjdderstdden &r exakt
106,9 mm. Fdr in spindein i kolvens
(46) ror. Anvand Loctite 242 elier
motsvarande Tasvdtska pa kolv-
adaptern (53) och drag den i botten
pd kolvrdret till ett moment av 200-
220 Nm.

3. Fetta in hidlrummet med vattenfast
fett ovanfir avstrykaren (57). Smdrj
den nya packningen {63). Pressa for-
siktigt upp ett nyit packningsstdd
{(64) och V-packning (63) i halrum-
met. Se till att V-packningens 1&p-
par vindes uppat mot Tuftcylindern.

4. Placera en ny O-ring (39%) runt kol-
ven.

5. For in kolven {46) med O-ringen
(39*) 1 lTuftmotorbasen. Smérj Tuft-
cylinderns {41) insidor med en tunn
olja. Satt forsiktigt tillbaka over
kolven, och tryck forsiktigt ned den
pa plats. Var férsiktigt sa att inte
0-ringen skadas.

0BS!
Vippa inte eller tvinga inte Juftcylin-
dern dver kolven, for att undvika att
cylinderns polerade insida skadas.

6. Satt tillbaka fjaderbrickorna (31)
och skruvarna (30) och drag at mot
basen (58). Placera en gummiddmpare
(8) i cylinderns topp.




42

30

31

45

39

Fig 10-1

41

B

47
58

~ FETTA IN
HALRUMMET -
> MELLAN LAG-
RINGEN OCH
AVSTRYKAREN
(57) MED ETT
. -FETT

53

ANVAND LOCTITE 242
ELLER MOTSVARANDE
LASVATSKA OCH DRAG
AT HED ETT MOMENT
AV 200-220 Nm.
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0BS! Se fig 11-1 och 11-2 f6r service-
anvisningar punkt 7 ti11 12.

7. Fetta in och sdtt tillbaka navet
- {10), Tuftventilhuset (5), lasbrick-
‘an (6} och Tasmuttern (7) pa utlas-

~-".ningsspindeln (55). Justera in ven-

tilhuset (5) och muttern (7) si att
1 _mm av . utlésningsspindeins dnde

blir synlig och drag sedan it mut-
“tern.

AVSTANDET HELLAN
ANDEN PA MUTTERN
(7) OCH ANDEN PA
_ SPINDELN (50}

S~ MASTE VARA 1 mm.
Ty TN DRAG SEDAN MUTTERN
MED ETT MOMENT AV
- 28-35 Mm.

5

Fig 11-1
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8.

10.

11.

12.

13.

Lagg en packning {45) pa ovansidan
av cylindern (41).

. Placera ventilplattorna (2) i Tuft-

férdelarhuset (21). Sdtt tillbaka
justerskruven (11) och muttern (12)
i alla fyra hornen pa plattorna.
Justera in skruvarna och muttrarna
jamnt s& att de hdller plattorna or-
dentligt.

Placera en packning (45) ovanpd
cylindern (41).

Satt tillbaka fjddrarna (4) och
Tuftriktningsventilerna (3) i luft-
ventilhylsan (5). Hall luftventil-
hylsan pa plats och atermontera
Tuftfordelaren (21). Se till att
Tuftventilhylsan kan réra sig fritt
upp och ned och sdtt sedan tillbaka
och drag &t skruvarna (37) och fja-
derbrickorna (13) som hdller luft-
férdeTaren (21) mot cylindern (41).

Fetta in fjdderhuset (19), fjddern
(18) och fjdderstyrningen (16) med
ett vattenfast fett. Sdtt ihop fji-
derhuset, fjddern och styrningen
och for in dessa delar i 1futfdrde-
laren (21).

Atermontera nu resterande delar. i
motsatt foljd. Se till att pinnen
(20) dr i linje med sparet {C) i
Juftventilhuset (5) innan resteran-
de delar i Tuftventilen monteras.

0BS!

Starta inte Tuftmotorn utan att luftmo-
torkapan finns pa plats. Skador pa
fingrar och hdnder kan férorsakas av
rorliga delar. Se ANVISNINGAR FOR ROR-
LIGA DELAR p3 sidan 5.

14.

15.

Innan motorn tas i drift sa skall
lTuftiedningen anslutas och motorn
startas upp langsamt for att se
ti11 att den védnder obehindrat.

Atermontera pumpdelen och darefter
jordledningen.

Fig 11-2
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RESERVDELSRITNING

Modell 217-540 Serie C
Inkl pos.nr 1-52

Modell 218-580 Serie A

Inkl pos.nr 1-52
/ 49
6

1
3%
— &
16 ‘ 3
' Sk 31
52 : Gf\' 33+ -
n/;)\\\\_ 32 .

13

28

*50
30
AVSTANDET MELLAN
ENDEN PA MUTTERN
OCH ANDEN PA **20
SPINDELN (50) V.- PACKNINGENS
MASTE VARA LKPPAR MASTE
1 mm. DRAG VENDAS UPPAT

SEDAN MUTTERN //

MED ETT MOMENT w21 \.
AV 28-35 Nm
X -

47 &8 P
DRAG AT HED @\
ETT MOMENT 26

AV 88-95 Nm

19+
V-PACKNINGENS
LAPPAR MASTE
VANDAS NEDAT

7
DRAG AT MED ;;;-___Q\\\“-4?
HOMENT AV 11-20 Mo J

/
g

37
DRAG AT MED
ETT MOMENT AV

175-210 Hm




RESERVDELSLISTA

Modell 217-540 Serie C
inkl pos.nr 1-52

Modell 218-580 Serie A
inkl pos.nr 1-52

POS DET.NR  BENAMNING ANT POS DET.NR  BENAMNING ANT
1 100-016 FJADERBRICKA 1/4" 8 36 177-664 SPARRMONTERING 1
217-524 LUFTMOTORKOLY 1 37 168-180 KOLVSTANGSADAPTER 1
2 model] 217-540 38 169-584 VENTILPLATTA 2
218-995 [UFTMOTORKOLV 1 39 168-182 LUFTRIKTNINGSVENTIL 2
modell 218-580 : 40 *168-183 PACKNING 2
3 100-052 FJADERBRICKA 7/16" 41  168-184 TATNING 2
4 100-101 SKRUV 3/8"-16 x 1" 42  168-185 BUSSNING, gummi 1
5 100-133 FJADERBRICKA 3/8" 1 43  168-187 LUFTFORDELARE 2
6 100-333 SKRUV 1/4"-20 x 1/2" 44  172-476 SKYLT 1
7 100-004 SKRUV 3/8"-16 x 1 1/4" 178-904 CYLINDER 1
100-884 SKRUV nr 6-32 x 1/4" 46 modell 217-540
8 modell 218-580 180-633 CYLINDER 1
101-845 SKRUV nr £-32 x 3/8" modell 218-580
modell 217-540 47 **%204-649 LAGRING 1
9 101-713 SKRUV 7/16"-14x 3 1/2" 48  218-961 LUFTMOTORBAS 1
10 *169-585 RULLE 49  207-648 UNIONKOPPLING 3/4" NPT 1
11 169-586 AXEL (m) x 3/4" NPSM(f) 90
12 101-716 SKRUV nr 10-24 x 1/2" *%214-852 UTLOSNINGSSPINDEL 1
13 102-726 PLUGG 3/4" NPT 50 modeil 217-540
14 **150-647 KOPPARPACKNING *%218-626 UTLOSNINGSSPINDEL 1
15 **]156-698 O0-RING — model]l 218-580
16 180-952 LYFTOGLA 51 104-582 LASBRICKA 1
17 *178-907 FIBERPACKNING 52 104-029 JORDSKRUY 1

18 **161-559 PACKNINGSSTOD
19 **161-560 V-PACKNING

20 **161-562 HALSPACKNING
21 **161-563 PACKNINGSSTOD
23 **161-569 AVSKRAPARE

24 *161-575 FJADER

25 161-576 BRICKA

26  161-577 GUMMIDAMPARE

** Rekommenderade reservdelar fér lager

* Ingdr 1 reparationssats 218-122

REPARATIONSSATS 218-122
(mdste bestdllas separat)

i N PN PN ek bk [ bl [N [N [N bt bbbl et fad et 1 [Y) b=t S0 P PO S oo o O 00 = P

27 *#*107-082 O-RING Inkluderar:

28 169-583 SPARRMONTERING

29 161-585 LUFTVENTILHYLSA POS.NR ANTAL

30 161-586 MUTTER 3/8"-24 14 1

31 161-587 FJADERHALLARE 15 2

32 161-588 FJ&DERSTYRNING i8 i

33 **]161-589 FJADER 19 1

34 161-590 NAY 20 1
178-906 LUFTMOTORKAPA 21 1

35 modell 217-540 23 1
180-631 LUFTMOTORKAPA 1 27 1

model] 218-580 40 2



RESERVDELSRITNING

Hodell 220-571 Serie A
Ink1l pos.nr 1-64
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RESERVDELSLISTA

Ljuddampad motor
Modell 220-571 Serie A
Inkl pos.nr 1-64

POS DET.NR
1 168-184
2 176-536
3** 176-518
4 176-543
5¥* 176-519
6 105-318
7 176-569
8 *161-577

10 176-568

11  176-550

12 176-548

13 100-018

14 178-428

15 105-318

16 **178-427

18 **178-429

18 178-426

20 **105-321

21  183-509

22 105-325

23 183-356

24  168-491

25 104-572

26 105-322

27  177-081

28  176-537

29 166-221

30 100-004

31 100-133

32 183-318

34 183-311

35 176-539

36 *176-580

37  105-324

38 215-251

38a 104-093

38b**176-488

38c 176-572

38d 215-252

39 *107-082

40 *183-312

41  183-105

42  105-312

43 *176-546

45 *176-545

46  220-915

BENAMNING

TATNING buna-N
VENTILPLATTA

LUFTRIKTNINGSVENTIL

FJADER
LUFTVENTILHYLSA
LASBRICKA 10 mm
MUTTER
GUMMIDAMPARE
NAV

JUSTERSKRUV
JUSTERMUTTER
LASBRICKA
FJADERHALLARE
0-RING
FJQDERSTYRNING
FJADER
FJADERHUS
PINNE
LUFTFORDELARE
PLUGG 1" NPT
LJUDDAMPARFODER
DEKAL, GRACO
LASBRICKA 8 mm

SKRUY M8x1.,5 1=100 mm

PACKNING
LYFTOGLA
0-RING

SKRUV 3/8"-16 x 1 1/4"

LASBRICKA 3/8"
LJUDDAMPARFODER
LUFTMOTORKAPA

GAVEL, Tuftfdirdelare

FIBERPACKNING

SKRUY M8x1,5 1=30 mm
LUFTINTAS FILTERSATS
Inkl, pos 38a-38d

0-RING, buna-N
FILTERELEMENT
PLUGG

FILTERHUS 3/4"NP
x 3/4"NPSM(F) 90

0-RING
FIBERPACKNING
CYLINDER
LAGRING
V-PACKNING
FIBERPACKNING
KOLV, luftmotor

[y VO gy S Ry

Bk ok pomd fomd fuwd o ok

POS DET.NR
48  108-774
53 176-564
55 *218-597
57 *161-569
58  220-843
59 104-582
60  104-02%9
61 172-476
62 105-316
63 *176-547
64 *176-551

BENAMNING

LASBYGEL
KOLVADAPTER
UTLOSNINGSSPINDEL
AVSTRYKARE
LUFTMOTORBAS
LASBRICKA
JORDSKRUV
INSTRUKTIONSSKYLT
SKRUY M 3,6 x 0,6 x 6
V-PACKNING
PACKNINGSSTOD

ANT

= e et b et et e ()

** Rekommenderade reservdelar fér lager

* Ingdr 1 reparationssats 220-916

REPARATIONSSATS 220-916
(maste bestdllas separat)
Inkluderar:

POS.NR ANTAL

bl janl pd et o fomd b ek



TILLBEHOR (mdste bestdllas separat)

LUFTFILTER 106-149
17,5 bar MAX ARBETSTRYCK
40 my filterelement; 1/2" NPT(f) in-

och utlopp @
L )

SMORJAPPARAT 214-848
17,5 bar MAX ARBETSTRYCK

AVLUFTANDE AVSTANGNINGSKRAN FOR LUFT
107-142

12 bar MAX ARBETSTRYCK 7 B
Avluftar innestdngd luft i ledningen
mellan pumpens luftintag och denna kran
ndr den dr stingd.

1/2" NPT {m x f) in- och utlopp

oo

RUSSKYDDSVENTIL 215-362 3/4" NPT(f)

12 bar MAX ARBETSTRYCK

Stdnger av lufttillfdrseln till pumpen
ndr den accellererar Over instdllt viar-
de p g a tom firgburk eller trasig
Tuftslang. =)

LUFTREGULATORSATS 205-712
17,5 bar MAX ARBETSTRYCK
3/4" NPT intag och uttag.

23

FIXERINGSVERKTYG 168-513
Fér korrekt fixering och distans av
Tuftfordelarna pa_modellerna 217-540

"~ och 218-580

Placera verktyget pd utlésningsspindeln
som visas. Montera luftférdelarna utan
att dra &t skruvarna. Hill luftforde-
larna mot verktyget och dra &t skruvar-
na. Tag bort verktyget och fortsdtt
atermonteringen av motorn.

JORDKLAMMER 103-538

JORDLEENING 218-950
1,5 mm™ och 7,5 m 1§ngd-\\>

SVETSTANG MED MJUKA BACKAR 207-579
For att hdlla utldsningsspindeln utan
att skada den kromade ytan.

VERKTYG T38251 fér lagringen 105-312
Ger ratt matt p& innerdiametern eller
lagringen 105-312 vid byte.

TRYCKLUFTREGULATOR 207-755
17,5 bar MAX ARBETSTRYCK
3/4" NPT intag och uttag
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TEKNISKA DATA

Effektiv kolvarea .......ovvven... 154 cm
Effektiv diameter ....ccvvvvevnnn. 140 mm
Slaglingd Modell 217-540: (4 3/4") 120 mm
Model] 218-580: (8,0") 203 mm

Luftventiler ..., dubbla slidventiler
Luftventilhylsa «ooverinnnnnnnenns balanserade, motstdllda
tatningar och spérrullar

GARANTI

GRACO INC. garanterar att all utrustning som tillverkats av foretaget och bidr dess
namn dr fri fran fel i material och tillverkning under normal anvdndning och skét-
sel. Garantin gdller for den ursprunglige koparen under en tid av 12 manader frin
inképsdagen, och den gdller endast om utrustningen installeras och anvdnds i en-
Tighet med fabrikens rekommendationer. Garantin omfattar inte skador eller slitage
som vallats av felakitig anvandning, slitskador, korrosion, férsummelse, olyckor,
felaktig installation eller ingrepp som paverkar den normala funktionen.

For den hdndelse nagra fel konstateras pa GRACO utrustning som levererats inom den
ovan ndmnda 12-minadersperioden, kommer den auktoriserade GRACO distributdren som
levererat utrustningen att gratis reparera eller byta ut sadana felaktiga delar,
om de sands in med betald frakt till fabriken eller den auktoriserade GRACO dist-
ributéren, och det vid GRACO INC’s kontroll visar sig att det verkligen féreligger
fel i material eller tillverkning. Om alltsd ett material eller tillverkningsfel
konstaterats, kommer detta att avhjdlpas och delen returneras med betald frakt
inom Sverige. Om undersdkningen visar att det inte féreligger nagot fel i materiail
eller arbete, kommer reparationen att utfdéras till rimlig kostnad. Fradn andra hall
képta enheter, som ingdr i utrustningen fran GRACO, har sina tillverkares normala
garantier.

I denna utrustning anvdnda kemikalier och vdtskor, varken tillverkas eller siljes
av 0ss. Vi dr darfoér icke ansvariga for deras egenskaper.

Pa grund av den stora mangfald material, sasom t ex fédrger, lacker och 1dsningsme-
del, och pd grund av olika reaktionsbeteende bér koparen och anvdndaren av denna
utrustning, fran materialtiliverkaren, inhdmta samtliga med hanteringen av veder-
bérandes speciella material sammanhingande fakta, dven sda vitt gdiler kontakt mel-
Tan materialet ifrdga och de i utrustningen anvidnda tdtningarna och metallerna.

Vi papekar uttryckligen att halogeniserade kolvdten i kontakt med aluminium och
galvaniserade delar, som kan finnas i utrustningen, under vissa fdérhd1landen {be-
roende av tryck, temperatur och koncentration) kan reagera med explosion som
fo1jd. Nidrmare uppgifter skall inhdmtas hos materialtillverkaren.

Ténkbara risker genom giftiga sprutdimmor, eld, explosion, reaktionstider efter
blandning och toxisk effekt hos bearbetat material eller dess komponenter betrif-
fande minniskor och djur samt vixter, bor diskuteras och tagas hansyn till.

Denna garanti &dr exklusiv och ersdtter alla andra garantier (skriftliga, muntliga
eller underférstddda) inklusive garantier om sdljbarhet i andra avseenden &n vad
som angivits hdr ovan, och garanti fdor 1dmplighet for ett speciellt dndamal. Med
undantag fér vad som sagts hdr ovan avvisar vi uttryckligen alla former av krav
grundade pid direkta eller indirekta skador eller férluster.



