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AVVERTENZA
L’erogazione di vernice ad alta pressione puo’ causare ferite molto gravi.
L’attrezzatura é riservata ad un uso professionale. Osservare scrupolosamente le prescrizioni di sicurezza.
Leggere attentamente e comprendere i manuali d’istruzione prima di utilizzare I'atirezzatura.

RISCHI DI ASSORBIMENTO DEL PRODOTTC
SICUREZZA GENERALE

In questimpianto il prodotfio circola ad altissima pres-
sione. Gli spruzzi generati da perdite o dalla rottura di
componenti possono essere causa di penetrazione sotto
I'epidermide del prodotte a pressione che, intreducendo-
sl nel corpo, provoca gravi lesioni, con pericolo di
amputazicne.Anche eventuali proiezioni o schizzi di pro-
dotta negli occhi possono generare lesioni gravi.

NON rivalgere MAI |a pistola verso persone o se stessi.
Mantenere SEMPRE la protezione dellugelle in sede

CURE MEDICHE

Incasodiiniezione sottocutaneadel fluido, RICHIEDERE
IMMEDIATAMENTE CURE MEDICHE URGENTI. NON
CURARE LE FERITE COME SE S| TRATTASSE DI
SEMPLICI ABRASIONI.

Consigli al medico : la penetrazione sotiocutanea del
fluide é altamente pericolosa. Risulta indispensabile trat-

DISPOSITIVI DI SICUREZZA DELLA PISTCLA E DEL-
LA VALVOLA D’ERCGAZIONE

Assicurarsicheidispositividi sicurezzadelia pistolasiano
inbuon stato primadi agni utilizzazione dell'apparecchia-
tura. Non togliere o sostituire alcun alemento della pistola;
cio’ potrebbe causare | cattivo funzionamento dell'appa-
racchiatura e provocare agli addetti lesioni corporali gravi

PONTICELLO DEL GRILLETTO

NON utilizzare MA! la pistola senza il ponticello del
grilletto, in quanto la sua funzione & quella di impedire
aZzionamenti accidentali del grilletio causati ad esempic
dalla caduta della pistola o dall'urte involontario della
stassa.

DIFFUSORE
Il diffusore della pistola spezzail getto e Hiduce il rischio di
iniezione se l'ugellc non & inserito. Per controllare il

PROTEZIONE DELL'UGELLOQ (nelle pistole a spruzzo)
Mantenere sempre in seda la protezione dellugeilo du-
rante l'utifizzazione dell’'apparecchiatura. La suddetta
proteziane, previeneirischi di assorbimento sottocutaneo
del prodotto erogato ed impedisce di avvicinare inavver-
titamente le dita o altre parti del corpo all'ugello.

MISURE DI SICUREZZA RIFERITE ALL'UGELLO
Usare estrema attenzione nel pulire o cambiare I'ugello.

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, da assorbimento
softacutaneo di vernice o da spruzzi di prodetto negll
occhi, o di lesioni indotte da particolari in movimento o da
folgorazioni, attenersi alle seguenti istruzioni perl'arresto
e lamanutenzione dell’apparecchiatura, peril montaggie,
la pulizia o durante il cambio dell'ugello e alla fine delle
operazioni di spruzzatura.

1. Inserire 1a sicura del grilletto

2, Chiudere |e valvole d’ammissione dell'aria.

3. Chiudere |la valvola di decompressione

8. Insarire di nuova [a sicura del grilletto

7. Aprire |a valvola di spurgo della pompa (indispensabile
nel sistema) & sistermnare un secchio metallico, con colle-
gameanio alla terra, sotto il rubinetio, pst il recupero del
prodotio. .

8. Lasclare la valvola di spurgo della pompa apenia fino
alf'ulteriors impiego della pompa.

RISCHI DA PARTI IN MOVIMENTO

Lo stantuffo del motore pneumatico che si trova dietro le
piastre del motore stesso si spostaguandoil motoreviene
alimentato con aria. | pezzi in movimento possono aifer-
rare o amputare e dita o altre parti del corpo. Nan bisegna
guindi mai usare la pompa dopo aver asportato le piastre

durante 'uso della pompa

NON mettere MAI la mano o le dita davanti all'ugello.
NON provare MAI a interrompere una spruzzo ¢ una
perdita con la mano o con una qualungue alira parte del
COTpO.

Osservare SEMPRE la procedura di decompressione
riportata qui di seguito, prima di pulire o smentare 'ugello
onell'eseguire le operazloni di manutenzicne diuna parte
dell'attrezzatura,.

Contrallare chei sistemi di sicurezza del materiale funzio-
nino correttamente prima di ogni impisgo.

tare chirurgicamente le ferite nel pidl breve tempo possi-
bile. Non ritardare il trattamento dells ferite per effettuare
delle analisi di tossicita. Certi prodotti utilizzati diventano
perticolosamente tossic] a contatto con il sangue. E' con-
sigliabile [a consultazione di un chirurgo plastico. Per
avere istruzioni circa il miglior trattamento del caso, chia-
mare il Centro Veleni.

SICURA DELGRILLETTO

Nellinterrompere la spruzzatura, anche se momenta-
neamente, inserire sempre la sicura del grillette, in modo
che la pistolanon possafunzionare. L'omessoinserimen-
to della sicura potrebbe far scattare improvvisamente il
grilletto, sopratiutto se la pistola scivala a terra.

funzionamento del diffusore osservare la Procedura di
Decompressione e togliere pei 'ugello.

Regolare la pressione della pompa sul valore PIU" BAS-
SO POSSIBILE.

Puntare la pistola in un SECCHIO METALLICO COLLE-
GATO ALLA TERRA. Togliere la sicurezza della pistola
ed azionare il grilletto. Lo spruzzo DEVE risultare INSTA-
BILE E VORTICOSO, Se la fucriuscita & regolare sosti-
tuire IMMEDIATAMENTE il diffusore.

Se l'ugello si ottura durante l'erogazione della vernice,
inserire immediatamente la sicura del grilletic, eseguire
sempre la procedura di Decompressione & smontare
I'ugello per disotturarlo,

NON cercare MAl di eliminare i depositi di vernice attorno
all'ugello fintantoché non sia stata effetiuata la decom-
pressione dell’apparecchiatura & non sia stata inserita la
sicura.

4. Disinserire la sicura del grillstto

5. Mantenere energicamente una parte metallica della
pistala contro la parete metallica di un secchio di raccolta
del predotto e azionare la pistola per effetiuare la decom-
pressione. Usare solc SECCH| METALLIC! corretta-
mente COLLEGAT! ALLA TERRA. Evitare di mettere
cartoni o carta di protezione sul suole in guanto possano
escludere il collegamento alla terra. Tali accorgimenti
ﬁéit:pono i rischi di produzione di scintile da elettricita
statica.

Se si ritiene che l'ugallo od il flessibile slano completa-
mente otiurati o che la pressione non sia stata completa-
mente eliminata avendo osservato la procedura di cul
sopra, svitare MOLTO LENTAMENTE il raccordo del
tlessibila, per eliminare lentamente la pressione. Svitare
poi completamente e pulire Fugello ed il flessibile.

del matore pneumatico. Stare lentani dalle parti in movi-
mento durante 'avvio o 'uso della pompa. Prima di ogni
vetifica o Intervento sulla pompa csservare la procedura
di decompressione illustrata a pag. 2 per evitare l'avvia-
mento fortuito della pompa.

IMPORTANTE
Le Norme anti-infortunistiche statunitensi sono stabilite dall’ «Occupational Safety and Health Act», Tali norme, in parti-
colare guelle praviste dal General Standards, Part 1910 ed il Construction Standards, Part 1926, dovrebbero essere con-

sultate
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PERICOLO DERIVANTE DALL’ERRATO IMPIEGO DEL MATERIALE

SICUREZZA

Sicurezza generale

Qualsiasi errato impiego dell'apparecchiatura o dei relativi ac-
cessori che provochi sovrappressioni o incompatibilita chimi-
che, o che st fraduca in alterazioni dei particolari, o nell'uso di
pezzi usurati o deteriorati, pud generare la rottura di un compe-

PRESSIONE. Riferirsi alle Caratteristiche Tecniche del mate-
rlale riportate alla fine del Manuale.

Verificare TUTTI] COMPONENTI DELL'APPARECCHIATURA
e sostituire quelli danneggiati.

Non usare MAI latirezzatura per un uso diverso da quelio peril

PRESSIONE AMMESSA NELL'APPARECCHIATURA

La presente pompa sviluppa una PRESSIONE MASSIMA
D'EROGAZIONE pari a 1000 psi (70 bar) a cui corrisponde una
PRESSIONE DEL FLUIDO PNEUMATICC D'ALIMENTA-
ZIONE pari a 1000 psi (70 bar), NON superare MA{ {a pressione

COMPATIBILITA’ CHIMICA .
ASSICURARS| CHE i prodotti od i solventi utilizzat siano
chimicamente compatibili con | materiali costituenti le parti

MISURE DI SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE

Ii fluido sotto pressione contenuto nel tubo flessibile pud essere
molto pericalose. Se Il tubo flessibile perde, si taglia o si rompe
per usura o errato utilizzo, la spruzzatura del prodotto a pres-
sione pud generare lesioni, iniezioni di prodotto o danni al
materiale circostante.

{a o in corrispondenza con i raccordiil ¢he potrebbe provocarne
la rottura od il danneggiamento :
STRINGERE accuratamente tutti i raccordi prima d'implegare
Pattrezzatura; la presslene pud staccare un raccorde allentato o
generara una perdita In corrispendenza di detio raccordo.
NON USARE MAI TUBI FLESSIBILI DANNEGGIATI, Prima df
ogniimpiego controllare il tubo flessibile sututtala lunghezza per
individuarne le eventuali fessure, le perdite, l'abrasione, un
rivestimento incurvate, deterioramenti o giochi dei raccordi. Se
si dovesse rilavare una di queste anomalie, sosfituire immedia-
tamente il tubo flessibile. NON cercare MAL di risistemare

CONTINUITA’ ELETTRICA. |l flessibile deve essere connesso
alla terra per consentire il corretto collegamento alla terra
dellintera apparecchiatura. Controllare la resistenza elettrica
dei flessibili per it prodotto e per |'aria almeno una volta alla
settimana. Sei flessibili non dispongono di targhette in cui sono
citati | valori resistivi massimi ammessi, contattare il fornitore od

RISCHI D’INCENDIO O DI ESPLOSION]

[ Eassaggio del prodotto a grande velocita nella pompa e nel
tubo flessibile genera elettricita statica con possibile formazione
di scintille, Queste scintille posseno infiammare i vapori del
solvente ed il prodotto distribuito, il pulviscolo od altre sostanze
infiammabili, a prescindere che il lavore venga eseguito all'inter-
no o all'esterno, e provocare quindi incendi o esplosioni con
possibili infortuni o danni materiali gravi.

COLLEGAMENTO ALLA TERRA

Per evitare i rischi derivanti dall'elettricita statica i componenti
dell'impianto devono essere collegati alia terra con I'osservanza
delle istruzioni sotto riportate.

Prendere sempre conoscenza della vigente normativa concer-
nente gli impianti elettrici ed in particolare i collegamenti alla
terra. Controllare che il sistema risulti collegato ad una linea di
terra effettiva.

5, Pistolae/o valvola distributrice: La pistola risuita collegata alla
terra mediante il flessibile del prodeotto da erogare e la pompa, i
quali deveno essere correttamente collegati alla terra

6. Oggett da verniciare. Devono essere collegati alla terra con
un adeguato sistema a cave/pinza o, se sospesi, con uh gancio
a spigoli vivi (lama o punta). Mantenere sempre puliti i ganci di
sospensione dei pezzi per ricavare la continitd elettrica.

7. Tutt gli oggetti conduttori trovantisi nella zona di lavoro
devono essere validamente collegali alla terra.

8. llsuolo del locale di lavoro deve essere conduttore e collegato
alla terra. Non bisogna coprire il suolo con cartone o altro
matté-:-riale nen conduttore che potrebbe interrompere la condut-
tivita.

9. I iquidi inflammabili che si rovano nella zona di lavore deveno
essere conservati in recipienti omologati e collegati alla terra,
Non prevedere quantitativi di materiale superiori a quelli neces-
sari per un turno di lavoro.

10. Secchio del solvente, Usare soltanto secchi metallici con
prese di terra conduttrici. Non appoggiare il secchio su un
supporto non conduttore, come cartene ¢ carta per noen inter-
rompere la conduttivita.

Par connetitere allaterrala pompa, svitare il dado (W) con rosetta
(x; del capocorda, quindiinserire un‘estremita di un cavoditerra
(Y} di sezione pari ad almeno 12 %a §1 /5 mm") nella feritcia del
capocorda (2) e serrare infine a fonde il dado di fissaggio (A).
Vedere figura 1. Connetlere{'altra estremitd ad una linea diterra
effettiva, Vedere a pagina 9 la procedura per I'erdinazione di
cavo di terra e relativo morsetto.

nente e causare iniezioni di predotto o altre lesioni gravi, Incendi
o danni al materiale circostante,

NON ALTERARE MAI nessun particclare dell'impianto. Una
moadifica puo’ essere causa di cattive funzionamento.
VERIFICARE ragolarmente | componenti del materiale di spruz-
zatura, riparare o sostituire | pezzi danneggiati o usurati.

quale & stata F’rogettata.

Leggere SEMPRE e sequire le raccomandazioni dei fabbricanti
det pradotti o del solventi utilizzati circa I'uso di indumenti o
equipaggiamenti protettivi

d'esercizio di agni singolo componente dell'apparecchiatura.
Assicurarsi che gli eventuali accessori aggiunti siano adatti a
sopportare i livell massimali di pressione del fluido pneumatico
e del fluide di prodotto erogato previsti per I'apparecchiatura.

dell'apparecchiatura con le quali vengono In contatto, Consul-
tare sempre i manuali dei fornitori o fabbricanti dei prodetti prima
di utilizzarli neli'apparecchiatura.

TUTTI | FLESSIBILI DEL PRODOTTO DA EROGARE DEVO-
NO ESSERE RINFORZATI ALLE DUE ESTREMITA’ DA
ARMATURE COSTITUIRE DA MOLLE ELICCIDALI! (salvo
quelli utifizzati per a;[:]plicazione di mastice). Le suddette arma-
ture, impediscono ai flessibili di piegarsi o incurvarsl in prossimi-

raccordi st tubi flessibili ad alta pressicne o diripararli con nastro
adesivo o in altre mode analoge. Un tubo flessibile riparato non
uo convog[lare prodotto ad alta pressione e diventa pertanto
ERICOLOSO.
MANEGGIARE E SISTEMARE ACCURATAMENTE | TUBI
FLESSIBILL Non tirare i tubi flessibili per spostare it materiale.
Non usare solventi o prodottl incompatibili con i rivestimenti
interni o esternl del tubo flessibile. Non esporre il tubo flessibile
3 tefnz'l;perawre superiorn a 82°C (180°F) o inferiore a -40°C (-
0°F).

il fabbricante per delucidazioni in merito. Utilizzare uno strumen-
o di misurazione della resistenza di scala approptiata. Se il
valore resistiva cosi’ accertato eccede | limiti raccomandati,
rimpiazzare i flessibili. Un flessibile non collegato alla terra o
connesso scorrettamente, puo’ rendere pericolosa l'apparac-
chiatura. Consultare a queste proposito il paragrafo precedente

Se si verificano scintille da elettricitd statica, o se si avverte la
minima scatica, INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA
DISTRIBUZIONE di prodottn, Non usare di nuovo il sistema
prima di avere identificata la causa e risolto il prablema,

Per evitare i rischi dell'elettricita statica le attrezzaiura devono
essere collegate alla terra secondo quanto riportato a! paragrafo
successivo: «COLLEGAMENTO ALLA TERRA».

1. Pompa. Collegarla alla terra usando un cavo adeguato ed un
morsetto come indicato a pagina 4.

2. Compressore pneumatica: collegare alla terra secondo le
raccomandazione del costruttore.

3. Flessibili per il flusso pneumatico: usare esclusivamente
flessibili in materiale conduttore, collegati alla terra

4. Flessibili del prodotto da erogare: usare esclusivamente
flessibili in materiale condutiore, collegati alla terra

\

N
. 4 x\rﬂi

SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO

Prima di procedere al lavaggio verificare che il sistema completo
ed il secchio di raceolta del prodotto siano correttamente colie-
gat alla terra. Censultare il paragrajo «COLLEGAMENTO
ALLA TERRA=» e attenersi alla procedura di «DECOMPRES-
SICNE= illustrata a pagina 2. Rimuovere 'ugello prima diiniziare
il lavaggio. Mantenere con fermezza it contatto metalle-metallo
fra la pistola, ed il secchio durante 'operazione di lavaggio per
ridurre 1 rischl di lesioni da spruzzi, schizzi o scintille prodotte
dallelettricita statica. Usare sempre la pressione pid bassa
possibile durante il lavaggie

307-622 3



INSTALLAZIONE TIPO

RACCORDOD’AMMISSIONE
DEL FLUIDOQ IBRAULICO
7/8-14; MASCHIQ, FILETT.
UNIFICATA 2A SVASATURA 37°

e~ N\
Nk

DELELUIBODA K
EROGARE

A Flassibile del fluide da erogare, collegato alla pistola F Manometo
B Valvala di spurﬁo del fluldo da erogare
C Flessibiled'aspl

Tubazione idraulica di ritorne
E Valvolad! sbarramento

Fig 2

a—"

razione H Valvaia riduttrice di pressions
J Accumulatore
K Tubazione di drenaggio Qv

RACCORDO D’USCITA DEL FLUIDO IDRAULICO 3/4-16; MASCHIO, FILETT.
UNIFICATA 2A SVASATURA 37°

L Tubazione ldraulica d'alimentazione

G Gruppovalvolare di regolazicne del flusso idraulico M Gruppo d'alimentazione idraulica

N Filo deliaterra
P Cgr:pa del lubrificante
vola di controllo

MESSA A PUNTO ED INSTALLAZIONE

Linstallazione tipe precedentemente illustrata, vuol
essere unicamente una guida allinstallazione. Per
ricavere assistenza nella progsttazione di un sistema
adatto ai Vostri bisogni, contattate il Vostro
rapptesentante GRACO.

Montare la pompain modo conseguente all'installazione
progettata. Gli accessor! Graco sonoillustratiapagina11.
le carattetistiche dimenslonali e lo schema per il
montaggio del foro di collagamento della pompa sano
illustrati nel retro-copertina.

ATTENZIONE

Le operazioni di lavaggio e manutenzicne del sistema
d'alimentazione idraulica devono essere fatte
frequentemante per prevenire danneggiamenii del
motore idraulica e dell'inerente gruppo
d'alimentazione. Soffiare con un getto d'aria le
tubazioni idrauliche e quindi lavarle con fluido
oleadinamico prima di connettere il circuito
oleodinamico al motore.

Tappare sempre | raccordi idraulici d'ammissione e
d'uscita e le tubazioni prima di scollegarli, per qualsiasi
ragione, dal sistema, alfine di evitare che agentiinguinanti
vi si introducano . ’ ’

Assicurarsi che il gruppo oleodinamice sia dotato di un
filtro a monte delalimentazione del motore idraulico e di
un filtro con maglie da 10 micron posto nella tubazione di
ritorne del fluido oleodinamico. Seguire scrupolosamente
le indicazioni del costruttote circa la pulizia di serbatoio e
filtri e circa il cambio petlodico del fiuido olesdinamico.

I motore & dotato di un raccerdo maschio d'ammissione
pertubazione del fluido olecdinamico, da 3/4-16, svasato
a 37°, ed é parimenti dotato di un raccorde maschio
d'uscita da 7/8-14, svasato a 37°. Usare tubazioni di
mandata del fluido cleodinamico da almeno 1/2 in. di
diametro interno e tubazionl di riterne da almeno 5/8in. di
diametro interno.

Sulla tubazione di mandata (L) insetire nell'ordine: una
valvola di sbarramente {E) per escludere I'alimentazions
alla parte di circuito olecdinamice asservito alla pompa
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durante le operazioni di manutenzione, un manometro (F)
in grado di indicare la pressiona di funzionamento del
moatore ed evitare cosi' la formazioni di sovrappressioni
nel motore stesso e niella pompa a stantuffo, un gruppo
valvolare (G) di controlio della pressione e della
conseguente temperatura del fluido oleodinamico per
prevenire il funzionamento fuoti regime del motore, una
valvola riduttrice di pressione (H) a cui é associata una
tubazione di drenaggio raccordata direttamente alla
tubazione di ritorno (D) ed un accumulatore per ridurre il
contraccolpe generato daliinversicne di rotazione del
motore.,

Sulla tubazione di ritorno (D) installare una valvola di
sbarramente {E) per escludere 'alimentazione al motore
durante [e operazionl di manutenzione sullc stasso.

AVVERTENZA

Al fine di ridurre i rischi di lesioni corparali gravi,
compreso l"assorbimento soltocutaneo di prodotto
aercgato, il sistema oleodinamico dovrebbe
comprendere una valvola di drenaggio inserita in
prossimith dell'uscita della pompa, in modo da
consentire la decomprassione all'interno di pompa a
stantuffo e flessibile collegato alla pistola, dopo aver
provveduto all'arresto del sistema.

Collegare una valvola di drenaggio (B) ed un flessibile
d'erogaziene del prodotto connesso allaterra, al raccordo
dimandatadellapompada 1/2 npte collegare unflessibile
d'aspirazione al raccorde d’ammissicns della pompa da
3/4 npt. Vedere figura 2.

AVVERTENZA

Per ridurre i rischi di rotture dei componenti che
potrebbero causare gravi lesioni corporali agli
operatoti, compreso I'assorbimento sottccutaneo del
prodotic erogato, verificara che | componenti stessi
siano aftti a sopportare le pressioni generate dalla
pompa

Collegare allaterra la pompa ed il sisterna come indicato
apagina 3.




FUNZIONAMENTO

AVVERTENZA -

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, da assorbimento soltocu-

faneo di vernice o da spruzzi di prodotto negli occhi, ¢ di

lesioni indotte da particolari in movimento o da folgorazioni,

attenersi alle seguenti istruzioni per l'arresto e la manuten-

Zione dell'apparecchiatura, per il montaggio, Ia pulizia ¢

durante il cambio defl'ugello e alla fine delle operazioni di

spruzzatura. .

1. Insetire la sicura del grillette

2. Chiudere e valvole d’ammissicne dell'aria.

3. Chiudere la valvola di decompressione

4. Disinserire la sicura del grilletto

5. Mantenere energicamente una parte metallica della pisto-
la contro la parete metallica di un secchio di raccolta del
prodotto e azionare la pistola per effettiuare la decompres-
sione. Usare solo SECCHI METALLIC| correttamente
COLLEGAT! ALLA TERRA. Evitare di mettere cartoni o
carta di protezione sul suolo in guante possono escludere
il collegamento alla terra. Tali accorgimenti riducono i
rischi di produzione di scintille da elettricita statica.

8. Inserire di nuove |a sicura del grilletto

7. Aprire lavalvola di spurgo della pompa (indispensabile nel
sistema) e sistemare un secchio metallico, con collega-
mento alla terra, sotto il rubinetio, per il recupero del

rodotto.

8. Lasciarela valvola di spurgo deila pompa aperta fino all'ul-
teriore impiego della pompa.

Se si ritiene che l'ugello od it flessibile siano completamente

ofturati o che la pressione non sia stata completamente

eliminata avendo osservato la procedura di cui sopra, svitare

MOLTO LENTAMENTE il raccordo del flessibile, per elimi-

nare lentamente la pressione. Svitare poi completamente e

pulire fugello ed il flessibile.

Per avviare la ompa, mettere in moto il circuito
d'alimentazione idratlica, aprendo innanzitutto la valvola
di sbarramento posta sullatubazione di ritorno e poi quella
inserita sulla tubazione di mandata, quindi aprire
lentamente il gruppo valvolare di regolazione del fluido
idraulico. Usare sempre il livello di pressione del fluido
idraulico pill bassoc possibile, compatibiimente con la
necessita di raggiungere gli scopi desiderati; la pressioni
elevate infatti producono fusura precace dell'ugello e
della pompa.

In un sistema ad alimentazione diretta, la pompa si
innescherd non appena si aziona la pistola ed, al
contrario, si fermera quando si rilascia il grilletto della
stessa. In un sistema a ricircolo, funzionante a circuito
chiuso, lapompaopererain continue fino a quande non si
stacchera l'alimentazione idraulica.

AVVERTENZA

Per ridurre i rischi di sovrappressioni nel sistema che
potrebbere produrre rotture, incendi o esplosioni,
causando gravi lesioni corporali agli operater,
compreso I'assorbimento sottocutaneo del cFrodc)‘cto
ercgato, prendere sempre le precauzioni quidi seguito
indicate:

NON alimentare MAI il motore idraulico ad una
pressione superiore a 1000 psi {70 bar) e NONfornirgli
MAI una portata superlore a 3 gpm (11,4 I/min),

NON superare MAI la pressione di 1000 psi (70 bar)
d'erogazicne della pompa.

ATTENZIONE

Quando si arresta l'alimentazione idraulica,
provvedere dapprima alla chiusura della valvola di
sbarramento posta sulla tubazione d'alimentazione e
poi alla chiusura di quella posta sulla tubazlone di
ritorne, per evitare sovrappressioni al motore e
conseguente danneggiamento delle guarnizioni. Al
contratio, all'avvio dell'apparecchiatura, aprire
dapprima la valvola di sbarramento posta sulla
tubazione di ritorno.

Controflare if livello del fluido oleodinamico prima di

utilizzare l'apparecchiatura e se necessario rabboccare

fino alle tacche di livello.

Lavare la pompa prima dl cominciare ad utilizzarla per la
prima volta, per tegliers il velo d'olio poco viscoso che é
stato lasclato nella pomFa, a seguito dei test di prova in
fabbrica, allo scope dl proteggerla dalla corrosione.
Assicurarsiche il solvente Usato siacompatibile il prodotto
che verrain seguito ercgato e coni materiali costituenti le

artl della pompa a contatto con i flussi, I quali sono
indicati sulla retro-copertina.

Per lavare:

usare un solvente compatibile. In un sistema a ricircolo,
far circolare il solvente abbastanza a lungo da
permettergli di pulire completamente tutte le tubazioni.

AVVERTENZA

Per ridurre i rischi dl assorbimento sottocutaneo o
spruzzi negli occhi del pradotto erogato, cosl’ come di
produzione di scintille a causa dell'alsttriciti statica,
assicurarsi che l'inteto sistema sla stato collegato alla
terra. Mantenere un fermo contatto metallo contro
metallotra la pistola @ una parete del secchio metallico
collegato alla terra, mirare all'interno dello stesso,
usando [a pressione pil bassa possibile, sufficiente a
far clrcolare il solvente; quindi eseguire la
decompressione, seguendo le indicazioni

precedentemente fornite.
A
>,

ONTATTOMET,

LA PISTOLA E UNA

METALUCODI
RACCOLTA

Fig 3

MANTENERE UNFERMO
C LLO
CONTROMETALLOTRA
PARETE DEL SECCHIO

ATTENZIONE

NON consentire MAl al fluide olsodinamico di
superare la temperatura di 130° F (54° C). in caso
contrario le guarnizioni della pompa si
deteriorerebbero pil rapidamente & atemperature pil
elevate potrebbero avvenire delle perdite.

MANUTENZIONE

Controllare settimanalmente I'ermeticita della ghiera di
tenuta. Eseguire sempre la decompressione prima di
effettuare qualsiasi intervento. La ghiera di tenuta dovra
essere serrata sufficientemente da garantirne
'ermeticita, ma non troppo per non causare ['eccessiva
compressionedelle guarnizioni, provocando perdite delle
pompa.
Controllare attentamente il livello di pressione del fluido
cleadinamico d'alimentazione della pompa, per mezzo
del manometro del gruppo valvolare di regolazione. Se il
fusto contenente il prodotte da erogare comincia a
svuctarsi, la pompa tenderé ad aspirare aria e a girare
troppo velocements, rischiando cosi' di danneggiarsi. Se
la pompa gira a regimi troppo elevati, fermarla
immediatamente. Ristabilire quindi il livello nel fusto di
rodotio da erogare e approntare la pompa eliminando
‘aria introdottasi o eseguire il lavaggio della stessa.

Lavare sempre la pompa prima che | residui dei prodotti
ercgatli possano seccarsi all'interno della stessa. Fermare

“sempre [a pompa nel punto morte inferiore, perimpedire

a residui di prodotto erogato di seccarsi sullo stelo,
danneggiando cosi' le guarnizioni,

Controllare laregolazione della valvola d’aspirazione
della pompa

La valvola d'aspirazione della pompa, viene regolata in
fabbrica per portate ridotte e fluidi poco viscosl, Per
utilizzare fluidi maggiormente viscasi ed erogare portate
pil grandi, aumentare la corsa della siera, spostando |a
2pinad'arresto (114) neifori postipiliin alto. Vederefigura

Fig 4
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SERVICIO

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, da assorbimento
sottocutanec di vernice o da spruzzi di prodetto negli
occhi, odilesioniindotteda particolariinmovimentooda
folgorazion|, attenersi alle saguenti istruzioni per 'arres-
to e [a manutenzione dell'apparecchiatura, per il mon-
taggio, lapuliziaoduranteilcambio deilugelloe allafine
delle operazioni di spruzzatura,

1. Inserire la sicura del grilletto

2. Chiudere le valvole d’ammissione dell'atia.

3. Chiudere la valvola di decompressione

4. Disinserira la sleura del grilletto

5. Mantenere energicamente una parte metallica della
pistola contro la parete metaliica dl un secchio di raccol-
ta del prodotto e azlonare |a pistola per effetiuare la de-
compressione, Usare solo SECCHI METALLIC! corret-
tamente COLLEGAT! ALLA TERRA.

AVVERTENZA

Evitare di metters cartoni o carta di protezione sul suolo
In quanto possono escludere il collegamento alla terra.
Tali accorgimenti riducona | rischi di praduzione di scin-
tille da elettricity statica.

6. Inserire di nuovo la sicura del grilletto

7. Aprire la valvola di spurgo della pompa (indispensa-
bile nel sistema? e sistemare un secchic metallico, con
collegamento alla tetra, sotto il rubinetto, par il recupe-
ro del pradotto.

8, L.asciare la valvola di spurgo della pompa apertafino
all'ulteriore impiego della pompa.

Se si ritiene che l'ugello od il flessibile sianoc completa-
mente ctturati o che la pressione non sia stata comple-
tamente eliminata avendo osservato la procedura di cui
sopra, svitare MOLTO LENTAMENTE il raccerde del
flassibile, pereliminare lentamente la pressione, Svitare

poi completamente e pulire l'ugelio ed il flessibile.

rimane  debole sia nella corsa
discendente che in quella ascendente del
pistone

incrostazioni o alimentazione idraulica
inadeguata

Pressione del fluido idraulice insufficiente;
valvole chiuse od intasate

Prodotto da erogare esaurito

Tubaziont o vaivole ostruite

La valvola d'aspirazione dalla pompa ha
bisogno di essere registrata

La ghlera di tenuta & troppo serrata

Ghiera di tenuta allentata o guarnizione
usurata o

DIAGNOSTICA
INCONVENIENTE CAUSA RIMEDIO
La pompa si innesca ma l'erogazione | Tubazioni ristrettesi a causa di depositf o | Liberare le tubazioni; aumentare

'alimentazione idraulica

Aumentare la pressione ¢ liberare le
valvole

Riempire il fusto,apprentare o
lavare*l'apparecchiatura

Liberare i componenti in tasati**

Registrare secondo quanto indicato nel
paragrache vi si riferisce

Allentare

Stringere il
guarnizione

dado o sostituire la

La pompa sl innesca ma Ferogazione é
debole durante la corsa discendente dei
pistone

Valvola d'aspirazione rimasta aperta od
uslurrata

Pulire o riparare la valvola

La pompa sl innesca ma l'erogazione &
debole durante la corsa ascendente del
pistone

Pulire o riparare pistone o guarnizioni

Funzionamento irregolare della pompa

Prodotfte da erogare esaurito

Valvola d'aspirazione rimasta aperta o
usura della stessa o delle guarnizioni

La valvola d'aspirazione del pistone da
registrare

Alimentazione idraulica eccessiva

Aria mescolata al prodotto da eregare

Riempire il fusto,approntare o
lavare®'apparecchiatura

Pulire o riparare

Registrare secondo le indicazioni fornite
nel paragrafo che vi si riferisce

Diminuire l'alimentazione

Spurgare aria, cambiare il prodotto da
grogare

La pompa non siinnesca

Tubazioni ristrettesi a causa di depositi o
incrostazioni o alimentazione idraulica
inadeguata

Pressione del fluido idraulico insufficiente;
valvole chiuse od intasate

Prodotio da erogare esaurito

Tubazioni o vaivole ostruite
Motore idraulico danneggiato

Grippaggio dello stantuffo a causa diincro
stazioni di prodotlo ercgato

Lil?erare le tubazioni;aumentare
l'alimentazione idraulica

Aumentare la pressione o liberare le
valvole

Riemplre il fusto,approntare o
lavare*Tapparecchiatura

Liberare | componenti in tasati™
Riparare il motore. Vedere manuale 307-
854

Effettuare la manutenzione necessaria™™

Arrestare immediatamente la pompa se sta funzionando a regime troppo elevato; contrellare il fuste del prodotto da erogare, se

& vuoto riempirlo e quindi spurgare l'arla presente nel'apparecchiatura o lavare la pompa, prima di mettetla a riposo, con un
solvente a base di oll, tipo acqua ragia, per prevenire [a corrosione.

*  Eseguire la precedura di decompressione precedentemente indicata quindi scollegare il circuito del prodotto da erogare. Se la
pompa si innesca non appena viene ripristinata l'alimentazione idraulica, ¢ieo’ significa che il circuito del prodotto da erogare &

intasato.

6 307-822

Arrestare sempre la pompa al punto morto inferiore e mantenere la coppa della ghlera di tenuta piena per un terzo di liquido TSL,
al fine di prevenire le incrostazioni sullo stelo del pistone,




NOTE:

1. 1Kt n°206-923 puo" essare ordinato per effettuarala
sostlituzione delle guarnizioni. Per ottenereil risultato
migliore usare sempre tutti componenti compresi nel
Kit, anche se aleuni traquelli vecchi sembrano ancora
in buon stato

2. L'asterisco che ssgue certi numeti nel testo e sulle
illustrazioni, per esempio (107*), indica che il
componente n questions € compreso In un kit di
riparazione.

3. Pulire i componenti della pompa durante lo
smontaggio e revisione della stessa al fine di
verificarne |'eventuale danneggiamento o usura. Se
necessartio provvedere alla loro sostituzione.

Smontaggio della pompa a stantuffo (veders fig. 5)

1. Lavare lapompase possibile. Eseguire la procedura
didecompressicne indicataapagina 6 ed arrestarela
pompa al punto morto inferiore.

2. Scollegare tutti i flessibill dalla pompa a stantuffo.

3. Seseparate la pompa dalle colennine di montaggio,
scollegare prima le tubazioni det fluido oleadinamico
e tappare tutte i raccordi del circuito oleodinamico
onde avitare l'inguinamento del cireuito stesso.

4. Estrarre iz spina {17) dal codole dsllo stelo (118).
5. Svitare e smontare i tre dadi di fissaggio (15).
6. Separare lo stelo {116) dall’alberc motore.

SERRAREAD —
BHA GOPPIA
COMPRESA TRA
59 g 51 fi.lb (38~
44 Nm)

16

15

Fig 5

VALVOLA D’ASPIRAZIONE (vedere fig. 6}

1. Svitare il fondello di ritegne (108) della valvola
d'aspirazione.

2. Rimuovere la spina d'arresto (108) della sfera,
facendo attenzione a verificare in quali fori passanti
era stata inserita; quindl smontare la valvoia e pulire
accuratamente i componenti.

3. Rimontare la sfera (103}, ilguidasfera (110) e laspina
d'arresto della sfera (108), facendo aftenzione ad
inseriria nei dovuti fori passanti (120).

4. Senon é necessario effettuare alcun altraoperazione
di manutenzionedella pompa, mettera in sade l'o-ring
tra il corpo di valvola (120} ed il cilindre (109) ed
avvitare il fondello di ritegno (108).

110
0O
106

\ 3
- %
1w@

Fig 6__
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PISTONE {vedere fig. 7)

1.

2.

8,

Avendo provveduto a rimuovere la valvola
d'ammissione, allentare la ghiera di tenuta (121).

Spingers giu“io stelo (116) fino aquandoil pistone non
fucriesca dal cilindro {109). Afferrare il pistone ed
estrarlo dal cilindro assleme alle stelo

Togliere {a chiavetta (102) dalla spina d’arresto {114}
della sfera e estrarre la spina stessa, facendo
attenzione a notare In quali fori passanti era stata
inserita.

Mettere in morsa lo stelo afferrandolo per le
smussature piane in moedo da non pradurre rigature o
graffiature sullo stelo stesso ed inserendoun perno da
1/2in. (12,5 mm) di diametro nei forl pid larghi, svitare
il pistone (118) dallo stelo.

Svitare il cilindro dalla flangia di meontaggio delia
pompa {101). Cantrollare la superficie interna del
cilindro e lo steloperverificare 'eventuale esistenzadi
rigature o graffiature. Sostituire | componenti
danneggiati per evitare l'usura prematura delie
guarnizioni, con conseguenti perdite.

Controllare I'o-ring (105) posto all'interno della flangia
di mentaggioc della pompa e sostituirlo se necessario.

Lubrificare il cuscinetto (115%), la rosetta {119*) e la
guarniziohe del pistone (107*) nuovl, e rimontare il
pistone. [ bordi d'accoppiamento del cuscinetto con il
pistone devone avere un gloco compreso tra 0,020 @
0,050 in; (0,51-1,3 mm). Inserire nell'ordine: Ia sfera
(103), 1a spina d'arresto (114} nel fori appropriati e la
chiavetta (102%).

Applicare nastro sigillante inteflon alla filettatura dallo
stelo (116) ed avvitarlo sul gruppo del pistone.

GUARNIZIONI DELLO STELO (vedere fig. 7)

1.

4,

Avendo provveduto a smentare la valvola
d’'ammissione e lo stelo, separars la ghiera di tenuta
(121} dalla flangia di montaggio della pompa {101).

Estrarre le guarnizioni, [ premistoppa ed il cuscinetto
dalla cavita della flangia e pulire la cavitl stessa.

Lubtificare | nuovi componentt montati. Avendo
disposto le guarnizioni a «V» con le labbra rivolte
verso il basso, inserire nella cavitd della flangia
nell'ordine: it nuovo premistoppa maschio (1117),
quindi le tre guarnizioni a «V in gomma (113*), poi la
guarniziona in plastica (123*) ed infine il premistoppa
femmina (112%). Installareinolireilcuscinetto (122*)in
modo che i bordi dimpegne abbiano un gioco
compreso tra 0,020 e 0,050 in; (0,51-1,3 mm).

Montare la ghiera di tenuta lasciandola lenta.

RIMONTAGGIO (vedere figg. 5 e 7)

1.

8

Porre la flangia di montaggio della pompa sulle
colonnette e avvitare | dadi di fissaggio {15) lasciandoli
lenti.

Controllare l'o-ring (104) all'estremita dello stelo
(118), rimpiazzandolo se necessario.

Lubrificare lo stelo ed inserirlo attraverso la flangia
allinterno della pompa. Awvitare lo stelo sull'albero
motore ed inserire la spina (17).

307-622

4. Applicare nastro sigillante in teflon alle filattature del
cilindro (109). Awvitare il cilindro suila flangia di
montaggio della pompa (101) serrando a fondo.

5. Associare la valvola d'aspirazione al cilindro ed
avvitare il fondelio del cifindro (108)

118

121

122+
ILCUSCINETTO
DEVE ESSERE
MONTATO CONUN
GIOCOCOMPRESO
TRA 0,02G ¢ 0,050 in.
(8,51-1,3 mm).
12
123+
\ 1 1%!!
109
*114
»e 103%
-
'107—\ 102
ILGUSC]I\]EIITO
DEVE ESSERE
TRA 0,020 & 0,050 in. (\~_1 19+
{6,51-1,3 mm}.
- 1 m
**105 | S~———108
S~—110
* % 1 03 1m
Fig 7.

8. Setrare la ghiera di tenuta (121) abbastanza da
impedire le perdite ma non troppo per non

dannegglare le guarnizioni

7. Serrare afondoidadidifissaggio (15)dellecolonnette

8. Ricollegare il cavo della terra se era stato smontato
durante le operazioni di riparazione.



ACCESSORI {devono essere ordinati separatamente)

MENSOLA DI FISSAGGIO ALLA PARETE 206-221

MORSETTO DELLA TERRA 103-538

CAVO DELLA TERRA 208-950
Lungh. 25 {t (7,6 m)

AGITATCRE IDRAULICO e COPERCHIO DEL FUSTO
214-906

TLS LIQUIDO PER STELO
Liquido non evaporante per coppa della ghiera di tenuta,

206-995 1 quart (0,95 1.)
206-896 1 gallone (3,8 1.)

Da 55 galloni

N* N°

RIF. COD.

100-220 Vite con testa ad alette 1 ]}
1

A
TUBAZIONE D’ ASPIRAZIONE 206-266 NPT—={ ]
T

DESCRIZIONE Q.TA

176-684 Raccordo adattatore per
tappo

156-581 Raccordo a gomito a 90° 2
3/4 npt; 1,5-24 NS

156-592 Tubazione verticale

156-593 Anello toreidale di tenuta

159-160 Anello di ritegno per vaglio

159-101 Dado di fissaggic dell'anello
di ritegno

181-377 Vagiio

-t

—
F-

©® NOORE © M-
L+

—

TUBAZICNI DI MANDATA E DI RITORNO DELL’
ALIMENTAZIONE OLEQODINAMICA

Tubazione di ritorno: diam. inter. 5/8 in.; raccordo
d'accoppiamento maschio 3/4 npt x 7/8"-14 SAE svasato
a 37°; raccordo a gomito 90° collegato alla terra.

1500 psi (104 bar} di PRESSIONE MASSIMA
D'ESERCIZIO

180-091 lungh.3 t (0,9 m)
180-092 lungh 6 {t (1,9 m)

Tubazione di mandata: diam. inter. 1/2 in.; raccorde
d’accoppiamento maschio 1/2 npt x 3/4"-16 SAE svasato
a 37° raccordo a gomito 90° collegate alla terra.

2000 psi (138 bar} di PRESSIONE MASSIMA
D'ESERCIZIO

180-090 lungh.3 ft (0,9 m)
180-093 lungh 6 ft (1,2 m)

VALVOLE IDRAULICHE DI SBARRAMENTC

102-644 3/4 npt femmina per tubazione di mandata
102-645 1" npt femmina per tubazione di ritorno

FLUIDO OLEODINAMICO CONSIGLIATO DALLA
GRACO

169-238 5 gailoni (20 1.)
207-428 1 gallone (3,81.)

FLESSIBILE D’ ASPIRAZIONE 214 961

Lungh. 81t (1,8 m)

Per solvent dilavaggio abase dipetrolio e perfluidi abase
d'acqua.
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 218-077 Pompa Viscount 11000
Serie Aribassata

N® N° DESCRIZIONE Q.TA’
RIF. COD.
1 1688-455 Targhetta descrittiva 1
2  100-508 Vite di fissazione della targhetta 4
3 179-884 Targhetta d'identificazione 1
4 101-330 Vite di fissazione della targhetta tipo

«ldn x 1/4" 2
5 100-133 Rosetta di sicurezza 1
6 217-222 Motore Viscount |

consultare il manuale 307-654

per | componenti 1
7 107-195 Raccordo maschio a filett. dritta;

7/8-14 UNF-2a svasato a 37° 1
8 106-470 Raccordo a gomito a filettatura dritta,

svasato a 37°, per tubazioni

con diam. inter. di 1/2" 1
9  217-221 Tubaziene di mandata, diam. inter. 172" 1
10 107-197 Raccorde maschio a «Tx» filett diitta;

3/4-16 UNF 2a, svasato a 37° 1
11 104-029 Dado della terra 1
12 104-582 Rosetta di sicurezza 1
13 179-882 Basamento del motore 1
14 166-237 Colonnetta di montaggio

lungh. 4-3/4" (120 mm 3
15 102-021 Dado esagonale di fissaggio,

filett, 3/8-16 3
16 207-360 Pompa a stantuffo

vedereg 'elenco separato delle parti 1
17 100-103 Chiavetta 1
18 106-292 Dado esagonale 3/8" 4

COME ORDINARE | RICAMBI

1.

Per essere certi di ricevere il ricambi richiesti, in kit o
come accessori, fornire sempre tuite le informazioni
richieste nelio specchietto qui di seguito riportato.

Controltare I'elence dei componenti per verificare il
cormispondente N° di codice del pezzo. Non dare maji
il N° dif Rif. allatto dell’ordine.

Ordinare i ricambi presso il distributare GRACO pil
vicine.

NUMERQ
DEL PEZZO Q.TA’ DESCRIZIONE
numero a 6 cifre DEL PEZZO
10 307-622

ILLUSTRAZIONE DEI COMPONENTI

7

SERRARE] DAD| DELLA
TUBAZIONE AD UNA COPPIA
COMPRESA TRA 25 35 filb

(3447 Nm)

p SERRARE AD UNA COPPIA
COMPRESA TRA 29 e 31 ft-lb
(38-44 N}
17

14

SERRARE AD UNA COPPIA
COMPRESA TRA 18¢ 21 fib
{2628 Nm)




Modello 207-360 Pompa a stantuffo
Serie C, comprende i punti dal 101 al 123

N° N° DESCRIZIONE
RIF, COD.

101  206-529 Flangia di montagglo

102 *100-063 Chiavetta SST Diam. 1/16 lungh.1*

103 ™101-817 Sfera SST diam. 7/8

104 156-082 O-ring in gomma nitrilica

105 **162-842 O-ring in gomma nitrilica

108 **162-947 Spina d'arresto della sfera

107 "164-627 Gggall;nizione del pistone In gomma
nitrilica

108 164-830 Fondello di ritegno dalla valvola
d'aspirazione

108 184-831 Cilindro

110 164-879 Guida sfera

111 "164-837 Premistoppa maschio

112 ¥165-288 Premistoppa femmina

113 "166-133 Guarnizioni a «V» in neoprene

114 **165-291 Spina d'arresto della sfera

115 *165-292 Cuscinetto inPTFE

116 166-236 Stelo

117 *"166-238 O-ring in gomma nitrilica

118 166-510 Pistone

119 *186-512 Rosetta piatta inPTFE

120 166-618 Corpo di valvola aaspirazione 3/4 npt(f)

121 168-284 Ghiera di tenuta
122 *168-285 Cuscinetio spaccato inPTFE
123 *170-625 Guarnizionia «V» in plasuca

*

Compreso nef Kit per riparazioni n® 206-923

ok ki ko ko kY ek k1

** Ricambi di cui si consiglia la disponibilitaimmediata

al fine di ridurre i tempi morti

Consultare if paragrafo «Come ordinare | ricambi» a
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Kit per riparazioni 206-923

Pompa a stantuffo

(deve essere otdinato separatamente)
Comprende:

N. Rif. Q.ta

102
107
111
12
113
115
119
122
123

B R T . ® e QS G R §

Il kit 215-336 per sostituzicne del cuscinetto
della pempa a stantuffo 207-360
deve essere ardinato separatamente

121

122°

ILCUSCINETTQ DEVE ESSERE
MONTATO CONUN GIOCO
COMPRESO TRA 0,020 e 0,050
in {0,51-1,3 mm)

112*

113*

i

IL CUSCINETTO DEVE ESSERE
MONTATOCONUNGIOCO
COMPRESO TRA 0,020 e 0,050 in.

307622 T



CARATTERISTICHE TECNICHE

Pressione massima d'erogazione del prodotto

Pressicne massima del fluide d'alimentazione
oleodinamico

Paortata volumestrica massima dell'srogazione di prodotto
Veloclta d'erogazione del prodotto
Temperatura massima dell'alimentazione oleodinamica
Cicli per gallone (3,81)
Velocita massima raccomandata della pompa
Composizione delle parti a contatto con i fluidi

Paso
DISEGNI DIMENSIONALI
RACCORDOMASCHIO /
D'USCITA7/8"-14 UNF 28,
SVASATOART
() 147
(373 mm)
RAGCORDO MASCHIO
D'ENTRATA 3/4"-16 UNF
28, SVASATO A 37°
4
8.4 n.
(721 mm}
i
(348 mm)
[~~~ RACCORDO
D'EROGAZIONE
DELPRODOTTO
)lfz npt

RACCORDO
D’'ASPIRAZIONE DEL
PRODOTTO 3/4npt

1000 psl {70 bar)
1000psi (70 bar)

3 gmp(11,7 I/min)
3gmp (11,7 Vmin})
130° F (54° C)

20

&0 cicli/min

Acciaio Inox303 e 304 Gomma nitrilica,Polietilene,
PTFE

33 b (15 Kg)

SCHEMA DEL FORO DI MONTAGGIO

PIAMETRO DELEA LUCE 4-1/4" {108 mum)

I DUE FORI DA 515" {8 mm) radiall,
sulla circonferenzadel bultone
[diam 5" (127 ma]; sulla base
vengona prodott due fori maschiati
da 1/2-20

APRILE 1930

GRACO ITALIA - Via F. Grossi Gondi 49 -1 00162 ROMA
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 16 78 700 31
Copyright Graco 1984

(80/0164) Traduziona e realizzarions: EURCLINGUA - PARIGI





