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Este equipo s de uso exclusivamente PROFESIONAL.
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO Unicamente por personal que haya LEIDQ y ASIMILADO las informaciones IMPORTANTES relativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO contenidas en este Folleto y en [0$ de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema.

PARTES INFERIORES DE BOMBA

VISCOUNT © | 250, PRESIDENT ©3:1,
y MONARK © 1,5:1

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO: 25 bar

* Lapresién maxima de funcionamiente en plena seguridad depende
del motor con el cual se conecte la parte infetior de bomba.

Modelo 218-746, serie D
Acero inoxidable, para aplicaciones en regimenes severos.

Modelo 218-754, serie C
Revestimierto de niquel no electrolitico

Modelo 220-868, serie B
Acero al carbono, bomba de lubricacién

NOTA : Estas bombas no contienen ninguna pieza de aluminio
o zine.

INDICE

Adveriencias .o cveesessaneae essrtenmeaseanerares
intervencion de mantenimiento {Servicio)
Modelos 218-748 ¥ 218-754 .....cccecrreereermemcnesnnans
Kits de reparacién {modelos 218-746 y 218-754)
Modelo 220-868 ....ovveisieciece e prvreaniaes
Esquemas y listas de plezas
Modelo 218-754 ......
Modelo 218-746 ..
Modelo 220-868 ..
Coémo pedir las piezas de recam
Caracleristicas tecricas ...

Contraportada

GRACO ESPANA Rep Oficina Calle Tuset 18, 3°, 5a-E 08006 BARCELONA
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 33146872238
® Copyright 1921 Graco



ADVERTENCIA

Este equipo es de uso exclusivamente PROFESIONAL.
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO tnicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO [as informaciones IMPORTANTES relativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO centenidas en este Falleto y en los de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistama.

TERMINOS

Sirvase leer atentamente cada uno de los siguientes términos antes de
centinuar Ja lectura del manual.

ADVERTENCIA: Advierte al usuario que debe avitar o corregir una condi-
¢lén gue pudiera ocasionar heridas corporales.

SEGURIDAD GENERAL

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

ATENCION: Advierte al usuario que debe evitar o corregir una condicidn
que pudiera ccasionar e deterioro o la destruccién del material.
OBSERVACION: ldentifica los procedimientos esenciales o informaciones
complementarias.

En este equipo, el producto es de muy alta presidn. Ef chorro que proviene
de la pistola, de fugas o de [a ruptura de componentes puade ser la causa
de Inyeccion de producte bajo presion a través de la plel que, al penetraren
el cuerpo, provoca graves heridas que comen el riesgo de conllevar la
amputacién, Asimistno, una prayecclén o salpicaduras de productos en los
ofos pueden causar serlos danos.

NUNCA dirlgir la pistola hacla una perscna o hagcia sf mismo.

NUNCA introducir a2 mano o los dedas en la tabera,

NUNCA tratar de sacar [a pintura durante el enjuague, este NO ES un
slstema neumatico. :

Respetar SIEMPRE ef procedimiento de descompresion que descrlbimos

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con el fin de disminulr los rlesgos de heridas corporales graves, Incluidas
[a inyecclén de producto o las heridas provocadas por las partes méviles o
los chogues eléctricos, seguir el sigulente procedimiento cuando se deten-
ga el sistema, durante el mentaje, la limpleza o el cambio de tobera y cuando
se detenga la pulverizasidn.

1. Introducir &l carrojo de pestillo.

2. Cortar las llegadas de aire de la homba mediante la vAlvula de aire tipo
para purga {cbligatorla en el sistema), lo que despresuriza el motor.

3. Liberar el cerrojo de seguridad del pestillo.

4. Mantener una parte metalica de la pistola firmemente apoyada contra
la pared metalica de un cubo de recogida det praducto. Sélo utilice
cubos metalicos puestos a tlerra correctamente, Evitar los carfones o
papeles de proteccién en el suelo yaque pueden interrumpir la continul-
dad de la puesta a tierra.

SEGURIDAD DE PISTOLA

a cantinuacién antes de limptar o de desmontar la tobera o de proceder af
mantanimlents de uha parte def equipa.

NUNCA tratar de detener el chomro o una fuga con [a mane ¢ con cualquier
parte del cuerpo.

Cercicrarse que !as seguridades del equipe funcionen correctamente antes
da cada utilizacién.

Cercicrarse que las seguridades propias a la pistola funcionen correcta-
mente antes de cualquier utilizacidn. Ne retirar ni modificar pieza alguna del
equipo, de ello padrla derivar un mal funcionamiento y un riesgo de heridas
corporales.

5. Activar la pistola para purgar el producto.

6. Volver a introducir et cerrojo de pestillo.

7. Abrir el grifo de purga de ia bomba y colocar un cubo metalico, puesto
a tierra, debajo da dicho grifo para recuperar el producto,

8. Dear abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva utllizacién de
la bomba.

Si usted supene que la tobera o el tubo esta completamente obstruido, o que
la presidn no ha sido itaimente eliminada después de haber seguido el
procedimiento anteriormente descrito, soitar MUY SUAVEMENTE el anliio
de retencién def casquete de alre o bien el empalme flexible para eliminar
lentamente la presion. Luego, soltar completamante. Limpiar [a tobera o el
flexible.

Nunca madificar, alterar o suprimir plezas del equlpo, principalmente de la
Pistola.

Antes de sy utilizacion, cerciorarse de que las seguridades dal sistemay de
la pistola funcionen adecuadamente.

CERRQJO DE PESTILLO .

Cuando detenga la pulverizacion, adn si lo hace por un breve instante,
Introduzca siempre el cerrojo de pestillo, para que la pistola quede inape-
rante. El hechao de no acclonar la seguridad puede provocar un mavimiento
accidental del pestillo, principalmente en caso de calda de la pistola.
Para retlrar |a seguridad, presionar el cerrojo axialmente y hacerla girar 0
grados.

DIFUSOR

El difusor de la pistola interrumpe el chorro y reduce el desgo de inyeccién
cuando [a tobera no estd en su lugar. Para veriflear ef funcionamlento del
difusor, seguir el Procedimienta de Descompresiony [uego retirar la tobera.
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Regular la presian para la bomba en el valor més bajo posible.

Dirigir fa pistota hacla un cube metdlico puesto a tierra.

Retirar el carrojo de la pistola y accionar el pestillo. El ¢horro debe ser
inestable y remalinante. Si el chorro sale regularments, reemplazar el
difusor inmediatamente.

SEGURIDAD DE TOBERA

Debe prestar mucha atencidn durante la limpieza o el cambio de Ia tobera.
Si la tobera se cbstruye durante el trabajg, accione Inmediatamente el
cerrojo de pestlllg,

SIEMPRE respelar €l procedimiento de descompresicn y luego desmontar
la tobera para limplaria.

NUNCA secar el praducto que se encontrara en la contera de la tobera
antes de que [a presién haya sido completamente eliminada y que se haya
acclonado la seguridad.



PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION

DEFICIENTE DEL MATERIAL

SEGURIDAD

Cualquler utiizacidn defectuosa del equipo o de los accesarias, tal como:
sobrepresion, madificacion de plezas, iIncompatibilidad quimica, utilizaclén
de piezas gastadas o estropeadas, puede provocar [a ruptura de un
elamenta y ser la causa de una inyesdon de producto, de otras heridas
graves, de incendio o de deterloro del materlal circundante.

NUNCA mediflcar parte alguna del equipo; al reallzar una modificacion se
provoca un funcionamiento defectuoso.

VERIFICAR regularmente los constituyentes del equipo de pulverizacion,
reparar o reemplazar [as plezas deterloradas o gastadas.

PRESION. Remitirse a las caracterfsticas técnleas del equipo que se
encuentran al final del Falleto,

El pasa del producto a gran velocidad en la bomba vy en los flexibles crea
electricidad estatica y puede provacar chispas. Estas chispas pueden
producir fuego en los vapores de solvente y en el producto distribuido, en
las particulas de polvo y en otras sustanclas inflarmables, ya sea que se
efactle la aplicacién en al interlor 0 en el exterior, y pueden causar un
incendlo o una explosién asf como heridas y dafios materlales graves.

PUESTA A TIERRA

RIESGOS DE INCENDIO
RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

VERIFICAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistema muestren
rendimientos de PRESION CUANDCO MENOS IGUALES A LAS DE LA
BOMBA.

JAMAS intentar, con ¢l medio que fuere, hacer funclonar los constituyentes
de su sistama a una presion superior ala indicada en su Folleta respectiva.,
JAMAS utitizar los aparatos para otro objetive que para aquél que ha sldo
concabldo,

VERIFICAR con su proveedor gue los PRODUCTOS utllizados sean
COMPATIBLES conlaos MATERIALES constitutivos del equipe con el que
estin an contacto. Ver la lista de MATERIALES EN CONTACTO CON EL
PRODUCTO que se encuentra al final del folleto téenico de cada equipo.

S| se producen chispas de electricidad estatica © si se siente la menor
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBUCION. Detener
inmediatamente el sistama antes de haberse identlficado y corregldo el
problerna.

Para evitar [os riesgos de electricidad estatica, deben panerse a tierra los
equipos en conformidad con el parrafo «Puesta a Tierraw.

Para evitar los rlesgos debidos a la electricidad estatica, se deben ponera
tierra los canstituyenies de la Instatacion, en confarmidad con las instruc-
ciones gue siguen a continuacian.

Estar siempre informado de la legislaclén en viger para Ja puesta a tierra.

Cerciorarse que el sistema esté conectada a una verdadera inea de tierra.

1. Bomba. Peneria a flerra utilizande un cable adecuado y una pinza, tal
como se explica en el manual referente a la bamba,

2, Compresor de aire y/a alimentacién de energla hidraulica; poner atierra
segUn [as recomendaciones de! fabricante.

3. Pistola: ia Pistola se pone a flerra por intermedio de! tubo de Producto
dque debe ser conductor. Verficar la conductibilidad de su tubo con su
proveedor a utilizar un twba GRACO.

4. Objetos para pintar, Deben ser puestos a tierra mediante un sistema,
cable/pinza aproplado o, si estin suspendidos, medlanta ganchos de
borde vivo (hoja o punta), Mantener permanentemente impios los

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes delenjuage, cerclérese gue el sistema completoy el cubo derecogida
del producto estdn puestos a tierra correctamente. Remitase al parrafo
<Puesta a tflerra» y siga el procedimlento de «Descompresich». Retire la
tobera de pulverizacién {solamente pistolas de pulverizacion). Siempre

ganchos gue soportan las piezas para garantizar [a continuidad
eléctrica.

5. Todos los objetos conductores en la zona de pulverizacion deben estar
correctamente puestos a tiera.

6. Elsuelodel local de trabale debe ser canductor y puesto a tierra. No se
debe recubrir el suelo con carton ¢ cualquier otro material no conductor
que padrla interrumpir la conductividad.

7. Se deben conservar los liquidos inflamables que se encuentran enla
zona de trabajo en reclplentes homalagados ¥ puestos a tlema. No al-
macenar mas de fo que sea necesario para un equipo de frabajo.

8. Cubo de solvente. Solo utllizar cubos metdlicos provistos de toma de
tierra que sean conductores. No colocar el cubo en un soporte no
conductor, tal como cartén a papel, la que intarrumpirfa la conductivi-
dad.

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS

utilice la presion mds débil posible y mantenga firmemente el contacto
metal-metal entre la pistcia o la valvula distribuldora y el cubo durante todo
ol enjuague paralimitar los riesgos de herida per inyeceién, las salpicaduras
y las chispas debidas a la electricidad estatica.

EN MOVIMIENTO

El pistén del motor neumatico, situado detrds de [as placas de este, se
desplaza cuando se alimenta el mator con aire. Las plezas en mavirmients
son susceptibles de herir o amputar [0s dedos u otras partes del cuerpo. Es
por ello que nunca debe utillzarse la bomba cuando las placas del motor

El fluido bajo presién contenida en el flexible puede sar muy peligroso. Si
ef flexible tiene una fuga, se raja o se rompe a causa de un desgaste o de
una mala utillzacidn, el chorro de producto bajo presién puede ocasionar
heridas corporales, inyecclones de producto o dafios en el material circun-
dante.

Alustar a fonde todos los empalmes de producto antes de cada utilizacién
- la presién puede desprender un empalme flojo o provocar una fuga a
través de este mismo empalme.

NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada utilizacidr, verificar
el flexible en toda su extensién para detectar los cortes, las fugas, la
abraskin, un revestimiento arqueado, deterioros o empalmes mal unidos, S
se presentara una de estas condiciones, es necesario reemplazar inmedia-
wmente el flexible. NO tratar de paner los empalmes en su Jugar en flexdbles

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

neumético hayan sido desmontadas, Mantenerse a distancia de las plezas
en movimiento cuando Se arranca o se Ullliza la bomba. Antes de cualquier
verificacién o intervencldn en la bomba, segulr el procedimiento de compre-
sion de a pagina 2 para evitar que la bomba arranque accidentalmente.

de alta presién ni de repararios mediante cinta adhesiva o mediante
cualquier ofro praducto similar. Un flexible reparado no puede transportar
productos bajo alta preslén y se convierte en PELIGROSO.
MANIPULAR ¥ DISPONER LOS FLEXIBLES CCN CUIDADO.

Nojalar los fiexlbles para mover el equipo. No utilizar solventes o productos
Incompatibles con los revestimlentos interiares 0 exterlores del flexible. NO
exponer el flexible a temperaturas supericres a 82°C (180°F) ¢ Inferiares a
-40°C (-40°F).

CONTINUIDAD ELECTRICA. Su tubo debe ser conductor para evitar [a
acumulacion de cargas electroestdticas peligrosas. Carcidrese con su
proveedar scbre la conformidad de [a resistencia de su tubo con las
reglamentaciones en vigor.
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INTERVENCION DE MANTENIMIENTO (SERVICIO)

(MODELOS 218-746 Y 218-754)

Antes de poner la bomba en funcionamiento:

A

Tenga a mano todas las piezas de recambio necesa-
rias. Las piezas de recamblo recomendadas estan
indicadas en el texto y en la lista de piezas con dos
asteriscos, por efjemplo: (12™).

Puede disponerse del kit de reparacitn de juntas 220-
927. Utilice todas las piezas nuevas del it para obtener
los mejores resultados, Las piezas detkit estan indica-
das con un asterisco, por ejemplo: (7*).

Reemplace siempre |os prensaestopas cuando reem-
placelas juntas, utilice o no utilice un kit de reparacién.

Utilice un solvente compatible para limpiar las plezas.
Examine las piezas para detectar desgastes odafos y
reemplécelas si fuere necesario.

Utilice una grasa ligera resistente al agua para la
lubricacion.

Desmontaje (Véase Fig. 1)

1.

4

Sifuere posible, purgue labomba. Siga las Adverten-
cias del Procedimiento de Descompresion de la
pagina 2 del prasente manual. Detenga labombaen la
parte inferior de su carrera. Desconecie Ja bomba de
desplazamiento del motor tal como se explica en el
manual de la bomba adjunto.

Dasatornille yretire los cuatro pernas (31)del céarterde
salida (8). Retire el carter de la vaivula de admision (19
6 20).

Afloje la tuerca prensaestopas/copa hiimeda (2).

Desatomille el asiento de Ia valvula (22) det carter de
admisién (196 20). Retire el pasadorde retencién de [a
bola (18}, anotando en qué agujeros se encontraba.
Esto determinara el desplazamiente de la bola (21).
Rstire |a bola y la junta inferior (7). Limpie las piezas
perfectamente y examinelas paradetectardesgasteso
dafios,

Extraiga el cilindro de la bomba (9} completamente del

cérter de descarga (6), teniendo cuidado de no golpear-
lo hasta que esté completaments libre del conjunto de
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la varilla de desplazamiento (38} y del pistdn. Examine
la superficie interior del cilindro (9) para detectar mar-
cas, desgaste o dafios desplazando un dedo sobre la
superficie o manteniendo 1a pieza acontraluz en unde-
terminado &ngulo. Reemplacelas sifuere necesario.

. Retire lostrestornillos (17) yarandelas (18). Desmonte

ol pistén. Limpie lodas las piezas y examinelas cuida-
dosamente para detectar desgastes o dafios.

. Restire la tuerca prensaestopas/copa himeda (2) del

cérter de descarga (8). Tire de la varilla de desplaza-
miento (38) hacla abajo del carter de descarga. Exa-
mine la superficie exterior de la varilla de desplaza-
miento (38¢) para detectar marcas o desgastes. Retire
la junta (7) del carter de descarga.

. Retire las juntas de garganta y los prensaestopas del

cérer de descarga {6). Limpie el carter de descarga y
todas las ofras piezas, examinandolas para detectar
desgastes o dafios.

. Nodesmonte el conjunto de la varilla de desplaza-

miento (38) si no fuere necesario. Antes de proceder
al desmontaje, determine cuidadosamenta la posicién
del tornillo de ajuste (38e} midiendo la distancia hasta
el sombrerete inferior (38f). Esto permite determinar al
desplazamisnto de |a bola del piston (12}. Aternille el
tornillo de ajuste (38e) hasta el conjunto de la varillade
desplazamiento. Retire los sombraretss inferior y su-
perior (38d y 38f). Examine las juntas téricas (38a y
38b) en su puesto.

Mcntaje (Véase Fig. 1)
. Lubriquetodas las piezas antes de volverlas amontar.

2. Sifuere necesario, desmonte elconjunto delavarillade

desplazamiento (38), vuelva a montar los casquillos
supetioreinferior (38dy 38f) yeltomillo de ajuste {38¢)
en lavarillade desplazamiento (38¢). Aternille eltornillo
de ajuste a través del casquille Inferior hasta que
alcance la distancia requerida tal como se indica en el
punto 9 del procedimiento de desmontaje.



INTERVENCION DE MANTENIMIENTO (SERVICIO)

(MODELOS 218-746 Y 218-754)

3.

Instale el prensaestopas macho {43*), las juntas en V
{41 y 42, la junta hembra {40*) en el cérter de
descarga (6) tal como se indica en la Figura 1 del
presente manual. Instale las juntas en Vunaa unacon
los labios hacla abajo; akerne las juntas UHMWPE
{41*) con aquellas de cuero (42*).

Instale la junta (7*) en el carter de descarga (6). Instale
sin apretariatuerca prensaestopas/copa hitmeda (2).
Inserte el conjunto de varilla de desplazamiento (38) en
la parteinferior del cérter de descarga y emptjelo hasta
encontrar las roscas del casquillo superior (38d) para
poder fijar la tuerca de acoplamiento (1).

Vuelva a montar el piston en el orden indicado en la
Figura 1 delpresente manual, o0 como se muesliraenla
pégina 6, sise utilizan los kits de reparaciones opclona-
les 218-757 6 220-925. instale todas las piezas nuevas
delkit. Aplique la substancia de bloqueo alas roscas de
lostornillos (17} y apriete utilizando un par de apriete de
40-42 Nm.

CUIDADC

No vuelva a colocar las bolas de la valvula del pist6n de
llquido o de admisién (12, 21). Los asientos duros (22,
23) se ahuman facimente. Reemplace siempre los
asientos cuando reemplace las bolas.

6.

Giufe con culdado &l cilindro (9) sobre el conjunto del
pistén y la varilla de desplazamiento hasta que repose
en el carter de descarga (6).

7.

Coloque la bola de la vaivula de admisidn (21) sobre el
asiento de [a valvula de admisién (22). Instale el pasa-
dorde retencién dela bola (18) enelmismecenjuntode
agujeros del cual se le ha retirado. (Para ajustar la
carrera de [a bolg, véase Ajuste de la Valvulza de
Admisién y de Pistén en la pagina 5 del presente
manua).

Apligue un producto de estanqueidad paragargantasy
atornille el asiento de la valvula de admisién (22) en el
cérer de la valvula de admisién (19 6 20). Coloque la
junta {7*) sobre el carter de la valvula de admision.

Lubrique fos pernos (31) e instale una arandela de
retenclén (32) en cada uno de allos. Instale los pemos
através del carter de la vaivula de admisién (19 6 20)
y hasta el carter de descarga (6). Aplique un par de
apriete de maneraopuestaalos pernos, de22-25 N.m.

10. Aprlete la tuerca prensagstopas/copa hlimeda (2) hasta

11.

que quede ajustada. No exceda el aptiete. Vuelva a
conectar la bomba de desplazamiento con el motortal
como se indica en el manual adjunto de la bomba.
Vuelva a conectar el cable de tierra si se le hubiere
desconectado durante laintervencién de mantenimien-
to {servicio).

Liene latusrca prensaestopas/copa hiimeda (2) a 1/3
con |fquido TSL Graco o con un solvente compatible,
Vuelva a conectar todas las mangueras y vuelva a
poner [a bomba en funcionamiento.
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*

Fiezas incluidas en el Kit de Reparaclén 220-627. -
** Piezas de recambio recomendadas “caja de herramientas”,

APRIETE
APLICANDC
UN PARDE

*40 22-25 NM

42*

*41 « o8
LOS REBORDES
DE LAS JUNTAS APLIGUE UN PRODUCTD

DE ESTANQUEIDAD A

EN
V DEBEN LAS ROSCAS MACHO

QUEDAR
HACIA ABAJO

*43

!
— / sea™
38 APLIQUE UN
PRODUCTO BE
38e ESTANGQUEIDAD
¥ APRIETE A

40-42 N.M

31
LUBRIQUE

LAS ROSCAS

Y APLIQUE UN
PAR DE 22-25 NM

LUBRIQUE

LAS ROSCAS

Y APLIQUE UN
PAR DE22-25N.M

7*

7*

Fig.1
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Ajuste de la valvula de admision y del pistén

Véase Figura 2. Las valvulas de retencién de admision y el
piston de liquido han sido ajustados en la fabrica para
liquidos de viscosidad media. El pasador de retencion de
la bola (18} en la valvula de admisién se encuenira en el
conjunto inferior de agujeros. La carrera de la bola del
pistén ha sido ajustada a 4,8 mm, medidos desde ol axtre-
mo del tornillo de ajuste (38e) hasta la parte superiorde [a
bola (12). Esta distancia reprasenta cuatra vusltas comple-
tas del tornillo (38e) desde la parte superior de la bola.

1. Siseestdbombeando unliquidode altaviscosidad yla
bombafuncionastraticamente, desmonte labombasi-
guiendo el procedimiento indicado en la pagina 3 del
presente manual. Para aumentar la carrera de la bola
en la valvula de admision, desplace el pasador {18)
hacia el centro hacia el conjunto superior de agujeros.
Para aumentar la carrera de la bola en la valvula de
pistén, bloquee el pistén en untornillo de banco, afloje
el casquillo superior (38d) para liberar la tensién por el
tomillo de ajuste (38e), y gire el tomillo de ajuste en el
sentido contrario de las manecillas delreloj, dos vueltas
enferas mas alld de la posicién de ajuste en fabrica, o
lo bastante como para ajustar lacarreratotal de labola

a 7,1 mm. Vuelva a apretar el casquillo superlor (38d) _

con firmeza y vuelva a montar fa bomba.

2. Si esta bombeando un liquido menos viscoso y se
preduce una agltacién, desmonte labombatalcomo se
indica en el procedimiento de la pagina 3 del presente
manual, Verifique que el pasador (18) de |a vélvula de
admisién esté en el conjunto inferior de agujeros. Para
reducir la carrera de la bola en la vélvula de pistén, co-
leque el pistén en untornillo de banco, afloje el casquillo
superior (38d) y libere Ia tenslén en el tornille de ajuste
(38e), y gire dos vueltas completas el tomnillo de ajuste
en el sentido de las manecillas del reloj, mas alldde la
posicion de ajuste en fabrica, o lo suficiente parafijar la
carrera total de [a bola a 2,3 mm. Vuelva a apretar log
casquillos superiores (38d) con firmeza y vuelva a
montar la bomba.

Fig. 2

38d

CARRERA
DE LA BOLA
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KITS DE REPARACION DE LAS JUNTAS (MODELOS 218-746 Y 218-754)

Antes de reparar [a bomba, cerclérese de que dispone de
todas las plezas de reparacidn necesarias para reducir el
tiempo de la intervencion.

Estas bombas tienen varias puntas opcionales, depen-
diendo del tipo de Ilquidos que se desea bombear y de su
utilizagién. Durante |a reparacién de la bomba, escoja la
junta que se me|or adapte a sus necesidades.

NOTAS:

1.

2.

3.

Lasplezas sombreadas enlos presentes esquemas no
estan incluidas en los kits.

Haga el pedido indicando el nimero del Kit para recibir
todas las piezas indicadas para él.

Siga el procedimiento de servicio indicado en lapagina
3 del presente manual & instale [as juntas en &l orden
indicado en el esquema correspandiente a su kit.

Kit de reparacién de juntas estandar 220-927

Con juntas de cuero y UHMWPE,

Este kit incluye las juntas en V para gargantas originales
¥ juntas entre piston.

N° DE

7 180-963 . JUNTA de cilindro; nylon
(véase pagina 4 para localizacion)
13 180-792 JUNTA de copa de pistén, UHMWPE
24 180-781  JUNTA de pistdn de fibras de celulosa
40 181336  JUNTA de garganta hembra
41 181-870 JUNTA en V para garganta; UHMWPE
42 166-480  JUNTA en V para garganta; cuero
43 171-203  PRENSAESTOPAS para garganta macho

PIEZA  REF. DESGRIPCION . CANT.

B R~ S SRS

Kit de reparacidn opeional de juntas 218-757
Con juntas UHMWPE. Este kit incluye:

N°DE

PIEZA  HEF. BESCRIPCICN CANT.
A 180-401 SOPORTE de garganta 1
B 107-507  JUNTA de garganta; UHMWPE i
7 180-863  JUNTA de cllindro de nylon

{véase pagina 4 para localizacion) 2
13 180-792  JUNTA de copa de pistén; UHMWPE 2
24 180-791  JUNTA de pistdn de fibras de celulosa 2

A

EXTREMO TAPADO
HACIA LA JUNTA

REBORDES
HACIA ABAJO

Kit de reparacién opcional de juntas 220-925
Caon Juntas dePTFE (MR). Este kit incluye:

N° DE
PIEZA REF. DESCRIPCION CANT.
A 166-769  JUNTA en V para garganta; PTFE 5
B 171-209 PRENSAESTOPAS para garganta macho 1
C 181-396 PRENSAESTOPAS para garganta hembra 1
v] 164-920  JUNTA para copa de pistén;PTFE 2
7 180-963  JUNTA de cilindro; nylon
{véase pagina 4 para localizagion) 2

Piston

8 307-652 F-J




INTERVENCION DE MANTENIMIENTO (SERVICIO) (MODELO 220-868)

Antes de poner la bomba en funcionamiento:

A,

D.

Tenga a mano todas las piezas de recambio necesarias, Las
piezas de recambio recomendadas estan Indicadas en el
texto y en la lista de piezas con dos asteriscos, por ejemplo:
(12*).

Reemplace siempra los prensaestopas cuando cambie las
juntas, si utiliza o no un kit de reparacion.

Utilice un solventa compatible para limpiar las piezas. Exa-
mine las piezas para detectar desgastes o dafios y
reemplacelas si fuere necesario.

Utilice una grasa ligera resistente al agua para la lubricacion.

Desmontaje (Véase Fig. 3)

1.

Sifuere posible, purgue labomba. Siga las Advertencias del
Procedimiente de Descompresién de la pagina 2 del
presente manual. Detenga el funcionamienio delabombaen
{a parte inferior de su carrera. Desconecte la bomba de des-
plazamiento del motor, tal como se explica en el manual
adjunto de la bomba.

Desatorniile y retire los cuatra pernos {31} del carter de
descarga (6). Retire el carter de la valvula de descarga (19).

Afloje la tuerca prensaestopas/copa hitmeda (2).

Desatomille el asiento de la valvula (22) del carter de admi-
sién (19). Retire el pasador de retenclén de la bola (18),
anctando el agujero en el clzal se encontraba. Esto determi-
nara la carrera de la bola (21). Retire la bola (21) y la junta
inferior (7). Limpie las partes perfectamente y examinelas
para detectar desgastes o darios.

Extraiga el cilindro {8) de la bomba, sin golpearlo, del carter
de descarga (6), teniendo culdado de sacarlo hasta que esté
completamente libre del conjunto de la varilla de desplaza-
miento (38) y del pistén, Examine la superficie interior del
cilindro (9) para detectar marcas, desgasteso dafios, despla-
zando un dedo sobre la superficie o manteniendo la pieza a
contraluz con un determinade angule de Inclinacion.
Reemplacelo si fuere necesario.

Retire los tres tornillos (17) y arandelas (16). Desmonte el
pistén. Limpie todas las piezas y examinelas cuidadosa-
mente para detectar desgastes o dafios.

Retirelatuerca prensaestopas/copa himeda{2) delcarterde
descarga (6}. Tirela varillade desplazamiente (38) por abajo
para extraer del carter de descarga. Verifique la superficie
exterior de la varilla de desplazamiento (38¢) para detectar
rayaduras o desgastes. Retire la junta (7} del carter de
descarga.

Retirelasjuntasde lagarganta y los prensaestopas del carter
dedescarga (6). Limpie el carterde descarga ytodas las otras
piezas, examinandolas para detectar desgastes o dafios.

No desmonte el conjunto de la varilla de desplazamien-
to (38} sl no fuere necesario, Antes de proceder al desmon-
taje, determine culdadosamente la posicién del tornillo de
ajuste (38e) midiendo la distancia desde el sombrerete infe-
rior (38f). Esto permite determinar el desplazamiento de la
bola del pistén {12). Extraiga el tornillo de ajuste (38e) fuera
del conjunto de la varilla de desplazamiento. Retire los
casquillos inferior y superior (38d y 38f). Examine las juntas
taricas (38a y 38b) an su puesto.

Montaje (Véase Fig. 3)

1.

2.

Lubrique todas las piezas antes de volverlas a montar,

Si fuere necesario desmoente el conjunto de la varilla de
desplazamiento (38), vuelva a montar los casquillos superior
e inferior (38d y 381) y el tornillo de ajusts (38e) en la varilla
de desplazamiente (38c). Atornille el tornillo de ajuste a
través del casqguilio inferior hasta que alcance la distancia
requerida tal come se indica en el punto 9 del procedimiento
de Desmontaje.

Instale et prensasstopas macho (43™), lasjuntasen V (42™),
lajunta hembra (40*) enel cérter de descarga (6), talcomo se
indica en la Figura 3 del presente manual. Instzle las juntas
en V, una a una, con los rebordes hacia abajo.

Instale la junta (7**) en el carter de descarga (8). Instale sin
apretar latuerca prensaestopas/copa himeda {2). Inserte el
conjunto de varilla de desplazamiento (38) enla parte inferior
del carter de descarga y empijelo hasta que la tuerca de
acoplamiento (1) pueda atomillarse en las roscas del cas-
quille superior (38d).

Vuelva a montar el piston en el orden indicado enla Figura 3
del presente manual. Aplique un compuesto de blogueo alas
roscas de [os tomillos (17) y aplique un par de apriete de 40-
42 N.m.

CUIDADO

No vuelva a colocarlas bolas de [a valvula del pistén de ligquido
o de admisién (12, 21). Los asientos duros (22, 23) pueden
ahumarse facilmente. Reemplace siempre los asientos cuan-

do reemplace las bolas.

6.

9.

Guie con culdado €] cilindro {9) sobre el conjunto del pistén
y la varilla de desplazamiento hasta que repose scbre el
carter ds descarga (6).

Coloque [a bola de la valvula de admisién (21*) sobre el
asiento de |a vélvula de admision (22). Instale e] pasador de
retencion de labola (18} en el mismo conjunto ds agujeros del
cual se le ha retirado. (Para ajustar el desplazamiento de la
bola, véanse las instrucciones para el Ajuste de la Valvula
de Admisién y del Pistén en la pagina 9 del! presente
manual).

Aplique un producto de estanqueidad para garganta y ator-
nille el aslenta de {a valvula de admision (22) en el carter de
la valvula de admision (19). Coloque la junta (7*) sobre el
cérter de la valvula de admision.

Lubrique los pernos (31) e instale una arandela de retencién
(32) en cada uno de ellos. Instale [os pernos directaments
sobre el carter de la valvula de admision {19) eintrodiizcalos

_ hasta el carter de descarga (8). Aplique un par de apriete de

10.

11.

manera opuesta a los pernos, de 22-25 N.m .

Apriete la tuerca prensaestopas/copa hiimeda (2) hasta que
quede ajustada. No exceda el apriete. Vuelva a conectar la
parte inferior de bomba con el motor, tal como se indicaenel
manuat adjunto de la bomba. Vuelva a conectar el cable de
tierra si se le hubiere desconectado durante la intervencion
de mantenimiento (servicio).

Llene |a tuerca prensaestopas/copa himeda (2) a 1/3 con
liquide Graco TSL o con un solvente compatible, Vuelva a
conectar todas fas mangueras y vuelva a poner labomba en
funcionamiento.

307-652 F-J 9



** Fiezas de recambio recomendadas en la "caja de herramientas”.

2

APRIETE
APLICANDO
UN PAR DE
22-25 N.M

**40

**42

LOS REBORDES
DE LAS JUNTAS

28
APLIGUE UN PRODUCTO

EN V DEBEN DE ESTANQUEIDAD A
QUEDAR LAS ROSCAS MACHO
HACIA ABAJO

**43

24x+

F
AN
[ )
[2<}
(3]

2**

15%*

APLIQUE EIN

PRODUCTO DE 21**
HERMETICIDAD d
Y UN PAR DE
APRIETE DE 40-42 N.M

LUBRIQUE

LAS ROSCAS

Y APLIQUE UN
PAR DE 22-25 N.M

10 307-652 F-J



Ajuste de la vilvula de admisién y del pistén

Véase Figura 4. Las valvulas de retencién de admisién y el
pistén de liquido han sido ajustados en la fabrica para
llquidos de bombeo de viscosidad media. El pasador de
retencién de la bola (18) en la vélvula de admisién se
ancuentra en el conjunto inferior de agujeros. Eldesplaza-
miento de la bola del piston ha sido ajustado a 4,8 mm,
medidos desde el extremodeltornillo de ajuste (38e) hasta
la parte superior de la bola (12). Estadistancia representa
cuatro vueltas completas del tomillo (38e) desde la parte
superior de la bola.

1. Si bombea un ligquido de alta viscosidad y la bomba
funciona erraticamente, desmonte la bomba siguiendo
el procedimiento indicado en la p&gina 11 delpresente
manual. Para aumentar la catrera de la bola en la
valvulade admisién, desplace el pasador (18) hacia el
centro o hacia el conjunto superior de agujeros. Para
aumentar la carrera de la bola, la valvula de piston,
blogquee el pisién en un tornillo de banco, afloje el
casquillo superior (38d) para liberar la lensién por el
tornille de ajuste (388}, y gire el tomillo de ajuste en el
sentido contrario de las manacillas del relojdos vueltas
anteras mas alla de la posicién de ajuste en fabrica, o
lo bastante como para ajustar la carrera total de labola
a 7,1 mm. Vuelva a apratar el casquillo superior {38d)
con fimeza y vuelva a montar la bomba.

2. Sibombea un liquido menos viscoso y se produce una
agitacion, desmonte la bomba tal como se indicaen el
procedimiento de la pagina 11 def presente manual.
Verifique que el pasador (18) de lavalvula de admisién
esté en el conjunto inferiorde agujeros. Para reducirla
carrera de la bola en la valvula de pistén, cologue el
pistén en un tornillo de banco, afloje el casquillo supe-
rior (38d) ylibere latansién eneltomillo de ajuste (38e),
¥ gire dos vusltas completas el tornillo de ajuste en el
sentido de las manecillas del reloj, mas alld de la
posicién de ajuste enfabrica, olo suficlente parafijarla
carrera total de [a bola a 2,3 mm. Vuelva a apretar el
casquillo superior (38d) con firmeza y vuelva a montar
la bomba.

Fig. 4

38d

38e
/

CARRERA
DE LA BOLA

18 19

CARRERA
DE LA BOLA

VALVULA DE ADMISION
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Modelo 218-754, Serie C
Parte inferior de bomba de acere con revestimiento de niguel no electrolitico

2

APRIETE
APLICANDO
UN PAR DE

*40 2295 H.M

*41

LOS REBQRDES
DE LAS JUNTAS
EN V DEBEN
QUEDAR

HAGIA ABAJO

28
APLIQUE UN PRCDUCTO
DE ESTANQUEIDAD A
LAS ROSCAS MACHC

*43

w
&8 &
0

*

*
-~

38a**
%
38 —
APLIQUE UN

PRODUCTO DE

3ge HERMETICIDAD
Y UN PAR DE

APRIETE DE 4042 N.M

31

\ LUBRIQUE
LAS ROSCAS

¥ APLIQUE UN

PAR DE 22-25 N.M

12 307-652 F-J
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS

Modelo 218-754, Serie C

Parte inferior de bomba de acero con revestimiento de

niguel no electrolitico
Incluye los nimeros de referencia 1-43

N° DE

PIEZA REF.

1 16C-502

2 180-849

] 18¢-832
7 180-963*
9 180-743
12 100-273*
18 180-792*

14 1e2-641™
15 180-957*

16 171-163
17 100-454
18 160-0C8
19 180930
21 101-178™
22 205061
23 160-068
24  180-791"
28 160-022
31 102-293
32 103-975
37 160-016
38  205-039

38a 107-305*" _
asb 107-308™

38c  180-951
38d  180-950
38e 162-632
38f  162-633
39 172477
40  181-398"
41 181-870*
42 166-490"
43 171-209"

»

DESCRIPCION

Tuerca de acoplamiento

Tuerca prensaestopas/copa himeda
Cértar de descarga de la bomba
Junta de nylon

Clindro de la bamba

Bala de pistan, acero; 7/8" de didmetro
Junta de copa; UMMWPE

Arandela de retencksn

Arandela de pistén

Arandela plana

Perna de cabeza hexagonal

3/8-16 unc-2a x 3" de langitud
Pasador recto

" Cérter de la valvula de admisidn

Bola de admisidn, acero; 1-1/4" de didmetro
Sujetador y aslento de la valvula de admislan
Asiento del pistdn de la valvula

Junta de pistd; flbras de celulosa

Racor de adaptador, racto;

1" npt{m) x 1* npsm({f} giratario

Perno de caheza hexagonal

3/8 - 16 unc-2a x 8-3/4" de longiiud
Arandela de retencion; 3/8"

Distanclader de pistdn

Conjunto de varilla de desplazamienio
Incluye los nimeros de referencia 38a-38f
= Junta térica; Vitcn @

« Junta térica; Viton ®

« Varilla de desptazamiento

= Casquillo superior de varilla

« Tornillo de ajuste

+ Casquillo Inferior de varilla

Placa de advertencla {no presentada)
Prensaesiopas hembra

Junta en V; UHMWPE

Junta en V; cuero

Prensaestopas macho.

Suministrado con el kit de reparacién 220-927,
** Pigzas de recambio recomendadas en la “caja de herrarnien-

tas*, Téngala siempre a mano para ganar flempo.

NOTA: Veéase pagina 6 del presente manual para mas

detalles acerca del kit de juntas.

CANT.

IR = DD — D) A ab o

[ O ]

e

AR b b b PR W B

COMO PEDIR LAS PIEZAS DE RECAMBIO

1. Estar seguro de recibir las piezas de recam-
bio, kits © accesorios que solicite, indique
siempre la informacién solicitada en el si-
guisnte cuadro.

2. Consulte la lista de piezas para Identificar el
nimero correcto de la pieza; no utilics e}
nimere de referencia al efectuar el pedido.

3. Pida todas las plezas ante su distribuidor
Graco mas cercano.

Ndamero de pieza 6

digitos Cant. Descripcion de la pieza

307-652 F-J 13



ESQUEMA DE LAS PIEZAS

Modelo 218-746, Serie D
Parte inferior de bomba de acero inoxidable

2

APRIETE
APLICANDO
UN PAR DE

*40 2235 N.M

42*
*41 «
28
LOS REBORDES
DE LAS JUNTAS APLIQUE UN PRODUCTO
EN V¥ DERBEN DE ESTANQUEIDAD A
QUEDAR LAS ROSCAS MACHO.

HACIA ABAJO
*43

a
[
m
Q

%
38 — APLIQUE UN

- PRODUCTC DE
¥ 38e HERMETICIDAD
Y UNPAR DE
APRIETE DE 40-42 N.M
18 -
380** » /
38f 4 _:l‘.‘. \

\ .
LUBRIQUE

LAS ROSCAS
Y APLIQUE UN
PAR DE 22-25 N.M

14 307-652 F-J



LISTA DE PIEZAS

Modelo 218-746, Serie D
Parte inferior de bomba de acero inoxidable
Incluye los nimeros de referencia 1-43

N°DE .
PIEZA REF.

1 171171

2 181-871

6 18¢-233
7 18C-963"
g 177-721
12 101917
13 t18¢-782°

4 180-958**

15 180-956**

6 171-163
17 108-139
8 171-176
18 171-250
20  180-8959
21 101-968**
22 214618
23 180-944
24 180791
28 218-963
31 103-861
82 103975
37 17M1-167
38  220-928

38a 107-305"
3sb  107-308™

38c 180-954
38d 180-955
38e  171-214
38f  171-212
39 172477
40 181-396"
41 181-870%
42 166-490*
43 171-200%

DESCRIPCION

TUERCA de acoplamiento

TUERCA PRENSAESTOPAS/COPA HUMEDA

CARTER de salida de [a homba
JUNTA de nylon

CILINDRC de la bomba

BOLA del pistdn; 7/8” de didretro
JUNTA de |a copa; ULHMWPE
ARANDELA de ratenclén
ARANDELA de pistén

ARANDELA plana

TORNILLG de cabeza hexagonal;
3/8-16 unc-2a x 2-1/2° de longitud
PASADCR recto

PLACA, de unidn

CARTER de la valvula de admision
BOLA de admision; 1-1/4 “de didmetro
ASIENTO de valvula de admislén
ASIENTO de vélvula '
JUNTA ce pistén de fieras de celulosa
RACOR del adaptador recto;

1" NPT{m) x 1* npsm(f) giratoria
TORNILLO de cabeza hexagonal;
3/816 unc-2a x 9" de longiud
ARANDELA DE RETENCION; 3/8"
DISTANCIADOR de! plstén

. CONJUNTO de la varllla de desplazarmlento
Incluye los nimeros de referencla 38a-38f

= JUNTA tdrico de Vitdn ®

= JUNTA térico de Vitdn ®

» VARILLA de dasplazamiento

» Tenderete superlor de la VARILLA
* TORNILLO de ajuste

* SOBRERETE Inferior de la varilla

ETIQUETA de advertencla {no presentada)

PRENSAESTOPAS hembra
JUNTA EN V; UHNMWPE
JUNTA EN V; cuera
PRENSAESTOPAS macho

*  Suministrade comn el kit de reparacldn 220-927.

** Piezas de recambio recomendadas en la "caja de herramien-
tas”. Téngala siempre a mano para ganar tfiempo.

NOTA: Véase pagina 6 del presente manual para mas

detalles acerca del kit de juntas.

CANT.

- bk ek s ok ek an ) GY B nh BB ek sd R) i ek s

w s A

AP ) = - k& 1L h3 P

COMO PEDIR LAS PIEZAS DE RECAMBIO

1. Estar seguro de recibir las piezas de recam-
bio, kits 0 accesorios que solicite, indique
siempre la infoermacion solicitada en el si-
guiente cuadro.

2. Consuite la lista de piezas para identificar el
namero cotrecto de [a pieza; no utilice ]
numero de referencia al efectuar el pedido.

3. Pidatodas las piezas ante su distribuidor
Graco mas cercano.

Niumero de pieza 6
digitos

Cant.

Descripcién de la pieza

307-652 F-J
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS

Modelo 220-868, Serie B
Parte inferior de bomba de acero con revestimiento de niguel no electrolitico.

2

APRIETE
APLICANDO
UN PAR DE
2225 N.M

**40

%42
LOS REBORDES 28
DE LAS JUNTAS APLIQUE UN PRODUCTOQ

EN V DEBEN
QUEDAR
HACIA ABAJO

*x43

DE ESTANGQUEIDAD A
LAS ROSCAS MACHO.

24*

24

15%*

APLIQUE UN
PRODUCTO DE
HERMETICIDAD

¥ UN PAR DE
APRIETE DE 40-42 N.M

22

32

31

LUBRIQUE

LAS ROSCAS

¥ APLIQUE UN
PAR DE 22-25 N.M

16 307-652 F-J



LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-868, Serie B

Parte inferlor de bomba de acero, con revestimiento de

niguel no electrolitico.
Incluye los ndmeros de referencia 1-43

N° DE

PIEZA REF.

1 160-502
2 183-723 -
6 180-932
7 180-963**
9 180-743
12 100-279*
13 162-642*
14 162-641*
15 180-957*
16 171-163
17 100-454
18 160-0C6
19 180-930
21 101-178**
22 205-061
23 160-068
24 180-934*
28 160-022
# 102-283
32 103-975
37 160-016
as 205-039
38a 167-305*
38b 107-306*
38c 180-9561
38d 180-950
38e 162-632
asf 162-633
39 172-477
40 181-396"
42 103-987**
43 171-208"

L

Piezas da repuasto recemendadas en la "caja de herramien-

DESCRIPCION CANT.

TUERCA de acoplamiento

TUERCA PRENSAESTOPAS/COPA HUMEDA
CARTER de salida de la bomba

JUNTA de nylen

CILINDRQ de 1a bomba

BOLA del pistén; acero; 7/8" da didmetro
JUNTA de la copa; cuero

ARANDELA de retencién

ARANDELA, de plistén

ARANDELA plana,

TORNILLO de cabeza hexagonal;

3/8-16 unc-2a x 3" de longitud

PASADOR recto

CARTER de la valvula de admisién

BOLA de admisldn; acero; 1-1/4" de didmetro
SUJETADOR y ASIENTO

de la valvula de admisién

ASIENTO de la valvula de pistén
REPARTIDOR de copa

RACOR del adaptadar recto;

17 rpt{m) x 1" npsm(f) giratorio
TORNILLO de cabeza hexagonal;

3/8-16 unc-2a x 8-3/4" de longitud
ARANDELA de retencion; 3/8"
DISTANCIADOR de piston

CONJUNTO DE VARILLA

DE DESPLAZAMIENTO

Incluye los nimeres de referancia 38a-38f
* JUNTA tdrica de Vitén &

= JUNTA térica de Vitén @

= VARILLA de desplazamienio

* SOMBRERETE superior de la varllla

* TORNILLO de ajuste

= SOMBRERETE infariar de la varilla
ETIQUETA de advertencia (ho presentada)
PRENSAESTOPAS hembra

JUNTA EN V; buna-N
PRENSAESTOPAS macho

1as". Téngalas a mano para ganar tiempo.

DR == M) = —a [ =4 —& -t

O 5 )

[ 3¢ -

[ A A S ST

COMO PEDIR LAS PIEZAS DE RECAMBIO

1. Estar seguro de recibir las piezas de recam-
bio, kits o accesorios que solicite, indique
slempre la infarmacion solicitada en el si-
guiente cuadro.

2. Consulte la lista de piezas para identificar el
ndmero cotrecto de la pieza; no utilice el
niimero de referencia al efectuar el pedido.

3. Pidatodas las piezas ante su distribuidor
Graco mas cercano.

Nimero de pieza 6
digitos

Cant.

Descripeién de la pieza

307-652 F-J

17



CARACTERISTICAS TECNICAS

Piezas en contacto con el HQUIdo....vviiinie v

weeneeeenenns PG inferior de bomba 218-746;
Acero inoxidable; Vitén ®; Acero cromado;
Acetal; Nylon; Cuero;

Polietifenc de peso molecular ultraslevado;
Parte inferior de bomba 218-754:

Acero con revestimiento de niquel no electrolltico; Vitdn ®;
Acero cromado; Acetal; Nylon; Guero;

Polietilanc de peso molecular ultraelevado;

Aceros Nitraloy; Hierro dulce
Parte inferior de bomba 220-868;
Acaro con revestimiento de niquel no electroltico; Vitén ®
Acero cromado; Acetal; Nylen; Cuero;
Polistilenc de peso molecular ultraelevado;
Aceros Nitraloy; Hierro dulce; Buna-N

Viton ® son marcas registradas de Du Pont Co.

INFORMACION DE SERVICIO

A continuaclén se indican los conjuntos ANTIGUOS que han sido

modificados.

Conjunto
modificado

Status

N° de

pleza Ref.

Nombre

Modelo
220-868
alas

serles B

NUEVO

ANTIGUO

166-490
103-987

JuntaenV

42 Juntaen ¥V

NOTA DE INTERCAMEIABILIDAD: Las plezas NUEVAS reemplazan las
plezas ANTIGUAS indicadas ditectamente antes de [as primeras.





