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AVERTISSEMENT
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Cet équipement est 2 usage exclusivernent PROFESSIONNEL.
i est 2 UTILISER et ENTRETENIR unlquamen? par du personnel ayant LU et ASSIMILE les informations IMPORTANTES rejatives 4 la SECURITE
DES PERSONNES et de TEQUIPEMENT contenues dans cette Notice et dans celles des DIFFERENTS CONSTITUANTS du Systéme,

BAS DE POMPE

VISCOUNT® | 250, PRESIDENT® RATIO 3:1,
ET MONARK® RATIO 1,5:1

PRESSION MAXIMALE DE TRAVAIL 600 psi (25 bar)

* La pression d'air maximale de travail de sécurité est déterminée par ie
moteur auquel ce bas de pempe est connecté.

Modeéle 218-746, série D
Acier inoxydable, utifisation intensive

Modéle 218-754, série C
Acier nickelé aufocatalytique

Modéle 220-568, série B
Acier au carbone, pompe de lubrification

REMARQUE : ces pompes ne contiennent pas de pidces en
aluminium ou en zinc.
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AVERTISSEMENT

Cet équipement est & usage exclusivement PROFESSIONNEL.
!l est 4 UTILISER et ENTRETENIR uniguement par du personnel ayant LU 8t ASSIMILE lgs informations IMPORTANTES refatives 4 la SECURITE
DES PERSONNES et de PEQUIPEMENT contenues dans celle Notlce e1 dans celles des DIFFERENTS CONSTITUANTS du Systéme,

Veiller & bien lire etbien camprendre chacun des lermes suivants avant de
poursuivre la lecture du manuel. u

AVERTISSEMENT : Avertit futilisateur qu'il doit éviter ou corriger une

condition pauvant occasionnér des blessures corporelles.

SECURITE GENERALE

TERMES UTILISES

ATTENTION : Avertit ['utilisatetr qu'il doil éviter ou corriger une conditicn
pouvanl occasianner Mendommagemant ou la destruction gu maltériel,
REMARQUE : Identifie les procédures essentielies ou des informaticns
complérnentaires.

RISQUES DE BLESSURE PAR INJECTION

Dans cet équipement le produit est & trés haute pression. Le jet venant du
pistalet, de fuites ou de ta rupture de composants peuvent &tre la cause
d'Injection de produit scus pression & travers fa peau qui en pénéirant dans
le corps provogue de graves blessures risquant d'entrainer I'amputation.
Toute injection de produit sous la peau doil tre TRAITEE EN URGENCE
et considérée comme une BLESSURE GRAVE. Le Médecin doit &re averti
de Iz namre de 1a blessure.

Le traitement chirurgical doit &tre IMMEDIAT et ne deit pas &tre retardé pour
identification exacte du produit qui sera communiqué au Médecin dés que
possible,

De méme une projection ou des &claboussures de produit dans {es yeux
peuvent causer des dommages sérieux,

MNE JAMAIS diriger l& pisiolel vers guelguun ou vers sai-méme.

NE JAMAIS mettre la main ou'les dolgts sur 1a buse.,

PROCEDURE DE DECOMPRESSION

NE JAMAIS essayer de refouler ia peinture lors du ringage, ce N'EST PAS
un systéme pneumatique.

TOUJOURS respecter la procédure de décompression cl-aprés avant de
rietioyer ou de démenter 1a buse ou de procéder al'eniretien d'une parlie de
I'équipement.

NE JAMAIS essayer de stopper ou de dévier des fuites aveca main ou toute
aulre parlie du corps.

S'assyrer que les ségurités de Iéguipement fonctionnent corraciement
avant chaque utilisation, )

Sassurer gue les séeuritds ropres au pisiciet fonctionnent correciement
avant chagque utilisaton, Ne pas enlever ni modifier de piéce quelconque du
pistolet, il pourrail en résulter un mauvals fonctionnement et un risque de
blessures corporelles,

Afin de diminuer les risques de blessures corporelles graves y compris
I'injection de procuitou les blessures pravoquées par les pasties mebiles cu
les chocs électriques, suivre la procédure suivanie lors de l'arrél du
sysiéme, du montage, du nettoyage ou du charigement de buse et lors de
arrét de a pulvérisation,

1. Engager le verrou de gachette.

2. Couper les arrivées d'air de Ja pompe 4 I'aide de la vanne d'air, du type
2 purge (abligawire dans le systeme), ca qui dépressurise le mateur,

3, Dégager le verrou de sécuiité de gachelie,

4. Maintenir une partle métallique du pistolet fermement appuyée cantre la
paral métallique d'un seau de collecte de produil. N'utiliser que des
seaux METALLIQUES convenablement MIS A LA TERRE, Eviter les
cartons ou papiers de prolection surle sol car ils peuvent interrompre {a

SECURITE DE PISTOLET

continuité de mise A ia terre.
5. Actianner le pistalet, de fagon & purger le procuil.
HRemettre le verrou de gachette.
7. Ouvrir le robinet de purge de la pompe el placer un seau métallique, mis
& la terre, au-dessaus de celui-cl de fagon & récupérer le praduil.
8. Laisser le robinet de purge de la pompe ocuverl jusqu'a nouvelle
utilisation de la pompe.
Sivous supposez que ia buse ou te tuyau est complélement bouché, ou que
la pression n'a pas 41é totalement éllminée aprés avoir suivi la procédure Ci-
dessus, desserrer TOUT DOUCEMENT la bague de retenue du chapeau
d'air ou bien le raccord du flexible, de manigre a éliminer lentement ifa
pression. Ensuite, desserrer compléiement. Netioyer {a buse ou le flexible.

L

P |

Ne jamais modifier, altérer cu supprimer de piéces de I'équipements et en
particulier du plstolet.

Veérifier avant utilisation que les sécurités du Sysléme el du pistolet serlen
bon et de fanctionnement.

VERROU DE GACHETTE

Lorsque vous arrdiez ta puivérisation, méme pour un court instani, 1ujours
meltre le verrou de gachette, rendant ainsi le pisiolet inopérant. Ne pas en-
clencher la sécurité risque de provequer une action de la gachette acciden-
telle, notamment en cas de chute du pistolet. ’

Pour enlever la sécurité, pousser le verrsu axialement et la faire urner de
90 degrés, )

DIFFUSEUR

Lediftuseur du pistoletbrise le jet et réduitle risque d'injection quand la buse
n'est pas en place, Pour véritier le fonclionnement du diffuseur. suvre la
procédure de décompression et ensuite enlever la buse.
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Aégler Ia pression & la pompe sur la valeur la plus faible possible.
Pointer fe pistolel dans un seau métallique mis & la terre, Relirer le verrou
de pistolet etactionner lagachette Le jetdoitélre instable et tourbillonnalre.
Sil'écoutement se fail selon un jet réguf:er remplacer le diffuseur immédia-
lement,

SECURITE DE BUSE .

Il faul faire Irés atlention 1ors du nelityage ou du changement de fa buse.
St la buse se bouche en cowrs de travail, engager immédiaternent le verrou
de gachelle

TOUJOURS respecter la procédure de decompressnon el ensuite démonter
ia buse pour la neitoyer,

NE JAMAIS essuyer du produtt gui 8¢ trouverail sur l'embount de la buse
avant que Iz pression soil complatement ¢iminée et que la sécurdié soit
enclenchée,




Toute mauvaise utilisation de l'éduipement ou des accessoires, 1Bile que :
surpression, modificatlon de piéces, incompatibilité chimique, utiisation de
pidces usées ou endommagées, peut entrainer 1a rupture d'un élément et
&tre |la cause d'une Injection de produit cu d'autres blessures graves,
d'incendle ou de dommage sur le matériel alentour.

NE JAMAIS MODIFIER quelque partie que ce soit de I'équipement ; en
faisant une modification, on provoque de mauvais forctionnement,
VERIFIER les constituants de I'équipement régulidrement, réparer cu rem-
placer les piéces endommagées ou Usées.

PRESSION : se référar aux caractéristiques techniques de I'équipement en
fin de Notice.

Véritier que TOUS LES CONSTITUANTS du systéme on des performan-

De I'électricité statique est créée par le passage du produit & grande vitesse
dans la pompe et dans les fiexibles et peut provoquer un dégagement
d'étincelles, Ces étincelles peuvent metire le feu aux vapeurs de solvant et
au prodult distribué, aux particules de poussidre ef autres substances
inflammables, que l'on effectue Papplication en intérieur ou en extérieur, et
elles peuvent causer un incendie cu une explosion ainsi que des blessures
et des dégats matériels graves,

MISE A LA TERRE

SECURITE
DANGER DU A LA MAUVAISE UTILISATION DU MATERIEL

RISQUES D’INCENDIE
RISQUES D’'INCENDIE OU D’EXPLOSION

fes de PRESSION AU MOINS EGALES A CELLES DE LA POMPE,

Ne JAMAIS tenter, par un mayen quelcongue, de faire fonctionner les
constituants de volre systéme A une pression supérieure & celle indiquée
dans leur Notice respective.

MNe JAMAIS utiliser 'appareiliage pour un but autre que celui pour lequei ii
a été congu.

VERIFIER auprés de vatre fournisseur gue jes PRODUITS UTILISES
SONT COMPATIBLES AVEC LES MATERIAUX constitutifs de 'équipe-
ment qui sont en contact avec eux, Vair 1a liste des MATERIAUX EN
CONTACT AVEC LE PRODUIT en fin de la notice technique de chaque
équipement. '

S se produit des étincelies d'électricité statigue ou si Fon ressent la
moindre décharge, CESSER IMMEDIATEMENT LA DISTRIBUTION. Ne
pas se servir & ncuveau du systéme avant que le probléme n'ait été identifié
et corrigé,

Pour éviter les risques d'électricité statique, les éguipements daivent &tre
mis & la terre conformément au paragraphe «MISE A LA TERRE».

Pour éviter tes risques dus & I'électricité statique, les constituants de
installation doivent atre mis A (2 erre conformé@ment aux insruetions ol
aprés.

Toujours prendre connaissance de la législation en viguewr pour la mise &

la terre. S'assurer que le systéme est raccordé 4 une vraie ligne de terre,

1. Pompe:metire a la terre en utilisant un cable adéquat et ure pince ains:
qu'il est expliqué dans e manuel concernant la pompe.

2. Compresseur d'air et/ou alimentation en énergie hydraulique : mettre &
la terre seion les recommandations du fabricant,

3. Pistolet: e pislalel 50 mis 2 la tere par lintermédiaire du tuyau produit
qui dait tre conducteur. Vérifier la conductibilité de valre tuyau auprés
de vbire fournisseur ou uliisez un wyau Graco.

4. Objets & peindre ! iis doivent 2re mis 4 {a terre A 'aide d'un sysiéme
cable/pince approprié, ou, 5'ls sont suspendus, A I'aide de crochets a

SECURITE PENDANT RINCAGE

herd vif lame ou peinte). Maintenir propres en permanence les crochets
supportant ies pigces afin d'assurer la continuité électrigue.,

5. Tous les cbjets conducteurs dans la zone de pulvérisation doivent re
carrectement mis & la terre.

6. Le sol du local de travail doit &tre conductble et mis & fa terre. Il ne faut
pas recouveir le sol de carton ou de tout autre matériau non conductible
qui risquerail d'interrompre la conductivité,

7. Les liguides Inflammables situés dans {a zone de travail dobvent &lre
conservés dans des récipients homologués et mis ala terre. Ne pas en
slocker plus quiil n'est nécessaire A une équipe de travail.

8. Seaudesalvant: n'utlliser que des seaux métaliques munis de prise de
terre qui sont conductibles. Ne pas placer le seau sur un suppert non
conductible el que du carten ou du papier ce qui interremprait la
conduclivitd,

Avant ringage, assurez vous que le sysiéme complel etle seau de collecte
produit sont convenablemnent mis A la lerre. Rélérez-vous au paragraphe
«MISE A LA TERRE» et suivez la procédure de «DECOMPRESSION».
RetireZ la buse de pulvérisation (pistolels de pulvérisation seulement).

Le pistan du moleur preumatigue, siué derriére les plaques de celui-di, se
déplace lorsque le moteur est alimenté en air. Les piéces en mouvement
50Mnt susceplibles de pincer ou d'amputer les deigts ou d'autres parties du
corps. C'est pourquoi il ne faur jamals se servir de (a pompe lorsque tes
plaques du moteur pneumatique ont élé déposées. Se tenir & I'écarl des

Le fluide 5003 pression canienu dans le flexible peut dtre trés dangereux.
Si le flexible fuit, se fend ou se rompt en raison d'une usure ou d'une
mauvaise utifisation, le jet de produit sous pression peul créer des blessures
corporelles, des injections de produit ou des dégats sur le matériel alentour,
Bien serrer tous les raccordemenis. produil avant chagque utilisation - la
pression peut détacher un raccord desserré ou provoquer une fuite par ce
meéme raccord.

NE JAMAIS UTILISER DE FLEXIBLE ENDOMMAGE.

Avant chaque utilisation, vérifier le flexible sur ioute sa longueur pour
détecter les coupures, les fuites, I'abrasion, un revetement pombé, des
détériorations ou des raccords mal sertis. Si une de ces conditions est
rencontrée, il y a lieu de remplacer immédiaternent ie flexible. NE PAS
essayer de remetire les raccords en pface sur des flexibles haule pression

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

SECURITE DE FLEXIBLE

Toujours utifisez Iz pression la plus faible possible et mainienez fermement
ie contact métal-métal entre le pisiclet ou la vanne distributrice et le seau
pendant tout le ringage pour limiter les risques de blessure par Injection, les
éclaboussures et les étincelles dues a I'électricité statique.

pigces en mouvement lorsque I'on démarre ou 'on utilise Ja pompe, Avant
toute vérification ou imtervention sur la pompe, suivre la PROCEDURE DE
BECOMPRESSION de la page 2 pour éviter que la pompe ne démarre ac-
cidentellement.

ni de les réparer & laide de ruban adhésif ou iout autre produit similaire, Un
flexible réparé ne peut véhiculer du produit sous haule pression et devient
DANGEREUX.

MANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SOIN,

Ne pas tirer sur les flexibles pour bouger I'équipement. Ne pas utiliser de
solvants et de produits incompatibles avec les revétements intérieurs ou
exldérieurs du flexibie, NE PAS exposer le Rexible & des températures
supérieures & B82°C {180°F) ou Inférigures & -40°C (-40°F),

CONTINUITE ELECTRIQUE.

Volre wyau doil &ire conducteur pour éviter 'accumulation de charges
dleclroslatiques dangereuses. Vérifiez auprés de vbire fournisseur la con-
tormité de |a résistance de vaire tuyau avec les réglementations en vigueur.
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MAINTENANCE (MODELES 218-746 ET 218-754)

Avant de commencer :

A.

Ayez A portée de main toutes les pigces de rechange
nécessalres. Les piéces de rechange recornmanidees
sont signalées dans I texte et dans la liste des piéces
détachées par un double astérisque (12" par exem-

ple).

. Un Kit de réparation 220-927 est disponible. Pour

obtenirles meilleurs résultats possibles, utilisez toutes
les pléces neuves dukit. Les pié¢ces dukitsont repérées
par un astérisque (7* par exemple).

. Remplacez systématiquement les presse-garnitures

lorsque vous remplacez les garnitures, que vous utili-
sieZ ou non un kit de réparation.

. Utilisez un salvant compatible pour nettoyerles piéces.

Vérifiez I'absence d'usure et de détériorations, et rem-
placez si nécessaire.

Utitisez une graisse légére et étanche partout ol la lu-
brification est recommandee. -

Démontage (voir figure 1) :

1.

4

Purgez la pompe, sipossible. Utilisez la procédure de
décharge de pression indiquée & ia page 2. Arrdlez la
pompe lorsqu'elle est dans la position inférieure de sa
course. Déconneclez la pompe & déplacement du
moteurcomme indiqué dans le manuel spécifique de la
pompe. )

Dévissez et retirez les quatre tirants (31) du carter de
sortie (6). Retirez e carter de vailve d'entrée {19 ou 20).

Desserrez |'écrou de garniture/coupelle.

Dévissez le siége de valve (22) du carter d'entrée (19
ou 20). Retirez la goupille d"arrét de bille {18), en notant
ses frous de moritage. Sa position détermine le dépla-
cement possible de la bille {21). Retirez |a bille {21) et
lejointintérieur (7). Neltoyez soigneusement les pigces
et verifiez |'absence de toute trace d'usure ou de
déterioration.

307-652 F-J

5. Softez le cylindre (9) de pompe en le faisant coulisser

hors du canter de sortie (6), en prenant soin de ne pas
lincliner, jusqu'a ce qu'il soithors de 'ensemble de tige
de déplacement (38) et piston. Inspectez la surface
iniérieure du cylindre {9) et vérifiez absence de rayu-
res, d'usure et de détériorations en passant le doigt sur
la surface cu en faisant mirciter la surface sous une
source lumineuse. Remplacez sinécessaire,

. Retirez les trois vis (17) et rondelles (16). Démontez le

piston. Nettoyez toutes les pidces et vérifiez soigneu-
sement 'absence d'usure ou de détérioration.

. Retirez I'écrou de gérriiturefcoupei[e (2) du carter de

sortie. Tirez latige de déplacement {38) vers le bas hors
ducarterde sortie. Véiifiezque lasurface extérieure de
la tige de déplacement (38¢) ne présente ni rayures ni
traces d'usure. Retirez le joint (7) du carter de sortie.

. Retirez les garnitures de gorge atles presse-garnitures

du carter de sortie {6). Netfoyez le carter de sortie et
toutes les autres piéces, en vérifiant 'absence d'usure
ou de détérioration.

. Nedémontez pas'ensemble de la tige de déplacement

{38) sauf si cela est absolument nécessaire. Avant
démontage, mesurez sdigneusement le dépassement
de la vis de régiage (38e) par rapport au bouchon
inférieur (38f). Ceci détermine le déplacement possible
delabille (12) du piston. Dévissez lavis de réglage hors
de 'ensemble tige de déplacement {38e). Retirez les
bouchons supérieur et inférieur (38d et 38f}. Inspectez
les joints toriques (38a et 38b) en place.

Remontage (Voir figure 1).
. Lubrifiez toutes les piéces avant remontage.

2. Silavaitété nécessaire dedémonterl'ensembletige de

déplacement (38), remontaz les bouchons supérieuret
inférieur (38d et 38 et la vis de réglage (38e) surlatige
de déplacement {38¢). Vissez lavis de réglage dans le
bouchon Inférieur jusqu'ad ce qu'elle dépasse de la
distance notée 3 I'6tape 9 de la procédure de dérnon-
tage.




MAINTENANCE (MODELES 218-746 ET 218-754)

3. Installez le presse-garniture male (43*}, les garnitures
en V (41" et 42*), et le presse-garniture femelie {(40%)
dansle carter de sortie {8) comme indiqué dans fafigurs
1. Instailez les garnitures en V une par une, iévresvers
lebas ; alternez les garnitures UMMWEPE (41*) et celles
en cuir {42*}, .

4. Installezle joint (7*) dans le carterde soriie {6). Installez
sans serrer 'écrou de garniture/coupelle {2). Insérez
fensemble tige de déplacement (38) au bas du carter
de sorlie et poussez-le vers le haut jusqua ce que le
filetage du bouchon supérieur (38d) s'engage dans
I'écrou d'accouplement (1).

5. Remontez le piston dans l'ordre indiqué par lafigure 1
ou comme Indiqué sur la page 6 si vous installez I'un
des kits optionnels de réparation 218-757 cu 220-925.
UHilisez toutes les nouvelles piéces du Kit. Appliquez
une pate de blocage de filetage sur les vis {17} et
serrez-les uniformément & 40-42 N-m.

—=ATTENTION ——
Ne rodez pas les billes d'entrée ou de valve de piston
(12, 21). Les sidges durs (22, 23} sont facilement mar-
ques. Remplacez systématiquement les sidges lorsgue
vous remplacez les billes.

8. Guidez avec précaution le cylindre (9) sur 'ensemble
piston et tige de déplacement jusqu'a ce qu'il vienne
bien en contact avec le carter de sortie (6).

7. Placez la bille de valve d'entree (21) sur le siégge de [a
valve d'entrée (22). Installez [a goupille d'arrét de bille
{18) dans les mémes trous que ceux d'oll vous l'aviez
sortie. (Pour réajuster le déplacement de la bille, voir
Réglage du piston et de la valve d'entrée 4 [a page 5).

8. Appliguez une pate d'échanchéification de filejage et

vissez le sidqge de la valve d'entrée (22) dans le carter
de la valve de sortie (19 ou 20). Placez le joint (77} sur
le carter de valve d'entrée.

9, Lubrifiez les tirants {31) et installez une rondelle de
blocage (32} sur chacun d'eux. Passez les firants &
travers le carter de valve d'entrée (19 ou 20) et faites-
les glisser vers le haut pour les amener dans le carter
de sortie (6}, Serrez-les en opposition et uniformément
242225 Nem.

10. Serrez 'écrou de garliture/coupelie (2} jusqua ce qutl
vienne juste en contact. Ne serrez pas trop. Reconnec-
_tez le bas de pompe au moteur comme indiqué dans fe
manue! spécifique de la pormpe. Reconnectez la mise
ala terre sivous l'aviez déconnectés pendant Fopéra-
tion de maintenance,

11. Remplissez I'scrou de garniture/coupelle (2) au 1/3

 avec du liquide d'étanchéification Graco ou un solvant

compatible. Reconnectez toutes les tuyauteries et
remgttez la pompe en service.
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*  Pigces détachées incluses dans le kit de réparations 220-927.
** If est recommandé de disposer dans la boite & outils des piéces de rechange marquées.

o
SERAEZ A
22-25 N.m

*40

28
APPLIQUEZ

*41
LES LEVRE

> eNv DovENT N pROOUIT 7
ETRE ORIENTEES DPETANCHEIFICATION
SUR LES FILETAGES

VERS LE BAS MALES

6 15**

38a** 18

17

APPLIQUEZ
38e UN PRODUIT
D'ETANCHEIFICATION

ET SERREZ A 40-42 N.m

38 —

LUBRIFIEZ

LUBRIFIEZ - - - LES FILETAGES

LES FILETAGES - ET SERREZ A
ET SERREZ A 22-25 N

22-25 N.mt e
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Réglage du piston et de la valve d'entrée
Voir Figure 2. Les valves anti-retour d'entrée et de piston 38d
sont reglées en usine pour le pompage de fluides de
viscosité moyenne. La goupille d'arrét de bille (18) de la
valve d'entrée est positionnée dans les trous inférieurs. Le
deplacement de [a bille du piston est réglé & 4,8 mm,
mesure entre le bout de la vis de réglage (38e) et le haut de 38e
la bille (12). Cette distance représente quatre tours com- /

plets de vis (38g) depuis le haut de la bille. . g

1. Sivous pompez des fluides de viscosité élevée et que
le comportement de la pompe devient aléatoire, démon- N

tez la pompe comme expliqué & la page 3. Pour aug- ] \%
L/ DEPLACEMENT
4)

menter le déplacement de la bille dans la valve d'enirée, N

déplacez la goupille (18) et placez-la dans les trous in- DE LA BILLE
termédiaires ou supérieurs. Pouraugmenterle déplace-
ment de {a bille dans la valve du piston, placez le pistan
dans un étau, desserrez le bouchon supérieur {38d)
pour reiacher la tension sur la vis de réglage (38e) et
tournez lavis de réglage dans le sens inverse horalre de
deux tours complets au-del de sa position régiée en
usine, ou suffisamment pour que le déplacement total PISTON
de fa bille soit de 7,1 mm. Resserrez le bouchon supé-

rieur {38d) fermement et remontez la pompe., 18

19

DEPLACEMENT
DE LA BILLE

2. Sivous pompez des fluides de viscosité plus faible et
que des symptdmes de refoulement se manifestent,
demontez la pompe comme expliqué & la page 3.
Veérifiez que la goupille (18) de la valve d'entrée se
trouve dans lestrous inférieurs. Pour diminuer le dépla-
cement de la bille dans la valve du piston, placez le
piston dans un étau, dessetrez le bouchon supérieur
(38d) pourrelacherlatension surlavis de réglage (38e)
et serrez lavis de réglage dans le sens horaire de deux

21

tours complets au-dela de Iz position réglée en usine, ou VALVE D'ENTREE

suffisamment pour que le déplacement total da la bilie
soit de 2,3 mm. Resserrez le bouchon supérieur (38d)
fermement et remontez la pompe.Figure 2 Fig. 2
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KITS DE REPARATION DE GARNITURE (MODELES 218-746 ET 218-754)

Avant de réparer la pomps, assurez-vous que vous avez a
portée de rmain les piéces de rechange nécessaires, de
fagon & réduire le temps d'indisponibilité.

Ces pompes disposent de plusieurs oplions possibles de
garnitures, selon le type de fluide pompé et lintensité
d'utilisation. Lorsque vous réparez la pompe, choisissez
l'option de garniture quicorrespondle misux avos besoins.

REMARQUES:

1.

2.

3.

Les pigdces indiquées en grisé dans les plans ci-des-
sous rie sont pas incluses dans les Kits.

Commandez parréférence deKit afinde recevoirtoutes
les pidces du kit listées. :

Utilisez la procédure de maintenance de la page 3 st
installez les garnitures dans l'ordre indiqué surie plan
du kit correspondant.

Kit standard de réparation de garniture 220-927
Avec garnitures UHMWPE et cuir.

Ce kitincluties garnitures en V et garnitures de piston de
conception d'origine. T :

7 180-963  JOINT, cylindre ; nylon
(pour l'emplacement, vair page 4)
13 180-792  GARNITURE, coupelle, piston ; UHMWPRE
24 180-791  JOINT, piston ; fibre de cellulose
a0 181-870  JOINT, gorge, femelle
a1 181-870 GARNITURE-V, gorge ; UHMWPE
42 166-490  GARNITURE-V, gorge ; cuir
43 171-209 PRESSE-GARMITURE, gorge, méle

REPERE REF. DESCRIPTION aTE

= N =N

Kit optionnel de réparation 218-757
Avec garniture UHMWPE. Comprend :

REPERE REF. DESCRIPTION QTE
A 180-401  PALIER, gorge 1
B 107-507  JOINT, gorge ; UHMWPE 1
7 180-963 _ JOINT, eylindre ; nyion
(pour 'emplacement, voir page 4) 2
13 180-792  GARNITURE, coupelle, piston ;
UHMWPE 2

24 180-791  JOINT, piston ; fibre de cellulose 2

A

EXTREMITE FILETEE
VERS LE BAS
CONTRE LE JOINT

B

LEVRES VERS
LE 8AS

Piston

Kit optionne! de réparation 220-925
Avec garnituresPTFE . Comprend :

REPERE REF. DESCRIPTION QTE
A 166-769 GARNITURE-V, gorge :PTFE 5
B8 171-209 PRESSE-GARNITURE, gorge, male 1
< 181-396 PRESSE-GARNITURE, gorge, femelle 1
o 164-920 GARNITURE, coupelle, piston ;PTFE 2
7 180-963 JOINT, cylindre ; nyfon

{pour 'emplacement, voir page 4) 2

14 Piston

8 307-652 F-J




MAINTENANCE (MODELES 220-868)

Avant de commencer :

A. Ayeza poriée de main toutesles pieces de rechange néces-
saires. Les piéces de rechange recommandées sont signa-
lées dans le texte et la liste des piéces détachées par un
astérisque double, par exemple {12™).

B. Remplacez systématiquementles presse-gamitures lorsque
vous remplaceziesgarmnitures, que vous utilisiez ou nonunkit
de réparation. .

C. Utilisez un solvant compatible pour nettoyer les piéces.
Vérifiez ['absence d'usure et de détériorations, et remplacez
si nécessaire.

D. Utilisez une graisse i6gére et élanche partout ot la lubrifica-
tion est recommandée. T

Démontage (voir figure 3).

1. Purgez la pompe, si possible, Utilisez la procédure de dé-
charge de pression indiquée 4 la page 2. Arrétez fa pompe
lorsqu'elle est dans la positien inférieure de sa course,
Déconnectez la pompe a déplacement du moteur comme
indiqué dans le manuel spécifique de la pompe.

2. Dévissez et retirez les quatre tirants (31) du carter de sortie
(8). Retirez \e carter de valve d'entrée (19).

Desserrez I'écrou de garniture/coupelle (2).

4, Dévissez ie siége de valve (22) du carter d'entrée {19).
Retirez la goupilte d'arrét de bille (18}, en notant quels sont
ses trous de montage. Sa position détermine le déplacement
possible de labille (21). Retirez |a bille {21) etle jointinférieur
{7). Nettoyez soigneusement les piéces et vérifiez l'absence
de toute trace d'usure ou de détérioration.

5. Sortezlscylindre (9)de pompe enle faisant coulisser hors du
carter de sortie (8), en prenantsoin de ne pas lincliner jusqu'a
ce quiil soit hors de 'ensemble de tige de déplacement (38)
et piston. Inspectaz la surface intérieure du cylindre (9) et
verifiez |'absence de rayures, dusure et de détériorations en
passantle doigt sur la surface ou en faisant miroiter la surface
sous une source lumineuse, Remplacez si nécessaire.

6. Retirezlestrois vis {17} etrondelles (16). Démontez e piston.
Nettoyez toutes les pidces et vérifiez soigneusement 'ab-
sence d'usure ou de détériaration.

7. Retirez ['écrou de garniture/coupelle (2) du carter de sortie.
Tirez latige de déplacement {38) versie bas hors du carter de
softie, Vérifiez que la surlace extérieure (38¢) de la tige de
déplacement ne présente ni rayures ni traces d'usure, Retirez
le joint (7) du carter de sortie.

8. Retirez les garnitures de garge et les presse-gamitures du
carter de sortie (6). Nettovez |e carter de sortie et toules les
autres pieces, en vérifiant 'absence d'usure ou de détériora-
tion, DT B

9. Ne démontez pas 'ensembie de [a tige de déplacement
(38) sauf si cela est absolument nécessaire. Avanidémon-
tage, mesurez soigneusement le dépassement de la vis de
réglage (38e) par rapport au bouchon inférieur (38f). Ceci
determine le déplacement possible de |a bille {12} du piston.
Dévissez |a vis de réglage hors de l'ensemble tige de dépla-
cement {38e). Retirez les bouchons supérieur at inférieur
(38d et 38f). Inspectez les jeints toriques (38a et 38b) en
place.

1.

2,

" Remontage {Voir figure 1).

Lubrifiez toutes les piéces avart remontage.

Sl avait été nécessaire de démonter Fensemble tige de
déplacement {38), remonitez tes bouchons supérieur etinfé-
rieur (38d et 38f) et |a vis de réglage (38e) sur [a tige de
déplacement (38c). Vissez la vis de réglage dans le bouchon
inférieur jusqu‘a ce qu'elle dépasse de |a distance notée &
l'étape 9 de la procédure de démontage.

Installez le pressa-garniture male (4377), les garnitures en V
(42"), etfe presse-garniture fermelle (40) dans le carner de
sortie (6), comme indiqué dans |a figure 3. Installez les
gamitures en V une par une, lévres vers le bas.

Installez le joint (7*"}dansle carter de sortie (8). Installez sans
serrer 'écrou de garniture/coupelie {2). Insérez I'ensemble
tige de déplacement (38) au bas du carter de sortie et
poussez-le versle haut jusqu'a ce que le filetage du bouchon
supérieur (38d) s'engage dans l'"écrou d'accouplement (1).

Remontez e piston dans l'ordre indiqué ala figure 3. Installez
toutes les nouvelles pigces dans te kit. Appliquez une pate de
blocage de filetage surles vis (17} et serrez-les uniformément
& 40-42 Nem.

ATTENTION

Ne rodez pas les hilles d'entrée ou de valve de piston (12,21).
Les sidges durs {22, 23) sont facilement marqués. Remplacez
systématiquementles siégeslorsque vousremplacezlesbilles.

Guidez avec précaution le cylindre (8) sur 'ensemble piston

.ettige de déplacementjusqu'a ce qu'il vienne biern en cantact

avec [e carter de sortie {6).

Placez la bille de valve d'entrée {2177) surle slége de la valve
dentrée (22). Installezta goupiie darrét de bille {18} dansles
mémes trous que ceux d'oll vous'avez sorfie. (Pourréajuster

. le déplacement de 1a bille, voir Réglage du piston et de la

valve d'entrée a la page 8).

Apgliquez un produitd'échanchéification de filetage et vissez
le sidge de la valve d'entrée {22) dans le carter de fa vaive de
sortie (19 ou 20). Piacez le joint (7°) sur ie carter de valve
d'entrée.

Lubrifiez les tirants (31) etinstallez une rondelle de blocage
{32) sur chacund'eux. Passez lestirants a raversiecarierde
valve d'entrée (19) et faites-les glisser vers le haut pour les
amener dans le carter de sortie (6). Serrez-les en opposition
et uniformément 4 22-25 N-m,

. Serrez 'écrou de garniture/coupelle (2} jusqu'd ce gqu'elle

vienne juste en contact. Ne serrez pas rop. Reconnectez la
pompe 4 déplacement au mgtewr comme indiqué dans le
manuel spécifiqgue de la pompe. Reconneclez la mise 4 la
terre si vous l'aviez déconnectée pendant fopération de

© maintenance.

11.

Remplissez 'écrou de garniture/coupelle (2) au 1/3 avec du
liquide d'étanchéification Grace ou un solvant compatible.
Reconnectez toutes les tuyauteries et remettez la pompe en
service.
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Il est recommandé de disposer dans la bolte 4 outils des piéces de rechange marquées **.

2

%40

442
LES LEVRES

DES GARNITURES

EN V DOIVENT

28
APPLIC

ETRE ORIENTEES
VERS LE BAS MALES
**43
6

38
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SERREZ A
22-25 N.m

D'ETANCHEIFICATION
SUR LES FILETAGES

Tir*

UEZ UN PRODUILT

15**

2**

13%*

14+

13%

24*t

15**

APPLIQUEZ UN PRCDUIT
D'ETANCHEIFICATION
ET SERREZ A 4042 N-m

LUBRIFIEZ
LES FILETAGES
ET SERREZ A 22-25 N-m



Réglage du piston et de la valve d'entrée

Voir Figure 2. Les valves anti-retour d'entrée et de piston
sont réglées en usine pour le pompage de fluides de
viscosité moyenne. La goupille d'arrét de bille (18) de la
valve d'entrée est positionnée dans les trous inférieurs. Le
déplacement de la bille du piston est réglé a 4,8 mm,
mesuré entre le bout de favis de réglage (38e) etle hautde
la bille (12). Cette distance représente quatre tours com-
plets de vis (38e) depuis le haut de la bille.

1. Sivous pompez des fluides de viscosité élevée et que
le comportement de la pompe devient aléatoire, démon-
tez la pompe comme expliqué & la page 11. Pour
augmenter e déplacement de labille dans lavalve d'en-
trée, déplacez la goupillie (18) et placez-la dans les trous
intermédiaires ou supérieurs. Pouraugmenterle dépla-
cement de la biille dans la valve du piston, placez le
piston dans un étau, desserrez le bouchon supérieur
(38d) pourrelacherlatension suria vis de régiage (38e),
ettournez la vis de réglage dans le sens inverse horaire
de deux tours complets au-deld de saposition réglée en
usine, ou suffisamment pour que le déplacement total
de la bille soit de 7,1 mm. Resserrez le bouchon supé-
rieur (38d) fermement et remontez la pompe.

2. Sivous pompez des fluides de viscosité plus faible et
que des signes de refoulement se manifestent, démon-
tez fa pompe comme expliqué & lapage 11. Vérifiez que
la goupille {18) de la valve d'entrée se trouve dans les
trous inférieurs. Pourdiminuerle déplacement de labille
dans la valve du piston, placez le piston dans un é&tau,
desserrez le bouchon supérieur (38d) pour relacher la
tension sur |a vis de réglage (38e} et serrez [a vis de
réglage dans le sens horaire de deux tours complets au-
dela de |a position réglée en usine, ou suffisamment
pourque le déplacement total de la bille soit de 2,3 mm.
Resserrez le bouchon supérieur {38d} fermement et
remontez [a pompe.

Fig. 4

38d

38e
/

o DEPLACEMENT
DELABILLE

18 19
DEPLACEMENT
DE LA BILLE

21

VALVE D'ENTREE
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VUE ECLATEE

Modéle 218-754, sérfe C
Bas de pompe en acier nickelé autocatalytique

2

SERREZ A
22-25 N.m

*40

*41

LES LEVRES

DES GARNITURES
EN V DOIVENT ETRE
ORIENTEES

VERS LE BAS

28
APPLIQUEZ UN
PRODUIT

MALES

6

—
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D'ETANCHEIFICATION
SUR LES FILETAGES

APPLIGUEZ UN PRODUIT
D'ETANCHEIFICATION
ET SERREZ A 40-42 N'm

LUBRIFIEZ
LES FILETAGES
ET SERREZ A 2225 N-m’




LISTE DES PIECES DETACHEES

Modeéle 218-754, série C
Le bas de pompe en acier nickelé autocatalytique com-
prend les pigces 1-43

REP. REF.

1 160-502
2 180-949
6 180-932
7 180-963°
9 180-743
12 100-279*
13 180-792"
14 162-641°
5 180-857"
16 171-183
17 100-454
18  160-006
19 180-930
21 107-178*
22  205-061
23  160-068
24 180-791°
28 160-022
H 102-293°
32 103-97%
37  160-0186
38  205-03%

38a 107-305*
386 107-305™

38c  107-951
38d  107-850
38e 107-632
38f  107-633
39 172-477
40 181-3967
41 181-870°
42 166-490°

43 171-209°

DESCRIPTION

ECROU, raccord ’
ECROU DE GARNITURE/COUPELLE ™~
CARTER, scrtie, pompe

JOINT ; nylon

CYLINDRE, pompe

BILLE, piston ; acier ; diamétre 7/8 pouce
GARNITURE, coupelle ; UHMWPE
RONDELLE, appui

RONDELLE, pistan

RONDELLE, plate .

VIS DE BOUCHON, hexagonale :

¥8-16 unc-2a % 3 pouces

GCUPILLE, droite

CARTER, valve d'eniiée

BILLE, entrée ; acier ; diamétre 1-1/4 pouce
CAGE et SIEGE, valve d'entrée

SIEGE, valve piston’ —

JOINT, pision ; fibre de cellutose
RACCORD, adaptatewr, drolt ;

1 pouce npt(m} X 1 pouce npsmif) pivotant
VIS DE BOUCHON, hexagonaie;
3/8-16 unc-2a X 8 3/4 pouces .
RAONDELLE DE BLOCAGE ; %8 pouce’
BAGUE D’ESPACEMENT, piston
ENSEMBLE TIGE DE DEPLACEMENT
Comprend {es piéces 38z & 38f
» Joint torique ; Viton®

= Joint torigue ; Viton®

« TIGE, déplacement

= BOUCHON, tige, supérieur
= VIS, réglage

* BOUCHON, tige, inférieur

ETIQUETTE, avertissement (non représentée)

PRESSE-GARNITURE, femelle
GARNITURE-V ; UNMWEE
GARMNITURE-V ; cuir
PRESSE-GARNITURE, male

* Fournies dans le kit de réparation 220-827.
*" Piéces dont la présence dans la boite a outils est recomman-
dee. Ayez-lestoujours aportée de mainafinderéduire le temps

d'indisponibilité.

QTE

[P S

W

REMARQUE : voirpage 6 pourlesinformations relatives

au kit de garniture,

COMMENT COMMANDER

1. Pourétre sir de bien recevoir les bonnes pigces
de rechange, kits ou accessoires, donnez systé-
matiquement toutes les informations deman-
dées dans le tableau ci-dessus.

2. Vérifiez [aliste des pléces détachées et identifiez
les numeérosde pieces appropriés ;n'utilisez pas
le numéro de repére pour commander.

3. CommandeZ toutes les pigces auprés de votre
distributeur Graco le plus proche.

Référence de pigce

46 chiffres Qfé Description de la pléce

WA e h) = ~ N

7 R T
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VUE ECLATEE

Modele 218-746, série D
Bas de pompe en acier inoxydable

SERREZ A
2225 N.m

*40

*41 25
LES LEVRES APPLIGUEZ UN PRODUIT
DES GARNITURES D'ETANCHEIFICATION
EN V DOIVENT SUR LES FILETAGES
ETRE ORIENTEES MALES
VERS LE BAS
*43
5]
1
14%*
!
' 15%*

APPLIQUEZ UN PRCDUIT

38e D'ETANCHEIFICATION

ET SERREZ A 40-42 N-m

& =
18
38b** »
L
bt 7f 20

19

31

 LUBRIFIEZ
LES FILETAGES
£T SERREZ A 22-25 Nem

- i
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LISTE DES PIECES DETACHEES

Modéle 218-746, série D
Le bas de pompe en acier inoxydable comprend les
pidces 1-43

REP. REF. DESCRIPTION QTE
1 171-171 ECROU, raccord B i
2 181-871 ECROU DE GARNITURE/CQUPELLE 1
B 180-933 CARTER, sorlie, pompe 1
7 180-963° JOINT ; nylor: 2
g 177-721 CYLINDRE, pompe 1
12 10m-e7 BILLE, pistan ; diamérre 7/8 pouce 1
13 180-792° GARNITURE, coupelle ; UHMWPE 2
14 180958  AONDELLE, appui 1
15 180-956* RONDELLE, plston } 2
16 171-163 RONDELLE, plate 3
17 108-133 VIS DE BOUCHON, hexagonale |

3/8-16 unc-2a x 2,5 pouces 3
18 171-176 GOUPILLE, droite i
19 171-250 PLAQUE, aftache 1
20  180-959 CARTER, vaive d'enlrée : 1
21 101-868"" BILLE, entrée ; diamétre 1-1/4 pouce 1
22 214618 SIEGE, valve dentrée 1
23 180-944 SIEGE, valve 1
24 180-791°* JOINT, piston: ; fibre de caliulose 1
28 218963 RACCORD, adaptateuy, droit ;

1 pouce npt(m) x 1 pouce npsm(f) pivotant 1
31 103-961 " VIS DE BOUCHGN, hexagonale :

3/8-16 unc-2a x 9 pouces . 4
32 103-975 RONDELLE DE BLOCAGE ; 3/8 pouce 4
37 171167 BAGUE D'ESPACEMENT, piston 3
38 220528 ENSEMBLE TIGE DE DEPLACEMENT '

Cornprent les pidees 38a & 38§ B
382 107-305* - Joint torique ; Viton® 2
38b  107-306" = Joint tordque ; Vion® 2
38¢ 107954 » TIGE, déplacement 1
asd 107-955 - BOUCHON, lige, supérieur 1
38 171-214 « VIS, réglage 1
38t 171212 = BOUCHON, 1ige, inférieur o 1.
39 172-477 ETIQUETTE, averlissement {non représentée) 1
40  181.396" PRESSE-GARNITURE, femelle o 1
41 181-87G7 GARNITURE-V ; UHMWPE 3
42 166-490" GARNITURE-V ; guir 2
43 171-208* PRESSE-GARNITURE, male 1

"

Fournies dans le kit de réparation 220-927. _

** Piéces dontla présence dans la boite 4 outils est recomman-
dée, Avez-les toujours & portée de main afin de réduire le
temps dindisponibilité,

REMARQUE : voirpage 6 pouriesinformationsrelatives
au kit de garniture,

CONMMENT COMMANDER

1. Pour&ire sfir de bien recevoir lesbonnes pidces
derechange, kits ou accessoires, donnez systé-
matiquement toutes les informations deman-
dées dans le tableau ci-dessus.

2. Vérifiez lalistedes pidces détachées etidentifiez
les numéros de piéces appropriés ; n'utilisez pas
ie numeére de repére pour commander.

3. Commandez toutes les pidces auprés de volre

distributeus Graco le plus proche.

Référance de piéce

2 6 chiffres Qté Description de ta piéce

307-652 F-J
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VUE ECLATEE e e . .

Modele 220-868, série
Bas de pompe en acier nickelé autocatalytique

2

SERREZ A
22-25 N.m

*%40)

**42

LES LEVRES
DES GARNITURES

28
APPLIGUEZ UN PRODUIT

EN V DOIVENT D'ETANCHEIFICATION
ETRE ORIENTEES SUR LES FILETAGES
VERS LE BAS MALES
**43

38 D'ETANCHEIFICATION
ET SERREZ A 30-42 Nem

38e

22

LUBRIFIEZ
\ LES FILETAGES
ET SERREZ A 22-25 N-m
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LISTE DES PIECES DETACHEES —

Modéle 220-868, série B COMMENT COMMANDER
Le bas de pompe enacier nickelé électrolytique comprend
les piéces 1-43 1. Pour&tre str de bien recevoir les bonnes piéces
de rechange, kits ou accessoires, donnez systs-
REP. REF, DESCRIPTION QTE matiquement toutes les informations deman-
. te0.502  EGROU . y 1 dées dans le tableau ci-dessus.
I . racear o LT . ; e
2 193723 EGROU DE GARNITURE/COUPELLE ] 2. Veérifiezlaliste de.s‘pléges deiaqhées'et pentafiez
5 180-832  CARTER, sortie, pompe - 1 - - lesnuméros de piéces approprigs ;n'utilisez pas
7 180-963°  JOINT ; nylon 2 le numéro de repére polr commander.
?2 :gg';{gﬂ gﬁ?gﬁéﬁ:ﬁ; . diamatre 776 pouce ] 3. Commandez toutes les pidces auprés de votre
i3 162-642° GARNITURE, coupelle ; cuir 2 distributeur Graco e plus proche.
14 162-641*" RONDELLE, appui 1 o oo
i85 180-857*  RONDELLE, piston 2 rence de piece .
16 171163 RONDELLE, plate a a 6 chiffres Qté | Description de la piece
17 100-454 VIS DE BCOUCHON, hexagonale ;
3/8-16 unc-2a x 3 pouces 3
18 160-006  GOUPILLE, droite 1
19 180-930 CARTER, valve d'entrée 1
21 101-178** BILLE, entrée ; acler ; dlameélre 1-1/4 pouce 1
22 205-061 CAGE et SIEGE, valve d'entrée 1
23 160-068 SIEGE, valve piston 1
24 160-068 © ECARTEUR, coupelle 1
28 160-022 RACCORD, adaptateur, drolt ; -
1 pouce npi(m) x 1 pouce npsmif} pivotant 1
a1 102-293 VIS DE BOUCHON, hexagonale :
3/8-16 unc-2a x 8 3/4 pouces 4
32 103-975  RONDELLE DE BLOCAGE ; /8 pouce 4
37 160-016  BAGUE D'ESPACEMENT, piston 3
3s 205-038  ENSENMBLE TIGE DE DEPLACEMENT
Camprend les pidces 38a a 38{ 1
38a 107-305%*  « Joint torique ; Viton® 2
38b 107-306"* = Jaint torique ; Viton® 2 R
38¢ 107-951 « TIGE, déplacement 1
38d 107-950 « BOUCHON, tige, supérieur 1
38e 107632 - VIS, réglage 1
38f 107-633 « BOUCHON, tige, inféreur 1
32 172-477 ETIQUETTE, avertissement {non représentée) 1
40 181-396* PRESSE-GARNITURE, femelle - 1 )
42 166-490°  GARNITURE-V ; buna-N 4 )
43 171-209* PRESSE-GARNITURE, male 1

" Pigcgs dont la présence dans la bofte a outils est recomman-
dée, Ayer-les toujours a portée de main afin de réduire le
temps dindispornibilits.
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

. . Bas de pompe 218-746 :
Acier inoxydable ; Viton® ; Acier au chrome ;
Acétal ; Nylon ; Cuir ;

Polythéne de poids moléculaire trés élevé

Pidces mouillées .......... . _

Bas de pompe 218-754

Acier nickelé autocatalytique ; Viton®;
Acier au chrome ; Acétal ; Nylon ; Cuir;
Polythéne de poids meléculaire trés élevé
Acier pour nitruration ; Fonte ductiie

Bas de pornpe 220-868 ;

Acier nickelé autocalalytique ; Viton®;
Acier au chrome ; Acétal ; Nylon ; Cuir;
Polythéne de poids moléculaire trés élevé
Acier pour nitruration ; Buna-N

Viton® sont des marques déposées de DuPont Co.

INFORMATIONS DE MAINTENANCE —

Les piéces ANCIENNES of NOUVELLES sont listées ci-dessous pour
les ensembles modifiés.

Ensemble . ox
rodifié Etat Repére  Réiférence Nom
Modeéle ANCIEN - 166-480 Garniture en vV
220-868 NOUVEAU 42 103-987 GarnitureenV
asérieB

Remarque sur linterchangeabilité : les NOUVELLES pidces remplacent
les ANCIENNES piéces listées juste au-dessus d'elles.






