MANUALE D! ISTRUZIONI o 3076521
ELENCO DEI COMPONENTI Rev. H

GRAGO Sostituisce G
08.91

AVVERTENZA
Questo impianto & ad uso esclusivamente professionale.
L'UTILIZZO e la MANUTENZIONE devono essere affidate esciusivamente a personale che abbia letto e capilo le IMPORTANT!
informazioni relative alla SICUREZZA PELLE PERSONE e al MATERIALE riportate nel presente manuals e nei librettl dei DIVERSI
COMPONENTI dal sistema.

POMPE VOLUMETRICHE

VISCOUNT | 250,
PRESIDENT RAPPORTO 3:1 e
MONARK RAPPORTO 1,5:1

PRESSIONE MASSIMA DI ESERCIZIO 25 bar*

* La pressione massima di esercizio di sicurezza viene determinata dall'a-
limentazione (motore) alla quale la pompa volumatrica & collegata.

Modelic 218-746, Serie D
In acciaio inossidabile per applicazionl in condizioni di servizio pesante

Modello 218-754, Serie C
tn acciaio nichelato non elettroliticamente

Modeillo 220-868, Serie A
In acciaio al carbonio, pompa per lubrificazione

NOTA: Queste pompe non contengono componentt In alluminio o zinco.
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AVVERTENZA

Questimpianto & ad uso esclusivamente PROFESSIONALE.
AIMNMPIEGO e MANUTENZIONE va adibito scltanta il personala che abbla LETTO e CAPITO le informazioni IMPORTANTI relative alla
SICUREZZA DELLE PERSONE e del MATERIALE riportate in questo Manuale & nei libretti dei VARI COMPONENTI del sistema.

VOCABOLARIO

Si consiglia di leggere attentarmente e di ben comprendere ciascuno
det seguenti vocaboli prima di continuare 1a fettura det manvale.

AVVERTENZA: Avvarte 'utente che deve evitare o cofreggere una
situazione che potrebbe provocare leslond e infortuni.

SICUREZZA

ATTENZIONE: Avverte 'utente che deve evitare o correggere una
situazione che potrebbe dannegpgiare o distruggere il materiale.
OSSERVAZIONE: mette inrisalto procadure essenzialf o informazio-
ni complementari. '

PERICOLO DERIVANTE DALL’ERRATO IMPIEGO DEL

MATERIALE

Qualsiasi errato implego dell'impianto o dei relativi accessctl, come
sovrapressions, alterazions dei parficolari, incompalibilith chimica,
uso di pezzi usurati o deterioratl, pud generare la roftura di un
slemento e causare iniezioni di prodotto o aitre lesioni gravi, incendi
o danni al materiale circostante.

Non alterare MAI nessun particolare dell'impianto. Una modifica é
causa di cattive funzionamento. .

VERIFICARE regolarmente i componenti del materiale di polverizza-
Zlone, riparare o soslituire | pezzi danneggiatl o usurati.
PRESSIONE. Riferisi alle Caratteristiche Teeoniche del materiale
riportate alla fine del Manuale.

Verificare che TUTTHI 1 COMPONENTI DEL SISTEMA presentino

prestazioni di PRESSIONE ALMENO UGUALI A QUELLE DELLA
POMPA.

Non provare MAI e in nessun modo a far funzionare | componsnti del
sistema ad una pressione superiore a quella indicata nei rispettivi
Manuali.

Non usare MAI l'attrezzatura per un uso diverso da quelio peril quale
& stata progetiata.

FARSI PRECISARE dai fornitare che | PRODOTTI impiegati siano
compatibili per in contatto con I materiali componenti 'attrezzatura.
Consultare lalista deiMATERIALIACONTATTO CONILPRODOT-
TO alla fine del Manuale Tecnico di ogni

PROCEDURA DI DECOMPRESSIONE

Per ridurre ii rischio di lesioni gravi, anche da spruzzi di pradotto, o di
lesioni indotte da particolart in movimento o di choc elettrici, attenersi
alle seguenti istruzioni per Famesto del sistema, per il montaggie, la
pulizia o durante Il cambio dell'ugello e la fine delle operazioni di
spruzzatura,

1. Bloceare / grilletto

2. Inlerrompere gli anivi d'aria della pompa chiudendo 1a valvola
dell'aria, nel tipo a spurgo (obbligatorio nel sisterma), con conseguente
depressurizzazione del motore.

3. Shbloccare la slcurezza del grilletto

4. Mantenere energicamente una parte metallica della pistola contro
la parete metallica di un secchio di raccolta dsl prodotto. Usare salo
secchl metallici validamente collegati alla terra. Evitare di mettere
cartoni o carta di protezione sul suolo in quanto pessono escitdere il

RISCHI DI INCENDIO

collegamento alla terra.

8. Azignate la pistala per spurgare il prodotto.

8. Bloccare di nuova il grilletio

7. Aprire la vaivola di spurgo della pompa e sistemare un secchio
metallico, con callegamento alla terra, sottoil rubinetto, per il recuperc
del prodotto,

8. Lasclare la valvola di spurgo della pompa aperta fino all'ulteriore
impiego deila pompa.

Se sl ritiene cha l'ugello o il ubo siano completaments otturati o che
la pressione non sla stata completamente efiminata avendo osserva-
tola procedura di cui sopra svitare MOLTO LENTAMENTE Farsello di
ritegno dell'otturatore dell’aria o il raccorde del tubo flessibile, per
eliminare lentamente la pressione. Svitare poi completamente e pulire
Tl'ugello o il flessibile.

RISCHI DI INCENDIO O Di ESPLOSIONE

Il passaggio del prodotto a grande velocita nella pompa e nel wbo
flessibile ganera slettricit statica con possibile formazione discintillg,
Queste scintille possono dar fuoco al vapori del solvents ed al
prodotto distribuito, al pulviscelo e ad altre sostanze infiammabill, a
prescindere se i lavoro venga eseguito allinterno o alfesterno, e
provocare incendi o un'esplosioni con possibili infortuni o danni
materiali gravi,

COLLEGAMENTO ALLA TERRA

Per avitare | rischi derivanti dalf'elettricita statica | componenti dell'im-
pianto devono ossere collegati alla temra con l'osservanza delle
istruzioni softo riportate.

Prendere sempre conoscenza delia vigente normativa per | collega-
menti alia terra. Contrellare che il sistema risulli collegato ad unalinea
di terra effettiva.

1. Pompa. Collegarla alla terra usando un cavo adeguaty ed un

Sesiverificano scintille da elettricitd, o se siavverte la minima scarica,
INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA DISTRIBUZIONE di
prodotto. Non usare di nuovo il sistema prima di averne identificato e
risolto i problema.

Per gvitara | rischi dellelottriciti statica le altrezzalura devono essere
collegate alla torra secondo quanto riportato al paragrafo «Collega-
mento alia terras.,

morsetto secondo e splegaziond riportate nel manuale della pompa.
2. Compressore d'aria e/c alimentazione di energia idraulica: Rac-
cordare alla terra secondo le raccomandazione del costruttore.

3. Pistola: La pistola é raccordata alla terra con il tubo Prodotto il
quale deve essere condutture. Contrallare la conduttivitd del tubo dal
fornitore o usare un tubo Graco.
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4. Oggetti da verniciare. Devono essere collegatl alla terra con un
adeguato sistema a cava/pinza o, se sespesi, con un gancio a spigoll
vivi (lama o punta). Mantenere sempre puliii ganci di sospensione dei
pezzi per ricavare la continuita elstirica,

5. Tutti gli oggettl conduttori trovantisi nalla zona di lavoro deveono
essere validamente collegati alla terra.

6, llsuolo del locale difavoro deve essare conduttore e collegato afla
terra. Non bisogna coprire il suoio con cartone o altro matesiale non
conduttore che potrebbe interrompere la conduttivita.

7. 1liguidi inflammabilt che si trovano nella zona di {avoro devono
essere conservatl in recipienti omeologati e collegatf alla terra. Non
prevedere quantitativi di materiale superiori a quelii necessar per un
turno di lavoro.

8. Secchio del solvente. Usare soltanto secchi metallici con prese di
terra conduttrici. Non appoggiare il secchio su un supporto non
conduttore, come cartone o carta per non interrompare 1a conduttivi-
ta.

LA SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO

Prima di procadere al lavaggio verificare ¢he 1 sistema complato ed il
secchio di raccolta del prodotto siano correttamente collegati alla
terra. Consultate il paragralo «Collegamento alla terra» g attenersi
alla pracedura «Decompressione». Togliere l'ugello di polverizza-
zlone (saltanto per le pistole di polverizzazione). Usare sempre la

prassione pid debole possibile @ mantenete con fermezza il contatio
«metallo-metalio fra la pistola o la valvola di distribuzione e il secchio
durante l'operazione di lavaggio per ridurre i rischi di lesioni da
spruzzi, schizzi o scintille provenienti dall'elettricita statica.

RISCHI PROVOCATI DA PARTI IN MOVIMENTO

Lo stantuffo del motore pneumatico che si trova dietro le plastra del
matore stessa si sposta quando it motore viene alimentato con aria. |
pezzi in movimento possoneo afferrare o amputare le dita o altre parti
del corpo. Non bisogna quindi mal usare la pompa dopo aver aspor-
1ato lo piasire del moiocre pneumatico. Stare lontani dalie pati in

movimento durante I'avvic o I'uso della pompa. Prima di ogni verifica
o intervento sulla pompa osservare la procedura di decompressione
illustrata in pag. 2 per evitare l'avviamento fortuito della pompa.

SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE

Il fluido sotto pressione contenuta nel tubo flessibile pud essere molto
pericoloso. Se il tubo flessibile perde, si taglia ¢ si rompe per usura o
errato utilizzo, la spruzzatura del prodotto a prossione pud generare
lesioni, infezioni di prodotte o danni &l materiale circostante.
Stringere accuratamente tutti § raccordi prima di ogni impiego - la
praessione pud staccare un raccordo allentato o generare una perdita
in cotrispendenza di detto raccordo.

NON USARE MAI un tubo flessibile danneggiato. Prima di ogni
Impiego controllare il ubo flessibile per tutta la lunghezza per indivi-
duarne la fessure, le perdite, labrasione, un rivestimanto incurvate,
deterloramenti o raccordinon ben calettatl. Se si dovesse rilavareuna
di queste anomalie, sostituire immediatamente it tuibo flassibila. NON
cercare MAI di riparare | raccordi di tubi flessibili ad alta pressione o

di rimediarvi con nastro adesivo ¢ in altro mode analego. Un tubo
flessibile riparato non pud convogliare prodotio ad alta pressione e
diventa pertanto PERICOLOSO.

MANEGGIARE E SISTEMARE | ACCURATAMENTE 1 TUBI FLES-
Si8iLl

Non firare | fubi flessibili per spostare il materiale. Non usare soventi
o prodotli incompatibili con i rivestimenti interni o esternl del tubg
flessibile. Non esporre il tubo flogsibile 2 temperatura superiori 282°C
{1B0'F) o inferlore a -40°C {-40°F).

CONTINUITA® ELETTRICA.

Il tubo deva essere conduttore per evitare l'accumularsi di cariche
elettrostatiche pericolose. Verificare dal fornitore 1a conformita della
tesistenza del tubo in base allz vigente normativa.
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MODELLI 218-746 e 218-754
Riparazione della pompa
volumetrica (Ved. Fig. 3.1)

NOTA: Durante lo smontaggio della pompa pulire & controllare tutt
i componenti per verificare I'eventuale presenza di danni o
usura, Sostituite | componenti danneggiati.

1.  Seépossibile, lavare la pompa e seguire quindi la Procedtra
di decomprassione a Pag. 2. Armestare la pompa nella parte
inferiore della corsa. Scollegare la pompa volumetrica dal
motare.

2. Svitare i quattro bulloni di ancoraggio (31) dall'alloggiamento
dellabocea di uscita (6). Smontare I'allogglamente della valvo-
la di aspirazione (19 o 20).

3. Allentare il dado dsl premistoppa/guarnizioni per contatto con
fluidi (2).

4. Svitare ia sede della valvola (22) dallalleggiamento della
bocca di entrata (19 o 20). Togliere if perno di arresto delia
sfera (18) @ annotare in quale foro si frova it pemno. La
pasizione del parno determina la corsa della sfera (21). To-
gliere lasfera (21) e laguarnizione inferiore (7). Pulire accura-
tamente tutti i componenti e vetificare 'aventuale presenza di
danni o usura.

5.  Estrarreilcilindro (9) dal gruppo stelo dello stantuffo (38). Con-
trollare I'eventuale presenza di graffi, usura o danni sulla su-
perficie interna del cilindro facendo scorrere un dite sulla
superficie o osservando il componente in controluce. Sosti-
tuire i componenti danneggiati.

6. Togliera le tre viti (17) @ le rondelle (18), Smontare | compo-
nenti del pistone, puliri e rimontarli nelf'ordine illustrato nella
Fig. 2.1 o aPag. 4 nel caso siinstalli il Kit di sostituzione delle
guarnizioni optional 218-757 o 220-925, Installare | compo-
nenti nuovi del kit. Applicare un composto sigillante alle viti
(17) & serrare uniformemente ad una coppia di 40-42 N'm.

7. Smontare la guarnizione superiore {7} dall'alloggiamento della
bocea di uscita (8) e sostituirla con una nuova.

8.  Rimuovers il dado del premistoppa (2), i premistoppa (40 e 43)
ele guamizioni a V (41 e 42) dail'alloggiamento della bocca di
uscita (6) & pulire I'alloggiamento. Lubrificare i componenti
nuovi e simontarli nell'ordine illustrato nella Fig. 3.1 o a Pag. 4
nel caso siinstalliil Kit di sostituzione delle guarnizioni optional
21B-757 0 220-925, ASSICURARSI che 1 labbri delle guarni-
zioni a V o delle tenute optional {(comprese nel Kit 218-757)
siano rivolti verso il BASSO nellalloggiamente della pompa.
Instatlare il dado del premistoppa e serrare ad una coppia di
22-25 N-m.

9. Nonsmontare il gruppo stelo dello stantuffo (38) a mena che
non sia necessario. Annotare di quanto la vite di regolazione
{38¢) sporge dal tappo inferiore (38f). Cid determina la corsa
della sfera del pistone (12). Svitare |a vite di regolazions dallo
stelo dello stantuffo (38c). Smontare i tappi superiore e infe-
rlore (38d & 38f). Contrellare gli O-ring (38a e 38b) lasclandoli
in sede. Soslituire ttli | component che presentanc tacche,
danni o usura. Rimontare assicurandosi che la vite di regola-
Zione (38e) si trovi alla corretta distanza. (Per ripetere la
regolazione della corsa della sfera del pistons, ved. la istruzio-
ni riportate a lato}.

10. Installare il gruppa stelo delio stantuffo (38} inserendolo dalla
parte inferiote dell'alioggiamento della bocca di uscita (6} e
applicare il dado di giunzlona ().

ATTENZIONE

Non riposizionare le sfere della valvola di aspirazione o della
valvoia del pistene del fluido (12, 21). Le sedi (22, 23) possono
essere facimenta danneggiate. Sostituire sempre le sedi al
momento della sostituzione delle slere.

11.  Rimontare la vaivola di aspirazione riposizionande il perno di
arresto della sfera {18) negli stessi fori in cui si trovava prece-
dentemente, {Per ripetere la regolazione della corsa della
sfera, ved. it paragrafo sotto riportato).

12.  Lubrificaretquattrobullenidi ancoraggic (31) e avvitarli nelf'al-
loggiamenito della bocca di uscita (6). Serrare ad una coppiadi
22-25 N-m.

13.  Rimentare fa pompa velumetrica seguendo le istruzloni ripor-
tate nel manuale di istruzionl della pompa,

14.  Ricollegare il cavo di terra nel caso fosse stato scollegato
durante la rparazione,

15,  Riempire il dado del premistoppasguarnizioni per contatto con
fluidi per 1/3 di TSL Graco.

Regolazione delle valvole del
pistone del fluido e di
aspirazione (Ved. Fig. 2.1)

Le valvole del pistone del fluido e di aspirazicne sono predisposte per
it pompaggio di fividi a viscositd media come vemic! applicabili a
spruzzo. |l perne (18) della valvola di aspirazione si trova nella serig
inferiore di fori e la corsa della sfera del pistons & regolata a 4,8 mm
oppure a guattro giri completi delia vite di regolazione (38e) a partire
dalla parte supetiore della sfera del pistona,

1. Nelcasoslutilizzasse vernice ad alta viscositi e sitiscontrasse
un funzionamento irregolare della pompa, aumentare la corsa
della sfera nella valvola di aspirazione spostanda il perno (18)
nella setie centrale o superiore di fori @ nella valvola del pistone
facendo arretrare la vite dl regolazione di due giri completi o di
7,1 mm di corsa totale.

2. Nei caso si utilizzasse vernice estremamente leggera e si
verificassera rigurgiti, ridurre tale gffetto avvitando [a vite di
regolazione di due giti completi o di 2,3 mm di corsa totale nella
valvaola del pistone,

Smontare la pompa come illustrato a lato e regolare [e valvole come
segue. Bloccare il pistone in una morsa. Allentare il tappo superiore
del tuffante (38d) per tidurre Iz tansione sullavite d regolazione (38e),
regolare la vite in modo da oftenere [a corsa desiderata e serrare
nuovaments il tappo superiore del wffante (38d). Posizionare il parno
della valvola di aspirazione come desiderato e rimontare la pompa.

Nota 2

Fig. 2.1
Nota 1 Pistone
Nota2 Corsa della stera
Nota3 Valvola di agpirazione
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+Componenti compresi nei kit di sestituzione delle guarniziont 220-827.

“Parti di ricambio consigliate della cassetta degli attrezzi,

Fig. 3.1

Nota 1
Nota 2
Nota 3
Nota 4
Nota 5
Nota 6

Serrare ad una coppia di 22-25 N'm
Applicare prodotte sigillante alle fileitature maschio

Applicare prodotio sigillante e serrare ad una coppia di 40-42 N'-m
Modellc 218-746

Modello 218-754
Lubrificare le fileitature e serrare ad una coppla df 22-25 N'm
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KIT DI SOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI PER | MODELLI
218-726 E 218-754

Prima di procedere alla riparazione la pompa, assicurarsi diaverea  NOTE:
portata di mano tutti i component necessari per rigurre i tempi di inat- 1. Le partl ombreggiate nel disegni sotto riportai non sono

fivita. comprese net kit.

Le guarnizionl per queste pompe passono essere seelte inbasea 2. Ordinare it kit indicandolo con il numero di codice in modo tale
diverse combinazioni a seconda del tipo di fivido utilizzate e dal grado da ricevere Wi | componenti compresi nel Kit,

di utilizzo. Durante la riparazione della pompa, scegliere la guarnizloni

pitt adatte alle specifiche necessitd, 3.  Seguirelaprocedura diriparazicne della pompa volumetrica

a Pag. 4 einstallare e guarnizioni nell'otdine previsto par i kitin
i oggetio illustrato nella figura.

Kit di sostituzione delle
guarnizioni 220-927

Con guarnizioni in polietilene UHMW e in cucio,
Il kit comiprende guarnizioni a V della gola e guarnizioni del
pistone di modetlo comispondenta alloriginale.

N. N.COD. DESCRIZIONE Q.TA
RIF
7 180-863 GUARNIZIONE, in nylon, pistone 2
13 180-792 GUARNIZIONE A U, in polietilene
UHMW, pistone 2
24 180-791 GUARNIZIONE, in fibwa di cellulesa, pistone 2
40 181-396 PREMISTOPPA femmina, gola 1
41 181-870 GUARNIZIONE AV, in polietilene
UHMW, gola 3
42  166-430 GUARNIZIONE AV, in cuolo, gola 2 Nola1 Gola
43 171-209 PREMISTOPPA maschio, gola 1 Nota2 Pistone
Kit di sostituzione delle Kit di sostituzione delle
guarnizioni optional 218-757 guarnizioni optional 220-925
Con guarnizioni in polleulene UHMW. Con guarnizioni inPTFE.
Comprends: Comprenda:
N. N.COD. DESCRIZIONE QTA N. N.COD. DESCRIZIONE QTA
RIF. RIF.
A 180-401 CUSCINETTOQ, gela 1 A 166-769 GUARNIZIONE AV, inPTFE, gola 5
B 107-507 TENUTA, in polietilene UHMW, gola 1 B 171-209 PREMISTOPPA maschio, gola 1
7  180-863 GUARNIZIONE, in nylon, pistone 2 C 181-3%6 PREMISTOPPA temmina, gola 1
13 180-792 GUARNIZIONE AU, in polietilens D 164-520 GUARNIZIONE A U, inPTFE, pistone 2
UHMW, pistone 2 7 180-963 GUARNIZIONE, in nylon, pistone 2
24 180-791 GUARNIZIONE, in fibra di cellulosa, pistone 2
Nota1 Gola Nota 2 Notat Gola
Nota2 Fistone Nota2 Pistone
Nota3 Estremita rastremata in basso rivolta verso la
tenuta

Notad4  Labbri rivolii verso il basso
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ESPLOSO DEI COMPONENTI
Modello 218-754, Serie C

Pompa volumetrica in acciaio nichelato non eletiroliti- N

camente )
7T

Nota 1  Serrare ad una coppla di 22-25 N'm
Nota2  Applicare prodotto sigillante alle filettalure maschio

Nota 3 Applicare prodotto sigillante e serrare ad una coppia di 40-42 N'm
Nota4  Lubrificare le filettature e serrare ad una coppia di 22-25 N'm
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 218-754, Serie C
Pompa volumetrica in acciaio nichelato non elettroliti-

camente
Comprande t compenenti 1-43

N. N.COD. DESCRIZIONE QTA

1 160-502  DADOQ di giunzione

2 180-949  DADO premistoppa

6 180-932  ALLOGGIAMENTO uscita pompa

7 180-963+ GUARNIZIONE, in nylon

9 180-742  CILINDRO pompa

12 100-278™ SFERA, in acciaio legato cromoe; diam. 7/8"

13 180-792+ GUARNIZIONE A U, in polietilene UHMW

14 162-641** RONDELLA di sostegno

15 180-957** RONDELLA pistone

i6 171-163 RONDELLA piana

17 100-454  VITE A FERRQ, testa esag.; 3/8-16 UNC-
2ax3” ,

18 160-006  PERNO rettiineo, senza testa; 2,97"

19 180930  ALLOGGIAMENTO valvola di aspirazione

21 101-178" SFERA, in accialo legato cromo; diam. 1-1/4"

22 205-061 GRUPFO FERMO VALVOLA DI FONDO E
SEDE

23 160-088 SEDE valvola

24 180-791+ GUARNIZIONE, in fibra di cellulosa, pistone

28 160022 RACCORDO adattatore, rettifineo; giunto
girevole 1* npt(m) x 1" npam(f}

31 102-293 VITE A FERRO, testa esag.; 3/8-16 UNC-

I DY =t PO =k =b (Y = ok oma

— kot

[ e

—_

2ax8-3/4" 4
32 103-975 RONDELLA ELASTICA; 3/8" 4
37 160-016  DISTANZIALE pistone 3
38 205-039 GRUPPO STELO STANTUFFO

Comprende | componenli 38a-38f 1
3Ba  j07-305 .O-RING, in Viton 2
3Bb  107-308™ .C-RING, in Viton 2
38c 180951 .STELQ stantuffo 1
38d 180-8950  .TAPPO supetiore stelo 1
3Be 162632  VITE diregolazione 1
38f 1682-633  .TAPPQ inferiore stelo 1
39 172-477  TARGHETTA avvertenze {non illustrata) i
40 181-396+ PREMISTOPPA fernmina 1
41 181-870+ GUARNIZIONE A Y, in polietiiene UHMW 3
42 166-490+ GUARNIZIONE AV, in cuoie 2
43 171-208+ PREMISTOPPA maschio 1

+Compreso nel kit di sostituzione delle guamizioni 220-927
**Parti di ricambio della cassetta degli attrezzi. Tenere a portata di
mano per ridurre i tempi di inattivita,

NOTA: Ved Pag. 5 per informazioni relative ai kit delle guarnizioni

MODALITA’ DI ORDINAZIONE
DELLE PARTI DI RICAMBIO

1. Perricevere la parti di ricambio, il kit o gli accessorl desiderati,
fornire sempre tutte le informazioni richieste nel medulo sotte
riportato.

2. Controllare I'elenco dei compenenti per individuare l'esatio
numeto di codice. NON utilizzare Il N, Rif. per gli ordinativi.

3. Orudinare utli i componenti presso il distributore Graco di zona.

N. DI CODICE DEL
PEZZO (6 CIFRE) Q1A DESCRIZIONE DEL PEZZO
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ESPLOSO DEI COMPONENTI

Modello 218-746, Serie D
Pompa volumetrica in acciaio inossidabile .

Nota 1

Nota 1  Serrare ad una coppia di 22-25 N'm

Nota2  Applicare prodolto siglllante alle filettature maschio

Nota3  Applicare prodotio sigillante e serrare ad una coppia di 40-42 N'm
Nota4  Lubrificare le fileftalure e serrare ad una coppia di 22-25 N-m
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N. N. COD.
aIF

1 171-171

2 181-871

] 180-933
7 180-963+
9 177-721
12 101-917
13 180-792+
14 180-958*
15 180-956™
16 171-163
i7 108-139
18 171-176
19 171-250
20 180-959
21 101-968**
22 214-618
23 180-944
24 180-791+
28 218-963
3 103-8961
32 103-975
37 171-167
38 220-928

38a 107-305™
38b 107-306™

38c  180-954
38d  180-955
3Be 171214
38f 171212
a9 172-477
42 181-396+
43 181-870+

44 1656-450+
45 171-209+

ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 218-746, Serie D

Pompa volumetrica in acciaio inossidabile
Comprende i component! 1-45

DESCRIZIONE Q.TA

DADOQ di giunzione

DADO premistoppa

ALLOGGIAMENTO uscita pompa
GUARNIZIONE, in nylon

CILINDRO pompa

SFERA; diam. 7/8"

GUARNIZIONE A U, in polletilene UHMW
RONDEILLA di sostegno

RONDELLA pistone

RONDELLA piana

VITE A FERRQ, in acciaio inox,

testa esag.; 3/8-16 UNC-2ax2-1/2"
PERNO rettilineo, senza testa; 2,97"
PIASTRA di ancoragglo
ALLOGGIAMENTO valvola di aspirazione
SFERA; diam: 1-1/4"

SEDE valvola di aspirazione

SEDE valvaola

GUARNIZIONE pistone, in fibra dl cellulosa
RACCORDOQ adattataore, rettilineo; giunto
girevole 11-1/2 npt{m} x 11-1/2 npsm{f)
VITE A FERRO, testa esag.; 3/8-16 UNC-
2ax9™ (229 mm)

RONDELLA ELASTICA; 3/8"
DISTANZIALE pistone

GRUPPO STELO STANTUFFO
Comprende i componenti 38a-381
.O-RING, in Viton

{O-RING, in Vitan

STELQO staniuffo

.TAPPQ superiore stelo

VITE di regolazione

.TAPPO inferiore stelo

TARGHETTA avvertenze (non illustrata)
PREMISTOPPA femmina
GUARNIZIONE A V, in polistilene URMW
GUARNIZIONE A V, in cuoic
PREMISTOPPA maschio

+Compreso netl kit di sostituzione delle guarnizioni 220-827

— [ b QR R P R ] [ N | R R

W oo

- G0 mk ek ok mk ek ok B B =

**Parti di ricambio della cassetta degli attrezzi, Tenere a portata di
mano per tldurre i tampi di inattivita.

MODALITA’ DI ORDINAZIONE
DELLE PARTI DI RICAMBIO

1.

Per ricevere le parti di ricambio, il kit o gll accessori desiderati,
fornire sempre tutte le Informazioni richieste nel module sotto
ripartato.

Confrollare l'elenco dei componenti per individuare l'esatto
numaro di codice, NON utilizzare il N. Rif. per gli ordinativi,

Ordinare tutti i componenti presso il distributore Graco di zona.

N. DI CODICE DEL
PEZZO (6 CIFRE) Q.TA DESCRIZIONE DEL PEZZO
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MODELLO 220-868

Riparazione della pompa
volumetrica (Ved. Fig. 11.1)

NOTE: Durante lo smontaggio della pompa pulire & contrallare tutti
i componenti per verificare I'eventuale presenza di danni o
usura. Sostituire | component] danneggiati.

1.  Se & possibile, lavare la pompa e seguire quindi la Procedura
di decompressione a Pag. 2. Arrestare la pompa nella parte
inferiore della corsa. Scollegare 2 pompa volumattica dal
motote.

2. Svitare i quatiro bulloni di ancoraggio (31) dall'alloggiamento
della bocca di uscita (6). Smontare I'allogglamento della valvela
di asplrazione (19 0 20}.

3.  Allentare il dado del premistoppa‘guarnizieni per contatto con
fluidi (2).

4, Svitare lasede della valvola (22) dall'alloggiamento della bocea
di entrata (19). Togliere il perno di arresto della sfera (18) s
annctare in quale foro st trova il perno. La posizione dei perno
determina la corsa della sfera (21). Togliere la sfera (21) e la
guarnizione inferiore (7). Pulire accuratamente tutti i
component o verificare 'eventuale presenza di danni o usura.

5. Estrarre il cilindro (9) dal gruppe stelo dello stantuiio (38).
Controltare l'eventuale presenza di graffi, usura o danni sulla
superficie interna del cilindro facendo scorfere un dito sulla
superficte o osservando il componente in controluce. Sostituire
i component! danneggiat.

6.  Toglierele tre viti {(17) e le rondelle (16). Smontare i compenent
del pistong, pulirlie imentatli nell'ordine fllustrato nella Fig, 11.1.
Applicare un composto sigllante alle viti (17) e serrare
uniformements ad una coppia di 40-42 N'm.

7. Smontare la guarnizicne superiore (7) dall'alloggiamento della
bocea di uscita (8) e sostituirla con una nuova.

8. Rimuovers il dado del premistoppa (2), | premistoppa {40 e 43)
e le guarnizioni a V (42) dall'alioggiamento delta bocea dit uscita
(6) e pulire Falloggiamento. Lubrificare i componenti nuovi e
rimontarli nellordine illustrato nella Fig. 11.1. ASSICURARS!
che [ labbri delle guarnizioni a V o delle tenute cptional
{comprese nel kit 218-757) siano rivoli verso | BASSO
nellalloggiamento defla pompa, Installare it dado del
premistoppa e serrare ad una coppia di 22-25 N-m.

9.  Non smontare il gruppo stelo dello stantuffo (38) a meno che
non sia necessario. Annctare di quanto la vite di regolazione
(38¢) sporge dal tappo inferiore (38f), Cid determina la corsa
della sfera del pistone (12). Svitare [ vite di regolazione dallo
stelo dello stantuffo {38¢). Smontare [ tappi superiore e inferiore
(38d e 38f). Controllare gii O-ring (3Ba e 38b) lasciandoliin sede.
Sostituire tutti i componenti che presentano tacche, danni o
usura. Rimontare assicurandasi che la vite di regotazione (38e)
si trovi alla carretta distanza. {Per ripetere |a regolazione della
corsa della sfera del pistone, ved. ke istruzioni riportate a lato).

10. Installare it gruppo stelo dello stantufio (38) inserendolo dalla
parte inferiore dell'alloggiamento della bocca di uscita (8) e
applicare il dado di glunzione {1).

ATTENZIONE

Non riposizionare le sfere della valvola di aspirazions o della
valvola del pistone del fluido {12, 21). Le sedi {22, 23) possono
essere facilimente danneggiate. Sostituire sempre le sedi al
momento della sostituzione delle sfere.

11.  Rimontare 1a valvola di aspirazione riposizionando Il perno di
arresto della sfara (18) negli stessi fori in cui sl frovava
precaedentamenta. (Per ripetere la regolazione della corsa della
sfera, ved. il paragrafo sotto riportato).

12. Lubrificare | quattre bulloni di ancoraggio {31) e awvitarli
nal’alloggiamento della bocea di uscita (6). Serrare ad una
coppia di 22-25 N-m.

13. Rimontare la pempa volumefrica seguende le istruzioni
riportate nel manuale di istruzioni della pompa.

14. Ricollegare il cavo di tarra nel caso fosse stato scollegato
durante la riparazione.

15. Riempire il dado del premistoppa/guarmnizioni per contatto con
fluidi per 1/3 di TSL Graco.

Regolazione delle valvole del
pistone del fluido e di
aspirazione (Ved. Fig. 10.1)

La valvole del pistone del fluido e di aspirazione sono predisposte per
il pompaggie di fiuidi a viscositd media come vernici applicabili a
spruzzo. Il perno (18) della valvola di aspitazione si trova nella serie
inferiore di forl e la corsa della sfera def pistone & regolata a 4,8 mm
oppure aquattre giri compleli della vite di regolazione (38e) a partire
dalla parte superiore della sfera del pistone.,

1. Nelcasosiutilizzasse vernice ad alta viscosith e siriscontrasse
un funzionamento irregolare della pompa, aumentare la corsa
della sfera nella valvola di asplrazione spostando il perno (18}
nella serie centrale o superiore di fori e nella vaivola del pistone
facendo arretrare la vite di regolazione di due gir completi o di
7.1 mm di corsa totale.

2. Nel case si utilizzasse vernice estemamenle leggera e si
varificassero rigurgiti, ridurre tale effelto avvitando la vite di
regolazione di due giri completi o di 2,3 mm di corsa totale nella
valvola del pistone.

Smentare la pompa come illustrato a lato e regolare le valvele come
segue. Bloccare il pistone in una morsa. Allentare il tappo superiore
dei tuffante (38d) per ridurrg latensions sulla vite di regalazione (38e),
regolare la vite in modo da ottenere la ¢orsa desiderata e serrare
nuovamente il tappo superiore del uffante (38d). Pasizionare il perno
della valvola di aspirazicne come desiderato & rimentare la pompa.

s
E:

Nota 2
Fig. 10.1
Nota1 Pistone
Nota2 Corsa della stera
Nota3  Valvola di aspirazione
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"*Parti di ricambio consigliate della cassetta degll attrezzi.

Fig. 11.1

Nola1  Serrare ad una coppia di 22-25 N'm
Nota2  Applicare prodotlo sigiilante alle filettature maschio
Nota3  Lubrificare le flettature e serrare ad una coppia di 22-25 N-m
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ESPLOSO DEI COMPONENTI

Modello 220-868, Serie A

Pompa velumetrica in acciaio nichelato non elettroliti-
camente

Nota1

Nota 2

Nota 3

Nota1 Serrare ad una coppla di 22-25 N'm

Nota2  Applicare prodoito sigillante alle Flettalure maschio

Notad  Applicare prodotto sigillante e serrare ad una coppia di 40-42 N'm
Nota4  Lubrificare le filettature e serrare ad una coppla di 22-25 N-m
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ELENCO DEI COMPONENTI

Modello 220-868, Serie A ‘ MODALITA’ DI ORDINAZIONE
Pompa volumetrica in acciaio nichelato non eletiroliti-
camente DELLE PARTI DI RICAMBIO
Comprende i componenti 1-43 1. Perricevere le parti di ricambio, il kit o gl accessorl desiderati,
N N.COD. DESCRIZIONE QT :?F;:llgtfmpre tutte le informazioni richiests nel modulo sotto
RIF.
A 2. Contrellare Pelenco del componenti per individuare l'esatto

) laese  Dano g‘reg;’gfé%f; ! numero di codice. NON utilizzare if N. Rif. per gli ordinativi.
3] 180-832 ALLOGGIAMENTO uscita pompa 1 . . e ;
7 180-963" GUARNIZIONE, in nylon 2 3.  Ordinare tutti i componenti presso i distributore Grace di zona.
9 180-743  CILINDRC pompa 1
12 100-279™ SFERA, In acdialo legato cromo; diam, 7/8" 1
13 162-842™ GUARNIZIONE A U, in cucio 2 N. DI CODICE DEL
14 162-841™ RONDELLA di sostegneo 1 PEZZO (6 CIFRE) Q.TA DESCRIZICNE DEL PEZZ0O
i5 180-957™ RONDELLA pistone 2
16 171-183  RONDELLA piana 3
17 100-454  VITE A FERRO, testa esag.; 3/8-16 UNC-

2ax3" 3
18 160-006  PERNQ rettilineo, senza testa; 2,97" 1
19 180-930  ALLOGGIAMENTO valvola di aspirazione 1
21 101-178™ SFERA, in acclaio legato cromp; diam. 1-1/4" 1
22 205-061  GRUPPO FERMO VALVOLA DI FONDG

E SEDE 1
23 160-068  SEDE valvola 1
24 180-934* DISTANZIATOREA U 2
24 160-022 RACCORDO adattatare, rettilinen; giunto

girevele 1° npt{m) x 1" npsm(f) 1
31 102-:292  VITE AFERROQ, testa esag.; 3/8-16 UNC-

2ax%8-3/4" 4
32 103-975 RONDELLA ELASTICA; 3/8" 4
37 160-016  DISTANZIALE pistone 3
38 205-039 GRUPPO STELO STANTUFFO

Comprende i componenti 38a-38f 1
38a  107-305"™ .O-RING, in Viton 2
3Bb  107-306™ .O-RING, in Viton 2
38c  180-951 STELO stantuffo 1
38d 180950 .TAPPQ superiore stelo 1
3Be 182-632 .VITE diregolazione 1
38f 162-633  .TAPPQ inferiore stelo 1
39 172-477  TARGHETTA avvertenze (non illustrata) 1
40 181-396™ PREMISTOPPA femmina, gola 1
42 166-480™ GUARNIZIONE AV, in cuoio, gola 2
43 171-205* PREMISTOPPA maschio, gola 1

*"Parti di ricambio della cassetta degll attrezzi. Teners a portata di
mane per ridurre i tempi di inattivitd.

NOTA: Ved Pag. 5 per informazioni relative ai kit delle guarnizioni
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INFORMAZIONI PER LA
MANUTENZIONE

VECCH! o NUOVL.

Di seguito sono indicali, accanto al gruppo sostituito, i componenti

Gruppe Condiz, N.Rif. N.Ced. Descrizione
sostituito

218-748 VECCHIO 102972 Sfera
Pompa NUOVO 12 101-917 Sfera
volum.  VECCHIO 102-972 Sfera
Sefie D  NUOVO 21 101-668 Sfera

NOTA SULUANTERCAMBIABILITA™: | componenti nuovi sostitul-
scono quelli VECCH| elencati immediatamente al di supra di essi.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Gamma pressione pneumatica di funzlonamente
Fabbisogno d'aria

Cicli delta pompa per 3,8 iitri

Velocitd massima consligliata

Velocit consigliata per ottenere una vita media
ottimale della pompa

Parti a contatto con fluidi

Viton sono marchi depositati della Du Pont Co.

3-8,3 bar

0,112 m3/minditro a 7 bar; fino a 1,23 m3/min/liro can funzionamento della
pompa entro 1a gamma consigliata

B

80 cicli/min; 38 litri/min

15-30 ciclifmin; da 9 a 19 litri/min

Pompa volumetrica 218-746:

Acciaio inossidablle, Viton, acclaio &l cromo, acetals, nylon, cuaio, polietite-
ne UHMW

Pompa volumetrica 218-754 e 220-868:

Acciaio nichelato non elettroliticamente, Viton, cuoio, acetale, nylon, acciaio
al cramo, acciaio da nitrurazione, polietitene UHMW, ferro dolee, cuolo
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