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OBSERVACION: EI motor CA no incluye la base. Ver 
las instrucciones completas de la 
bomba para hacer un pedido. 
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ADVERTENCIA 
Este equipo as de usc exclusivamenle PROFESIONAL. 

Debe ser UT1LlZADO y MANTENIDO unlcamente por personal que haya LEIOO y ASIMILACO las Informaciones IMPORTANTES relatlvas a Ja 
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS Y de! ECUIPO contenldas en esIe Follato y en los de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema. 

TERMINOS 
Sirvase teer atentamente cada uno de los siguicntes !(~rmlnos antes de 
contlnuar la lectura del manual. 
ADVERTENCIA: Advlerte al usuario que debe evilar 0 correglr unacondl· 
c16n que pudlsra ocaslonar heridas corporales. 

ATENCION. Advlene al USU<lno que debe eVllar a corregir una condici6n 
que pudlera ocaslonar el deteriote 0 la des[(uccl6n del matena!. 
OBSERVAC10N: ldenuficalos proceulmientOsesencialas olnformaciones 
comp!ementarlas. 

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION 
SEGURIDAD GENERAL 
En aSIa equlpo, 61 producto as de muy alta presion. EI charra que provisne 
de la pistola, de fugas 0 de la ruptura de componentes puede ser la causa 
de lnyeccl6n de produc!o bajo presi6n a traves de la pial que, al penauar 
en el cuerpo, provoca. graves haridas que corren el fiesgo de conllevar la 
amputacl6n.A.simismo, una proyecci6n 0 salpicadurasde prOduclosen los 
oJos pueden causar serios daflos. 
NUNCA dirlgit la plslola hacia una persona 0 haela sl mismo. 
NUNCA introducir lamano a los dedos en la tobera. 
NUNCA teatat de saca( la pintura durame el enJuague, eSle NO ES un 
sistema neumatlco. 
Respe1afSIEMPRE el procedimienlO de descomprssi6n que describlmos 

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION 
Can el lin dedisminulr los riesgos de heridas corporales graves, incluidas 
la inyecci6n de productoa las heridas provocadas par las partes m6viles a 
los choques electrlcos. segulrsl siguJente procedimiento cuandose deten· 
ga 81 sistema, duranle e\ momaje, la Iimplez8 a e\ cambia de lobera y 
cuanda sa detenga la pulverizacl6n. 
1. Inlroducir el carrajo de pestillo. 
2. Cortar la linea de lIegada de presion de acal!e segUida de la linea de 

retorno. Detener el grupo hidraulico de potenaa. 
3, Wberarel carroja de segurldad del pestillo. 
4. Mantener una parte metallca de la pislola litmemenle apoyada conlra 

la pared metalica de un cuba de recoglda del proGluclo. S610 uliHce 
cubos metalicos pueslos a Ilerra correclamente. Evltar los cartones 0 
papales de ptoteccl6n en al suelo ya que pueden interrumpir la conti-
nuldad de la puesta a tierra. 

SEGURIDAD DE PISTOlA 
Nunca modificar, aiterar 0 suprimir plezas del eqUlpo. princlpalmente de la 
Pis lola. 

. Anlesdesu utitlzaci6n, cerciorarsede que las segurfdades dol sistema y de 
la pistola lunc/onen adecuadamento. 
CEAAOJO DE PESTILLO 
Cuando delenga la pulverizaclon, aun 51 10 hace par un breve instante, 
Introduzca slempre el cerrojo de pestiUa, para que la piSlola quede Inops-
rante. EI hecho de no aedanar la segurldad puede provacar un movlmiento 
accidental del pestillo, prlndpalmente en caso de carda de la plstola. 
Para (etirar la segutldad, preslonar al cettaja axialmenle y hacerlo glrar 90 
gradOs. 
DlFUSOA 
EI ditusor de Ia pistola Interrumpe el charta y reduce el r1es90 de inyecci6n 
cuando fa [obera no asm en su lugar. Para verifiear el funcionamienta del 
difusot, seguirel Procedimlenla de Descompresi6n y luego retirarla lobera. 
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a continuacl6n antes de Ilmplar 0 de desmon tar la [obera a de preceder al 
mantenlmlenlO de una parle del eqUlpO. 
NUNCA Iraiar dedelener elchorro 0 una fugaconlamanoacon cualquler 
parte del cuerpc. 
Cercierarse que las seguridades del equlpo luncianen cerreClamente antes 
de cada ulillzaci6n. 
Cerciorarse Que las seguridades propias a la pistola tuncionen correcta· 
menle an les de cualquier ulHizacloo. No reUrar nl modi flcar plezaalguna del 
eqUlPO, de ellopodrla darivar unmal funcionamlenlo y un rlesgode heridas 
corporales. 

5 AClivar la plstola para purgar el producto. 
6. Volvet a Inlroducl( el cerrojo de pestillo. 
7. Abtlr 01 g(llo de pUfgade la bomba y cOloeat un cuba metallco, puesto 

a lIerra. debaJo de dJcho gnlo para recuperar el prod uCla. 
8. Delar abloflo el gnfo de purga de la bomba haSla nueva utillzac!on de 

la bomba. 
SI uSled supone que la [obera a ellubo eSla completamente obstruido, a 
que la preSion no ha side tOlalmenls eliminada despues de haber seguido 
el procedlmlenlo anlefiormenle descrilo. sollar MUY SUAVEMENTE el 
anillo de retendon del casquele de aire a bien el empalme flexible para 
elimlnar lenlamente la presion. Luego, solta( completamente. lImplar la 
lobera a et ilexible. 
IMPORTANTf;: Si la bOmba esta monlada en un Circulating, no tendran 
lugar las operacianes 1 ,4, 5 Y 6. 

Regular ta presion para /il bomba en el valor mas bajo poslble. 
Dinglr la pistola hacla un cuba mel;ilico pueslo aliena . 
.Re)lrar el cartelO de la pistoia y acclanar eJ pestilio. EI Chorro debe der 
inestable y remolinan[e. SI el charro sale regularmenta, reemplazar el 
di lusor I nmediatamenle. 
SEGUAIOAD DE TOBEAA 
Debe pres tar mucha alencl6n durante lallmpieza a el cambia de la tobera. 
Si la lobera se obstruye durante el trabajo, aoeione inmediatamente el 
cauoja de pastillo. 
SIEMPA E respetar el procedimlemo de descompr9si6n y I uago desman tar 
la tobera para Ilmpiarla. 
NUNCA secar el ptaducta que sa enconlrara en fa conlera de la tobera 
antes de que la presi6n haya side complecamente eliminada y que se haya 
accionado la seguridad. 



SEGURIDAD 
PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL 
Cualquier utilizacl6n defectuasa del equipo 0 de los accesorios, tal como: 
sobrepresl6n. modlflcaci6n de plezas,lncompatlbllJdad qu imlc:a, utilizaci6n 
de plazas gasladas 0 estropeadas, puede provocar la ruptura de un 
elemento y ser la causa de una inyecci6n de producro, de alras herldas 
graves, de Inoondla 0 de detarioro del material circundante. 
NUNCA modlficar parte alguna del equlpo; at realizar una modificaci6n se 
provoca un fUnaonamienla derectuaso. 
VERIFICAR regular mente 10$ consliluyenlt:s del eqUipa de pulvenzaci6n, 
tapata! a reemplazar las plazas deterioradas 0 gasladas. 
PRESION. Remitirse a las caracteristicas lecnicas del eqUlpo que sa 
encuenlran aJ final del Follato. 

VERIFICAR quo TaCOS LOS COMPONENTES del sistema muestren 
randlmientos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES A LAS DE LA 
BOMBA. 
JAMAS intentar, con eJ medlo que luere, harer tundonar lOS constituyentes 
ae su sIstema a una presion superior a la indlcadaen su FaUeto respectivo. 
JAMAS utihzar los aparatos para otto objetive que paraaquel que ha side 
cancebldo. 
VERIFICAR con su praveodor que los PRODUCTOS utillzados sean 
COMPATIBLES can los MATERIALES canstitutivos del equipo conel que 
eSlan en conlacta. Ver la IIsta de MATERIALES EN CONT ACTO CON EL 
PRODUCTO que sa encuentta al final del folleto tecnico de cada equipo, 

RIESGOS DE INCENDIO 

RIESGOS DE INCENDIO 0 DE EXPLOSION 
EI paso del preducto a gran velocidad en la bomba y en los flaxibles crea 
electrlcldad estillica y puede provocar chlspas. Estas chispas pueden 
prOduclr fuego en los vapores de solvente y en el producto distnbuido, en 
las particulas de paiva y en Olras sustancias intiamallles, ya sea que se 
efeciUe la aplicaci6n en el interior 0 en 91 extenor, y pueden causar un 
incendlo 0 una explosion as! xomo hezridas y dal"los maleriales graves. 

$1 se proaucen chIs pas de electncidad eSlatlca 0 sl se siente la menOr 
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRI8UCION. Detener 
inmedlatamente el sislema antes de haberse identJlicado y corregido el 
r;lfOblema. 
Para eVllar loS nesgos de electrlcload estatlca, deben ponerse a tierra los 
eqwpos en conformidad con el parrafO .. Puesla a Tierra .. 

PUESTA A TIERRA ---------------------

Par evitar los rlesgos debldos a la e!ectricidad eslatica, sa deben poner a 
Tierra los constltuyentes de la lnslalaclon, en conformldad con las insttuc-
clones que siguen a ron \!nuaci6n. 
Estar siempre Informado de Ja legislaci6n en vigor para la puesta a tierra. 
Carciorarse que el slstemaesle conectado a una verdadera linea de tierra. 
1. Bomba. Ponerla a tierra utilizando un cable adecuado y una pinza, tal 

como se explica en el manual referenle a la bomba. 
2. Compresorde alre Yloalimentac16n de energla hidrflUllca: poner a tIerra 

segun las recomendac1ones del fabricante 
3. Pistola: la Pistola se pone a tierrapor Intermedio dellubo de Produc!c 

que debe ser conduclor. Verilicar la conductlbilidad de su lubo con su 
proveedor 0 utilizar un tuba GRACO, 

4. Objetos para pintar. Debeo ser pueSIOs a Tierra mediante un SIStema, 
cable/pinza apropiado 0, si estan suspendidOs, medlame ganchos ae 

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE 
Antes del en/uage, cercl6rese que el sistema complete y el cubo de recogida 
del produclo aSlen pueslos a tierra correctamente. Rem/tase al parralo 
.. Puesta a tierra .. y slga el procedimiento de "Descompresi6nll, Retire la 
tobera de pulverizaci6n (solamenle pistotas de pulverizacl6n), Siempre 

borde VIVO (hoja 0 punta). Mantener permanenIemente limplos los 
ganchos que soporlan las piezas paragarantizar la continuidad electri-
ca, 

5. Todos los objalos conduclores en lazonade pu[verizacion daben estar 
cO(feclamente puestos a tierra. 

6. EI suelo del local de lIabajo debe ser conductor y pueslo a tierra. No se 
debe recubrir el suelo con carlon 0 cualquier otromatenal no COnductor 
que pOdrla inl6Humplr la conductlVldad, 

7 Se deben conservar los liquidos ioflamables que se encuentran en la 
zona de trabajo en reciplentes homologados y puestos a lIeaa. No ai-
macenar mas de 10 que sea necesano para un eqUipo de trabalo 

8 Cubo de solvente. Solo utllizar cuoos metalicos pravlStos de toma de 
tierra que sEtan conductores. No colocar el cube en un saporte no 
conductor, tal como cart6n 0 papel, 10 que Interrumpirla la COndUCtlVI-
dad. 

uti lice la presion mas debil poslble y mantenga firmemente al ccntacto 
metal-metal entre la pistola 0 la valvula distribuidora y el cubo durante todD 
el enjuague para limitar los riesgosde heridapor inyeccl6n, las salptcaduras 
y las Chispas debldas a la electricidad estatica, 

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS---
EN MOVIMIENTO 

E! pist6n del motor neLlmatico, situada detras de las placas de esla, se 
desplazacuando sa allmenta al molO!' con aue. Las plazas en movimiento 
son susceplibles de herir 0 amputar los dedos u alras partes del cuerpo. Es 
par ella que nunca debe utiHzarse la bomba cuando las placas del motor 

neumalico hayan sido desmonlaCIas. Mantenerse a distanciade las plezas 
en movimiento cuando se arranca 0 se utillza la bomba. Antes de cualquier 
verificacion 0 intervenci6n en la bomba, seguir el procedimiente de compre-
sl6n de la pagina 2 para evitar que Ja bomba arranque accidentatmente. 

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE 
EI fluido bajo presion comenido en eJ flexible puede ser muy pehgroso. Si 
et flexible tlene una fuga, se raja a sa rompe a causa de un desgS\:,le 0 de 
una mala utUlzaci60, el chorto de producto bajo presi6n puede ocasionar 
hendas corporales, inyecclones de produc\o 0 danos en el maienaf clrcun· 
dante. 
Ajustar a fondo lodos los empalmes de produCloantes de cada uUllzaclon 
- la prasi6n puede despfendef un empalme fiOla a prOlJocar una juga a 
traves de eSle mismo empalme. 
NUNCA utillzar un tlexibledeleriorado. Antes de cada utillzacion, venficar 
el ftexiple en toda St,.I extension para de[ectar los cortes, las tugas, la 
abrasi6n. un revestimiento arqueado. deterioros oempalmes mal umdos. Si 
se presentara una de estas condiciones, €IS necesano reemplazar mmedia-

lamente el flexlbles. No [ratar de poner lOS empalmes en su lugar en 
tJexibles de alta presion nl de repararlos- medIante clr.\a adhesl'la 0 me-
diante cualqwer otre producto SImilar _ Un flexible reparado no puede 
transportar prOductos bajoalta presion y seconvierte en PELIGAOSO. 
MANIPULAR V DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUI DADO_ 
No lalar Jos flexlbles para mover et eqUlr;lo. No ullllzar solventes a produclCS 
incompatibles can los revestimlentos Intenares 0 exteflares del ftexlble. NO 
exponer el fleXIble a temperaturas superiores a a2"C {1 aO·F} 0 inlerlores a 
-40·C{·40°F). 
CONTINUIDAO ELECTRICA. Su tube detJe ser oonductor para evitaf la 
acumulaclon de cargas electroestalicas peligrosas. Cerciorese can su 
prO'Jeetlor sabre la conformidad de la resisternc"la de su tuba con las 
reglamentaClones en vigor. 
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INSTALACION 

ATENC10N 

Guidar la limpieza del sistema hidr;julice 
Para limitar las rlesgas de deteriara de la aiimentaci6n 
hidrauiica del motor CA, enviar aire a trav"s de todos 
los conductos hidraulicos, lavar cuidadosamente con 
un disolvente y luego enviar de nuevo aire conectande 
los conductos al motor C.A. 

Obturar sistematicamente las entradas automaticas. 
las salidas y 10$ conductos cuando S8 desmontan po, 
una U otra razen a efeetos de evitar /a introducci6n de 
paIva y de otras impurezas en al aparato. 

Respetar escrupulosamente las recomendaciones del 
labricante relativas a la limpieza del dep6sito y del Iiltre 
y al cambio peri6dico de los productos. 

Montar la bomba segun eltipo de instalaci6n que se haga. 
Ver pagina 11 para las ACCESORIOS. 

Cerciorarse de que la alimentaci6n esta dotadade un liltro 
de aspiraci6n hacia la bomba hidraulica y de un filtro de 
lineas de retorno de un tamana de 10 micrones, 

ADVERTENC1A 

Aceite hidraulico recomendado: 
Utilizar un aceite hidraulico homalogado por Graco (ver 
ACGESORIOS pagina 11) 0 equlvalente. Este equiva-
lente debe ser un acaite superior a base de patroreo 
grado 46 ISO que contenga inhibidores de oxidaci6n 
asl como agentes antldesgaste. 
Antes de utiJizar cualquier otro tipo de aceite en aste 
motor C.A. Draco, ponerse en contacto con el servicio 
productos Draco competente. Una utilizaci6n no auto-
rizada de un aceite de grado inferior puede constituir 
una base de anulaci6n de la garantia. 

FUNCIONAMIENTO 

ATENCION 

Antede arrancar la bomba, verificar el nival dellfquido 
hidraulico y agregar elHquido necesario para eillenado 
de los conductos antes de cada utilizaci6n. 

Temperatura de servicio del aceite hidraulico. 
La temperatura de servicia recomendada en el aceite 
hidraulico es de 80 - 115 OF (27 - 45 ec). Las juntas del 
motor C.A. se desgastan mas rilpidamente y pueden 
producirse fugas si la bomba funciona con temperatu-
ras de aceits superiores. 

Si la temperatura del aceite hidraulico as cercana a 
130 OF (54 °C). verificar el sistema de enfriamiento de 
la aiimentaci6n de liquida hidraulico, los filtros, etc. y 
limpiar 0 reparar si tuera necesario. 

Parada y precauciones 

Seguir laAdvertencla relatlva al procedimiento de des-
compresl6n descrita a la derecha. 

Cerrar SIEMPRE la valvula de parada de la linea de 
alimentaci6n en primer lugar y lade la Ifnea de retorno en 
segundo lugar a etectos de evitar una presurizaci6n exes-
siva del motor C.A. ode sus juntas. A la arrancarel sistema 
hidraulico abrir en prlmar lugar la valvula de parada de la 
linea de retorno. 
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ADVERTENCIA 
PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION 
Con objeto de disminuir los riesgos de heridas corpora-
les graves, incluidas la inyecci6n de producto a las 
heridas provocadas por las partes m6viles 0 descargas 
electricas, seguir el siguiente procedimiento cuando se 
pare el sistema, durante el montaje, la Iimpieza 0 el 
cambia de bOquilia y cuando se detenga la pulveriza-
cion. 

1. Paner el segura del gatillo. 
2. Cortar \a Ilegada de presi6n de aceite, Y luego la linea 

de retorno. Detener eJ grupo motor hidraulico. 
3. Soltar el seguro del gatillo. 
4. Mantener una parte metalica de la pistola firmemente 

apoyadacontra lapared metalicadel cuba de recupe-
raci6n del producto. Utillzar exclusivamente cubos 
METALICOS correctamente PUESTOS A TIERRA. 
Evitarlos cartoneso papelesde protecci6n en e\ suelo 
ya que pueden interrumpir la continuidad del circuito 
de puesta a tierra. 

5. Accionar la pistola para purgar a\ producto. 
6. Poner el segura del gatillo. 
7. Abrir al grifo de purga de la bomba y calocar debajo 

un cuba metatico puasto a tierra para recuparar at 
producto. 

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta su 
nueva utilizaci6n. 

Si hubiera raz6n para pensar que la boquilla del pulva-
rizador 0 la manguera se encuentran completamente 
abstruidas 0 que la presion no ha sido totalmente 
liberada, despues de haber seguido estas instruccio-
nes, allojar MUY LENTAMENTE la tuerca de retencion 
del sombrerete de aire 0 el racor de \a manguera para 
eliminar lentamente la prasi6n. Oespues, aflajar por 
completo. Acto seguido, limpiar la boquilla a la mangue-
ra. 

IMPORTANTE : En caso de integracion de la bomba en 
un sistema de circulaci6n, no tendran 
lugar las operaciones 1, 4, 5 Y 6. 



MANTENIMIENTO 

ADVERTENCIA 
PROCEDIMIENTO DE DES COM PRESION 
Con objeto de disminuir los riesgos da heridas corpora-
les graves, Ineluidas la inyecci6n de produeto 0 las 
herldas provocadas por las partes meviles 0 descargas 
eleetricas, segulr el siguiente procedimiento euando se 
para al sistama, duranta el montaja, la limpieza 0 el 
cambio de boquilla y cuando se detenga la pulveriza-
ci6n. . 

1. Poner el seguro del gatlllo_ 
2. Cortar la lIegadade presion de aceite, Y luego la linea 

de retorno. Detaner el grupo motor hidraulico. 
3_ Soltar al saguro del gatillo. 
4. Mantenerunaparte metalicade lapistolafirmemente 

apoyadaeontra la pared metiliiea del eubo de raeupe-
raclon del produeto. UtiJizar exclusivamenta eubos 
METALICOS correetamente PUESTOS A TIERRA. 
Evitar los eartones 0 papales de proteeclon en el suelo 
ya que pueden interrumpir Ja continuidad del circuito 
de puesta a tierra. 

5. AccJonar la pistola para purgar el produeto. 
6. Poner al seguro del gatilio. 
7. Abril al grifo de purga de la bomba y colocar debajo 

un cuba metalico puesto a tierra para recuperar e\ 
producto. 

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta su 
nueva utilizaci6n. 

Si hubiera razon para pensar que la boquilla del pulve-
rizader 0 1a manguera sa encuentran completamente 
obstruidas a que la presion no ha sido totalmants 
Uberada, despues de habeT seguido estas instrucciow 

nes, aflojar MUY LENTAMENTE la tuerca de retencion 
del sombrerete de aire a el racor de la manguera para 
eliminar lentamente la presion. Despu8s, aflojar par 
complete. Acto seguldo,limpiar la boquilla 0 la mangue-
ra. 

IMPORT ANTE: En caso de integracion de la bomba en 
un sistema de circulacion, no tendran 
lugar las operaciones 1 , 4, 5 Y o. 

Separaclon del motor C.A_ y de la bomba de desplaza-
miento. Ver Fig 5~1. 

1. Lavarlabombasi es posibley pararlacon lavarilladel 
plst6n en la posici6n mas baja. 

2. Seguir ta Advertencia relativa al procedimientode 
descompresion descrita aqui,arriba. 

3. Desmontar la manguera de salida de la bomba de 
pist6n. 

4. Aflojar suavemente la alimentaci6n hidraulica y las 
conexionesde las mangueras de retorno (Ay B} para 
liberar la presion, y luego retirar las mangueras, 
Poner obturadores en las conexi ones de los tubas y 
en los extremos de las mangu9ras, 

ATENCION 

Mantener SIEMPRE el circuito hidraulico limpia yexen-
to de impurezas para limitar los riesgos dedeterioro de! 
motor C.A. hidraulico. Poner un obturador en cada co-
nexi6n de tuba y cada extrema de la manguera slempre 
que se manten las lineas de liquido. 

5. Retirar las tres tuercas (H) del interior de la base (J) 
dela bomba. 

6. Retirar al eje (E) de la varilla de enlace. 
7. Extraer el motor de la base (J) de la bomba. 
8. Retirar las cuatro tuercas (C) y las arandelas retendel 

interior de la base (0) del motor C.A. 

JjK G 
r • 

. J........ I 

F 

J 

Fig. 5-1 ___ .:;V,:;e"rs::;io;::-n~re;:tp~r;:;e::;se::;n.::to:;:a;:;da::,;..: V:..:;;IS~C;;;O;;;.:::U"N:.:T",I:.:2,,5:::0 

9. Allojar las tuereas IF) del tube IiqUido. 
10. Aflojar las contratuereas (K) de las conexi ones (Ay G) 

de tuba. Luego, hacergirar las conexionesdetubode 
lado con la ayudade una Ilave y retirar altubo. Poner 
obturadores en las conexiones. 

Reparaci6n del motor C.A. 

OBSERVACIONES: 

a. EI kit reparacion 218 - 21 0 del motorestadisponible. 
Ver pagina 11 para hacer pedidos. Para obtener los 
mejores resultados. utilizar todas las piazas del kit. 

b. Examinar las otras piezas para detectar huellas de 
desgaste a de deterioro eventuales y reemplazarlas 
si fuara necesario. 

c. Paralelamente al material de reparaci6n habitual. 
son tambien necesarios los elementos siguientes: 

Herramientade montaje 181 - 619 

(ver ACCESORIOS) 
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Producto impermeable fresco para rosca 242 
Loctite y masilla Loctite 0 producto impermeable 
pararosca 115 Perma-Locy Surface Conditioner 
I Perma-Bond . 

Disolvente clorado 
Macho 10-24 UNC-2B 

REPARACION DEL MOTOR 

Ver Fig. 7-1 para las atapas 1 a 17. 

1. Retirar las tuercas (36) y las contratuercas (37) 
sltuadas enclma del motor C.A. 

2. Retirar la cabeza (1) del cilindro y 91 cilindro (25) 
Iiber"IOdolos juntos del bloque inferior (32) del cilin-
dro. Utilizanda unamacetade plast!co, dar pequefios 
golpes hada arriba en la parte inferior de la varilla d81 
piston a efectos de liberar el cilindro. 

3. Tomarla varilla del pist6n (34) y extraer el cilindro de 
la cabeza (1) del cilindro superior. 

4. Poner una tela Iimpia sabre el mecanismo de la 
vaJvula para evltar la eyeccion de las bolas de expan~ 
sion. Acto seguldo deslizar de lado la abrazadera 
gula (28) y liberarla de la camisa (29) de la valvula, 
manteniendo en su lugar las bolas (7) y el muelle (6). 

5. Mantener en un torna el extreme hexagonal de la 
vanlla del pist6n (34) y utilizar una lIave de unas, 
introducida en los orificios del eje del piston, para 
desatornillarlo de la varilla, 

ATENelON 

Tener cuidado de no rayar eJ exterior de la varilla del 
pist6n. 

6. Extraerla varilladedesplazamiento haciEmdoladesli-
zar. 

7. Desatornillar la tuerca (18) y retirar el muelle (21) de 
la varilla de retenci6n (12). Instalar un nuevo muelle 
(21') y atornillar la tuerca (18) ajustando la tuerca de 
la manera indicada en el detalle A, figura 7-1. 

8. Cambiar el cojinete del pist6n (24') y la junta del 
pist6n (23'),lajunta torica (41') y lajuntat6rica (1 7'). 

9. Utilizando una maceta de plastico, dar golpes sabre 
el alojamiento (33) de la caja para afJojarla y extraerla 
del bloque (32) cilindre inferior. 

10. Retirar el bloque guarnieiones (15') y la junta t6rica 
(13·). lnstalar las nuevas plazas en 91 orden inverso. 

11, Mantar nuevamante 91 alojamiento de la caja y €II 
bloque cilindro inferior. 

6 307-654S 

12. Retirar la junta torica (13') de la parte superior del 
bloque cilindro inferior e instalar una nueva junta 
t6rica. 

13. Examinar el anillo guia (28) para detectar hueUas 
eventuales de desgas!e a de deterioro. Si un cambia 
fuera necesario, retirar el tornillo (11) de la varJlla de 
parada (12), Cambiar las piazas detsrioradas y las 
gUias (2?-) de la varilla de mando de inversion. 
Si sa vuelve a utilizar el tornillo (11) Y la varilla (12), 
limpiarcuidadosamentecualquier residuode adhesi-
vo en el tornillo y en la rosca interna de la vari/la. 
Emplear un detergente de superficie, p~r ejemplo un 
disolvente clorado. en la rosca y saplar con airs 
comprimido. Si fU9ra necesario. utilizar un macho 1 0-
24 UNC-2B para eliminar el adheslvo de la (osca 
interna de la variUa. 

OBSERVACION: Veanse las OBSERVACIONES de la 
pagina 6 para saber que producto 
impermabJe y que masiIJa son necesa-
rios en l_~ ~tapa 14. 

14. Aplicar la masilla en la rosca externa del tornillo (11). 
Dejar secar tres a cuatra minutes. lntroducir la boca 
del contenedordel preducto impermeable para resca 
en des 0 tres vueltas an el alojamiento del tornillo y 
aplicar des e tres gotas de adhesivo. Instalar el 
tornillo (11) y apretarlo a 42 - 4·5 pulgadas - libra (4,7 
- 5,0 N.m.). Retirar el exceso eventual de adhesivo 
para avitar la contaminaci6n de otras piazas. Dejar 
actuar 24 heras antes poner en marcha eJ motor. 

OBSERVACION: En caso de desmontaje del tape de re-
tencion (26), de la valvula y de la 
camisa (29) de la valvula en el conjun-
tocabeza delcilindre, utilizar un proce· 
dimiento de limpieza, masilla y adhesi-
vo identidos a 10$ utilizados en la eta-
pa 14. 

15. Retirar el perno de cabeza (3). la arandela de astan-
queidad (2) y lajunta t6rica (39) de laplaca (30) de la 
cabeza del cilindro. Retirar asta ultima empujandola 
nacla arriba y retirar la junta t6rica {4~). Valvee a 
mantar estas piezas utilizando piezas nuevas (39* y 
4 *) provenientes del kit de reparacion. 

16. Retirar la junta t6rica (3') de la parte inferior de la 
cabeza del cilindro y reemplazarla par una nueva. 

17. Sujetar el piston (22) con la lIave de unas y atomillarlo 
ala varilladel piston (34). Apretar a30 -40 pies -libra 
(41-54N.m.). 
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Fig 7-2 ________________ _ 

Nota 4 

1.640-
+/- .015-

18. Ubi car al oonjunlo A y al conjunlo B an 
e I banco de trabajo. 

19. Deslizar elconjunto B en el centro de la 
herramienta. Alinear los orificios de 
expansi6n superiores de la abrazads-
ra gula (28) can a1 eja de la harramien-
la. Var Fig. 7-2. 

20. Introducir al muelle (6') y una bola (T) 
an eltopede retencion (26) de la v,"vula 
del conJunto A. Inelinar al tope de re-
tendon de la valvula y comenzar a 
guiarlo en la herramienta, verificando 
que la bola S8 dssliza en la mueSCa re-
dondeada de Ja herramienta. Ubicar la 
otra bola en at otro extrema del muelJe 
y empujarla oon el pulgar al mismo 
[iempo que S8 hacs girar at tope de 
retenci6n (26) da la valvula hasta que 
el muelle este en posicion horizontal y 
que las bolas S8 encuentren en su 
lugar, Continuar manteniendo este 
conjunto. Ver Rg. 7.2. 

21. Poner los pulgares sabre .1 tope de 
retencion (26) de la valvula. tamar la 
parte inferior de la herramlenta con los 
olros dedos y mantener los conjuntos 
estrechamente unidos. Cerciorarse de 
que las bolas (r) se adaptan bien a la 
serie superior de los orificios de la 
abrazadera gula y que los extremos 
curvados de la abrazadera astan bien 
metldos an la muescada iacamisa (29) 
da la valvula. Var Fig. 7.2. Deslizar la 
herramienta sabre la varilla (12) para 
ratirar . 

continuaci6n del procedimiento en Ja 
pagina siguiente 

Fig 7-1 _______________ _ 
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REPARACION DEL MOTOR C.A. 

Ver Fig. 8·11 para las etapas 22 a 26. 

22. Deslizar el bloque (32) cilindro inferior sobre la varilla 
del pist6n. 

OBSERVACION: AI montar el cilindro (25) (Etapa 23), 
cerciorarse que el orificio "p" de la 
cabeza (1) del cilindro y el del bloque 
(32) cilindro interior est~m bien alinea-
dos. Verificar que las juntas t6ricas 
(13·) estan en su debido em plaza· 
miento en los bloques cilindros. 

ADVERTENCIA 
AI introducir el pist6n en el cilindro, guiar cuidadosa· 
mente la junta (23·) del pist6n y el cojinete (24) para 
8vitar al deterioro de estas piezas. 

23. Volver a instalar las varillas de conexi6n (38) con el 
extremo ros~ado corto ubicado a nivel del bloque 
cilindro superior. Montar las tuerca$ (26) dejando 
aproximadamente una vuelta de rosca libre. Apretar 
las tuercas a 28 ·30 pies· libra (36 - 41 N.m.). 

ADVERTENCIA 
No instalar nunca al tuba del liquido que conecta la 
cabezadel cilindro y el bloque cilindro inferior antes de 
haber apretado a las varillas de conexi6n pues 9StO 

pod ria crear un alineamiento incorrecto y deteriarar 91 
motor C.A. durante su funcionamiento. 

24. Volver a instalar el tuba del liquido y las conexiones. 

25. Accionar la varilla del piston hacia el interior y hacia 
91 exterior para verificar que su movimiento es, suelto 
y que la junta de la varilla ocasiona poca resistencia. 

26. Montar de nuevo el motor C.A. en su base. 

ATENCION 
Si al cable de puesta- a tierra:- ha sido desconectado 
durante al mantenimiento del motor C.A. 0 de la bomba, 
vuelva a conectarlo antes de la uti Iizaci6n de 'Ia bomba. 

----Leyendas de la figura 8-1 ___ _ 

Nola 1 

Nola 2 

APRETAR A28-30 PIES - LIBRA (36-41 N.M.) 

Dejar que lajunla t6rtca sa ubique en su lugar 
sujetando al mismo tiempo el tornillo._ 

8 307-6548 
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ESQUEMA DE LOS ORIFICIOS DE 
MONTAJE 

DIMENSION 

MONTAJE CON DOS VARILLAS DE'CONEXION 

r 
.~ 

fL[2S\ 
\w7\"~, 

Nota 1 I 11.2" 
(284.48 mm) 

Nota 3 

MONTAJE CON TRES VARILLAS DE 
CONEXION 

3·112" 
(88.9 mm, 

I 
_______ Leyendas ______ _ 

3-1/2" 
(88.9 mm) 

~ 
Nota 1 

Nota 2 

Nota 3 

CORTE DEL DIAMETRO DE 4·14" (108 MM) 

DOS orifieios de 5/16" (8 mm) en el cireulo de 
pertoraeion de diametro 5" (127 mm); la base 
tiene oritidos roscados de 1/2-20 

TRES orificios de diametro 3/8 en el cfrculo de 
pertoraeion de diametro 6·3/8 ____ _ 

CARACTERISTICAS TECNICAS 
Presion de entrada maxima del fluido hidraulieo ........... 1000 psi (70 bares) 
Volumen de entrada maximo del fluido hidraulico .......... 3 gpm (11,3 IImin) 
Ritmo de consumo de f1uido ............................ 6,5 onzas (0,195 I) por cicio 
..... -._.u .... _ .. -._""~_, ... ___ - . __ ._._ .. _ ..... _ ... _ .. 0 sea, un 9al6n cada 19,5 ciclos 

Superficie efectiva del piston ........................... 1,48 pulgadas 2 (9,55 cm2) 
Diametro de la varilla del piston ........................ 1· 3/8 pulgadas (34,9 mm) 
Carrera ................................................................... 4 pulgadas (101,6 mm) 
Empuje a 1000 psi (70 bares) ..................................... 1480 libras (673 Kg) 
Peso con la base ............................... _ ............................ 18,5 libras (83 Kg) 

ADVERTENCIA 
Aceite hidraulico recomendado: 
Utilizar un aceite hidraulico homologado por Graco (ver ACCESORIOS 
pagina 11) 0 equivalente. Ests equivalente debe ser un aceite superior a 
basede petr61eo grada 46180 que contenga inhibidores de oxidaci6n asi 
como agent as antidasgaste. 
Antes de utilizar cualquier otro tipo de aceite an asta motor C.A. Graco, 
ponarsa an contacto con el sarvicio productos Graco competente. Una 
utilizaci6n no autorizadade un aceitede grado inferior puede constituir una 
base para la anulaci6n de la garantia. 

Loctita es una marca registrada da Locite Corporation. 
Parma·Lee y Parma·bond son marcas registradas da la sociedad perma·Loe. 
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ESQUEMA DE LAS PIEZAS DEL MOTOR C.A. HIDRAULICO 

11 
Nota 2 

307-654S 
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i 
12 I 

~ 
"13 

25 

36 
_ /' Notal 

®'" -:rr 
~ 

30 

1 

38 

29 

26 

6· 

42 
Nota 3 

I 

·13 

~.j. 

13· 

~15. 

<Qy-43* 
19 

~Nota4 

~/33 
~ 

-------Leyendas., _____ _ 

Nota 1 APRETAR A28-30 PIES - LIBRA (36-41 N.M.) 

Nota 2 APRETAR A 42-45 PIES - LIBRA (4,7 - 5,1 
N.M.) 

Nota 3 APLICARLOCTITE TL222Y APRETARA42-
45 PULGADAS· LIBRA (4,7-5,1 N.M.) 

Nota 4 AJUSTE APRETADO ______ _ 



LlSTA DE LAS PIEZAS DEL MOTOR C.A. 

MODELO 217-222, Serie E 
Motor C.A. hidraulico 
Consta de las plezas 1 a 43 

N°DE WOE OENOMINACION CANT. 
REF PIEZA 

218·209 CONJUNTO CABEZA DEL CILINDRO 
incluye al artrculo 42 

2 178·179 ARANDELA de estanqueidad 

3 106·276 PERNO DE CABEZA hexagonal; 
3/8 roscado en 0.625 de long 

4 104·093' JUNTA TORICA, GAUGHON/TRILO 
6 108·437' MUELLE DE COMPRESION. ACERO 
7 100·069' BOTELLA DE ACERO. 

1/4 DE DIAMETRO 2 
8 185·286 ARANDELA. ACEROAL CARBONO 1 
9 181·616 ALOJAMIENTO DE GUIA. 

ACEROINOXIDABLE 
10 185·285 ARANDELA PLANA. ACEROAL 

CARBONO 1 
11 106·278 PERNO DE CABEZA HEXAGONAL HUECA. 

CABEZA PLANA Wl0-24 x 0.625" 1 
12 178·230 VARILLA DE TOPE. 

ACEROAL CARBONO 
13 106·274" JUNTA TORICA. BUNA-N 
15 109·194' BLOQUE GUARNICION en V 
17 105·765' JUNTA TORICA. BUNA-N 
18 108-094' CONTRATUERCA. HEX .• 

114-28 UNF-38 ACERO/NYLON 
19 178·185 COJINETE, camisa 
20 178·227 ALOJAMIENTO DE MUELLE. 

ACEROAL CARBONO 2 
21 A78·189' MUELLE DE COMPRESION. ACERO 1 
22 178·186 PISTON. ACEROAL CARBONO 1 
23 178·226 JUNTA DE'f'ISTON CON VIDRIO 1 
24 178·207' COJINETE DE PISTON 

CONBRONCE 
25 178·229 CILINDRO DE MOTOR, 

ACE RD AL CARBONO , 
26 181·885 TOPE DE VALVULA. ACEROAL CARBONO 1 
27 178·171' GUIA DE VAAILLA. GRAFITQ 2 
28 178·175 ABRAZADERA GUIA. 

ACEROAL CARBONa 

N°DE N°DE OENOMINACION CANT. 
REF PIEZA 

29 178· 178 CAMISA DE VALVULA. ACERO 1 
30 178·181 PLACA de tap6n 1 
32 178·235 TA?ON de ciJindro inferior 1 
33 178·233 ALOJAMIENTO de caja 2 
34 222-301 VARILLA DE PISTON, 

ACEROAL CARBONO 
36 106292 TUEACA IIUX, rosca do 3/8~ 4 
37 100-133 ARANDELA RETEN,3/8" 4 
38 178·228 VARILLA DE CONEXION 12.28" 1 
39 155·685' JUNTA TORICA. BUNA·N 140 
40 179-885" ETIQUETA DE ADVERTENCIA 1 
41 108·014' JUNTA TORICA. BUNA-N 
42 108·539 PERNO DE CABEZA HEXAGONAL 

HUECA. N° 10-2 UNC·2A KS25" 2 
43 183-915' ARANDELA 1 

• Se encuentran en el kit de reparaclon 218-210 
.. Las etiquetasde advenenciade repuesta estan dispo-

nibles gratuitamente. 

KIT DE REPARACION - 218-210 

SE COMPRA POR SEPARADO 
Constade: 

REF CANT REF 

4 1 21 
7 2 23 
13 3 24 
15 1 27 
18 1 39 

41 
43 

CANT 

1 
2 

ACCESORIOS 

SE COMPRAN POR SEPAAADO_ 

L1QUIDO HIDRAULICO HOMOLOGADO POR 
GRACO 
169·2376 
204-428 

5 galones (20 lilros) 
1 gal6n (3.8Iitros) 

VALVULAS DE PASO HIDRAULICAS 
102·604 
102·645 

3/4 np(t}; para la linea de alimentaci6n 
I" np(f); para la linea de relorno 

KIT DE CABLE DE PUESTA A TIERRA 222-084 
Tiene una longitud de 25 pies (7.60 m) 

HERRAMIENTA DE MONTAJE 181-619 

Necesaria para valver a mantar el motor C.A. 
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INFORMACIONES PARA 
EL MANTENIMIENTO 

Var la Iista de piezas antiguas y nuevas del montaje 
modificado. 

Montaje 
modltlcado Estado WRef Denominacion 

217-222 Antiguo 181-617 Arandela 
Motor CA Nuevo 185-286 Arandela 
Paraserie E Antiguo 181-618 Arandela 

Nuevo 185-285 Arandela 

MAYO 1990 
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