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ATTENZIONE
Questo manuale comprende ISTRUZIONI
ed AVVERTENZE IMPORTANT! da ieggere,
da COMPRENDERE esaurientemente e da MEMORIZZARE -
prima di ogni utilizzazione del materiale,

MOTORE ALTERNATIVO VISCOUNT I(R)
Pressione massima d’entrata del fluido idraulico 1000 psi (70 bar)

Modello 217 - 222, Serie E
Brevetto USAn" 4 383 475

Brevetti ester! allo stato di domanda
Brevetto Canadese del 1984

NOTA: il motore alternativo non comporta |l basamento.
Far riferimento alle istruzioni complete concer-
nentt la pompa per inoltrare un ordinativo.
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AVVERTENZA

Questimplanto & ad usa esclusivamente PROFESSIONALE.
AlIIMPIEGC 8 MANUTENZIONE va adibito saltante I! parsonale che abbia LETTO a CAPITO le informazionl IMPORTANTI relative alla
SICUREZZA DELLE PERSONE e del MATERIALE riportate in guesto Manuale e nel librett) del VAR COMPONENTI cel sistemna.

Si consigiia di leggere attentamente e di ben comgprendere clascung dei
seguenti vocabali prima di continuare la lettura del manuale.
AVVERTENZA: Avverle I'utenta che dave evitare o corraggere una situa-
ziona ¢he potrebbe provocare lesioni @ infortunl,

SICUREZZA GENERALE

In guestimpianto Il prodotto clrcola ad altissima pressione. Gii spruzzi
fuoriuscentt daliapistola, ie perdite o larotiura ¢i componenti possono essere
tausa gf penslrazione sotio I'spidermide del prodotto a pressione che,
Intreducendosinel corpe, provoca gravi lasiont, con pericolo diatmputazione.
Proiezicnl o schizzi ¢i prodotto negil occhi possono generare anche seri
inconveniant.

NON rivolgere MA] la pistola vesso persane, né versc s& stassa.

Non mettere MAI la mano o le dita nell®ugedio.

NON provare MAI a recuperare la vernice durante Il lavaggio. Questo
sistema NON E’ PNEUMATICO.

PROCEDURA D! DECOMPRESSIONE

Per ridurre il rischio di lesioni gravi, anche da spruzzi di prodotie, & di lesioni
indotte da particolari in mavimento o di chac elettrici, attenersi alle seguenti
1struzioni per 'arresto del sistema, per il montaggio, la pulizia o durante il
cambio dell'ugello e la fine delle operazioni di spruzzatura.

1. Bloceare Il grillefto

2. interrompere gl arrivl dell'alio @ pressiona a poi 1a linea di ritarnc.
Fermare it Gruppo ldraulico di polenza.

3, Sbicccare la sicurezza del grilletio

4. Maniengre energicamente una parte metallica della plstala contro la
parete metallica di un secchlo dl raccoita del prodotto, Usare sako secchi
metallicivalidamente coliegatialla terra. Evitare di mettere caricnic carta
di protezione sul suolo in quanto posseno escludere il collegamento alla
terra,

VOCABOLARIO

RISCHIO D’INFORTUNIO PER INIEZIONE

ATTENZIONE: Avverte l'utente che deve evitare 0 correggere una situa-
rione che polrebbe danneggiare o distruggere il materiale.
OSSERVAZIONE: mette in risalto procedure essenziali o Informaziori
complementarl.

Osservare SEMPRE [a procedura di decompresslong sotto ripartaia nel
pulirao smontare ugello o hell'eseguire le operazioni di manutenzione diuna
parte dell"attrezzatura.

NON provare WAl ainterromperg odeviare e perdiie conla mano oalire part
del corpo,

Controllare che i sisteml di sicurezza dell'implanto funzioning valigamente
prima di ogni Implego.

Contraliare ¢he | slstemi di sicurazza propri alla plstola funzionlne corretia-
mente prima di ognl Uso. Nan wgllere né alterare nessun particolare
dell'atirezzalura onde evitare un cattivo funzioramento oltre al rischio di
inforunio,

5. Azionare la pistcla per spurgare il prodotio.

6. Bloccare di nuovo [l grilleto

7. Aprirela valvala di spurgo della pompa e sistemare un sacchio metallico,
con collegamento allaterea, sotto il subinetto, per il racupero del prodoito.

8. Lasclare lavalvaladispurgo della pompa aperta fino aliulteriore Impiego
della pompa.

Se gl ritene che {'ugello o il who siang compleiamente otturatl o che Ja

pressiorié nan sia stata completamente eliminata avendo osservato la

pracedura dl cul sopva svitare MOLTO LENTAMENTE anelia di ritegna

deli'oftratore dall’arla o il raccorda del tubo fessibile, per eliminare lenta-

mente [a prassions. Svitare poi completamente & pulire 'ugello o it flessibile.

IMPORTANTE: Se la pompa risulta mantata su un Circulating non vanno

esequiia le oparazioni 1,4, 5e 6.

SICUREZZA DELLA PISTOLA

MNen bisogna mal allerare o eliminare particotarl dell'attrezzatura ed in
particolar mode detla pistola.

Controllare prima di ogni implego che il sistema di sicurezza e della pistola
stano in perfetto stata di funzionamsento.

SICURA DEL GRILLETTO

Nell'interrompere la spruzzatura, anche se momenianeamente, inserire
sempre |a sicura del grilletto, of modo che la pistola non possa funzionare.
L'omesso inserimenta della sicura potrebbe far scattare Impravvisamente il
grilterto, soprattutio se la pistola scivola a terra.

Per togliere Ta sicura spingere it blaccaggic assiaimente € farlo ructare di 90
gradi.

DIFFUSORE

Il diffusore della pistola spezzall getto erlduce i rischio di Iniezlone se l'ugello
non & a posto. Per controllare il funzionameanto def diffusore osservars la

SICUREZZA
PERICOLO DERIVANTE DALL’ERRATO IMPIEGO DEL MATERIALE

Quialsiast errato implego dellimpiante o del relativi accessorl, come sovra-
pressione, aiterazions dej particotad, incompatibilith ehimica, uso & pezzi
usuratl o deteriorati, pud generare fa rolftura di un elemento e causare
inlezlonl di prodotio o altre lesionl gravi, incend! o dannl al materale
circostante.

Non alterare MAI nessun particolare dellimplanta. Una modlfica & causa di
cattivo funzionamento.

VERIFICARE regolarmente i compenantl del materiale di polverizzazione,
riparare o sostiire | pezzi danneggiali o usurati.

PRESSIONE. Riferirsi alle Carafteristiche Tacniche del materlate riportate
alla fine del Manuale.
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Procedura di Ddecompréassione ¢ togliere poi 'ugello.

Regaolare \a pressione della pornpa sul valare ptl basso possipile,

Puntare la pistola in un secchie meatalice appogglalo a terra. Togllers la
sicurazza della pistola ed azionare i grilletio. Lo spruzzo deve essere
Instabite e vorticoso. Se la fuoriuscita & regolare sostituire immediatamente
it diffusore.

SICUREZZA DELL'UGELLO

Bisogna fare molta attenzione durante la pulizia o la sostituzione dell'ugelio.
Se l'vgelio sl oftura durante Il lavero, Inserire immediatamente |l grillelto.
Osservare SEMPRE la procedura di decompressione, smontare poi f'ugello
per pulirla.

NOR asciugare MALT prodotio cne dovessetrovarsi sul foro delfugelio prima

deli'avvenuta completa eliminazione della pressione e deli'inserimenio della
sloura.

Verificare che TUTTI FCOMPONENTI DEL SISTEMA presentino prastazio-
ni dl PRESSION! ALMENG UGIALL A QUELLE DELLA POMPA,

Non provare MAle Innessunmodo afar funzionare i component) del sisterma
ad una pressione supedore a quella indicata nai rispettivi Manuall,

Non usare MAIVatrezzatura per un uso diverso da quello per il quale é stata
progetiata.

FARS! PRECISARE dal fornitore che | PRODOTTI Impiegall siano compa-
bk per In contatto con i materiall component latfrezzatura. Consultare la
lista dot MATERIAL! A CONTATTO CON IL PRODOTTO alla fine del
Manugle Tacnico di ogri attrezzatura.



RISCHI DI INCENDIO O D] ESPLOSIONE

il passagglo del prodotto a grande veloclta nella pompa e nel tuba flessibile
genera eletiricita statica can possibile larmazione di scintlle. Queste scintille
possono dar fuoco al vapor del solvente ed al prodotto distribuito, al
pulviscoto & ad altre sostanze inflammabili, a prescindere se il lavoro venga
eseguito all'internt o all'esterno, e provocare Incendi o un‘esplesion! con
passiblli Infortuni © danni rmaterlali gravi.

RISCHI DI INCENDIO

Se si verificano scintille da elettriclts, o se si avwerte la minima scarica,
INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA DISTRIBUZIONE di prodotio.
Nonusare dinuovo il sistema prima diaverne idantificato e risaltojl problema.
Per avitare i rischl dell'elettricita statica le atirezzatura devone essere

coliegate alfa terrasecondo guantoripornato al paragrafo «Collegamento alla
terras.

COLLEGAMENTO ALLA TERRA

Per avitare | rischl dedvantl dall’elettricith statica i componenti dell'impianio
devaona essere collegatl alla lerra con I'osservanza delle istruzioni sotio
ripariate,

Prendere semprae conascenza dellavigente normativa peri collegamentialla

terra. Controllare che il sistema risulti collegato ad una linea di terra effettiva.

1. Pompa. Collegarla alla terra usando un cavo adegualo ed un morsetio
secondo le spiegazioni riportate nel manuale della pompa.

2. Compresscre d'aria e/o alimentazione di energia idraulica: Raccardare
alla terra secondo Je raccomandazicne ded costrutiare.

3. Pistola: La pistola & raccordaia allaterracon Il iubo Prodotia i quate deve
essere condutiore. Caontroltare la conduttiviti del tube dal fomitore o
usare un tubo Graco.

4. Oggelll davemiciare. Devong essete toliegali alalerraconun adegualo
slstema a cave/pinza o, se sospesl, con un gancio a spigeli vivl {lama o

LA SICUREZZA DURANTE IL LAVAGGIO

Prlma di pracedare atlavaggio verificare che il sistema completo ad § secchio
di raccolta del prodolto siane correttamente collegatl alla terra. Consultate il
paragralo «Collegameanto alla terrar e attenersi afia procedura «Decom-
prassionen. Togliere I'ugelio di polverizzazione {soltanto per le pistole di

l.o stantuffo del motore pneumatica che sl trova dietro le plastra del matare
stesso si sposta guando I motare viene alimentalo con aria. | pezzi in
movimenio possono afferrare o amputare | dita o altre parti del corpo. Non
bisogna quindi mai usare la pompa dopo aver aspartato ie plastre del motare

SICUREZZA PER IL TUBO FLESSIBILE

1l fluide sotio pressione contenuto nel tuba Ressibile pud essere molio
peticoloso. Se il whe flessibiie perde, si1agia o si rompe per Usura 0 erralo
utilizzo, la spruzzatura del prodotlo a pressione pud generare lesioni,
inlezioni di prodoMa o danni al materiale circostante,

Stringere accuratamente twittl i raccordl peima di ogni Implege - la pressione
pud staccare un raccordo allentalo o generare una perciiain corrispondenza
di detlo raccorda.

NON USARE MAI un tube fliessibile danneggiato. Prima di ogni implego
controllara it tubo flessibile per tutta la lunghezza per individuarne le fessure,
le perdite, I'abrasione, un rivestimento incurvalo, deter.crament o raccordi
ron ben caleitati, Se si dovesse rilevare una di queste anomalle, sostituire
immediatamente il tubo flessibile. NON cercare MAI di riparare i raccordl di

punta). Mantenere sempre pulitl 1 ganci di sospensiona dei pezzi per
ricavare la continuita elettrica,

5. Tutll gll eggelti condutior trovantlsl nella zona di lavoro devone essere
validamente collegati alla tarra.

6. llsucio deocale di lavore deve essare conduttore e collegato alla terra,
Non bisogna coprire (| sucla con cartone o altrd materale non conduttore
che potrebbe interrompere & condutiivita.

7. 1liquidi inftammablll che si trovane nelia zona di lavoro devono essere
conservatl in recipienti amologati & collegati alla terra. Maon prevedere
quantitatlvi di materiale superiorl a guellinecessarl per un tunc di lavoro,

8. Secchio del solvente. Usare soltanto secchi metallicl con prese di terra
conduttrici. Non appaggiare [l secchio su un supperto non condutlare,
come carone o carta per non interiompere fa conduttivita,

RISCHI PROVOCAT! DA PARTI IN MOVIMENTO

palvarizzazione). Usare sampra la presslone plu debcle passihile & mante-
nete con fermezza il contatto «metallo-matallos fra la plsicla o la vaivola di
distribuzione e il secchic durante I'cperazione di favagglo per ridurre i rischi
di lesioni ga sprnuz2l, schizzi o scintille provenienti dall’elettricith statica.

pneumaticoe, Stare lontanl dalle parti in movimento durante 'avvio o f'uso
della pompa, Prima di ogni verifica o intarvento sulla pompa osservare la
procedura di decompressione illustrata In pag. 2 per evitare {'avviamento
fartuito della pompa.

tubi flessibili ad alta prassione o di rimediarvi con nastro adesive o in altre
rhodo anaiogo, Un lubo fiessibile riparato non pub convoghare prodotic ad
alta pressione e diventa pertanto PERICOLOSO.

MANEGGIARE E SISTEMARE ] ACCURATAMENTE | TUBI FLESSIBILI.
Non tirare | tubi flessibili per spostare Il materiale. Non usare solventl o
prodotti Incomgpatibili con| rivestimant Interni o eslerni del 1ubao fiessibile. Non
esporre il tubo flessidile a temperature supericri a 82°C (180°F) o Inferiore
a-40°C {-40°F).

CONTINUITA® ELETTRICA.

Il tubo deve essere conduttore per evitare I'accumularsi di cariche eletiros-
tatiche pericolose. Verificare dat fornitore la conformita della resistenza del
b0 in base alla vigente normativa.
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INSTALLAZIONE

ATTENZIONE
Mantenete pulito il eircuito idraulico
Perlimitare i rischi didannegglamento delsistemad'ali-
mentazione idraulica del motore alternativo, inviare
dell'aria in tutte le tubazioni idrauliche, lavare con un
solvente e quindi inviare nuovamente dell'aria raccor-
dande le tubazioni al motora alternativo.

Otturate sistematicamente gli orifizi d’ammissione o
mandata e le tubazioni del circuito idraulico nel casoin
cui si proceda allo smontaggio dello stesso per una
ragicne qualungue, al tine di evitare l"introduzione di
polvere o altre impurita all’interno dell'apparec-chiatu-
ra.

Rispattate fedelmente le raccomandazioni del costrut-
tore coneernenti [a pulizia del serbatoio e delfiltro e e
prescrizioni relative alla sostituzione periodica degli
stessi.

WMontare la pompa pit adatia alfipo diinstaliazione pre-
visto. Vedere a pagina 11 il paragrafo relativo agli
ACCESSORL

Assicurateviche il circuito d’alimentazione sia dotato di
un filtro d'aspirazione versa [a pompa idraulica e di un
secondo filtro da 10 micron posto sulla linea di ritorno.

AVVERTENZA
Fluido idraulico raccomandato:implegare un olio appro-
vato dalla Graco (vedere il paragraio ACCESSORI a
pagina 11) od un altro squivalents. Tale olio aquivalente
deve essere dettipo superlore, abase dipetrolio grado
46 1S0, contenente degliinibitoridellaruggine edell'os-
sidazione e degli agentj anti-usura.

Prima di utilizzare oli aventi caratteristiche differenti,
contatiate il Servizio Prodotli competente della Graco,
L'utilizzo di un prodotto non approvato, con grado
inferiore, pud causare "annullamento della garanzia.

FUNZIONAMIENTO

-
ATTENZIONE

Primadiavviare lapompa, verificare il livello delfluida

idraulico e aggiungers 1l liquido necessario al riempi-

mento delle tubazioni.

Temperatura d’esercizio del fluido idraulico.La tempe-
ratura d'esercizio del fluido idraulico raccomandata, é
compresatra80e 115 F {27 e 457 C.). Le guamizioni
del motore alternativo si usurano pits rapidamente e
possono prodursi delle fughe se la pompa funziona a
temperature deff'olio superiori.

Se la temperatura dell'olio avvicina | 130" F. (54" C.),
controllare il sistema di raffreddamento del circutto
idrautico d'alimentazione, i filtrl ece..., pulendo o sosti-
tuendo le parti che si dimostrassero in non perfetto
slato,

Arresto e relative precauzioni

Seguire la Procedura di decompressione riportata pil
avanti.

Chiudere SEMPRE, dappiima,la valvola di sbarramento
dellalinea d’alimentazione e quindi quella postasullalinea
diritorno, alfine dievitare una pressurizzazions eccessiva
del motore alternativo e conseguentemente sollecitazioni
dannose alle guarnizioni. AlPavvio del circuito idraulico,
aptire dapprima la valvoladi sbarramentopostasullalinea
diriterno. ’
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AVVERTENZA
Procedura dj decompressione

Perridurre il rischio di lesioni gravi, anche da spruzzidi
pradotto, o di lesionl indotte da particolari in movimen-
to o da choc elettrici, attenarsi alle seguent| istruzioni
per larresto del'apparecchiatura, per it montaggio, Ia
pulizia o durante il cambio dell'ugelio & la fine delle
operazioni di spruzzatura.

1. Inssrire ia sicura del grilletto

2. Interrompere gli arrivi del fluido idraulico In pres-
sione e quindi la linea diritorno. Arrestare il gruppo
idraulico dl potenza.

3. Disinserire la sicura del grilletto

4. Mantenere energicamente una parte metallica della
pistola contro la parete metallica di un secchio di
raccolta del prodotto, Usare solo secchi METALLI-
Cl validamente COLLEGAT! ALLA TERRA. Evi-
tare di metiere cartoni o cara di protezione sul
suolo in quanto possono escludere il collegamen-
to allaterra.

5. Azionare |a pistola per spurgare il prodotto,

Inserire di nuovo la sicura del grilletto

7. Aptire la valvola di spurgo della pompa e siste-
mare un secchio metallico, con collegamanto alla
terra, sottoil rubinetto, perilrecupero del prodotio.

8. Lasciare la valvola di spurgo della pompa aperta
fino all'ulteriore impiego della pompa.

o

Se siritiene che l'ugelio o ji tubo siano completamente
otturati o che lapressione non sla stata completamente
eliminata avendo osservato la procedura di cui sopra
svitare MOLTO LENTAMENTE il dado di ritegno dalfa
protezfone dell'ugello o if raccordo dal tubo Hessibile,
pereliminare lentamente la pressione. Svitare poicom-
pletamente e pulire I'ugeflo o il flessibjle.

IMPORTANTE: se sl trafta di una pompa di circala-
Zione, le operazioni 14,5 e & non
avranno luogo.

Separazione del motore alternativo dalla pompa a
stantuffo. Vedere Fig. 5-1.

1. Sciacquare la pompa se possibile e arrestarla conlo
stantuffo al punto morto inferiore.

2, Eseguire la procedura di decompressione riportata
qui sopra. '
3. Smontare il flessibile d'uscita della pompa a stantuffo.

4. Svitare lantamente l'alimentazione idraulica ed | rac-
cordi dei flessibili di ritorno (A e B) per eliminare la
pressione, quindi smontare | flessibili. Dispaorre degli
otturatorisuiraccordidelle tubazioni e sulle estremita
dej flessibili,

ATTENZIONE
Mantenere sempte il circuito idraulico pulito impedendo
alle impurita di penetrarvi, allo scopo di iimitars i rischi
di danneggiamento del motore altermativo idraulico.
Disporre un otturatore su ogni raccordo di tubazione e
sulle estremita del flessibile ad ogni smontaggio delle
linee del circuito idraulico,

5. Togliere itre dadi {H) dall'interno della base {J) dalla
pompa.

6. Estrarre la spina (E) dell'asta di collegamanto.

Estrarre il motore dalla base (J) defla pompa.

8. Togliere i quattro dadi {C) con relative rondelle di
sicurezzadall'interno dellabase (D) del motore alter-
nativo.

N

MANUTENZIONE

3 A

Versione rappresentata: VISCOUNT | 250

Fig 5-1
8. Svitare i contro-dadi (F) dalla tubazione del fluido
idraulico.

10. Svitare i contro-dadi (K} dai raccordi (A e G) della
tubazlone idraulica, quindi ruoctare di lato | raceordi
stessi, per mezzo di una chiave e smontare la tuba-
zione. Porre degli otturatori suf raccordi.

Riparazione del motore alternativo
NOTE:

a. Perle riparazioni & disponibile it kit 218-210. Vedera
apagina 11 per l'incltro dell'ordinativo. Per ottenere
il risultato migliors, utilizzare tutti i pezzi compresine|
kit.

b, Ispezionare le altre partiperscoprire eventualitracce
d'usura o di danneggiamenti e rimpiazzarle se neces-
sario.

¢ QOlire al materiale di riparazione abituale, & ugual-
mente necessario quanto viene qui di seguito indica-
to:

* Utensile d'assemblaggio 181-619
{vedere ACCESSORI)
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1.

2.

Prodotto siglllante per filettatura 242 Loctite®e
mastice Loctite®OPPURE prodotto siglilante per
filettatura 115 Parma-Loc®e prodotto per tratta-
mento di superfici Parma-Bond®

TR R R EEEE———

Salvente clorato
*  Maschio 10-24 UNC-2B

RIPARAZIONE DEL MOTORE

Vedere Fig. 7-1 peripuntida i a 17

Togliere i dadi (36) ed i contro-dadi (37) posti al di
sotto del motore alternativo.

Smontare latesta {1} del cilindro ed il cilindro stesso
(25} staccandoli simultaneamente dal blocco infe-
riore (32)delcilindro. Permezzo diun martelletto con
testa in plastica, assestare dei piccoli colpi verso l'alto
alla base dello stelo dello stantuffo allo scopo di co-
minciare a separario dal cilindra.

Afferrare lo stelo delpistone (34) ed estrarreilcilindro
dalla testa (1) del cilindro superiore.

Mettere un panno pulito sul meccanismo della valvola
per impedire I'espulsione delle stere. Far quindiscor-
rere di lato 1| collare di guida (28} e separare il corpo
di valvola {29) dalla valvola stessa mantenendo In
seda le sfere (7) & la molla (6).

Serrare in una morsa l'estremitd esagonale dello
stelo del pistone (34) ed utilizzare una chiave a
naselle, introdotta neifori deile stelo dello stantuffe,
per seéparare quest’ultimo dallo stelo stesso.

Abbiate cura di non rigare la superficie esterna dello
stelo delio stantuffo,

ATTENZIONE

12.

13.

Smontare ia guarnizione torica (13”) dal di sotto del
bloceo cilindro inferiore e inserire una nuova guarni-
zione torica.

Ispezionare il collare di guida (28) per scoprire even-
tuali fracce d'usura o danneggiamento. Se appare
necessaria la sua sostituziona, svitare la vite (11)
dall'asta d'arresto (12). Sostituire i pezzi danneggiati
e le guide {277} delf’asta di comando inversione.

Se la vite (11) e l'asta (12) vengono riutilizzate,
eliminare con cura ogni traccia resldua «’adesivo
sulla vite & sulla filettatura interna dell’asta. Impiegare
aquesto scopo unprodotio perpuliziadelle superfici,
ad esempio del solvente clorato e soffiare quindi
dellaria compressa sulle filettature cosi trattate. In
caso di necessita, uliizzare un maschio 10-24 UNC-
2B per far sparire 'adesivo dalla filettatura intarna
dell'asta.

OSSERVAZIONE: far riferimento alle OSSERVAZIONI

14,

riportare nella stessa pagina per sa-
pere quali prodotti sigillanti & quale
maslice € necessario utilizzare se-
guendo le istruzioni del punio 14.

Applicare del mastice sulla filettatura della vite (11).
Lasciar seccars per 2 0 4 minuti. Introdurre i becco
del contenitore del prodotto sigillante psr filettature ad
una profondita paria due o tre giridifilettaturadelforo
della vite & applicare due o tre gocce d'adesivo.
Avvitara la vite (12) serrandola ad una coppia com-
presa tra 42 e 45 in-b (4,7 - 5,0 Nm). Eliminare
'evenluale eccesso d'adesive perevitare disporcare
altre panti. Lasciar agire per 24 ore prima df far
funzionare #l motore.

OSSERVAZIONE: in caso di smontaggio dell'amresto (26)

15,

18.

17.

della valvola e del corpo di valvola
{29), sul gruppo di testa del citindro,
utilizzare una procedura di pulizia, un
mastice ed unadesivo identici a quelli
indicati at punto 14
Smontare il bullone in testa (3), la rondella a tenuta (2)
a la guarnizione torica (39), dalla piastra (30) della
1esta di cilindro. Smontare quast'ultima tirandola verso
Faltc e togliere la guarnizione torica (4*). Sostituire |
suddetti pazzi con dei nuovi componenti (38" e 4%)
compresi nel kit perle riparazion|.

Togliere la guarnizione torica (13*) dal di sotto delia
testa del cilindro e rimpiazzarla con una nuova.

Tenere tramite una chiave a nasello lo stantuffo (22)
o avvitatlo sullo stelo (34). Serrare ad una coppia
comprasa tra 30 e 40 ft-lb {41-54 Nm).

6. Estrarre lo stelo facendolo scorrere.

7. Svitare il dado (18) e smontare la molla {21) dall'asta
d’arresto (12). Montare una nuova molla (21%) awvi-
tandola sul dado {18} registrando quest’ullimo come
indicato nella vista in dettaglio A delta Fig. 7-1.

8. Sostituire il cuscinetto del pistone {23*) e la quarni-
Zione delip stantufio (23}, le guarmizionitoriche (41
e17%).

9. Permezzodiunmartelletio in plastica, assestare dei
colpi sulia sede (33) della scatola per separarla ed
estrarla dal blocco (32} del cilindro inferiore.,

10. Smontare ['insieme delle guarnizioni (157 e la guar-
nizione torica {13*). Installare i componenti nuovi
nell'ordine inverso.

11. Rimontare la sede della scatola ed il blocco cilindro
inferiore.

Legenda delia figura 7-1

Nota 1 SERRARE AD UNA COPPIA COMPRESA
TRA 28 E 30 FT-LB (36-41 NM)

Nota 2 LASCIARE LAGUARNIZIONE INSERIRSI IN
SEDE MANTENENDO LA VITE.

Nota3  APPLICARE DELLA LOCTITE TL222. SER-
RARE AD UNA COPPIACOMPRESATRA42
E 45 IN-LB (4,7-5,1 NM)

Nata 4 DETTAGLIO A

6 307-6541

Legenda della figura 7-2
Nota5  FORISUPERIORI DI DISTENSIONE
Nota6  FAR SCIVOLARE LE ESTREMITA' INCUR-
VATE NELLA TACCA DEL CORPO DI VAL-
VOLA (29)
Nota7  UTENSILE
Nota8  ASSEMBLAGGIO A
Nota9  ASSEMBLAGGIOB




RIPARAZIONE DEL MOTORE ALTERNATIVO
j*, 2
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S Nota 7
181-51%
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™ 28
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| 22 Nota 6

. Piazzare l'insieme A e l'insieme B sul
banco di lavaro,

. Far scivolare linsieme B al centro
dell'utensile. Allineare i fori di disten-
sione superiori del collare di guida (28)
con l'asse dsll'utensile. Vedere tig, 7-
2.

Introdurre la molla (6*) ed una sfera
(7*) nell'arresto (26) della valvola
dell'insleme A. Inclinare Parresto della
valvola e cominciare a guidarlo
nell'utensile verificando che la sfera
scivaoli nalla tacca arrotondata dell'uten-
sile, Piazzare l'altta sfera all'altra es-
tremita della molla e spingerla con il
poliice facendo contemporaneamente
ruotare larresto (26) della vaivola fino
a che la molla si frovi in posizione
orizzontale e le sfere in sede. Conti-
nuare a ienere il suddeito insieme di
componentl. Vedere fig. 7-2.

- Spingere con i pollici l'arresto della
valvola (28), afferrare la parte bassa
dell'utensile con |e altre dita e tenere
linsieme strattamente unito. Assicu-
rarsi che le sfere (7*) si adattino bene
alla serie superiore di fori del collare di
guida e che le estremitalncurvate del
collare si impegnine con a tacca dal
corpo divalvola (28). Vedere Fig. 7-2.
Far scivolare l'utensile suilasta per
ritirarlo.

Cortinuazione della procedura alla pagina
seguente

Fig 7-1

307-6541 7



RIPARAZIONE DEL MOTORE ALTERNATIVO

Far riferimentc alla Figura 8-1 per i punti da 22 a 28.

22, Far stivolare il bloceo cifindro inferiore {32) sullo stelo
dello stantufio,

OSSERVAZIONE: durante il montaggio del cilindro (25)
(punto 23), assicurarsi che l'orifizio
«P» dellatesta (1) del citindro e quslio
del blocco cilindro inferiore (32), siano
ben allineali. Verificare che le guarni-
ziend 1oriche {13*) siano in sede nei
blocehi cilindro.

AVVERTENZA
All'atto dell'intraduzione dello stantuffa nel cilindro, gui-
dare con curala guarnizione (23 ed il cuscinetto (24)
per non danneggiare tali componenti.

23. Rimontare [8 barre di collegamento (38}, disponendo
I'estremita filettata corta a livello dal bloceo cilindro
superiore. Mantare i dadi (36) lasciandoli sbordare di
circa un giro di vite. Serrare i dadi ad una coppia
compresatra 28 e 30 fi-Ib (36-41 Nm).

AVVERTENZA
Non installare mai la condatta del fluido idraulico raccor-
dando latesta del cilindro ed il bloceo cilindro inferiore,
prima di aver serrato le barre di collegamento, poiché
cid potrebbe produrre un allineaments impreciso con
conseguante danneggiamento del motore alternativo
non appena verra avviato.

24. Rimontare ja condotta del fiuldo idraulico e gli ineren
raccordi,

25, Azionare lo stelo dello stantuffo verso linterno e
I'esternc per verificare che possa muaoversi libera-
mienta & che le sue guarnizioni non facciano attiito.

26. Rimaontare il motore alternativo sul basamento

ATTENZIONE
Se il filo di collegamento alla terra & stato scollegato
durante la manutenzione del matare alternativo o della
pompa, asslcurarsi di averlo nuovamente collegato
prima di procedare all'utilizzo della pompa.

Legenda della figura &-1

Nota 10 SERRARE AD UNA COPPIA COMPRESA
TRA 20 E 30 ft-b (36-41 Nm)

Nota11 Lasclare la guamizione inserirsi in seda man-
tenendo la vite Fig 8-1

8 307-654]



SCHEMA DEI FORI DI MONTAGGIO

VERSIONE CON DUE BARRE D! COLLEGAMENTO

VERSIONE CON TRE BARRE DI COLLEGAMENTO

- ), 1"R(9)
| — 25.4 mm)
(101.6 mm} / E

! /‘q‘l;s :\T-‘l 2"

5/?3\ N "R \ (88.9 mm)

.35 mmm)
{ N

N} 3

|
2 e )/ GSiE

/47
Nota 14 - {6.38 mm)

I

DIMENSIONI

1327
(284.48 mm)

- @

Nea

Nota 12

Nota 13

Nota 14

Legenda
DIAMETRO PARI A 4-14" {108 MM)

DUE forida 5/16" (8 mm} sul cerchio di foratu-
ra di diametro pari a 3" (127 mm); la base ¢
dotata di fori filettati da 1/2-20

TRE fori da 3/8" sui cerchio di foratura di dia-
metro pari a 6-3/8"

CARATTERISTICHE TECNICHE

Prassione mass. d'entrata del fluido idraulico

......... 1000 psi (70bar)

Portata mass. d'entrata del fluide idraulico ...........c.ceeeee. 3gpm (11,3 ¥min)
6,5 once (0,195 1) per ciclo
.. Ciod un galione per 19,5 cicli

Ritrno di consumo del fluido ..

Superficie ulile dello SLARtURG -.....ooooooorerooere
Diametro dello stalo del pistone........coccevevreenns

Corsa....... .- .-

Spinta @ 1000 Pi (70 DAL ~....oovorrrorororreorerr
Pesoconlabase ....ccvviviivieecrmeersnnnes

1,48 in+ (9,55 cme)

wemeevenwee  1-3/8in (34,9 mm)
SRR & 4 132 I =% 0011 1))
ceveresemnensnnennens 1480 b (673 Kg)
wnmeaeee 18,510 (83 Kg)

nullamento della garanzia.

AVVERTENZA

Fluido idraulico raccomandato,impiegare un olic approvato dalla Graco
{vedere paragrafo ACCESSORI a pag. 11) o uno equivalente. Tale olio
equivalente deve essere ditipo superiore a base di petrolio con grado ISO
48 e deve contenere degltinibitoridellaruggine e d’ossidazione oltre adeg)i
agenti anti-usura.Prima di utilizzare ogni altro tipe d'clio con il suddetto
motore Graco, contattare il Servizio Prodotti competente della Graco. L'uti-
lizzazione di un olio non autorizzato a grado inferiore, pud provocare Pan-

Loctite®s un marchio depositato delfa Loctite Corporation.

Perma-Loc®e Perma-Bond®sono marchi registrat] della socistd Perma-Loc.

307-6541 9



VISTA ESPLOSA DEI COMPONENTI DEL MOTORE ALTERNATIVO IDRAULICO

Nota 17

U
)
Vi
/
A

Legenda

Nota 15 SERRARE AD UNA COPFIA COMPRESA
TRA 28 E 30 ft-Ib (36-41 Nm)

Nota16 SERRARE AD UNA COPPIA COMPRESA
TRA 42 E 45in-b {4,7-5,1 Nm)

Nota1? APPLICARE DELLA LOCTITE TL 222 E SER-
RARE AD UNA COPPIA COMPRESA TRA 42
E 45 in-Ib (4,7-5,1 Nim)

Nota18 REGOLAZIONE SERRATA

10 307-8541



ELENCO DELLE PARTI DEL MOTORE ALTERNATIVO

Modello 217-222, Serie E
Motore idraulico alternativo
include le parti dal n* 1 al 43

N N*
RIF. CcOD.

DESCRIZIONE QA.TA"

1 218-20% GRUPPO TESTA CILINDRO

comprende l'articolo 42 1
2 178-179 RONDELLA A TENUTA
3 106-276 BULLONE A TESTA esag..

3/8” filettati su 0,625 di lungh. 1
4 104-093* GUARNIZIONE TORICA

IN GOMMA  NITRILICA 1
6 108-437" MOLLA A COMPRESSIONE w accuic 1
7 100-069" SFERA D4ACCIAIO, 1/4" di diam. 2
8 185-286 RONDELLA w accio AL carsonio 1
9 181-6816 SEDE DELLA GIHDA in acciajo inox 1
0 185-285 RONDELLA PIATTA

IN AGCIAIC AL CARBONIO 1
11 106-278 VITE A TESTA ESAG. CAVA,
TESTA PIATTA N 10-24x0,625" 1

12 178230 SPINA DELL’'ARRESTO

IN ACCIAIG AL CARBONIO
13 106-274" GUARNIZIONE TORICA, Buna-N
15 109-194"  INSIEME GUARNIZIONI A V-
17 105-765" GUARNIZIONE TORICA, Buna-N

[ R

N K°  DESCRIZIONE Q.TA"
RIF. CcoD.

29 178-178 CORPO DI VALVOLA w acciio 1
30 178-181 PIASTRA DI CHIUSURA 1
32 178-235 CHIUSURA del cilindro inferiore 1
33 178-233 SEDE di scatola 2
34 222-301 STELO DELLO STANTUFFO

N ACCIAID A} CARBONIC 1
36 106-282 DADO ESAG, filett. da 3/8" 4
37 100-133 RONDELLA D'ARRESTO, 3/8" 4
38 178-228 BARRA DI COLLEGAMENTO 12,283

(312 mm), W ACCIAID AL CARBONIO 1
38 155-685" GUARNIZIONE TORICA, Buwa-N 1
40 178-885" TARGHETTA CON AVVERTENZE 1
41 108-014 GUARNIZIONE TORICA, Buwa-N 1
42 108-539 VITE A TESTA ESAG CAVA

N* 10-2 UNC-2Ax0,6258" 2
43 1B3-915* HRONDELLA 1

-

Sono compresi nel kit per le riparazioni 218-210

W

Le targhette con avvertenze sono disponibili gratuita-

18 108-094* CONTRC-DADO ESAG. mente
1/4-28 UNF-3B acciaio E NALON ]
19 178-185 CUSCINETTO, del blocce - 1 .
20 17e-227  SEDE DELLA MOLLA KIT PER LE RIPARAZIONI - 218-210
IN ACCIAIC AL CARBONIO 2
21 178-189* MOLLA A COMPRESSIONE w acciao 1
22 178-186 STANTUFFO i AGCIAIO AL CAHBONIO 1 DEVE ESSEREACQUISTATO SEPARATAMENTE
23 178-226 GUARNIZIONE DELLO STANTUFFO Comprende:
PTFE £ vETAD 1
24 178207 CUSCINETTO DELLO STANTUFFO RIF  QTA" RIF  Q.TA"
PTFE £ =AONZO 1
25 178229 CILINDRO DEL MOTORE 4 1 21 1
IN ACCIAIO AL CAREONIO 1 7 2 23 1
26 181-885 ARRESTO DELLA VALVOLA 13 3 24 1
IN ACCIAID AL CARBONIG 1 15 1 27 2
27 178-171*  GUIDA DELLO STELO PTFE /GRAFITE 2 18 1 39 1
28 178-175 COLLARE DI GUIDA 41 1
IN ACCIAID AL CARBONIO 1 43 1
ACCESSORI

DEVONO ESSERE ACQUISTATI SEPARATA-
MENTE.

LIQUIDO IDRAULICO APPROVATO DALLA

GRACO
169-2376 confezione da § galloni {20 1)
204-428 confezione da 1 galloni (3,8 1)

VALVOLE IDRAULICHE DI SBARRAMENTO
102-644 3/4 npt(f) per la linea d"alimentazione
102-645 1* npt(t) per [a linea di ritorno

KIT DEL CAVO PER COLLEGAMENTO ALLA
TERRA 222-084
E* dj lunghezza pari a 25 in (7,6 m)

UTENSILE D’ASSEMBIL. AGGIO 181-619

Necessario per rimontare il motore alternativo

307-6541 11



IINFORMAZIONI UTILI
PER LA MANUTENZIONE

Consultare Jalistadeipezzivecchie nuovidellassemblag-

gio modificato.

Assemblaggio
modificato

Status N’ Cod

Descrizione

217-222
Motore C.A.
Per la serie E

Vecchic 181-817
Nuovo 185-286
Vecchio 181-618
Nuove  185-285

Rondella
Rondella
Rondella
Rondelia

Giugno 1990
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