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ADVERTENCIA
Este equipo es de uso exclusivamente PROFESIONAL
Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO (nicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO las informacicnes IMPORTANTES
relativas a la SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO contenidas en este Folleto y en los de los
DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sistema.

«GLUTTON»

Bomba Neumatica
PRESION NEUMATICA MAXIMA DE ENTRADA: 7 bares

Bombas electropulidas de acero inoxidable para utilizar con pinturas a base de agua.

BOMBAS SERIE 400
PRESION MAXIMA DE SERVICIO
DEL PRODUCTO: 28 bares

Modelo 220-663, Serie B
Bomba de acero carbono”

Modelo 220-666, Serie B

Bomba de acero inoxidable™

BOMBAS SERIE 1200
PRESION MAXIMA DE SERVICIO
DEL PRODUCTO: 84 bares

Modelo 220-664, Serie B

Bomba de acero carbono”

Modelo 220-667, Serie B
Bomba de acero inoxidable®

BOMBAS SERIE 2500
PRESION MAXIMA DE SERVICIO
DEL PRODUCTO: 175 bares

Modelo 220-665, Serie B

Bomba de acero carbono®

Modelo 220-668, Serie A

Bomba de acero inoxidable”

* Ver la seccién «CARACTERISTICAS TECNICAS» de las Patente estadounidense N* 4, 029, 442; 4, 038, 019;
paginas 39-41 para obtener una lista completa de los materiales. y otras patentss estadounidenses y extranjeras en curso.
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ADVERTENCIA

Esle equipc e de uso exclusivamente PROFESIONAL
Deke ser UTILIZADO y MANTENIDO dnicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO las informacgiones IMPORTANTES relativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y dal EQUIPO contenidas an esie Folleto y en los de los DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Sisterna.

TERMINOS

Shrvase leer atentamente cada uno de los sigulentes términos antes
de continuar la lectura del manual.

ADVERTENCIA: Advierte al usuario que dabe evitar o corregir una
condicién que pudiera ccasionar haridas corporales.

ATENCION: Advierte al usuaric que debe evitar o corregir una

condicion que pudiera ocasionar el deterioro o la destruccién del
material,

OBSERVACION: Identifica los procedimientos esenciales oinforma-
ciones complementarias,

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

SEGURIDAD GENERAL

En este equipo, el producte es de muy alta presién. El chorro que
praviene de la pistola, de fugas o de laruptura de cumponentes puede
serla causa de inyeccitn de producto bajo presién a través de [a piel
que, al penetrar en el cuerpo, provoca graves heridas que cotren el
riesgo de conllevar la amputacién, Asimismo, una proyeccién o
salpicaduras de productos en los ojos pueden causar serios dafios,
NUNCA dirigir la pistola hacla una persona o hacia s mismo.
NUNCA introducir la mano o los dedos en 1a tobera.

NUNCA fratar de sacar la pintura duranie el enjuague, este NOES un
sistema naumatico. . .
Respetar SIEMPRE el pracedimiento de descompresion que descri-

bimos a continuacidn antes de limpiar o de desmontar 12 fobera o de
proceder al mantenimiento de una parte del equipo.

NUNCA tratar de detener el chermo o una fuga con fa mano o con
cualquier parte del cuerpo.

Cerciorarse de que las seguridades de! equipo funcionen correcta-

- mente antes de cada ufilizacidn.

Cerciorarse de que las seguridades propias a la pistola funcionen cor-
rectamente antes de cualquier utilizacién. Norstirar ni medificar pleza
alguna del equipo, de ello padrla derivar un mal funicionamiento y un

_ tiesgo de heridas corporales.

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales graves,
Incluidas la inyeccién de producte o las heridas provocadas por [as
partes méviles o los choques sléctricos, seguir el siguients procedi-
miento cuando se detenga el sistema, durante el montaje, la limpieza
o sl camhio de tobera y cuando se detenga 1a pulverizacién.

1. Introducir el cerrojo de pestillo, . .

2. Cortarlas llegadas de aire de la bomba mediante |a vaivula de
aire tipo para purga (obligatoria en el sistema), lo que despresuriza el
motor. . .

3,  Liberar el cemojo de seguridad del pestillo.

4. Mantener una parte metdlica de la pistola firmemente apoyada
contra |a pared metélica de un cubo de recogida del producto. Solo
utilice cubos metalicos puestos a ferra correctamente. Evitar los
cartones o papeles de proteccidn en el suelo ya que pueden interrum-

SEGURIDAD DE PISTOLA

Nunca modificar, alterar o suprimir piezas del equipo, principalmente
de la Plstola.

Antes de su utilizacién, cerciorarse de que las seguridades det
sistema y de la pistola funcicnen adecuadamente.

CERROQJQ DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizacion, atin silo hace por un breve instante,
introduzea siempre el cerrojo de pestille, para que 1a pistola quede
inoperants. El hecho de ne acclonar la seguridad puede provocar un
movimlento accidental del pestillo, principalmente en caso de caida
de 1a pistola.

Para refirar a seguridad, presionar el cerrojo axiaimente y hacerlo
girar 0 grados.
DIFUSOR

E! difusor de l1a pistola interrumpe el charro y reduce el riesgo de
inyeccién cuando la tobera no estd en su lugar. Para verificar el
funcionamisnto del difusor, seguir ¢l Procedimiento de Descompre-

pir la continuidad de la puesta a tierra.

5.  Activar la pistola para purgar el producto.

6.  Volver a introducir el carrojo de pestillo.

7. Abrir ol grifo de purga de la bomba y colocar un cubo metélico,
puesto a tierra, debajo de dicho grifo para recuperar el producto,

8.  Dejar abierta el grifo de purga de la bomba hasta nueva utiliza-
¢ién de la bomba, '

Si usted supone que la tobera o el tubo esta completamente obstrui-
do, oquetapraesion no hasido totalmente eliminada después de haber
seguido el procedimiento anteriormante descrito, soltar MUY SUA-
VEMENTE el anillo de retencién del casquete de aire o bien el
empalme flexible para eliminar lentamente 1a presién. Luego, soltar
completamerte, Limpiar la tobera e el tiexible.

sién y luego refirar [a tobera,

Regular la prasidn para la bomba en el valor mas bajo posible.
Dirigir la pistola hacia un cubo metalico puesto a tierra.,

Retirar el corrojo de la pistola y accionar el pestillo. El chotra debe ser
inestable y remalinants. Si el chorro sale regularmente, reemplazar el
difusor inmediatamente.

SEGURIDAD DE TCBERA

Debe prestar mucha atencion durante la limpieza o el cambio de la
tobera. Si la tobera se obstruye durante el trabajo, accione inmedia-
tamente el cerrojo de pestillo.

SIEMPRE rtespetar ol procedimiente de descompresidn y luego
desmeontar 1a tobera para mpiarla.

NUNCA secar el producto que se encontrara en la contera de la
tobera antes de que la presién haya side completamente eliminada y
que se haya accionado la seguridad.

PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL

SEGURIDAD

Cualquier utilizacion defectuosa del equipo o de los accesorios, tal
como: sobrepresién, modificacién de piezas, incompatibilidad
quimica, utilizacidn de piezas gastadas o estropeadas, puede provo-
car 1a ruptura de un elemento y ser ia causa de una inyeccién de
producto, de otras heridas graves, de incendio o de detericro del
material circundante.

NUNCA medificar parte alguna del equipo; al reafizar una modifica-
cidén se provoca un funcionamiento defectuoso.

VERIFICAR regularmente [os constituyentes del equipo de
pulverizacion, reparar o reemplazar las piezas deterioradas o gasta-
das.

PRESICN. Remitirse alas caracteristicas técnicas del equipoque se
encuentran al final del Folleto.

VERIFICAR que TODOS LOS COMPOMENTES del sistema mues-

tren rendimientos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES ALAS
DE LA BOMBA

JAMAS intentar, con el medio que fuere, hacer funcianar los consti-

tuyentes de su sistema a una presidn superior a la indicada en su

Folletorespectivo.

JAMAS utilizar los aparatos para ofro objetivo que para aquélque ha
sida concebldo,

VERIFICAR con su proveedar que [os PRODUCTOS utilizados sean
COMPATIBLES con los MATERIALES constitutivos del equipo con
el que estan encontacto. Verlalistade MATERIALES EN CONTAC-
TO CONEL PRODUCTO gue se encuentra al final del folleto técnico

de cadaequipo.
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RIESGOS DE INCENDIO

RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

El paso del producto a gran velocidad en labomba y en los flexibles
crea electricidad estatica y puede provocar chispas. Estas chispas
pueden praducir fuego en los vapores de solvente y en el producto
distribuida, en las particulas de polvo y en otras sustancias inflama-
bles, ya sea que se efecte la aplicacidn en el interior o en el exterior,
y pueden causar un incendio o una explosion asi como heridas y
dafios materiales graves.

PUESTA A TIERRA

Para evitar los riesgos debidos a la electricidad estdtica, se deben
poner a Tierra los constituyentes de [a instalacién, en conformidad
con las instrucciones que siguen a continuacién,

Estar siempre informado de 1a legislacion en vigor para la puesta a
tierra. Corciorarse de que el sistermna esté conectado aunaverdadera
linea de tierra.

1. Bomba. Ponerla a tierra utifizando un cabla adecuado y una
pinza, tal como se explica en el manual referante a la bomba.

2. Compresor de aire y/o alimentacién de energia hidraulica:
poner a tierra segln las recomendaciones del fabricante.

3.  Pistola: Ia Pistola se pone a tlerra por intermedio del wbo de
Praducto que debe ser conductor, Verificar la conductibilidad de su
fubo con su proveedor o utilizar un tubo GRACO, )

4.  Objetos para pintar. Deben ser puestos a Tierra mediante un
sistema, cable/pinza apropiado o, sl estan suspendidos, mediante

Si se producen chispas de electricidad estatica o sise siente la menor
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBUCION
Detener inmediatamente el sistema antes de haberse identificado y
carregido el problema.

Para avitar [os riesgos de electricidad estética, deben ponerse atierra
los equipos an conformidad con el parrafo «Puesta a Tierrar

ganchos de borde vivo (hoja o punta). Mantener permanentemente
limpios los ganchos que soportan [as plezas para garantizar [a
continuidad eléctrica.

8.  Todos los objetos conductores an la zona de pulverizacién
deben estar correctamente puestos a tierra.

6. Elsuelodel local detrabajo debe ser conductory puesto afierra.
Mo se debe recubrir el suslo con cartén o cualquier otro matetial no
conductor qua podria interrumpir 2 canductividad.

7. Sedebencanservar losliquidos inflamables que se encuentran
en la zena de trabajo en reclpientes homeologades y puestaos a tlerra.
Noalmacenar méas de lo que sea necesario para un equipo de trabajo.
8. Cubo de solvente, Sélo utilizar cubos metalicos provistos de
toma de fierra que sean conductores. No colocar €l cubo en un
soporte no conductor, tal como cartén o papel, lo que interrumpirlala
conductividad.

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes del enjuague, cercidrese de que el sistema completay el cubo
de recogida del producto estén puestos a tlerra correctamente.
Remitase al parrafo «Puesta a tlerra» y siga el procedimiento de
«Descompresidons=, Retire la tobara de pulverizacion (solamente pis-
tolas de pulverizacidn). Siempre utilice la presién mas deébil posible y

RIESGOS PROVOCADOS POR
EN MOVIMIENTO

El piston del motor neumético, situado detras de las placas de este,
se desplaza cuando se alimenta el mator con aire. Las piezas en
movimienta son susceptibles de herir o amputar los dedos u otras
partes del cuerpo. Es por ello gue nunca debe utilizarse la bomba
cuando las placas de! motor neumatico hayan sido desmontadas.

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

Elfluido bajo presién contenido en el flexible puede ser muy peligroso.
Siel fiexible tiene una fuga, se raja o serompe acausa de un desgaste
o de una mala utilizacian, sl chorre de producto bajo presidn puede
ocasionar heridas corporales, inyecciones de producto o dafios en et
material ¢lreundanta,

Ajustar a fondo todos los empalmes de preducto antes de cada
utilizacion - 2 presion puede desprender un empalme flojo o provocar
una fuga a través de este mismo empalme.

NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada uiilizacion,
vetificar el flexible en toda su extensién para detectar los cortes, las

Flg.W-1
Nota 1

Crejeta de puesta a tierra

mantenga firmemente el contacto metal-metal entre la pistola o la
valvula distribuidora y el cubo durante tcdo el enjuague para limitar los
tiesgos de herida por inyeccidn, las salpicaduras y las chispas
debidas a la electricidad estatica,

LAS PIEZAS

Mantenerse a distancia de las piezas en movimiento cuando se
arranca ¢ se utiliza la bomba, Antes de cualquier verificacién o
intervencidn enla bomba, seguir el Procedimiento de Descompresidn
de 1a pagina 3 para evitar que 1a bomba arranque aceidentalmente,

fugas, la abraslén, un revestimiento arqueado, deterioros ¢ empal-
mes mal unidos. Si se presentara una de estas condiciones, es
necesario reemplazar inmediatamente el flexible. NO tratar de poner
los empalmes en su lugar en flexibles de alta presién nl de repararles
mediante cinta adhesiva o mediante cualquier otte producto similar.
Un flexible reparado no puede transportar preductos bajo alta presidan
y se convierte en PELIGROSO.

MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADO.
No jalar los flexibles para mover el equipo. No utilizar solventes o
productos incornpatibles con los revestimientos interiores o exterio-
res del flexible. NO exponer el flexible a temperaturas superiores a
82°C (180°F) o Infericres a -40°C {-40°F),

CONTINUIDAD ELECTRICA. Su twbo deba ser conductor para
evitar la acumulacién de cargas electroestaticas peligrosas. Cer-
citrese con su proveedor sobre la conformidad de la resisterncia de
su tubo con las reglamentaciones en vigor.

Para proceder a la puesta a tierra de la bomba: aflojar 1a twerca
retén de la orejeta de puesta a ierra (W) y la arandela (X). Introducir
un extremo del cable de tierra (Y), de por lo menos 1,5 mm2, en la
ranura (Z) de la orejeta de puesta a fierra (60} y apretar firmements
la tuerca retén. Conectar el extremo de la brida de} cable de tierra
a una verdadera toma de tierra. Ver la seccién «ACCESGCRIOS»
de la pagina 35 para hacer el pedido del cable y brida de puesta a
tierra.

No poner NUNCA las manos sobre o cerca de la entrada de
producto de la bomba. La Importante succion que alli se
produce puede provecar heridas corporales graves.
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INSTALACION

K
[ |
A
INDICATIVO
A Filzo Linea de Alre K Linea de Alre Principal R —
B Engrasador Linea de Aire . L Cable de Tierra b
C Valvula de Aire Principal de Tipo Purga M Colector de Admisidn
D Regulador de Aire . N Bomba «Glutton»
E Valvula de Vaciado Producto P Llinea de Aire Puesta a Tierra
F Filro Producto R Alimentacion Producto
G Entrada de Alre de la Bomba S Manguera de Succidn del Producto
H Linea de Producto Puesta a Tierra T . Valvula de Clerre -
J Colector de Salida
Fig.-1

Nota 1 Instalaclén tipica de la bomba “glutton™

Informacién general

1. La INSTALACION TIPICA anterlor es sélo una gula para la
seleccidn e instalacién de los componentes del sistema.
Ponerse en contacto con el distribuidor Graco para disefiar un
sistema que responda a sus necesidades.

2. Verlas paginas 35 y 38 para obtener informacién relativa a los
ACCESORIOS de Graco disponibles, Ufilizar slempre Piezas
y Accesorios Grace Genuinos.

3. Aplicar un producto impermeable para roscas, compatible
con el producto bombeado, en todas las roscas macho de los
catios. Apretar firmemente todas las conexiones para evitar
pérdidas de aire o producto.

4. Los nlmeros y letras que aparecen entre paréntesis en el

toxto hacen referencia a las figuras e ilustraciones. Fig.l-2

Montaje de la bomba

1. Bombas Series 400 y 1200: Montar la bomba con los
acumuladores en la posicidn superior como se muestra en la
Figura |-1. Los acumuladores deben astar colocados en la
posicitn indicada o, en su defecto, la bomba no podra ser
cebada.

2. Cerciorarse de que la bomba estd firmemente fijada a su
soporte de montaje y de que el soparte de montaje puede
soportar el peso de labomba, mangueras y tensidn ocasionada
por su funcionamiento.

3. Elcolector de salida puede desmontarse y girarse 180 grados

para cambiar la direcci6n de la salida y facilitar la instalacién, ~ Fig.}-3

como se ilustra en la Figura -4,

Nota 2

\/ (498 mm)

Nota 1 Esquema dimensional de la bomba

Nota 2 Bombas serles 400 y 1200 (384 mm)
Bombas serie 2500 (320 mm)

Wota 3 Profundidad: 402 mm

e m— Nota 2

Nota 3

Nota 1

Nota 1  Diagrama de los orificios de montaje

Nota 2 Didmetro circulo de perncs: 267 mm
(Bulldog) ( Disefio de 4 orificios)

Nota 3 Didmetro circulo de pernos: 162,1 mm
(President) { Blsefio de 3 orificios)
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INSTALACION
Puesta a tierra de la bomba

ADVERTENCIA

La bomba debe estar debidamente puesta a tiorra. Las etapas
para fa puesta a tierra pusden diferir del procedimiento utilizado
para la puesta a terra de otras bombas. Leer y seguir con
extremo cuidade las instrucciones para la Puesta a Tierra de
la Seccidn «PELIGROS DE INCENDIO Q EXPLOSION» de
las paginas 3 y 4 antes de poner en marcha fa bomba,

Conexion de la linea de
succion de producto

Conexion de las lineas de
producto

1. LWhilizar mangueras de produclo puestas a tierra,

a. La salida de producto de la bomba en las Bombas
Series 400 y 1200 es de 1" npi(h).

b. La salida de producto de la bomba en tas Bombas
Serig 2500 o5 de 3/4 npih).

2. instalar un filtre de producto (F) y una valvula de vaciado (E)

cerca de ia salida del producioe.

il

ATENCION

VALVULA DE DESCOMPRESION Y VALVULA DE PURGA
Se necesita upa valvula de intetrupcion de DESCOMPRESION
an su circuito de alimentacién para dejar escapar el aire
gncorrado entre elfa y € motor de bomba cuando se corta el
aire de la bomba. Sin esta precaucidn, el aire asl encerrado
pucde sacudit la bomba de manera imprevista y ser [a causa
de accidentes graves.

Asimismo, se debe instalar una valvula de purga de producto
en [a linea de producte para poder despresutizarla tras
interrupeion del aire y antes de cualguier Intervencion en el
equipo,

3.  Instalar un mocanismo de control, como por ejemplo una
pistola, valvula distribuidora o vélvula de cierre en lamanguera

de producto puesta a tierra (H).

Nota 2

ATENCICN

La bomba debe ser alimentada a succidn para poder funcionar

correctamente. La alimentacidn a presin o el rebasamiento

de 1a presidn maxima de enirada del producio de 1,05 bares
" puede causar ol deterioro premature de fa junta del fuelle.

1. Laentrada de producto de la bomba es de 1-1/4" npt(h).

2.  Elempuje de succidn maximo es de 4,57 m en las Bombas de

las Series 400 y 1200 y de 1,83 m en !a Bomba de la Serie
2500.

ADVERTENCIA
No poner nunca las mangs sobre o cerca de 1a entrada de
producio de la bomba., La importante succidn que alli se
produce puede provocar heridas corporales graves.

Fig. 14
Nota 1 Tamafios de la entrada y sallda de la bomba Nota 4  Entrada del producio: 1-1/4" npt
Nota 2 Entrada de aire: 1/2 npt Nota 5  Adverlencia : No poner nunca lag manos
Nota 3 Sallida del producio: sobre o cerca de ta entrada de producto de

Bombas Serles 400 y 1200: 1"npt
Setla 2500: 3/4 npt

la bomba, La Importante succlén que alli se
produce puede prevocar hetidas corporales

graves,
307843 S/6



INSTALACION
Conexion de las lineas de aire

1.

Instalar los accesorios de la linea de alre como se muestra en
la Figura I-5. Meontar estos accasorios an el muro o en un
soporte de fijacién. Cerclorarse de que la linea que alimenta
estos accesorios astd debidamente puesta a tierra.

Instalar una manguera de aire flexible entre los accesorios y
la enfrada de aire de 1/2° npt(h) (G). Utilizar una manguera
de aire de un DI de por lo menos 1/2".

Instalar un engrasador de linea de aire (B) mas alla de la
entrada de aire de la bomba para obiener un engrase
automatico de la bomba.

Instalar una vélvula de cierre en la bomba (T), hacia abajo del
engrasador, gue notar& cuando fa bomba funciona demasiado
rapido y cerrara el suministro de aire al motor,

Instalar un regulador de aire (D) para controlar la presién de
entrada del aire.

Instalar una valvula de aire principal de tipo purga (C), mas
abajo del regulador de aire y utilizarla para liberar el alre
encerrado. Colocar ta ofra valvula de aire principal mas alla
de todos los accesorios de la Hinea de aire para aislar los
accesorios durante la limpieza y reparacidn.

ATENCION

Instalar un filtro en la linea de aire (A) para eliminar suciedad
y humedad nocivas del suministre de aire comprimido.

Instalar un linea de suministro de aire puesta a tierra (P) de un
didmetro Interior minimo da 1/2.»

Ventilacion del escape de aire

ADVERTENCIA

La manipulacién Inapropiada de productos peligroses o la
inhatacién de sus vapores puade provocar heridas corporales
graves, incluyendo [a muerte. Para su seguridad, es imperative
que lea todas las etiquetas de advertencia y consignas de
seguiidad de los productos que utiliza. Esta informacion
puede obtenerse de los proveedores de praductos. Asimismo,
es muy importante que lea y asimile las adverlencias y
precauciones relativas a los PELIGROS RELACIONADOS
CON LA UTILIZACION DE PRODUCTOS PELIGROSOS de
la pagina 3 antes de operar esta bomba.

Todos los sistemas que utilizan productos peligrosos en dreas
cerradas © dentro de edificios deben poseer un sistema de
ventilacién apropiadamente disefiado e instalado. Consultar
el Cddigo de la Censtruccién Local y olros estindares
industriales y gubernamentales para obtener informacién

VALVULA DE DESCOMPRESION Y VALVULA DE PURGA

acerca de los criterios apropiados de disefio.

Se necesita una valvula de interrupcién de DESCOMPRESICON
en su circuito de alimentacion para dejar escapar el aire
encerrado entre ella y el motar de bomba cuando se corta el
aire de la bomba. Sin esta precaucion, el aire asl encerrado
puede sacudir la bomba de manera imprevista y ser la causa
de accidentass graves.

Aslmisme, se debe instalar una valvula de purga de producto
en la linea de preducte para poder despresunizarla tras
interrupcion del aire y antes de cualquier intervencién en el
equipo.

K
INDICATIVO R
A Filtra llnea de aire K LUinea de aire principal .
B Engrasador linea de aire L Cable de tierra
C Valula de aire principal de fipo purga M Colector admision
D Regulador de aire N Bomba «glution.
E Valvula de vaciade preducto P Llinea de aire puesta a flerra
F Filtro producto R Alimentacién producto
G Entrada de alie de la bomba S Manguera de succldon de preducto 2
H Linea de producto puesta a tierra T Valvula de cierre
J  Coleclor salida
Fig. I-5

Nota 1 Instalacién tipica de ta bomba “glution”
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FUNCIONAMIENTO

ADVERTENCIA

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION
Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales
graves, incluidas la inyeccién de producto o las heridas
provocadas por las partes méviles o los choques eléctricos,
segulr el siguients procedimionto cuando se detenga &l sistema,
durante el montaje, la Empieza o el camblo de tobera y cuando
se detenga la pulverizacion.

1. Intreducir el carrojo de pastillo,

2, Corar las llegadas de aire de la bomba mediante 1a
valvula de aire tipo para purga {obligatoria en ¢l sistema),
lo que despresuriza e motor.

3. Lberar el cerrojo de sequridad del pestillo.

4.  Mantener una parte metdlica de la pistola firmemente

apoyada contra la pared metdlica de un cube de recogida

del producto. Sélo utilice cubos metdlicos puastes a

tierra correctaments. Evitar los cartones o papeles de

proteccibn en el suelo ya que pueden Interrumpir la
continuidad de la puesta a tierra.

Activar la pistola para purgar el producto.

Volver a introducir el cerrojo de pestillo,

Abrir el grife de purga de la bomba y colecar un cubo

metéllco, puesto a tlerra, debajo de dicho grifo para

recuperar el producto. '

8.  Dejar abierlo el grifo de purga de ia bomba hasta nueva
utitizacion de la bomba,

Nao

Si usted supone gue la fobera o el tubo sstd completamente
obstruido, © que la presidn no ha sido totalmente sliminada
despuds de haber seguido el procedimiento anteriormente
descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencitn del
casquete de alre o bien el empalme flexible para eliminar
lentamente la presion. Luege, soltar completamente. Limpiar
la tobera o el flexihle.

Lavado de la bomba antes
de la primera utilizacion

ADVERTENCIA

Para reducir los riesgos de inyeccin de producto, heridas,
chispeo estatice y salpicaduras, leer y seguir las Consignas de
Seguridad relativas al Lavado de la secdidn «PELIGROS DE

Nota 1

Fig.0-1

Nota 4

INCENDIO O EXPLOSION~ de 1a pagina 4.

La bomba fue probada con acelte ligero, que se dejé en el Interior
para proteger fas piozas de la bomba. Si esta solucién pudiera
contaminar el producto bombeado, lavar la bomba esmeradamente
con disolvente compatible. Para arrancar la bomba, seguir el
procedimiento «Aranque y Ajuste de la Bomba» a continuacion,

Arranque y ajuste de la bomba

NOTA: Verificar que todas 1as conexiones estén bien apretadas.
No olvidar de aplicar un producto impermeable para ros-
cas, compatible con el producto bombeads, en todas las
roscas macho de los cafios.

1. Colocar la manguera de succion (S) en el producto que va a
bombearse,

2. Cerrar la valvula de vaciado del producte (E).

3. Con el regulador de aire (D) cerrado, abrir las dos valvulas de
aire principales de tipo purga (C).

4.  Abrir el mecanismo de control del producto mientras se
prosigue con las stapas siguientes.

5. Lentamente, abrir el requlador de aire (D). Ajustarle hasta qua
la bomba funcione suavemente.

6. Dejar que la bomba cicle lentamente hasta que se haya
expulsado fodo el aire de las lineas (el producto fluird de la
salida de producto en un chorro parejo) y se haya cebado la
bomba.

ADVERTENCIA

Para reducir los rlesgos de ruptura de componentes, que
podria provocar heridas corporales gravas, no rebasar NUNCA,
los 7 bares de presidén de alimentacién neumdatica al motor,
Leer la seccién de advertencia «PELIGROS RELACIONADOS
CON UNA UTILIZACION INCORRECTA DEL EQUIPO-dela
pagina 3,

Nota 5

Nota 3

Nota 2 —

Nota 1  Arranque de la homba

Nota 2?2 Colocar la manguera de succién (S) en el
producio

Nota3 Cerrar la vdlvela de vaciado de producto {E)

Nota 4 Con el regulador de aire (D) cerrado, abrir las

vélvulas de alre principales de tipo purga (C)

Nota§  Abrir el mecanismo de contro! de producio
Nota 6  Abtir y sjustar tentamente el regulador de
aire (D)
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FUNCIONAMIENTO

7. Si esta favando la bomba:

a.  Dejar funcionar la bomba lo suficiente para limpiar a
fondo la bomba y las mangueras.

b. Cerrar ol mecanismo de control del producto v el
regulador de aire (D).

c. Rstirar la manguera de succién (S) del disoclvente y
colocarla en el praducto que va a bombearse.

8. Slvaautilizar [a bomba:

a.  Arrancar la bomba, Cerciorarse de que la manguera de
succidn esta colocada en el recipiente de alimentacién
de producto.

b.  Si utiliza esta bomba para pulverizar fluidos, seguir el
Procedimiento de Descompresidn dela pagina8 yluege
instalar una boquilla de pulverizacidn en la pistola.
Accionar la pistola dentro de un recipiente metalico de
vaciado, debidamente puesto a tierra, para cebar ta
manguera. Ajustar la presion de la bomba sélo lo
suficiente para atomizar completamente el praducto.
Las presiones mas altas provocan el desgaste
prematuro de la bomba y boquilla de pulverizacion.

c. En un sistema de suministro directo, 1a bomba arrancara
y se parara a medida gue se abra o clerre la pisiola de
pulverizacidn, valvula distribuidora o valvula de salida
de producto.

d. En un sistema de circulacién, 1a bomba funcionara en
confinuo y aceletara o frenard segln la demanda del
suministro  hasta que se cierre la  alimentacién
neumatica,

MANTENIMIENTO

Lavado de la bomba con un
disolvente compatible

ADVERTENCIA

Para reducir las riesgos de inyeccidén de producto, heridas,
chispeo estético y salpicaduras, leer y seguir las Consignas de
Seguridad descritas en la seccién «PELIGROS DE INCENDIO
O EXPLOSION= de la pagina 4.

1. Lavar regularmente para evitar la acumulacién de producto
seco en la bomba y su consecuente dafio,

2.  Lavar SIEMPRE ia bomba antes de guardarla.

a.  Sisebombean productos a base de agua, lavar primere
con agua y luego con alcohol mineral o disolvente a
base de aceite compatible.

b, Dejar el alcohol mineral o el disolvente a base de aceite
en la bomba para proteger sus piezas de la corrosian,

3.  Cerciorarse de que todo el aire ha sido expulsado del sistema.

ATENCION

No permitir NUNCA que la bomba funcione en seco. Una
bomba seca acelerard hasta alcanzar alta velocidad, muy
probablemente dafiandese. Si la bomba acelera o funcicna
demasiado rapido, pararla de inmediato y verificar 1a
alimentacion de praducto. Si el tanque de producto esta vaclo
y se ha bombeadae aire en las lineas, llenar el reciplente y cebar
la bomba y las lineas con producto o lavar [a bomba y dejarla
llena de disolvente compatible. Cerciorarse de que todo el aire
ha sido eliminado del sistema. (Hay disponible una Valvuia de
Cierre de Bomba. Ver la seccitn «ACCESORIOS» de la
pagina 35).

8. Sise ciera la bomba:

a. Lavar la bomba antes de cerrarla, especialmente si
se bombea un producto que tiende a acumularse.

b.  Refirar la manguera de succién del recipiente de
producto y dejar funcionar la bomba hasta que se haya
eliminado todos los restos de producto del sistema;
luego,cortar [a alimentacion neumatica inmediatamente.

c.  Seguirel Procedimiento de Descompresién de la pagina
8. Seguir las instrucciones de MANTENIMIENTO
listadas a continuacién,

Ajuste de las conexiones
roscadas

1. Antes de cada utilizacidn, examinar todas las mangueras
para detectar posibles huellas de desgaste o deterioro y
cambiar si fuera necesario. Cerciorarse de que todas las
conexiones roscadas estdn apretadas y libres de pérdidas.

2. Cada seis meses como minimo, examinar y apretar las

conexiones roscadas, Incluyende los tornillos de los colectores,
abrazaderas, tapones y totnillos de vélvulas.

Verificacion y reparacion del
engrasador, regulador y filtro

Verificar y reparar segin las instrucciones suministradas con estas
piezas.
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CUADRO DE BUSCA DE AVERIAS

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESICN

Con sl fin de disminuir los riesgos de heridas corparales
graves, [ncluidas la inyeccién de producto o las heridas
provocadas por las partes mdviles o los choques eléctricos,
seguir el siguiente procedimiento cuando se detenga el
sistema, durante e montaje, [a limpieza o ol cambio de tobera
y cuando se detenga la pulverizacion.

1.  Introducir el cerrcjo do pestillo.

2. Cortar las llegadas de aire de la bomba mediante [a
valvula de aire tipe para purga (obligatoria en el sistema),
lo que despreswiza el motor.

3.  Liberar ! catrojo de seguridad del pestillo,

4, Mantener una parte metilica de Ia pistola firmemente
apoyada contra la pared metalica de un cubo de recogida
del preducto. Sdélo utilice cubos metdlicos puestos a
tierra correctamente. Evitar los cartones o papeles de
proteccién en el suelo ya que pueden interrumpir la
continuidad de fa puesta a tierra,

N

ADVERTENCIA

Activar 1a pistola para purgar el producto.

Volver a Infrodugir el cerrojo de pestiflo.

Abrir el grifo de purga de fa bomba y colocar un cubo
metilico, puesto a tierra, debalo de dicho grifo para
recuperar el producto,

Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva
utifizacion de !a bomba.

Sl usted supone gue la tobera o el tubo esta completaments
obstruide, o que la presi6n no ha sido totalimente eliminada
después de haber seguido el procedimiento anteriormente
descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencién del
casquete de aire o bien el empalme flexible para eliminar
lentamente la presidn. Luego, soltar completamente, Limpiar
la tobera o el flexible.

Examinar todas las causas probables antes de desmontar la bomba.

SINTOMA CAUSA PROBAEBLE

PROCEDIMIENTO DEPRUEBA

SOLUCION

1. La bomba no Se introduce aire en el alojamiento

b. Vélvula de producto cetrada

c. Regulador de presidn de aire
ajustado en un valor demasiado
bajo

d. Cenjuntos de las vélvulas piloto
desgastados

a. Vélvula de control de aire defec-
luosa

f. Anillo espaciador del pistén
neumalico (28) desgastado

c.

Presion neumdtica minima
en el regulador; 1,95 bares,
dependiende del producto
bombeado

Retirar los extremos del tubo
de la manguera. Con la ali-
mentacién neumndtica abier-
ta, tapar alternativamente los
extremos del tubo. Si la
bomba funciocna, retirar las
valvulas piloto, examinar

Examinar st sale aire del es-
cape cuando la bomba no
estd en funcionamiento

se ceba de admisidn:
a. Junta térica (19) defectuosa en Cambiar la junta tarica.
ol colector de admisidn o acumu- Ver pagina 12
lador
b. Mangueratubo de succion no Apretar o aplicar producto
astanco impermeable en las rascas
2. La bomba no a, Alimentacion neumdtica cerrada Abrir  la alimentacién
funciona neumatica

Abrir 1a valvula de suminis-
tro de producto

Aumentar el valor de ajuste
del regulador de presién
neumatica

Reparar o cambiar el con-
junto de la vélvula piloto. Ver
la pagina 18

Reparar o cambiar la vaivula
de control de aire. Ver la
pagina 16

Camblar el anillc espacia-
dor. Ver la pagina 14

El Cuadro de Busca de Averfas continia en la pagina 11.

307 843 S/10




CUADRO DE BUSCA DE AVERIAS

SINTOMA

CAUSA PROBAELE

PROCEDIMIENTO DEPRUEBA

SOLUCION

3. Labomba funcio-
na pero no man-
tiena una presion
canstante

a. Aire en la linea de producto

b. Llinea de aire demasiado pe-
quena

c. Bola (57) y asiento (49) obstrui-

dos o desgastados

d. Pistén producte (17) y/o junta del
pistén (13) desgastade

e. Silenciadores (38) vavula de
control de aire tapados

f.  Véavulade control de aire sucia o
desgastada

g. Falta de engrase

h. Pasos de airs sucios

a. Examinar si hay goteo en la
salida de la linea de producto

c. los ciclos rapidos de Ia
bomba en un extremo de la
carrera indican que el lado
esta «bypassing»

d. Los ciclos rapidos de la
bomba en un extremo de la
carrera indican que el lado
astg «bypassing»

e. Verificar flujo de aire lento en
el silenciador

g. La bomba reacclona tenta-
mente

h. Verlficar si la valvula de
control de aire funciona len-
tamente

a. Purgar la linea de producto
hasta que se obtenga un flujo
constante

b. [Instalarunalineade aire mas
grande, tamaric minimo:
1/2"

G. Sacar, limpiar e inspeccio-
nar ¢l asiento, la bola y el
gulabolas (56). Cambiar s
fuera necesario. Ver la
pagina 12.

d. Cambiar el pistén y/o junta.
Ver la pagina 12.

e. Sacar y limpiar los silencia-
dores

f. Reparar o cambiar ia valvula
de control de aire. Ver Iz
pégina 18.

g. Ajustar el engrasador

h. Limpiar los pasos ds alre; no
agrandar los orificios. Va-
ciar el filtro de la llnea de aire
y/o filtro de la valvula de
control {40q), Ver fa pagina
18, Desmontale-punto 5

4. Goteo de pintura
en ol exterior, al-
rededor de la va-
rilla del pistén

a. Junta del fuelle rota {14)

a, Ver si hay pintura alrededor
dal eje del pistén {15)

a. Cambiar la junta del fuelle.
Ver la pagina 12. Cercio-
rarse de que ia bomba se
alimenta por succidn y no
por presién. La presion
méxima de entrada del pro-
ducto es de 1,05 bares.
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REPARACION

Reparacion de las valvulas
esféricas de retencion

NOTA: Ver las paginas 33 y 34 para obtener informacién sobre les
kits de reparacion disponibles. Las piezas incluidas en los
kits estdn marcadas con un asterisco, por ejemplo: (527).
Utilizar todas las piezas del kit para obtener los mejores
resultados.

Desmontaje

1.  Seguir e! Procedimiento de Descompresidn de la pagina 10.

2. Desconectar todas ias llneas de aire y producto; reftirar la
homba de su soporte y colocarla en un banco.

3. Retirar el sombrerete (53) de cada lado del alojamiento de
salida (33), Ver la Figura S-1.

4,  Extkaer la bola (57), guiabolas (56), aslento de valvula (48) y
junta térica (48™) de cada lado detl alojamiento de salida.

5.  Limpiar todas las plezas y examinarlas para detectar posibles
huellas de desgaste o deterioro. Cambiar si fuera necesario.

Reparacion del piston de
producto y de la junta

NOTA : Ver las paginas 33 y 34 para obtener informacién sobre los
kits de reparaclon disponibles. Las piezas incluidas en los
kits estdn marcadas con un aslerisco, por ejemple : {52).
Utilizar todas las plezas del kit para obtener los mejores
resultados, - .

Desmontaje

1.  Seguir el Procedimiento de Descompresién de la pagina 10.

2.  Aflojar las Wercas del tubo (A) v retirar el colector de salida
(50). Desenroscar los conectores (51). Ver [a Figura -1,

3. Sacar los tornillos (34), arandelas retén (35), alojamiento de
salida {33), junta de! pistén (13%) y placa retén (12). Repetir
{a operacién en el otro lado de la bomba.

4. Tomando &l tornillo (16) de unc de los lados de la bomba,
exiraer e} tomillo del lado opuesto de la bomba, utilizando un
encaje y una barra.

§.  Retirar el piston (17) tomandolo con las manocs y balance4ndolo
para fiberarie del fuelle (14).

6. Sacar los tornillos (32), arandelas (46 6 61) y colector de
entrada (47).

7. Reftirar el alojamiento de admisién (36), fuelle (147) y placa
reten (20}).

8. Tomando las caras planas del eje del piston (15) con una
llave, extraer el tornillo restante (16).

9. Repetir las otapas 6 ¥ 7 en el extremo opussto de [a bomba.
Limpiar todas las piezas e inspeccionarlas para detectar
posibles huellas de desgaste o detericro. Cambiar si fuera
necesario.

Montaje

NOTA: El aslento de vaivula (49) es reversible ya que esta nivelado
en ambos lades.

1. Lubricar las juntas téricas (48™) y colocar una en la ranura de
cada asiento de valvula {49).

2. Instalar el aslento de vélvula (48) con la junta térica (48)
orientada hacia abajo, el guiabolas (56} y bola (57) en cada
alojamiento de salida (33).

8.  Lubricar las Juntas tricas (54%) ¥ las roscas de! sombrerete
(63). Colocar una junta torica en cada sombrerete, Enroscar
los sombreretes en el alojamiento y apretarlos con par 75-115
N.m.

Montaje

1. Deslizar [a placa retén (20), fuelle {14*)} y alojamiento de
admision (36) en el eje del pistén {15). No forzar el fuelle,

ATENCION

Para evitar el dario def fuelle (14}, no forzarlo en el eje. Ef fuelle
se ubicara en su sitio cuando el pistén (17) se afirme en su
lugar.

2.  Poner las juntas téricas {19*) en cada entrada. Instalar el
colector de entrada (47) con tomillos (32) y arandelas {46 6
61). (No apretar todavia los tornillos).

3.  Instalar el pistdn {17) en el eje {15) y fijlarlo con el tomilio (16).
Repetir en el lado opuesto de Ja bomba.

4. Utilizando un encaje y una barra, apretar un tornillo (16) con
par 54-67 N.m; fuego, repetir la operaclén con €l otro tornillo.

ATENCION

Para evitar la rotura del vastago del pistdn {30), no apretar
demasiado los tornillos (16).

5. Colocar la junta térica {18*) en la ranura del lado conico de la
placa retén (12). Instalar la placa retén (12}, junta del pistan
(12"} y alojamiento de salida (33). Cerciorarse de que el lado
plano de la placa retén esta orientade hacia la junta del piston.
Fijar con los cuatre tornillos (34) y arandelas retén (35). En las
Bombas Series 400 y 1200, apretar los tornillos con par 54-68
N.m y en las Bombas Serie 2500, apretar con par 47-54 N.m.

6.  Apretar los tornillos del colector de entrada (16) con par 10-17
N.m,

7. Colocar la junta térica (52°) en cada conector del colector de

salida (51} y engrasar las rescas. Instalar el colector de salida
(50} y apretar los conectores con par 75-115 N.m.
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REPARACION

NOTA: la piera 61 se utiliza en modelos
de acero inoxldable solamente

2/@//3
/TF

Nota 6

Fig. S-1

Nota 1  Vilvula estérica de relencidn y pistén de Nota 5
producto y junta Nota 6
Neia 2 Lubricar las roscas
Apretar con par 75-115 N.m
Nota 3 Colocar !a junts térica en la ranura Nota8 46661
Nota 4  Aprelar con par 54-67 N.m

Apretar con par 75-115 N.m
Apretar con par 10-17 N.m
Neota7  Series 400 y 1200 54-68 N.m
Serie 2500 47-54 N.m
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REPARACION

Reparacion del motor
neumatico y del pistén

NOTA: Ver fas pdginas 32 y 34 para obtener informacion sobre los
kits de reparacion disponibles. Las piezas Incluidas en los
kits estan marcadas con un asterisco, por ejemplo: (23*).
Utilizar todas las piezas del kit para obtener los mejores

resultados.

Desmontaje

1.

2.

Seguir el Procedimiento de Descompresidn de ta pagina 10,

Desmontar la bomba como se describe en [a seccién

«Reparacién del Pistén de Producto y Junta».

Sacar los tornillos (3 y 4), arandelas (46), tuercas (1) y
arandelas retén (2) del sombrerete del cilindro (25). Ver la

Figura S-2.

Retirar la bomba del soporte de montaje (44).

Sacar los sombreretes del cilindro (25) de ambos extremos
las mangueras no estan
desconectadas o las valvulas pilolo desmontadas, tener
mucho cuidado de no firar de las mangueras al refirar los

del motor neuméatico. Si

sombreretes.

ATENCION

Retirar ol cojinete (22) solamente si se necesita cambiarlo ya
que al dasmontaje lo dafia.

Sacar el anille de leva del eje (21}, cojinete (22); solaments si
se necasita cambiarlo y copela-u (237 de cada uno de los
Utilizar un eje de 0,875" de

sombreretes del cilindro (25).
diametro para rotirar el cojinete.

Retirar el conjunto del pistdn (A) del cilindro del motor neumatico

7.

No extraer los ejes del pistén (15) a menos que se nocosite
cambiarlos pues se ha aplicado un producte impermeable/
sellador de aita resistencia en las roscas. Si se deben extraer
las varillas, el calentamiento de la junta a 300°F facilitara el
desmontaje. Colocar llaves en las caras planas det eje del

pistén para desconactarlo del vastago del piston (30).

Limplar todas las plezas y examinarlas para detectar posibles
huellas de desgaste o deteriore. Cambiar si fuera necesario.

Montaje

1.

Aplicar grasa a base de litio a todas las guarniciones, juntas
y al interior del cilindro def motor neumatico (27) antes de
procader al montaje.

Si sa retiraron los ejes del pistén {15} del vastago (30), aplicar
producto Imparmeable de alta resistencia (como Loctite) 102-
969, ver ACCESORIOS) a las roscas del vastago del pistén
y montar como se muestra en la Figura S-2.

Instalar el anillo espaciador (28" en la ranura del piston (28).
Instalar al corjunto del pistén (A) en ! cilindro del motor
neumatico (27).

Instalar una copela-u (23") en cada sombrerete del cilindro
(25). Las pestanas de la copela-u deben estar orlentadas
hacia adentro, hacia e! cantro de 'a bamba, como se ilustra en
ta Figura S-2.

Si se refiraron los cojinetes (22), instalar uno en cada
sombrerete del cilindro {25). Ajustar el cojinete a presion a
ras, utiizando |la herramienta para Cojinete/Leva 183-888 y
una prensa.

instalar una leva de sje (21) en cada sombrerete del cilindro
(25) con la parte de latn orientada hacia afuera, en direceidn
opuesta al centro de ta bomba, como se muestra en la Figura

_§-2. Presionar cuidadosamente en su sitio, utiizando la

herramienta para Cojinete/Leva 183-888, para evilar el darfio
de la parte de latén.

Instalar una [unta torica (267) en la ranura de cada sombrerete
de dilindro (25). Deslizar un sombrerete de cdilindro (25) en
cada extremo del motor neumalico.

Fijar el sopoite de montaje (44) y sombraretes del cilindro (25)
a la bomba con 1os tornillos (3 y 4), arandelas (48}, tuercas (1)

y arandelas retén (2). Apretar los tomnillos con par 10-17 N.m.

307 843 S/ 14



REPARACION

Fig. 5-2

Nola 1
Nola 2

Nota 3

Motor neumatico y pistdn
Tener cuidado de no dafiar fos tubos sl
exiraer el sombrerete (25)

Aplicar producto Impermeable alta reslslen-

cia en las roscas

Nota 4
Nota 5
Nota G
Nota 7
Nota 8

Referencia N'28*

Referencia N'44

Ajustar a presion a rag
Ajustar a presién hasta final
Aprelar con par 10-17 N.m
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REPARACION

Reparacion de la valvula de
control de aire

NOTA: Hay disponible un Kit de Reparacién para la Valvula da Aire
y Valvula Piloto. Ver [a pagina 33 para hacer el pedido. Las
piezas incluidas en el kit estan marcadas con un asterisco,
por ejemplo, (40p™). Utilizar tedas las piezas del kit para
obtener los mejores resultados.

Desmontaje

1. Seguir el Procedimianto de Descompresién de la pagina 10.

2. Hacer un pequefio corts en los extremos de los tubos (727,
42, 40p™} y desconectarlos de las guarniciones de la valvula
piloto {5h}, conexiones en T de la vélvula de aire (40n) y
guarniciones de la lengfleta (40s}. Ver la Figura S-3.

3. Liberar y sacar los alojamientos laterales de vélvula {40b)
desatornillando los tornillos {40k) y tuercas {40m).

4. Centrar los carreles de la valvula (40c) en el alojamiento
{(4ca). Extraer los carretes y vastago (40d) aplicando fuerza
de oposlcion con llaves en las caras planas del carrete (40c).

5.  Sielfiltrode aire (40g) requiers limpigza o cambio, desatornillar
el alojamiento del filtro (40r) y sacar el filtro. Para limpiarlos,
sumergir el alojamiento del filtro ¥ el fillro en disclvente hasta
que estén limpics. Secarles soplando aire comprimido a baja
presion (inferfor a 2,1 bares). Ajustar a presion el filtro en el
alojamiento, aplicando 40-80 libras de fuerza. Ver fa Figura
S-3. Aplicar preducto impermeable sellador en las rescas del
alojamiento de! filtro y atorniflarlo en el alojamiento central
{40a).

Montaje

1. Aplicar grasa a base de lifio en todas las juntas tdricas,
copelas-u y juntas obturadoras v al conjunto del carrete antes
de su instalacion.

2. Retirar los rotenas de junty (40e) de ambos lados del
alojamiento central (40a), Colocar 1a copela-u (40j°) con las
pestafias orlentadas hacia el interlor del alojamiento. Instalar
los retenes con el lado plano orientado hacia el interior del
alojamiento.

3. Cambiar los carretes (40c) si estuvieran dariados. Colocar la
junta tdrica (40h) y copela-u (40§*) en los carretes,
cerciordndose de que asientan en las ranuras. Instalar la
copefa-u con las pestafias orientadas hacia el alojamiento
{40a).

4. Aplicar sellador para roscas de mediana resistencia en las
roscas del vastago (40d) det carrete. Limpiar el exceso de
praducto sellador.

5. Enroscar un carrete (40c} en el véstago (40d) e introducirlo en
¢l alojamianto central (40a); tener cuidado de no sacar de su
sitio las copelas-u (40j) y retenes (40s). Enroscar el otro
carrete en el vastago. Con llaves colocadas en las partes
planas de los carretas, aplicar fuerza de oposicion y apretar
firmejmente con par 0,79-1,47 N.m. NO apretar demasiado.

ATENCION

NC apretar demasiado los carretes (40c) pues ello podifa
deteriorar las roscas de los carretes.

6. Colocar la junta obturadora (40f) en cada alojamiento lateral
(40b) v la junta torica (409") en cada espalda del alojamiento,

7. Con los silenciadores orientados hacia abajo, instalar los
alvjamientos laterales (40b) en el alojamlento central (40a);
tener cuidado de no mover el carrete y sacar de su sitio las
copelas-u (40 y retenes {40e). Fijar los alojamientos laterales
con los cuatro fornilios {40K) y tuercas {40m), apretandolos
con par 3-5 N.m.

ATENCION

Si se cambian los silencladores (3B), deberén ser instalados
con los anillos de obturacion (39) para evitar el dano del carrete
y juntas tdricas durante la operacion,

8. Colocar las dos juntas tdricas (40h™) en el alojamiento central
(40a).

9. Instalar 1a valvula de aire en la bomba mediante los cuatro
tornillos de sombrerele {43). Apretar alternativamente y de
manera pargja con par 3-5 Nm.

10. Conectar los nueves lubos (727, 42, 40p*) a las conexiones
de {a valvula piloto (5h), Tes de la valvula de aire (40n) y
guarniciones de la lengleta (40s) como se muestra en la
Figura S-3.
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Fig. §-3

REPARACION

Nota 1
Nola 2
Nota 3
Nota 4

Vilvula de conltral de alre

Apretar con par 3-5 Nom

Aplicar producto impermeable en las roscas
AJustar a presion utilizando una fuerza de 40-

Aplicar producto impermeable de mediana
resistencia en !as roscas.
Aptelar con par 0,79-1,47 N.m.
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REPARACION

Reparacion de la véalvula piloto

NOTA: Hay disponible un Kit de Reparacién para la Valvula de Alre
y Vélvula Piloto. Ver la pagina 33 para hacer el pedido. Las
piezas incluidas en el kit estan marcadas con un asterisco,
por ejemplo, {5)°). Utilizar todas las piezas del kit para
obtener los mejores resultados.

Desmontaje

1. Seguir el Procedimiento de Descompresion de la pagina 10.

2.  Desenroscar el sombrerste de la valvula {Sc) de cada uno de
los alojarmientos de la vaivula (5d) y sacar las piezas. Limpiar
y examinar las piezas para detectar posibles huellas de
detericro. Ver la Figura 5-4.

3. Para cambiar 1a junta de la varilla (5j™):

a, Hacer un pequefio cotte en los extremos de los
tubos (72* v 42%) y desconectarlos de las conexiones
de la valvula piloto (Sh) y conexiones en t de la
valvula de aire (40n).

b. Desatornillar los tornillos de sombrerete (37) y
sacar ios alojamientos de la vélvula piloto (5d).
Engrasar las juntas de la varilla (5°) e Instalar una
en cada lado de la bomba.

c.  Fijar los alojamientos de la valvula piloto (6d) a la
bomba con los tomillos de sombrersta {37).

d. Conectar los nuevos tubos (72" y 427) a las
conexiones de fa valvula pilote {5h) y conexiones
en T de la valvula de aire (40n).

Montaje

1. Aplicar grasa a base de liffio en el interior y exterior de la
vélvula de aire (5b), juntas toricas y juntas estancas.

2. Instalar la Junta térica (Se), cerclorandose de que estd
completamente asentada en |a cara plana del alojamiento de
valvula (5d). Instalar o extremo largo del véstage de la valvula
{5a) en el alojamiento,

3,  Colocar el resorte paquedio (5g) sobre el vastago de la valvula
(5a), la valvula de aire (5b) sobre &l resorte y el resorte mas
grande sobre la valvuia de aire.

4, Con lajunta de cobre (5") en su sitio en el sombrerete de la
valvula (5¢), atornillar el sombrerete a cada uno de los
alojamientos de valvula (5d). Apretar el sombrerete con par
10-17 N.m.

Nota 2

& 5[
@

o>
¥ .

d Nota 2
Se

Nota 1 59
5h b Nota 2
Nota 3
5f
5i*
SorZ v
Sh N3 Sc
\ Nota 4

37
o]
oy D
(4 AN
40n 9 *42 5h
Fig. S-4
Nota 1  Viélvula plloto Nota3  Apretar con par 3-5 N.m
Nota2 Engrasar Nota 4  Apretar con par 10-17 N.m
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ESQUEMA DE PIEZAS

Valvula de control de aire
Referencia N°40

Incluye las piezas 40a a 40s

NOTA: Este conjunto de pilezas esid incluido en todos los
modelos de bomba.

LISTA DE PIEZAS

Valvula de control de aire 220-902

Ref. N° 40

Incluye las piezas 40a a 40s

N’ N' PIEZA

40a  183-370

40b  183-369
40c  183-368
40d  183-367
40e¢  183-366
40f* 181-464

40g"  105-400
40h*  107-186
401" 108-781
407  108-782
40Kk*  108-780

DENOMINACION

ALOJAMIENTO, valvula central
ALOJAMIENTQ, valvula, extremo
CARRETE, diferencial

"'VASTAGO, carrete

RETEN, junta

JUNTA, poliuretano

JUNTA TORICA, buna-n
JUNTA TORICA, huna-n
COPELA-U, poliurstane
COPELA-U, poliuretano
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal;, M5 x 0,8 x 150

CANT.

MM ENNN =N —

k)

*

/P

*40g
N° N° PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.
40m 100-179 TUERCA, hex.completa,

10-24 UNC-2A 4
40n  107-191 T, lengileta 2
40p~ 179-861 TUBQ, paliuretanoc;

Diametro exterior 6,35 mm 2
40q 160-736  FILTRO, aire 1
40r 183-620  ALOJAMIENTO, fillro de aire 1
405  108-283 CONEXION, lengileta,

con junta térica de buna-n 2

" Incluida en el Kit de Reparacion 220-656.

Ver las paginas 33 y 34 para obtener informacidn sobre los Kits de
Reparacidn y Conversién disponibles,

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de

Repueasta. »
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ESQUEMA DE PIEZAS

Valvula piloto

Referencia N'5
incluye las piezas 5a a &)

5i* 5d
@ .
5a
| 59
ab
5h '
af

5c

NOTA: Este conjunto de plezas estd Incluido en lodos log
modelog de bomba.

LISTA DE PIEZAS

Valvula piloto 221-133
Ref.N" 5

Incluye las piezas 5a a 5§

N*® N PIEZA DENCMINACION CANT. N’ N* PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.

Sa 183-604 VASTAGO, valvula 5h 108-383  CONEXION, lengieta,

5b 183-603 VALVULA, aire junta térica buna-n;

i
1
Sc 183-605 SOMBRERETE, valvula 1 10-32 UNF-2A 1
5d 183-606 ALOJAMIENTO, valvula 1 5i* 156-766  JUNTA, cobre 1
S5e 159.589 JUNTA TORICA, buna-n 1 5 107-161  JUNTA ESTANCA,
5 108-961 RESORTE, compresidn 1 varilla valvula piloto, buna-n 1
1

5¢g 108-960 . _HRESCRTE, compresion
* Incluida en el Kit de Reparaclon 220-658.

Ver las paginas 33 y 34 para obtener ia descripcién de todos los Kit
de Reparacién y Conversién dispenibles.

Verlapéagina 34 para «Medalidades de Pedido de Piezas de Repues-

to.»
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-663, Serie B

Bomba acero carbono serie 400
Incluye las piezas 1 a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-663, Serie B

Bomba acero carbono serie 400
Incluye las piezas 1a 72

N° N° PIEZA DENOMINACION CANT. N* N" PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.
1 108-712 TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25 8 33 181-846  ALOJAMIENTC, salida bomba 2
2 104-572  ARANDELA, obluracién resorte 8 34 108-654  TORNILLO, sombrerete, cabeza
3 108-786 TORNILLO, sombrerete, cabeza hexagonal; M12 x 1,75 x 100 8
hexagenal; M8 x 1,25 x 130 2 35 108-768  ARANDELA, obturacién 8
4 108-711  TORNILLO, sombrerets, cabeza 36 181-847  ALOJAMIENTO, admision bomba 2
hexagonal; M8 x 1,25 x 120 & 37 107-100 TORNILLO, sombrerate, hexagonal;
5 221-133  CONJUNTO VALVULA PILOTO MEx08x12 4
Ver la pigina 20 para cbtener 38 107-189  SILENCIADOR 2
Informacién sobre las piezas 2 39 107-190  ANILLO, cbturacidn; 1/2 - 14 npt 2
12 181-853 PLACA, retencién 2 40 220-902 CONJUNTO VALVULA DE CONTROL
13" 181-978  JUNTA ESTANCA, pistén DE AIRE
polietileno UHMW 2 Ver fa pagina 22 para obtener
147 180-243  JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropiteno 2 informacién sobre las piezas 1
15 181-851  EJE, pistdn 2 42 183-384 TUBO, poliuretano;
16 108-652 TORNILLO, sombrerete, cabeza diametro exterlor: 6,35 mm 1
hexagenal, M10 x 1,5 x 50 2 43 108-787  TORNILLO, sombrerele, cabeza
17 181-652 PISTON, bomba . hexagonal; M5 X 0,8 x 20
cromo sobre acero inoxidable 2 44 181-950 COLLAR DE FIJACION, montaje
18 108-824  JUNTA TORICA, PTFE 2 46 108-788  ARANDELA, plana 1
19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 4 47 220-4868 COLECTOR ADMISION
20 181-967 PLACA, retsncion, 48" 103-341 JUNTA TORICA, PTFE

acero inoxidable
21 108-713  LEVAqje
22 183-228 COJINETE
23" 108-168 COPELA-U, buna-n
25 183-098 SOMBRERETE, cilindro
26" 108-874 JUNTA TORICA, buna-n
27 183-087 CILINDRO, motar neumético
28 107-160  ANILLO ESPACIADOR, buna-n
29 183-355 PISTON, motor neumatico
30 183-226 CLAVIJA
31 181-098 ACUMULADOR

4
1
4]
1
2
49 181-947 ASIENTO, vélvula 2
50 220-485 COLECTOR 1
81 108-648 CONECTOR, rosca derecha 2
52 107-088  JUNTA TORICA, PTFE 4
181-949 SOMBRERETE 2

54" 108-822 JUNTA TORICA, PTFE 2
55 181-948  TOPE, bola 2
56 181-845 GUIA, bola, acero inoxidable 2
57 107-167 BOLA, acaro inoxidable 2
58 108-643  TAPON 2
59 104-582 ARANDELA, orejeta 1
1

1

1

1

M a2 N
4]
(]

32 108-768 TORNILLO, sombrerete, cabeza 60 104-029 PATA, fijaclén
hexagonal; M8 x 1,25 x 16

[+ -]
[+;]
S

183-429 ETIQUETA, advertencia

71 179-944 ETIQUETA, advertencia

727 179-861 TUBO, poliuretano; diametro exterior:
835 mm

" Incluida en el Kit de Reparacién 220-945.
** Incluida en ei Kit de Reparacion 220-656..

Ver las paginas 33 y 34 para obtener la descripcidn de todos los Kits
de Reparadidn y Conversitin disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de
Repuesto.»
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-666, Serie B

Bomba acero inoxidable serie 400
Incluye las piezas 1a 72

3078438 23



LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-666, Serie B

Bomba acero inoxidable serie 400
Incluye las piezas 1a 72

N
REF.
1
2
3

4
5

12

13

14

N' PIEZA DENOMINACION

108-712 TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25

104-572  ARANDELA, obturacién resorte

108-786 TORNILLO, sombretete, cabeza
hexagenal; M8 x 1,25 x 130

108-711  TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 120

221-133 CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver la pagina 20 para obtener
informacién sobre las piezas

181-974  PLACA, retencion

181-978  JUNTA ESTANCA, pistdn
poligtileno UHMW

180-243  JUNTA ESTANCA, fuelle,
polipropileno

181-951  EJE, pistén

108-652 TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal, M10 x 1,5 x 50

181-952 PISTON, bomba

108-824  JUNTA TORICA, PTFE

108-825 JUNTA TORICA, PTFE

181-6687  PLACA, retencién

108-713 LEVA, gje

183-228 COJINETE

108-158 COPELA-U, buna-n

183-098 _ SOMBRERETE, cilindro

108-874  JUNTA TORICA, buna-n

183-087  CILINDRO, motor neumalico

107-160  ANILLO ESPACIADOR, buna-n

183-355 PISTON, motor neurmnatico

183-229 CLAVIJA

220-971 ACUMULADOR

108-791  TORNILLO, sombrerete, cabeza

hexagonal; M8 x 1,25 x 18

N~ ek o= = MO RN NN M

oz

N’ N PIEZA

33 181-846
34 108-793
35 108-782
36 181-865
37 107-100
3B 107-188
38 107-190
40 220-502
42 183-384
43 108-787
44 181-850
48 108-788
a7 220-490
487 103-341
49 186-676
50 220-461
51 10B-647
52* 107-098
53 181-969
54~ 108-822
55 181-976
56 181-845
57 108-287
58 108-644
. 89 104-582
80 104-029
&1 108-780
64 183-429
71 179-944
72" 179-861

DENOMINACION

ALOJAMIENTO, salida bomba
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacion
ALOJAMIENTO, admisidn bomba
TORNILLO, sumbrerete, haxagonal;
M5 x08x12

SILENCIADOR

ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA DE
CONTROL DE AIRE

Ver 1a pagina 19 para obtener
informacién sobre las piezas
TUBQ, poliuretans;
diametro exterior: 6,35 mm
TORNILLO, sombrerete,
hexagonal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana

COLECTOR ADMISION

JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTQ, valvula

COLECTOR SALIDA
CONECTOR, rosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE

TOPE, bola

GUIA, bola

BOLA, acero inoxidable

TAPON

_ARANDELA, orejeta

PATA, fijacién

ARANDELA, plana

ETIQUETA, advertencia
ETIQUETA, advertencia

TUBO, poliuretano;

didmetro exterior; 6,35 mm

cabeza

* Incluida en e} Kit de Reparacion 220-846.
** Incluida en el Kit de Reparacidén 220-658.

Ver las pAginas 33 y 34 para obtener ta descripcién de todos los Kits
de Reparacidn y Conversién disponibles.

Ver 1a pagina 34 para «Modsalidades de Pedido de Piezas de

Repuesta, »

CANT.

nNmo fat]

N r

-

ok ek = ORI PRORON AN RN B b —

-
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-664, Serie B
carbono serie 1200
2
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-664, Serie B

Bomba acero carbono serie 1200
Incluye las piezas 1a 72

N
REF.
1
2
3

4
5
12
13
147

16
16

N° PIEZA. DENOMINACION

108-712
104-572
108-786

108-711

221-133

181-975
183-240

180-243
181-951
108-652

181-872

108-824
108-825
181-967

108-713
183-228
108-158
183-098
108-874
183-087
107-160
183-355
183-228
181-998
108-768

TUERCA, hexagonal; M3 x 1,25
ARANDELA, obturacién resorte
TORNILLO, sombrerete, cabsza
hexagonal; M8 x 1,25 x 130
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal, M8 x 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver fa pagina 20 para obtener
informacién sobre 1as piezas
PLACA, retenclén

JUNTA ESTANCA, plston
polietileno UHMW

JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilenc

EJE, pistén

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M10 x 1,5 x 50
PISTON, bomba .

cromao sobre acero inoxidable
JUNTA TORICA, PTFE
JUNTA TORICA, PTFE
_PLACA, retencién,

acern inoxidable

LEVA, ele

COJINETE

COPELA-U, buna-n
SOMBRERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n_
CILINDRO, motor neumdtico
ANILLO ESPACIADOR, buna-n
PISTON, motor neumatico
CLAVIJA

ACUMULADOR

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 16

[«]

AR RN NN MR

N oed= = = DN NN

o

55
56
57
58
59
&0
64
71
7z

N° PFIEZA DENOMINACION

181-854
108-654

108-789
181-847
107-100

107-189
107-180
220-902

183-384
108-787

181-950
108-788
220-486
103-341
181-947
220-485
108-848
107-098
181-949
t08-822
181-948
181-845
107-167
108-643
104-582
104-029
183-429
179-944
179-861

ALOSAMIENTO, salida bomba
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacién
ALOJAMIENTO, admisidn bomba
TORNILLO, sombrerete, hexagonal,
MEx08x12

SILENCIADOR

ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA DE
CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 19 para obtener
informacidn sobry las piezas
TUBQ, poliuretanoc;

diametro exterior: 8,35 mm
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana

COLECTOR ADMISION

JUNTA TCRICA, PTFE
ASIENTO, vélvula

COLECTOR SALIDA
CONECTCR, rosca derecha

~ JUNTA TORICA, PTFE

SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE
TOPE, bola

GUIA, bola, acero inoxidable
BOLA, acero inoxidable
TAPCN

ARANDELA, crejeta
PATA, fijacion

ETIQUETA, advertencia
ETIQUETA, advertencia
TUBO, poliuretano;
digmetro exterior: 6,35 mm

* Incluida en el Kit de Reparacidn 221-136.
** Incluida en el Kit de Reparacién 220-656.

Ver las paginas 33 y 234 para obtener la descripcion de tados los Kits

de Reparacion y Conversidn disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de

Repuesto.»

CANT.

—_
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-667, Serie B

Bomba acero inoxidable serie 1200
incluye las piezas 1a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-667, Serie B

Bomba acero inoxidable serie 1200
Incluye las plezas 1 a 72

N

REF.

1
2
3
4

5

N" PIEZA

108-712
104-572
108-786

108-711

221-132

181-973
183-240

180-243
181-951
108-652

181-972
108-824
108-825
181-867

108-713
183-228
108-158
183-088
108-874
183-097
107-160
183-355
183-229
220-971
108-791

DENOMINACION

TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25
ARANDELA, obfturacitn rasorte
TORNILLO, sombrerate, cabeza
hexageonal; MB x 1,25 x 130
TORNILLO, sombrereta, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver la pagina 20 para obtener
informacién sobre las piezas
PLACA, retencién

JUNTA ESTANCA,

pistén polietifeno UHMW

JUNTA ESTANCA, fuelle, poliprepilenc

EJE, pistén

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M10 x 1,5 x 50
PISTON, bomba

JUNTA TORICA, PTFE

JUNTA TORICA, PTFE

PLACA,

retencidn

LEVA, eje

COUJINETE

COPELA-U, buna-n
SOMBRERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n
CILINDRO, motor neumatico
ANILLO ESPACIADOR, buna-n
PISTON, motlor neumatico
CLAVIJA

ACUMULADOR

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,26 x 16

CANT.

AV ]

N DN RN

o

N° N° PIEZA DENOMINACION

REF.

33 181-866
34 108-793
35 108-792
36 181-865
37 107-100
a8 107-189
as 107-190

40 220-902

42" 183-384

43 108-787

44 181-950
48 108-788
47 220-450
48° 103-341
49 220-448
50 220-491
51 108-647
52" 107-058
53 181-969
54* 108-822
L1 181-976
56 181-845
57 108-287
68 .108-644

59 104-582
60 104-029

61 10B-790
64 183-429
71 178-544

72" 179-861

ALOJAMIENTO, salida bomba
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacion
ALOJAMIENTO, admisién bomba

TORNILLO, sombrerete, hexagonal;

M5 x 0,8 x 12

SILENCIADOR

ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA

DE CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 19 para obtener
informacién sobre las piezas
TURQ, poliuretano;

didmetro exterior: 6,35 mm
TORNILLO, sombrerate, cabeza
hexagenal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana
COLECTOR ADMISION
JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, valvula
COLECTOR SALIDA
CONECTOR, rosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE
TOPE, bola

GUIA, bola

BOLA, acero inoxidable
TAPON

ARANDELA, orejeta

PATA, fijacitn

ARANDELA, plana
ETIQUETA, advertencia
ETIQUETA, advertencia
TUBO, poliuretano;

didmetro exterior: 6,35 mm

" Inciuida en e! Kit de Reparacion 221-136.
** Inciuida en el Kit de Reparacién 220-656.

Ver las péaginas 33 y 34 para obtener la descripcién de todos los Kits
de Reparacion y Cenversién disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de

Repuesto.»
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-665, Serie B

Bomba acero carhoho setie 2500
Incluye las piezas 1a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modeio 220-665, Serie B

Bomba acero carbono serie 2500
In¢luye las piezas 1 a 72

N
REF.
1
2
3

4

N° PIEZA

108-712
104-572
108-786

108-711

221-133

181-958
181-959

180-243
181-951
108-852

181-971

108-823
108-825
181-967

108-713
183-228
108-158
183-098
108-874
183-087
107-160
183-355
183-229
108-768

DENOMINACICN

TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25
ARANDELA, obturacién resorte
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; MB x 1,25 x 130
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; MB x 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver la pagina 20 para obtener
informacidn sobre las piezas
PLACA, retencién

JUNTA ESTANCA,

piston polistileno UHMW

JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilenc

EJE, pistdn

TORMNILLO, sombretete, cabeza
hexagonal; M10 x 1.5 x 50
PISTON, bomba

croma sobre acero inoxidable
JUNTA TORICA, PTFE

JUNTA TORICA, PTFE

PLACA, retencion,

acero inoxidable

LEVA, eje

COJINETE

COPELA-U, buna-n
SOMBRERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n
CILINDRO, motor neumatico
ANILLC ESPACIADOR, buna-n
FISTON, motor neumdatico
CLAVIJA

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 18

CANT.

[ [L 0

AL\ L]

P

— o = S NN

N* N° PIEZA DENCMINACION

REF.
33 181.853
34  108-655
35 108770
36  181-856
37  107-100
38 107-189
39 107-190
40 220902

42 183-384

43 108-787
44 181950
46  108-788
47 220-486
48" 107-313
49 181-960
50  220-487
51 108-646
52°  108-526
53 181.949
54*  108-822
55  181.961
56 181852
57 _ 101-822
58 T~ 108-642
59 104-582
60  104-029
64 183429
65  108-869
71 179-944
72" 179-861

ALOJAMIENTO, salida bomba
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacién
ALOJAMIENTO, admisidn bomba

TORNILLO, sombrerete, hexagonal;

M5 x08x12

SILENCIADCR

ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA

DE CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 19 para obtener
informacién sobre las piezas
TUBO, poliuretano;

diametro exterior; 6,38 mm
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana
COLECTOR ADMISION
JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, valvula
COLECTOR SALIDA
CONECTOR, rosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE
TOPE, bola

GUIA, bola, acero inoxidable
BOLA, acem inoxidable
TAPON

ARANDELA, orejeta

PATA, fijacién

ETIQUETA, advertencia

T, salida, hembra
ETIQUETA, advertencia
TURO, poliuretano;

diametro exterior: 6,35 mm

* Incluida en el Kit de Reparacién 220-950.
** Incluida en el Kit de Reparacion 220-658,

Ver las paginas 33 y 34 para obtener la descripcion de todos los Kits

de Reparacidn y Conversion disponibles,

Ver la pagina 34 para «Madalidades de Pedido de Piezas de

Repuesto.»
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-668, Serie A
Bomba acero inoxidable serie 2500
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-668, Serie A

Bomba acero inoxidable serie 2500
Incluye las plezas 12 72

o

E

12
13
14"
15
18

17

N* PIEZA

108-712
104-572
108-786

108-711

221-123

185-940
181-959

180-243
181-951
108-652

181-971

108-823
108-825
181-967

108-713
183-228
108-158
183-098
108-874
183-097
107-160
183-355
183-229
108-768

DENOMINACION

TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25
ARANDELA, obturacién rasorte
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 % 1,25 x 130
TORNILLO, sombretete, cabeza
hexagonal; MB x 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver la pagina 20 para obtener
informaclén sobre las piezas
PLACA, retencién

JUNTA ESTANCA,

pistén poiietileno UHMW

JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilenc

EJE, plstén

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M10 x 1,5 x 50
PISTON, bomba

cromo sobre acero inoxidable
JUNTA TORICA, PTFE

JUNTA TORICA, PTFE

PLACA, retencién,

acero inoxidable

LEVA, gje

COJINETE

COPELA-U, buna-n
SOMBRERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n
CILINDRO, motor neuméatico
ANILLO ESPACIADOR, buna-n
PISTON, motor neumatico
CLAVIJA

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 16

CANT.

RS S ] n LAV ]

e IV L IR VI

F-

N* N PIEZA

33 185-554

34 110-622
35 110-621
36 1B5-555
a7 107-100
38 107-189
39 107-190
40 220-902
427 1B3-384
43 108-787
44 181-850
48 108-788

47 220-450
48 107-313

49 181-960
50 22311

51 185-553
§2° 108-526
53 181-989
54* 108-822
55 185-552
o6 181-852
57 101-822
58 185-941
59 104-582
60 104-029
61 108-750
64 183-429
65 110-315
71 179-944
72" 179-861

DENCMINACION

ALOJAMIEMTO, salida bomba
TORNILLQ, sombterete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacién
ALOJAMIENTO, admislén bomba

TORNILLO, sombrerete, hexagonal;

M5x08x12

SILENCIADCR

ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA

DE CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 19 para obtener
informacién sobre las piezas
TUBQ, poliuretanc;

diametro exterlor: 6,35 mm
TORNILLQ, sombrerete, cabeza
hexaganal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana
COLECTOR ADMISION
JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, valula
COLECTOR SALIDA
CONECTOR, rosca daracha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE
TOPE, bola

GUIA, bola, acero inoridable
BOLA, acero inoxidable
TAPON

ARANDELA, orejeta

PATA, fijacion

ARANDELA, plana
ETIQUETA, advertencia

T, salida, hembra
ETIQUETA, advertencia
TUBO, poliutetano;

didmetro exterlor: 6,35 mm

* Incluida en el Kit de Reparacién 220-950.
™ Incluida en e Kit de Reparacitn 220-656.

Ver las paginas 33 ¥ 34 para obtener 1a descripcion de todos los Kits
de Reparacién y Conversién disponibles,

CANT.

[ I, V- Moo hM]

o B el NN ERDRD DN O A

-

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de

Repuesto.»
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KITS DE REPARACION

Los kits de reparacion se compran por separado. :
Utilizar selamente PIEZAS Y ACCESQORIOS GRACO GENUINOS.

Los nGmeros de refersncia utitizados en los kits que se listan a continuacién correspenden a los nimeros de referencia ulilizados en las

listas y esquemas de piezas de las paginas 19 a 32, Para oblener los mejores resultados, utilizar todas fas piezas del Kit, incluso si las
piezas viejas aparentan estar en buen estado.

KIT DE REPARACION PARA VALVULA DE AIRE KIT DE REPARACION 220-949

Y VALVULA PILOTO 220-656 BOMBAS SERIE 400
incluye las piezas: . Incluye las piezas:
N* N PIEZA DENOMINACION CANT. N° N PIEZA DENOMINACICN CANT,
REF. REF.
5§ 107-161 JUNTA ESTANCA, varilla valvula 2 13 181-978  JUNTA ESTANCA, pistén, UHMWPE 2
5i 156-766 pilsta, buna-n 14 180-243  JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilens 2
JUNTA, cobre 2 18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2
40f 181-464 JUNTA, poliuretane 2 19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 4
409 105-400 JUNTA TORICA, buna-n 2 23 108-158 COPELA-U, buna-n 2
40h 107-186 JUNTA TORICA, buna-n 4 26 108-874  JUNTA TORICA, buna-n 2
40i 108-781 COPELA-U, poliuretano 2 28 107-160 ANILLO ESPACIADOR, buna-n 1
40j 108-782 COPELA-U, pdliuretano 2 48 103-341 JUNTA TORICA, PTFE 2
40p, 72 179-861 TUBO, paliuretana, 52 107-098 JUNTA TORICA, PTFE 4
didmetro exterior: 0,25" 3 54 108-822  JUNTA TORICA, PTFE 2
42 183-384 TUBOC, poliuretano,
diametro interor; 0,217" 1
108-754 PRODUCTO IMPERMEABLE/ KIT DE REPARACION 221-136
SELLADOR, anerdhico, BOMBAS SERIE 1200
mediana resistencia, tubo 0,5 ¢c 1 . .
Incluye las piezas:
N° N°PIEZA DENOMINACION CANT.
JUNTA ESTANCA PISTON,URETANO, REF.
PARA BOMBAS SERIE 400 13 183-240  JUNTA ESTANCA, piston, UHMWPE 2
KIT DE CONVERSION 220-658 14 180-243 JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilenc 2
Incluye las piezas: 18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2
' 18 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 4
. . 23 108-158 COPELA-U, buna-n 2
N o NPIEZA  DENOMINACION CANT. 25 108-874 JUNTA TORICA, bunan 2
13 181954  JUNTA ESTANCA, pistén, uretano 2 2o 107160 ANILLO ESPACIADOR, buna-n !
48 103-341 JUNTA TORICA, PTFE 2
18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2
52 107-088 JUNTA TORICA,PTFE 4
19 108-825  JUNTA TORICA, PTFE 4 54  108.822 JUNTA TORICA PTFE 2
48 103-341 JUNTA TORICA, PTFE 2 - '
52 107-008 JUNTA TORICA, PTFE 4
54 108-822 JUNTA TORICA, PTFE 2
KIT DE CONVERSION 220-658
JUNTA ESTANCA PISTON, URETANO,
PARA BOMBAS SERIE 1200
KIT DE CONVERSION 221-134 Incluye las piezas:
BOLA Y ASIENTO CARBURQ PARA
BOMBAS SERIES 1200 Y 400 N° N PIEZA DENOMINACION CANT.
. REF.
Incluye las plezas: 13 181963  JUNTA ESTANGA, pistén, uretano 2
. - 18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2
gEF N PIEZA DENOMINACION CANT. 19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE i
48 102-241 JUNTA TORICA, PTFE 2 48 103-341 JUNTA TORICA, PTFE 2
49 £90.948 ASIENTO 52 107-088  JUNTA TORICA, PTFE 4
- , carburo 2 54 108822 JUNTA TORICA, PTFE
54 108-822  JUNTA TORICA, PTFE 2 - ' 2
57 108-286 BOLA, cojinete, carbura 2
KIT DE CONVERSION 220-660
JUNTA ESTANCA PISTON, URETANOQ,
PARA BOMBAS SERIE 2500
Incluye las piezas:
N° N’ PIEZA DENOMINACION CANT,
REF.
13 181-864 JUNTA ESTAMNCA, pistén, uretano 2
18 108-823 JUNTA TORICA, PTFE o
19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 2
48 107-313  JUNTA TORICA, PTFE 2
52 108-526 JUNTA TORICA, PTFE 4
54 108-822 JUNTA TORICA, PTFE 2
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KITS DE REPARACION

KIT DE CONVERSION 221-135

BOLA Y ASIENTO CARBURO

BOMBAS SERIE 2500

incluye las piezas:

N® N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.

48 107-313 JUNTA TCRICA, PTFE 2
49 220-947 ASIENTO, carbure . _ 2
54 108-822 JUNTA TORICA, PTFE 2
57 108-818 BOLA, coiinete, carburo 2

INFORMACION DE SERVICIO

CAMBIADO N N

CONJUNTO | ESTADO |REF. PIEZA DENOMINACION
Bomba Vieja 49 181-947 Asiento
220-666
Bomba nueva | 49 220-448 Asiento
220-667

CAMBIOS DIVERSOS:
Gréficos de Rendimiento de bomba cambiados.

KIT DE REPARACION 220-950
BOMBAS SERIE 2500

Incluye las piezas:

N° N’ PIEZA DENOMINACION CANT.

13 181-958 JUNTA ESTANCA, piston, UHMWPE
14 18¢-243 JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropiiens
i8 108-823 JUNTA TORICA, PTFE
19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE
23 108-158 JUNTA TORICA, PTFE
26 108-874 COPELA-U, buna-n
28 107-160 JUNTA TORICA, bunan
48 107-313 ANILLO ESPACIADOR, buna-n
52 108-526 JUNTA TORICA, PTFE
84 108-822 JUNTA TORICA, PTFE
JUNTA TORICA, PTFE

MNMAaAMNaNRREDNDRRRD

MODALIDADES DE PEDIDO DE
PIEZAS DE REPUESTO

1. Para cerclorarse de recihir las piezas de repuesto, kits o
accesorios commectos, proporcionar siempre toda la informacién
requerida en el cuadro siguiente.

2. Verilicar 1a lista de piezas para identificar el ntimero de pieza
correcto; no ulilizar nunca al nimere de referencia para hacer
¢l pedido,

3. Hacer el pedido de piezas a su distribuidor Graco més
prox¥ime.

NUMERO
PIEZADE | CANTIDAD DENOMINACION
(6 DIGITOS)
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ACCESORIOS

Los accesorios se compran por separado.
Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS.

VALVULA DE CIERRE DE LABOMBA 215-362
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 12 BARES
Ciarra la alimentacién neumatica de la bomba si la bomba acelera

més alla del valor preajustado a causa de un recipiente de suminis-
tro vaclo, suministro de producto a la bomba interrumpido o

MANGUERAS DE AIRE BUNA-S
PUESTAS ATIERRA

PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 12 BARES
Diametro interior: 12,7 mm. 1/2 npt(mbe),

formacion excesiva de burbujas. 3/4 npt(h) N* PIEZA | LONGITUD
205418 {19 m
214656 [ 3m
205-216 | 34 m
205-273 j76m
Kit Engrasador, Reguladot, Filtro 222-345
Incluye las siguientes piezas:
N* N°PIEZA DENOMINACION CANT. N° N° PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.
217-072 Conjunto Engrasador, 7 Perno-U 2
Regulader, Filtro 8 Collar de Fijacion (no llustrado
incluye las piezas 1-8 1 porque no se utiliza con esta homba} 2
1 108-149 Filtro Linea de Aire 1 o 183-746 Collar de fijacidn 1
2 104-266 Regulador de Aire 1 10 183-747 Callar de fijacidn 1
3 101-689 Medidor Presidn Neumdatica 1 i1 100-118 CODO, calle 1
4 214-848 Engrasador 1 12~ 107-142  VALVULA, bola 1
5 Boquilla 2 13 218083  MANGUERA, acoplada i
6 Tuerca 4 14 155-470 UNION, giratoria, 80" 1
15 110-342  UNION, giratoria, 45 1

Filtro Linea de Aire 106-149
PRESION MAXIMA

DE SERVICIO: 17,5 BARES
Entrada y salida 1/2 npt{h).

Regulador de Aire 104-266
PRESION MAXIMA

DE SERVICIO; 21 BARES .
Para controlar la velocidad de ia bomba
y 1a presidn del producto.

Escala de ajuste: 0-14 bares.

Entrada y salida: 1/2 npt(h).

Dos conexiones para medidor 1/4 npt(h).

Medidor Presién Neumatica 101689
Escala de Ajuste: 0-14 bares.
Entrada infetlor 1/4 npt{m).

Engrasador 214-848
PRESION MAXIMA
DE SERVICIO: 17,5 BARES

Para engrase automatico del motor neumatico.
Entrada y salida 1/2 npt(h).

Nota 1

Nota 2
Notal 15614
A entrada de aire de la bomba
Nota?2 N.ref 13
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ACCESORIOS

Los accesorios se compran pot ssparado. .
Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS.

HERRAMIENTA PARA CQJINETE
Y LEVA 183-888

Utilizar en la reparacién del cojinete del moter neumatico y la leva

Ny

BRIDA DE PUESTA A TIERRA 103-538
CABLE DE TIERRA 208-350

Longltud; 7,6 m
Ly

1,5 mm2
PRODUCTO IMPERMEABLE/SELLADOR
ALTA RESISTENCIA LOCTITE 102-569

Utitizar para fijar los ejes del pistén a la ¢lavija del pistén.

ADAPTADORES ENTRADA
108-144 Manguito 1-1/4-11-1/2 npt{m)
% 3/4-14 npi(h}

Boquilla roscada 3/4-14 npt(m}
% 1-1/4-11-1/2 npt{m})

108-145

VALVULA DE VACIADO PRODUCTO
ALTA PRESION 214-037

PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 350 BARES
Utilizar en {a salida de producto

para liberar 1a presién.

1/4 npt{mbe} acero carbono

con juntas dePTFE.

VALVULA DE VACIADO PRCDUCTO

BAJA PRESION 210-071
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 35 BARES
3/8 npt(m) x 3/8 npt(h)

FILTRO PRODUCTO ALTA PRESION
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 350 BAR. —

218-028  Entrata 3/8 npt(f), due uscite 1/4 npi(f),
slemento filtrante In acciaio al carbonio a 60
maglle (250 micromn)

214-625 entrada 3/4 npt{h),

salida 3/8 npt{h) y 1/2 npt(h},
elemento 60 mallas {250 micrones),
acero plateado con ¢ing.

ELEMENTOS PARA FILTROS
DE PRODUCTO ALTA PRESION

167-024 30 mallas (595 micrones)
167-025 60 mallas (250 micrones)
167026 100 mallas {149 mictones)
167-027 200 mallas (75 micrones)

FILTRO PRODUCTO BAJA PRESICON @
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 22 BARES NV
Entrada y salida 3/4 npt{h), aluminio*

213-057 elemente 30 mallas (585 micrones)
213-058 elemento 60 mallas {250 micrones)
213-059 elemento 100 mallas (149 micrones)
213-060 elemento 150 mallas (95 micrones)
213-061  elemento 200 mallas (75 micrones)

* ADVERTENCIA

No utilizar NUNCA 1,1,1-triclorcetano, cloruro metileno, otros
disolventes de hidrocarbono halogenados o productos que
cantangan dichos disolvantes en este filro. La utllizacidn de
estos produclos puede provocar feaccionss quirmicas
imporantes, con posibilidad de explosiones, que podrlan
ocasionar heridas corporales graves, incluyende la muette, y
danos matetiales sustanciales. Consultar con los proveedores
de produclos para cerciotarse de que los productos utilizados
son compatibles con las plezas de aluminio.

KIT DE SUCCION 208-259
Tamafo del depdsito: 200 litros.

e
N\

-
N’ N PIEZA DENOMINACION CANT. g
REF.
1 156-589 UNION, adaptador 80", 5
3/4 npth x 3/4 npsm 1
2 214981  MANGUERA, acoplada, @9
nilén, DI 3/4 longilud: 1,8 m,
con seguro resorte 1 /'@
3 156591  CODO, 80° 1 8
4 156-583 JUNTA TORICA, caucho nitrilo 1 g9
5 100-220 EMPULGUERA 1
6 176-684 ADAPTADOR, tapén 1 40
7 156-592 TUBO, de subida 1
8 159-100 RETEN, pantalla 1
9 161-377 PANTALLA, filtro 1
10 152-101 TUERCA, retén pantalla 1

VALVULA DE AIRE PRINCIPAL DE TIPO PURGA
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 21 BARES

Libera el aire encerrado en la linea de aire
entre la entrada de aire de 1a bomba

y esta valvula cuando est4 cerrada.
107-141  Entraday salida 3/4 npt (m x h)
107-142  Entrada y salida 1/2 npt {m x h}
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ACCESORIOS

Los accesorios se compran por separado.
Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS.

209

Nota 1

101

h

102

103

104

@
\

3t

Nota?  Para kit del fubo de retorno, sacar este tapén
{218} e Instalar el adaplador (102) y codo (101).
Instalar al tubo {104) y tuerca (103) desde la
parte inferior.
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ACCESORIOS

Los accesorios se compran por separado.

Utillzar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GHACO GENWI-
NCS.

KIT TAPA DEL DEPOSITO 222-655

Incluye las piezas 1-4. Ver la figura de la pagina 40.

N° N° PIEZA DENOCMINACION CANT.
REF.
1 185.2392 TUBO, succidn,
acero inoxidable 1
] 222.653 CONJUNTO TAPA DEPOSITO
Ver la lista de piezas a 1a derecha. 1
g 229.698 AGITADOR, neumdtico, acero inoxidable
Consultar el Manual 308-840
para plezas 1
4 207-438 UNION, giratoria, 90° 1

KIT TUBO DE RETORNO 223-319
Incluye las piezas 101-104. Ver la figura de la pagina 40.

N’ N"PIEZA DENCMINACION CANT.
REF.

101 108-761 CoDo 1
102 1B5-334  ADAPTADOR 1
103 178-941 TUERCA, retén, hexagonal 1
104 185-393 TUBO, retorno 1
ELEVADOR 207-408

PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 14 BARES

Elevador neumatico con tubo elevador alta resistencia y soporte de
montaje fijo. Utilizado con el Kit de Tapa del Depfsito 222-655,
Consultar el Manual 306-287 para obtensr informacion sobre las
piezas del elevador.

CONJUNTO TAPA DEL DEPOSITO 222-653
Incluye las piezas 201-204. Ver la figura de la pagina 40.

N° N° PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.
201 222-854 TAPA, depdsito, sola i
202 100-016  ARANDELA, obturacion; 1/4" 8
203 100-609  TORNILLO, magq., pnh;

1/4-20 UNC-2A x 3/8" 2
204 169-968  CONEXION, linea de aite; 1/8-27 npt 1
205 164-669 COLECTOR, aire 1
206 100-113 CONECTOR, macho; 1/8-27 npt 2
207  100-131 TUERCA, completa, hexagonal;

3/8-16 UNC-2B 4
208 100-133 ARANDELA, obturacién; 3/8* 4
209 1686-569  JUNTA, agitador 1
210 108-296 TORNILLO, hexagonal;

1/4-20 UNC-2A x 5/8" 4
21 100-885 ARANDELA, obturacién, ext.; 1/4" 4
212  100-527  ARANDELA, forjada; 1/4" 4
213  161-518 JUNTA 1
214  101-705  TRINQUETE 1
215 101-704 ARANDELA 1
216 101-7086 MANIJA 1
217 161-518 JUNTA, tapa 1
218 104-691 SOMBRERETE, tapén 1
219* 100-057 TORNILLO, sombrerata,

cabeza hexagonal;

5/16-18 UNC-2A x 3/8* 4
220*  100-181 TUERCA; 5/16-18 4
221 100-268  TORNILLO, mag., cabeza plana;

10-24 UNC-2A x 3/8" 2
222 168-271 COLLAR DE FIJACION 2
223" 188-822 TUBO, aire 1
224 T202-776  ANILLO, abrazadera 1
226" 203-743  VALVULA, restriceidn 1
226" 100-332  TORNILLO, sombrerete, hexagonal;

1/4-20 UNC-2A x 1/2* 2
227" 100-214 ARANDELA, obturacién 4

*Estas piezas se ilustran en el esquema de la pagina 40. Se utilizan
con el Elevador 207-408. Consultar el manua! del elevador 306-287
para montar las piezas 219 a 227.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMBA SERIE 400

Presion méaxima de servicio

Escala operacién neumdtica

Velocidad Maxima Centinua de la Bomba
Volumen Preducta por Ciclo

Succion Maxima (agua)

Temperatura Maxima de Servicio
Entrada Aire

Entrada Producto

Salida Producto

Peso

Piezas Humedas

28 bares

1,75-7 bares

60 cpm

0,366 livros

4,57 m

65°C

112 npt

1-1/4" npt

1" npt

36,23 kg

Modelo 220-663: acero carbono, acete inoxidable, polipropilenc, uhm-
wpe, PTFE

Madelo 220-666: acere inoXidable 304 y 318, acero inoxidable cromopla-
teado 440C, polipropileno, uhmwpe, PTFE

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE LA BOMBA SERIE 400

[ [ ! ] Nota 1
0 , 20 40 ] 60 CPM - SCFM  m3/min
60 v~ 1.68
X /
QQ‘E’ & 50 — 1.40
W0
Nota 2
Bar PSI
28 = 400 - 100 PSI 7«*& 40— 1.12
21 }— 300 — T — 30— 0.54
14 p— 200 20 =4 0.56
7 P~ 100 10 =-— 0,28
N o o
0 1 2 3 4 5 6 7 8 GPMm
| S N IO SN AN N L v vt [ v 1 1
0 3.75 7.5 11.25 15 18,75 22.5 26.25 30 |/ min
Nota 3
Nota1 Flujo aire INDICATIVO;
Nota 2 Presidn salida producto w FLUJO DE AIRE:
Neta 3  Flujo producio mmmm PRESION SALIDA PRODUCTO:

PRODUCTO PRUEBA: Acelle Motor N° 10

Para conocer el valor de Presidn de Salida (bares) cotrespondiente
a un rendimiento {litros/minuto) y presién neumatica de servicio
(bares} especilicos:

1, Localizar ¢l rendimiento deseade en la parte inferior del
diagrama.

2.  Seguir Iz linea vertical hacia arriba hasta la interseccidn con
la curva de presién de salida del producto seleccionada.
Seguir la inea hacla la izquierda hasta 1a escala y leer el valor
de la presidn de salida,

Para conocer el Consumo de Alre de la Bomba (m3/minuto),
rendimiento (litros/minuto) y presién neumdtica de servicio es-
pecificos {bares):

1. localizar el rendimiento deseado en la parte inferior del
diagrama.

2.  Seguir la linea vertical hacla arriba hasta la interseccién con
la curva de consumo de dire seleccionada, Seguir 1a linea
hacla la derecha hasta la escala y leer gl valor del consumo
de alre,
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMBA SERIE 1200

Presidn maxima de servicio
Escala operacidn neumatica
Velocidad Maxima Continua de fa Bomba
Volumen Producto por Ciclo
Succidn Maxima (agua)
Temperatura Maxima de Servicio
Entrada Aire

Entrada Producto

Salida Producto

Peso

Piezas Himedas

83 bares

1,75-7 bares

680 cpm

0,128 litros

4,57 m

85°C

1/2 npt

1-1/4" npt

1" npt

35,1 kg

Modelo 220-664: acero carbono, acero inoxidable, polipropilens, ubhm-
wpe, PTFE

Modalo 220-687; acero inoxidable 304 y 316, acero inoxidable cromopla-
teado 440C, polipropilens, uhmwpe, PTFE

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE LA BOMBA SERIE 1200

Nota 2 ] ] 1 Nota 1
Bar PSI 0 20 ‘40 60 CPM SCFM  m3/min
84 1200 = = * 60 ~— 1.68

100 pg;
D
70 |—1000 e — \o“? 50 — 1.40
56 {— 800 —— 70 pgy — 40 — 1.12
42 j— 600 30 - 0.84
40 psy
28 = 400 20 =4 0,58
14 = 200 WM 10 — 028
0 b= 0O o— 0
1.8 2 25 GPM
| ] 1 1 l i
4] 1.9 38 8.7 7.5 9.5 I/min
Nota 3
Nota1 Flufo aire INDICATIVO:
Nota 2  Presion salida producto wpane FLUJO DE AIRE:
Nota 3  Fluje producte = PRESION SALIDA PRODUCTO:

PRODUCTO PRUEBA: Aceite Motor N” 10

Para conocer el valor de 1a Presién de Salida (bares) correspon-
diente a un rendimiento {litros/minuto) y presién neumdtica de
servicio (bares) especificos:

1. Localizar el tendimiento deseado en la paste inferior del
diagrama. .

2.  Seguir la Ilnea vertical hacia arriba hasta la interseccién con
la curva de presién de salida del producto seleccionada.
Seguir la linea hacia la izquierda hasta la escala y leer el valar
de la presidn de salida.

Para conocer el Consumo de Aire de la Bomba (m3/minuto),
rendimiento (litros/minuto) y presién neumdtica de servicio es-
pectiicos (bares):

1. Localizar ef rendimlento deseade en la paste inferior del
diagrama.

2. Seguir la linea vertical hacia arriba hasta la interseccién con
la ctirva de consumo de aire seleccionada. Seguir la linea
hacia la deracha hasta la escala y leer el valor del consumo
de aire.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMPA SERIE 2500

Prasion maAxima de setvicio
Escala operacién neumnatica

Velocidad Maxima Continua de la Bomba

vVolumen Producto por Ciclo
Succidn Maxima (agua)

Temperatura Maxima de Senvicio

Entrada Aire
Entrada Producto
Salida Producto
Peso

Piezas Himedas

173 bares
1,75-7 bares
60 ¢pm
0,058 litros
1,83 m
65°C

1/2 npt
1-1/4" npt
374 npt
27,45 kg

Modelo 220-865. acero carbono, acero inoxidable, polipropiienc, uhm-
wpe, PTFE

Medelo 220-668: acero Inoxidable 304 y 316, acero inoxidable cromopla-
teado 440C, polipropileno, uhmwpe, PTFE.

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE

LA BOMBA SERIE 2500

Nota2 | | | ] Nota 1
Bar Pst 0 i 20 40 60 CPM SCFM m3/min  _ .
N
168 f— 2400 60.0 —f 6.72
14T fum 2100 5§2.5 —} 5.88
126 p=1800 45.0 =i 5.04
105 k= 1500 37.5 =1 4.20
84 b 1200 20,0 —1 3,36
63 — 900 22.5 —4 2,52
42 = 600 150 —4 168
21— 300 7.5=—1 0.84
0= 0 0 —J 0
0.25 0.50 0.75 1 1.25 1.50 gpy
[ ] | | ] | 1
o 0.95 1.89 2.84 3.79 4.73 5.68 1|/ min
Nota 3
Nota 1 Flujo alre INDICATIVO:

Nota 2 Presion salida producto
Nota 3 Flujo producto

Para conocer el valor de Presion de Salida (bares) correspondiente
a un rendimiento {litros/minuto} y presién neumética de servicio
(bares) especificos:

1, Localizar el rendimiento deseado en la parte inferior del
diagrama.

2.  Seguir la linea vertical hacla arriba hasta Ia interseccion con
la curva de presién de salida del producto selecsionada,
Sequir 1a linea hacia la izquierda hasta la escala y leer el valor
de ia presion de salida.

pamsss FLUJO DE AIRE:
wmmmm PRESION SALIDA PRODUCTO:
PRODUCTQO PRUEBA: Aceite Motor N° 10

Para conocer el Consumo de Alre de la Bomba (m3/minuto),

rendimiento {litros/minute) y presién neumdtica de setvicio es-

peclficos {bares):

1. Localizar el rendimiento deseado en la parte inferior del
diagrama.,

2. Seguir la Iinea vertical hacia arriba hasta la intersecclén con
la curva de consumo de aire seleccionada. Seguir la linea
hacia la derecha hasta la escala y leer el valor del consumo

de aire.
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Nota 1
Neta 2

Nota 3

Nota 4
Nota 5

Entrada aire : 1/2 npt

Salida producto :

Bombas series 400 y 1200 : 1" npt
Bomba serle 2500 : 3/4 npt

Bombas series 400 y 1200 : 284 mm

Bomba serie 2500 : 320 mm
Profundidad : 402 mm
Entrada productio : 1-1/4" npt

DIAGRAMA DE LOS ORIFICIOS DE MONTAJE
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Nota 1
Nota 2

Nota 1

Digmetro circulo pemos: 267 mm
(Bulldog: 4 orificios)

Didgmetro circule pernos: 162,1 mm
(President: 3 orificios)
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