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SICHERHEITSHINWETLSE

(weitere Hinwelse siehe Anleitung 307229 G-A)

Vor Inbetriebnahme des Ger#tes sind sZmtliche Bedlenungsanleltungen
cinschiieBlich die der Zubeh®rteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen

am Geridt didrfen nur durch autorisiertes Fachpersonal durxchgefihrt
werden

VORSLCHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen— bzw. Pumpen-—
auslafl kann schwere Verletzungen verursachen,

Nach Beendlgung der Arbeiten Gerit ausschalten,{(Stecker herauSZLehen)*
und Pistole einige Male-&ffnen,um den Druck des Systems zu entlasten.

Materialablaffhahn &ffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten
geschehen.

Zum Spililen bzw. Reinigen der Anlage sind d1e entsprechenden Vorschriften
zu bheachten.

Gerdt und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explesionen verursacht werden
k¥nnen. Beim Reinigen bzw. Durchspiilen stets MetallgefiBe benutzen,
wobei die Pistole Kontakt mit dem Metallbehdlter haben muf. Es diirfen
nur geerdete Materialschliuche eingesetzt werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets
ungelegt sein.

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Diisenschutzkappe zu verwenden.
Pistole nie auf Menschen richten! Beil Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenommen wird. Gerit
abstellen, (Stecker aus Steckdose herausziehen)¥Pistolenabzug betitigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind sdmtliche Schlauchverbindungen
festzuziehen, die.sich zum Beispiel beim Transport gelist haben kdnnten.
VORSICHT HOCHSTDRUCK' Material kdnnte sonst aus den Anschlufistellen

. austreten und zu Verletzungen fithren.

Keine beschiddigten Schliuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter
hohem Druck kann zu Verletzungen filhren. Vor jeder Imnbetriebnahme sind

"~ die gesamten Schliuche zu iiberpriifen. Beschidigte Schliuche nicht mit

Isolierband und #Zhnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der
Schlduche darf nur wvon Fachpersonal ausgefithrt werden.

Am Arbeitsplatz ist fir eine ausreichende Liiftung zu sorgen.

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und Zubehd8r eingesetzt werden,
die fiir die entsprechenden Betriebsdriicke des Ger#tes ausgelegt sind.

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geridten

HINWEIS: Ein Gerdt mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen
Materialdruck, der um das 45fache hdher ist als der Lufteingangs-—
druck. Alle Zubeh&rteile miissen auf diesern Materialdruck ausgelegt
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhdltnisses)
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise
entsprechend zu #ndern.



SERVICE

Vor Inbetriebnahme

A. Alle Ersatzteile bereithalten. Empfohlene Ersatzteile sind im nachfolgenden Text
und in der Teilezeichnung mit einem ** Stern wversehen, z.B. (3*¥%).

B. Packungs-Reparatursatz 223-320 bereithalten. Alle Teile, die im Reparatursatz ent-

halten sind, verwenden. Teile, die im Reparatursatz enthalten sind, sind mit
einem * gekennzeichnet, z.B. {5%).

C. Stitz- und Gegenring stets auswéchseln, wenn Packungen erneuert werden.

D. Mit geeignetem Ldsemittel die Teile reinigen, auf Beschidigungen fberpriifen und
falls notwendig ersetzen.

E. Mit leichtem Fett Teile einfetten, wenn dieses nachfolgend empfohlen wird.

Auseinanderbau (siehe Abb. 1)

1. Pumpe, wenn mdglich, splilen, dann Druckentlastung durchfdhren.

2. Luft- und Materialschliuche entfernen, Pumpe in Schraubstock einspannen, Material--
pumpe von Motor, wie unter entsprechender aufgezeigt abnehmen.

3. Packungsmutter (1) 1&sen. Dann die vier Verbindungsstangen (30} und Scheiben (31)
abnehmen. EinlafBventilgehduse (14) aus Pumpe herausschraubern.

4. Dichtung (17) auf Beschidigungen iiberprtifen. Einlafventilgehiuse (14) auselnander- . .

nehmen, Kugelanschlagstift (18} heratsnehmen, dabel merken, in welcher Bohrung
dieser gesessen hat. Kugel (15) herausnehmen. Kugel vorsichtig behandeln,da diese
leicht beschidigt werden kann.

5. Alle Teile des EinlaBventiles reinigen und auf BesSchadigungen tberpriifen. Den
Sitz {(C), sowie Teil (16} dberprifen, Jjedoch nlcht abnehmen Wenn der Sitz he-
schidigt ist, muB dieser ersetzt werden.

6. Zylinder (9) aus AuslaBgehiuse (24) ziehen, dabei darauf achten, daB dieser gerade .
herausgezogen wird.

7. Die polierte innere Oherfliche des Zyllnders (9} auf Xratzer Uberprifen, dabeil
nit Finger iiber die Oberfliche fahren, bzw. gegen das Licht halten, falls not-
wendig ersetzen.

8. Die drei Scheiben {(19) und die Scheibe (20) entfernen und Kolben auseinanderbauen.
Dabei die Kugel (22) und den Sitz (13} vorsichtig hehandeln, da diese leicht zer-
stort werden konnen. Alle Telle relnlgen und auf Beschaﬁlgungen uberprufen._r_

9 Packungsmutter (1) von dem AuslaBgehduse (24) abschrauben. Kolbenstange (8)
herunterdricken, bis diese aus dem AuslaBgehfuse zeigt. Aus dem Auslafge-
hiuse Dichtung (7) herausnehmen und auf Beschddigungen tUberpriifen.

10. Halspackungen, Stift und Gegenringe (A) aus AuslaBgehiuse (24) nehmen. AuslaBge-
hiuse und Halspackungen reinigen und auf Beschidigungen #berpriifen.

11. Die polierte duRere Oberfliche der Kolbenstange (8) auf Kratzer untersuchen,
dabei mit Finger i{ber die Cberfliche fahren, Bzw. Kolbenstange gegen das Licht
halten, £alls notwendig ersetzen.

12. Kolben nicht auseinanderbauen, wenh nicht dringend notwendig. Bevor mit dem Aus-
einanderbau begonnen wird, Abbstand zwischen Stange (23) und unterer Kappe (10)
merken. Dieser Abstand bestimmt das Spiel der Kugel (22) . Stange {(23) aus
Kolbenstange herausschrauben und O-Ringe (3) iberpriifen. Untere und Obere Kappen
(27 + 10) von Kolbenstange (8) abnehmen, O-Ringe (4} auf Beschidigungen tber-
prifen.
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Zusammenbau (siehe Abb. 1) - . o .

1.

2.

10.

11.

1z.

Packungsmutter, Packungen und Dichtungen mit Silikonfrelem Fett einfetten, bevor
diese zusammengehati werden. ' '

Wenn der Xolbensatz auseinandergebaut worden ist, chere und untere Kappen (27

+ 10) und die Stange (23) an der Kolbenstange (8) befestigen. Uberpriifen, cb die
Nylondichtung (2) in der oberen Kappe (27} einliegt. Stange durch die untere
¥appe soweit schrauben, bis diese die richtige Distanz hat (siehe Schritt 12).

Stlitzring (6%), V-Packungen (25* + 5%} und Gegenring (26%*) ins AuslaBgehiuse (24)
einlegen,wie in Detail A der Abb. 1 beschrieben. V-Packungen nacheinander ein-
legen, die Lippen miisseil nach unten zeigen, dann die UHMWPE~Packungen (25%) mit
den Leder-Packungen (5%). )

Dichtung (7*) in das AuslafBgehiuse (24) legen. Packungsmutter (1) lose instal-. .:
lieren. Kolbenstange in den Boden des AuslaBgehiﬁsés fihren und hochdriicken, bis
die Gewindegange dexr cheren Kappe (27) hit der Cberseite der Packungsmutter aus-
gerichtet sind. .

Kolben wie folgt zusammenbauen: Dichtung (20) an jedes Ende der drei Schrauben
(19) anbringen. Scheibe (21) und Dichtung (39%) tber die dreili Schrauben gebern.
¥olbenventilsitz (13} in der Mitte des ¥Kolbens plazieren, sodaf die Lippen suf
der Dichtung (39) liegen. Dann an den Schrauben (19] Packungen wie folgt an-
bringen: Packung (11%*) nach unten zeigend, Abstreifring (12), Packung (11*) nach
unten zeigend, Keolbendichtung (39*) und Kolbenscheibe (21). Kugel (22) in Sitz
(13) einlegen. (Siehe Detail B der Abb. 1).

Distanzhiilsen (42) an jede der Schrauben (19) anbringen. Schraubensicherungsmittel
auf Schrauben auftragen und Kolbensatz in untere Kappe (10) einschrauben. Dreh-
moment der Schrauben 18 - 20 Nm.

Zylinder (9) vorsichtig (ber Kolbensatz und-stange ziehen, bis dieser in Aus-
laBgehd3use (24) sitzt. ) -

Gewindesicherungsmittel auftragen und FuBventil sowie Sitz in EinlaBgehduse (14)
einschrauben. Dichtung (17%) am Einlafventilgehfiuse anbringen.

EinlaBvéntilgehiuse-Kugel (15) in Sitz (16) einlegen, Kugelstop(18)im selhen Loch
anbringen, wie vor Auseinanderbau gemerkt, um das Kugelspiel zu wverZndern siche
Kolben~ und EinlaBventileinstellundg.

Bolzen {30) einstecken und Federringe (31} anbringen. Bolzen durch das Einlaf-
ventilgehiuse (14) und AuslaBventilgehiuse (24) fihren. Bolzen mit Muttern ver-
binden und mit 22 - 25 Nm anziehen. )

Packungsmutter (1) mit 22 - 25 Mm anziehen; nicht fester anziehen, da dadurch die
Halspackungen beschidigt Wwerden kdnnen. Materialpumpe mit Motor verbhinden, siche
dazu separate Betriebsanleitung. Erdungsdraht wieder anbringen, falls dieser ab-
genommen wurde. -

Packungsmutter (1) 1/3 voll mit GRACQ—TSL—GI fdllen.Blle abgenommenen Schliuche
wieder anbringen. )
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Kolben- und Einla8ventileinstellung (siehe Abb. 2)

Das Kolben- und EinlaBventil wurde werksseitig zum Verarbeiten von Materialien
mittlerer Viskositdt eingestellt. Der Anschlagstift (18) im EinIaBventil ist in
der untersten Stellung. Das Kugelspiel betridgt 5,2 mm, gemessen vom Ende der Ad-
justierbaren Stange (23) und der Oberseite der Kugel (22). Das entspricht vier
kompletten Umdrehungen der Stange {23).

1.

Ebb.

Wenn Materialien mit hoher viskositét verarbeitet werden sollten, Pumpe aus—
einanderbauen, wie zuvor beschrieben. Um das Kugelspiel im Einlafventil zu er-
héhen stift (18} in die mittlere oder obere Position bringern. Bei dem Kolben-
ventil Kolben in. den Schraubstock einspannen, obere Kappe (27) abnehmen, um
Spannung an der Stange (23) zu entlasten, dann Stange im Gegenuhrzeigersinn

zwei komplette Umdrehungen drehen (Einstellung werksseitig) bzw. dieses Kugel-
spiel einstellen(7,8 mm).

Wenn Materialien mit leichter Viskositit gepumpt werden sollen, Punpe aus-
einanderbauen,wie zuvor beschrieben. Uberpriifen, ob Stift (18) im EinlaBwventil
in der unteren Posititon ist. Um das Kugelspiel in dem Kolbenventil zu ver-
ringern, Kolben in Schraubstock einspannen, obere Kappe (27) 1&sen, um die
Spannung” von. der Stange {(23) zu nehmen. Dann Stange im Uhrzeigersinn zwel

komplette Umdrehungen drehen (Einstellung werksseitig) bzw. das gesamte Kugel-
gpiel einstellen (2,6 mm).

EinlaBventil -
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TEILE-ZEICHNUNG

Modell 223-177, S&¥ié "a" T T B
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TEILE-LISTE

Modell 223-177, Serie ngn

Materialpumpe

beinhaltet Pos.

1 -~ 42

Pos. Teile—Nr.iBezeichgunggi

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30°
31
39
42

L

180-949

Packungsmutter

106-555** O-Ring, Viton

108-832%*
166-489*
185-662*
171-168%*
185-650
185-649
161743
185-630%
160-019%=*
160-068
180-930
101-178%*
205-061
171-177%*
160-0046
‘101-529

171-163 ¢
185-964%*
100-279%%
185-651
180-932
185-647%
185-648*
161-742
160-502
.160-022
110-349
100-133
185-917*
160-016

O-Ring, Viton
V-Packung, Leder
Stiitzring
Dichtung, Nylon
Kalben '
Zylinder

untere Kappe
Packunyg, UHMWPE
Abhstreifring
Kolibensitz
EinlaBgehduse
Kugel, 1-1/4" ¢
Sitz

Dichtung

Stift

Schraube,

3/8-16 % 2-3/4" lang
Scheibe I
Scheibe

Xugel 7/8" ¢
Stange
AuslaBgeh&use
V-Packung, UHMWPE
Gegenring T
Ohere Kappe
Kupplungsmutter
Drehgelenk
‘Bolzen

Federring
Dichtung
Abstandshiilse

Ll i o e N I e el R R S
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* Im Reparatursatz 223-320 enthalten.
*% Empfohlene Ersatzteile

Reparatursatz 223-320

{MuBR separat bestellt. werden)

Pos.

5

<)

7
11
17
25
26
39

Menge

B L N B

Menge

[

. Umbausatz 223-321

(MuB separat bestellt werden)

Um Pumpe auf PTFE und UBMWPE-
Packungen umzubauen.

Teile-Nr. Bezeichnung Menge
185-648 =~ Gegenring 1
185~662 Stitzring 1
166-165. V-Packung, PTFE 5
185-630" UBEMWPE-Packung 2
171-168 Dichtung, Nylon 1
171-177 Dichtung, Nylon 1
185-917 . Dichtung 2



Modell 220-868, Serie "A"

No

lstahl-Pumpe

beinhgltet Pos.

Pos. Teile~Nr. _ Bezeichnung

1 180~502 Mutter

2 183723 Mutter

6 180-932 _ AuslaBgeh&duse

7 *%180-963 Dichtung, Nylon

9 180-74% Zylinder

i2 **§00-279 Kugel, 7/8" ¢

i3 *%162-642 -Packung, Leder

14 *%162-641 Scheibe

is **130-957 Scheibe

16 171-163 Scheibe

17 100-454 \Schraube, 3/8-16/UNC-2ax3"

i8 160~006 SEift, 2,97¢

19 180-930 EixplaBventilgghiuse

21 *%101-178 Kugkl, 1-1/4" ¢

22 205~-061 FuBventil

23 160-068 sitz N\,

24 *#*180-234 Spreitz¥ing

28 160-022 - Drehgefetk, 1" NPT (M) x
1" NPSM (R

31 102-293 Sch¥aube, 38-16 UNC 2a
x g-3/4"

32 103~-975 Eederring, 3/8"

37 160-016 /Distanzhille

38 205-03¢9 Kolben beinhaltet
Pos. 38a - 38f

38a *%107-305 O-Ring, Viton

38b *%107-306 O-Ring, Viton

38c 180-951 Kolben

38d 180-95%0° Kappe

38e 162-¢32 Schraube

38£ 1624633 Kappe

39 17£-477 Warnschild

40 *%1Q31-396 Gegenring

42 *¥166-490 V-Packung, Leder

43 *¥171-209 . ... ... Stltzring

** Empfcochlene Ersatzteile.
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TECHNISCEE DATEN

Mit Material in Berthrung kommende
Teile:

Stahl Gberzogen mit Cadmium, Nickel

und Zink

Nitralloy; viton; Cellulose-Fiber; .
Leder, UHMWPE . : -

Viton® Schutzmarken von Du Pont .

GARANTIE

Fir dieses GRACO-Erzeugnis gewdhren wir eihe zwSlfmonatige Garantie nach Mafgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfaBt alle Material- und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie
unmfaRt picht Schiden, die auf falsche Anwendung, VerschleiB, Korrosion, Vernachlassigung, Unfall, unsachgemZBe Mon-—
tage oder eine Behandlung der Gerite zuriickzufihren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrichtigen. Mit dem
Binbau von anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbHE oder eine zugelassene GRACCO-Kundendisnststelle eingeschickt werxden. .

Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt Gle GRARCO Gobi kostenlos alle schathaften Telle. Brgibt die Prifuang

des PFehlers, daf kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der
jewells giltigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet. :

Die gesetzlichen Gewihrleistungsanspliche des Kunden bleiben veon dieser Garantie unberihrt.

Die zwdlfmonatige Garantiefrist beginnt mit dex Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den
Zeitpunkt der Montage, Inbetriebrnahme o.i. ankime.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie exbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlangert noch £iir die ersetz=~ -
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem zu f£Srdernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materialien hergestellt. Es kénnen somit alle Materialien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestindig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fir die Wirkung. Wegen der grofien Zahl von Materialien,
wie z.B, Farben, Lacke und Losemittel und wegen iliren unterschiedlichen Reaktionsverhalitens sellten der Kimfer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenhdn- .
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Auridstung verwendeten Dichtunger und
Metallen betrifft. Wir weisen ausdriicklich darauf hin, daB halogenisierte Xohlenwasserstoffe Iin Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten bhefinden kénnen, unter bestimmten Umstinden (abhdngig
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen kdnnen mlt der Folge einer Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erxrfragen. Mdgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuexy, Explosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des werarbeitenden Materiales oder seinexr Kowponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen sollten erdrtert und berlicksichtigt werden.

Gemdl "Richtlinien fir Fldssigkeitsstrahler” der Berufsgenossenschafl missen Gerite mindestens alle 12 ponate durch

Fachkundige - #.B. Ihren GRACO-Hindler - auf Sicherheit tberprift werden, wobei die Ergebnisse der Prifung schrift—
lich Festzuhalten sind.





