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SIC HER H E ITS H I N WEI S E 

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-A) 

Vor Inbetriebnahrne des Gerates sind samtliche Bedienungsanleitungen 
clnschlieBlich die der Zubeh6rteile sorgfaltig·zu lesen. Xnderungen 
am Gerat dlirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgefUhrt. 
werden 

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. Pump en-
auslaB kann schwere Verletzungen verursachen. 

Nach Beendigung der Arbeiten Gerat ausschalten,(Stecker 
und Pistole einige Male"offnen,um den Druck des Systems 
MaterialablaBhahn offnen. Dasselbe so lIte vor jeglichen 
geschehen. 

herausziehen)* , 
zu entlasten. 
Servicearbeiten 

Zum SpUlen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften 
zu beachten. 

Gerat und zu spritzendes WerkstUck erden, urn statische Entladung zu 
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden 
konnen. Beim Reinigen bzw. DurchspUlen stets MetallgefaEe benutzen, 
wobei die Pistole Kontakt mit dem Metallbehalter haben muG. Es dUrfen 
nur geerdete Materialschlauche eingesetzt werden. 

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets 
umgelegt seiri. 

wir empfehlen, Airless.-Pistolen nur mit DUsenschutzkappe zu verwenden. 
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen! 

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder DUse abgenommen wird. Gerat 
abstellen,(Stecker aus Steckdose herausziehen)~Pistolenabzug betatigen. 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Schlauchverbindungen 
festzuziehen, die-sich zum Beispiel beim Transport gelost haben konnten. 
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material konnte sonst aus den AnschluGstellen 
austreten und zu Verletzungen ftihren. 

Keine beschadigten Schlauche mehr einsetzen, Materialaustritt unter 
hohem Druck kann zu Verletzungen fUhren. Vor jeder Inbetriebnahme sind 
die gesamten Schlauche zu UberprUfen. Beschadigte Schlauche nicht mit 
Isolierband und ahnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der 
Schlauche darf nur yon Fachpersonal ausgefUhrt werden. 

Am Arbeitsplatz ist fUr eine ausreichende LUftung zu sorgen. 

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und Zubehor eingesetzt werden, 
die fUr die entsprechenden BetriebsdrUcke des Gerates ausgelegt sind. 

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geraten 

HINWEIS: Ein Gerat mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen 
Materialdruck, der urn das 45fache hoher ist als der Lufteingangs-
druck. AIle Zubehorteile mUssen auf diesen: Materialdruck ausgelegt 
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhaltnisses) 
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise 
entsprechend zu andern. 
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SERVICE 

Vor Inbetriebnahme 

A. AIle Ersatzteile bereitbalten. Empfohlene Ersatzteile sind im nachfolgenden Text 
und in der Teilezeichnung mit einem ** Stern versehen, z~B. (3**). 

B. Packungs-Reparatursatz 223-320 bereithalten .. AIle Teile, die im Reparatursatz ent-
halten sind, verwenden. Teile, die im Reparatursatz enthalten sind, sind mit 
einem * gekennzeichnet, z.B. (5*). 

c. Stutz- und Gegenring stets auswechseln, wenn Packungen erneuert werden. 

D. Mit geeignetem Losemittel die_ Teile reinigen, auf Beschadigungen Uberprufen und 
falls notwendig ersetzen. 

E. Mitleichtem Fett Teile einfetten, wenn dieses nachfolgend empfohlen wird. 

Auseinanderbau (siehe Abb. 1) 

1. Pumpe, wenn moglich, spulen, dann Druckentlastung durchfuhren. 

2. Luft- und Materialschlauche entfernen, Pumpe in Schraubstock einspannen, Material-
pumpe von Motor, wie un~e~ entsprechender aufgezeigt abnehmen. 

3. Packungsmutter (1) losen. Dann die vier Verbindungsstangen (30) und Scheiben (31) 
abnehmen. EinlaBventilgehause (14) aus Pumpe herausschrauben. 

4. Dichtung (17) auf Beschadigungen uberprufen~EinlaBventilgehause (14) auseinander-_ 
nehmen, Kugelanschlagstift (18) heraUsnehmen, dabei merken, in welcher Bohrung 
dieser gesessen hat. Kugel (15) herausnehmen. Kugel vorsichtig behandeln,da diese 
leicht beschadigt werden kann. 

5. Aile Teile des EinlaBventiles reinigen.und auf'Beschadigungen Uberprufen. Den 
Sitz (e), sowie Teil (1.6) Uberprufen, jedoch nicht abnehmen. Wenn der Sitz be-
schadigt ist, muB dieser ersetzt werden. 

6. Zylinder (9) aus AuslaBgehause (24) ziehen, dabei darauf achten, daB dieser gerade 
herausgezogen wird. 

7. Die polierte innere Oberflache deszylinders (9) ~uf Kratzer Uberprufen, dabei 
mit Finger Uber die Oberflache fahren, bzw. gegen das Licht halten, falls not-
wendig ersetzen. 

8. Die drei Scheiben (19) und die Scheibe (20) entfernen und Kolben auseinanderbauen. 
Dabei die Kugel (22) und den Sitz (13) vorsichti<;(behandeln, da diese leicht zer-
start werden kennen. AIle Teile r:eih~igen und auf Beschadigungen Uberprilfen. 

9. Packungsmutter (1) von dem AuslaBgehause (24) abschrauben. Kolbenstange (8) 
herunterdrucken r bis diese aus dem AuslaBgehause zeigt. Aus dem AuslaEge-
hause Dichtung (7) herausnehmen und auf Beschadigungen Uberprufen. 

10. Halspackungen, Stift und Gegeriringe (A) aus AuslaBgehause (24) nehmen. AuslaBge-
hause und Halspackungen reinigen und auf Beschadigungen Uberprufen. 

11. Die polierte auBere Oberflache der Kolbenstange (8) auf Kratzer untersuchen, 
dabei mit Finger Uber die Oberf~ache fahren, bzw. Kolbenstange gegen das Licht 
halten, falls notwendig ersetzen. 

12. Kolben nicht auseinanderbauen r wenn nicht dringend notwendig. Bevor mit dem Aus-
einanderbau begonnen wird, Abbstand zwischen Stange (23) und unterer Kappe (10) 
merken. Dieser Abstand bestimmt das Spiel der Kugel (22) • Stange (23) aus 
Kolbenstange herausschrauben und O-Ringe (3) Uberprufen. Untere und Obere Kappen 
(27 + 10) von Kolbenstange (8) abnehmen, O-Ringe (4) auf Beschadigungen Uber-
prufen. 
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zusammenbau (siehe Abb. 1) 

1. Packungsmutter, Packungen und Dichtungen mit Silikonfreiem Fett einfetten, bevor 
diese zusammengebaut werden. 

2. Wenn der Kolbensatz ause-inandergebaut worden ist, obere und untere Kappen (27 
+ 10) und die Stange (23) an der Kolbenstange (8) befestigen. tiberprufen, ob die 
Nylondichtung (2) in der oberenKappe(27) einliegt. stange durch die untere 
Kappe soweit schrauben, bis diese die richtige Distanz hat (siehe Schritt 12). 

3. Stutzring (6*), V-Packungen (25* + 5*) und Gegenring (26*) ins AuslaBgehause (24) 
einlegen,wie in Detail A der Abb. 1 beschrieben. V-Packungen nacheinander ein-
legen, die Lippen mussell nach unten zeigen, dann die UHMWPE-Packungen (25*) mit 
den Leder-Packungen (5*). -

4. Dichtung (7*) in das AuslaBgehause (24) legen. Packungsmutter (1) lose instal-, ,,: 
lieren. Kolbenstange in den Boden des AuslaBgehauses fUhren ~d hochdrucken, bis 
die Gewindegange der oberen Kappe (27)init der Oberseite der Packungsmutter aus-
gerichtet sind. 

5. Kolben wie folgt zusammenbauen: Dichtung (20) an jedes Ende der drei Schrauben 
(19) anbringen. Scheibe (21) und Dichtung (39*) fiber die drei Schrauben geben. 
Kolbenventilsitz (13) in der Mitte des Kolbens plazieren, sodaB die Lippen auf 
der Dichtung (39) liegen. Dann an den Schrauben (19J Packungen wie folgt an-
bringen: Packung (11*) nach unten zeigend, Abstreifring (12), Packung (11*) nach 
unten zeigend, Kolbendichtung (39*) und Kolbenscheibe (21). Kugel (22) in Sitz 
(13) einlegen. (Siehe Detail B der Abb. 1). 

6. Distanzhulsen (42) an jede der Schrauben (19) anbringen. Schraubensicherungsmittel 
auf Schrauben auftragenund Kolbensatz in untere Kappe (10) einschrauben. Dreh-
moment der Schrauben 18 - 20 Nm. 

7. Zylinder (9) vorsichtig fiber Kolbensatz und-stange ziehen, bis dieser in Aus-
laBgehause (24) sitzt. 

8. Gewindesicherungsmittel auftragen und FuBventil sowie Sitz in EinlaBgeha.use (14) 
einschrauben. Dichtung (17*) am EinlaBventilgeha.use anbringen. 

9. EinlaBventilgehause-Kugel (15) in Sitz (16) einlegen, Kugelstop(18lim selben Loch 
anbringen, wie vor Auseinanderbau gemerkt, urn das Kugelspiel zu verandern siehe 
Kolben- und EinlaBventileinstellung. 

10. Bolzen (30) einstecken undPederringe (31) anbringen. Bolzen durch das EinlaB-
ventilgeha.use (14) und AuslaBventilgeha.use (24) fUhren. Bolzen mit Muttern ver-
binden und mit 22 - 25 Nm anziehen. 

11. Packungsmutter (1) mit 22 - 25 Nm anziehen; nicht fester anziehen, da dadurch die 
Halspackungen beschadigt --werden k6nnen. Materialpumpe inft Motor verbinden, siehe 
dazu separate Betriebsanleitung. Erdungsdraht wieder anbringen, falls dieser ab-
genommen wurde .. 

12. Packungsmutter (1) 1/3 voll mit GRACO-TSL-Ol fullen.AIle ~genommenen Schlauche 
wieder anbringen. 
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Kolben- und EinlaBventileinstellung (siehe Abb. 2) 

Das Kolben- und EinlaBventil wurde werksseitig zum Verarbeiten von Materialien 
mittlerer Viskositat eingestellt. Der Anschlagstift (is) im EinlaBventil ist in 
der untersten Stellung. Das Kuge'lspiel betragt 5,2 rom, gemessen vom Ende der Ad-
justierbaren Stange (23) und der Oberseite der Kugel (22). Das entspricht vier 
kompletten Umdrehungender Stange (23). 

i. Wenn Materialien mit hoher Viskositat verarbeitet werden sollten, Pumpe aus-
einanderbauen, wie zuv~r beschrieben. Um das Kugelspiel im EinlaBventil zu er-
h6hen Stift (18) in die mittlere oder obere position bringen. Bei dem Kolben-
venti 1 Kolben in,den Schraubstock einspannen, obere Kappe (27) abnehmen, urn 
Spannung an der Stange (23) zu entlasten, dann Stange im Gegenuhrzeigersinn 
zwei komplette Umdrehungen drehen (Einstellung werksseitig) bzw. dieses Kugel-
spiel einstellen(7,8 rom). 

2. Wenn Materialien mit leichter Viskositat gepumpt werden sollen, Pumpe aus-
einanderbauen,wie zuvor beschrieben. -Dberprufen, ob Stift (18) im EinlaBventil 
in der unteren Posititon ist. !Jm das Kugelspiel- -in dem Kolbenventil zu ver-
ringern, Kolben in Schraubstock einspannen, obere Kappe (27) 16sen, urn die 
Spannung-von_der Stange (23) zu nehmen. Dann Stange im Uhrzeigersinn zwei 
komplette Urndrehungen drehen (Einstellung werksseitig) bzw. das gesamte Kugel-
spiel einstellen (2,6 rom) . 

27 

23 

Kugels?iel 

Kolbenventil 

14 

"Kuqelspiel 

Abb. 2 
16 

15 

EinlaBventil 



TEILE-ZEICHNUNG. 

Modell 223-177 ;-Serie ~lAn 

Materialpumpe 
beinhaltet Pas. 1 - 42 

o 1 
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!)rehmoment 
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l;D.ussen nach 

24 

*7 

9 

*17 

6* 

Q 
C) **4 

10 

co 

LJ **22 

8 

~ 
3** 

23 
I 

13 

14 

30 
Einfetten 
Drehmament 22 - 25 Nm 

42 

21** 

39* 

11' 

12** 

11* 

39* 
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Eindichten 
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TEILE-LISTE 

Modell 223-177, Serie "B" 
Materialpumpe 
beinhaltet Pos. 1 - 42 

Pas·. Teile-Nr.. Bezeichnung Menge 

1 180-949 __ Packung~mutte.r 
3 106-555** O-Ring, Viton 
4 108-832** O-Ring, Viton 
5 166-489* V-Packung, Leder 
6 185-662* StUtzring 
7 171-168* Dichtung, Nylon 
8 185-650' Kolben 
9 185-649 Zylinder 

10 161-743 untere Kappe 
11 185-630* Eackung, UEMWPE 
12 160-019** Abstreifring 
13 160-068 Kolbensitz 
14 180-930 EinlaEgehause 
15 101-178** Kugel, 1-1/4" 91 
16 205-061 Sitz 
17 171-177* Dichtung 
18 160-006 Stift 
19 -101-529 Schraube, 

3/8-16 x 2-3/4" lang 
20 
21 
22 
23 
24 

171-163 -, Scheibe 
185-964** Scheibe 
100-279** 
185-651 
180-932 

25 185-647* 
26 185-648* 
27 161-742 
28 160-502 
29 .. 160-022 
30 
31 
39 
42 

110-349 
100-133 
185-917* 
160-016 

Kugel 7/8" 91 
Stange 
AuslaEgehause 
V-Packung, UEMWPE 
Gegenring 
Obere Kappe 
Kupplungsmutter 
Drehgelenk 
Bolzen 
Federring 
UiChtung 
Abstandshiilse 

* In Reparatursatz 223-320 enthalten. 
** Empfohlene Ersatzteile 

Reparatursatz 223-320 
(MilE separat bestelltwerden) 

Pos. Menge 

5 2 
6 1 
7 1 

11- 2 
17 1 
25 3 
26 1 
39 2 

1 
2 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

3 
3 
2 
1 
1 
1 
3 
[ 

1 
1 
1 
4 
4 
2 
3 

Umbausatz 223-321 
(MuE separat bestellt werden) 

Um Pumpe auf und UEMWPE-
Packungen umzubauen. 

Teile-Nr. Bezeichnung 

185-648 Gegenring 
185-662 Stutzring 
166-165 V-Packung,  
185-630' UHMWPE-packung 
171_168 Dichtung, Nylon 
171-177 Dichtung, Nylon 
185":917_ ; Dichtung 

=--- ------

Menge 

1 
1 
5 
2 
1 
1 
2--

PTFEPTFE

PTFE
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TEILELISTE 

Mo ell 220.;:868;- Serie' ITA" 
No lstahl-Pumpe 
beinh ltet Pas. 1 - 43 

Pos. . 

1 
2 18 -723 
6 180 32 
7 **180- 3 
9 180-74 

12 
13 **162-642 
14 **162-641 
15 **18.0-957 
16 171-163 
17 100-454 
18 160-006 
19 180-930 
21 **101-178 
22 205-061 
23 160-068 
24 **180-934 
28 160-022 

31 102-293 

32 103-975 
37 160-016 
38 205-039 

38a **107-305 
38b **107-306 
38c 180-95 
38d 180-'9 
38e 162- 32 
38f 162 633 
39 
40 
42 

Bezeichnun'i! 
Mutter 
Mutter 
Ausla8gehause 
Dichtung, Nylon 
Zylinder 
Kugel, 7/8" (0 
Packung, Leder 
Scheibe 
Scheibe 

O-Ring, Viton 
O-Ring, Viton 
Kolben 
Kappe 
Schraube 
Kappe 
Warns child 
Gegenring 
V-Packung, Leder 

43 ·"cStutzring 

pfohlene Ersatzteile . 

1 
1 
2 
1 
2 
3 
3 
1 
1 
1 
1 
1 
2 

1 
2a 

4 
4 
3 



TECHNISCHE DATEN 

Mit Material in Beruhrung kommende 
Teile: 

Stahl Uberzogen mit Cadmium, Nickel 
und Zink 
NitralloYi Vitoni C~llulose-Fiberi 
Leder, UHMWPE 

GARANTIE 

Viton® Schutzmarken von Du Pont 

Fur dieses GRACO-Erzeugnis gewahren wir eine zw61frnonatige Garantie nacrl MaBgabe folgender Bestimmungen: 

Die Garantie umfaBt aIle Material- und Herstellungsfehler, die wahrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie 
umfaBt nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, VerschleiB, Korrosion, vernachlassigung, Unfall, unsachgemaBe Mon-
tage oder eine Behandlung der Gerate zuruckzufuhren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrachtigen. Mit dem 
Einbau von anderen als Original-GRACO-Ersatztel1en erlischt die Garantie insgesamt. 

Die Teila mussen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden. 
1m Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACe GmbH kostenlos aIle schadhaften Teile. Ergibt die Prufung 
des Fehlers, daB kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der 
jcweils gultigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Prcisen bercchnet. 

Die gesetzlichen GewShrleistungsanspuche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberuhrt. 

Die zw61fmonatiga Garantiefrist beginnt mit der ilbergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daS es auf den 
7£itpunkt der Montage l Inbetriebnahme 0.&. ankame. 

Durch eine 1m Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garant1ezeit 'Verlangert noch fur die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezei t in Gang ge'setzt. 

Pumpenteile, die mit dem zu fordernden Material in verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materi~lien hergestellt. Es k5nnen somit aIle Materialien gef5rdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestandig 
sind. 

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chcmikalien und/oder L5semittel werden 'Von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fur die wirkung. Wegen der groBen Zahl von Materialien, 
wie z. B. Farben, Lacke und Losemittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der Kaufer und 
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller aIle mit der Handhabung seines speziellen Materiales ~usammenhan
genden Fak:t.en in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Aurustung verwendeten Dichtungen und 
Metallen betrifft. wir weisen ausdrucklich darauf hin, daB halogenisicrte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden k5nnen, unter bestinunten Umstanden (abhangig 
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen k5nnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten 
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefahren durch giftige Spruhnebel, Feuer. Explosion, Reaktions-
zeit nach dem Mischen und to~ische Wirkung des verarbeitenden Matehiales oder $eine~ Kornponenten au( Mepschen und 
Tiere sowie Pflanzen sollten erortert und berucksichtigt werden. 

GemaB "Richtlinien fUr Flussigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft rnussen Gera.te mindestens aIle 12 Monate durch 
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Handler - auf Sicherheit UberprCl.ft werden, wobei die Ergebnisse der Pruf1.2ng schrift-
lich festz1.2halten sind. 

• 

• 




