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PRESION MAXIMA DE SERVICIO 400 psi (28 bares)

* L.a presién maxima de servicio de seguridad esta determinada por el mator al que se conecta la bomba de despiazamiento.

MODELO 223-177, SERIE B

INDICE

Fate (L= = o o OO PN
MANLSMIMIEMALD .veeeeereererermirseeces casceesesresiurssermmnmsitiseary 5, 6
Diagrama de piezZas ... eraessrsvnnssseniiiinnas rnsmddoennm e e 7
Lista de piezas ... rmrsesererrerssens 8.
Como hacer el ped:do de psezas de repuesto SR - |
Datos técnicos .. rsuernmrre e sennsenranes Contraportada

GRACO ESPANA Rep Oficina Tuset 19, 3°, 5a-E 080068 BARCELONA
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 331 46 87 22 38
© Copyright 1989 Graco

307983 S 1



ADVERTENCIA

Este pquipo es da uso sxclusivamente PROFESIONAL.
Dabe sar UTILIZADQ y MANTENIDQ dnicamenta por personal que haya LEIDO y ASIMILADO Ias informacicnes IMPORTANTES ralativas a la
SEGURIDAD DE LAS PERSONAS vy del EQUIPO contenidas en este Folleto y en los da los DIFERENTES CONSTITUTIVOS dal Sisterma.

TERMINOS

Sirvase leer atentamente cada uno de los siguientes términos antes
de continuar |a lectura del manual.

ADVERTENCIA: Advertir at usuario que debe evitar o corregir una
condicion qus pudiera ocasionar heridas corporales.
ATENCION: Advertir al usuario que debe evitar o corregir una

condicién que pudiera ocasionar el deteriore o la destruccidn del
material,

QOBSERVACION: [dentificar los procedimientos esenciales o infor-
maciones complementarias.

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

SEGURIDAD GENERAL

En este aquipo, el producto es de muy alta presién. £l cherra que
proviene de la pistola, de fugas o de la ruptura de componentes
puede ser la causa de inyeccidn de producto bajo presién a través
dela pisi que, ai panatrar en el cuerpo, provoca graves hetidas que
corren el riesgo de conllevar la amputacién. Asimismo, una proyec-
cidn o salpicaduras de productos enlos ojos pueden causar serios
dafios.

NUNCA dirigir ia pistola hacia una persona o hacia si misme.
NUNCA introducir la mane ¢ los dedos en la tobera.

NUNCA tratar de sacarla pintura durante ef enjuague, este NOES
un sistema neumatico.

Respetar SIEMPRE ei procedimlento de descomprasién que des-
cribimos a continuacion antes de limpiar o de desmontar la tobera
© de proceder al mantenimiento de una parte del equipo.
NUNCA tratar de detener el chorre o una fuga con la mano o con
cualquier parte del cuerpo.

Cerciorarse de que las seguridades del equipo funcionen cormrecta-
mente antes de cada utilizacién.

Cerciorarse de que las seguridades propias a |a pistola funcionen
correctamente antes de cualquier utilizacién. No retirar ni modificar
pieza alguna del equipo, de ello podria derivar un mal funciona-
miento vy un riesgo de heridas corparales,

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con el fin de disminuir los rlesgos de heridas corporales graves,
incluidas la inyeccidn de producto o las heridas provocadas por las
partes moéviles o los cheques eléctricos, seguir el siguiente proce-
dimiento cuando se detenga el sistema, duranie el montaje, la
limpieza o el cambio de tabera y cuandoe se detenga |z pulveriza-
cidn.

1.  Introducir el cerrojo de pestilla.

2.  Cortarlasliegadas de aire de la bomnba mediante ja vaivulade
aire tipo para purga {obligatoria en el sistema), lo que despresuriza
el motor.

3. Liberar el cerrojo de sequridad del pestillo.

4. Manteneruna parte metdlica de la pistela firmemente apoya-
da contra la pared metalica de un cubo de recogida del producto.
Sélo utilice cubos metdlicos puestos a tierra correctamente. Evitar

SEGURIDAD DE PISTOLA

Nunca modificar, alterar o suprimir piezas del equipo, principai-
mente de la Pistola.

Antes de su utilizacion, cerciorarse de que las seguridades del
sistema y de la pistola funcionen adecuadamente.

CERROJO DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizacion, adn si lo hace por un breve
instante, introduzca siempre el cerrojo de pestilla, para que la
pistola quede inoperante. El hecho de no accicnar la seguridad
puede provocar un movimiento accidental del pestillo, principal-
mente en caso de caida de [a pistola.

Para retirar la seguridad, presionar ei cerrojo axialmente y hacerlo
girar 90 grados.

DIFUSOR

El difusor de la pistola interrumpe el chorro y reduce el riesgo de
inyaccidn cuando la tobera no estd en su lugar. Para verificar el
funcionamiento del difusor, seguire! Procedimiente de Descomgpre-

PELIGRO DE UTILIZACION DE

Atencién: los solventes a base de Carburos Haldégenos son PELL-
GROSOS en presencia de Afuminio o de Zinc.

Este equipo NO CONTIENE NI ALUMINIO NI ZINC.

Sin embarge, si piensa que algunos componentes de su sistema
contienen estos elementos, jamas utilice tricloroetano, cloruro de
metileno niotros solventes carburas alagenos o fiuidos que conten-

los cartones o papeles de proteccion en el suelo ya que pueden in-
terrumpir la continuidad de la puesta a tierra.

5. Activar iz pistola para purgar el praducto.

6.  Volver a intreducir el cerrojo de pestillo,

7. Abrirelgrifo de purga de la bomba y colocar un cubo metélico,
puesto a tierra, debajo de diche grifo para recuperar el producto.
8.  Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasta nueva utili-
zacién de [a bomba.

Si usted supone que la tobera o el tubo estd completamente obs-
truido, 0 que la presion no ha sido totalmente eliminada después de
haber seguido el procedimiento anteriormente descrito, softar MUY
SUAVEMENTE el anillo de retencion del casquete de aire o bienel
empalme flexible para eliminar lentamente la presién. Luego, soitar
completamente. Limpiar la tobera o ¢l flexible.

sion y luego retirar la tobera.

Regutar la presion para la bomba en el valor mas bajo posible.
Dirigir la pistola hacia un cubo metalico puesto a tierra.

Retirar el cerroio de la pistola y accionar el pestillo. El chorro debe
ser inestable y remolinante. Si el chorro sale regularmente, reem-
plazar el difusor inmediatamente.

SEGURIDAD DE TCBERA

Debe prastar mucha atencion durante 1a impieza o el cambio de Iz
tobera. Silatebera se obstruye durante el trabajo, accione inmedia-
tamente el cerrojo de pestillo.

SIEMPRE respetar ¢} procedimiento de descompresion y luego
desmontar la tobera para limpiarla.

NUNCA secar el producto que se encontrara en la contera de la
tobera antes de que la presion haya sido completamente eliminada
¥ que se haya accicnado la seguridad.

LOS CARBUROS HALOGENOS

gan tales solventes en este equipo. El incumplimienio de esta
condicion puede conllevar reacciones quimicas peligrosas con
riesge de explosién violenta, ocasionando heridas graves o morta-
les y/o destrucciones materiales importantes.

Consuitar con el proveedor de productos para cerciorarse que la
utilizacion de los productos elegidos seacompatible canel aluminio
y con [as piezas galvanizadas.
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PELIGRO DEBIDO A LA UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL

SEGURIDAD

Cualquier utilizacidn defectucsa del equipo o de los accesorios, tal
como: scbrepresion, modificacién de piezas, incompatibilidad quirnica,
ufilizacionde piezas gastadas o estopeadas, puede provocar laruptura
de un elemento y serfa causa de una inyecsion de producto, de otras
heridas graves, de incendio o de deteriore del material circundante.
NUNCA modificar parte alguna del equipo; al realizar una modificacion
sa proveca un funcionamiento defectuasa, .
VERIACARregularmentelosconstifuyentes delequipode pulverizacidn,
roparar o reemplazar [as piezas deterioradas ¢ gastadas.

PRESION. Remitirse a las caracteristicas técnicas del equipo que se
encuentran ai final del Falleto.

VERIACAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistema mues-

tren rendimientos de PRESION CUANDQ MENOS IGUALES A LAS
DELA BOMBA.

JAMAS intentar, con el medio que fuere, hacer funcionar los consti-
tuyentes de su sistemaauna presién superioralaindicada en su Folleto
respectivo.

JAMAS utilizar los aparatos para otro objetivo que para aquél que ha
side cancebido.

VERIFICAR con su proveedor que os PRODUCTOS utilizados sean
COMPATIBL.ES conlos MATERIALES constitutivos del equipo conel
que estan encontacto. Ver la lista de MATERIALES EN CONTACTO
CON EL PRODUCTO que se encuentra al final del follete téenico de
cada equipo.

RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

El pasodel producto a granvelosidaden la bomba y enlosflexibles
crea electricidad estética y puede provocar chispas. Estas chispas
pueden producir fuego en los vapores de solvente y en el producto
distribuido, enlas particulas de polvo yenctras sustancias inflama-
blas, ya sea que se efectie la aplicacion en el interier o en el
exterlor, y pueden causar un incendio o una explosion asi camo
heridas y dafios materiales graves.

PUESTA A TIERRA

Para evitar los riesgos debidos a la electricidad estatica, se deben
poner a Tierra los constituyentes de la instalacion, en conformidad
con las instrucciones que siguen a continuacion.

Estar siempre Informade de la legislacién en vigor parala puestaa
tierra. Cerciorarse de que el sistema esté conectado a una
verdadera linea de tiemra.

1. Bomba. Ponerla a tierra utilizando un cable adecuado y una
pinza, tal como se explica en el manual referente a la bomba.

2. Compresor de aire y/o alimentacién de energia hidraulica:
poner a tiarra seglin las recomendaciones del fabricante.

3. Pistola: la Pistola se pone a tierra por intermedio del tube de
Producto que debe ser conductor. Verificar [a conductibilidad de su
tubo con st proveedor o utilizar un tubo GRACO,

4. Objetos para pintar. Deben ser puestos a Tierra mediante un
sistema, cable/pinza apropiado o, si estan suspendidos, mediante
ganchos de borde viva (hoja o punta). Mantener permanentemente

Si se producen chispas de electricidad estatica o si se siente fa
menor descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBU-
CION. Detener inmediatamente el sistema antes de haberse iden-
tificado y corregido el problema.

Para evitar los riesgos de electricidad estatica, deben ponerse a
tierra los equipeos en conformidad con el parrafo «Puasta a Tierra»

limpios los ganchos que soportan las piezas para garantizar la
continuidad eiéctrica.

5. Tados los objetos conductoras en 1a zona de pulverizacion
deben estar correctamente puestos a tierra.

6. Elsuelo del local de trabajo debe ser conductor y puesto a
tierra. No se debe recubrir el suelo con cartdn o cualquier otro
material ne conductor que podria interrumpir ia conductividad.

7.  Sedeben conservarlos liquidos inflamables que se encuen-
tran en la zona de trabajo en recipientes homologados y puestosa
tierra. No almacenar més de lo que sea necesario para un equipo
de trabajo.

8. Cubo de solvente. Sdle utilizar cubas metalicos provistes de
toma de tierra que sean conductores. No colocar el cubo en un
soporte no conductor, tal come cartan o papel, lo que interrumpiria
la conductividad.

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes del enjuague, cercidrese de que el sistema completo y el
cubo de recogida del producte estén puestos a tierra correcta-
mente. Remitase al parrafo «Puesta atierra» y siga el procedimien-
to de =Descompresiéns. Retire la tobera de pulverizacién (sola-
mente pistolas de pulverizacion). Siempre utilice Ia presion mas

débil posible y mantenga firmemente el contacto metal-metal entre
la pistela o la valvula distribuidora y el cubo durante todo el
enjuague para limitar los riesgos de herida por inyeccion, las
salpicaduras y las chispas debidas a la electricidad estatica.

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS

EN MOVIMIENTO

El piston delmotor neumatico, situade detrasde las placasde este,
se desplaza cuando se alimenta el motor con aire. Las piezas en
movimiento son susceptibles de herir o amputar los dedos u otras
partes del cuerpo. Es por ello que nunca debe utilizarse la bomba
cuandeo |as placas del motor neumatico hayan sido desmontadas.

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

El fluido bajo presién contenido en ei flexible puede ser muy
peligroso. Si el flexible tiene una fuga, se raja o se rompe a causa
de undesgaste o de una mala utilizacién, el cherro de producto baje
prasion puede ocasionar heridas corporales, inyecciones de pro-
ducto o dafios en el material circundante.

Ajustar a fondo todos los empalmes de producto antes de cada
utilizacidn - la presion puede desprender un empalme flojo o
provocar una fuga a través de este mismo empaime,

NUNCA utilizar un flexible deteriorado. Antes de cada utitizacion,
verificarel flexible en toda su extensién para detectarlos cortes, las
fugas, la abrasién, un revestimiento arqueadn, deterioras o empal-
mes mal unidos. Si s@ presentara una de estas condicicnes, es
necesario reemplazar inmediatamente el flexible. NO tratar de

Mantenerse a distancla de las piezas en movimiento cuando se
arrgnca o se utiliza 1a bomba. Antes de cualquier verificacion o
intervencion en ia bomba, seguir el Procedimiento de Descompre-
sidn de |a pagina 2 para evitar que la bomba arranque accidental-
mente,

poner [os empalmes en su lugar en flexibles de alta presidn ni de
repararios mediante cinta adhesiva o mediante cualquier otro
preducta similar. Un flexible reparado no puede transportar produc-
tos bajo alta presion y se convierte en PELIGROSO,
MANIPULAR Y DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADO.
No jalar los flexibles para mover el equipo. No utilizar solventes o
productos incompatibles conlos revestimientos interiores o exterio-
res def flexible. NQ expeoner el flexible a temperaturas superiores a
82°C (180°F) o inferiores a -40°C (40°F),
CONTINUIDAD ELECTRICA. Su tubo debe ser conductor para
evitar la acumulacion de cargas electroestaticas peligrosas. Cer-
cidrese con su proveedor sobre laconformidadde la resisterncia de
su tubo con las reglamentaciones en vigor. :
3079838 3




MANTENIMIENTO
Antes de arrancar

A.

Tener a disposicidn todas las piezas de repuesto necesa-
rias. Las pig2as de repuesto recomendadas estan marca-
das en la lista de repuestos con un doble asterisca, por
elempio: {3*7)

Existe a dispanibilidad un kit de reparacién N° 223-320.
Utilizar todas la piezas nuevas que estan en el kit para
obtener los mejores resultades. Las plezas del kit estan
indicadas con un asterisco, por sjemplo (57)

Cambiar sistematicamente los collarines cuande se cam-
bien las empaquetaduras, tanto si se utiliza el kit de repara-
ciones como si no.

Utllizar un disclvente compatible para limpiar las piezas.
Comprobar si las partes estin desgastas o deterioradas y
cambiarlas si es necesario,

Utilizargrasa impermeabilizante ligera cuando seanecesa-
rie lubricar,

Desmontaje (véase Fig. 1)

1.

10.

Lavar[abomba si ES POSIBLE. Observar el procedimiento
de descompresién de la advertencia en a pagina 2.

Desconectar las lineas de aire y de producto. Desmontaria
bomba de su soporte vy fijarla en un torne. Desconectar la
homba de desplazamiento de su motor como se explicaen
el manuat de fa bomba.

Sacar |a erca de prensaestopasicazoleta (1), Desator-
nillar y retirar los cuatro tirantes {30) y las arandelas de
bloqueo (31). Sacar fuera de la bomba el cuerpc de [a
valvula de admision (14),

Retirar y controlar la junta de la vdlvula de admision (17),
Desatomillar el conjunto asiento y retén (16) del cuerpe de
valvula de admision (14). Sacar la clavija retén de (a bela
{18), y anctar las muescas, Retirar la bola de la valvuia de
admisién (15). Manipular la bola con cuidado puesto que
puede deteriorarse facilmente.

Limplarlas piezas de la valvula de admisién y comprobar si
estd desgastada o deteriorada. Controlar el asiento {C) del
cenjunto asiento y retén (16), pera na intentar sacarlo. Siel
asiento esta desgastado o deteriorado, cambiar tetalmente
el conjunto asiento y retén.

Sacar el cilindro de la bomba (9) rectamente de la cala de
salida (24) teniendo cuidado de no Inclinario hasta que esté
fuera de la varilla de desplazamiento (8) v del conjunto
pistén {B).

Verificar la superficie interna pulimentada del cilindre (9)
para ver si hay rayaduras, dafos o desgastes, pasando el
dedo sobre la superficie 0 examinando al trasluz. Cambiarla
sl @s nacesario.

Retirar jos tres tornillos (19} y las arandelas (20) y sacar el
pistén. Operar con sumo cuidado al manipular la bela {22)
y el aslento (13) puesto que pueden detetiorarse con suma
facilidad. Limpiarlas partes y comprobar cuidadosamente si
estan desgastadas o deterioradas.

Desatornillar la tuerca prensaestopas/cazoleta (1) de su
cuerpo de salida (24). Empujar la varilla de desplazamiento
(8) fuera de la caja de salida. Sacar y verificar [ajunia {7) de
la caja de salida.

Tirar de las empaquetaduras y de los collarines (A} para sa-
carlosde la cafa de salida (24). Limplarlacajade salidaylas
empaquetaduras de garganta y verificar si estan desgasta-
das o deterioradas,

12.

Verificar que fa superficie exterior pulimentada de fa varilla
de desplazamiento (8) no tiene rayaduras, desgastes o de-
terioros pasando un dedo sobre Ja superficie o verificando
las piezas al rasiuz. Cambiarlas si es necesario.

Neo desmontar el conjunto varilla de desplazamientosino es
necesario. Antes de desmontar, medir cuidadosamente
cuanto sobresale la varilla inmerscra ajustable (23) con
respecte al sombrerete inferior {10), Esto determina el total
delrecorrido de [a bola de pistén (22), Desatomillar la varilla
inmersora (23} del conjunte de varilla desplazamiento y
vetificar las juntas toricas (3). Desmontar los sombrerates
inferior y superior (27, 10) de su varilla de desplazamiento
(8). Verificar ias juntas téricas (4).

Montaje (véase Fig. 1)

1.

Lubricar | tuerca de prensaestopas y todas las empagque-
taduras y jurtas con lubricante libre de silicona, como por
ejemplo la grasa a base de Litio N° 2 antes de proceder al
montaje.

Sifuese necesario desmontar el conjunto varilla de despla-
zamiento, montar [os sombreretes supetior @ inferior (27,
10)ylavarillainmersora {23) enlavarilla de desplazamiente
(8). Atornillar la varilla inmersaora a través del sombrerete
inferior hasta que salga la distancia requerida como se
registré en el punto 12 del desmontaje.

Instalar el collarin macho (6}, las empaquetaduras en V
(25" y 57} y el coliarin hembra (26"} en ia caja de salida 24,
como se muestra en el detalle A de la Fig. 1. Instalartas em-
paquetaduras en V una a cada vez, con las pestafias cara
abzjo;aiternarlas empaquetaduras UHMWPE (25*) conios
cueros (57).

Instalariz junta (7) enla caja de safida (24), Instalarlatuerca
prensaestopas/cazoleta (1} sinapretar. Introduciref conjun-
to varilia desplazamiento en la parte inferior de Ja caja de
salida y empujario hasta que las roscas del sombrerete
superior {27) queden aproximadamente a la altura de la
parte superior de la tuerca de prensa estopas/cazoleta.

Montar el pistdon colocando la arandela {20) en cada uno de
los tres tarnillos {19). Colocar la arandela de pistdn (21) y la
junta (397) hacia abajo sebre los tres tornillos. Colocar el
asiento de valvula de pistén (13) en el centro del conjunto
piston de modo que una pestafia toque la junta (39). Seguir
acumulando las piezas en los tornillos {19) del siguiente
medo: empagquetadura de cazoleta (11) cara abajo, arande-
Iz reforzadora {12), empaquetadura de cazoleta (11) cara
arriba, junta de pistdn (39) y arandela de pistén (21}, Calocar
labola de pistan (22) sobre el asiento (13). Véase Detalle B
de ia figura 1.

Calecar el distanciador de pistén (42) en cada uno de los
tormiflos {19). Aplicar producto sellador de rosca en las
tuercas y apretar el conjunto pisténen el sombrerete inferior
(10). Apretar los tornillos {19) hasta el par 240-300in-1b (27-
34 N.m).

Guiar el cilindro (8) cuidadosamente sobre el conjunto
pistony la varilla de desplazamiento hasta que seasiente en
ta caja de salida (24).

Aplicar producto sellador de rosca y atomillar el conjunto
asientoy reteén (16}enel cuerpo de valvulade admision (14).
Colocar {a junta {17) en el cuerpo de véivula de admision,

Colocaria bola de valvula de admision (15) en el asiento del
confunto asiento y retén {16). Colocar la clavija de retén de
bola {18) entas mismas muescas que tenia cuando se retiré
(para ajustar el recorride de la bola, véase ajuste de la
valvula de admisidn y del pistén).
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10.

11.

Fig.1

Lubricar los tirantes (30) y colocar la arandela bloqueante
{31) en cada uno de ellos. Colocar {os tirantes a través del
cuerpo de la valvula de admisién 14 y hastadentro de la caja
de salida (24). Apretar en cposicién y eventualmente hasta
200-225 in-lb (22-25N.m).

Apretariatuerca prensaestopas/cazoleta (1) hasta 200-225
in-b (22-25N.m). No apretar demasiado para no deteriorar

Notai  Lubricar y apretar hasta el par de 22-25 N-m

Mota2 Véase detalleA

Nota3 Véase detalle B

Notad4 Aplicar sellador para roscas

Notas Aplicar lubricante y apretar hasta &l par
de 22.25 N

Nota& Detalle A: empaquetaduras ranuradas
interior

Nota7 Applicar sellador a las roscas macho

Notag8 Las pestafias de las empaquetadurasen V
deben estar cara abajo

Nota9 Detalle B: conjunto piston

Nota10 Aplicar seliador de roscas y apretar hasta el

par de 27-34 Nem

12,

las empaquetaduras. Conectarla bomba de desplazamien-
te al motor como se explica en el manual da la bomba cor-
respondiente. Conectar el cable de tierra si se desconectd
durants las operacicnes da repazacion,

Lienar la tuerca prensaestopas/cazoleta (1} hasta un tercio
con liquidoimpermeabtilizante Graco (TSL) o preducto com-
patible. Coneciar todas las mangueras y colocar nueva-
mente la bomba en funcionamiento.

Nota 6

Nota 8

42
Dk

3g~
11*

12**

>

3g*
P bkl
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Ajuste delavalvuladeadmisidn
y el pistén

Véase Fig. 2. Las valvulas de admisién y de pistdn de producto
estan ajustadas en fabrica para el bombeo de producteos de
viscosidad mediana. La clavija retén de bola {(18) en la valvula de
admisién esta en la marca mas baja del crificio. El recorrido de la
bola de piston esta colocado a 0,204 inch (5,2 mm), medido desde
el extremo de fa varilla inmersora ajustable (23) hasta la parte
superior de la bola (22). Esta distancia representa cuatro vueltas
completas de la varilla {23} a partir de la parte superior de la bola.

1.

Si se bombean productos de viscosidad espesa y se
desamollan operaciones errdticas de ia bornba, desmontar
como se explica en la pagina 4. Aumentar sl recarrido de la
bola en la valvula de admisién, desplazando la clavija (18)
hasta el cenfra o muescas superiores. Aumentar el recorrido
de labolaenla valvula de piston, colocarel pisténenuntome,
aflojar el sombrerste superior {27) para iiberar [a tensién en
la varilla inmersora (23} y girar la varilla inmersora en el
sentide antihorario dos vueltas completas més alla de [a
posiclén ajustada en fabrica, o lo suficiente para colocar el
recorride de la bola total en 0,102 inch (2,6 mm).

En caso de que se bombeen productos de viscosidad ligera
y se producen sacudidas, desmontar la bomba con arregle a
las explicaciones de la pagina 4. Verificar que la clavija (18}
se encuentra en las muescas inferiores. Para reducir el
recorrido de la bola de la valvula de pistdn, colocar el pistédn
enun torna, aflojar el sombrerete superior (27) para liberar la
tension ejercida sobre la varilla inmersora (23) y girarla en
sentido antihorario dando dos vueltas completas mas alla de
la posicién ajustada en fabrica, o por lo menes {o suficiente
para que la carrera total de la bola alcance 2,6 mm.

Fig. 2

Nota1
Nota 2
Nota 3

Recaorrido de bola
Valvula de pistan
Valvula de admisién

307 983 S/6



LISTA DE REPUESTOS

Modelo 223-177, Serie B

Bomba de desplazamiento
incluye los items 1-42

Mota 1

-

*5 E)
Nota 2 25+ ©
23 6*

*i7

Notat Lubricary apretar hasta el par de 22-25 Nem

Nota2 Las pestarias de las empaquetaduras en V cara abajo
Mota3 Sellador a roscas macho

Nota4 Aplicar sellador para roscas

Nota5 Aplicar sellader y apretar hasta 22-.25 Nem

Notaé Applicar lubricante y tuerca hasta el par de 2734 Nom
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LISTA DE REPUESTOS

Modelo 223-177, serie B

Bomba de desplazamiento
incluye los items 1-42

N° Ne DESCRIPCION CANT.
REP. REFR

1 180-949 TUERCADEEMPAQUETADURAS/

CAZOLETA

3 108-555*" JUNTATORICA Viton®

4 108-832" JUNTATQORICA Viton®

5 166-489" EMPAQUETADURAEN V;cuero

8 185662 COLLARIN; macho

7 171-168" JUNTA; nailen

8 185-650 VARILLAde desplazamiento

9 185-843 CiLINDRO de bomba
10 161743 SOMBRERETE, inferior de la varilla

1 185-630" EMPAQUETADURA de cazoleta UHMWPE
12 160-019™ ARANDELA de refuerzo

13 160-068 ASIENTO de valvula de piston

14 180-930 CUERPO de valvula de admisién

15 101-178** BOLA, admision; acero 1-1/4" didm.

o e e D) e owl b A D RSN —

16 209-061 RETENy ASIENTO, vélvula de emision
17 171-177° JUNTAnailon
18 160-006 CLAVIJArecta
19 101-529 TORMNILLO cabeza hexagonai 3/8-16 x

2-3/4" largo de nailon 3
20 171-163 ARANDELAplana 3
21 185-864™ ARANDELA de pistdn 2
22 100-279" BOLA de piston; acero diam 7/8* 1
23 185-651 VARILLAinmersora ajustable 1
24 180-832 CAJA de salida de bomba 1
25 185647 EMPAQUETADURAenV; UHMWPE 3
26 185-648* COLLARIN hembra 1
27 161-742 SOMBRERETE superior de varilla 1
28 160-502 TUERCA de acoplamiento 1
2% 160-022 UNION recta adaptadora

rotula 1" mpt{m) x 1" npsm(h) 1
30 110-348 TORNILLO cabeza hexagonal 3/8-16

une-2a x 9" de largo 4
31 100-133 ARANDELARETENS2/8 4
39 1856-817* JUNTA de piston fibra celulosa 2
42 160-016 DISTANCIADOR de pistdn 3

* Suministrada en el kit de reparacion 223-320

** Recomendada en la caja de herramientas de repuestos. Tenera
mano para reducir pérdidas de tiempo.

KIT DE REPARACION 223-320

{Debe comprarse por separado)

N° CANT.
REP.

5 2

6 1

7 1

11 2
17 1
25 3
26 1
32 2

KIT DE CONVERSION 223-321

(Debe comprarse por separada)
Paraconvertirla bombaa empagquetaduras de gargantadePTFE

N° DESCRIPCION CANT.
REP,

185-648 Coltarin hembra 1
185-662 Collarin macho 1
166-165 Empaquetaduraen VPTFE 5
185-630 Empaquetadura de cazoleta UHMWPE 2
171-168 Junta de nailen 1
171-177 Junta de nailon 1
185-917 Junta de fibras de celulosa 2

COMO HACER UNA ORDEN DE
PEDIDO

1. Paratener la seguridad de recibir las piezas de cambio, kits
o accesorios que corresponden, sefiale siempre toda la
informacidn requerida

2. \Verifiqgue la lista de piezas para encontrar el nimero del
repuesto correcto;no use el nimerc de orden cuando haga el
pedido.

3. Solicite las piezas a su distribuidor Gracoe mas préximo.

NUMERO DE REF,
BE LA PIEZA
6 CIFRAS

CANT. DESCRIPCION

INFORMACION SOBRE
REPARACIONES

A continuacidn se Indica las pieza agregadas por conjunto cambia-
do.

CONJUNTO N°® N®

CAMBIADC ESTADO REP. REF. DESCRIPCION

223-321 Agregado (1) 166-165 Empaquetadura
en V

Kit de

conversion

Series C

NOTA: Einumero entre paréntesis se refiere a la cantidad agrega-
da.
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DATOS TECNICOS

Piezas encontacto con eiliguide  :  hierro fundide ductil ; acero estandar cadmiado, niquelado o cincado ;
nitralley ; Viton®; fivra de celulesa ; cuero ; polietileno ultra alta densidad
(UHMWPE}

Vitord® son macras registradas de Du Pont Co.

GRACO ESPANA Rep Oficina Tuset 19, 3°, 5a-E 08006 BARCELONA
SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 3314687 2238
& Copyright 1989 Graco

{91/1235) Traduccién y realizacion : EURCLINGUA - PARIS





