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AVERTISSEMENT
Cet equipement est & usage exclusivement PROFESSIONNEL.
Il est 4 UTILISER et ENTRETENIR uniquemant par du personnel ayant LU et ASSIMILE les informations IMPORTANTES relatives a
la SECURITE DES PERSONNES et de PEQUIPEMENT contenues dans cette Notice et dans celles des DIFFERENTS
CONSTITUANTS du Systéme.

BAS DE POMPE

PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 28 BAR (*)

(*) Lapression maximale de fonctlonnement en toute sécuritd est déterminée par la motaur auquel ce bas de pompe est accouplé.

MODELE 223-177, SERIE B
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AVERTISSEMENT

Cat squipement est & usags exclusivement PROFESSIONNEL
Il est & UTILISER et ENTRETENIR uniquement par du personnei ayant LU et ASSIMILE las informations IMPORTANTES ralatives i la SECURITE DES PERSONNES et de
I'EGUIPEMENT contenues dans cette Motice st dans celles des DIFFERENTS GONSTITUANTS du Systéme,

TERMES

Veiller & bien lire et bien comprendre chacun des termes suivants
avant de poursuivre la lecture du manuel.

AVERTISSEMENT : Avertit ['uilisateur qu'il doit éviter ou corriger
une condition pouvant occasionner des blessuras carparelles.
ATTENTION : Avertit I'utilisateur qu'il doit éviter ou corriger une

condition pouvantoceasionneri’endemmagement ou ladestruction
du matsriel.

REMARQUE :identifie les procédures essentielles ou des informa-
tions complémentaires.

RISQUES DE BLESSURE PAR INJECTION

SECURITE GENERALE

Dans cet equipement le produit est a trés haute pression. Le et
venantdu pistolet, de fuitesou de farupture de composants pauvent
étre la cause d'injection de produit sous pression 4 fravers la peau
qui en pénétrant dans le corps provogue de graves blessures
risquant d'entrainer 'amputation.

Toute injection de produit sous la peau doit étre TRAITEE EN
URGENCE et considérée comme une BLESSURE GRAVE. Le
Médecin doit étre averti de la nature de la blessure

Le traitement chirurgical doit 6tre IMMEDIAT et ne doit pas étre
retardé pour identification exacte du produit qui sera communiqué
au Médecin dés que passible.

De méme une projection ou des éclaboussures de produitdans les
yeux peuvant causer des dommages sérleux.

NE JAMAIS diriger le pistolet vers queiqu’un ou vers soi-méme.

NE JAMAIS metire la maln ou les doigts sur la buse,

NE JAMAIS assayer de refouler la peinture lors du ringage, ce
N'EST PAS un systéme prisumatique.

TOUJOURS respecter la procédure de décompression ci-aprés
avant de nettoyer ou de démonter la buse ou de procéder a
T'entretian d'une partie de I'dquipement.

NE JAMAIS essayer de stopperou dedévierdes fuitesaveciamain
ou toute autre partie du corps.

S'assurer gue ies sécurités de 'équipementfonctionnent correcte-
ment avant chague ulilisation.

S'assurer que las sécurités propres au plstolet fonctionnent correc-
tementavantchaque utilisation. Ne pas enlever nimodifierde piéca
guelcongue du pistolet, il pourrait en résulter un mauvais fonction-
nement et un risque de blessures corporelles.

PROCEDURE DE DECOMPRESSION

Afin de diminuer les risques de biessures corporelles graves y
compris I'injection de produit ou les blessures provoquées par les
pattias mobiles ou les chocs électriques, suivre la procédure sui-
vante lors de I'arrét du systéme, du montage, du nettoyage ou du
changement de buse et lors de I'arrét de la pulvérisation.

1.  Engager le verrou de géchette,

2. Couperlesarrivéesd’airdela pompe al'aldede lavanne d'air,
du type a purge (obligatoire dans le systéme), ce qui dépressurise
le moteur.

3. Dégager le verrou de sécurité de gachette,

4.  Maintenir une partie métallique du pistolet fermement ap-
puyée contre la parroi métallique d’un seau de collecte de produit.
Nutiliser que des seaux METALLIQUES convenablement MIS A
LATERRE. Eviter les cartons ou paplers de protection surle solcar

SECURITE DE PISTOLET

Ne jamais modifier, altérer ou supprimer de piéces de I'équipement
et en particulier du Pistolat.

Vérifier avant utilisation que les sécurités du systéme et du pistolet
sont en bon état de fondctionnement.

VERROU DE GACHETTE

Lorsque vous ardtez la pulvérisation, méme pour un courtinstant,
toujours mettre le verrou de gichette, rendant ainsi le pistolet
inopérant . Ne pas enclencher |a sécurlté risque de provoquer une
action de la gachette accldentelle,notamment en cas de chute du
pistolet.

Pour enlever la sécurité, pousser le verrou axialement et le faire
tournenr de 90 degrés

DIFFUSEUR

Le diffuseur du pistolet brise e jet et réduit le risque d'injection
quand labuse n'estpas en place. Pourvérifier le fonctionnement du
diffuseur, sulvre la Procédure de Décompressionetensuite enlever

ils peuvent interrompre la continuité de mise a [a terre.

5.  Actionner le pistolet, de fagon a purger le produit.

6. Remettre | verrou de gachetta.

7. Cuvrir le rebinet de purge de la pompe et placar un seau
metalliqgue, mis & la terre, au-dessous de celui-ci de fagon &
récupérer le produit,

8. Laisser le robinet de purge de [a pompe cuvert jusqu’a nou-
velle utilisation de la pompa.

Si vous supposez que la buse ou le tuyau est complétement
bouché, ocu que la pression n'a pas été totalement éliminée aprés
avoir suivi |a procédure ci-dessus, desserrer TOUT DOUCEMENT
|a bague de retenus du chapeau d'air ou bien le raccord du fexible,
de maniére & éliminer lentement la pression. Ensuite, dessemer
compiétement. Nettoyer la buse ou le flexible.

la buse.

Régler la pression 4 [a pompe sur la valeur {a plus faible possible.
Pointer ie pistolet dans un seau métallique mis i la terre. Retirer le
verrou de pistolet et actionner la gichetts. Le jet doit étre instable
et tourbillonnaire. Sii'écoulement se fait selon un jet régulier, rem-
placer le diffuseur immédiatement.

SECURITE DEBUSE

[l faut faire trés attention lors du nettoyage ou du changement de la
buse. Si la buse se bouche en cours de travail, engager Immédia-
tement le verrou de gachette.

TOUJQURS respectsr la procédure de décompression et ensuits
démonter la buse pour la nettoyer.

NE JAMAIS essuyer du produit qui se trouverait suri'embout de la
buse avant gue la pression soit complétement éliminée st que la
séeurité soit enclenchée.

DANGER D’UTILISATION DES CARBURES HALOGENES

Attention: les soivants 4 base de Carbures Halogénés sont DAN-
GEREUX an présence d'Aluminium ou de Zine.

Cet équipement NE CONTIENT NI ALUMINIUM NI ZINC.
Toutefais, st vous pansez que certains compesants de vitre sys-
téme contiennent cas élémeants,n'utilisez jamais de trichloréthane,
de chlorure de methyléne, d'autres solvants carbures halogénés ou
fluides contenant de tels solvants dans ces équipement. Le non

respect de cette condition peut entrainer des réactions chimiques
dangerauses avec risque d'explosion violante occasionnant des
blessures graves ou mortelles et/ou de destructions matérielles
importantes.

Cansulter le fournisseur de produit de maniére 4 s'assurer que I'
utilisation des produits choisis est compatible avec 'aluminium et
les piéces galvanisées.
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RISQUES DE MAUVAISE UTILISATION

SECURITE

Toute mauvaise utilisation del'équipement ou des accesscires telle
que :surpression, modification de piéces, incompatibilité chimique,
utilisation de piéces usées ou endommagées, peut entrainer la
rupture d'un éiément et &tre la cause d'une injection de produitou
d'autres blessures graves, d'incendie ou de dommage surie mata-
riel alentour.

NE JAMAIS MODIFIER quelque partie que ce soitde 'équipement
: ert faisant une modificalion on provoque un mauvais fonctionne-
ment.

VERIFIER les constituants de I"équipement réguliérement, réparer
ou remplacer les pidcas endommagées ou usées.

PRESSION. Se référer aux caractéristiquas Techniques de l'équi-
pement en fin de Notice.

Vérifier que TOUS LES CONSTITUANTS du systdme ont des
performances de PRESSION AUMOINS EGALES A CELLESDE
LA POMPE.

NeJAMAIS tenter, par un moyen quelconque, de faire fonctionner
ies constituants de volre systéme A une prassion supérisure a celle
indiquée dans leur Notice respective.

Ne JAMAIS utiliser 'apparsillage pour un but autre que celui pour
lequel il a 6t congu.

YERIFIER aupras de votre fournisseur que les PRODUITS UTILI-
SES SONT COMPATIBLES AVEC LES MATERIAUX constitutifs
de I'dquipement qui sont en contact eux. Volr Ia liste des MATE-
RIAUX EN CONTACT AVEC LE PRODUIT en finda la notfice tech-
nique de chaque équipemerit.

RISQUES D’INCENDIE OU D’EXPLOSION

Del'électricité statique est créée par le passage duproduita grande
vitesse dans la pompe etdans les flexibles et peut provoquerun dé-
gagement d'étincelles. Ces étincelles peuvent mettre le feu aux
vapeurs de solvant et au produit distribué, aux particules de pous-
siére ot autres substances inflammables, que 'on effectue 'appli-
cationenintérieur ou enextérieur, etelles peuventcauserunincen-
dle ou une explosion ainsi que des blessures et des dégats
matériels graves.

MISE A LA TERRE

Pour éviter les risques dis a I'dlectricité statique les constituants de
linstallation dolvent &tre mis a fa Teme conformément aux instruc-
fions ci-aprés.

Toujours prendre connaissance de Ia iégislation en vigueur pour la
mise & la terre. S'assurer que le systdme est raccordéd a une vraie
ligne de terre.

1.  Pompe. Metire 4 la terme en utilisant un cible adéquat et une
pinca ainsi qu'il est axpliqué dans l& manuel concemant la pompe.
2. Compresseur d'air et/ou alimentation en énergie
hydraulique:mettre 4 |a terre selon les recommandations du fabri-
cant. .

3. Pistolet: la Pistolet est mis a la Terre par l'intermédiaire du
tuyau Produit qui dolt &tra conducteur. Vérifier la conductibilité de
votre tuyau auprds de vitre fournisseur ou utilisez un tuyau Graco.
4, Objets a peindre.ils doivent étre mis & la Terre a I'aide d'un
systdme ,cable/pince approprié, ou, s'ils sont suspendus, al'aide de

SECURITE DU RINGAGE

Avant de procéder au ringage, veiller 4 cg que l'ensemble du
systéme et les seaux deringage soient mis a tarre corractement. Se
référaralarubrique MISEALATERRE OUA LA MASSEci-contre.
Afin de réduire le risque de blessure due 4 une injection de produit,
une décharge d'électricits statique ou un éclaboussement, sulvrela
Procédure de Décompression de la page 2 et retirer Ja buse de

S'il se preduit des étincelles d'électricité statique ou sil'on ressent
la moindre décharge, CESSER IMMEDIATEMENT LA DISTRIBU-
TION. Ne pas se servir & nouveau du systéme avant que le
probléme n'ait 8té identifié et corrige.

Pour éviter les risques d'électricité statique, les dquipements doi-
vent étre mis A [a terme conformément au paragraphe «MISE A LA
TERRE»,

crochets & bord vif (lame ou pointe). Maintenir propres en perma-
nence les ¢rochets supportant las pieces afin d'assurer la continui-
té élactrigue.

5. Tous les objets conducteurs dans la zone de pulvérisation
doivent étre correctement mis & la terre.

6. Lesoldulocal de travail doit étre conductif et mis d la terre. Il
ne faut pas recouvrir la sol de carton ou de tout autre matériau non
conductif qui risquerailt d'interrompre ia conductivité.

7. Lesliquides inflammables situés dans [a zone de travail doi-
vent étre conservés dans des récipients homologués et mis 4 la
terre. Ne pas en stocker plus qu'il n'estnéceassaire 4 une éguipe de
travail.

8. Seau de soivant. N'utiliser que des seaux métalliquas munis
de prise de terre qui sont conductifs. Ne pas placer le seau surun
support non conductif tel que du cartonou du papierce quiinterrom-
prait la conductivité.

pulvérisation/distribution du pistolet/de {a poignée de distribution
avantde rincer. Toujours utiliser la pression de produitla plus basse
possible et maintenir un bon contact métal-sur-métal entre ie
pistoletia poignée et le seau lors du ringage pour réduire le risque
de blessure due a une injection de produit, une décharge d'électri-
cité statique ou d’éclaboussement.

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

Le piston du moteur pneumatique, situé darriére les plaques de
celui-ci se déplace lorsque le moteur est alimenté en air, Les piéces
enmouvemsnt sont susceptibles de pincer ou d’'amputer les doigts
ou d'autres parties du corps. C'est pourguoi il ne faut jamais se
servirde la pompe lorsque les plagues du moteur pneumatigue ont

SECURITE DE FLEXIBLE

Le fluide sous pression contenu dans le flexible peut étre trés
dangereux. Si le flexible fuit, se fend ou se rompt en raison d'une
usura ou d'une mauvaise utilisation, le |et de preduit sous pression
poeut crier des blessures corporelles, des injections de produit cu
des dégéts sur le matériel alentour.

Bien sarrer tous les raccordements produit avant chaque utilisation
- [a pression peut détacher un raccord desserré ou provoquer une
fuita par ce méme raccord.

NE JAMAIS UTILISER DE FLEXIBLE ENDOMMAGE. Avant
chaque utilisation, vérifier le flaxible sur toute sa longueur pour
détaecter les coupures, les fuites, I'abrasion, un revétement bombe,
des détdriorations ou des raccords mal sertis. Siune de ces condi-
fions est rencontrde, il y a lieu de remplacer immédiatement le
flexible. NE PAS essayer de remettre les raccords en place surdes

été déposées. Se tenir al'écart des pidces en mouvement lorsque
T'on démarre ou I'on ulilise la pompe. Avant toute vérification ou in-
tervention sur [a pompe, suivre la PROCEDURE DE DECOM-
PRESSION de [a page 2 pour éviter que [a pompe ne démarre ac-
cidentsllement.

flexibles haute pression ni de les réparer 4 I'aide de ruban adhésif
ou tout autra preduit similaire. Un flexible réparé ne peut vahiculer
du praduit sous kaute pression et devient DANGEREUX.
MANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SOIN. No
pas tirer sur les flexibles pour bouger I'équipement. Ne pas utiliser
de solvants et de produits incompatibles avec les revétements in-
térieurs ou extérieurs du flexible. NE PAS exposerle flexible a des
tom pératures supérieuras a 82°C (180°F) ou inférisures & -40°C (-
40°F).

CONTINUITE ELECTRIQUE. Votre tuyau doit ére conducteur pour
éviter I'accumulation de charges électrostatiques dangeretses.
Vérifiez aupres de votre foumnisseur la conformité de la résistance
de vétra tuyau avec les régiementations en vigueur,
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REPARATION

Avant de réparer le bas de
pompe :

A

Veiller a bisnavoirtoutesles pléces de rechange nécessaires
sous la main. Les numéros de repére marquds de daux
astérisques, par exemple (3*7}, indiquent que la piéce
correspendants est une piéce de rechange recommandée.

Il existe urtkit de réparation, référence 223-320, Pour obtenir
les meillsurs résultats, utiliser toutes les piéces neuves dukit.
Unastérisque placé aprés un chiffre repare, parexemple (5*),
indique que la piéce est comprise dans le kit.

Toujours veiller 4 bien remeltre les anneaux prasse-joints en
place aprés avoirremplacé les joints, qua I'en utilise ou nonun
kit de réparation.

Nettoyer toutes les pigces lors du démontage au moyend’un
solvant approprié. Les inspacter en recherchant les traces
d'usure ou d'endommagement, etlesrempiacerle cas échéant,

Chaque fols qu'il est recommandé de procéder a4 une
lubrification, utiliser une graisse fluide et hydrofuge.

Démontage (Voir Fig. 1)

1.

Rinceria pompe, si possible. Suivre ' Avertissament Procédure
de Décompression de la page 2.

Débrancher les flexibles d'airet de produit. Déposeria pompe
de sa monture etla serrar dans un étau. Désaccoupler le bas
de pomps du moteur, en suivant las explications dennges
dans le manuel dinstructions séparé refatif 4 la pompe.

Dévisser I'écrou/coupelie de presse-étoupe (1). Dévisser et
retirer les quatre tirants (30} et leurs rondeiles d'arrét (31).
Dissocier le logement de clapet de pied (14) de ia pompe en
lg tirant.

Retirer [e joint (17) du clapet de pied et 'examiner. Dévisser
I'ansemble de siége et amétoir (16) du logement de clapet de
pied (14). Retirer 2 goupilla d'arrét de bille {18) en pranant
note du jeu de trous dans lequel elle se trouve. Retirerla bille
du clapet de pied {15). Manipuler la bille avec le pius grand
s0in car elle est susceptible de s'endommager trés aisément.

Nettoyer toutes les piéces du clapet de pied et les inspecter
avec le plus grand soin pour rechercher ies races d’usure et
d’endommagement. Inspecter le siége (C) de 'ensemble de
slége etarrétoir (16}, mais ne pastenterds leretirer. Sile sidge
estusé ou présenta des signesd'endommagement, remplacer
'ansemble de siége et arrétoir (16} en entier.

Extraire le cylindre de pompe {9) du carter de sortle (24} enle
tirant tout droit, touten veillanta ne pas l'incliner tantqu'iln'est
pastotalementdégagé de la tige de piston (8) etde 'ensemble
de piston (B).

Inspecter [a surface inteme poiie du cylindre de pompe (3) en
recherchanties traces de rayures ou d'drafivres. Pour cefaire,
passer le doigt sur la surface ou l'observer en iinclinant en
face d'une source de lumidre. Remplacer la pidce le cas
échéant.

Retirer les trois vis (19) et les rondelles (20}, et démonter le
piston. Prendre le plus grand soin en manipuiant la bille (22)
et lo sidge (13) car ces deux pléces sont susceptibles de
s'endommager trés facilement. Nettoyer toutes les piéces et
les inspacter trés soigneusement en racherchant les traces
d'usure ou d'endommagement.

Dévisser I'écrou/coupelle de presse-étoupe (1) du carter de
sortie (24}. Extraire la tige de piston (8) du carter de sortie en

10.

11.

12,

la tirant tout dreit vers le bas. Retirer le carter de sortie st
I'inspactat.

Expulser les joints de presse-étoupe et las anneaux presse-
joints (A) ducarter de sortie (24). Nettoyer celui-ci ainsique les
Joints de presse-étoupe etinspactariensemble enrecherchant
les traces d'usure ou d'endommagement.

Inspecter la surface externe polie de la tige de piston (8} en
recherchanties traces de rayuresoud'éraflures. Pour ce faire,
passer le doigt sur la surface ou 'observer en l'inclinant en
face d'une source de lumidre. Remplacer la pidce le cas
dcheant.

Ne pas dissocier les éléments de I'ensemble de piston &
moins que ce ne soit nécessaire. Avant de procéder au
démontage, mesurer tés soigneusement la longueur de
saillie de Ia tige plongeante réglable (23) hors du chapeau
inférieur (10), C'est cette longueur de saillie qui détermine
l'étendue dela coursedelabille de piston (22). Dévisserla tige
plongeante (23) de Fensambie de tige de piston et inspecter
lesjointstoriques (3} enplace. Dissocierles chapeaux supérieur
etinférisur (27, 10) dela tige de piston (B). Inspecter les joints
toriques en place,

Remontage (Voir Fig. 1)

1.

Lubrifier Facrou de prasse-étoupe ainsi que tous las joints et
anneaux presse-joints a 'aide d'un lubrifiant sans silicone, tal
que de la graisse au lithium n° 2, avant le remontage.

S'll aété nécessaire de démonterl'ensemble de tige de piston,
rementer leschapeaux supérieur etinférieur (27, 10) ainsique
la tige plongeante (23) sur la tige de piston (8). Visser la tige
plongeante dans le chapeau inférfeur jusqu'a ce qu'elle fasse
saillie de ia longueur voulue, que I'on a notée au paint n® 12
de la procédure de Démontage.

Mettre en place I'anneau presse-joints mais (6%}, les joints en
V (25" et &%) et I'anneau presse-joints femelle (26*) dans le
carter de sortie (24), ainsi qu'illustré au Détail A de Ia Fig. 1.
Instalier les joints en V un ala fols, leurs lévres orientées vers
le bas ; altemer les joints en polyéthyléne ultra-haute densité
(25"} avec ceux en cuir (5%).

Instailer le joint (7*) dansle carterde sortie (24). Mettre I'écrow/
coupelle de presse-étoupe (1) en place sansle serrer. Engager
I'ensembie de tige de piston par le fond du carter de sortle et
le pousser vers le haut jusqu'a ce que les filets du chapeau
superieur (27) se trouvent & peu prés de niveau avec le
sommet de I'écrou/coupelie de presse-atoupe,

Assembilerle piston en plagant une rondelle (20) sur chacune
das trois vis {19). Placer une rondelle de piston (21) et unjjoint
(39"} par-dessus les trois vis. Placer le sidge de clapet de
piston{13)aucentrede I'ensemble de piston de telle sorte que
sa lévre vienne reposer contre le joint {39). Confinuer a
empiler les piéces surles vis{19) dans 'ordre suivant :jcinten
coupelle (11*) orienté vers e bas, rondelle de renfort{12), joint
en coupelle (11*) orientd vers le haut, joint de piston (38*) et
rondelle de piston (21). Placer la bille de piston (22) sur le
siége (13), Voir le Détail B de fa Fig. 1.

Placer une entretoise de piston (42) sur chacune des vis{19).
Appliquer de I'étanchéifiant & filetages sur las vis et visser
I'ensemble de pistondansle chapeauinférieur (10). Serrerles
vis (19) au couple de 27 2 34 N.m.

Guider avec pracaution e cylindre (9) par-dessus 'ensemble
piston/ tige de piston jusqu'a ce qu'il vienne reposar contre le
carter da sortie (24).

Appliquer de I'étanchéifiant & filetages et visser 'ensambie

arrétoir et sidége (16) sur le logement de clapet de piad {14).
Installer le joint (17*) sur le logement de clapet de pied.
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9. Placer la bille {15} sur le sidge de I'ensemble de sidége et  11. Semeri'écrou/coupelle de prosse-étoupe au couplede 22225
amétoir(18). Installer la goupille d'arrétde bille ( 18) dans e jeu N.m. Ne pas serrerexcessivement pour éviterd'endommager
de trous duquel elle avait été retirée. (Pour refaire Ie réglage les joints. Réaccoupler le bas de pompe au motsur ainsi
de [a course de Ia bille, voir la rubrique «Réglage des clapets gu'axpliqué dans le manuel séparé concemant la pompe.
de piston et de pied».) Rebrancher le fil de terre de la pompe s'il a été débranché

pendant la réparation,
10. Lubrifieries tirants (30) etinstaller une rondelled'amét (31) sur
chacun d'entre sux. Faire passer les tirants a travers le  12. Remplir 'écrou/coupelle de prasse-étoupe (1) au tlers de
logement de clapet de pied {14} etles engager dans e carter liquide TSL Graco ou d'un solvantapproprié. Rebranchertous
de sortie (24). Serrer altemativement et en croix au couple de les flexibles et remettre ia pompe en service.
22325 N.m.
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B 3g*
Re L LT Notas
18 ~— R 11
\ E 3 i
NIRRT N 12+
o\ E ol |} U 1%
5 B 3G
; '?’?E»* V% bl
16 : 4G 30
Nota 4 Nota s
14 w5 C 17*
Mota 10
Fig.1
Nota 1 Lubrifier st serrer au coupla de 22 4 25 N.m Nota 7 Appliquerdal’dtanchéifiantsurlesfiletsmiles
Nota 2 (Voirdétail A) Nota 8 Laslavres des joints en V doivent étre orien-
Nota 3 (Voirdétail B) téas vars le bas
Nota 4 Appliquer de Fétanchéifiant a filetages Nota ¢ Détail B : ensamble da piston
Nota 5 Appliquer duiubrifiant et serrer au couple de Nota 10 Appliquerdel'stanchéifiantafiletages etserrer
22a25N.m au couple de 27 4 34 N.m.
Nota 6 Détail A ; joints de presse-étoupe
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Réglage des clapets de pied et
de piston

VoirlaFig. 2. Les clapets anti-retour de piston produit et de pled ont
été réglés en usine pour le pompage de produits de viscosité
moyenne. La goupille d'arrétde bille (18) du clapet de pied se trouve
dans le jeu de trous [e plus bas. Lacourse de la bille de piston ainsi
déterminée estde 5,2 mm, mesurée entre ['extrémitd de de Ia tige
plongeanterégiable (23) etle sommetdela bille (22). Cette distance
représente quatre tours complets de la tige (23) depuis le sommet
de la hilia,

1.

Sil'on pompe des produits a viscosité élevée etquala pompe
commencs 4 fonctionnerirréguliérement, démonter la pompe
selon les explications données a la page 4. Pour allenger la
course de [a bifle du clapet de pied, déplacer Ia goupille (18)
dans le jeu de trous central ou supérieur. Pour allonger la
course da la bille du clapet de piston, placerle pistan dans un
étau, desserer le chapeau supérieur (27) pour libérer la
tension exercde sur la tige plongeante (23) et toumer cetie
demidre en sens anti-horaire de deux tours complets au-dela
de sa pasition régiée enusine, au au moins suffisammentpour
porter la course totale de a bille a la longueur de 7,8 mm.

Si l'on pompe des produits a faible viscosité et que des a-
coups commencant A se produire, démonter la pompe selon
les explications données a la page 4. Vérifier que |2 goupille
(18) se trouve bien dans le jeu de trous le plus bas. Pour
réduire ka course de labille du clapet de piston, placer[e piston
dansunétau, desserrerle chapeau supérieur (27) pourlibérer
la tension exercée sur la tige plongeante (23) et toumner cetta
demiére en sens horaire de deux tours complets au-dela de
sa position réglée sn usine, au au moins suffisamment pour
porter la course totale de la bille 4 la longueur de 2,6 mm.

Fig. 2

Nota 3
Nota1 Coursedelabille
Nota2 Clapetdepiston
Nota3  Clapetdepied
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ECLATE

Modeéle 223-177 Série B

Bas de pompe
Compotte les pidces 1 a 42

42
21 -t
3"

11%

12!#

LA

35

21’1

Nota1  Lubrifier et serrer au couple da 22 3 25 N.m

Nota2 Leslavres des joints en V doivent étre orien-
téeg vers le bas

Nota3d Appliquer de i’étanchéifiant sur les filets
miles

Notad Appliquer de {'étanchéifiant a filetages

Nota5 Appliquer di lubtifiant et serrer au couple de
22325N.m

Nota6  Appliquer de "atancheélfiant a filetages ot
serrer au couple de 27 3 34 N.m.
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LISTE DES PIECES

10 161-743 CHAPEALU inférieur de tige

11 185-630* JOINT en coupells, UHMWPE
12 160-019** RONDELLE de renfort

13 160-068 SIEGE de clapet de piston

14 180-930 LOGEMENT de clapet de pied

MODALITES DE COMMANDE

Modeéle 223-177 Série B KIT DE REPARATION 223-321
Bas de pomP‘e ) (A acheter séparément)
Comporte les pidces 14 42 Pour transformer la pompe en version 4 joints Téflon®
N*® N° DESIGNATION QTE
REP. REF. N° REF. DESIGNATION QTE
1 180949 ECROU/COUPELLE 185-648 Anneau presse-oints femelle 1
DEPRESSE-ETOUPE 1 185862 Anneau presse-ioints male 1

3 106-555**  JOINT TORIQUE Vitorn® 2 166-185 Joint en VPTFE 5
4 108-832  JOINT TORIQUE Viton® 2 185630 Joint en coupelle UHMWPE 2
5 166-489* JOINT EN V, cuir 2 171168 Joint nylon 1
3] 185-662* ANNEAU PRESSE-JOINTS, male 1 171177 Joint nylon 1
7 171-168* JOINT nylon 1 185917 Joint, fibrs de celiulose 2
8 185850 TIGE de piston 1
9 185-649 CYLINDRE de pompe 1

1

2

1

1

1

15 101-178** BiLLE de clapet de pied, acier,

SiLLEde clape , DES PIECES DE RECHANGE
16 205-061 ARRETOCIR et SIEGE de clapet de pied 1 " ) . .
17 171-177%*~  JOINT nylon 4 1. Pourétre assuré de ret;avoir les gaécas da rechange, kits ou
18 160-006 GOUPILLE droite 1 accessoires demandé{e)s, toujours donner toutes les

19 101-529 VIS 3 téte hexagonale ; 3/8-16 x 2-3/4* informations énumérées au tableau ci-dessous.
de longueur, avgg plaquette frein 2. Chercherdanslaliste despléces e numérode piéce approprié ;

ne pas utiliser le numéro rep. pour la commande.

en nyion 3
20 174-163 FIOI‘PIFDELLE plate 5 3. Commanderles piécas da rechange au distributeur Graco le
21 185-964**  RONDELLE de piston 2 plus proche.
22 100-279%* BILLE de clapet de piston, acier,
diamétre 7/8" 1 NUMERO
23 185-651 TIGE plongeante régiable 1 |DEREFERENCE| QTE DESIGNATION DE LA PIECE
24 180-932 CARTER de sortie de pompe 1 A 6 CHIFFRES
25 185-647* JOINT EN V, UHMWPE 3
26 185-648* ANNEAU PRESSE-JOINTS femelle 1
27 161-742 CHAPEAU supérieur de tige 1
28 160-502 ECROU d'accouplament 1
29 160-022 RACCORDADAPTATEURUNION
droit ; 1% npt{m) x 1" npsm(f) tournant 1
a0 110-349 BOULON i tate hexagonale ;
3/8-16 unc-2a x 9" de longusur 4
31 100-133 RONDELLE D'ARRET 3/8 4
ag 185917 JCINT de piston, fibre de celiulose 2
42 160-016 ENTRETOISE de piston 3
* Fourni dans le kit de réparation 223-320. INFORMATI ONS DE S ERVICE

** Pigces détachées recommarxiées «bofte & outils». A tenir en

réserve pour réduire les temps d'amét.
Cn trouvera cl-dessous, répertoriéas par ensemble modifié, {a liste
des piéces ajoutdes.

KIT DE REPARATION 223-320

{A acheter séparémant) ENSEMBLE N®° N°
MODIFIE  STATUT REP. REF. DESIGNATION
N° REP. GTE Kit de Ajouté (1) 166-166  JointenV
transfor-
5 2 mation
6 1 223-321
7 1 jusqu'ala
11 2 Série G
17 1
25 3 _
28 1 REMARQUE : Le chiffre mertionné entre parenthdses indique la
39 2 quantité ajoutéa.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Piéces en contact avec le produit pompé  :  Fonte ductile cadmiée ; acier standard cadmis, nickelé et zingué ;
Nitrafloy; Viton®; fibre de ceilulose ; cuir ; polyéthyiéne ultrz-haute densité
{UHMWPE)

Viton® sont dos marques déposdes de Du Pont Co.

GRACO FRANCE $.A 113-117 Rue des Solets F 94523 RUNGIS S.L.L.I.C.
Tél: 4979 71 71; Telex 265847 F; Fax 46 86 65 39
® Copyright 1989 Graco
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