° BETRIEBSANLEITUNG |
308124 G-A

GRACO

MASTIK-STABPISTOLE

Zulassiger Betriebsltberdruck 276 bar

MODELL 224~526, serie "a"“

Pistole

MODELL 224-472

Komplette Pistole mit Verlingerungs-—
rohtr und Spritzdise :

WARNUNG ! o oo

Die Pigtole ist werksseitig fir einen Druck von maximal 102 bar ausgelegt. Wenn diese
Pistole in einem System mit hdherem Druck eingesetzt werden soll, muf die Feder-
spannung neu adjustiert werden. Der zulidssige Betriebsiiberdruck von 276 bar darf dabel
nicht Uberschritten werden. Siehe auch unter ADJUSTIERUNG DER FEDERSPANNUNG.

Pistole nie auf Menschen richten! Nie die Hand oder Finger vor die Diise halten!

-

® SICHERHEITSHINWEISE S. ANLEITUNG 307229 G-A

® Technische Anderungen vorbehalten
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SITCHERHEITSHINWETISE

(weitere Hinweilse siehe Anleitung 307229 G-A)

Vor Inbetriebnahme des Gerites sind sdmtliche Bedienungsanleitungen
einschlieflich die der Zubehdrteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen
am Gerit diirfen nur durch autorisiertes Fachpersomal dirchgefithrt
werden

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen-" bzw. Pumpen-
auslaR kann schwere Verletzunpgen verursachen.

Nach Beendlgung dexr Arbeiten Gerit ausschalten (Stecker herausziehen)*
und Pistole einige Male-&ffnen,um den Druck des Systems zu entlasten.
MaterialablaBfhahn Zffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten
geschehen.

Zum Spulen ‘bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschrlften
zu beachten.. - -

Gerdt und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosicnen verursacht werden
kénnen. Beim Reinigen bzw. Durchsplilen stets Metallgefifie benutzen,
wobel die Pistole Kontakt mit dem Metallbehilter haben mufi. Es diirfen
nur geerdete Materialschliuche eingesetzt werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die’ Abzugssicherung der Plstole stets
ungelegt sein,

Wir empfehlen, Airless~Pispoleh nur mit Disenschutzkappe zu verwenden.
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenommen wird. Gerit
abstellen,(SQecker aus Steckdose herausziehen)iPistolenabzug betitigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerites sind simtliche Schlavchverbindungen
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport geldst haben kdnnten.
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material kénnte sonst aus den Anschlufistellen
austreten und zu Verletzungen Ffithren.

Keine beschidigten Schliuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter
hohem Druck kann 2zu Verletzungen fiihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind
die gesamten Schlduchie zu iiberpriifen. Beschidigte Schliuche nicht mit
Isolierband und #hnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der
Schliuche darf nur von Fachpersonal ausgefihrt werden.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine ausreichende Liiftung zu sorgen.

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und Zubeh#r.eingesetzt werden,
die fiir die entsprechenden Betriebsdriicke des Geridtes ausgelegt sind.

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geriten

HINWELIS: Ein Gerdt mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt éinen
- Materialdruck, der um das 45fache h¥her ist als der Lufteingangs-—
druck. Alle Zubeh&rteile miissen auf diesenr Materialdruck ausgelegt
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhiiltnisses)
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise
entsprechend zu indern.




INBETR IEBNAOME

WARNUNG! Um Verletzungen zu vermelden, stets erst Druckentlastung durchffhren, beim
Uberpriifen, Adjustieren bzw. bei Servicearbeiten.

Das "freie" Spiel des Pistolenabzuges iiberprifen. Bei einer richtig eingestellten Pis-—
tole tritt kein Material mehr aus, wenn der Abzug losgelassen wird.

1. Pistole wie gezeigt horizontal halten. Pistole entsichern, siehe gestrichelte Linie,
Pistolenabzug bis zum Widerstand durchzZiehen, siehe Abb. 3.1.

2. BAbzug nach vorne fallen lassen. Die Pistole ist jetzt gesichert, siehe gestrichelte
Linie. Das "freie" Spiel des Abzuges scllte 4,76 mm ketragen, siehe Zbb. 3.1.

3. Wenn das "freie"™ Spiel des Abzuges nicht 4,76 mm betridgt, siehe unter ADJUSTIERUNG
DES ABZUGES.

Federspannung lberprifen. Siehe unter ADJUSTIERUNG DES FEDERSPIELES. .

Un die Pistele zu sichern, Pistole nach vorne kippen, siche Abb. 3.2.

Um die Pistole zu entsichern, Sicherung eindriicken, . siche Abb. 3.2.

WARNUNG! Den Griff am Verlingerungsrohr der Pistole festhalten, wenn der Abzug betdtigt
wird.

Spritzen. Pumpe anstellen und Pistolenabzug ziehen. Beim Loslassen des Abzuges wird der

Materialfluf unterbrochen.

Adjustieren der Materialmenge. Pumpe so einregeln, bis die gewilinschte Menge an dieser

austritt. Stets den niedrigst mdglichen Druck einstellen. Die Adjustierung ist von der
Schlauchlédnge, der Viskositit des Materiales und der DiisengrdBe abhingig.

RegelmiBiges Uberpriifen des Ventiles im Pistolengriff ist notwendig, da dieses interne
Leckagen an der Pistole anzeigt, siehe Abb. 3.2. Ventilnadel und Packungen f£alls not-
wendig, ersetzen. o

Gestrichelte Linie
Pistole entsichert

Ik

4,76 i - V.

freies Spiel - L,

’ "Burchgehende Linie . : L
Pistole gesichert

Abb. 3.1 o R GRIFF ADJUSTIEREN
R ’ in Pfeilrichtung festdrehen
VENTIL

1/2 WPSM(T)

o= ]

Abb. 3.2
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SERVICE

Hinweis: Die Nummern im nachfolgendem Text beziehen sich auf die aAbkildungen, Teile-
zelchnung und auf die Teileliste. '

Adjustierung der Federspannung (siehe BAbb. 4.1)

WARNUNG! Richtige Federspannung ist wichtig, da diese sicherstellt, das kein Material
mehr aus der Pistole austritt, wenn der Abzug losgelassen wird. Die Feder-—
spannung wurde werksseitig auf 102 bar eingestellt. Diese kann jedoch auf
276 bar, je nach Systemdruck erhdht werdemn.

1. Schlauch an Pistole anschliefen. Pumpe Material ansaugen lassen. Pumpe auf normalen
Arheitsdruck einstellen.

2. Um die Federspannung auf 102 bar oder dariiber einzustellen,wie folgt vorgehen:
Pistolengriff ganz ziehen, Material kommt aus der Dhse heraus . bzw.hilt, wenn der
Abzug losgelassen wird. Wenn die Pistole nicht abstellt, Adjustiermutter (16) ein-—
drehen, bis kein Material mehr kommt, dann eine weitere 1/2 Umdrehung eindrehen.

3. Um die Federspannung unter 102 bar einzustellen: Adjustiermutter (16) herausdrehen,

dann Adjustierschrauhe 1/2 Umdrshung eindrehen.

4. Pistole einige Male abziehen und Funktion iiherpriifen.

16

0452

Abb. 4.1




+ Beim Zusammenbau des Ventilsitzes
(27) , Dichtungsgehduse (20), Rohr
{17) an Pistolenkdrper (11) oder
Eingangsfitting (19) an Rohr (17),
Drehmoment 11 Nm.einhalten.

£ . 14

Abb. 5.1

Austauschen des Ventilsitzes und der Nadel

Wenn Material kontinuierlich aus der Pistole alustritt nachdem der Abzug losgelassen
wurde, ist das Pistelenventil verschmutzt oder miB neu eingestellt werden. Der Ventil-
stéB8el (28) oder der Ventilsitz (27) kann verschligsen oder beschiddigt sein, siehe
Abb. 5.1,

Adjustieren des aAbzuges

1. Druck entlasten.

2. Pistole von Schiauch schrauben.

3. Pistole abziehen. Ventilsitz (27) abnehmen. Die Feder (5) driickt den VentilstdRel
(28) nach vorne, dann Mutter (1) LlSsen, sishe Bbh. 5.1.

4. Stift (21) abnehmen. Adjustiermutter (18) herausdrehen, siche &Zbh. 5.1.

5. Pistole zusammenbauen und Spiel des Abzuges kontrollieren. Das Spiel sollte ca.
4,76 mm hetragen, siehe Abb. 3.2.

6. Vorgang wiederholen, Adjustiermmtter {18) drehen, bis das korrekie Spiel erreicht
ist. ] :

Uberprifen des Ventiles auf Verschmutzung oder Beschidigung
1. Druck entlasten.

2. Schlauch von Pistole abnehmen,

ACHTUNG! Pistole abziehen, wenn Sitz (27) abgenommen wird. Ventilsitz und VentilstdBel
(28) vorsichtig behandeln, um die Hartmetallteile nicht zu beschadigen.

3. Pistole auseinanderbauen, siehe Abb. 5.1.



4. Alle Teile reinigen und auf Beschi&digungen tberpriifen. Beschidigte Teile austauschen
und Pistole wieder zusammenbauen.

5. Freies Spiel des Pistolenabzuges wie gzuvor beschrieben, wieder einstellen.

Austausch der Ventilnadel und der Packungen

1. Wenn Material aus der Packung (4) austritt, kann das Dichtungsgehduse (20) 'sich geé-
16st haben, bzw. die Packung (4) oder der Ventilst&fel (28) beschidigt sein.
Dichtungsgehduse wieder anziehen, siehe Abb., 6.1.

2. Wenn die Pistole immer noch leckt, Vorgang wiederholen.

3. Schlauch von Pistole abnehmen. Pistole auseinanderbauven wnd Packung (4} und
Kupferdichtung (9) ersetzen, siehe Zbb. 6.1. )

ACHTUNG! Beim Anziehen der Buchse (19), Pistolenkdrper (11} und nicht Teil (12) halten.

+ Drehmoment: Ventilsitz (28)
oder Dichtungsgehduse (20)
- S mit 11 Nm anziehen.
. 28

27

Bbb. &.1



TEILEZEICHNUNG UND TEILELISTE o

MODELL 224-526, Serie "A".

Pistole . 77 sy T S e e e e B . .
2N\
T27 .
16
" AUsgang - / 5
1/2 NPT() e

7 19T

‘Eingang
1/2 NPT (A)

+ Beim Zusammenbau des Ventil-
+ siltzes (27), bDichtungsgehiuse
14 (20), Rohr {(l17) an Pistcolen-
kdérper (1l1) oder Eingangs-
fitting (19) an Rohr (17},
Drehmoment 11 Nm einhalten.

13
15 ®
Pos. Teile-Nr. Bezelchnung Menge Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
1 100-975 Mutter, Nr. 5-40 1 16 168-685* Schraube 1
2 101-421 stift, 1,59 mm =x 17 187-143 Rohr 1
® 9,52 mm 2 18 168-¢87* Mutter i
3 102-232. .. Stift, 2,38 mm x 19 187-255 Nippel, 1/2 NPT(R) 1
% 6,4 mm 2 20 168-68% Gehduse 1
4 102-92t*  Dichtung ~ 1 21 187-340%  Btift i
5 102-924*  Feder 1 22 168~691%  Feder 1
6 102-925* 'Stift 1 23 168-692%* Stift -1
7 154-771* O-Ring 1 24 168-693 Klammer 1
8 156-766% Dichtung 1 25 187142 Mutter, /2 NPSM L
9 160-079%* Dichtung 2 26 203-953 Schraube i
10 102-299 Niet 2. 27 224-447 "Bitz, 1/2 NPT(A) i
11 168-674 Xorper 1 28 215-224%* Nadel 1
12 187-336 Griff 1.
13 187-209 . Abzugsschutz 1 * Empfohlene Ersatzteile.
14 168-682 . 2Abzug 1 - .
15 187-145 Schild 1 PTFE wmbausatz, P/N 223-932, siehe unter
ZUBEHOR




TEILEZEICHNUNG UND TEILELISTE

MODELL 224-472

Komplette Pistole mit Verlangerungs-
rohr und Spritzdiise

Ausgang
1/2 NPSM(I)

Qa7

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
1 GHD-861 Dise . 1
2 222-674 Umkehrschalter, GHD-
RAC 1
3 187-177 Adapter 1
4 168-845 Dichtung 1
5 11i-346 Griff 1
6 187-167 Rohr . 1
7 158-212 Buchee, 1

1/2 NPT(A} x 3/8 NPT(I)
155-865 Adapter, 2
1/2 NPT(I) x 1/2 NPSM(I)
9 224-526 @ Extrusionspistole 1.

93]



ZUBEHOR (separat zu bestellen)

Spritzroller 224-470

7uldssiger Betriebsiberdruck 276 bar
Fiir Dachbeschichtungen, bzw. £ir hohe
Windeinwirkung.

Bei dem Bestellen dieses Zubehdr-
teiles mit einer andexen Pistole,
mzf auch ein Drehgelenknippel

1(2 NPT(I) x 1/2 NPSM(I) ,

P/N 155-865, bestellt werden, um den
Roller mit der Pistole zu verbinden.

Drehgelenk 155-865

. Puldssiger Betriebsiibberdruck 415 bar

1/2 NPSM(I) x 1/2 NPT(A)
Wird beim Gebrauch des Spritzrollers be-
notigt. o

Z-Drehgelenk 207-948

Zuldssiger Betriebsiberdruck 415 bar

1/2 NPSM{I) x 1/2 NPT(R)

Gerades Drehgelenk 207-947

Zulissiger Betriebstberdruck 415 bar

1/2 NPSM(I) x 1/2 NPT(A)

PTFE

1~-Umbausatz 223-932

Fir Pistolen-Modell 224-526, beinhaitet:

Pos.* Telle-Nr.

Bezeichnung

5

7
10
11
12

* Siehe Teilezeichnung auf Seite 7.

101-421

110-959
154-771
156-766
160-079

Stift, 1,52 mm
x 9,52 om
Dichtung, PTFE
O-Ring
Dichtung
Dichtung

Menge

[N I SR T S N



-_ ———————————  —— — ————————— — — — ——— — |

TECHNISCHE DATEN

Zulassiger Betriebslberdruck : 276 bar
Eingang
Pistole . : : 1/2 NPT(A)
Komplette Pistole , : 1/2 NpsM(I)
Busgang Pistale . : 1/2 NPT(A)
Mit Material in Berthrung kommende Teile : BStahl, gehdrteter Stahl, Rupfer,

Buna-N, Polyurethan, Edelstahl
Abmessungen (Pistole)

Hohe : 133 mm
Lange - : 260 mm -
Gewicht : 1 kg

Viton®, Delrin®, Kalraz® Schutzmarken von Du Pont

- GARANTIE

Fir dieses GRACO-~Erzeugnis gewdhren wir eine zwdlfmonabtige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfaft alle Material— und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezeit aufkreten. Diese Garantie
umfaft nicht Schiden, die auf falsche Anwendung, Verschleid, Kerrosion, Vernachlissigung, Unfall, unsachgemi#fe Mon-—
tage oder eine Behandlung der Gerdte zurdckzuflhren sind, welche die normale Arbeltsweise beeintrichtigen. Mit dem
Eipban von anderen als Original-GRACQ-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen Lfrachtfrei an die GRACO GmbHE oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt warden.

Im Rahmen der Garantle repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifunyg

des Fshlers, daf kein Herstellungs- odexr Materialfahler veorliasgt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der
jeweils glltigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlichen Gewdhrleistungsanspliche des Xunden bleiben von dieser Garantie unberfhrt. .

Die zw3lfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACC-Zrzeugnisses an den Kunden, chne daBR es auf den
Zeitpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.&. ankime.

Durch eine im Rahmwen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch Eir die ersetz-—
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezelt in Gang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem zy £5rdernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materiallien hergestellt. Es kdnnen somit alle Materlalien gefsrdert werden, gegen die diese WerkstofEfe bestindig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Lisemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich Eiir die Wirkung. Wegen der grafen Zahl won Materialien,
wie z.B. Farben, Lacke und LOsemittel und wegen Llhren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der X3ufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenhdn-
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Konktakt mit den in der Auriistung verwendeten Dichtungen und
Metallen betrifft. Wir weisen ausdricklich darauf hin, dal halegenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi~
nium oder verzinkten Teile, welche sich in wnseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmten Umst3nden (abhingig
von Druck, Temperatur und Konzentration] eine Rezktion eingelien k&Snnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheaiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefzhren duxch giftige Spriihnebel, Feuer, Explosion, Reaktions~
zeit nach dem Mischen und taxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen seollten er8rtert und bericksichtigt werden.

Gem&f "Richtlinilen f£4r Flissigkeitsstrahler”™ der Berufsgenossenschaft missen Gerite mindestens alle 12 Monate durch

Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Eindier - auf Sicherheit Uberprift werden, wobei die Ergehbnisse der Priifung schrift-
lich festzuhalten sind.





