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SICHEREBEEITSHINWETISE

{weitere Hinweise siche anleitung 307229 G-a)

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind sdmtliche Bedienungsanleitungen einschlief-
lich die der Zubeh&érteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen am Geridt dirfen nur’
durch autorisiertes Fachpersocnal durchgefiihrt werden.

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Dér extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. PumpenauslaB kann
schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Gerdt ausschalten (Stecker herausziehen)* und
Pistole einige Male &ffnen, um den Druck des Systems zu entlasten. Materialab-
laBhahn 6ffnen. Dasselbe so0llte vor_jeglichen'Servicearbeiten geschehen.

Zum Spllen bhzw. Reinigen dex Anlage sind die entsprechenden Vorschriften zu
beachten.

Gerdt und zu spritzendes Werkstick erden, um statische Entladung zu vermeiden,
wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden kénnen. Beim Reinigen
bzw. Durchspiilen stets Metallgefdfie benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem
Metallbehdlter haben muff. Es dirfen nur geerdete Metallschliuche eingesetzt

" werden. .

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung dexr Pistole stets umgelegt
sein.

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Disenschutzkappe zu verwenden. Pistole nie
auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Dise abgenommen wird. Gerdt abstellen
{Stecker aus Steckdose herausziehen)*, Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind samtliche Schlauchverbindungen festzuziehen,
die sich zum Beispiel beim Transport gel®st haben kénnten. VORSICHT HOCHSTDRUCK!
Material koénnte sofort aus den Anschlufistellen austreten‘und zu Verletzungen fihren.

Keine beschadigten Schléuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter hohem Druck _
kann zu Verletzungen fihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schlauche
zu iiberpriifen. Beschidigte Schlduche nicht mit Isolierband und &hnlichen Materia-
lien reparieren, das Emnblnden der Schlauche darf nur von Pachpersonal ausgefuhrt
werden.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine ausreichende Liftung zu sorgen.

Es sollten nur Original GRACO Ersatzteile uiid Zubehdr eingesetzt werden, die fir
die entsprechenden Betriebsdriicke des Gerdtes ausgelegt sind.

* nur bei elektrisch angetriebenen
Gerdten ‘

HINWEIS: Ein Geridt mit der {Ubersetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck,
der um das 45fache hdher ist als der Lufteingangsdruck. Alle Zubeh&rteile
missen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Enderung der Pumpe
{z.B. des Ubersetzungsverhiltnisses) sind die entsprechenden Typenschilder
bzw. Warnungshinweise entsprechend zu &ndern. '






INSTALLATION ] - - o . - =

Hinweis: Nummern und Buchstaben im nachfolgendem Text beziehen sich auf die Zeichnunger
in den Abbildungen hzw. der Teilezeichnung am Ende der Betriebsanleitung.

Am Ende der Betriebsanleitung befindet sich eine Auflistung der Zubehdrteile.

Aufstellen des Gerdtes = _ : - I
1, Ger&t so installieren, daB der Luftreqler der Pumpe bzw. der RAM gut erreicht werden

kann. Es ist darauf zu achten, daf genfigend Platz cberhalb der Pumpe beim ausfahren
vorhanden ist. Sishe Unter ABMESSUNGEN am Ende der Betriebsanleitung. Gerdt auf
ebenem Boden aufstellen.

2. Folgeplatte (P) an das EinlaBgehiuse (11} setzen und mit Klemmschraube befestigen,
siehe Abb. 5.1.

3. Nylonrohr (76) vom Stecknlppel (37) durch dle Pumpenhalterung in den Stecknippel T
(310) einsetzemn. P

Demontieren und Installieren der Schliuche i ‘ ] —_—

Verbinden eines Schlauches mit eipem Fitting.
1. Schlauch greifen und in den Fitting eindrticken. o ) A

2. Sicherstellen, daB der Schlauch fest sitzt und sich nicht 18st, wenn dieser mit :4417 )
Luft beaufschlagt wizrd. Dazu Schlauch leicht zurlickziehen, um zu sehen, ob dieser -

fest sitzt. . - . - —
Abnehmen des Schlauches von einem Fitting. i
1. Druckentlastung durchfiihren. ' . B '
2. Auf rote Markierung drlcken. '

3. Rote Markierung unten halten und Schiauch entnehmen.

4. Um den Schlauch zu wverkiirzen, gewlnschte Menge im 20°-Winkel abschneiden.

System—-Komponenten und Zubehdr , —_—
Siehe Abb. 5.1. B

WARNUNG! Zwei ZubehdSrteile werden mit dieser Pumpe mitgeliefert. Ein Tmfthahn mit Ent- é'
lastungshohrung (8) und ein AblaBventil (25). Diese Teile dienen der Sicher- ="
heit bhei der Einstellimg bzw. dem Reparieren der Pumpe. . o

Der Lufthahn mit Entl astungsbohrung entléBt die angestaute Lmft zwischen die- -
sem Ventil und der Pumpe, wenn die Luft zur Pumpe ahgeschaltet wird. Ange- b
staute Luft kann die Pumpe unbeahsichtigt laufen lassen. Das Ventil sitzt B

zwischen dem Luftregler und der Pumpe.

Das Materialentlastungsventil entl&ft den Materialdruck aus der Materialpumpe,”
dem Schlauch und dem Dosierventil. Das Entlassen durch das Abfallventil allein™ =
ist u.U. nicht ausreichend.

Zum Lieferum fang geh&rende. Komponentén o - L

Die folgenden Komponenten werden mit der Pumpe mitgeliefert, siehe abb. 5.1:

DER LUFTEAHEN MIT ENTLASTUNGSECHRUNG (8) entlifit die angestaute Luft zwischen dem Ventil
und dem Luftmotor, wenn das Ventil geschlossen wird (siehe obige Warnung}
DER PUMPENLUFTREGLER (27a) regelt die Pumpéngeschwindigkeit und den AuslaBdruck durch

regulieren des Luftdruckes Zur Pumpe. Der Regler sitzt vor dem Lufthahn mit Entlas- i
tungsbohrung.

DER BEBERLUFTREGLER {27b} regelt die Geschwindigkeit des Hebers und den Druck der Fol-
geplatte auf das Material. o o .

DAS DRUCKENTLASTUNGSVENTIL (25) dient der Druckentlastung in dexr Materialpumpe, dem
Schlauch und dem ABfallventil (siehe chige Warnung). Es ist davauf zu achten, daB die

Bohrung in dem Entlastungsventil nach unten zeigt. Dieses Ventil kann auch benutzt
werden, beim Flllen der Pumpe zum Ablassen dér Luft.



ZCSFolgeplatte (P) sepa-
rat bestellen.

76 (Pos)
8

27a
27
Abb. 5.1 o 11 302 B )
P Folgeplatte 27b RaM-Luftregler
9 Pumpe 28 Materialausgangsfitting
§ Lufthahn mit Entlastungsbohrung 37 Stecknippel
11 PumpeneiniaBigehduse - o 57 Lufteingang
18 Luftventil (Druckknopf} 76 Luftleitung zur Folgeplatte
25 AblafBventil 302 FKlemmschraube
27z Pumpen-Luftregler . 310 Stecknippel (Folgeplatte)
Luftleitung

Luftschlauch zu dem 1/4 NPT{I) EinlaBffitting (57) anschlieBen. Luftfilter und -Sler in
der Hauptluftleitung installieren. Des weiteren sollte ein Lufthahn in die Hauptluft-
leitung eingebaut werden, um die Luft abzustellen, wenn Servicearbeiten durchzufithren
sind (siehe auch ZUBEHOR am Ende der Betriebsanleitung).

Materialleitungen

Materialschlauch mit Materialfitting (28) verbinden, das andere Ende an das Abfiill-
ventil anschliefen (diehe auch ZUBEHOR am Ende der Betriehsanleitung).



INBETRIEBNAHME

WARNUNG! Druckentlastung N
Vor Servicearbeiten bzw. beim Reinigen oder Wechseln von Dfisen stets erst =
bruckentlastung durchfthren, um Verletzungen zu vermeiden.

1. Abfiillventil abstellen.
2. Hauptluftventil in der Hauptluftleitung abstellen. . L -
3. Lufthahn mit Entlastungsbohrung schliefBen.

4. Abftillventil betdtigen, um Druck zu entlasten.

WARNUNG! Hinde und Finger stets von dem Kolben bzw. PumpeneinlaR weghalten, wena die

Pumpe mit Luft beaufschladt ist. Wenn die Pumpe in Betrieb ist, kommt der Kol-— _ __.

ben aus dem MaterizleinlaB heraus und kann zu Quetschungen der Finger fihren.
Deshalb stets erst Druckentlastung durchfihren, wenn an der Pumpe gearbeitet |
wird. - =

Der Luftmotorkolben und Materialkolben irn dem Luftmotorzylinder bzw. der . [

Kupplung bewegen sich auf und.ab, wenn der Motor mit Luft beaufschlagt wird.

Deshalb nicht die Hand oder die Finger an die Luftmotorkupplung bringen, wenn —

die Pumpe arbeitet.

Der Heber mit den Folgeplatten, den Siulen und die Pumpenhalterung hewagen

sich in wertikaler 'Richtung. Um ein Quetschen der Héinde bzw, der Finger zu
vermeiden, diese von der Folgeplatite, der Pumpenhalterung und der Hebersiule — -.
weghalten. Pumpe niemals Abstellen, wenn der Heber nach cben f3hrt.

Start und Einregeln der RAM

1. Alle Luftregler und Lufthdhne mit Entlastungsbohrung schliefen, siehe Abh. 5.1,

2. Bauptluftventil in der Hauptluftleitung &ffnen und RAM-Luftregler (27b) auf 2 bar - -

einstellen. Luftregler {27b), Schalter (36) auf UP-Position bringen und RAM voll .’
nach oben fahren. Um die Geschwindigkeit der RAM beil der Auf- und Abwartsbewegung -
zu steuern, Luftregler adjustieren. o

3. Die Materialhehflter mlizssen in einem einwandfreien Zustand sein und dlirfen nicht o

verbeult werden, da dieses zu Beschidigungen der Folgeplatte filhren kann bzw. eine
Leckage um die Wischlippe zur Folge haben kann. Materialbehflter Sf{fnen, darauf . -
achten, daB der obere Rand nicht beschidigt wird, da sonst die Wischlippen besché- = - -
digt werden kdnnen. Falls notwendig, mit Zange ausrichten.

74. Eiﬁ volié;rﬂatéiiéigébiﬁdé unter die Folgeplatte (F) plazieren. R

5. Ventil (303) leicht &8Fffnen, um Luft unter der Folgeplatte (P) entweichen zu lassen.
Hinde von der Folgeplatte weghalten. Ventilschalter (36) herunterdrlicken, bis
Folgeplatte in das Gebinde kommt. Wenn die Folgeplatte im Gebinde ist, Luftdruck
reduzieren.

Hinweis: Wenn die Folgeplatte nicht leicht in den Behflter geht, Heberdruck kurz er-
hohen, bis dieser in Materialbehdlter eintaucht. Damn Druck sofort wiedex
zuricknehmen.

6. Folgeplatte so lange absenken, bis Material aus dem Entliftungsloch austritt, dann
Entliiftungsventil (303) schlieBen, siehe 2bb. 5.1.

7. Materialbehilter mit Hilfe der Klammern (24) wid Schrauben (39) befestigen. —

Fillen der Pumpe und Materialfdrderung =

1. Luftregler (27a) schliefBen, dann TLuftregler der RAM (Zfb) auf ca. 1,5 bar ein-
stellen, Hauptventilschalter (36) heruntezdricken.

2. Lufthahn mit Entlastungsbohrung (8) &ffnen,Pumpenluftregler (27a) auf 2 bar ein-
stellen. -

3. Pumpenventil (25) &ffnen, um Iuft aus der Pumpe entweichen zu lassen. Wenn die Pumpe
vollstindig gefillt ist, Ventil schlieBen. =

4. Haupiventilschalter (36) in der unteren Position lassen, wenn die Pumpe arbeitet. P



-7 -

Hinweis: Falls nctwendig, den Lufidruck zur RAM einstellen, jedoch nicht so hoch, daB
das Material an den Wischlippen der Folgeplatte herauskommt.

Wechseln der Materialbehilter

1. Pumpe anhalten, Hauptluftventil (8) schlieBen, Iuft zur RAM nicht abstellen. Ab-
fillventil &ffnen und damit Materialdruck entlasten.

2. Ventilschalter (36) in UP-Position bringen.
3. Luftventil (18) eindrticken, bis die Folgeplatte herauskommt.

4. Xlammern {24) 1ldsen und leeren Behilter entnehmen. Vollen Behdlter unter Folge-
platte stellen. .

5. Heber herunterfahren und Behilter mit Folgeplatte ausrichten, wie zuvor beschrieben

Stillegung und Wartung der Pumpe

1. Pumpe stets mit geeignetem Lisemittel spllen, um ein Antrocknen des Materiales in
der Pumpe zu verhindern. ’ ’

2. Ventilschalter (36) auf DOWN-Position bringen und RAM ganz herunterfahren.

3. Luftzufihrung zur RAM und der Pumpe abstellen und Druckentlastung durchftihren.

1 .[CS Folgeplatte separat
zu bestellen.

27a
27b
T e

Rbb. 7.1 : 89 2435 .-

P Folgeplatte 27b RAM-Luftregler

1  Pumpe 28 MaterialauslaBfitting

8 Iufthahn mit BEntlastungsbohrung 36 RAM-Luftventil

18 rLuftventil (Druckknopf L 39 Xlemmschraube

24 Klammer . 303 Entlastungsventil

25 BAblaBventil 305 Wischlippe

27a Pumpenluftregler
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FEBLERQUELLENKARTE - ; L
Problem Ursache Lésung !
Pumpe arbeitet nicht Ungentgende Luftzufuhr, Reinigen, siehe Technische
verstopfte Leitungen Daten _
Hauptluftventil ist ge- Offnen :
schlossen |
Luftregler defekt Frgetzen ‘
Verschmuitzte oder Reinigen und Luftmotor
defekte Luftmotor- tberhclen
teile, Luftmotor leckt
Verstopte Material- Reinigen, Schlduche mit
schlduche oder AbEUl1l1- grbBerem Durchmesser ver-
ventil, Materialschlauch- |wenden
durchmesser ist zu gering
= bt~ -
Material ist zu viskos Luftdruck zur Pumpe erhdhen
Material angedrocknet an Reinigen f
Materialkolben |
Pumpe arbeitet, aber Verschmutzte oder be- Reinigen und Motor Uber-
AusstoB zu gering schadigte Luftmotorteile, |holen
Luftmotor leckt
Pumpe arbeitet, aber Ungentgende Luftzu- Reinigen o
Materialmenge ist zu fihrung, verstopfte
gering Luftleditungen
Verschmutzte oder be- Reinigen und Motorx dberholen
schéadigte Luftmotor-
teile, Luftmotor leckt B
Verstopfte Material- Reinigen, Materialschl&uche o
schlduche oder Abf11- mit grdBerem Durchmesser
ventil, Materialschlauch- | verwenden
durchmesser ist zu gering
Material ist zu viskos . | Pumpeneingangsdruck erh&hen
Beschiddigtes EinlaBventil | Service
Pumpe arbeitet zu Materialcontainer leer . .{Materialbeh&ilter auffiillen )
schnell - ' 7 oder neuen verwenden
Beschadigtes EinlaB- Service :
ventil \
k- .
Verschmutzte oder be- Reinigen und Motor Uberholen f
schadigte Luftmotor-
teile .
RAM bewagt sich nicht Verstopfte Luftleitun- Reinigen .
in Auf- bzw. Abwirts-— gen oder ungentgende !
richtung Luftzufuhr |
.
Hauptluftventil ist ge— Bffnen I
schlossen !
Luftregler defekt Ersetzen F
Folgeplatte héngt in Luftsteuerventil (218)
Materialcontainer betitigen |

Pumpe saugt nicht an

Material ist zu viskos

VentilifiZS)VBffnen

Folgeplatte leckt

' Hébé;druck ist zu hoch- )

Luftdruck senken

Lippe der Folgeplatte
ist beschadigt

Ersetzen

Materialaustritt an der
Halspackung

Beschddigte U-Cup-
Packung

Ersetzen (Packungsmutter ist
nicht einstellbar

"
|
|
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WARNUNG! Druckentlastung )
Um Verletzungen zu vermeiden, muf bei Servicearbeiten bzw. beim Uberpriifen de

Systems, beim Installieren, Reinigen oder Wechseln von Diisen bzw. immer,
wenn das System stillgelegt wird, Druckentlastung durchgefidhrt werden.

1. Abftllventil abstellen.

2. Lufthahn mit Entlastungsbohrung in Hauptluftleitung abstellen.

3. Lufthahn mit Entlastungsbohrung (wird mit Pumpe mitgeliefert) schlieBen.
4. RAbfiillventil abziehen, um Materialdruck zu entlasten.

SERVICE

Auseinanderbau

Hinweis: Reparatursatz 223-895 bereithalten, Teile, die in dem Reparatursatz enthalten
sind, sind mit einem * gekennzeichnet, z.B. {(103*). Alle Teile aus dem Repa-
ratursatz verwenden.

Reparatursatz 223-894 wird flir die Materialpumpe bendtigt. Teile, die in dem
Reparatursatz enthalten sind, sind mit zwei ** gekemnzeichnet, z.B. (114%%),
Blle Teile aus dem Reparatursatz verwenden.

1. Druckentlastung durchfihren, alle Schliuche zbnehmen, Folgeplatte 1&sen, AuslaBko-
gen (38) entfernen, merken, daBl der Lufteinlal gegentiber dem Auslafbogen liegt.
Die drei Schrauben (138) und Federringe (141), die die Pumpe an der Halterung (33)
halten, entfernen.

2. Pumpzs drehen, so daR das Ventil (25) mit dem Schlitz in der Halterung {(33) ausgesl.’
richtet ist, Pumpe durch die Halterung zichen.

Hinweis: Den nachfolgenden Schritt 3 nur vollziehen, wenn das Luftventil (165) oder di
Dichtung (166) ersetzt werden milssen. Sonst wie unter Schritt 4 beschrieben,
weiterarbeiten. .

3. Wenn es notwendig ist, das Luftventil (165) oder.die Dichtung (166) zu exsetzen,
Zylinderkappe (101) von Luftmotorzylinder (102) abschrauben. Die zwei Schrauben,
die das Luftventil (165) halten, herausschrauben und Luftventil und Dichtung ent-
nehmen.

LCHTUNG! Luftventil (163} nicht in L&semittel tauchen, um Ventil zu reinigen, dieses
mit Blrste bearbeiten bzw. mit Luft durchblasen.
4. Die drei Schrauben (138) und Federringe (141), die die Luftmotorkupplung (105) mit
dem Zylinder (102) verbinden, herausschrauben. Zylinder gerade von Kupplung ab-

ziehen, bis der Luftventilgehiusesatz (103) aus dem Luftmotorkolben {104) heraus-
kommt.

5. Luffmotorgehiuse (103a) von Zylinder (102) abschrauben.

6. Schraube {(144) vom Luftmotorkolben {104) und dem Materialkolben (106) schrauben.
Luftmotorkolben von Materialkolben 1&sen und nach oben durch Motorkupplung {105)
ziehen. GroRen O-Ring (103) von dem AuBendurchmesser des Luftmotorkolben nehmen,
dann die zwei kleinen O-Ringe (103b) wvon dem inneren Durchmesser. .

7. ILuftmotorXkupplung (105) wvon Materialgehiuse {109} abschrauben. Kupplung nach oben
ziehen, bis diese aus Materialkolben {106) kommt. O-Ringe (103c¢ + 103e) wvon der
Kupplung abnehmen. )

8. Materialkolben (106) halten und schmalen Schraubendreher in die 4 mm Bohrung (&)
fthren, Schraube (145) und Federring (135), die den Kolben (115) mit der Kolben-
stange (110) wverbindet, herausdrehen.

9. Kolbenstange (110) und Materialkolben (106) aus Materialgehduse (109) nagh ohen hin
herausziechen, dann Stift (123) entnehmen und Xeolben von Materialkolben zbschraubsn.

10. EinlaBventilgehduse (111} von Materialgehduse (109) schrauben, O-Ring (161) von
BinlaBventilgehiuse nehmen. '

11, EinlaBventil {114) und Ventilstcp (112) von EinlaBventilgeh&use (111) montieren.

12, Oltasse/Packungsmutter (107} herausschrauben. Packung (163) herausnehmen, O-Ring
{152} von Oltasse/Packungsmutter nehmen.

13. Blle Teile mit geeignetem Ldsemittel reinigen und auf Beschidigungen tberprifen.
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SERVICE
& Drehmoment 8-10 Nm A Drehmoment 1,7-2,3 Nm A;ewinde einfetten
'ZQS Drehmoment 35-37 Nm Zﬁk Lippen nach unten zeigend ' éngewindesicherungs—
Z&; Drehmoment 2-4 Nm Z@S einfetten mittel ?UEtraQEH

*103b /

AN . ;
*103d_ , / S} , _
A\‘@:/ ./ .

abb. 10.1 o



Zusammenbau

Hinweis: Vor dem Zusammenbau alle Packungen und O-Ringe mit geeignetem Fett einfetten.

1.

10.

11.

12,

13.

Packung (163) in Hals des Materialgehduses (101) einlegen, die Lippen miissen nach
unten zeigen. O-Ring (162) in Rille Tber dem Lager der Packungsmutter (107) ein-
legen. Packungsmutter in Materialgehiuse (109) einschrauben und mit 35-37 Nm an-
ziehen. C o

Kolbenstange (110} mit Materialkolhen (108) verbinden. Bohrungen ausrichten und
Stift (123) einlegen. Zusammengebautes Telil durch Packungsmutter und Materialge-
h&use fiihren. : ’

EinlaBventil (114) an Sitz des EinlaBventilgehfuses (11l1) anlegen. Ventilstop (112)
in EinlaBventilgehduse anbringen, die flache Seite muf nach oben zeigen. Darauf
achten, daB der Ventilstop (112) an den Lippen des EinlaBgehduses sitzt. O-Ring
{161) einfetten, dann diesen vorsichtig in die innere Rille des EinlaBventilge-
haduses (l1il1) einlegen, dabei den O-Ring nicht beschidigen. :

Gewinde des Materialgehduses (109) einfetten, Materialgehiuse und EinlaBventilge-—
hiuse (111) =zusammenlegen, dabei darauf achten, daB die Xolkenstange (110) durch de
Ventilstop (112) und das EinlaBventil (114) im Gebhduse (11i) geht. Einlafventilge-
hiuse .(111) lose an Materialgeduse (109) anschrauben, dann dieses mit 35-37 Nm an-

,Zzishen.

Gewindeginge der Schraube (145) einfetten, Materialkolben (106) halten und schmalen
Schraubendreher in 4 mm Bohrung (&) einflhren. Kolben (115) an Kolbenstange (110)
mittels Schraube {143) und Federring (135) installieren. Drehmoment 1,7-2,3 Nm.

Gewindeginge des Materialgehduses (109) einfetten, Luftmotorkupplung {(105) an Mate-—
rialgehduse schrauben und mit 25-35 Nm anziehen.

Grofen O-Ring (103} an den &uBeren Durchmesser der Luftmotorkupplung (105) anlegen
und den kleineren.O-Ring (113) an den inneren Durchmesser der Kupplung anbringen.

Die zwei schmalen O-Ringe (103b) in die Rillen im inneren Durchmesser des Luftmotor-
kolbens (1C4) einlegen. Kolben durch Luftmotorkupplung (105} filhren, bis dieser an
die Gewindegidnge des Materialkolhens (106} kommt. Luftmotorkolben in Materialkolben
einschrauben, die Bohriingen ausrichten. Schraube (144) in Bohrung einfihren und mit
0,4-0,5 Mm anziechen.

GroRen O-Ring (103d4) am &uBeren Durchmesser des Lufimotorkolbens (104) anbringen.

Gewindesicherungsmittel auf die Gewindeginge des Gehduses (103a) anbringen und Ge-
hiuse an Luftmotorzylinder (102) anschrauben. Drehmoment 2-10 Nm. Auf den ZuBeren
Durchmesser des Luftventilgehduses (103) und den inneren Durchmesser des Luftmotor-
zylinders (102) Fett auftragen.

Luftmotorzylinder (102) gegen Luftmotorkupplung (105) dricken. Lufteinlaf und Mate-
rialauslal, wie zuvor gemerk®, ausrichten, das Luftventilgehfuse (103a) in Luft-
motorkolben (104} nach unten driicken. Zylinder und Kupplung mit den drei Schrauben
(138} und Scheiben (141) wverbinden, Schrauben mit 2-4 Nm anziehen,

Wenn das Luftventil (165) oder die Dichtung (166} ersetzt werden missen, neues Luft-

ventil und Dichtung an der Oberseite des Luftmoto¥zylinders (102) anbringen, wie in
Abb. 10.1 gezeigt. Die zwei Montageschrauben und -scheiben anbringen und mit 2-4 Nm
anziehen. Die unteren Gewindegirige des Luftmotorgewindes (102} einfetten. Eylinder-
kappe (101) anschrauben.

Pumpe durch Pumpenbalterung {233) fihren und mit den drei Schrauben (138) und Schei-
ben (141) befestigen. Schrauben mit 2-4 Nm anziechen. Materiszlausgangsfitting (128)
anbringen. Coo -



TEILEZEICHNUNG  _ .
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A siehe DETAIL A
2\ siene DETAIL B

ATeil von Pos. 1
Teil_ von Pos. 36
ATeil'von Pos. 18
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TEILELISTE
Pos. Telle-Nr. Bezeichnung Menge Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge
1 235-870 Pumpe, ig 100-071  Mutter 2
siehe Seite 17 1 47 110-911 Muttexr 4
8 112-193 Kugelhahn, ) 52 110-91C Zylindexr 2
1/4" NPT(TI) 1 54 109-193 -Bogen, 90°, 1i0-32uni
13 104-301 Schraube 1 (n) fiir 4 mm Nylonrohr 3
18 110-914 Ventil 1 55 ~110-552 Bogen, 90°,
24 186-291 Klammex 2 1/8" NPT(A) fir 4 mm
25 223-730 Entliftungsventil @ 1 : Nylonrohr 4
26 112-189 ¥-Stick 1 56 110-930 Dampfexr 4
27 110-318 -Luftdruck-Regler, 57 110-936 T-3tiick, 1/4" NPT(A)
1/4™ NPT(I), x 1/4™ NPT(I) 1
Regelbereich bis 12,5 58 110-937 Bogen, 90°,
bar 2 i/4" NPT (A) flr
28 166-866 Bogen, 90°, - 6,3 mm Nylonrohr i
1/4% (AxI) i 59 110-240 T-Stlck 2
a0 108=120 Mancmeter, 0-7har 2 &4 110-947 Scheibe 2
31 100-83¢9 Bogen, 90°, "6k 186-503 Schild 1
1/8" (AxI) 1 68 186-502 Schild 2
32 1i0-209 Mutter 2 - 69 186-505 Schild i
33 188-852 Halterung t 70 186-531 Schild 1
34 236-062 Grundplatte 1 84 112-188 Bogen, 909,
36 110-859 Rippschalter 1 o 1/4" NPT(A) fiur 6,3 mm
37 110-932 Stecknippel, Mylonrohr 2
10-32unf(A) £ar 4mm g6 110-249 Bogen, 90°, 1/4NPT{a) 1
Nylonrohr 4 91 158-019 Scheibe 2
39 110-888  Fliigelschraube 2 92 112-186 - Stecknippel,
40 186-361 Haltemuttex 2 a - 1/4" NPT{A) fir 6,3 mm
42 110-933 Stecknippel, Nylonrohr 1
1/4" NPT(A) fir 4 mm 93 111-002 Dosendffner,
Nylonrohr 2 nicht abgebildet 1
43 110-889 Mutter L 2 97 184-875 Mutter 1
g8 157-021 Scheibe 1
29 111-593 Schraube 1




TEILEZEICHNDNG UND TEILELISTE

Einweis: Auf dieser Séite sind die Verbindungen der Nylon-Luftrohre gezeigt.

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Pos. Teile-Nr. Bezeichnung

75 186-532 Nylonrohr, 6,3 mm AD, 80 188-985 Nylonrohr, 4
4,6 mm ID, 2,7 mm ID,
570 mm lang 1 150 mm lang

78 186-533 Mylonrohr, 4 mm AD, a1 188-966 Nylonrohr, 4
2,7 mm ID, 2,7 mm ID,
660 mm lang 1 290 mm lang

77 186-534 Nylonrohr, 4 mm AD, 82 188-28&57 Nylonrchr, 4
2,7 mm ID, 2,7 mm ID,
125 mm lang 2. . L 330 mm lang

78 188-963 Nylonrohr, 6,3 mm AD, 83 188-9468 Nylonrchr, 4
4,6 mm ID, 2,7 mm ID,
410 mm lang 1 635 mm lang

79 188-964 Wylonrohr, 4 mm AD, 85 103-473 Kabelbihder
2,7 mm ID,

106 mm lang

mm

mm

mm

mm

AD,

Zg&fblgeplatte ist
separat 2u bestellen



304

305

308

303

301

Hinweis: Die Folgeplatten gehSren nicht zum Lieferumfang der Pumpe bzw. des Gerdtes -~ .
separat bestellen.

MODELL 224-908, 3 kg (1 Gallon) Gebirde MODELL 224-923, 1 kg (1 Quart) Gebinde
beinhaltet Pos. 301 - 312 ' - beinhaltet Pos. 301 - 312 '
Pog. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Pos. Telle-Nr. Bezéichnung Menge
301 187-596 Platte, Edelstahl 1 301 187-596 .. Platte, Edelstahl 1
302 111-639 Schraube, Edelstahl, 302 111-639 Schraube, Edelstahl,

M5 2 MS 2
303 223-746 Entluftungsventil 1 303  223-746  Entliftungsventil 1
304 187-597 Ring, Edelstahl 1 304 187-738 = Ring, Edelstahl 1
305 187-399 Wischring, Gummi 1~ 305 _ 187-740C Wischring, Gummi 1
306 111~638 Schraube, Edelstahl, 306 111-638 Schraube, Edelstahl,

M4 8 M4 8
307 111-637 Federring, Edelstahl 8 307 111-637 Federring, Edelstahl 8
308 187-600 Ring, Polyidthylen 1 308 187-741 Ring, Polyiathvlen 1
309 110-954+ O-Ring, PTFE 1 309 110-954+ O-Ring, PTFE 1
31¢ 110-932 Stecknippel, 4 mm 1 310 110-932 Stecknippel, 4 mm 1
311 187-683 Géhiuse 1 311 187-683 .Gehause 1
312, 224-918 Rtckschlagventil 1 312 . 224-918 Rickschlagventil . 1

+ Im Reparatursatz 223-894 enthalten. + Im Reparatursatz 223-984 enthalten.
Separat bestellen. Separat bestellen.




TEILEZEICENUNG
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TEILELISTE (PUMFE)

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung .. Menge

Fos. Telle-Nr. Bezeichuung Menge

101 188-740 RKappe, Aluminium i 138 110-873 Schraube, Mbx20 6

102 188-969 Zylinder 1 141 110-874  Scheibe 6

103 223-825 Luftmotor-Reparatur- o144 112-120 Spannstift 1
satz, beinhaltet . 145 111-639 Schraube 1
Pos. 103a-103e, 166 1 161  110-966+ O-Ring, PTFE 1

103a ~~— % - Geh#use, Luftventil, 162  110-955+ O-Ring, Viton 1

(nicht separat 163  110-946+ U-Packung, PTFE 1
lieferbar) 1 165 = 110-942 Luftventil, beinh. L

103b 110-852% '~ - O-Ring, Polyurethan 2 ) Pos. 166 und Schrauben

103¢ 110-853%* - O-Ring, Buna-N 1 166 110-972%* — Dichtung 1

1034 110-=-854 - O-Ring 1 167 . 186-501 Schild i

103e 110-855% =--0=Ring 1 173 186-500 Schild 1

104 186-2706 ¥Kolhen, Aluminium 1 174 111-881 Schalidampfer 1

165  187-581 Kupplung ) 1 196  187-582 Kupplung 1

106 187-579 Rolben, Edelstahl 1 - -

107 235-838 ISL-Tasse/Packungs- * Diese Teile sind im Luftmotor-Reparatur-
mutter , 1 satz 223-895 enthalten.

109 187-578 Gehduse, Edelstahl L + Diese Teile sind im Pumpeﬁ—Re.aratursatz

110 187-586 XKolbenstange, Edelst. 1 - . P e
NS - ) 223-894 enthalten. Zusdtzlich enthiit: ;

111 186-283 Gehduse, Edelstanl L der Satz zwei PTFE 0-Ringe 110-954 fir

112 186-285 ventilanschlag 1 e leentiott g :

114  186-296+ Ventil 1 die Folgeplatte.

113 187-759 ¥olben 1

123 110-833 Stift 1 )

135 111-64C scheike, 5,3 mm ID 1



ZUBEHOR (mufB separat bestellt werden)

Erdungsdraht und Erdungsklammer 222-011

- 18 -

__ Lufthahn mit Entlastungsbhbohrung

7,6 m lang, 1,5 mm®

1

DynaMite-Dosierventil .
Zuldssiger Betriebstberdruck™ 63_bar
Lufteingangsdruck max.. .7 baxr
Luftgesteuert, auch fir Materialien
auf Wasserbasis.

Materialviskositdt max. 600.000 cps
Betriebsanleitung 308-266

224-906
235-877

Dosierventil
Dosierventil mit Handgriff

Polyurethan-Unmbausatz 223-939
ersetzt die Halspackungen

Teile-Nr. Bezeichnung Menge
110-9245 Packung Polyurethan und

Viton 1
186-296 Einlafventil o 1
110-954 O-Ring, PTFE

(fiir Folgeplatte - 1
110-955 C-Ring ' 1
110-966 O-Ring . -1

Geerdete 6,3 mm Necpren-Luftschliuche
Zulissiger Betriebsiiherdruck 18 bar

=110-224

Teile-Nx. ID Linge Verschraubung
200-033 6,3 mm 1,8 m 1/4 NPT (R)
200-991 6,3 mm 3,fm 1/4 NPT (R)

LuftauslaBfilter 112-187

3/8" NPT(A) = 13 mm (1/2") Rohrfitting
wird verwendet, wenn die Abluft vom Ar-
beitsplatz abgefihrt werden soll.

Zuldssiger Betriebsiiberdruck 18 bar

110-223 1/4 NPT
3/8 NPT

Zum Installieren in die Hauptluftleitung
bzw. zum Abstellen der Luft hei Service-
arbeiten an der Pumpe.

Luftfilter 110-146

Zulissiger Betriebsitberdruck 21 bar

1/4 NPT(I) Ein- und Ausgang, 0,30 Liter-
behdlter, 20 Mikron-Filter

Iuftsler 110-148

Zulissiger Betriebsiberdruck 21 bar
0,30 Literbehilter, 1/4 WPT(I) Ein- und
Ausgang '

,Luftregler 110~ 318

--Zul&ssiger Betrlebsuberdruck 21 bar
0-14 bar Regelbereich, 1/4 NPT(I) Ein- und
Ausgang

Wartungseinheit 110-~320 ) )
Zuldssiger Betriebsiiberdruck 21 bar
1/4 NPT(I) Ein~- und Ausgang

PTFE schlauch 111-868 ;

Zuldssiger Betriebsiiberdruck 210 bar

1/4™ NPT(A) x 1/8" NPT(A} Edelstahlarmatur
1,2 m lang, Edelstahlgewebe ummantelt,

6,3 mm IL.D.

PTFE schlauch 111-887

Zulissiger Betriebsiiberdruck 210 bar
1/4" NPT(A) x 1/8" NPT(A) Normalstahl
1,2 m lang, Edelstahlgewebe ummantelt,
6,3 mm I.D.,

Folgeplattensatz
Zum Auflegen auf die Foleplatte.
Satz beinhaltet 10 Einheiten.

223-947
223-948

fGr 1 kg Folgeplatte
fiir 3 kg Folgeplatte

"TSL-Flissigkeit
Fiir Halspackungen/Packungsmutter.
fiir Luftmotoren/Gummipackungen.

206-994
206-995

Nicht

0,27 Liter
0,90 Liter

(L



TECHNISCHE DATEN

Maximaler Materialdruck
Druckibersetzung
Lufteingangsdruck

Maximale Materialviskositit

- 19 =~

Material per Hub (férdert nur bei Abwirtshub)

Empfohlene Deoppelhubzahl
Maximale Doppelhubzahl

Maximale F&rderleistung {Material 1.000 cp)

Hub

Maximale Temperatur
Lufteingang
Materialeingang
Gewicht

Mit Material in Berihrung
kommende Teile:

L T T R T T B T S T B Y B TR TR TR TR T

60 bar

8,5:I

1,8 - 7,0 bar
6C0.000 cp
5,0 ce

40 cpm

60 cpm

1946 cc/min

19 mm
60% C

1/4 NPT(I)
1/4 NPT(I)
8,4 kg

Aluminium Stahl, gehdrteter Stahl,

Edelstahl, PTFE

, Delrin, Viton,

Acetal
: i 90 120
psi 1000 cycles/min 30 60 0 ’
bar 70
900
63
~ 7 bar (100 psi)
800 Luftdruth‘\‘
56 ~\\\\\\\
700 ~__!
49
600
42 | 7 4.9 bar (70 psi)
% Luftdruck
-
2
x
= 400
& 28
g 7 bar (100 psi)
Luftdruck
3{9 F]] 2.8 bar (40 psi) )
thtdruck \\\jﬁfj%
! s
200 |— 4.9 bar (70 psi) \
14 Luftdruck [N e b ey
4 2.8 bar (40 psi
100 Lultdruck
7
0 L . ¥
oz/min © 4 8 12 16 20 24 28 32
cefmin 117 1235 353 470 588 705 823 940

FORDERMENGE (Testmaterial 250.000 CENTIPOISE)

Finden des Materialausgangsdruckes (bar} bei festliegender Fdrdermenge (1lpm) und

Arbeitsdruck (bar):

1. Fordermenge am Boden der Kennlinie festlegen.
2. Der Linie vertikal nach oben folgen, bis diese auf die Kurve Ausgangsdruck trifft
{scharz)}. &n der linken Skala kann dann der Materialausgangsdruck abgelesen werden

Finden des Pumpenluftverbrauches (m®/min) bei festliegender Fdxrdermenge (lpm} und

Luftdruck (bar):

1. Pordermenge am Boden der Kennlinie festlegen.
2. von diesem Punkt aus nach oben gehen, bis diese Linie sich mit der Luftverbrauchs-

kurve {grau} trifft.

An rechter Skala Pumpenluftverbrauch ablesen.



BBMESSUNGEN

T HE

unterer Punkt
. 444,5 mm

oberer Punkt
673,1 mm

b
|
F,,
T

Materialausgang
1/4 NPT(I)

Lufteingang
1/4 NPT{I)

v
N

ur Grirdplatte
355,86 mm .

Breite mit Luft~
regler 431,8

GARANTIE Viton® Schutzmarken von Du Pont

U'

Fiir dieses GRACO-Erzeugnis gewihren wir eine zwdlfmonatige Garantie nach Mafgabe Zolgender Bestimmungen:

Die Garantie umfaBt alle Material- und Herstellungsfehler, die wihrend der Gaxantiezeit auftreten. Diese Garantie
umfaft nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, Verschleif, Korrosion, Vermachldssigqung, Unfall, unsachgemibe Mon-—
tage oder eine Behandluny der Gerste zurlckzuflhren sind, welche die normale Arheitsweise beeintrachtigen. Mit dem
Einbau ven anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.

Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos alle schadhaften Teile. Exgibt die Prifung -
des Fehlers, daf kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der -
jewells gGltigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet. -

Die gesetzlichen Gewdhrleistungsansplche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberihrt.

Die zwSlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-EBrzeugnisses an den Funden, ohne daB es auf den
Zeitpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.d. ankamne.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch EFGr die ersetz- -
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine nene Garantiezeit in Gang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem 2u f&rdernden Material in Verbindung kommen, sind ans den in den technischen Daten genann-  ———
ten Materialien hergestelit. Es kénnen somit alle Materialien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestdndig
sind. N
Die wit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldcemittel werden won uns weder herge-
stellt noch verkauft. wWir sind deshalb nicht verantwortlich fir die Wirkung. Wegen der grofen Zahl veon Materialien,
wie z,B. Farben, Lacke und Lisemittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der Kiufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines spezlellen Materiales zusammenhin- ———
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kentakt wit den in der Aurdstung verwendeben Dichtunhgen und .
Metallen hetrifft. Wir weilsen ausdriicklich daxauf hin, daB halogenisierte Kohlenwasserstoffle in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmten Umstinden (abhdngiqg
von Druck, Temperatur und Konzentration} eine Reaktion eingeheh konnen mit der Felge einer Bxplosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. MOgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Explosicn, Reaktions=- — -
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Xomponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen sollten erdrtert und bericksichtigt werden.

~.
GemiB "Richtlinien fiir Flissigkeitsstrahler" der Berufsgencssenschaft missen Gerite mindestens alle 12 Monate duxch
Fachlkundige - z.B. Ihren GRBCO-H3Endler = auf Sicherheit Gberprift werden., wobel die Ergebnisse der Priifung schrift-
lich festzuhalten sind.





