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S I ,C HER H E ITS H I N WEI S E 

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307229 G-A) 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Bedienungsanleitungen einschlieB­
lich die der Zubeherteile sorgfaltig zu lesen. Anderungen' am Gerat"diirfen nur' 
durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden. 

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen- bzw. pumpenauslaB kann 
schwere Verletzungen verursachen. 

Nach Beendigung der Arbeiten Gerat ausschalten (Stecker herausziehen)* und 
Pistole einige Male effnen, urn den Druck des Systems zu emtlasten. Materialab­
laBhahn effnel1. Oasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten geschehen. 

Zum Spiilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden vorschriften zu 
beachten. 

Gerat und zu spritzendes Werkstuck erden, urn statische Entladung zu vermeiden, 
wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursach~ werden kennen. Beim Reinigen 
bzw. Durchspulen stets Metallgefafie benutzen, wobei die Pistole Kontakt mit dem 
Metallbehalter haben muB. Es durfen nur geerdeteMetallschlauche eingesetzt 

. werden .. 

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets u~gelegt 
sein . . 

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Dusenschutzkappe zu verwenden. Pistole nie 
auf Menschen richten! Bei Verletzungen so fort Arzt aufsuchen! 

Strets Druck ablassen bevor Pistole oder Duse abgenommen wird. Gerat abstellen 
(Stecker aus Steckdose herausziehen)*, Pistolenabzug betatigen. 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Schlauchverbindungen festzuziehen, 
die sich zum Beispiel beim Transport ge16st haben k6nnten. VORSICHT HOCHSTDRUCK! 
Material k6nnte sofort aus den AnschluBs!,ellen austreten und zu Verletzungen fiihren. 

Keine beschadigten Schlauche mehr einsetzen, Materialaustritt unter hohem Druck 
kann zu Verletzungen fuhren. Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schlauche 
zu Uberprufen. Beschadigte Schlauche nicht mit Isolierband und ahnlichen Materia­
lien reparieren, das Einbinden der Schlauche darf nur Von Fachpersonal ausgefuhrt 
werden .. 

Am Arbeitsplatz ist fur eine ausreichende Luftung zu sorgen. 

Es sollten nur Original GRACO Ersatzteile und Zubeher eingesetzt werden, die fur 
die entsprechenden Betriebsdrucke des Gerates ausgelegt sind. 

* nur bei elektrisch angetriebenen 
Geraten 

HINWEIS: Ein Gerat mit der Obersetzung von z.B. 45:1 entwickelt einen Materialdruck, 
der urn das 45fache heher ist als der Lufteingangsdruck. AIle Zubeh6rteile 
mussen auf diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Anderung der Pumpe 
(z.B. des Obersetzungsverhaltnisses) sind die entsprechenden Typenschilder 
bzw. Warnungshinweise entsprechend zu andern. 
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NOTIZEN 
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INSTALLATION 

Hinweis: Nummern und Buchstaben im nachfolgendem Text beziehen sich auf die Zeichnunger 
in den Abbildungen bzw~ der Teilezeichnung am Ende der Betriebsanleitung. 

Am Ende der Betriebsanleitung befindet sich eine Auflistung der Zubeh6rteile. ,_ 

Aufstellen des Gerates 

1. Gerat so installie.ren, daB der Luftregler der Purnpe bzw. der RAM gut erreicht werden 
kann. Es ist darauf zu achten, daB genugend Platz oberhalb der Pumpe beirn Ausfahren 
vorhanden ist. -Si-ehe crnter ABMESSUNGEN am Ende der Betriebsanleitung. Gerat auf 
ebenern Boden aufstellen. 

2. Folgeplatte (P)an das EinlaBgehause (11).: setzen und mit Klemmschraube befestigen, 
siehe Abb. 5. 1. 

3. Nylonrohr (76) vom Stecknippel (37) durch die Pumpenhalterung in den Stecknippel 
(310) einsetzen. 

Demontieren und Installie~en der Sqhlau.che 

Verbinden eines Schlauches mit einem Fitting. 

1. Schlauch greifen und in den Fitting eindrucken. 

2. Sicherstellen, daB der Schlauch fest sitzt und sich nicht lost, wenn dieser mit 
Luft beaufschlagt wil:;d. Dazu Schlauch Leicht zuruckziehen, um zu sehen, ob dieser 
fest sitzt. 

Abnehmen des Schlauches von einern Fitting. 

1. Druckentlastung durchfUhren. 

2. Auf rote Markierunq drucken. 

3. Rote Markierung unten halten und Schlauch entnehmen. 

4. Um den Schlauch zu verkQrzen, gewfrnschte Menge im 90 o -Winkel abschneiden. 

~-

i . , 

System-Komponenten und ~ubeh6r 

Siehe Abb. 5.1. 

WARNUNG! Zwei Zubehorteile werden mit dieser Pumpe mitgeliefert. Ein Lufthahn 
lastungsbohrung (8) und ein AblaBventil (25). Diese Teile dienen der 
heit bei der Einstellung bzw. dem Reparieren der Pumpe. 

mit Ent- -
Sicher-

Der Lufthahn mit Entl astungsbohrung entl1iBt die angestaute Luft zwischen die- ~ 

sem ventil und der Pumpe, wenn die Luft zur· Pumpe abgeschaltetwird. Ange- ice 
staute Luft kann die Pumpe unbeabsichtigt laufen lassen. Das Ventil sitzt 
zwischen dem Luftregler und der Pumpe. 

Das Materialentlastungsventil entlaBt den Materialdruck aus der Materialpumpe,,­
dem Schlauch und dem Dosierventil. Das Entlassen durch das Abfullventil alle·inc

. 

ist u.U. nicht ausreichend. 

Zum Liefe~um fang gehorendec :Komponenten 

Die folgenden Komponenten werden mit der Pumpe mitgeliefert, siehe Abb. 5.1: 

DER LUFTHAHN MIT ENTLASTUNGSBOHRUNG (8) entlaJ3t dieang-estaute Luft zwischen dem Venti~ __ 
und dem Luftmotor, wenn das Ventil gescblossen. wird (siehe obige Warnur:x.g) ~ 

DER PUMPENLUFTREGLER (27a) regelt die Pumpengeschwindigkeit und den AuslaBdruck durch 
regulieren des Luftdruckes iur Pumpe. Der RegIer sitzt vor dem Lufthahn mit Entlas­
tungsbohrung. 

DER BEBERLUFTREGLER (27b) regelt die Geschwindigkeit des Hebers und den Druck der Fol­
geplatte auf das Material. 

DAB DRUCKENTLASTUNGSVENTIL (25) Client der Driickentlastung in der Materialpumpe, dem 
Schlauch und dem Abfiillventil (siehe obige Warnung). Es ist darauf zu a·chten, daB die 
Bohrung in dem Entlastungsventil nach unten zeigt. Dieses Ventil kann auch benutzt 
werden, beirn Fullen der Pumpe zum Ablassen der Luft~ 
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Abb. 5.1 11 302 

P Folgeplatte 
9 Pumpe 
8 Lufthahn mit Entlastungsbohrung 

11 PumpeneinlaBgeh8."use 
18 Luftventil (Druckknopf) 
25 AblaBventil 
27a Pumpen-Luftregler 

Luftleitung 

1 ~Folgeplatte (p) sepa­
rat bestellen. 

~ __ :+-_37 

--~ 

27b RAM-Luftregler 
28 Materialausgangsfitting 
37 Stecknippel 
57 Lufteingang 
76 Luftleitung zur Folgeplatte 

302 Klemmschraube 
310 Stecknippel (Folgeplatte) 

Luftschlauch zu aem 1/4 NPT(I) EinlaBfitting (57) anschlieBen. Luftfilter una -61er in 
der Hauptluftieitung instaIIieren. Des weiteren solite ein Lufthahn in die Hauptluft­
leitung eingebaut werden, urn die Luft abzustellen, wenn Servicearbeiten durchzufuhren 
sind (siehe auch ZUBEHOR am Ende der Betriebsahleitung) . 

Materialleitungen 

Materialschlauch mit Materialfitting (28) verbinden, das andere Ende an das Abfiill­
ventil anschlieBen (siehe auch ZUBEHOR am Ende der Betriebsanieitung) . 



- 6 -

INBETRIEBNAHME 

WARNUNG! Druckentlastung 
Vor_Servicearbeiten bzw~ beirn Reinigen oder Wechseln von -Dusen stets erst 
Druckentlastung durchfUhren, urn Verletzungen zu vermeiden. 

1. AbfUllventil abstellen. 
2. Hauptluftventil in der Hauptluftleitung abstellen. 
3. Lufthahn mit Entlastungsbohrung schlieBen. 
4. Abfililventil betatigen, -urn Druck zu entlasten. 

WARNUNG! Hande und Finger stets von dem KaThen bzw .. Pumpeneinla-.s--weghalten, wenn die 
Pumpe mit Luft beaufschlagt ist. Wen·n die Pumpe in Betrieb ist, kommt der Kol-~­
ben aus dem MaterialeinlaB heraus und kann zu Quetschungen der Finger fuhren. r---
Deshalb stets erst Druckentlastung durchfuhren, wenn an der Pumpe gearbeitet c­

~~. L 

Der Luftmotorkolben und Materialkolben in dem Luftmotorzylinder bzw. der ~ 
Kupplung bewegensich auf undab, wenn der Motor mit Luft beaufschlagt wird. 
Deshalb nicht die Hand oder die Finger an die Luftmotorkupplung bringen, wenn cCC· 

die Pumpe arbeitet. 

Der Heber mit den Folgeplatten, den Saul en und die Pumpenhalterung bewege-n 
sich in v8Etikaler'Richtung. Um ein Quetschen der Hande bzw, der Finger zu 
vermeiden, diese von der Folgeplatte, der Pumpenhalterung und der Hebersaule 
weghalten. Pumpe niemals_ Abstellen, wenn dOer Heber nach oben fahrt. 

Start und Einregeln der RAM 

1. AU.e. Luftregler und Lufthahrie mit Entlastungsbohrung schlieBen, siehe Abb. 5.l. 

2. Hauptluftventil in der Hauptluftleitung offnen und RAM-Luftregler (27bj--auf 2 bar 
einstellen. Luftregler (27b), Schalter· (36) auf UP-Position bringen und RAM voll 
nach oben fahren. Um die Geschwindigkeit der RAM bei der Auf- und Abwartsbewegung 
zu steuern, Luftregler adjustieren. 

3. Die Materialbehalter mussen in einem einwandfreien Zustand sein und dlirfen nicht 
verbeult werden, da dieses zu Beschadigungen der FO-lgeplatte fUhren kann bzw. eine 
Leakage urn die Wischlippe zur Folge haben kann. Materialbehalter 6ffnen, darauf 
achten, daB der obere Rand nicht beschadigt wird,,- da sonst die Wischl.ippen bescha-
digt werden kennen. Falls notwendig, mit Zange ausrichten. -

4. Ein voIles Materialgeb;;"dE> unt;;r die Folgeplatte_ (pJ plazieren. 

5. Ventil (303) leicht 6ffnen, um Luft unter der FoLgeplatte (P) ·entweichen zu lassen. 
Hande von der Folgeplatte weghalten. Ventilschalter (36) herunterdrucken, bis 
Folgeplatte in das Gebinde kommt. Wenn die Folgeplatte im Gebinde ist, Luftdruck 
reduzieren. 

Hinweis: Wenn die Folgeplatte nicht leicht in den Behalter geht, Heberdruck kurz er­
hohen, bis dieser in Materialbehlilter eintaucht. Dann Druck sofort wieder 
zurUcknehmen. 

6. Folgeplatte so lange absenken, bis Material aUS dem Entluftungsloch austritt, dann 
Entluftungsventil (303) schlieBen, siehe Abb. 5.1. 

7. Materialbehalter mit Hilfe der Klammern (24) und Schrauben (39) befestigen. 

FUllen der Pumpe und Materialforderung 

1. Luftregler (27a) schlieBen, dann Luftregler der RAM (27b) auf ca. 1,5 bar ein­
stellen, Hauptventilschalter (36) herunterdrucken. 

2. Lufthahn mit Entlastungsbohrung (8) 6ffnen, Pumpenluftregler (27aC) auf 2 bar ein­
stellen. 

l_ ., 

_ .. -

3. Pumpenventil (25) 6ffnen, urn Luft aus der pumpe entweichen zu lassen. Wenn die Pumpe 
vollstandig gefullt ist, Ventil schlieBen. 

4. Eauptventilschalter (36) in der unteren Position lassen, wenn die Pumpe arbeitet. 

I -
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Hinweis: Falls notwendig, den Luftdruck zur RAM einstellen, jedoch nicht so hoch, daB 
das Material an den Wischlippen der Folgeplatte herauskommt. 

Wechseln der Materialbehalter 

1. Pumpe anhalten, Hauptluftventil (8) schlieBen, Luft zur RAM nicht abstellen. Ab-
fiillventil offnen und damit Materialdruck entlasten. 

2. Ventilschalter (36) in UP-Position bringen. 

3. Luftventil (18) eindriicken, bis die Folgeplatte herauskommt. 

4. Klammern (24) losen und leer en Behalter entnehmen. Vollen Behalter unter Folge­
platte stellen. 

5. Heber herunterfahren und Behalter mit Folgeplatte ausrichten, wie zuvor beschrieben 

Stillagung und WaOrtung °der Pumpe 

1. Pumpe stets mit geeignetem L6semittel spiilen, urn ein Antrocknen des Materiales in 
der Pumpe zu verhindern. 

2. Ventilschalter (36) auf DOWN-Position bringen und RAM ganz herunterfahren. 

3. Luftzufiihrung zur RAM und der Pumpe abstellen und Druckentlastung durchfiihren. 

Abb. 7.1 39 

P 
1 
S 

18 
24 
25 

Folgeplatte 
Pumpe 
Lufthahn mit Entlastungsbohrung 
Luftventil (Druckknopf 
Klammer 
AblaBventil 

27a pumpenluftregler 

27b 
28 
36 
39 

303 
305 

'& Folgeplatte separat 
zu bestellen. 

36 

RAM-Luftregler 
MaterialauslaBfitting 
RAM-Luftventil 
Klemmschraube 
£ntlas,tungsventil 
Wischlippe 

18 
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FEHLERQUELLENKARTE 

Problem Ursache Losun9: 

Pumpe arbeitet nicht Ungenugende Luftzufuhr, Reinigen, siehe Technische 
verstopfte Leitungen Daten 

Hauptluftventil ist ge- Offnen 
schlossen 

Luftregler defekt Ersetzen 

Verschmutzte oder I Reinigen und Luftmotor 
defekte Luftmotor- Uberholen 
teil.e, Luftmotor leckt 

Verstopte Material- !Reinigen, Schlauche mit 
schlauche oder Abfull- groBerem Durchmesser ver-
ventil, Materialschlauch- I wenden 
durchmesser ist zu gering i 

Material ist zu viskos j Luftdruck zur Pumpe erh6hen 

Material angedrocknet an I Reinigen 
Materialkolben 

Pumpe arbeitet, aber Verschmutzte oder be Reinigen und Motor uber-
AusstoB zu gering schadigte Luftmotorteile, holen 

Luftmotor leckt 

Pumpe arbeitet, aber Ungenugende Luftzu- Reinigen 
Materialmenge ist zu fUhrung, verstopfte 
gering Luftleitungen 

Verschmutzte oder be- Reinigen und Motor uberholen 
schadigte Luftmotor-
teile, Luftmotor leckt 

Verstopfte Material- Reinigen, Materialschlauche 
schlauche oder Abfull- mit groBerem Durchmesser 
ventil, Materialschlauch- verwenden 
durchmesser is-t zu gering 

Material ist zu viskos _ Pumpeneingangsdruck erh6hen 

Beschadigtes EinlaBventil Service 

Pumpe arbeitet zu Materialcontainer leer Materialbehalter auffullen 
schnell ~~ - oder neuen verwenden --

Beschadigtes EinlaB- Service 
ventil 

Verschmutzte oder be- Reinigen und Motor Uberholen 
~ ------

schadigte Luftmotor-
teile 

RAM bewegt sich nicht Verstopfte Luftleltun Reinigen 
in Auf- bzw~ Abwarts~_ gen oder ungenugende 

~-

I 

richtung Luftzufuhr 

Hauptluftventil ist ge- Offnen 
schlossen 

Luftregler defekt Ersetzen 

Folgeplatte hangt in Luftsteuerventil (218) 
Materi_alcontainer betatigen 

Pumpe saugt nicht an Material ist zu viskos Ventil (125 ) 6ffnen 

Folgeplatte leckt Eeberdruck ist zu hoch Luftdruck senken 

Lippe der Folgeplatte Ersetzen 
ist beschadigt 

Materialaustritt an der Beschadigte U-Cup- Ersetzen (Packungsmutter ist 
Halspackung Packung nicht einstellbar 
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WARNUNG! Druckentlastung 
Urn Verletzungen zu vermeiden, muB bei Servicearbeiten bzw. beim tlberprufen de 

SERVICE 

Systems, beim Installieren, Reinigen oder Wechseln von Dusen bzw. immer, 
wenn das System stillgelegt wird, Diuckentlastung durchgefuhrt werden. 

1. 
2. 
3. 
4. 

Abfull ven til 
Lufthahn mit 
Lufthahn mit 
Abfullventil 

abstellen. 
Entlastungsbohrung in Hauptluftleitung abstellen. 
Entlastungsbohrung (wird mit Purope mitgeliefert) schlieBen. 
abziehen, urn Materialdruck zu entlasten. 

Auseinanderbau 

Hinweis: Reparatursatz 223-895 bereithalten~ Teile r die in dem Reparatursatz enthalten 
sind, sind mit einem * gekennzeichnet, z.B~ (103*). AIle Teile aus dem Repa-
ratursatz verwenden. 

Reparatursatz 223-894 wird fur die Materialpumpe ben6tigt. Teile, die in dem 
Reparatursatz enthalten sind, sind mit zwei ** gekennzeichnet, z.B. (114**). 
AIle Teile aus dem Reparatursatz verwenden. 

1. Druckentlastung durchfUhren, aIle Schlauche abnehmen, Folgeplatte 16sen, AuslaBbo­
gen (38) entfernen, merken, daB der LufteinlaB gegenuber dem AuslaBbogen liegt. 
Die drei Schrauben (138) und Federringe (141), die die Purope an der Halterung (33) 
halten, entfernen. 

2. Pumpe drehen, so daB das Ventil (25) mit dem Schlitz in der Halterung (33) ausge<~.!· 
richtet ist, Purope durch die Halterung ziehen. 

Hinweis: Den nachfolgenden Schritt 3 nur vollziehen, wenn das Luftventil (165) --6der dil 
Dichtung (166) ersetzt werden mussen. Sonst wie unter Schritt 4 beschrieben, 
weiterarbeiten. 

3. Wenn es notwendig ist, das Luftventil (165) ode~ die Dichtung (166) zu ersetzen, 
Zylinderkappe (101) von Luftmotorzylinder (102) abschrauben. Die zwei Schrauben, 
die das Luftventil (165) halten, herausschrauben und Luftventil und Dichtung ent­
nehmen. 

ACHTUNG! Luftventil (165) nicht in L6semitteltauchen, uro Ventil zu reinigen, dieses 
mit Burste bearbeiten bzw. mit Luft durchblasen. 

4. Die drei Schrauben (138) und Federringe (141), die die Luftmotorkupplung (105) mit 
dem Zylinder (102) verbinden, herausschraub'm. zylinder gerade von Kupplung. ab­
ziehen, bis der Luftventilgehlusesatz (103) aus~ dem Luftmotorkolben (104) heraus­
kommt. 

5. Luftmotorgehause (103a) von Zylinder (102) abschrauben. 

6. Schraube (144) vom Luftmotorkolben (104) und dem Materialkolben (106) schrauben. 
Luftmotorkolben von Materialkolben l6sen und nach oben durch Motorkupplung (105) 
ziehen. GroBen a-Ring (103) von dem AuBendurchmesser des Luftmotorkolben nehmen, 
dann die zwei kleinen a-Ringe (103b) von dem inneren Durchmesser.~ 

7. Luftmotorkupplung (105) von Materialgehause (109) abschrauben. Kupplung nach oben 
ziehen, bis diese aus Materialkolben (106) kommt. a-Ringe (103c + 103e) von der 
Kupplung abnehmen. 

8. Materialkolben (106) halt en und schmalen Schraubendreher in die 4 rom Bohrung (A) 
fUhren, Schraube (145) und Federring (135), die den Kolben (115) mit der Kolben­
stange (110) verbindet, herausdrehen. 

9. Kolbenstange (110) und Materialkolben (106) aus Materialgehause (109) nach oben hin 
herausziehen, dann Stift (123) entnehmen und Kolben von Materialkolben abschrauben. 

10. EinlaEventilgehause (111) von Materialgehause (109) schrauben, a-Ring (161) von 
EinlaBventilgehause nehmen. 

11. EinlaBventil (114) und Ventilstop ·(112) von EinlaBventilgehause (111) montieren. 

12. Oltasse/Packungsmutter (107) herausschrauben. Packung (163) herausnehmen, a-Ring 

(162) von Oltasse/Packungsmutter nehmen. 

13. Alle~ Teile mit geeignetem L6semittel reinigen und auf Beschadigungen Uberpru~fen. 
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SERVICE 

&. Drehmoment 8-10 Nm 

.~ Drehmoment 35-37 Nm 

.&. Drehmoment 2-4 Nm .. 

~ Drehmome~t 1,7-2,3 Nm 

.& Lippen nOtch unten zeigeild 

.&. einfe:tte~ 

~174 

104 

( 
'-

*103a 

:rb~ 
*103d~ ~ I 
.&. .J 

\ ... / 
Abb. 10.1 
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144~ 

I 
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~ewinde einfetten 
.&. Gewindesicherungs-
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Zusamrnenbau 

Hinweis: Vor dero Zusammenbau aIle Packungen und O-Ringe mit geeignetem Fetteinfetten. 

1. Packung (163) in Hals des Materialgehauses (101) ~einlegen, die Lippen milssen nach 
unten zeigen. O-Ring (162) in Rille Uber dem Lager der Packungsmutter (107) ein­
legen. Packungsmutter in Materialgehause (109) einschrauben und mit 35-37 Nm an­
ziehen. 

2. Kolbenstange (110) mit Materialkolben (106) verbinden. Bohrungen ausrichten und 
Stift (123) einlegen. zusammengebautes Teil durch Packungsmutter und Materialge­
hause ftihren .. 

3. EinlaBventil (114) an Sitz des EinlaBventilgehauses (111) anlegen. Ventilstop (112) 
in EinlaBventilgehause anbringen, die-flache Seite muE nach oben zeigen. Darauf 
achten, daB der Ventilstop (112) an den Lippen des EinlaBgehauses sitzt. O-Ring 
(161) einfetten~ nann diesen vorsichtig in die innere Rille des EinlaBventilge­
hauses (111) einlegen, dabei den O-Ring nicht beschadigen. 

4. Gewinde des Materialgehauses (109) einfetten, Materialgehause und EinlaBventilge­
hause (111) zusammenlegen, dabei darauf achten, daB die Kolbenstange (110) durch de, 
Ventilstop (112) und das EinlaBventil (114) 1m Gehause (111) geht. EinlaBventilge­
Muse (LLl) lose an Materialgeause (109) anschrauben, dann dieses mit 35-37 Nm an­

,iie.hen .. 

5. Gewindegange der Schraube (145) einfetten, Materialkolben (106) halten und schmalen 
Schraubendreher in 4 mm Bohrung (A) einfilhren. Kolben (115) an Kolbenstange (110) 
mittels Schraube (145) und Federring (135) installieren. Drehmoment 1,7-2,3 Nm. 

6. Gewindegangedes Materialgehauses (109) einfetten, Luftmotorkupplung (105) an Mate­
rialgehause schrauben und mit 25-35 Nm anziehen. 

7. GroBen~ O-Ring (103r an. den auBeren_ Durchmesser der Luftmotorkupplung (105) anlegen 
und den kleineren_O-Ring (113) an den inneren Durchmesser der Kupplung anbringen. 

8. Die zwei schmalen O-Ringe (103b) in die Rillen im inneren Durchmesser des Luftmotor" 
kolbens (104) einlegen. Kolben durch Luftmotorkupplung (105) filhren, bis dieser an 
die Gewindegange des Materialkolbens (106) kommt. Luftmotorkolben in Materialkolben 
einschrauben, die Bohrungen ausrichten .. Schraube (144) in Bohrung einfuhren und mit 
0,4-0,6 Nm anziehen. 

9. GroBen O-Ring (103d) am auBeren Durchmesser des Luftmotorkolbens (104) anbringen. 

10. Gewindesicherungsmittel auf die Gewindegangedes Gehauses (103a) anbringen und Ge­
hause an Luftmotorzylinder (102) anschrauben. Drehmoment 8-10 Nm. Auf den auBeren 
Durchmesser des LuftventilgeMuses (103) .und den inneren Durchmesser des Luftmbtor­
zylinders (102) Pett auftragen. 

11. Luftmotorzylinder ~(102) gegen LUftmotorkupplung (105) drilcken. Lufteinlall und Mate­
rialauslaB, wie zuvor gemerkt, ausrichten, das LuftventilgeMuse (103a) in Luft­
motorkolben (104) nach unten drilcken. Zylinder und Kupplung mit den drei Schrauben 
(138) und Scheiben (141) verbinden, Schrauben mit 2-4 Nm anziehen. 

12. Wenn das Luftventil (165) oder die Dichtung (166) ersetzt werden milssen, neues Luft­
venti 1 und Dichtung an der Oberseite desLuftniot.orzylinde~rs c(102) anbringen, wie in 
Abb. 10.1 gezeigt. Die zwei Montageschrauben und -scheiben anbringen und mit 2-4 Nm 
anziehen. Die unteren Gewindegarige des Luftmotorgewindes (102) einfetten. ~ Zylinder­
kappe (101) anschrauben. 

13. Pumpe du~ch Pumpenhalterung (233) filhren und mit den drei Schrauben (138) und Schei­
ben (141) befestigen. Schrauben mit 2-4 Nm anziehen. Materialausgangsfitting (128) 
anbringen. 
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TEILELISTE 

Pos. Teile-Nr. Bezeichriuns: ~e~ge Pos. Tei~e~Nr. Bezeicb.nun~ Menge 

1 235-870 Pumpe, 46 1.00':'071 Mutter 2 
siehe Seite 17 1 47 110-911 Mutter 4 

8 112-193 Kugelhahn, 52 110-910 Zylinder 2 
1/4" NPT(I) 1 54 109-193 -Bogen, 90° , 10-32unf 

13 104-301 Schraube 1 (A) fur 4 rom Nylonrohr 3 
18 110-914 Ventil 1 55 .110-552 Bogen, 900., 
24 186-291 Klammer 2 1/8" NPT(A) fur 4 rom 
25 223-730 Entluftungsventil 1 Nylonrohr 4 
26 112-189 y-Stuck 1 56 110-930 Dampfer 4 
27 110-318 .Luftdruck-Regler, 57 110-936 T-Stuck, 1/4" NPT (A) 

1/4" NPT(I) , x 1/4" NPT(I) 1 
Regelbereich bis 1.2,5 58 110-937 Bogen, 90°, 
bar 2 1/4" NPT (A) fur 

28 166-866 Bogen, 90°, 6,3 rom Nylonrohr 1 
1/4" (AxI) 1 59 110-940 T-Stuck 2 

30 108~L90 Manometer, 0-7bar 2 64 110-947 Scheibe 2 
:>1 100-839 Bogen, -9-0 0 , 66 186':'503 Schild 1 

1/8" (AxI) 1 68 186-502 Schild 2 
32 110-209 Mutter 2 69 186-505 Schild 1 
33 188-852 Halterung 1 70 186-531 Schild 1 
34 236-062 Grundplatte 1 84 112-188 Bogen, 90°· , 
36 110-859 Kippschalter 1 1/4" NPT(A) fUr 6,3 rom 
37 110-932 Stecknippel, Nylonrohr 2 

10-3 2unf (A) fUr 4rom 86 110-249 Bogen, 90°, 1/4NPT(A) 1 
Nylonrohr 4 91 158-019 Scheibe 2 

39 110-888 Elugelscfu:'aube 2 92 112-186 Stecknippel, 
40 186-361 Haltemutter 2 1/4" NPT(A) fur 6,3 rom 
42 110-933 Stecknippel, Nylonrohr 1 

1/4" Nl?T(A) fur 4 rom 93 111-002 Dosenoffner, 
Nylonrohr 2 nicht abgebildet·· 1 

43 110-889 Mutter 2 97 100-975 Mutter 1 
98 157-021 Scheibe 1 
99 111-593 Schraube 1 



TElLEZEICHNUNG UND TEILELISTE 
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& Folgeplatte ist 
separat zu bestellen 

76 

o 

--~ 
81 80 

-.~.~ , .. --._.-,-----_. .---

Hinweis: Auf dieser S 6i te Slna. ar-e Verbindungen der Nylon -Luftrohre gez6igt. 

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Pas. Teile-Nr. Bezeichnung Menge 

75 186-532 Nylonrohr, 6,3 rom AD, 80 188-965 Nylonrohr, 4 rnm AD, 
4,6 mm ID, 2,7 rom ID, 
570 rom lang 1 150. rom lang 1 

76 186-533 Ntlonrohr, 4 rom AD, 81 188-966 Nylonrohr, 4 mm AD, 
2,7 mm ID, 2,7 mIn 1D, 
660 rom lang 1 290 rom lang 1 

77 186-534 Nylonrohr, 4 rom AD, 82 188-967 Nylonrohr, 4 mm AD, 
2,7 mm ID, 2,7 Inm ID, 
125 nun lang 2 .. 330 mm lang 1 

78 188-963 Nylonrohr, 6,3 mm AD, 83 188-968 Nylonrohr l 4 nun AD, 
4,6 rom ID, 2,7 mID ID, 
410 rom lang 1 635 rom lang 1 

79 188-964 Nylonrohr, 4 mm AD, 85 103-473 Kcilielbinder 2 
2,7 rom ID, 
106 rom lang 

- - ---- -. 
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TEILEZEICHNUNG 
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Hinweis: Die Folgeplatten geh6ren nicht zum Lieferumfang der Pumpe bzw~ des_Gerates -
separat bestellen. 

MODELL 224-908, 3 kg (1 Gallon) ~Gebinde 
beinhaltet Pos. 301 - 312 

Pos. 

301 
302 

303 
304 
305 
306 

307 
308 
309 
310 
311 
312 

Teile-Nr. 

187-596 
111-639 

223-746 
187-597 
187.,.599 
111-638 

111-637 
187-600 
110-954+ 
110-932 
187-683 
224-918 

Bezeichnung Menge 

Platte, Edelstahl 1 
Schraube, Edelstahl, 
M5 2 
EntlUftungsventil 1 
Ring, Edelstahl 1 
Wischring, Gummi 1 
Schraube, Edelstahl, 
M4 8 
Federring, Edelstahl 8 
Ring, Polyathylen 1 
O-Ring,  1 
Stecknippel, 4 rom 1 
Gehause 1 
Ruckschlagventil 1 

+ Im Reparatursatz 223-894 enthalten. 
Separat bestellen. 

MODELL 224-923, 1 kg (1 Quart) Gebinde 
beinhaltet Pos. 301 - 312 

Pos. 

301 
302 

303 
304 
305 
306 

307 
308 
309 
310 
311 
312 

Teile-Nr. 

187-596 
111-639 

223-746 
187-738 
187-740 
111-638 

111-637 
187-741 
110-954+ 
110-932 
187-683 
224-918 

Bezeichnung Menge 

~ -Platte, Edelstahl j 

Schraube, Edelstahl, 
M5 2 
Entluftungsventil 1 
Ring, Edelstahl 1 
Wischring, Gummi 1 
Schraube, Edelstahl, 
M4 8 
Federring, Edelstahl 8 
Ring, Polyathylen 1 
O-Ring,  ~ 1 
Stecknippel, 4 rom 1 
Gehause 1 
Ruckschlagventil~ 1 

+ Im Reparatursatz 223-984 enthalten. 
Separat bestellen. 

PTFE PTFE



TEILEZEICIlNUNG 
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TEILELISTE (PUMPE) 

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge Pas. Teile-Nr. Bezeichnung Menge 

101 
102 
103 

103a 

103b 
103c 
103d 
103e 
104 
105 
106 
107 

109 
110 
111 
112 
114 
115 
123 
135 

188-740 
188-969 
223-895 

* 

110-852* 
110-853* 
UO~854 

110-855* 
186-276 
187-581 
187-579 
235-838 

187-578 
187-586 
186-283 
186-285 
186-296+ 
187-759 
11-0-893 
111-640 

Kappe, Aluminium 1 
Zyllnder ~ ~ 1 
Luftmotor-Reparatur­
satz, beinhaltet 
Pas. 103a-103e, 166 1 
- Geh-ause, Luftventil-, 

(nicht separat 
lieferbar) 1 

- O-Ring, Polyurethan 2 
- O-Ring, Buna-N 1 
- O-Ring 1 
" O"Ring 1 
Kolben, Aluminium 1 
Kupplung 1 
Kolben, Edelstahl 1 
~TSL-Tasse/Packungs-

mutter 1 
Genause, Edelstahl 1 
Kolbenstange, Edelst. 1 
Geha1.lse~, Edelstahl 1 
Ventilanschlag 1 
Ventil 1 
Kolben. 1 
Stitt 1 
Scheibe, 5,3 mm ID 1 

138 
141 
144 
145 
161 
162 
163 
165 

166 
167 
173 
174 
196 

* 

110-873 
110-874 
112-120 
111-639 
110-966+ 
110-955+ 
110-946+ 
110-942 

110-972* 
186-501 
186-500 
111-881 
187-582 

Schraube, M5x20 
Scheibe 
Spannstift 
Schraube 

6 
6 
1 
1 

O-Ring,  1 
a-Ring I Vi ton 1 
U-Packung,  1 
Luftventil, beinh. 1 
Pas. 166 und Schrauben 
- Dichtung 1 
Schild 1 
Schild 1 
Schalldfunpfer 
Kupplung 

1 
1 

Diese Teile sind im Luftmotor-Reparatur-
satz 223-895 enthalten .. 

+ Diese Teile sind ~ Pumpen-Reparatursatz 
223-894 enthalten. Zusatzlich en'taalt:', 
der Satz zwei  O-Ringe 110-9.54 fur 
die Folgeplatte. 

PTFE

PTFE

PTFE



ZUBEHOR (muE separat bestellt werden) 

Erdungsdraht und Erdungsklammer 222-011 
7,6 m lang, 1,5 mm2 

- -------

DynaMite-Dosierventil 
Zul1:issiger BetriebsUberdruck-6T bar 
Lufteingangsdruck. max •. 7 bar 
Luftgesteuert, auch- fUr Materialien 
auf Wasserbasis. 
Materialviskositat max. 600.000 cps 
Betriebsanleitung 308-266 

224-906 
235-877 

DosieiVent-il 
Dosierventil mit -Haridgriff 

Polyurethan-Umbausatz 223-939 

ersetzt die Halspackungen 

Teile-Nr. Bezeichnung Menge 

110-945 Packung Polyurethan und 
Viton 

186-296 EinlaEventil 
110-954 O-Ring,  

(fUr Folgeplatte 
110-955 O-Ring 
110-966 O-Ring 

Geerdete 6,3 mm Neopren-Luftschlauche 
Zulassiger Betriebsiiberdruck L8 bar 

1 
1 

1 
1 
1 
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Lufthahn mit Entlastungsbohrung 
Zulassiger BetriebsUberdruck 18 bar 

110-223 
~110-224 

1/4 NPT 
3/8 NPT 

Zum Installieren in die Hauptluftleitung 
bzw. zum Abstellen der Luft bei Service­
arbeiten an der Pumpe. 

Luftfilter 110-146 
Zulassiger BetriebsUberdruck 21 bar 
1/4 NPT(I) Ein- und Ausgang, 0,30 Liter­
behalter, 20 Mikron-Filter 

Lu£t6ler 110-148 
Zulassiger BetriebsUberdruck 21 bar 
0,30 Literbehalter, 1/4 NPT(I) Ein- und 
Ausgang 

. Luftregler 110-318 
... Zulassiger BetriebsUberdruck 21 bar 

0-14 bar Regelbereich, 1/4 NPT(I) Ein­
Ausgang 

Wartungseinheit 110-320 
Zulassiger BetriebsUberdruck 
1/4 NPT(I) Ein- und Ausgang 

schlauch 111-868 

21 bar 

Zulassiger BetriebsUberdruck 210 bar 

und 

1/4" NPT(A) x l/S" NPT(A) Edelstahlarmatur 
__ ~,2 m __ la!lg, Edelstahlgewebe ummantelt, 
6,3 rom I.D. 

schlauch 111-867 
Zulassiger BetriebsUberdruck 210 bar 
1/4" NPT(A) x 1/8" NPT(A) Normalstahl 
1,2 m lang, Edelstahlgewebe ummantelt, 
6,3 mm I.D •. 

Folgeplattensatz 
.zum Auflegen auf die Foleplatte. 
Satz beinhaltet 10 Einheiten. 

223-947 
223-948 

fur 1 kg Folgeplatte 
fur 3 kg Folgeplatte 

Teile-Nr. ID Lange Verschraubung 

200-033 
200-991 

6,3 riml 
6,3 mm 

1,8 m 
3,1 m 

LuftauslaEfilter 112-187 

1/4 NPT(A) 
1/4 NPT(A) 

3/8" NPT(A) x 13 mm (1/2") Rohrfitting 
wird verwendet, wenn die Abluft vorn Ar-
beitsplatz abgefuhrtwerden solI. 

. ·TSL-Flussigkeit 
FUr Halspackungen/Packungsmutter. 
fur Luftmotoren/Gummipackungen. 

206-994 
206':'995 

0,27 Liter 
0,90 Liter 

Nicht 

PTFE

PTFE

PTFE



TECHNISCHE DATEN 

Maximaler Materialdruck 
DruckUbersetzung 
Lufteingangsdrlick 
Maximale Materialviskositat 

- 19 -

Material per Hub (f6rdert nur bei Abwartshub) 
Empfohlene Doppelhubzahl 
Maximale Doppelhubzahl 
Maximale F6rderleistung (Material 1.000 cp) 
Hub 
Maximale Temperatur 
Lufteingang 
Materialeingang 
Gewicht 

60 bar 
8,5:1 
1,8 - 7,0 bar 
600.000 cp 
5,0 cc 
40 cpm 
60 cpm 
946 cc/min 
19 mm 
~600 C 
1/4 !'1FT (I) 
1/4 NFT(I) 
8,4 kg 

Mit Material in BerQhrung 
kommende Teile: Aluminium Stahl, geharteter Stahl, 

Edelstahl, , Delrin, Vi ton, 
Acetal 

psi 
bar 

1000~CY~C~I~e~sT/m~in~_3~O~ ____ r-__ ~6TO~~-,~ ___ 9;O~ __ ~.-___ 1~20. 
70 

900r----+----~----4-----~~~~~~~~~~~ 
63 

7 bar (100 psi) 
Luftdruck 

800r----,~~~-----+----_r_+~~~~+_~~~~~ 
56 

scfm 
700 f-----+-----+-----+-~..."._~~4qJJt!:2:iS:F::di:..:lk_1t:..L.~ m3/ 
49 min 

600~--~----~-----+----_P£hjg~~~~~2t+G~~6 
42 4.9 bar (70 psi) 0.168 

Luftdruck 

300~~~~~~----~~---h;S;4;+2~~~~~~2-~3 
21 2.8 bar (40 psi) 0.084 

200 
14 

Luftdruck 
I 

4.9 bar (70 psi) 
Luftdruck 

0~---L--~----~--~~~~ __ -l~ __ L-__ ~ 
oz/min 0 4 8 
cc/min 117· 235 

12 
353 

16 
470 

20 
588 

24 
705 

FORDERMENGE (Testmaterial :?50.000 CENTIPOISE) 

28 
823 

32 
940 

Finden des Materialausgangsdruckes (bar) bei festliegender F6rdermenge (lpm) und 
Arbeitsdruck (bar): 
1. F6rdermenge am Boden der Kennlinie festlegen. 
2. Der Linie vertikal nach eben fclgen, bis diese auf die Kurve Ausgangsdruck trifft 

(scharz). An der linken Skala kann dann der Materialausgangsdruck abgelesen werden 

Finden des Pumpenluftverbrauches (m'/min) bei festliegender F6rdermenge (lpm) und 
Luftdruck (bar): 
1. F6rdermenge am Boden der Kennlinie festlegen. 
2. Von dies em Punkt aus nach cben gehen, bis diese Linie sich mit der Luftverbrauchs­

kurve (grau) trifft. An rechter Skala Pumpenluftverbrauch ablesen. 

PTFE



l\.BMESSUNGEN 
L~ __ . 

unterer Punkt 
444,5 lIIlJl 

oberer P\lnk.t 
673,1 mm 

Materialausgang 
1/4 NPT.(I) 

Lufteingang 
1/4 NPT(I) 

nur Grundplatte 
355,6 mm 

Breite mit Luft­
regler 431,8 

~ 
209,6 mm 

GARlI.MTIE Viton~ Schutzmarken von Du Pont 

Fur dieses GRACQ-Erzeugnis gewahren wir eine zw~lfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender B~stimmungen: 

Die Garantie umfaBt aIle Material- und Herstellungsfehler, die wahrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie 
umfaBt nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, verschleiB, Korrosion, Vernachlassigung, Unfall. unsachgemaBe MOn­
tage oder eine Behandlung der Gerate zUrUckzufahren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrachtiqen. Mit dem 
Einbau von anderen als Original-GRACQ-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt. 

Die Teile mussen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendicnststelle eingeschickt werden. 
Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos aIle schadhaften Teile. Ergibt die prufung 
des Fehlers. daB kein Herstellungs- oder Materialfehler vorliegt. wird die Reparatur entsprechcnd den sich aus der 
jeweils gultigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet. 

Die gesetzlichen Gew&hrleistungsanspuche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberUhrt. 

Die zw5lfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Obergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den 
zeitpunkt der Montage, ~nbetriebnahme o.a. anKame. 

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlangcrt noch far die ersetz­
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang gesetzt. 

Pumpenteile. die mit dem zu fordernden Material in verbindung 
ten Materialien hergestellt,' Es konnen somit aIle !-1aterialien 
sind. 

kommen r sind aus den in den tcchnischen Oaten gcnann­
gefordert werden~ gegen die diese Werkstoffe bestandig 

Die mit unset:en Pt:od.uY~ten vet:at:beit.eten Matet:ia1.ien wie Chemikalien und/odet: Losemittel wet:den von uns wedet: het:ge­
stellt noeh verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fur die l'iirkung. liegen der groBen Zahl von Materialien, 
wie z.B. Farben. Lacke und Losemittel und wegen ihren unterschiedliche'n Reaktionsverhalt.ens sollten der Kaufer und 
Betreiber unserer Produkte '10m Materialhersteller aIle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenh8n­
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in dcr AurQstung verwendeten Dichtungen und 
Metallen betrifft. Wir weisen ausdrUcklic~ darauf hin, daB halogenisierte Kohlenwasserst.orre in Kontakt mit Alumi­
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden konnen, unter bestimmten Umstanden (abhangig 
von Druck, Temperatur un~ Konzentration) cine Reaktion eingehe'n konnen mit der Folge einer Explosion. e:inzelheitcn 
sind beirn Materialhersteller zu erfragen. M6gliche Gefah~en durch giftige SprUhnebel, Feuer, EXplosion, Reaktions­
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materialcs oder seiner Kompcnenten auf Menschen und 
Tiere sowie Pflanzen sollten er5rtert und berucksichtigt werden. 

Gem.!i.B "Richtlinien fiir Flussigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft massen Gerate mindestens aIle 12 lolonate durch 
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Handler - auf Sicherheit Uberpruft werden. wobei die Ergebnisse der Prufung schrift­
lich festzuhalten sind. 
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